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2. Kompetencat e pérgjithshme té nxénésit né pérfundim té arsimit né profilin
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3. Kompetencat profesionale té nxénésit né pérfundim té arsimit né profilin
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4. Mundésité e punésimit dhe té arsimimit té métejshém né pérfundim té arsimit né né
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I11. Plani mésimor pér profilin “Konstruksione metalike”, niveli 11 i KSHK.
IV. Udhézime pér planin mésimor
V. Udhézime pér procesin mésimor.
V1. Udhézime pér vlerésimin dhe provimet.

VIl. Té dhéna pér certifikatén gé fitohet né pérfundim té arsimit né profilin
“Konstruksione metalike”, niveli 111 i KSHK.

VIII. Programet e pérgjithshme té Iéndéve teorike profesionale.
IX. Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale té detyruar.

X. Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale me zgjedhje té detyruar
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I. Qéllimet e arsimit profesional né profilin “Konstruksione metalike”,
niveli 111 AP, té drejtimit “Mekanik”.

Qéllimi kryesor i arsimit profesional né profilin “Konstruksione metalike”, niveli 111 i KSHK,
té drejtimit “Mekanik”, éshté “zhvillimi i personalitetit t¢ nxénésve pér té jetuar né
pérshtatje me botén qé i rrethon dhe pérgatitja e tyre pér t’u punésuar né veprimtarité
profesionale gé lidhen drejtpérdrejt me prodhimet e detaleve dhe konstruksioneve
metalike”. Pér té realizuar kété, shkolla profesionale u krijon nxénésve:

— mundési té pérshtatshme pér té nxéné, pavarésisht nga gjinia, raca, besimi dhe aftésité;

— mundési pér té gjithé, pér té zhvilluar kompetencat profesionale, té bazuara né njohurité,
shprehité, géndrimet dhe vlerat, t¢ mjaftueshme pér té lehtésuar punésimin dhe
pérparimin drejt arsimit e formimit profesional té métejshém;

— mbéshtetje pér t’u njohur me rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes s€ mjedisit né
pérputhje me standardet ndérkombétare dhe pér t’i zbatuar ato me rreptési;

— mbéshtetje pér t’'u njohur me teknologjit€ e proceset teknologjike bashkékohore e té
perspektivés, gé lidhen me kualifikimin profesional pérkatés;

— mbéshtetje pér té zhvilluar ndjenjén e disiplinés, kuriozitetin intelektual dhe profesional,
aftésité sipérmarrése, si dhe vlerat morale;

— mbéshtetje pér t’u zhvilluar psikologjikisht dhe fizikisht, pér t€ pérballuar véshtirésité qé
do té ndeshin gjaté veprimtarive té ardhshme profesionale;

— mbéshtetje pér té zhvilluar frymén e tolerancés dhe té mirébesimit népérmjet pérvojés sé
punés.

I1. Profili profesional i nxénésve né pérfundim té arsimit profesional né
profilin “Konstruksione metalike”, niveli 111 i KSHK

1. Kérkesat e pranimit té nxénésve né arsimin profesional né profilin “Konstruksione
metalike”, niveli 111 i KSHK

N¢ shkollat gé ofrojné arsimin profesional né profilin mésimor “Konstruksione metalike”

niveli 1111 KSHK, kané té drejté té regjistrohen té gjithé té rinjté gé:

- kané mbaruar arsimin profesional né drejtimin mésimor “Mekanik”, niveli Il i KSHK;

- jané té afté fizikisht dhe mendérisht t& pérballojné kérkesat e kétij niveli t& arsimit
profesional.

- nése kané aftési té kufizuara, shkolla krijon kushte dhe pérshtat programin né pérputhje
me paaftésité gé shfaqin.

Né raste té vecanta kur kérkesat pér té ndjekur kété shkollim jané mé té larta se kapacitet

reale té kétyre shkollave, atéheré, MFE pérgatit udhézime té vecanta me kritere té posacme

pranimi pér kéto shkolla.

2. Kompetencat e pérgjithshme té nxénésve né pérfundim té arsimit né profilin
“Konstruksione metalike”, niveli 111 i KSHK

Né pérfundim té arsimit profesional né profilin profesional “Konstruksione metalike”, niveli

I11'i KSHK, nxénési do té zotérojé kéto kompetenca té pérgjithshme kryesore:

— Té komunikojé né ményré korrekte me shkrim e me gojé pér té shprehur mendimet e
ndjenjat e tij dhe pér té argumentuar opinionet pér ¢éshtje té ndryshme.

— Té& pérdoré burime dhe teknika té ndryshme té mbledhjes dhe té shfrytézimit té
informacioneve té nevojshme pér zhvillimin e tij personal dhe profesional.
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— Té nxisé potencialin e tij té brendshém né kérkim té vazhdueshém pér zgjidhje té reja mé
efektive dhe mé efigente.

— Té& angazhohet fizikisht, mendérisht dhe emocionalisht né kryerjen e detyrave té
ndryshme né kontekstin profesional, personal dhe shogéror.

— Té respektojé rregullat dhe parimet e njé bashkéjetese demokratike né kontekstin e
integrimeve lokale, rajonale.

— Té manifestojé guxim dhe aftési sipérmarrése pér té ardhmen e tij.

— Té tregojé vetékontroll gjaté ushtrimit té veprimtarive té tij.

— Té& organizojé drejt procesin e té nxénit té tij dhe té shfagé gadishmériné dhe vullnetin pér
té nxéné gjaté gjithé jetés.

— Té& respektojé parimet e punés né grup dhe té bashképunojé aktivisht né arritjen e
objektivave té pranuara.

— Té vlerésojé dhe vetvlerésojé nisur nga kritere té drejta si bazé pér té pérmirésuar dhe
guar mé tej arritjet e tij.

3. Kompetencat profesionale té nxénésit né pérfundim té arsimit né profilin mésimor
“Konstruksione metalike”, niveli 111 i KSHK.

Né pérfundim té arsimit profesional né profilin profesional “Konstruksione metalike”, niveli
11 KSHK, nxénési do té jeté i afté té zhvillojé mé tej kompetencat profesionale t& fituara né
nivelin e 11 t&¢ KSHK, si dhe té ushtrojé kompetenca té tjera profesionale, si mé poshté:

- Té konceptoj€ planin pér hapjen e nj€ bisnesi t&€ vogél n€ veprimtarité profesionale pér
pérgatitjen e konstruksioneve metalike.

- Té kryejé llogaritje t€ thjeshta ekonomike qé lidhen me veprimtarité profesionale pér
pérgatitjen e konstruksioneve metalike.

- Té zbatojé standardet e profesionit.

- Té& interpretojé dhe té pérgatité dokumentacionin teknik dhe financiar pér pérgatitjen e
konstruksioneve metalike.

- Té krijojé dhe té skicojé projektin pér konstruksione té thjeshté metalike.

- Te pérgatité vizatimet dhe skicat e punés pér pérgatitjen e konstruksioneve metalike.

- Té hartojé procgesin teknologjik té realizimit té njé konstruksioni té thjeshté.

- Té pérdoré dokumentacionin me té dhéna teknike relative pér materialet (llamarina,
profile), katalogun e bulonerive, perginave.

- Té organizojé vendin e punés pér realizimin e prodhimit té konstruksioneve metalike.

- Té pérzgjedhé materialet (copat) pér pérgatitjen e konstruksioneve metalike.

- Té pérzgjedhé makinat dhe pajisjet ndihmése pér pérgatitjen e konstruksioneve metalike.

- Té pérzgjedhé instrumentet prerése pér pérgatitjen e konstruksioneve metalike.

- Teé realizojé matje, kontrolle dhe shénime pér pérgatitjen e konstruksioneve metalike.

- Té pérgatité pér puné dhe té rregullojé regjimet e punés né makinat pér pérgatitjen e
konstruksioneve metalike.

- Té& realizojé punime té prerjes, shpimit, kthimit, saldimit, montimit etj, pér prodhimin e
konstruksioneve metalike.

- Té zbatojé procesin teknologjik dhe té prodhojé konstruksione té ndryshme metalike.

- Té zbatojé procesin teknologjik dhe té prodhojé konstruksione té thjeshta me materiale
duralumini.

- Té mirémbajé vendin e punés, veglat, pajisjet, instrumentet dhe makinat metalpunuese.

- Té komunikojé me etikén e duhur né kuadrin e veprimtarisé profesionale.

- Té zbatojé rregullat e mbrojtjes né puné e té ruajtjes sé mjedisit.
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4. Mundésité e punésimit dhe té arsimimit té métejshém né pérfundim té arsimit
profesional né profilin mésimor “Konstruksione metalike”, niveli 111 i KSHK.

Pérfundimi me sukses i arsimit profesional né profilin “Konstruksione metalike”, niveli 11 i
KSHK, e pajis nxénésin me certifikatén e punonjésit té kualifikuar né kété profil profesional.
Ky arsimim i jep mundési nxénésit t’i drejtohet tregut té punés pér t’'u punésuar né
ndérmarrje prodhuese dhe té& mirémbajtjes e riparimit né sektorin e konstruksioneve metalike,
veprimtarité e tregtimit té materialeve pér pérgatitjen e konstruksioneve metalike ose mund te
vetépunésohet si mekanik ambulant, né kété sektor té prodhimit dhe shérbimeve. Gjithashtu,
me studime dhe pérvojé pune té métejshme, nxénési mund té vetépunésohet né kuadrin e njé
biznesi individual ose té krijojé bisnesin e tij né fushén e prodhimit t& konstruksioneve
metalike.

Me pérfundimin e kétij niveli, nxénési ka mundési pér vazhdimin e arsimimit né nivelin IV té
KSHK (teknik/manaxherial) t€ arsimit profesional (njévjecar) né€ drejtimin “Mekaniké”, pér
té fituar diplomén e “Maturés shtetérore profesionale”, me mundési pér vazhdimin e
studimeve universitare dhe pas té mesmes.

I11. Plani mésimor pér arsimin profesional né profilin mésimor
“Konstruksione metalike”, niveli I11 i KSHK

Plani mésimor pér profilin mésimor “Konstruksione metalike”,
niveli 111 i KSHK
Orét
Nr Kodi Léndét dhe modulet mésimore javore/
vjetore
Klasa 12
A. Léndét e pérgjithshme (Gjithsej) 8/9
(272/306)
1 Gjuhé shqipe 1
2 Letérsi 1
3 Gjuhé e huaj e paré 2
4 Gjuhé e huaj e dyté (me zgjedhje té liré) 1)
5 Matematiké 2
6 TIK 1
7 Edukim fizik, sporte, shéndet 1
B. Léndét profesionale (Gjithsej) 7 (238)
11 L-17-157-20 | Bazat e sipérmarrjes 2
2 | L-04-255-19 | Rezistencé materialesh 2
3| L-04-258-19 | Teknologjia e konstruksioneve metalike 3
C. Module té detyruar té praktikés profesionale 12
(Gjithsej) (408)
1 | M-04-788-19 | Punime saldimi té véshtirésisé sé larté 69
2 | M-04-789-19 | Punime me material duralumini 84
3 | M-04-790-19 | Punime té dyerve metalike 51
4 | M-04-791-19 | Punime té kangjellave metalike 51
5 | M-04-792-19 | Punime té kapriatave metalike 51
6 | M-04-793-19 | Projekti pér prodhimin e njé konstruksioni metalik 102
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D. Modulet e praktikés profesionale me zgjedhje té 3
detyruar (Gjithsej) (102)
1 | M-04-1570-19 | Saldime me hark elektrik dhe me gaz té detaleve prej 51
gize dhe alumini

2 | M-04-1571-19 | Saldime me metodén MIG- MAG ol
3 | M-04-795-19 | Punime me llamariné metalike 51
4 | M-04-796-19 | Punime orendish metalike 51

Gjithsej A+B+C+D 30/31

(1020/

1054)

IV. Udhézime pér planin mésimor

Kohézgjatja e vitit shkollor éshté:

Né klasén 12, viti shkollor ka gjithsej 36 javé (34 javé mésimore + 2 javé provime)

Njé javé mésimore ka jo mé shumé se 31 oré mésimore (teorike dhe praktike).

Njé oré mésimore zgjat 45 minuta.

Kurrikuli i arsimit profesional n€ profilin “Konstruksione metalike”, niveli 111 i KSHK,

pérbéhet nga 4 grupe elementesh kurrikulare:

- Léndét e kulturés sé pérgjithshme, té pérbashkéta pér drejtimet e ndryshme té kétij niveli
(programet e detajuara té tyre jepen né njé dokument té vecanté t¢ MASR).

- Léndét e kulturés profesionale (programet e pérgjithéshme jané pjesé e kétij
skeletkurrikuli).

- Modulet e praktikave profesionale té detyruara (pérshkruesit e tyre jané pjesé e kétij
skeletkurrikuli).

- Modulet e praktikave profesionale me zgjedhje té detyruar (pérshkruesit e tyre jané pjesé
e kétij skeletkurrikuli).

Rekomandohet gé modulet e praktikés profesionale té realizohen né ndarje ditore 3 oréshe

ose 6 oréshe.

V. Udhézime pér procesin mésimor.

Mésuesit e léndéve teorike profesionale dhe instruktorét e moduleve té praktikave
profesionale duhet té pérzgjedhin dhe pérdorin forma dhe metoda mésimdhénieje té tilla qé té
nxisin maksimalisht té nxénit aktiv té nxénésve dhe té c¢ojné né krijimin te ta, té
kompetencave té punés, té plota dhe té géndrueshme.

E réndésishme éshté gé planifikimi i mésimdhénies té bazohet né njé proces analize
fillestare, i cili té marré parasysh faktoreé té tillé té réndésishém si, niveli i hyrjes sé nxénésve,
pérmbajtja e hollésishme e 1éndéve profesionale dhe e moduleve té praktikave profesionale té
parashikuara dhe shkalla e integrimit té tyre, objektivat konkreté gé do té arrihen, mundésité
reale gé ka shkolla pér realizimin e veprimtarive mésimore etj. Pér kété planifikim duhet njé
bashképunim i ngushté i té gjithé personelit mésimdhénés dhe drejtues té shkollés.

Elementi ky¢ pér arritjen e suksesit né njé proces té nxéni, éshté motivimi i nxénésve. Njohja
e vazhdueshme e nxénésve me shkallén e pérmbushjes sé objektivave nga ana e tyre pérbén
njé mekanizém té fugishém motivimi, i cili duhet té shihet me pérparési nga mésuesit.

Njé element tjetér qé ndihmon suksesin éshté integrimi i teorisé me praktikén e profesionit.
Parimi 1 “t€ nxénit duke béré” duhet t€ gjej€ vendin e duhur né procesin e t&€ mésuarit né
shkollat profesionale té profilit mésimor " Konstruksione metalike”, niveli 11l i KSHK.
Mésuesit dhe instruktorét duhet té pérdorin metoda té tilla té t€ mésuarit gé zhvillojné jo
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vetém njohurité teorike, shkathtésité dhe shprehité praktike té nxénésve, por edhe géndrimet e
tyre ndaj jetés, punés dhe shoqérisé né pérgjithési. Puna né grup dhe Puna me projekte jané
dy nga format bazé té organizimit t¢ mésimit (teorik ose praktik) pér té zhvilluar kompetencat
kyce, té nevojshme pér zgjidhjen e problemeve gé kané té béjné me veprimtariné profesionale
né vecanti dhe jetén e profesionistit té ardhshém, né pérgjithési.

Njé parim tjetér qé duhet respektuar nga mésuesit dhe instruktorét éshté fakti qé té nxénit nuk
ndodh vetém né mjediset e shkollés, por edhe jashté tyre. Dhénia e detyrave dhe puna
kérkimore e pavarur e nxénésve ka njé ndikim té dukshém né formimin e tyre si profesionisté
t€ ardhshém t€ profilin profesional “Konstruksione metalike”.

Né rastin e nxénésve me aftési té kufizuara, mésuesit duhet té pérshtasin programet e lIéndéve
dhe pérshkruesit e moduleve né pérputhje me mundésité e tyre, si dhe té krijojné kushte pér
zbatimin e tyre.

V1. Udhézime pér vlerésimin dhe provimet.

Vlerésimi vjetor i nxénésve né léndét teorike profesionale dhe modulet e praktikave
profesionale béhet nga veté mésuesit dhe instruktorét pérkatés, me metoda dhe instrumente
vlerésimi té pérgatitura ose pérzgjedhura nga veté ata. Vlerésimi i nxénésve té béhet me nota
(4-10) si pér lIéndét teorike, ashtu edhe pér modulet praktike, si gjaté vitit, ashtu edhe né
provimet pérfundimtare.

Né pérfundim té klasés sé 12-t&, nxénési i arsimuar né profilin mésimor “Konstruksione
metalike”, niveli Il i KSHK, i nénshtrohet provimeve t€ méposhtme:

a) Provimi i teorisé profesionale té integruar;

b) Provimi i praktikés profesionale té integruar;

Né kéto provime ata vlerésohen pér shkallén e pérvetésimit té kompetencave profesionale
(njohurive, shprehive, vlerave dhe géndrimeve), té nevojshme pér té punuar né veprimtari té
ndryshme profesionale gé operojné né fushén e ndértimit, dhe u jepet certifikata né té cilén
evidentohen notat pérfundimtare té léndéve teorike profesionale, t¢ moduleve té praktikés
profesionale, té Iéndéve té pérgjithshme, si dhe rezultatet e dy provimeve pérfundimtare té
nivelit 111 t¢ KSHK.

VII. Té dhéna pér certifikatén gé fitohet né pérfundim té arsimit
profesional né profilin mésimor “Konstruksione metalike”, niveli 1 i
KSHK

Me pérfundimin e suksesshém té arsimit profesional né profilin mésimor “Konstruksione
metalike”, niveli 111 i KSHK, shkolla profesionale e pajis nxénésin me Déftesén e pérfundimit
té kétij niveli si dhe me Certifikatén e aftésimit profesional, té cilat njihen né territorin e
Republikés sé Shqipérisé. Sipas modelit té miratuar nga MFE, kéto déshmi pérmbajné:

a) Té dhénat pér nxénésin, shkollén, vitin e pérfundimit, kualifikimin e fituar, etj.

b) Té dhéna pér rezulatet e arrritura nga nxénési:

- rezultatet né 1éndét e pérgjithshme, 1éndét profesionale dhe modulet profesionale;

- rezultatet e dy provimeve pérfundimtare té Nivelit 111 t¢ KSHK.
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VIII. Programet e pérgjithshme té Iéndéve teorike profesionale.

1. Lénda “Bazat e sipérmarrjes” (L-17-157-20). Kl. 12 -68 oré

Synimet e léndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl. 12.

Né pérfundim t€ trajtimit t€ 1€ndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl.12, nxénésit duhet:

té pérshkruajné kuptimin, réndésiné dhe rolin e sipérmarrjes né kontektin individual dhe
shogéror

té pérshkruajné vecorité e sjelljes sipérmarrése té individéve

té analizojné aftésité dhe mundésité personale né kontektin e nismave sipérmarrése

té béjné vlerésimin e kérkesave, déshirave, mundésive dhe véshtirésive té tyre pér
karrierén e ardhéshme

té zbatojné procedurat pér zgjidhjen e problemeve dhe marrjen e vendimeve té duhura né
lidhje me to.

té mbajné géndrim Kritik dhe krijues ndaj zgjidhjeve té béra, sukseseve dhe déshtimeve té
mundshme

té pérshkruajné dhe zbatojné parimet e etikés sé komunikimit dhe negocimit né kontekste
té ndryshme jetésore

té pérshkruajné dhe zbatojné parimet e punés individuale dhe té punés né grup

té analizojné vecorité e gatishmérisé, iniciativés dhe motivimit né kontekste té ndryshme
jetésore

té tregojné pérgjegjési individuale dhe shogérore né kontekste té ndryshme jetésore

té planifikojné, sigurojné dhe pérdorin me eficiencé burimet e ndryshme si mjedisin,
burimet njerézore, paraté, kohén etj.

té pérshkruajné vecorité dhe kérkesat pér udhéhegjen e sipérmarrjeve té ndryshme

té pérshkruajné vecorité dhe impaktin e globalizimit, informacionit, mjedisit dixhital dhe
mediave sociale né shogériné e sotme dhe té sé ardhmes

té pérshkruajné vecorité e sipérmarrjes sé biznesit dhe té sipérmarrjes sociale

té pérshkruajné format e ndryshme té organizimit té sipérmarrjeve dhe karakteristikat e
tyre

té analizojné faktorét gé ndikojné né veprimtaringé e sipérmarrjeve, té tillé si tregjet,
klientela, konkurenca, kostot etj.

té pérshkruajné mjedisin ligjor dhe fiskal té sipérmarrjeve

té pérshkruajné mérrédhéniet e punés né njé sipérmarrje.

Pérmbajtjet e pérgjithshme té 1éndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl.12 - 68 oré

Tema 1 | Kuptimi, réndésia dhe roli i sipérmarrjes 3oré
Tema 2 | Aftésité dhe sjellja sipérmarrése 3oré
Tema 3 | Vetvlerésimi i potencialit personal 3oré
Tema 4 | Vlerésimi i kérkesave, déshirave, mundésive dhe véshtirésive 4 oré
Tema 5 | Zgjidhja e problemeve dhe vendimmarrja 4 oré
Tema 6 Q"'e'nd_rimi kritik dhe krijues ndaj zgjidhjeve té béra, sukseseve dhe 3 oré
déshtimeve
Tema 7 | Etika e komunikimit dhe negocimit 4 oré
Tema 8 | Puna individuale dhe puna né grup 4 oré
8
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Tema 9 | Gatishméria, iniciativa dhe motivimi 3 oré
Tema 10 | Pérgjegjésia individuale dhe shogérore 3oré
Tema 11 | Menaxhimi efigient i burimeve 3 oré
Tema 12 | Aftésité udhéhegése né kontekstin e sipérmarrjes 3oré
Tema 13 | Globalizimi, informacioni, mjedisi dixhital dhe mediat sociale 5oré
Tema 14 | Sipérmarrja e biznesit dhe sipérmarrja sociale 3oré
Tema 15 | Format e organizimit té sipérmarrjeve Soré
Tema 16 | Konteksti i sipérmarrjeve, tregjet, klientela, konkurenca, kostot etj. 6 oré
Tema 17 | Mjedisi ligjor i sipérmarrjeve Soré
Tema 18 | Marrédhéniet e punés 4 oré

2. Lénda “Rezistencé materialesh”, (L.-04-255-19). KI. 12 — 68 oré

Synimet e léndés “Rezistencé materialesh”, kl. 12.

Né pérfundim té trajtimit t€ [éndés “Rezistencé materialesh”, klasa 12, nxénésit duhet:

Té pérshkruajné géllimin dhe réndésiné e 1éndés sé rezistences se materialeve.

T€ pérshkruajné kuptimin e shprehjes “material i géndrueshém”.

T& arsyetojé pse njé problem i rezistencés se materialeve mé paré éshté problem i statikés.
Té arsyetojé pse disa parime té statikés nuk mund té zbatohen né rezistencén e
materialeve.

Té pérshkruajné traun né rezistencén e materialeve, tensionet, provat e materialeve,
tensionin e lejuar, koefigientin e sigurisé dhe zgjidhjen e tyre.

Té pérshkruajné térhegjen dhe shtypjen duke béré dallimin ndérmjet tyre.

Té interpretojné marrédhéniet ndérmjet zgjatimit, ngarkesés, seksionit dhe modulit té
elasticitetit.

Té kryejné llogaritje té thjeshta té gendrueshmérisé né térhegje dhe né shtypje.

Té pérshkruajné prerjen dhe kushtin e géndrueshmerise né prerje.

Té kryejné llogaritje té detaleve té thjeshta té gé punojné né prerje.

Té analizojné karakteristikat gjeometrike té sipérfageve té thjeshta.

Té kryejné llogaritje té thjeshta pér karakteristikat gjeometrike té sipérfageve té thjeshta.
Té pérshkruajné pérdredhjen, tensionin tangencial né pérdredhje dhe shprehjen e paré té
tensionit tangencial.

Té kryejné llogaritje té thjeshta té detaleve qé punojné né pérdredhje.

Té pérshkruajné pérkuljen duke theksuar hipotezat mbi té cilat mbéshtetet studimi i
pérkuljes sé rrafshét té thjeshté.

Té pérshkruajné diagramén e forcés prerése dhe t€ momentit pérkulés.

Té pérshkruajné diagramén e forcés prerése dhe momentin pérkulés.

Té japin shembuj dhe té kryejné llogaritje pér diagramén e forcés prerése dhe té€ momentit
pérkulés.

Té pérshkruajné shformimet né pérkulje dhe kushtin e géndrueshmérisé né pérkulje.

Té japin shembuj zbatimi dhe té shformimeve dhe kushtit té géndrueshmérisé né pérkulje.
Té kryejné llogaritje té thjeshta té shformimeve dhe kushtit té€ géndrueshmérisé né
pérkulje.

T& ndértojné diagramén e forcés prerése dhe t€ momentit pérkulés.

Té pérshkruajné rezistencén e pérbéré dhe té tregojné shembuj nga praktika.

Té pérshkruajné ndryshimin ndérmjet rezistencés sé pérbéré dhe rezistencés sé thjeshté.
Té kryejné llogaritje té thjeshta té trupave qé punojné né rezistencé té pérbéré.
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- Té pérshkruajné epjen dhe té tregojné shembuj detalesh gqé punojné né epje.

e Pérmbajtjet e pérgjithshme té 1éndés “Rezistencé materialesh”, kl. 12 — 68 oré

Temal Hyrje né rezistencén e materialeve. 2 oré
Tema 2 Trau né rezistencén e materialeve, tensionet, provat e materialeve, tensioni | 3 oré
i lejuar, koeficienti sigurisé.
Tema 3 Térhegja, kushti i géndrueshmerise né térhegje. 2 oré
Tema 4 Marrédhéniet ndérmjet zgjatimit, ngarkesés, seksionit dhe modulit té 5oré
elasticitetit. Ushtrime pér térhegjen
Temab Shtypja, kushti géndrueshmérisé né shtypje. 2 oré
Tema 6 Prerja, kushti géndrueshmerisé né prerje. 4 oré
Tema7 Karakteristikat gjeometrike té sipérfageve té rrafshta. Ushtrime 8 oré
Tema 8 Pérdredhja, tensioni tangencial né pérdredhje, shprehja e paré e tensionit 3oré
tangencial.
Tema 9 Kéndi relativ i pérdredhjes dhe tensioni. 3oré
Tema 10 | Shembuj té llogaritjes né pérdredhje. 4 oré
Tema 11 | Pérkulja. Momenti pérkulés dhe forcés prerése. 3oré
Tema 12 | Diagrama e forcés prerése dhe e momentit pérkulés. 6 oré
Tema 13 | Shformimet né pérkulje, kushti i géndrueshmérisé né pérkulje. 6 oré
Tema 14 | Shembuj zbatimi dhe ushtrime pér pérkuljen. 5 oré
Tema 15 | Rezistenca e pérbéré. Pérkulja dhe pérdredhja. 4 oré
Tema 16 | Pérkulja dhe térhegja ose shtypja. Ushtrime 6 oré
Tema 17 | Epja, ngarkesa kritike dhe tensionet kritike. 2 oré

3. Lénda “Teknologjia e konstruksioneve metalike”, (L-04-258-19). KI. 12 — 102 oré

e Synimet e 1éndés “Teknologjia e konstruksioneve metalike”, KI. 12.

Né pérfundim té trajtimit t€ 1énd€s “Teknologjia e konstruksioneve metalike”, klasa 12,

nxénésit duhet:

- Té pérshkruajné kuptimin, klasifikimin dhe pérdorimin e konstruksioneve metalike

- Té pérshkruajné ndértimin dhe vecorité né skema té ndryshme konstruksionesh metalike.
- Té pérshkruajné procesin teknologjik té prodhimit té konstruksineve metalike.
- Té pérshkruajné makinat dhe pajisjet tipike qé pérdoren né procesin e prodhimit.

Té pérshkruajné rregjimet e punimit né makinat gé pérdoren né realizimin e
konstruksioneve metalike, duke pércaktuar ndikimin e tyre né procesin e punimit.

Té pérshkruajné vecorité e procesit teknologjik té montimit.

Té pérshkruajné metodat speciale té saldimeve: mig-mag, tig, me plazme etj, duke
ilustruar me shembuj.

Té pérshkruajné vecorité e saldimeve té detaleve prej gize, celiku me pérmbajtje té larté
karboni, jo feroze, alumini dhe lidhjesh alumini.

Té pérshkruajné vecorité e saldimeve vertikale duke ilustruar me shembu;.

Té pérshkruajné vecorité e saldimeve tavanore duke ilustruar me shembuj.

Té pérshkruajné zgjedhjen e rregjimeve té saldimit, duke theksuar réndésiné e tyre né
procesin e saldimit.

Té pérshkruajné réndésiné dhe vecorité e pajisjeve té saldimit.

Té pérshkruajné réndésiné dhe vecorité e punimit plastik né té ftohté — punimi i
Ilamarinave.
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Té pérgatisin vizatimin e punés/hapjen pér prerjen e llamarinés gé do té nevojitet pér
pérgatitjen e detalit (tubave, brrylave, etj), duke konretizuar me shembuj.

Té pérshkruajné punimet né makinat piegatrice dhe atrecimin e saj, duke ilustruar me
shembuj.

Té pérshkruajné punimet né makinat kalandruese, bordatriget dhe atrecimi i tyre, duke
ilustruar me shembuj punimesh.

Té pérshkruajné punimet né makinat prerése si: tranxhat dhe gérshanat elektrike, sharrat
mekanike dhe diskore, duke ilustruar me shembuj punimi.

T& pérshkruajné réndésiné e vecorité dhe llojet e montimit, si dhe ményrén e realizimit té
montimit.

Té pérshkruajné njohurité pér skemat teknologjike t& montimit.

Té japin shembuj skemash teknologjike montimi, duke theksuar vecorité e tyre.

Té pérshkruajné klasifikimin teknologjik té metodave té montimit, si dhe ményrat e
ndérkémbimit.

Té pérshkruajné motimin e nyjeve me kushineta rréshqitése dhe rrokullisese.
trasmisioneve me cilindrike, rrota té dhémbézuara konike dhe me rrote shoge dhe burme
pa fund.

Té pérshkruajné motimin e trasmisioneve me rripa, me zinxhiré dhe rroté yll.

T& pérshkruajné motimin e mekanizmave gé realizojné lévizje drejtvizore vajtje ardhje.
Té pérshkruajné réndésing, vecorité dhe rolin e pajisjeve ndihmése né realizimin e

konstruksioneve, duke ilustruar me shembuj.
- Té pércaktojné rrugén teknologjike té prodhimit té njé konstruksioni té thjeshté metalik.

e Pérmbajtjet e pérgjithshme té 1éndés “Teknologjia e konstruksioneve metalike”,

kl. 12— 102 oré

Tema 1l | Kuptimi dhe Klasifikimi i konstruksioneve metalike. 2 oré
Tema 2 | Ndértimi dhe vecorité né skema té ndryshme konstruksionesh metalike. 5 oré
Tema 3 | Kapriata, ndértimi i saj, ményra e punimit, llogaritja e forcave té punés. 5 oré
Tema4 | Metodat speciale té saldimit dhe pérdorimi i tyre 5 oré

Vecorité e saldimit té detaleve prej gize, celiku me pérmbajtje té larté 5oré
Tema 5 - e L .

karboni, jo feroze, alumini dhe lidhjesh alumini.
Tema 6 | Vecorité e saldimeve vertikale. 2 oré
Tema7 | Vegorité e saldimeve tavanore. 2 oré
Tema 8 | Zgjedhja e rregjimeve té saldimit, réndésia e tyre né procesin e saldimit 2 oré
Tema 9 | Réndésia dhe vecorité e paisjeve té saldimit. 2 oré
Tema 10 | Réndésia dhe vecorité e punimit plastik né té ftohté. 2 oré
Tema 11 | Vecorité dhe ndértimi i makinave dhe paisjeve té punimit té llamarinave. 2 oré
Tema 12 | Pérgatitja e vizatimit té punés (hapja) pér prerjen e llamarinés. 3 oré
Tema 13 | Punime né makinat piegatrice dhe atrecimi i saj. 3oré
Tema 14 | Punime né makinat kalandruese, bordatricet, atrecimi i tyre. 3 oré
Tema 15 | Punime né makinat prerése. 5 oré
Tema 17 | Punime né makinat presuese. 2 oré
Tema 18 | Punimi i profileve té duraluminit, vecorité e kétij procesi, makinerité dhe 3 oré

paisjet qé pérdoren. Shémbuj punimi
Tema 19 | Réndésia, vegorité, llojet dhe realizimi e montimit. 4 oré
Tema 20 | Njohuri pér skemat teknologjike té€ montimit. 2 oré
Tema 21 | Shembuj skemash teknologjike montimi. 4 oré
Tema 22 | Klasifikimi teknologjik i metodave té montimit. Ményrat e ndérkémbimit. 4 oré
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Tema 23 | Motimi i nyjeve me kushineta rreshqitese dhe rrokullisese. 5 oré
Tema 24 | Montimi i trasmisioneve me rrote t€ dhémbézuara cilindrike dhe konike 6 oré
Tema 25 | Montimi i trasmisioneve me rrote shoge dhe burme pa fund. 3oré
Tema 26 | Montimi i trasmisioneve me rripa, me zinxhire dhe rrote yll. 6 oré
Tema 27 | Montimi i mekanizmave gé realizojné lévizje drejtvizore vajtje ardhje. 3oré
Tema 28 | Réndésia, vecorité dhe roli i pajisjeve té montimit. 2 oré
Tema 29 | Projekt kursi: Hartimi i procesit teknologjik té njé konstruksioni té thjeshté. 10 oré
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I X.Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale té detyruar

1. Moduli “Punime saldimi té véshtirésisé sé larté”

Drejtimi: Mekanik
Profili: Konstruksione metalike
Niveli: i KSHK
Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi PUNIME SALDIMI TE VESHTIRESISE SE LARTE M-04-788-19
Qéllimi i Njé modul gé i aftéson nxénésit pér té kryer punime saldimi vertikal,
modulit tavanor dhe unazor, me hark elektrik, té njé shkalle véshtirésie té larté.
Kohézgjatja e 69 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar kualifikimin né drejtimin mésimor
parapélqyer “Mekanik”, niveli Il i KSHK.
Pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
procedurat e
vlerésimit

RM 1 Nxénési kryen punime té saldimit vertikal, me hark.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té saldohet
me saldim vertikal, me hark.

té ndezé dhe té pérgatité aparatin e saldimit pér puné.

té pérzgjedhé elektrodat mbushése.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet.

té vendosé copén qé do té punohet, né pajisjen pérkatése.
té vendoseé elektrodén né pincén e saldimit.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e saldimit
vertikal, me hark.

té zbatojé procedurat e duhura té saldimit vertikal, pér
konstruksionin gé do té punohet.

té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té saldimit.
té kryejé matje dhe kontrolle té sakta me instrumentat
pérkatése.

té hegé copén e salduar nga pajisja pérkatése.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté saldimit vertikal, me hark.

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.
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RM 2

Nxénési kryen punime té saldimit tavanor, me hark.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té saldohet
me saldim tavanor, me hark.

té ndezé dhe té pérgatité aparatin e saldimit pér puné.

té pérzgjedhé elektrodat mbushése.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet.

té vendosé copén qé do té punohet, né pajisjen pérkatése.
té vendoseé elektrodén né pincén e saldimit.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e saldimit
tavanor, me hark.

té zbatojé procedurat e duhura té saldimit tavanor, pér
konstruksionin gé do te punohet.

té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té saldimit.
té kryejé matje dhe kontrolle té sakta me instrumentat
pérkatése.

té hegé copén e salduar nga pajisja pérkatése.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté saldimit tavanor, me hark.

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 3

Nxénési kryen punime té saldimit unazor, me hark.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té saldohet
me saldim unazor, me hark.

té ndezé dhe té pérgatité aparatin e saldimit pér puné.

té pérzgjedhé elektrodat mbushése.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet.

té vendosé copén gé do té punohet, né pajisjen pérkatése.
té vendosé elektrodén né pincén e saldimit.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e saldimit
unazor, me hark.

té zbatojé procedurat e duhura té saldimit unazor, pér
konstruksionin gé do té punohet.

té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té saldimit.
té kryejé matje dhe kontrolle té sakta me instrumentat
pérkatése.

té hegé copén e salduar nga pajisja pérkatése.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.
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RM 4

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté saldimit unazor, me hark.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen veprimet pérfundimtare té saldimeve té

véshtirésisé sé larté.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

— té béjé llogaritjen e shpenzimeve pér materialet, energjiné
etj.

— té béjé llogaritjen e shpenzimeve pér punén e kryer.

— té béjé llogaritjen e kostos sé ploté dhe té cmimit té
punimit té kryer me saldim.

— té béjé plotésimin e dokumentacionit financiar pér
punimin e kryer.

— té béjé plotésimin e dokumentacionit teknik pér punimin e
kryer.

— té pérgatité detalin e punuar pér dorézim te klienti.

— té béjé udhézimin e klientit dhe dorézimin e punimit.

— té pérdoré dokumentacionin teknik (katalogéve) pér té
kryer punimet e saldimit me hark, té véshtirésisé sé larté.

—  té tregojé kujdesin e duhur pér vendin, veglat dhe pajisjet
€ punés.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e saldimit ose mjedise
pune ku kryhen punime saldimi me hark.

Mésuesi 1 praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve te saldimit tavanor, vertikal dhe unazor.

Nxénésit duhet t& angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té saldimit ne tavane, né fage verikale dhe
né saldime unazore (depozita, cisterna etj.), fillimisht né ményré
té mbikgyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té
nxiten té diskutojné né lidhje me proceset e punés qé kryejné.
Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés ne saldimet perkatese.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

Mijedise té praktikés (repart i saldimit me hark).
Aparatet e saldimit dhe pajisjet pérkatése.
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Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér punime té saldimit me hark.

Copa té ndryshme metalike pér saldime.

Elektroda pér saldim me hark.

Skica dhe vizatime teknike té detaleve té ndryshme.
Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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2. Moduli “Punime me material duralumini”

Drejtimi: Mekanik
Profili: Konstruksione metalike
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi PUNIME ME MATERIAL DURALUMINI M-04-789-19
Qéllimi i Njé modul gé i aftéson nxénésit pér té kryer punime té produkteve té

modulit ndryshme prej duralumini me saktési IT8-1T9.

Kohézgjatja e 84 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar kualifikimin né drejtimin mésimor
parapélqyer “Mekanik”, niveli Il i KSHK.

pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
procedurat e
vlerésimit

RM 1 Nxénési kryen punime prerjeje né material duralumini.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té punohet
me prerje.

té ndezé dhe té pérgatité sharren diskore pér puné.

té pérzgjedhé diskun prerés.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet.

té vendosé copén qé do té punohet, né bangén e makinés
prerése.

té vendosé diskun prerés né shpindelin e makinés.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e prerjes.
té zbatojé procedurat e prerjes té copés ge do te punohet.
té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.
té hegé copén e prere nga banga e makines.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté prerjes.

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2 Nxénési kryen punime frezimi né material duralumini.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té punohet
me frezim.
té ndezé dhe té pérgatité frezén pér puné.
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té pérzgjedh instrumentin frezues.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té pérzgjedhé materialin (copén) duralumini gé do té
punohet.

té vendosé copén gé do té punohet, né bangén e makinés
prerése.

té vendosé instrumentin frezues né shpindelin e makinés.
té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e prerjes.
té zbatojé procedurat e frezimit té copés gé do té punohet.
té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.
té hegé copén e frezuar nga banga e makinés.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté frezimit né material duralumini.

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 3 Nxénési kryen punime shpimi né material duralumini.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :
té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té shpohet.
té ndezé dhe té pérgatité trapanon pér puné.
té pérzgjedhé majén shpuese.
té pérzgjedhé pajisjet ndihmeés.
té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.
té pérzgjedhé materialin (copén) duralumini gé do té
punohet.
té vendosé copén gé do té punohet né bangén e makinés
shpuese (traponos).
té vendosé majén shpuese né shpindelin e makinés.
té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e shpimit.
té zbatojé procedurat e shpimit té copés qé do té punohet.
té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.
té hegé copén e shpuar nga banga e makinés.
té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.
té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté shpimit né material duralumini.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 4 Nxénési kryen punime montimi té objekteve me material

duralumini .
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té analizojé skicén ose vizatimin e objektit prej
duaralumini gé do té montohet.
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RM 5

té pérgatité vendin e punés.

té pérzgjedhé veglat e duhura té punés.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.
té pérzgjedhé materialin (copat) qé do té montohen.
té pérzgjedhé aksesorét qé do té montohen.

té pérzgjedhé elementet bashkuese té duhura.

té vendosé copat (profilet) qé do té montohen, né
platformén e punés.

té vendosé veglat e punés sipas rradhés sé procesit
teknologjik té montimit té objektit.

té zbatojé procedurat e montimit té profileve gé do té
montohen.

té zbatojé procedurat e montimit té aksesoréve.

té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.
té hegé objektin e montuar nga platforma.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté montimit né material duralumini.

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen veprimet pérfundimtare té punimeve me
material duralumini.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

té béjé llogaritjen e shpenzimeve pér materialet, energjiné
etj.

té béjé llogaritjen e shpenzimeve pér punén e kryer.

té béjé llogaritjen e kostos sé ploté dhe té ¢cmimit té
punimit té kryer me material duaralumini.

té béjé plotésimin e dokumentacionit financiar pér
punimin e Kryer.

té béjé plotésimin e dokumentacionit teknik pér punimin e
kryer.

té pérgatité objektin e punuar pér dorézim te klienti.

té béjé udhézimin e klientit dhe dorézimin e objektit me
material duaralumini.

té pérdoré dokumentacionin teknik (katalogéve) pér té
kryer punimet me material duaralumini.

té tregojé kujdesin e duhur pér vendin, veglat dhe pajisjet
€ punés.

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér —
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e makinave metalprerése
ose mjedise pune ku kryhen punime me material duaralumini.
Mésuesi 1 praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
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mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve kryesore pér prodhimin e objeketeve prej duralumini.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té prerjes, frezimit, shpimit dhe montimit
me profile duralumini, fillimisht né ményré té mbikgyrur dhe
mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné
né lidhje me proceset e punés gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punimit té materialeve prej duaralumini.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t¢ modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

Mjedise té praktikés pér punimin e materialeve prej duralumini.
Makina prerése, frezuese dhe shpuese té duralumineve.
Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér punime duralumini.

Copa té ndryshme duralumini (profile).

Elemente bashkuese té profileve duralumini.

Skica dhe vizatime teknike té objekteve té ndryshme prej
duaralumini.

Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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3. Moduli “Punime té dyerve metalike”

Drejtimi: Mekanik
Profili: Konstruksione metalike
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi PUNIME TE DYERVE METALIKE M-04-790-19
Qéllimi i Njé modul gé i aftéson nxénésit pér té kryer punime té kombinuara

modulit prerjeje, saldimi, shpimi, montimi etj., pér prodhimin e dyerve
metalike.

Kohézgjatja e 51 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar kualifikimin né drejtimin mésimor

parapélqyer “Mekanik”, niveli Il i KSHK.

pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
procedurat e
vlerésimit

RM1

RM 2

Nxénési kryen punime té prerjes sé copave pér pérgatitjen
e dyerve metalike.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

té analizojé skicén ose vizatimin e derés metalike gé do té
realizohet.

té pércaktojé punime prerése gé do té kryhen.

té ndezé dhe té pérgatité sharrén mekanike pér puné.

té pérzgjedhé instrumentin prerés.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té pérzgjedhé materialet (copat) gé do té punohen.

té vendosé copat gé do té punohen né sharrén mekanike.
té vendosé instrumentin prerés né makiné.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e prerjes.

té zbatojé procedurat e prerjes pér profilet qé do té priten.
té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té prerjes.
té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.
té heqgé copat e prera nga makina prerése.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté prerjes.

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime té shpimit té copave pér pérgatitjen
e dyerve metalike.
Kriteret e realizimit:
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Nxénési duhet té jeté i afté :

— té analizojé skicén ose vizatimin e derés gé do té
realizohet.

— té pércaktojé punimet e shpimit qé do té kryhen.

— té ndezé dhe té pérgatité traponon pér puné.

— té pérzgjedhé instrumentet prerése.

— té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

— té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

— té pérzgjedhé materialet (copat) gé do té punohen me
shpim.

— té vendosé copat qé do té punohen, né pajisjen pérkatése
(trapono).

— té vendosé instrumentet shpuese (punto) né makiné.

— té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e shpimit.

— té zbatojé procedurat e shpimit pér copat qé do té shpohen.

— té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té shpimit.

— té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.

— té hegé copat e shpuara nga makina shpuese.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— 18 zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté shpimit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 3 Nxénési kryen punime té saldimit té copave pér pérgatitjen

e dyerve metalike.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

— té analizojé skicén ose vizatimin e derés metalike gé do té
pérgatitet.

— té pércaktojé saldimet qé do té kryhen.

— té ndezé dhe té pérgatité aparatin e saldimit pér puné.

— té pérzgjedhé elektrodat mbushése.

— té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

— té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

— té pérzgjedhé materialet (copat) gé do té punohen me
saldim.

— té vendosé copat gé do té punohen né pajisjen pérkatése.

— té vendoseé elektrodat né pincén e saldimit.

— té pérzgjednhé dhe té rregullojé sakté regjimet e saldimit.

— té zbatojé procedurat e saldimit pér konstruksionin gé do
té punohet.

— té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té saldimit.

— té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.

— té hegeé copat e salduara nga pajisja pérkatése.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— 18 zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté saldimit.
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RM 4

RM 5

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen montimin e pjeséve té dyerve metalike.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té analizojé skicén ose vizatimin e derés gé do té
montohet.

— té pércaktojé procedurat e montimit té pjeséve té derés
metalike

— té pérgatité vendin pér puné.

— té pérzgjedhé veglat e punés.

— té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

— té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

— té pérzgjedhé pjesét e derés.

— té pérzgjedhé elementet lidhése dhe aksesorét e duhur.

— té vendosé pjesét gé do té montohen, né platformén e
puneés.

— té vendosé veglat e punés sipas rradhés sé procesit
teknologjik té montimit té objektit.

— té zbatojé procedurat e montimit té pjeséve té derés
metalike me pérdorimin e elementeve lidhése.

— té béjé montimin e aksesoreve té derés metalike.

— té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.

— té hegé derén e montuar montuar nga platforma.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté montimit té derés metalike.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen veprimet pérfundimtare té pérgatitjes sé

derés metalike.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

— té béjé llogaritjen e shpenzimeve pér materialet, energjiné
etj.

— té béjé llogaritjen e shpenzimeve pér pérgatitjen e derés
metalike.

— té béjé llogaritjen e kostos sé ploté dhe té cmimit té derés
metalike.

— té béjé plotésimin e dokumentacionit financiar pér
punimin e kryer.

— té béjé plotésimin e dokumentacionit teknik pér punimin e
kryer.

— té pérgatité derén metalike pér dorézim te klienti.

— té béjé udhézimin e klientit dhe dorézimin e derés
metalike.

— té pérdoré dokumentacionin teknik (katalogéve) pér té

23

=AYy,
Mg



kryer punimet e pérgatitjes sé derés metalike.
—  té tregojé kujdesin e duhur pér vendin, veglat dhe pajisjet
€ punés.
Instrumentet e vlerésimit:
—  Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e punimeve metalike ose
mjedise té tjera pune ku kryhen punime té tilla.

Instruktori i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve te pérgatitjes sé derés metalike.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té prerjes, shpimit, saldimit dhe montimit
té pjeséve té dyerve metalike, fillimisht né ményré t€ mbikqyrur
dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten té
diskutojné né lidhje me proceset e punés gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés pér pérgatitjen e dyerve metalike.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t& modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

Mjedise té praktikés (reparte te punimeve metalike).

Makina metalpunuese (sharra, trapano, aparate saldimi).
Pajisje ndihmése dhe materiale pune.

Elemente bashkuese dhe aksesoré té dyerve metalike.
Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér punime té dyerve metalike.

Copa té ndryshme metalike pér punimin e dyerve metalike.
Skica dhe vizatime teknike té dyerve metalike.

Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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4. Moduli “Punime té kangjellave metalike”

Drejtimi: Mekanik
Profili: Konstruksione metalike
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi PUNIME TE KANGJELLAVE METALIKE M-04-791-19
Qéllimi i Njé modul gé i aftéson nxénésit pér té kryer punime té kombinuara

modulit prerje, saldimi, kthimi etj., pér prodhimin e kangjellave metalike.
Kohézgjatja e 51 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar kualifikimin né drejtimin mésimor
parapélqyer “Mekanik”, niveli Il i KSHK .

Pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
procedurat e
vlerésimit

RM 1

RM 2

Nxénési kryen punime té prerjes sé profileve metalike pér
pregatitjen e kangjellave metalike.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé skicén ose vizatimin e kangjellave gé do té
pérgatiten.

té pércaktojé punimet prerése gé do té kryhen.

té ndezé dhe té pérgatité sharren mekanike pér puné.

té pérzgjedhé instrumentin preres.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té pérzgjedhé materialet (copat) gé do té punohen me ané
té prerjes.

té vendosé copat qé do té punohen né pajisjen pérkatése
(sharrén mekanike).

té vendosé instrumentin prerés né makiné.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e prerjes.
té zbatojé procedurat e prerjes pér profilet metalike gé do
té priten.

té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té prerjes.
té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.
té heqgé copat e prera nga makina prerése.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté prerjes.

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime té kthimit té elementeve té
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RM 3

kangjellave metalike.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té analizojé skicén ose vizatimin e kangjellave gé do té
pérgatiten.

té pércaktojé punimet e kthimit gé do té kryhen.

té pérgatité pajisjen kthyese pér puné.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té pérzgjedhé materialet (copat) e prera gé do té punohen
me kthim.

té béjé rregullimin e pajisjes kthyese pér té realizuar
kthimet (pérkuljet ose pérdredhjet) e duhura té profileve.
té vendoseé profilet gé do té punohen né pajisjen kthyese.
té zbatojé procedurat e kthimit té profileve metalike pér
konstruksionin gé do té punohet.

té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.
té hegé copat e kthyera nga pajisja pérkatése.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté kthimit té profileve metalike.

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime té saldimit té elementeve té
kangjellave metalike.

Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té analizojé skicén ose vizatimin e kangjellave gé do té
pérgatiten.

té pércaktojé punimet e saldimit gé do té kryhen.

té ndezé dhe té pérgatité aparatin e saldimit pér puné.

té pérzgjedhé elektrodat mbushése.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmés.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té pérzgjedhé materialet (copat) gé do té punohen me
saldim.

té vendosé copat gé do té punohen né pajisjen pérkatése.
té vendoseé elektroden né pincén e saldimit.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e saldimit.
té zbatojé procedurat e saldimit té copave metalike pér
konstruksionin gé do té punohet.

té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té saldimit.
té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.
té hegé copat (kangjellat) e salduara nga pajisja pérkatése.
té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé

26

=AYy,
Mg



mjedisit gjaté saldimit.
Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli

RM 4 Nxénési kryen veprimet pérfundimtare té pérgatitjes sé

kangjellés metalike.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

— té béjé llogaritjen e shpenzimeve pér materialet, energjiné
etj.

— té béjé llogaritjen e shpenzimeve pér pérgatitjen e
kangjellés metalike.

— té béjé llogaritjen e kostos sé ploté dhe té cmimit té
kangjellés metalike.

— té béjé plotésimin e dokumentacionit financiar pér
punimin e Kryer.

— té béjé plotésimin e dokumentacionit teknik pér punimin e
Kryer.

— té pérgatité kangjellés metalike pér dorézim te klienti.

— té béjé udhézimin e klientit dhe dorézimin e kangjellés
metalike.

— té pérdoré dokumentacionin teknik (katalogéve) pér té
kryer punimet e pérgatitjes sé kangjellés metalike.

—  té tregojé kujdesin e duhur pér vendin, veglat dhe pajisjet
€ punés.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér — Ky modul duhet té trajtohet né repartin e punimeve mekanike
zbatimin e modulit ose mjedise pune ku kryhen punime té pérgatitjes sé kangjellave
metalike.

— Meésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve te prerjes, kthimit e saldimit té kangjellave metalike.

— Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té prerjes, kthimit dhe saldimit té
elementeve té& kangjellave metalike, fillimisht né ményré té
mbikqgyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten
té diskutojné né lidhje me proceset e punés gé kryejné.

— Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés pér prodhimin e kangjellave metalike.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e Pér realizimin si duhet t& modulit éshté e domosdoshme té
e domosdoshme sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:
pér realizimin e — Mjedise té praktikés (reparte te punimeve mekanike).
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modulit — Sharra mekanike ose diskore, pajisje kthyese, aparat saldimi.

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér punime té prerjes, kthimit dhe saldimit.

— Copa té ndryshme (profile) metalike pér prodhimin e
kangjellave.

— Skica dhe vizatime teknike té kangjellave metalike.

— Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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5. Moduli “Punime té kapriatave metalike”

Drejtimi: Mekanik
Profili: Konstruksione metalike
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi PUNIME TE KAPRIATAVE METALIKE M-04-792-19
Qéllimi i Njé modul gé i aftéson nxénésit pér té kryer punime té kombinuara

modulit prerjeje, saldimi, montimi etj., pér prodhimin e kapriatave metalike.
Kohézgjatja e 51 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar kualifikimin né drejtimin mésimor
parapélqyer “Mekanik”, niveli Il i KSHK.

Pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
procedurat e
vlerésimit

RM 1

Nxénési kryen punime té prerjes sé profileve pér
pérgatitjen e kapriatave metalike.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé skicén ose vizatimin e kapriatés gé do té
pérgatitet.

té pércaktojé punimet prerése gé do té kryhen.

té ndezé dhe té pérgatité sharrén mekanike pér puné.

té pérzgjedhé instrumentin prerés.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té pérzgjedhé materialet (profilet) qé do té punohen me
ané té prerjes.

té vendoseé profilet gé do té priten né pajisjen pérkatése.
té vendosé instrumentin prerés né makine.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e prerjes.
té zbatojé procedurat e prerjes pér profilet metalike gé do
té priten.

té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té prerjes.
té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.
té hegé profilet e prera nga makina prerése.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté prerjes.

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2

Nxénési kryen punime té saldimit té kapriatave metalike.
Kriteret e realizimit:
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RM 3

Nxénési duhet té jeté i afté :

té analizojé skicén ose vizatimin e kapriatés gé do té
pérgatitet.

té pércaktojé punimet e saldimit gé do té kryhen.

té ndezé dhe té pérgatité aparatin e saldimit pér puné.

té pérzgjedhé elektrodat mbushése.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té pérzgjedhé profilet e prera qé do té saldohen.

té béjé vendosjen dhe pozicionimin e duhur té profileve gé
do té saldohen né pajisjen pérkatese.

té vendosé copén gé do té punohet, né paisjen pérkatése.
té vendosé elektrodén né pincén e saldimit.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e saldimit.
té zbatojé procedurat e saldimit té profileve pér kapriatén
qé do té pérgatitet.

té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té saldimit.
té heqgeé pjesét e salduara nga pajisja pérkatése.

té kryejé matje dhe kontrolle té kapriatés, me instrumentat
pérkatése.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté saldimit té pjeséve té kapriatés.

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen veprimet pérfundimtare té pérgatitjes sé
kapriatés metalike.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

té béjé llogaritjen e shpenzimeve pér materialet, energjiné
etj.

té béjé llogaritjen e shpenzimeve pér pérgatitjen e
kapriatés metalike.

té béjé llogaritjen e kostos sé ploté dhe té ¢cmimit té
kapriatés metalike.

té béjé plotésimin e dokumentacionit financiar pér
punimin e kryer.

té béjé plotésimin e dokumentacionit teknik pér punimin e
kryer.

té pérgatité kapriatés metalike pér dorézim te klienti.

té béjé udhézimin e klientit dhe dorézimin e kapriatés
metalike.

té pérdoré dokumentacionin teknik (katalogéve) pér té
kryer punimet e pérgatitjes sé kapriatés metalike.

té tregojé kujdesin e duhur pér vendin, veglat dhe pajisjet
€ punés.
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Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

— Ky modul duhet té trajtohet né repartin e punimeve mekanike
ose mjedise pune ku kryhen punime té pérgatitjes sé kapriatave
metalike.

— Maésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve te pérgatitjes sé kapriatave metalike.

— Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té prerjes, saldimit dhe montimit té
profileve té kapriatave metalike, fillimisht né ményré té
mbikqgyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten
té diskutojné né lidhje me proceset e punés gé kryejné.

— Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés pér pérgatitjen e kapriatave metalike.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t¢ modulit éshté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

— Mijedise té praktikés (repart i punimeve mekanike).

— Sharra mekanike ose diskore, pajisje saldimi.

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér punime té prerjes dhe saldimit té profileve metalike.

— Copa té ndryshme (profile) metalike pér kapriata.

— Skica dhe vizatime teknike té kapriatave metalike.

— Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢céshtjeve gé trajtohen né modul.
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6. Moduli “Projekti pér prodhimin e njé konstruksioni metalik”

Drejtimi: Mekanik

Profili: Konstruksione metalike
Niveli: i KSHK

Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe kodi PROJEKTI PER PRODHIMIN E NJE M-04-793-19
KONSTRUKSIONI METALIK

Qéllimi i Njé modul gé i aftéson nxénésit pér té projektuar dhe pér té realizuar
modulit prodhimin e njé konstruksioni metalik kompleks, me ané té pérdorimit
té veglave, pajisjeve dhe makinave pérkatése.

Kohézgjatja e 102 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar kualifikimin né nivelin 11 t&¢ KSHK
parapélqyer né drejtimin mésimor “Mekanik”, si dhe modulet 1 - 5 té profilit

pér pranim “Konstruksione metalike”, niveli Il i KSHK.

Rezultatet e té RM 1 Nxénési harton procesin teknologjik té pérgatitjes sé njé
mésuarit (RM), konstruksioni metalik.

procedurat e

vlerésimit Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

— té kryejé analizé funksionale dhe konstruktive té
konstruksionit metalik gé do té pérgatitet.

— té pérgatité vizatimin (ose skicén) e punés sé
konstruksionit metalik gé do té pérgatitet.

— té pércaktojé hapat e punés (procesin teknologjik) pér
pérgatitjen e konstruksionit metalik.

— té pércaktojé materialet metalike (copat) me té cilat do té
pérgatitet konstruksioni metalik.

— té pércaktojé makinat, pajisjet, instrumentet dhe pajisjet
ndihmése gé do té pérdoren pér pérgatitjen e konstruksionit
metalik.

— té pércaktojé elementet bashkuese dhe aksesorét gé do té
pérdoren pér pérgatitjen e konstruksionit metalik.

— té pérgatité udhézuesin teknologjik pér pérgatitjen e
konstruksionit metalik.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2 Nxénési parapérgatit prodhimin e konstruksionit metalik.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:
— té analizojé vizatimin (skicés) dhe kartén teknologjike té
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RM 3

prodhimit té konstruksionit metalik.

té pérzgjedhé copat (materialet) metalike qé do té pérdoret
pér prodhimin e konstruksionit metalik.

té pérzgjedhé elementet bashkuese dhe aksesorét gé do té
pérdoren pér pérgatitjen e konstruksionit metalik.

té pérzgjedhé makinat dhe pajisjet me cilat do té prodhohet
konstruksioni metalik.

té pérzgjedhé instrumentat metalprerés gé do té pérdoren pér
prodhimin e konstruksionit metalik.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése gé do té pérdoren pér
prodhimin e konstruksionit metalik.

té pérzgjedhé instrumentat matése, kontrolluese dhe
shénuese gé do té pérdoren.

Instrumentet e vlerésimit:

—  Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési prodhon konstruksionin metalik.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatité vendin e punés pér prodhimin e konstruksionit
metalik.

té béjé pérgatitjen e makinave dhe pajisjeve pér punimin e
copave té konstruksionit metalik.

té béjé vendosjen, pozicionimin dhe shtréngimin e duhur té
copave né mbajtéset pérkatése té makinave dhe pajisjeve
metalpunuese.

té bé&jé vendosjen, pozicionimin dhe shtréngimin e duhur té
instrumenteve prerése né makinat dhe pajisjet pérkatése.

té béjé vendosjen e pajisjeve ndihmése.

té béjé rregullimin e regjimeve té duhura té punés sé
makinave dhe pajisjeve metalpunuese.

té realizojé proceset e punimit té copave metalike me ané té
prerjes.

té realizojé proceset e punimit té copave metalike me ané té
shpimit.

té realizojé proceset e punimit té copave metalike me ané té
kthimit.

té realizojé proceset e punimit té copave metalike me ané té
saldimit.

té realizojé proceset e punimit té copave metalike me ané té
axhustimit.

té realizojé proceset e montimit té copave metalike duke
pérdorur edhe elementet bashkuese.

té realizojé procesin e montimit té aksesoréve té
konstruksionit metalik.

té kryejé matje dhe kontrolle té sakta gjaté punimit té
konstruksionit metalik.

té béjé ndérrimin e regjimeve té punés sé makinave dhe
pajisjeve metalpunuese sipas procesit teknologjik.
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RM 4

— té béjé hegjen dhe vendosjen e copave né makinat dhe
pajisjet e ndryshme metalpunuese sipas procesit teknologjik.

— té béjé hegjen dhe vendosjen e instrumenteve prerése né
makinat dhe pajisjet e ndryshme metalpunuese sipas procesit
teknologjik.

— té kryejé matjet dhe kontrollet pérfundimtare té
konstruksionit metalik té prodhuar.

— té béjé korigjimet e mundshme né prodhimin e
konstruksionit metalik.

— té tregojé kujdesin e duhur pér veglat, pajisjet dhe makinat e
punes.

— té béjé sistemimin dhe pastrimin e vendit té punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté prodhimit té konstruksioneve metalike.

Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési plotéson dokumentacionin teknik dhe financiar pér

prodhimin e konstruksionit metalik.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té kryejé preventivin e materialeve té pérdorura pér
prodhimin e konstruksionit metalik.

— té llogarité koston pér materialet e pérdorura pér prodhimin e
konstruksionit metalik.

— té llogarité kohén e punés dhe koston e punés pér prodhimin
e konstruksionit metalik.

— té llogarité kosto té tjera (energji, materiale konsumi, pajisje,
instrumenta etj.) pér prodhimin e konstruksionit metalik.

— té llogarité koston e ploté té konstruksionit metalik.

— té llogarité cmimin e konstruksionit metalik.

— té plotésojé dokumentacionin teknik dhe financiar té
konstruksionit metalik.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né klasé dhe né repartin e punimeve
mekanike ose mjedise pune ku kryhen punime té prodhimit té
konstruksioneve metalike.

Mésuesi i praktikés duhet té udhézojé nxénésit gé té pérzgjedhin
konstruksione metalike komplekse pér tu prodhuar me makina
dhe pajisje metalpunuese.

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve pér prodhimin e konstruksioneve metalike.

Nxénésit duhet té angazhohen né procesin e projektimit té
procesit teknologjik té prodhimit té konstruksioneve metalike.
Ata duhet té kryejné veté punimet e prerjes, shpimit, kthimit,
montimit pér prodhimin e konstruksioneve metalike, fillimisht
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né ményré té mbikqyrur dhe mé pas né ményré té pavarur.
Nxénésit duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me projektet qé
pérgatisin si dhe me proceset e punés qé kryejné.

— Gjaté vlerésimit t& nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
prodhimit té konstruksioneve metalike.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t&€ modulit &shté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

— Kilasé mésimore dhe reparte té praktikés pér punime mekanike.

— Makina dhe pajisje té ndryshme metalpunuese (prerése, shpimi,
kthimi, saldimi etj.).

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér prodhimin e konstruksioneve metalike.

— Copa té ndryshme metalike pér prodhimin e konstruksioneve
metalike komplekse.

— Elemente bashkuese dhe aksesoré té konstruksioneve metalike.

— Skica dhe vizatime teknike té konstruksioneve metalike.

— Modele té kartave teknologjike té prodhimit té konstruksioneve
metalike.

— Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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X. Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale me zgjedhje té

detyruar

1. Moduli “Saldime me hark elektrik dhe me gaz té detaleve prej gize dhe alumini”

Drejtimi: Mekanik
Profili: Konstruksione metalike
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi SALDIME ME HARK ELEKTRIK DHE ME GAZ | M-04-1570-19

TE DETALEVE PREJ GIZE DHE ALUMINI

Qéllimi i Njé modul gé i aftéson nxénésit pér té kryer punime saldimi te
modulit detaleve prej gize dhe alumini.

Kohézgjatja e 51 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar kualifikimin né drejtimin mésimor
parapélqyer “Mekanik”, niveli Il i KSHK.

pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
procedurat e
vlerésimit

RM1

Nxénési kryen punime té saldimit me hark elektrik, té
detaleve prej gize.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té
saldohet.

té ndezé dhe té pérgatité aparatin e saldimit me hark pér
puné.

té pérzgjedhé elektrodat mbushése.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té pérzgjedhé materialin (copén) prej gize gé do té
saldohet.

té vendosé copén gé do té saldohet, né pajisjen pérkatése.
té parapregatité copén prej gize pér saldim.

té vendosé elektrodén ne pincén e saldimit.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e saldimit.
té zbatojé procedurat e saldimit me hark pér copén prej
gize gé do te saldohet.

té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té saldimit.
té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.
té hegé copén e salduar nga pajisja perkatese.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
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mjedisit gjaté saldimit me hark té copave prej gize.
Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2 Nxénési kryen punime té saldimit me gaz, té detaleve prej

gize.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

— té analizojé skicén ose vizatimin e detalit prej gize gé do té
saldohet me gaz.

— té pérgatité aparatin e saldimit me gaz (gazogjeneratorin)
PEr puné.

— té pérzgjedhé elektrodat mbushése.

— té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

— té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

— té pérzgjedné materialin (copén) prej gize gé do té
saldohet.

— té vendosé copén prej gize qé do té saldohet me gaz, né
pajisjen perkatese.

— te parapregatité detalin prej gize pér saldim.

— té pérzgjedhé kanelon e duhur.

— té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e saldimit.

— té zbatojé procedurat e saldimit me gaz pér copén prej
gize.

— té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té saldimit.

— té kryejé matje dhe kontrolle té sakta me instrumentat
pérkatése.

— té hegé copén e salduar nga pajisja pérkatése.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté saldimit me gaz té copave prej gize.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 3 Nxénési kryen punime té saldimit me hark elektrik té

detaleve prej alumini.

Pérmbajtja:

— Analiza e skicés ose vizatimit té detalit prej alumini gé do
té saldohet me hark elektrik.

— Ndezja dhe pérgatitja e aparatit te saldimit me hark.

— Pérzgjedhja e elektrodés sé saldimit.

— Pérzgjedhja e pajisjeve ndihmése.

— Pérzgjedhja e instrumentave matése dhe kontrolluese.

— Vendosja e copés gé do té saldohet né pajisjen pérkatése.

— Procesi i parapérgatitjes sé sipérfages sé detalit prej
Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

— té analizojé skicén ose vizatimin e detalit prej alumini gé
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do té saldohet me hark elektrik.

— té ndezé dhe té pérgatité aparatin e saldimit pér puné.

— té pérzgjedhé elektrodat mbushése.

— té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

— té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

— té pérzgjedné materialin (copén) prej alumini gé do té
saldohet me hark.

— té vendosé copén gé do té saldohet né pajisjen pérkatése.

— té parapregatité detalin prej alumini pér saldim me hark.

— té vendosé elektrodén né pincén e saldimit.

— té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e saldimit
me hark.

— té zbatojé procedurat e saldimit me hark elektrik té copave
té aluminit.

— té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té saldimit
me hark.

— té kryejé matje dhe kontrolle té sakta me instrumentat
pérkatése.

— té hegé copén e salduar nga pajisja pérkatése.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté saldimit me hark té copave té aluminit.

Instrumentet e vlerésimit:

—  Vézhgim me listé kontrolli.

RM 4 Nxénési kryen punime té saldimit me gaz té detaleve prej

alumini.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

— té analizojé skicén ose vizatimin e detalit prej alumini gé
do té saldohet me gaz.

— té pérgatité aparatin e saldimit (gazogjeneratorin) pér
puné.

— té pérzgjedhé elektrodat mbushése.

— té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

— té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

— té pérzgjedhé materialin (copén) prej alumini gé do té
saldohet me gaz.

— té vendosé copén gé do té punohet né pajisjen perkatese.

— te parapregatité detalin prej alumini per saldim.

— té perzgjedhé kanelon e duhur.

— té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e saldimit
me gaz.

— té zbatojé procedurat e saldimit pér copén prej alumini gé
do té saldohet me gaz.

— té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té saldimit.

— té kryejé matje dhe kontrolle té sakta me instrumentat
pérkatése.
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— té heqgé copén e salduar nga pajisja pérkatése.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté saldimit me gaz té copave prej alumini.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

— Ky modul duhet té trajtohet né repartin e saldimit ose mjedise

pune ku kryhen punime saldimi speciale té gizés dhe aluminit.

— Meésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve te saldimit te detaleve prej gize dhe alumini, me

saldimin me hark elektrik dhe me gaz.

— Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té saldimit te detaleve prej gize dhe
alumini, me hark elektrik dhe me gaz, fillimisht né ményré té

mbikqgyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten
té diskutojné né lidhje me proceset e punés qé kryejné.
— Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i

shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e

proceseve té punés ne saldimet speciale perkatese.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér

cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té€ modulit &shté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

— Mijedise té praktikés (reparte te saldimit).

— Aparatet e saldimit me gaz dhe me hark elektrik, si dhe pajisjet
perkatese.

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér punime té saldimit me gaz dhe me hark.

— Copa té ndryshme metalike prej gize dhe alumini, pér saldime.

— Skica dhe vizatime teknike té detaleve té ndryshme té salduar.

— Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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2. Moduli “Saldime me metodén MIG- MAG”

Drejtimi: Mekanik

Profili: Konstruksione metalike
Niveli: Il i KSHK
Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe kodi SALDIME ME METODEN MIG - MAG M-04-1571-19
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer saldime cilésore me metodén
modulit MIG-MAG, né pozicion vertikal, tavanor dhe saldime té tubave.
Kohézgjatja e 51 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar kualifikimin né drejtimin mésimor
parapélqyer “Mekanik”, niveli Il i KSHK.

Pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
procedurat e
vlerésimit

RM 1 Nxénési kryen saldime vertikale me metodén MIG-MAG.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té saldohet
vertikalisht me metodén MIG- MAG.

té realizojé pérgatitjen e detaleve pér saldim vertikal me
metodén MIG- MAG.

té fiksojé detalet pér saldim.

té pérzgjedhé dhe pérshtasé makinén pér saldim vertikal.
té pérzgjedhé materialin plotésues pér saldim vertikal me
metodén MIG- MAG.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té pérzgjedhé parametrat e regjimit pér saldim vertikal me
metodén MIG- MAG.

té zbatojé teknikat e saldimit vertikal me metodén MIG-
MAG.

té realizojé procedurén e saldimeve vertikale té detaleve
metalike.

té realizojé kontrollin e bashkésive té salduara ne pozicion
vertikal.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté saldimit me metodén MIG- MAG.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2 Nxénési kryen saldime tavanore me metodén MIG- MAG.
Kriteret e realizimit:
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Nxénési duhet té jeté i afté :

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit pér saldime
tavanore me metodén MIG- MAG.

té realizojé pérgatitjen e detaleve pér saldime tavanore me
metodén MIG- MAG.

Fiksimi i detaleve pér saldim.

té pérzgjedhé dhe pérshtase e makinés pér saldim tavanor.
té pérzgjedhé materialin plotésues pér saldime tavanore
me metodén MIG- MAG.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té pérzgjedhé parametrat e regjimit pér saldime tavanore
me metodén MIG- MAG.

té zbatojé teknikat e saldimit tavanor me metodén MIG-
MAG.

té realizojé procedurén e saldimeve tavanore té detaleve
metalike.

té realizojé kontrollin e bashkésive té salduara ne pozicion
tavanor.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté saldimit tavanor me metodén MIG- MAG.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

RM 3

Nxénési kryen punime té saldimin e tubave me metodén
MIG- MAG.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

té analizojé skicén ose vizatimin pér saldime té tubave me
metodén MIG- MAG.

té realizojé pérgatitjen e detaleve pér saldime té tubave me
metodén MIG- MAG.

Fiksimi i detaleve pér saldim.

té pérzgjedhé dhe pérshtase e makinés pér saldim té
tubave.

té pérzgjedhé materialin plotésues pér saldime té tubave
me metodén MIG- MAG.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.
té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té pérzgjedhé parametrat e regjimit pér saldime té tubave
me metodén MIG- MAG.

té zbatojé teknikat e saldimit té tubave me metodén MIG-
MAG.

té realizojé procedurén e saldimeve té tubave metalike.

té realizojé kontrollin e bashkésive té salduara ne pozicion
tavanor.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.
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— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté saldimit té tubave me metodén MIG- MAG.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e saldimit ose mjedise
pune ku kryhen punime saldimi speciale té gizés dhe aluminit.
Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve te saldimit te detaleve prej gize dhe alumini, me
saldimin me hark elektrik dhe me gaz.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té saldimit te detaleve prej gize dhe
alumini, me hark elektrik dhe me gaz, fillimisht né ményré té
mbikqyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten
té diskutojné né lidhje me proceset e punés gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés ne saldimet speciale perkatese.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t& modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

Mjedise té praktikés (reparte te saldimit).

Aparatet e saldimit me gaz dhe me hark elektrik, si dhe pajisjet
perkatese.

Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér punime té saldimit me gaz dhe me hark.

Copa té ndryshme metalike prej gize dhe alumini, pér saldime.
Skica dhe vizatime teknike té detaleve té ndryshme té salduar.
Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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3. Moduli “Punime me llamariné metalike”

Drejtimi: Mekanik
Profili: Konstruksione metalike
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi PUNIME ME LLAMARINE METALIKE M-04-795-19
Qéllimi i Njé modul gé i aftéson nxénésit pér té kryer punime té kombinuara

modulit prerje, saldimi, kthimi etj., me llamarina metalike.

Kohézgjatja e 51 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar kualifikimin né drejtimin mésimor
parapélqyer “Mekanik”, niveli Il i KSHK.

Pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
procedurat e
vlerésimit

RM 1 Nxé&nési kryen punime té prerjes sé llamarinave metalike.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té punohet
me prerje.

té realizojé hapjen/vizatimin e palltos, kur detali éshté trup
rrotullimi si tub, bérryl, etj dhe né vizatim éshté paragitur
si detal.

té ndezé dhe té pérgatité tranxhen pér puné.

té rregjistrojé makinén pér pune.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té pérzgjedhé materialin (llamarinén) gé do té punohet.

té vendosé copén gé do té punohet né makiné (tranxhe).

té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e prerjes.

té zbatojé procedurat e prerjes pér llamarinat gé do té
priten.

té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té prerjes.
té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.
té hegé copén e preré nga makina prerése (tranxha).

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté prerjes sé llamarinave.

Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2 Nxénési kryen punime té kthimit té llamarinave metalike.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :
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té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té punohet
me kthim.

té ndezé dhe té pérgatité makinén kthyese pér puné.

té pérzgjedhé instrumentin kthyes.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmeés.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té pérzgjedné materialin (llamarinén) qé do té kthehet.
té vendosé copén gé do té kthehet né pajisjen pérkatése.
té vendosé instrumentin né mbajtésen pérkatése té
makinés.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e kthimit.
té zbatojé procedurat e kthimit pér llamarinat gé do té
kthehen.

té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té kthimit.
té kryejé matje dhe kontrolle té sakta me instrumentat
pérkatése.

té hegé copén e kthyer nga makina.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté kthimit té llamarinave.

Instrumentet e vlerésimit:
— Veézhgim me listé kontrolli.

RM 3

Nxénési kryen punime té saldimit té objekteve prej
[lamarine.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit prej llamarine gé
do té saldohet.

té ndezé dhe té pérgatité aparatin e saldimit pér puné.

té pérzgjedhé elektrodat mbushese.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té pérzgjedhé materialin (copén prej llamarine) gé do té
saldohet.

té vendosé copén gé do té saldohet né pajisjen pérkatése.
té vendoseé elektrodén né pincén e saldimit.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e saldimit.
té zbatojé procedurat e saldimit pér konstruksionin gé do
té punohet.

té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té saldimit.
té kryejé matje dhe kontrolle té sakta me instrumentat
pérkatése.

té heqgé copén e salduar nga pajisja pérkatése.

té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.
té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté saldimit té llamarinave.

Instrumentet e vlerésimit:
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— Veézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e punimeve mekanike
ose mjedise pune ku kryhen punime té Ilamarinave.

Mésuesi 1 praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve te materialeve prej llamarine metalike.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té prerjes, kthimit dhe saldimit té
Ilamarinave metalike, fillimisht né ményré t€ mbikqyrur dhe mé
pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né
lidhje me proceset e punés gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punimit té llamarinave metalike.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t& modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

Mjedise té praktikés (reparte te punimit té llamarinave metalike.
Makina prerés llamarine (tranxha)

Makina kthyese (piegatrice ose kalandér).

Pajisje saldimi.

Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér punimin e llamarinave metalike.

Copa té ndryshme prej llamarine metalike.

Skica dhe vizatime teknike té objekteve té ndryshme prej
llamarine.

Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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4, Moduli “Punime orendish metalike”

Drejtimi: Mekanik
Profili: Konstruksione metalike
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi PUNIME ORENDISH METALIKE M-04-796-19
Qéllimi i Njé modul gé i aftéson nxénésit pér té kryer punime te kombinuara

modulit prerje, saldimi, shpimi, montimi etj., pér prodhimin e orendive
metalike.

Kohézgjatja e 51 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar kualifikimin né drejtimin mésimor

parapélqyer “Mekanik”, niveli Il i KSHK.

pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
procedurat e
vlerésimit

RM1

Nxénési kryen punime té prerjes sé profileve metalike pér
pérgatitjen e orendive metalike.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

té analizojé skicén ose vizatimin e orendisé gé do té
pérgatitet.

té pércaktojé punimet e prerjes gé do té kryhen.

té ndezé dhe té pérgatité sharrén mekanike pér puné.

té pérzgjedhé instrumentin prerés.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmés.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet.

té vendosé copén gé do té punohet, né paisjen perkatese.
té vendosé instrumentin prerés né makiné.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e prerjes.
té zbatojé procedurat e prerjes pér profilet qé do té priten.
té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té prerjes.
té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.
té heqé copén e preré nga makina prerése.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté prerjes sé profileve metalike.

Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2

Nxénési kryen punime té saldimit té orendive metalike.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :
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— té analizojé skicén ose vizatimin e orendisé gé do té
saldohet.

— té ndezé dhe té pérgatité aparatin e saldimit pér puné.

— té pérzgjedhé elektrodat mbushése.

— té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

— té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

— té pérzgjedné materialet (profilet metalike) gé do té
saldohen.

— té vendosé copat qé do té saldohen né pajisjen pérkatése.

— té vendosé elektrodén né pincén e saldimit.

— té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e saldimit.

— té zbatojé procedurat e saldimit pér orendiné gé do té
prodhohet.

— té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té saldimit.

— té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.

— té hegé copat e salduara nga pajisja pérkatése.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté saldimit.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

— Ky modul duhet té trajtohet né repartin e punimeve mekanike
ose mjedise pune ku kryhen prodhime té orendive metalike.

— Maésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve pér prodhimin e orendive metalike.

— Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té prerjes dhe saldimit pér prodhimin e
orendive metalike, fillimisht né ményré t& mbikqyrur dhe mé
pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né
lidhje me proceset e punés gé kryejné.

— Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
orendive metalike.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t& modulit &shté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

— Mijedise té praktikés (reparte té punimeve metalike).

— Sharra mekanike ose diskore.

— Pajisje saldimi.

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér punime té prerjes dhe saldimit.

— Copa té ndryshme metalike pér prodhimin e orendive metalike.

— Skica dhe vizatime teknike té orendive metalike.
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— Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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