


Pérmbajtja:

I. Qéllimet e arsimit profesional né profilin “Metalurgji dhe fonderi”, niveli Il i
Kornizés Shqiptare té Kualifikimeve (KSHK), té drejtimit mésimor “Mekanik”.

Il. Profili profesional i nxénésve né pérfundim té arsimit profesional né profilin
“Metalurgji dhe fonderi”, niveli 111 i KSHK.
1. Kérkesat e pranimit t& nxénésve né arsimin profesional né profilin “Metalurgji dhe
fonderi”, niveli Il i KSHK
2. Kompetencat e pérgjithshme té nxénésit né pérfundim té arsimit né profilin
“Metalurgji dhe fonderi”, niveli Il i KSHK
3. Kompetencat profesionale té nxénésit né pérfundim té arsimit né profilin “Metalurgji
dhe fonderi ”, niveli Il i KSHK
4. Mundésité e punésimit dhe té arsimimit té métejshém né pérfundim té arsimit né né
profilin “Metalurgji dhe fonderi”, niveli Il i KSHK
I11. Plani mésimor pér profilin “Metalurgji dhe fonderi”, niveli 111 i KSHK.
IV. Udhézime pér planin mésimor
V. Udhézime pér procesin mésimor.
V1. Udhézime pér vlerésimin dhe provimet.

VIl. Té dhéna pér certifikatén gé fitohet né pérfundim té arsimit né profilin
“Metalurgji dhe fonderi”, niveli 111 i KSHK,

VIII. Programet e pérgjithshme té Iéndéve teorike profesionale.
IX. Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale té detyruar.

X. Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale me zgjedhje té detyruar.
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L. Qéllimet e arsimit profesional né profilin “Metalurgji dhe fonderi”, niveli
11 i KSHK, té drejtimit “Mekanik”.

Qéllimi kryesor i arsimit profesional né profilin “Metalurgji dhe fonderi”, niveli 111 i KSHK,
té drejtimit “Mekanik”, éshté “zhvillimi i personalitetit t€ nxénésve pér té jetuar né
pérshtatje me botén qé i rrethon dhe pérgatitja e tyre pér t’u punésuar né veprimtarité
profesionale gé lidhen drejtpérdrejt me punimet né sektorin e metalurgjisé dhe té fonderisé

. Pér té realizuar kété, shkolla profesionale u krijon nxénésve:

— mundési té pérshtatshme pér té nxéné, pavarésisht nga gjinia, raca, besimi dhe aftésité;

— mundési pér té gjithé, pér té zhvilluar kompetencat profesionale, té bazuara né njohurité,
shprehité, géndrimet dhe vlerat, t¢ mjaftueshme pér té lehtésuar punésimin dhe
pérparimin drejt arsimit e formimit profesional té métejshém;

— mbéshtetje pér t’u njohur me rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes s€ mjedisit né
pérputhje me standardet ndérkombétare dhe pér t’i zbatuar ato me rreptési,

— mbéshtetje pér t’'u njohur me teknologjit€ e proceset teknologjike bashkékohore e té
perspektivés, gé lidhen me kualifikimin profesional pérkatés;

— mbéshtetje pér té zhvilluar ndjenjén e disiplinés, kuriozitetin intelektual dhe profesional,
aftésité sipérmarrése, si dhe vlerat morale;

— mbéshtetje pér t’u zhvilluar psikologjikisht dhe fizikisht, pér t€ pérballuar véshtirésité qé
do té ndeshin gjaté veprimtarive té ardhshme profesionale;

— mbéshtetje pér té zhvilluar frymén e tolerancés dhe té mirébesimit népérmjet pérvojés sé
punés.

Il. Profili profesional i nxénésve né pérfundim té arsimit profesional né
profilin “Metalurgji dhe fonderi”, niveli 111 i KSHK

1. Kérkesat e pranimit té nxénésve né arsimin profesional né profilin “Metalurgji dhe
fonderi”, niveli 111 i KSHK

Né shkollat qé ofrojné€ arsimin profesional né profilin mésimor “Metalurgji dhe fonderi”

niveli I, kané té drejté té regjistrohen té gjithé té rinjté gé:

- kané mbaruar arsimin profesional né drejtimin mésimor “Mekanik”, niveli Il i KSHK;

- jané té afté fizikisht dhe mendérisht té pérballojné kérkesat e kétij niveli té arsimit
profesional.

- nése kané aftési té kufizuara, shkolla krijon kushte dhe pérshtat programin né pérputhje
me paaftésité gé shfaqin.

Né raste té vecanta kur kérkesat pér té ndjekur kété shkollim jané mé té larta se kapacitet

reale té kétyre shkollave, atéheré, MFE pérgatit udhézime té veganta me Kritere t& posagme

pranimi pér kéto shkolla.

2. Kompetencat e pérgjithshme té nxénésve né pérfundim té arsimit né profilin
“Metalurgji dhe fonderi”, niveli 111 i KSHK

Né pérfundim té arsimit profesional né profilin profesional “Metalurgji dhe fonderi”, niveli

Il i KSHK, nxénési do té zotérojé kéto kompetenca té pérgjithshme kryesore:

— T& komunikojé né ményré korrekte me shkrim e me gojé pér té shprehur mendimet e
ndjenjat e tij dhe pér té argumentuar opinionet pér ¢éshtje té ndryshme.
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— Té& pérdoré burime dhe teknika té ndryshme té mbledhjes dhe té shfrytézimit té
informacioneve té nevojshme pér zhvillimin e tij personal dhe profesional.

— Té nxisé potencialin e tij té brendshém né kérkim té vazhdueshém pér zgjidhje té reja mé
efektive dhe mé eficente.

— Té angazhohet fizikisht, mendérisht dhe emocionalisht né kryerjen e detyrave té
ndryshme né kontekstin profesional, personal dhe shogéror.

— Té respektojé rregullat dhe parimet e njé bashkéjetese demokratike né kontekstin e
integrimeve lokale, rajonale.

— Té manifestojé guxim dhe aftési sipérmarrése pér té ardhmen e tij.

— Té tregojé vetékontroll gjaté ushtrimit té veprimtarive té tij.

— Té& organizojé drejt procesin e té nxénit té tij dhe té shfagé gadishmériné dhe vullnetin pér
té nxéné gjaté gjithé jetés.

— Té& respektojé parimet e punés né grup dhe té bashképunojé aktivisht né arritjen e
objektivave té pranuara.

— Té vlerésojé dhe vetvlerésojé nisur nga kritere té drejta si bazé pér té pérmirésuar dhe
cuar mé tej arritjet e tij.

3. Kompetencat profesionale té nxénésit né pérfundim té arsimit né profilin mésimor
“Metalurgji dhe fonderi”, niveli 111 i KSHK.

Né pérfundim t€ arsimit profesional né profilin profesional “Metalurgji dhe fonderi”, niveli
I11'i KSHK, nxénési do té jeté i afté té zhvillojé mé tej kompetencat profesionale té fituara né
nivelin e 1l t&¢ KSHK, si dhe té ushtrojé kompetenca té tjera profesionale, si mé poshté:
- Teé interpretojé dhe té pérgatité dokumentacionin teknik pér punimet gé kryhen né
metalurgji dhe fonderi.
- Té pérgatisé vizatimet dhe skicat e punés sé modeleve, arkave té zemrave, formave
dhe zemrave, qé pérdoren né prodhimin e detaleve me derdhje.
- Té projektojé procesin teknologjik té prodhimit t¢ modeleve, arkave té zemrave,
formave dhe zemrave, gé pérdoren né prodhimin e detaleve me derdhje
- Teé pérzgjedhé dhe pérdoré veglat, pajisjet, makinat, instrumentet dhe materialet e
duhura pér punimet né metalurgji dhe fonderi
- Té kryejé matjet dhe kontrollet qé pérdoren pér kryerjen e punimeve né metalurgji
dhe fonderi.
- Té kryejé proceset e punés pér prodhimin e ¢elikut.
- TéKkryejé proceset e punés pér prodhimin e ferrolidhjeve.
- Té kryejé proceset e punés pér prodhimin e prokateve dhe profileve.
- Té kryejé proceset e punés pér prodhimin e modeleve dhe arkave té zemrave.
- Té kryejé proceset e punés pér prodhimin e formave dhe zemrave.
- Té kryejé proceset e punés pér prodhimin e kokilieve té detaleve té thjeshta.
- Té kryejé proceset e punés pér shkrirjen e gizés dhe mbushjen e formave.
- Teé kryejé proceset e punés pér shkrirjen e metaleve me ngjyra dhe mbushjen e
kokileve.
- Teé tregojé kujdesin e duhur dhe té mirémbajé vendin, mjetet dhe materialet e punés qé
pérdoren né metalurgji dhe fonderi
- Té zbatojé standardet e profesionit té metalurgut dhe fonditorit.
- Té komunikojé me etikén e duhur né kuadrin e veprimtarisé profesionale.
- Té zbatojé rregullat e mbrojtjes né puné e té ruajtjes sé mjedisit.
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4. Mundésité e punésimit dhe té arsimimit té métejshém né pérfundim té arsimit
profesional né profilin mésimor “Metalurgji dhe fonderi”, niveli 111 i KSHK.

Pérfundimi me sukses i arsimit profesional né profilin “Metalurgji dhe fonderi”, niveli I i
KSHK, e pajis nxénésin me certifikatén e punonjésit té kualifikuar né kété profil profesional.
Ky arsimim i jep mundési nxénésit t’i drejtohet tregut té punés né ndérmarrje industriale dhe
reparte t€ ndryshme qé kryejné punime dhe prodhime né sektorét ¢ metalurgjisé dhe té
fonderisé. Gjithashtu, me pérvojé pune té métejshme, nxénési mund té krijojé bisnesin e tij né
kéta sektoré t€ ekonomisé.

Me pérfundimin e kétij niveli, nxénési ka mundési pér vazhdimin e arsimimit né nivelin IV i
KSHK (teknik/manaxherial) té arsimit profesional (njévjecar) né drejtimin “Mekanik”, pér t&
fituar diplomén e “Maturés shtetérore profesionale”, me mundési pér vazhdimin e studimeve
universitare dhe pas té mesmes.

I11. Plani mésimor pér arsimin profesional né profilin mésimor “Metalurgji
dhe fonderi”, niveli 111 i KSHK

Plani mésimor pér profilin mésimor “Metalurgji dhe fonderi”, niveli 111 i
KSHK
Orét
Nr Kodi Léndét dhe modulet mésimore javore/
vjetore
Klasa 12
A. Léndét e pérgjithshme (Gjithsej) 8/9
(272/306)
1 Gjuhé shqipe 1
2 Letérsi 1
3 Gjuhé e huaj e paré 2
4 Gjuhé e huaj e dyté (me zgjedhje té liré) (1)
5 Matematiké 2
6 TIK 1
7 Edukim fizik, sporte, shéndet 1
B. Léndét profesionale (Gjithsej) 7 (238)
1| L-17-157-20 Bazat e sipérmarrjes 2
2 | L-31-366-15 Bazat e metalurgjisé 2
3| L-31-367-15 | Bazat e fonderisé 3
C. Module té detyruar té praktikés profesionale 12
(Gjithsej) (408)
1 | M-31-1147-15 | Prodhimi i celikut 33
2 | M-31-1148-15 | Prodhimi i ferrolidhjeve 33
3 | M-31-1149-15 | Prodhimi i prokateve dhe profileve 54
4 | M-31-1150-15 | Pérgatitja e modelit dhe e arkés sé zemrés 84
5| M-31-1151-15 | Pérgatitja e formés dhe e zemrés sé njé detali t& 33
thjeshté
6 | M-31-1152-15 | Pérgatitja e furrés vertikale pér shkrirjen e gizés dhe 69
mbushja e formave
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7 | M-31-1153-15 | Pérgatitja e kokiles sé njé detali té thjeshté 69
8 | M-31-1154-15 | Pérgatitja e furrés pér shkrirjen e metalit me ngjyré dhe 33
mbushja e kokiles
D. Modulet e praktikés profesionale me zgjedhje té 3
detyruar (Gjithsej) (102)
1| M-31-1155-15 | Prodhimi i bakrit 51
2 | M-31-1156-15 | Pérgatitja e modelit me dru 51
3 | M-31-1157-15 | Pérgatitja e arkés sé zemrés me dru 51
Gjithsej A+B+C+D 30/31
(1020/
1054)

IV. Udhézime pér planin mésimor

Kohézgjatja e vitit shkollor éshté:

Né klasén 12, viti shkollor ka gjithsej 36 javé (34 javé mésimore + 2 javé provime)

Njé javé mésimore ka jo mé shumé se 31 oré mésimore (teorike dhe praktike).

Njé oré mésimore zgjat 45 minuta.

Kurrikuli i arsimit profesional né profilin “Metalurgji dhe fonderi”, niveli 11l i KSHK,

pérbéhet nga 4 grupe elementesh kurrikulare:

- Léndét e kulturés sé pérgjithshme, té pérbashkéta pér drejtimet e ndryshme té kétij niveli
(programet e detajuara té tyre jepen né njé dokument té vecanté t¢ MASR).

- Léndét e kulturés profesionale (programet e pérgjithéshme jané pjesé e kétij
skeletkurrikuli).

- Modulet e praktikave profesionale té detyruara (pérshkruesit e tyre jané pjesé e kétij
skeletkurrikuli).

- Modulet e praktikave profesionale me zgjedhje té detyruar (pérshkruesit e tyre jané pjesé
e kétij skeletkurrikuli).

Rekomandohet gé modulet e praktikés profesionale té realizohen né ndarje ditore 3 oréshe

ose 6 oréshe.

V. Udhézime pér procesin mésimor,

Mésuesit e léndéve teorike profesionale dhe instruktorét e moduleve té praktikave
profesionale duhet té pérzgjedhin dhe pérdorin forma dhe metoda mésimdhénieje té tilla qé té
nxisin maksimalisht té nxénit aktiv té nxénésve dhe té cojné né krijimin te ta, té
kompetencave té punés, té plota dhe té géndrueshme.

E réndésishme éshté gé planifikimi i mésimdhénies té bazohet né njé proces analize
fillestare, i cili t&é marré parasysh faktoré té tillé té réndésishém si, niveli i hyrjes sé nxénésve,
pérmbajtja e hollésishme e 1éndéve profesionale dhe e moduleve té praktikave profesionale té
parashikuara dhe shkalla e integrimit té tyre, objektivat konkreté gé do té arrihen, mundésité
reale gé ka shkolla pér realizimin e veprimtarive mésimore etj. Pér kété planifikim duhet njé
bashképunim i ngushté i té gjithé personelit mésimdhénés dhe drejtues té shkollés.

Elementi ky¢ pér arritjen e suksesit né njé proces té nxéni, &shté motivimi i nxénésve. Njohja
e vazhdueshme e nxénésve me shkallén e pé&rmbushjes sé objektivave nga ana e tyre pérbén
njé mekanizém té fugishém motivimi, i cili duhet té shihet me pérparési nga mésuesit.

Njé element tjetér gé ndihmon suksesin éshté integrimi i teorisé me praktikén e profesionit.
Parimi i “t€ nxénit duke béré€” duhet t€ gjejé vendin e duhur né procesin e t&€ mésuarit né
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shkollat profesionale té profilit mésimor “Metalurgji dhe fonderi”, niveli 11 i KSHK.
Mésuesit dhe instruktorét duhet té pérdorin metoda té tilla té t€ mésuarit gé zhvillojné jo
vetém njohurité teorike, shkathtésité dhe shprehité praktike té nxénésve, por edhe géndrimet e
tyre ndaj jetés, punés dhe shoqérisé né pérgjithési. Puna né grup dhe Puna me projekte jané
dy nga format bazé té organizimit t€ mésimit (teorik ose praktik) pér té zhvilluar kompetencat
kyce, té nevojshme pér zgjidhjen e problemeve gé kané té béjné me veprimtariné profesionale
né vecanti dhe jetén e profesionistit té ardhshém, né pérgjithési.

Njé parim tjetér qé duhet respektuar nga mésuesit dhe instruktorét éshté fakti gé té nxénit nuk
ndodh vetém né mjediset e shkollés, por edhe jashté tyre. Dhénia e detyrave dhe puna
kérkimore e pavarur e nxénésve ka njé ndikim té dukshém né formimin e tyre si profesionisté
t€ ardhshém té profilin profesional “Metalurgji dhe fonderi”. Krijimi i mund€sive pér té
realizuar nj€ pjesé t€ praktikave mésimore né mjediset e punés sé ndérmarrjeve metalurgjike
dhe té reparteve t€ fonderisé né€ rajon, do t€ ndikonte fuqimisht né formimin e kompetencave
té plota profesionale t€ nxénésve.

Né rastin e nxénésve me aftési té kufizuara, mésuesit duhet té pérshtasin programet e l1éndéve
dhe pérshkruesit e moduleve né pérputhje me mundésité e tyre, si dhe té krijojné kushte pér
zbatimin e tyre.

V1. Udhézime pér vlerésimin dhe provimet.

Vlerésimi vjetor i nxénésve né léndét teorike profesionale dhe modulet e praktikave
profesionale béhet nga veté mésuesit dhe instruktorét pérkatés, me metoda dhe instrumente
vlerésimi té pérgatitura ose pérzgjedhura nga veté ata. Vlerésimi i nxénésve té béhet me nota
(4-10) si pér Iéndét teorike, ashtu edhe pér modulet praktike, si gjaté vitit, ashtu edhe né
provimet pérfundimtare.

Né pérfundim t& klasés sé€ 12-t€, nxénési i arsimuar né profilin mésimor “Metalurgji dhe
fonderi”, niveli 111 i KSHK, i nénshtrohet provimeve t€ méposhtme:

a) Provimi i teorisé profesionale té integruar;

b) Provimi i praktikés profesionale té integruar;

Né kéto provime ata vlerésohen pér shkallén e pérvetésimit t&¢ kompetencave profesionale
(njohurive, shprehive, vlerave dhe géndrimeve), té nevojshme pér té punuar né veprimtari té
ndryshme profesionale gé operojné né fushén e makinave metalpunuese, dhe u jepet
certifikata né té cilén evidentohen notat pérfundimtare té Iéndéve teorike profesionale, té
moduleve té praktikés profesionale, té léndéve té pérgjithshme, si dhe rezultatet e dy
provimeve pérfundimtare té nivelit 111 t¢ KSHK.

VIlI. Té dhéna pér certifikatén gé fitohet né pérfundim té arsimit
profesional né profilin mésimor “Metalurgji dhe fonderi”, niveli Il i
KSHK

Me pérfundimin e suksesshém té arsimit profesional né profilin mésimor “Metalurgji dhe
fonderi”, niveli 11l i KSHK, shkolla profesionale e pajis nxénésin me Déftesén e pérfundimit
té kétij niveli si dhe me Certifikatén e aftésimit profesional, té cilat njihen né territorin e
Republikés sé Shqipérisé. Sipas modelit té miratuar nga MFE, kéto déshmi pérmbajné:

a) Té dhénat pér nxénésin, shkollén, vitin e pérfundimit, kualifikimin e fituar, etj.

b) Té dhéna pér rezulatet e arrritura nga nxénési:

- rezultatet né I1éndét e pérgjithshme, 1€ndét profesionale dhe modulet profesionale;

- rezultatet e dy provimeve pérfundimtare té Nivelit 111 t&¢ KSHK.
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VIII. Programet e pérgjithshme té Iéndéve teorike profesionale.

1. Lénda “Bazat e sipérmarrjes” (L-17-157-20). Kl. 12 -68 oré

Synimet e léndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl. 12.

Né pérfundim t€ trajtimit t€ 1€ndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl.12, nxénésit duhet:

té pérshkruajné kuptimin, réndésiné dhe rolin e sipérmarrjes né kontektin individual dhe
shogéror

té pérshkruajné vecorité e sjelljes sipérmarrése té individéve

té analizojné aftésité dhe mundésité personale né kontektin e nismave sipérmarrése

té béjné vlerésimin e kérkesave, déshirave, mundésive dhe véshtirésive té tyre pér
karrierén e ardhéshme

té zbatojné procedurat pér zgjidhjen e problemeve dhe marrjen e vendimeve té duhura né
lidhje me to.

té mbajné géndrim Kritik dhe krijues ndaj zgjidhjeve té béra, sukseseve dhe déshtimeve té
mundshme

té pérshkruajné dhe zbatojné parimet e etikés sé komunikimit dhe negocimit né kontekste
té ndryshme jetésore

té pérshkruajné dhe zbatojné parimet e punés individuale dhe té punés né grup

té analizojné vecorité e gatishmérisé, iniciativés dhe motivimit né kontekste té ndryshme
jetésore

té tregojné pérgjegjési individuale dhe shogérore né kontekste té ndryshme jetésore

té planifikojné, sigurojné dhe pérdorin me eficiencé burimet e ndryshme si mjedisin,
burimet njerézore, paraté, kohén etj.

té pérshkruajné vecorité dhe kérkesat pér udhéhegjen e sipérmarrjeve té ndryshme

té pérshkruajné vecorité dhe impaktin e globalizimit, informacionit, mjedisit dixhital dhe
mediave sociale né shogériné e sotme dhe té sé ardhmes

té pérshkruajné vecorité e sipérmarrjes sé biznesit dhe té sipérmarrjes sociale

té pérshkruajné format e ndryshme té organizimit té sipérmarrjeve dhe karakteristikat e
tyre

té analizojné faktorét gé ndikojné né veprimtaringé e sipérmarrjeve, té tillé si tregjet,
klientela, konkurenca, kostot etj.

té pérshkruajné mjedisin ligjor dhe fiskal té sipérmarrjeve

té pérshkruajné mérrédhéniet e punés né njé sipérmarrje.

Pérmbajtjet e pérgjithshme té 1éndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl.12 - 68 oré

Tema 1 | Kuptimi, réndésia dhe roli i sipérmarrjes 3oré
Tema 2 | Aftésité dhe sjellja sipérmarrése 3oré
Tema 3 | Vetvlerésimi i potencialit personal 3oré
Tema 4 | Vlerésimi i kérkesave, déshirave, mundésive dhe véshtirésive 4 oré
Tema 5 | Zgjidhja e problemeve dhe vendimmarrja 4 oré
Tema 6 Q"'e'nd_rimi kritik dhe krijues ndaj zgjidhjeve té béra, sukseseve dhe 3 oré
déshtimeve
Tema 7 | Etika e komunikimit dhe negocimit 4 oré
Tema 8 | Puna individuale dhe puna né grup 4 oré
8
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Tema 9 | Gatishméria, iniciativa dhe motivimi 3 oré
Tema 10 | Pérgjegjésia individuale dhe shogérore 3oré
Tema 11 | Menaxhimi efigient i burimeve 3 oré
Tema 12 | Aftésité udhéhegése né kontekstin e sipérmarrjes 3oré
Tema 13 | Globalizimi, informacioni, mjedisi dixhital dhe mediat sociale 5oré
Tema 14 | Sipérmarrja e biznesit dhe sipérmarrja sociale 3oré
Tema 15 | Format e organizimit té sipérmarrjeve Soré
Tema 16 | Konteksti i sipérmarrjeve, tregjet, klientela, konkurenca, kostot etj. 6 oré
Tema 17 | Mjedisi ligjor i sipérmarrjeve Soré
Tema 18 | Marrédhéniet e punés 4 oré

2. Lénda “Bazat e metalurgjisé” (L-31-366-15). KIl. 12 —68 oré

e Synimet e léndés “Bazat e metalurgjisé”, kl. 12.

Né pérfundim té trajtimit té 1éndés “Bazat e metalurgjisé”, kl.12, nxénésit duhet:

— Té shpjegojné réndésiné e metalurgjisé pér ekonominé e njé vendi.

— Té pérshkruajné karakteristikat e xeheroréve, té hekurit, fluseve dhe 1éndéve djegése.

— Té pérshkruajné proceset e coptimit, pasurimit dhe kokérzimit té xeheroréve.

— Té pérshkruajné ndértimin e furrnaltés dhe pjeséve kryesore té saj.

— Té shpjegojné procesin e shkrirjes né furrnalté, proceset oksido-reduktuese.

— Té shpjegojné procesin e formimit té gizés, zgjyrés dhe té gazeve né furrnalté.

— Té shpjegojné cilat jané prodhimet né furrnalté dhe pérbérjet kimike té tyre.

— Té shpjegojné proceset e oksidimit né furrnalté.

— Té pérshkruajné ajérngrohésat, gazpastruesit dhe praktikén pérkatése té punés.

— Té shpjegojné ¢’éshté celiku, klasifikimin e ¢eligeve dhe ményrat e prodhimit.

— Té pérshkruajné procesin e prodhimit té celikut né konvertorét me fryrje oksigjeni.

— Té pérshkruajné ményrat e tjera té pérpunimit té gizés: OLP, kaldo, rrotor.

— Té pérshkruajné ndértimin e furrés elektrike pér prodhimin e celikut, elektrodat etj..

— Té pérshkruajné 1éndét e para dhe ndihmése pér shkrirjen né furrat me hark.

— Té llogarisin ngarkesén pér shkrirje né furrat elektrike.

— Té shpjegojné teknologjiné e shkrirjes bazike né furrat elektrike me hark.

— Té pérshkruajné ndértimin e furrave induktive, pajisjet, veshjet zjarrduruese etj.

— Té pérshkruajné teknologjiné e shkrirjes dhe procesin e derdhjes né furrat induktive.

— Té shpjegojné procesin e derdhjes, ményrat e derdhjes, format metalike dhe lingotat.

— Té shpjegojné teknologjiné e derdhjes sé pandérpreré.

— Té shpjegojné elektrometalurgjiné e ferrolidhjeve.

— Té pérshkruajné ferrolidhjet dhe ményrat e prodhimit té tyre.

— Té pérshkruajné ndértimin e furrés pér prodhimin e ferrolidhjeve.

— Té pérshkruajné ngarkesén pér shkrirje né furrat elektrike.

— Té llogarisin ngarkesén pér shkrirje.

— Té analizojné proceset e prodhimit té ferrokromit me pak dhe me shumé karbon.

— Té analizojné ferrosilicin dhe ferromanganin.

— Té& shpjegojné zhvillimin e metalurgjisé sé metaleve me ngjyra dhe Klasifikimin e
metaleve me ngjyra.
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— Té pérshkruajné bakrin, vetité, pérdorimin dhe xeherorét e bakrit.

— Té pérshkruajné shkrirjen e xeheroréve té bakrit né furrat vatérxhaketé.
— Té analizojné produktet e shkrirjes né furrat vatérxhaketé.

— Té pérshkruajné konvertimin (besemerimin) e metalinave té bakrit.

— Té pérshkruajné procesin e rafinimit me zjarr té bakrit blister.

— Té pérshkruajné procesin e derdhjes sé bakrit té rafinuar (prodhimin e anodave).
— Té pérshkruajné rafinimin elektrolitik té bakrit.

— Té pérshkruajné procesin e prodhimit té bakrit katodik (bakrit té pastér).
— Té pérshkruajné pérpunimin e [lumit anodik.

— Té pérshkruajné hidrometalurgjiné e nikel-kobaltit.

— T& pérshkruajné aluminin, lidhjet dhe prodhimin e tij.

— Té pérshkruajné ményrat kryesore té pérpunimit [lastik té metaleve.

— T& pérshkruajné procesin e cilindrimit gjatésor.

— Té& analizojné kapjen e metalit, parakalimin, prapambetjen dhe zgjerimin e metalit.
— Té analizojné treguesit dhe koeficientet e shformimit té metalit.

— Té pérshkruajné makinat, cilindrat dhe sistemet e kalibrave.

— Té pérshkruajné produktet e cilindrimit: prokatet, profilet dhe tubat.
— Té pérshkruajné procesin e telézimit dhe pajisjet telézuese.

— Té pérshkruajné presimin, ményrat dhe pajisjet e presimit.

o Pérmbajtjet e pérgjithshme té l1éndés “Bazat e metalurgjisé”, kl.12 - 68 oré

Tema 1 | Hyrje né metalurgji 2 oré

Tema 2 | Léndét e para pér prodhimin e gizés, pérgatitja e tyre 4 oré

Tema 3 | Furrnalta pér prodhimin e gizés, ndértimi dhe impiantet ndihmése 5oré
té saj

Tema 4 | Procesi i shkrirjes, proceset kimike, formimi i gizés dhe i 5oré
produkteve té tjera té furrnaltés

Tema 5 | Celiku, klasifikimi i ¢eligeve, ményrat e prodhimit té tyre 4 oré

Tema 6 | Prodhimi i gelikut né konvertorét me fryrje oksigjeni. Ményrat 5 oré
OLP, kaldo dh rotor té pérpunimit té gizés

Tema 7 | Furrat elektrike me hark pér prodhimin e ¢elikut. Prodhimi i 5 oré
celikut né furrat elektrike me hark

Tema 8 | Furrat elektrike induktive. Prodhimi i gelikut né furrat induktive 4 oré

Tema 9 | Procesi i derdhjes sé ¢elikut, ményrat e derdhjes, format metalike, | 4 oré
derdhja e pandérpreré e gelikut

Tema 10 | Ferrolidhjet (ferrokromi, ferrosilici, ferronikeli dhe ferromangani), | 3 oré
pérdorimi i tyre.

Tema 11 | Prodhimi dhe elektrometalurgjia e ferrolidhjeve 4 oré

Tema 12 | Klasifikimi i metaleve me ngjyra, metalurgjia e metaleve me 3oré
ngjyra

Tema 13 | Bakri, pérdorimi, xeherorét e bakrit, prodhimi i bakrit blister 5 oré

Tema 14 | Procesi i rafinimit té bakrit, pérpunimi i llumit anodik 3 oré

Tema 15 | Hidrometalurgjia e nikel-kobaltit 3 oré

Tema 16 | Alumini, lidhjet, prodhimi i aluminit 4 oré

Tema 17 | Pérpunimi plastik i metaleve. Cilindrimi, telézimi dhe presimi 5 oré
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3. Lénda “Bazat e fonderisé”, (L-31-367-15). KI. 12 —102 oré

Synimet e léndés “Bazat e fonderisé “, kl. 12.

Né pérfundim t€ trajtimit té 1éndés “Bazat ¢ fonderisé®, klasa 12, nxénésit duhet:

Té shpjegojné se ¢ éshté fonderia, ¢faré punimesh kryhen né kété repart.
Té shpjegojné ¢'jané format, pérse shérbejné ato.

Té shpjegojné ¢'jané dherat, pérse shérbejné .

Té pérshkruajné kush jané kriteret qé duhet té plotésojné dherat , si i klasifikojmé dherat .
Té shpjegojné ¢ jané veglat dhe paisjet e fonderisé dhe pér ¢faré pérdoren.
Té pérshkruajné procesin teknologjik té pérgatitjes sé formave me doré.
Té pérshkruajné procgesin teknologjik té pérgatitjes sé formave né toké .
Té pérshkruajné procesin teknologjik té pérgatitjes sé formave né kasa.

Té pérshkruajné procesin teknologjik té pérgatitjes sé formave né makina .

- Té shpjegojné ¢ jané modelet dhe zemrat.
- Té pérshkruajné progesin teknologjik té pérgatitjes sé modeleve dhe arkave té zemrave.
- Te pérshkruajné furrén vertikale pér derdhjen e gizés (kubilotin).

- Té pérshkruajné furrat elektrike, llojet dhe vecorité e tyre.

- Té pérshkruajné procesin e derdhjes né forma dheu , vecorité e tyre.

- Té pérshkruajné procesin e derdhjes me metodat speciale .

- Té shpjegojné metodikén e zgjedhjes sé sistemit té derdhjes.

- Té shpjegojné arsyet e difekteve té derdhjes dhe rrugét pér eleminimin e tyre.
- Te pércaktojné progesin teknologjik té pérgatitjes sé njé detali té thjeshté .

e Pérmbajtjet e pérgjithshme té 1éndés ”Bazat e fonderisé ”, kl. 12 — 102 oré

Tema 1 Hyrje, g‘_‘e’_shté fonde_ria: njohuri té pérgjithshme, skema e progesit 2 oré
teknologjik té prodhimit té detaleve me ané té derdhjes.
Tema 2 | Materialet pér forma, provat e dherave. 3oré
Tema 3 | Dherat pér forma dhe klasifikimi i tyre. 2 oré
Tema4 | Dherat pér zemra, pudrat, bojérat dhe materialet ndihmése. 2 oré
Temas Pé_rgatiltja e dherave pér forma dhe zemra, pérgatitja materialeve 3 oré
ndihmése.
Tema 6 Mo_delgt ,_njohuri té pérgjithshme, ndértimi i tyre, kriteret pér 3 oré
projektimin e tyre.
Tema 7 DgtyréHNr.l: Pérgatit!a e vizatimit té njé modeli pér njé detal té 3 oré
thjeshté pa plan ndarés.
Tema 8 | Detyré Nr.2: Pérgatitja e vizatimit té njé modeli me plan ndarés. 3oré
Tema 9 | Detyré Nr.3: Pérgatitja e vizatimit té njé modeli me zemér. 3 oré
Tema 10 | Detyré Nr.4: Pérgatitja e vizatimit té njé arke zemre. 3oré
Tema 11 | Veglat dhe pajisjet pér pérgatitjen e formave. 1oré
Tema 12 | Teknologjia e pérgatitjes sé formave me doré, né toké dhe né kasa. 4 oré
Tema 13 | Teknologjia e pérgatitjes sé formave me makina. 2 oré
Tema 14 | Teknologjia e pérgatitjes sé zemrave, tharja e tyre.\VVendosja né forma. 2 oré
Tema 15 ?;?:ﬁ;ni i derdhjes, pérzgjedhja dhe llogaritja e tyre. Vendosja né 2 oré
Tema 16 | Progesi i derdhjes, kérkesat kundrejt metaleve pér derdhje. 3 oré
Tema 17 | Llogaritja e ngarkesés pér derdhje, materialet e furrés pér derdhje gize. 3oré
Tema 18 | Furrat vertikale pér shkrirje ( kubiloti), ndértimi dhe funksionimi. 3 oré
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Tema 19 | Matja e temperaturave té metaleve té shkrira, instrumentat matés. 2 oré

Tema 20 | Derdhja né forma, vecorité dhe rregullat e progesit té derdhjes. 3oré
Tema 21 | Furrat elektrike, llojet, ndértimi, vecorité dhe finksionimi i tyre. 3 oré
Tema 22 | Derdhja e celikut, vecorité e derdhjes, kushtet e derdhjes pa difekte. 3oré

Derdhja e metaleve me ngjyra (alumini, bronzi etj), vecorité dhe .
Tema 23 kérkesat e tyre. e ves 4 ore
Tema 24 | Metodat speciale té derdhjeve, derdhja me kokile. 3oré
Tema 25 | Derdhja centrifugale, vegorité e saj. 3oré
Tema 26 | Derdhja me oresion, vegorité e saj. 3oré
Tema 27 | Derdhja me modele té shkrishme, vecorité e saj. 3oré
Tema 28 | Derdhja né forma guackore dhe dhera ngurtésues. 3oré
Tema 29 N_xje_rrja e derdhjeve nga forma, nxjerrja e zemrave, kontrolli i tyre. 2 oré

Pjekja e tyre.

Difektet e detaleve té derdhura, shkaget, ményrat e kontrollit dhe .
Tema 30 3oré

ménjanimi i tyre.

Tema 31 | Rregullimi i difekteve né detalet e derdhura. 2 oré

Tema 32 Detyré kursi: Hartimi i progesit teknologjik té njé detali gé pérgatitet

me ané té derdhjes. 18 oré
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I X. Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale té detyruar

1. Moduli “Prodhimi i ¢elikut”

Drejtimi: Mekanik
Profili: Metalurgji dhe fonderi
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | PRODHIMI | CELIKUT M-31-1147-15
Qéllimi i Njé modul gé i aftéson nxénésit pér té prodhuar gelige né konvertorét
modulit me fryrje oksigjeni dhe né furrat elektrike me hark.
Kohézgjatja e 33 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar kualifikimin né drejtimin mésimor
parapélqyer “Mekanik”, niveli Il i KSHK .
Pér pranim
Rezultatet e té RM 1 Nxénési kryen prodhimin e gelikut né konvertorét me
mésuarit (RM), fryrje oksigjeni.
procedurat e Kriteret e realizimit:
vlerésimit Nxénési duhet té jeté i afté :

— té studjojé dokumentin teknik t& dhéné nga pérgjegjési pér
markén dhe sasiné e ¢elikut qé do té prodhohet.

— té pérzgjedhé veglat dhe pajisjet e punés.

— té kontrollojé gjéndjen teknike té furrés dhe té pajisjeve
ndihmése té saj.

— té marré ngarkesén e paré té gizés sé shkriré, té shogéruar
me fleté-analizén laboratorike t& pérbérjes kimike.

— té ngarkojé furrén me gizén e shkriré.

— té véré né veprim impiantin e fryrjes sé oksigjenit.

— té ndjeké oksidimin e karbonit, squfurit, silicit etj.
népérmjet analizave korente té materialit né furreé.

— té ndalojé procesin e fryrjes sé oksigjenit, kur laboratori
tregon markén e kérkuar té celikut.

— té shkarkojé ngarkesén e celikut té prodhuar né format
metalike pér prodhimin e lingotave té celikut. té pérsérisé
procesin derisa té realizohet sasia e ¢elikut té kérkuar.

— té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté prodhimit té ¢elikut né konvertorét me fryrje
oksigjeni.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.
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RM 2

Nxénési kryen prodhimin e gelikut né furrat elektrike me

hark.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

- té studjojé dokumentin teknik té& dhéné nga pérgjegjési i
repartit pér markén dhe sasiné e ¢elikut qé do té
prodhohet.

- té pérzgjedhé veglat dhe pajisjet e punés.

- té kontrollojé gjéndjen teknike té furrés dhe té pajisjeve
ndihmése té saj.

- té marré ngarkesén e furrés (skrapit) dhe ta pérgatisé até
pér shkrirje.

- té ngarkojé furrén me materialin e pérgatitur.

- té ndezé furrén dhe té mbikqyré shkrirjen e ngarkeseés.

- té marré kampionin pér analizén e pérbérjes kimike té
ngarkesés.

- té korigjojé pérbérjen kimike té ngarkesés, duke shtuar
ferrolidhje sipas markeés sé kérkuar.

- té fiké furrén, kur analiza tregon markésn e kérkuar.

- té shkarkojé ngarkesén e shkriré né kovén e posacme.

- té zbrazé metalin e shkriré té kovés né kokilie, ku metali
merr formén e lingotés.

- té pérsérisé procesin derisa té realizohet sasia e ¢elikut té
kérkuar.

- tétregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté prodhimit té celikut né furrat elektrike me
hark.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartet e furrave me fryrje
oksigjeni dhe furrave elektrike me hark.

Mésuesi 1 praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
prodhimit té celikut né furra.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e veprimeve pér prodhimin e celigeve né konvertoré
me fryrje oksigjeni dhe elektrike me hark, fillimisht né ményré
té mbikgyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té
nxiten té diskutojné né lidhje me proceset e punés qé kryejné.
Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés né prodhimin e geligeve.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.
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Kushtet e Pér realizimin si duhet t& modulit éshté e domosdoshme té

e domosdoshme sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:
pér realizimin e — Mijedise té praktikés (repart i furrés me fryrje oksigjeni dhe
modulit furrés elektrike me hark).

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér Kryerjen e procesit té prodhimit té celigeve.

— Léndé e paré pér prodhimin e celigeve (gizé e shkriré, skrap).

— Dokumentacioni teknik pér markén dhe sasiné e prodhimit té
celigeve.

— Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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2. Moduli “Prodhimi i ferrolidhjeve”

Drejtimi: Mekanik
Profili: Metalurgji dhe fonderi
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | PRODHIMI | FERROLIDHJEVE M-31-1148-15
Qéllimi i Njé modul gé i aftéson nxénésit pér té prodhuar ferrolidhje né furrat

modulit elektrike.

Kohézgjatja e 33 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar kualifikimin né drejtimin mésimor
parapélqyer “Mekanik”, niveli Il i KSHK.

pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
procedurat e
vlerésimit

RM 1 Nxénési pérgatit furrén elektrike me hark me fryrje ajri,
pér shkrirjen e ngarkesés pér prodhimin e ferrokromit.
Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

— té studjojé dokumentin teknik té dhéné nga pérgjegjési i
repartit pér pérmbajtjen kimike dhe sasiné e ferrokromit gé
do té prodhohet.

— té pérzgjedhé veglat dhe pajisjet e punés.

— té kontrollojé gjéndjen teknike té furrés dhe té pajisjeve
ndihmése té saj.

— té marré ngarkesén, té shogéruar me fleté-analizén
laboratorike té pérbérjes kimike.

— té pérgatisé ngarkesén duke kryer peshimin, ndarjen etj.

— té ngarkojé furrén me ngarkesén e pérgatitur.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté pérgatitjes sé ngarkesés sé furrés pér
prodhimin e ferrokromit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2 Nxénési kryen prodhimin e ferrokromit né furrén
elektrike me hark me fryrje ajri.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :
- té ndezé furrén dhe té mbikqyré shkrirjen e ngarkesés.
- té marré kampionin pér analizén e pérbérjes kimike té

ngarkesés.

- té korigjojé pérbérjen kimike té ngarkesés, duke shtuar
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ferrolidhje sipas kérkesés.

- té fiké furrén, kur analiza tregon pérgindjen e kérkuar né
ferrokromin e prodhuar.

- té shkarkojé ngarkesén e shkriré né kovén e posacme.

- té zbrazé metalin e shkriré té kovés né kokilie, ku metali
merr formén e lingotés.

- 1@ pérsérisé procesin derisa té realizohet sasia e kérkuar e
prodhimit.

- té magazinojé prodhimin né vendin e caktuar.

- té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté prodhimit té ferrokromit né furrat elektrike
me hark me fryrje ajri.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartet e furrave elektrike me
hark me fryrje ajri.

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
prodhimit té ferrokromit né furra.

Nxénésit duhet té& angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e veprimeve pér prodhimin e ferrokromit né furrat
elektrike me hark me fryrje ajri, fillimisht né ményré té
mbikqyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten
té diskutojné né lidhje me proceset e punés gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés né prodhimin e ferrokromit.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

Mijedise té praktikés (repart i furrés elektrike me hark me fryrje
ajri).

Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér kryerjen e procesit té prodhimit té ferrokromit.

Léndé e paré pér prodhimin e ferrokromit.

Dokumentacioni teknik pér pérbérjen kimike dhe sasiné e
prodhimit té ferrokromit.

Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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3. Moduli “Prodhimi i prokateve dhe profileve”

Drejtimi: Mekanik
Profili: Metalurgji dhe fonderi
Niveli: i KSHK
Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | PRODHIMI | PROKATEVE DHE PROFILEVE M-31-1149-15
Qéllimi i Njé modul gé i aftéson nxénésit pér té prodhuar prokate dhe profile,
modulit me anén e procesit té cilindrimit né repartet e pérpunimit plastik.
Kohézgjatja e 54 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar kualifikimin né drejtimin mésimor
parapélqyer “Mekanik”, niveli Il i KSHK.
pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
procedurat e
vlerésimit

RM1

Nxénési kryen ngarkimin e furrés me parafabrikate.

Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té studjojé dokumentin teknik té dhéné nga pérgjegjési i
repartit pér llojin dhe sasiné e prokatit ose profilit qé do té
prodhohet.

té pérzgjedhé veglat dhe pajisjet e punés.

té kontrollojé gjéndjen teknike té furrés dhe té pajisjeve
ndihmése té saj.

té marré parafabrikatet nga magazina né bazé té fleté-
porosisé pér llojin dhe sasiné e kérkuar.

té ngarkojé furrén me ngarkesén e pérgatitur.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté pérgatitjes sé ngarkesés sé furrés pér
prodhimin e prokateve ose profileve.

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2

Nxénési kryen prodhimin e prokatit ose profilit.

Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té kontrollojé gjéndjen teknike té linjés sé petézimit té
Imét.

té regjistrojé pajisjet té linjés sipas prokatit ose profilit té
kérkuar.

té ndezé furrén.

té mbikqgyré ngrohjen e materialit deri né temperaturén gé
kérkon procesi teknologjik.
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- té nxjerré dhe kalojé parafabrikatin né transportierin me
rula.

- té kalojé parafabrikatin né procesin e cilindrimit pérgatitor.

- té kalojé produktin e parapérgatitur né kafazin e petézimit
té imét me rula.

- té dérgojé produktin e gatshém né repartin e ftohjes.

- 1@ pérsérisé procesin derisa té realizohet sasia e kérkuar e
prokatit ose profilit.

- té fike furrén.

- té dérgojé produktin e ftohur né repartin e ambalazhimit.

- té dérgojé produktin e ambalazhuar né magaziné

- té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté prodhimit té prokateve dhe profileve.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartet e petézimit té imét.
Mésuesi 1 praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
prodhimit té prokateve dhe profileve.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e veprimeve pér prodhimin e prokateve dhe profileve,
fillimisht né ményré té mbikqyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me proceset
e punés qgé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés né prodhimin e prokateve dhe profileve.
Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t& modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

Mjedise té praktikés (repart i petézimit té imét).

Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér Kryerjen e procesit té prodhimit té prokateve dhe profileve.
Parafabrikate pér prodhimin e prokateve dhe profileve.
Dokumentacioni teknik pér llojin dhe sasiné e prodhimit té
prokateve dhe profileve.

Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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4. Moduli “Pérgatitja e modelit dhe e arkés sé zemrés”

Drejtimi: Mekanik
Profili: Metalurgji dhe fonderi
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | PERGATITJA E MODELIT DHE E ARKES SE M-31-1150-15
ZEMRES
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té skicuar njé model apo njé arké
modulit zemre dhe pér té kryer punime axhusterie, tornerie dhe frezimi, pér
pérgatitjen e modeleve dhe arkave té zemrave.
Kohézgjatja e 84 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar kualifikimin né drejtimin mésimor
parapélqyer “Mekanik”, niveli Il i KSHK.
pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
procedurat e
vlerésimit

RM1

RM 2

Nxénési kryen punimet paraprake pér pérgatitjen e
modelit dhe té arkés sé zemrés.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit pér derdhje.

té pérpunojé skicén e modelit.

té pérpunojé skicén e arkés sé zemrés.

té pércaktojé planin ndarés té modelit.

té pércaktojé shtesat e punimit mekanik dhe té tkurrjeve.
té pérzgjedh drejt instrumentat kontrollues.

té pércaktojé ményrén e vendosjes sé modelit né kaseé.
té pércaktojé drejt rrugén teknologjike té punimeve.

té pérzgjedh drejt veglat dhe materialet e nevojshme per
punimin mekanik.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punimin mekanik té pérgatitjes s€ modelit té

njé detali té thjeshté pa plan ndarés.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té pérzgjedh llojin e duhur t€ gjysémfabrikatit pér pérgatitjen
e modelit.

té pérzgjedh drejt instrumentat matés dhe kontrollues.

té pérzgjedh drejt veglat dhe instrumentat prerés.

té pérzgjedh drejt rregjimet e prerjes.
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RM 3

RM 4

RM 5

— té vendosé drejt sipas rradhés sé kryerjes sé punimit veglat
dhe instrumentat prerés.

— té kryejé sakté punimin e tornimit.

— té kryejé sakté kontrollin e cilésisé sé tornimit.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté tornimit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punimin mekanik té pérgatitjes s€ modelit té

njé detali té thjeshté me plan ndarés.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

— té pérzgjedh llojin e duhur té gjysémfabrikatit pér pérgatitjen
e modelit.

— té pérzgjedh drejt instrumentat matés dhe kontrollues.

— té pérzgjedh drejt veglat dhe instrumentat prerés.

— té pérzgjedh drejt rregjimet e prerjes.

— té vendoseé drejt sipas rradhés sé kryerjes sé punimit veglat
dhe instrumentat prerés.

— té kryejé sakté punimin e tornimit.

— té kryejé sakté kontrollin e cilésisé sé tornimit.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punimin mekanik té pérgatitjes sé modelit té

njé detali té thjeshté, me zemér.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

— té pérzgjedh llojin e duhur té gjysémfabrikatit pér pérgatitjen
e modelit pér detal té thjeshté (trup rrotullimi), me zemér.

— té pérzgjedh drejt instrumentat matés dhe kontrollues.

— té pérzgjedh drejt veglat dhe instrumentat prerés.

— té pérzgjedh drejt rregjimet e prerjes.

— té vendosé drejt sipas rradhés sé kryerjes sé punimit veglat
dhe instrumentat prerés.

— té kryejé sakté punimin e tornimit.

— té kryejé sakté kontrollin e cilésisé sé tornimit.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punimin mekanik pér pérgatitjen e arkés sé

zemres.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :
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RM 6

— té pérzgjedhé drejt llojin e gjysémfabrikatit pér pérgatitjen e
arkés sé zemrés.

— té pérzgjedhé drejt instrumentat matés dhe kontrollues.

— té pérzgjedhé drejt veglat dhe instrumentat prerés.

— té pérzgjedhé drejt rregjimet e prerjes.

— té vendosé drejt sipas rradhés sé kryerjes sé punimit veglat
dhe instrumentat prerés.

— té kryejé sakté punimin e tornimit.

— té kryejé sakté kontrollin e cilésisé sé tornimit.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté tornimit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punimet pérfundimtare té modelit dhe té

arkés sé zemrés.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

— té analizojé gjendjen e sipérfageve t€ modelit dhe arkés sé
zemrés pas pérpunimit paraprak.

— té pérzgjedhé drejt instrumentat kontrollues.

— té pérzgjedh drejt veglat dhe materialet e nevojshme gé
duhen pér stukimin dhe zmerilimin pérfundimtar.

— té kryejé sakté procesin e stukimit.

— té kryejé sakté zmerilimin pérfundimtar.

— te kryejé sakté kontrollin e cilésisé sé stukimit dhe
zmerilimit pérfundimtar.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté stukimit dhe zmerilimit pérfundimtar.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e
modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin mekanik té shkollés ose
né reparte e axhusterie ku pérgatiten modele dhe arka zemre.
Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve té modeleve dhe arkave té zemrave.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
Kryerjen e térésisé sé punimeve té njé modeli dhe arke zemre,
fillimisht né ményré té mbikqyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me térésiné
e proceseve té punimit té¢ modeleve dhe arkave té zemrave.
Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
térésisé sé proceseve té punimit t€ modelit dhe arkés sé
zemrave.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
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kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e
domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t¢ modulit éshté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

— Mijedise té praktikés té pérshtatshme pér kryerjen e punimeve
mekanike (tornimi, axhusterie).

— Detale gé lejojné realizimin komplet té progesit teknologjik té
punimit t&é modelit dhe arkés sé zemrave.

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér matje dhe kontrollin e cilésisé sé pérgatitjes sé modeleve
dhe arkés sé zemrave.

— Materialet e nevojshme pér té realizar pérgatitjen e modeleve
dhe arkés sé zemrave.

— Skica dhe vizatime teknike (katallog) té detaleve dhe arkave té
Zemres.

— Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té céshtjeve gé trajtohen né modul.
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5. Moduli “Pérgatitja e formés dhe e zemrés sé njé detali té thjeshté”

Drejtimi: Mekanik
Profili: Metalurgji dhe fonderi
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | PERGATITJA E FORMES DHE E ZEMRES SE M-31-1151-15
NJE DETALI TE THIESHTE
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime té stampimit té
modulit formave té dheut dhe té zemrave, pér pérftimin e detaleve té thjeshté
me ané té derdhjes.
Kohézgjatja e 33 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar kualifikimin né drejtimin mésimor
parapélqyer “Mekanik”, niveli Il i KSHK.
Pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
procedurat e
vlerésimit

RM1

Nxénési kryen punimet paraprake pér pérgatitjen e

formés dhe té zemrés, pér derdhjen e metalit.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé rrugén teknologjike té pérgatitjes sé formés
dhe zemrés.

té pérzgjedhé drejt modelin pérkatés.

té pérzgjedhe drejt arkén e zemrés pérkatése.

té pércaktojé ményrén e formimit.

té pérzgjedhé drejt veglat dhe mjetet e punés pér formim.
té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimeve paraprake.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2 Nxénési kryen punimet pér pérgatitjen e formeés pér
derdhje.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té pérgatisé dheun pér formim.

té pérzgjedhé sistemin e derdhjes.

té vendosé sipas rradhés sé kryerjes sé formimit veglat dhe
mjetet e punés.

té kryejé sakté progesin e formimit.
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— té vendosé sakté zemrén.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté progesit té pérgatitjes sé formave.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 3 Nxénési kryen punimet pér pérgatitjen e zemreés pér

derdhje.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té pérgatisé dheun pér pérgatitjen e zemrve.

— té vendos sipas rradhés sé kryerjes sé formimit veglat dhe
mjetet e punés.

— té kryejé sakté procesin e formimit té zemrave.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté progesit té pérgatitjes sé zemrave.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e
modulit

— Ky modul duhet té trajtohet né repartin e fonderisé sé shkollés dhe/ose
né reparte fonderie t€ rajonit.

— Maésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur
demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té punimeve té
pérgatitjes sé formave dhe zemrave.

— Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e térésisé sé punimeve pér pérgatitjen e formave dhe té
zemrave, fillimisht né ményré té mbikgyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me térésiné e
proceseve té punimit té formave dhe té zemrave.

— Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e térésisé sé
progeseve té punimit té formave dhe té zemrave.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit t& specifikuara pér ¢do
rezultat té té mésuarit.

Kushtet e
e domosdoshme pér
realizimin e modulit

Pér realizimin si duhet t¢ modulit &shté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

— Mijedise té praktikés té pérshtatshme pér kryerjen e punimeve té
formimit.

— Detale gé lejojné realizimin komplet té progesit teknologjik té
punimit té pérgaatitjes sé formave dhe zemrave.

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér matje dhe kontrollin e cilésisé sé pérgatitjes sé pérgatitjes sé
formave dhe zemrave.

— Materialet e nevojshme pér té realizar pérgatitjen e formave dhe
té zemrave.
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Skica dhe vizatime teknike (katallogé) té detaleve, formave dhe
zemrave.

Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢céshtjeve gé trajtohen né modul.
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6. Moduli “Pérgatitja e furrés vertikale pér shkrirjen e gizés dhe mbushja e formave”

Drejtimi: Mekanik
Profili: Metalurgji dhe fonderi
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | PERGATITJA E FURRES VERTIKALE PER M-31-1152-15
SHKRIRJEN E GIZES DHE MBUSHJA E
FORMAVE
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime né pérgatitjen e
modulit furrés vertikale (kubiloti) pér shkrirjen e gizés, si dhe pér té realizuar

mbushjen e formave me metal té shkriré, pér realizimin e derdhjeve
sipas kérkesave teknike.

Kohézgjatja e 69 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar kualifikimin né drejtimin mésimor
parapélqyer “Mekanik”, niveli Il i KSHK.

pér pranim

Rezultatet e té RM 1 Nxénési kryen punimet paraprake pér pérgatitjen e furrés
mésuarit (RM), vertikale pér shkrirjen e gizés dhe mbushjen e formave.
procedurat e Kriteret e vlerésimit:

vlerésimit Nxénési duhet té jeté i afté:

— té analizojé rrugén teknologjike té pérgatitjes sé furrés pér
shkrirje dhe derdhjen e metalit né forma.

— té pércaktojé gjéndjen e furrés dhe té béjé riparimet e
nevojshme (veshjen me material zjarrdurues) té saj.

— té pércaktojé sakté sasiné e nevojshme té gizés virxhine
pér derdhje.

— té pércaktojé sakté sasiné e nevojshme té gizés rikupero
pér derdhje.

— té pércaktojé sakté sasiné e nevojshme té l1éndés djegése.

— té pércaktojé sakté sasiné e nevojshme té flusit.

— té pérzgjedh drejt veglat dhe mjetet e punés pér derdhje.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimeve paraprake.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2 Nxénési bén pérgatitjen e furrés pér derdhje.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :
— té pérgatisé ngarkesén e furrés me gizé virxhine.
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RM 3

RM 4

— 16 pérgatisé ngarkesén e furrés me gizé rikupero.

— té pérgatisé ngarkesén e furrés me flus.

— té kryejé sakté riparimin e furrés.

— té kryejé sakté rradhén e ngarkimit té furrés sipas rradhés sé
progesit teknologjik.

— té ndezé furrén dhe té ndjek me pérpikméri progesin e
shkrirjes.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté progesit té pérgatitjes sé furrés pér shkrirje.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punimet pér procesin e derdhjes dhe té

mbushjeve sé formave.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

— té pércaktojé gjéndjen e metalit dhe kohén pér derdhje.

— té pérgatisé kovat e derdhjes.

— té kryejé sakté procesin e derdhjes.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté progesit té derdhjes.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési bén nxjerrjen e detalit nga forma, pastrimin dhe

kontrollin e tij.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té nxjerré detalin nga forma duke respektuar progesin
teknollogjik.

— té pérzgjedh drejt veglat dhe mjetet e punés pér nxjerrjen e
detalit nga forma.

— té pastrojé detalin nga dheu i zemrés.

— té pastrojé detalin nga mbetjet teknologjike.

— té pércaktojé cilésiné e pérgatitjes sé derdhjes.

— té realizojé procesin e pjekjes.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté punimeve té nxjerrjes sé detalit nga forma.

Instrumentet e vlerésimit:

— Veézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e
modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e fonderisé sé shkollés.
Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave
té punimeve me ané té derdhjes.
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— Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e térésisé sé punimeve té mbushjes sé formave me
metal té shkrirg, fillimisht né ményré té mbikqyrur dhe mé pas
né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né
lidhje me térésiné e proceseve té derdhjes.

— Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
térésisé sé proceseve té derdhjes.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e Pér realizimin si duhet t¢ modulit éshté e domosdoshme té
e domosdoshme pér  sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:
realizimin e modulit Mijedise té praktikés té pérshtatshme pér kryerjen e progesit té
derdhjes.
— Detale gé lejojné realizimin komplet té progesit teknologjik té
derdhjes.
— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér matje dhe kontrollin e cilésisé sé derdhjes.
— Materialet e nevojshme pér té realizar procesin e derdhjes.
— Skica dhe vizatime teknike (katallogé) t& progesit té derdhjes.
— Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢céshtjeve gé trajtohen né modul.
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7. Moduli “Pérgatitja e kokiles sé njé detali té thjeshté”

Drejtimi: Mekanik
Profili: Metalurgji dhe fonderi
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | PERGATITJA E KOKILES SE NJE DETALI TE | M-31-1153-15
THJESHTE
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té skicuar njé kokile té njé detali té
modulit thjeshté dhe pér té kryer punime mekanike (axhusterie, tornerie dhe
frezimi) pér té pérgatitur kokile.
Kohézgjatja e 66 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar kualifikimin né drejtimin mésimor
parapélqyer “Mekanik”, niveli Il i KSHK.
pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
procedurat e
vlerésimit

RM1

RM 2

Nxénési kryen punimet paraprake pér pérgatitjen e
kokiles.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit pér derdhje.

té pérpunojé skicén e kokiles.

té pérpunojé skicén e zemrés.

té pércaktojé planin ndarés té kokiles.

té pércaktojé shtesat e punimit mekanik dhe té tkurrjeve.
té pérzgjedhé drejt instrumentat kontrollues.

té pércaktojé drejt rrugén teknologjike té punimeve
mekanike.

té pérzgjedhé drejt veglat dhe materialet e nevojshme pér
punimin mekanik.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punimin mekanik té pérgatitjes sé kokiles té

njé detali té thjeshté (trup rrotullimi).
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té pérzgjedhé drejt llojin e gjysémfabrikatit pér pérgatitjen e
kokiles.

té pérzgjedhé drejt instrumentat matés dhe kontrollues.

té pérzgjedhé drejt veglat dhe instrumentat metalprerés.

té pérzgjedhé drejt rregjimet e prerjes.
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— té vendosé drejt sipas rradhés sé kryerjes sé punimit veglat
dhe instrumentat metalprerés.

— té kryejé sakté punimin mekanik.

— té kryejé sakté kontrollin e cilésisé sé punimit mekanik.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté punimit mekanik.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e
modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin mekanik dhe t€ axhusterisé sé
shkollés, dhe/ose né reparte ku kryhen prodhime té kokilieve, né
rajon.

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur
demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té punimeve té
kokileve.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e térésisé sé punimeve té njé kokile, fillimisht né ményré té
mbikqgyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten té
diskutojné né lidhje me térésiné e proceseve té punimit té kokileve.
Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e térésisé sé
progeseve té punimit té kokileve.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit t& specifikuara pér ¢do
rezultat té té mésuarit.

Kushtet e
e domosdoshme pér
realizimin e modulit

Pér realizimin si duhet t¢ modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

Mijedise té praktikés té pérshtatshme pér kryerjen e punimeve
mekanike (tornimi, axhusterie).

Detale gé lejojné realizimin komplet té progesit teknologjik té
punimit té kokiles.

Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér matje dhe kontrollin e cilésisé sé pérgatitjes sé kokileve.
Materialet e nevojshme pér té realizar pérgatitjen e kokileve.
Skica dhe vizatime teknike (katallogé) té detaleve dhe kokileve.
Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té céshtjeve gé trajtohen né modul.
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8. Moduli “Pérgatitja e furrés pér shkrirjen e metalit me ngjyré dhe mbushja e kokiles”

Drejtimi: Mekanik

Profili: Metalurgji dhe fonderi
Niveli: i KSHK

Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe kodi | PERGATITJA E FURRES PER SHKRIRJEN E M-31-1154-15
METALIT ME NGJYRE DHE MBUSHJA E

KOKILES
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime né pérgatitjen e
modulit furrés pér shkrirjen e metaleve me ngjyra dhe mbushjen e kokiles me

metal té shkriré, pér realizimin e derdhjeve sipas kérkesave teknike.

Kohézgjatja e 33 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar kualifikimin né drejtimin mésimor
parapélqyer “Mekanik”, niveli Il i KSHK.

Pér pranim

Rezultatet e té RM 1 Nxénési kryen punimet paraprake né pérgatitjen e furrés
mésuarit (RM), pér shkrirjen e metalit me ngjyré dhe mbushjen e kokiles.
procedurat e Kriteret e vlerésimit:

vlerésimit Nxénési duhet té jeté i afté:

— té analizojé rrugén teknologjike té pérgatitjes sé furrés pér
shkrirjen dhe derdhjen e metalit né kokile.

— té pércaktojé gjéndjen e furrés dhe té béjé llogaritjet
pérkatése pér veshjen me material zjarrdurues té saj.

— té pércaktojé sakté sasiné e nevojshme té metalit me
ngjyré (alumin, bronz etj.)

— té pérzgjedh pogit e duhur pér shkrirjen e metalit.

— té pércaktojé sakté sasiné e nevojshme té l1éndés djegése.

— té pércaktojé sakté sasiné e nevojshme té flusit.

— té pérzgjedh drejt veglat dhe mjetet e punés pér derdhje.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimeve paraprake.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2 Nxénési bén pérgatitjen e furrés pér derdhje.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :
— té pérgatisé ngarkesén e furrés (sasiné e duhur t€ metalit me
ngjyre).
— té pérgatisé sasiné duhur té flusit.

32

- = ﬁ. S /" ] »;77 .
~./




RM 3

— té kryejé sakté veshjen e furrés me material refraktar.

— té ndezé furrén dhe té ndjeké me progesin e shkrirjes.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté progesit té pérgatitjes sé furrés pér shkrirje.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen procesin e derdhjes dhe té mbushjeve sé

kokiles.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

— té pércaktojé sakté gjéndjen e metalit dhe kohén pér derdhje.

— té pérgatisé enén e derdhjes.

— té pastrojé enén e derdhjes nga skoriet.

— té kryejé sakté procesin e derdhjes.

— t& pastrojé detalin nga mbetjet teknologjike.

— té pércaktojé sakté cilésiné e derdhjes.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté progesit té derdhjes.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e
modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e fonderisé sé shkollés dhe/ose
né reparte fonderie né rajon.

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur
demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té punimeve me
ané té derdhjes sé¢ metaleve me ngjyra.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e térésisé sé punimeve té mbushjes sé kokiles me metal (me
ngjyra) té shkriré, fillimisht né ményré t¢ mbikgyrur dhe mé pas né
ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me
térésiné e proceseve té derdhjes.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e térésisé sé
progeseve té derdhjes .

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit t& specifikuara pér ¢do
rezultat té té mésuarit.

Kushtet e
e domosdoshme pér
realizimin e modulit

Pér realizimin si duhet t¢ modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

Mijedise té praktikés té pérshtatshme pér kryerjen e progesit té
derdhjes s€ metaleve me ngjyra.

Detale gé lejojné realizimin e progesit teknologjik té derdhjes.
Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér matje dhe kontrollin e cilésisé sé derdhjes.

Materialet e nevojshme pér té realizar progesin e derdhjes.
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Skica dhe vizatime teknike (katallogé€) té progesit té derdhjes s¢
metaleve me ngjyra.

Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢céshtjeve gé trajtohen né modul.
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X. Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale me zgjedhje té

detyruar

1. Moduli “Prodhimi i bakrit”

Drejtimi: Mekanik
Profili: Metalurgji dhe fonderi
Niveli: I1'i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | PRODHIMI | BAKRIT M-31-1155-15
Qéllimi i Njé modul gé i aftéson nxénésit pér té prodhuar metalinat e bakrit né
modulit furrat vatérxhaketé, prodhimin e bakrit blister, t& bakrit anodik dhe té
bakrit té pastér.
Kohézgjatja e 51 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar kualifikimin né drejtimin mésimor
parapélqyer “Mekanik”, niveli Il i KSHK.
Pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
procedurat e
vlerésimit

RM 1

Nxénési prodhon metalinén e bakrit dhe bakrin blister.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té studiojé dokumentacionin teknik pér prodhimin e
metalinave té bakrit.

té pérzgjedhé veglat dhe pajisjet e punés.

té kontrollojé gjéndjen teknike té furrés dhe té pajisjeve
ndihmése té saj.

té pérgatisé ngarkesén e furrés (mineralit té kokérrzuar té
bakrit, flusit dhe koksit).

té ngarkojé furrén vatérxhaketé.

té ndezé furrén.

té mbikqyré procesin e shkrirjes dhe oksidoreduktimit.

té zbrazé materialin e shkriré né kova.

té dérgojé materialin e shkriré né konvertor (furrén me
fryrje ajri).

té mbikqgyré konvertimin e metalinés, duke ndjekur
procesin me analiza korente.

té ndalojé procesin, kur analizat tregojné se éshté prodhuar
bakri blister.

té shkarkojé me kova i bakrit blister né kallépe.

té pérsérisé procesin derisa té prodhohet sasia e kérkuar e
bakrit blister.
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— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté prodhimit té metalinave dhe bakrit blister.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2 Nxénési kryen prodhimin e bakrit anodik né furrat me

flaké.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

- té studiojé dokumentacionin teknik pér prodhimin e bakrit
anodik.

- té pérzgjedhé veglat dhe pajisjet e punés.

- té kontrollojé gjéndjen teknike té furrés dhe impianteve
ndihmése té saj.

- té ngarkojé furrén me kallépe té bakrit blister.

- té ndezé furrén.

- té mbikqyreé shkrirjen e bakrit blister deri sa té arrihet
temperatura e kérkuar.

- té fike furrén.

- té shkarkojé me kova bakrin blister né format e anodave.

- té pérsérisé procesin derisa té realizohet sasia e kérkuar e
bakrit anodik.

- té dérgojé bakrin e prodhuar né magaziné.

- tétregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté prodhimit té bakrit anodik.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 3 Nxénési kryen prodhimin e bakrit katodik né vaskat e

elektrolizés.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

- té studiojé dokumentacionin teknik pér prodhimin e bakrit
katodik.

- té pérzgjedhé veglat dhe pajisjet e punés.

- té kontrollojé gjéndjen teknike té vaskave dhe impianteve
ndihmése té saj.

- té pérgatisé vaskat pér puné.

- té térhegé né magaziné bakrin anodik, sipas
dokumentacionit teknik.

- té montojé anodat dhe lastrat katodike né morsetat
pérkatése té vaskave.

- té veré né puné vaskat.

- té vrojtojé procesin deri né pérfundimin e tij..

- té heqgé katodat, mbajtéset e anodave dhe llumin anodik.

- té pérsérisé procesin derisa té realizohet sasia e kérkuar e
bakrit katodik.

- té dérgojé bakrin e prodhuar dhe llumin né magaziné.
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- té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté prodhimit té bakrit katodik.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

— Ky modul duhet té trajtohet né repartin e furrave pér prodhimin
e metalinave té bakrit dhe bakrit blister, né repartin e furrave me

flaké dhe né repartin e elektrolizés.

— Maésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
prodhimit té metalinave té bakrit, bakrit blister, bakrit anodik

dhe bakrit katodik.

— Nxénésit duhet té& angazhohen né veprimtari konkrete pune pér

kryerjen e veprimeve pér prodhimin e metalinave té bakrit,

bakrit blister, bakrit anodik dhe bakrit katodik, fillimisht né
ményré té mbikqyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata
duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me proceset e punés gé

Kryejné.

— Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés né prodhimin e metalinave té bakrit, bakrit

blister, bakrit anodik dhe bakrit katodik.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér

cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t€ modulit &shté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

— Mijedise té praktikés (reparti i furrave pér prodhimin e
metalinave té bakrit dhe bakrit blister, reparti i furrave me flaké
dhe reparti i elektrolizés).

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér kryerjen e procesit té prodhimit té bakrit, bakrit blister,
bakrit anodik dhe bakrit katodik.

— Léndé té paré pér prodhimin e bakrit, bakrit blister, bakrit
anodik dhe bakrit katodik.

— Dokumentacioni teknik pér prodhimin e bakrit, bakrit blister,
bakrit anodik dhe bakrit katodik.

— Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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2. Moduli “Pérgatitja e modelit me dru”

Drejtimi: Mekanik
Profili: Metalurgji dhe fonderi
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi PERGATITJA E MODELIT ME DRU M-31-1156-15
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime zdrugimi, sharrimi,
modulit ngjitje, tornimi, frezimi, axhustimi dhe lyerja, pér té punuar njé model
prej material druri pér derdhje.
Kohézgjatja e 51 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar kualifikimin né drejtimin mésimor
parapélqyer “Mekanik”, niveli Il i KSHK.
Pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
procedurat e
vlerésimit

RM 1

RM 2

Nxénési kryen punimet paraprake pér pérgatitjen e
modelit me dru.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit pér derdhje.

té pérpunojé skicén e modelit.

té pércaktojé planin ndarés té modelit.

té pércaktojé shtesat e punimit mekanik dhe té tkurrjeve.
té pérzgjedhé drejt instrumentat kontrollues.

té pércaktojé ményrén e vendosjes sé modelit né kaseé.
té pércaktojé drejt rrugén teknologjike té punimeve
mekanike.

té pérzgjedhé drejt veglat dhe materialet e nevojshme per
punimin e drurit.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimit té drurit.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punimet pér pérgatitjen e modelit me dru, té
njé detali té thjeshté (trup rrotullimi) pa plan ndarés.
Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

té pérzgjedhé llojin e drurit pér pérgatitjen e modelit.
té pérgatisé gjysémfabrikatin pér punimin e modelit.
té pérzgjedhé drejt instrumentat matés dhe kontrollues.
té pérzgjedhé drejt veglat dhe instrumentat prerés.
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RM 3

RM 4

— té pérzgjedhé drejt rregjimet e prerjes.

— té vendosé drejt sipas rradhés sé kryerjes sé punimit veglat
dhe instrumentat prerés.

— té kryejé sakté punimet e modelit (sharrimin, zdrugimin,
tornimin, frezimin etj.).

— té kryejé sakté kontrollin e cilésisé sé punimeve gé kryhen
pér punimin e modelit.

— té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté punimit té modelit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punimet pér pérgatitjen e modelit me dru té
njé detali té thjeshté (trup rrotullimi) me plan ndarés.
Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

— té pérzgjedhé llojin e drurit pér pérgatitjen e modelit.

— 1@ pérgatisé gjysémfabrikatin pér punimin e modelit.

— té pérzgjedhé drejt instrumentat matés dhe kontrollues.

— té pérzgjedhé drejt veglat dhe instrumentat prerés.

— té pérzgjedhé drejt rregjimet e prerjes.

— té vendoseé drejt sipas rradhés sé kryerjes sé punimit veglat
dhe instrumentat prerés.

— té kryejé sakté punimet (sharrimin, zdrugimin, ngjitjen,
tornimin, frezimin etj.) pér pérgatitjen e modelit.

— té kryejé sakté kontrollin e cilésisé sé punimeve.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté punimeve (sharrimit, zdrugimit, ngjitjes, tornimit,
frezimit etj.).

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punimet pér pérgatitjen e modelit me dru té

njé detali té thjeshté (trup rrotullimi) me zemér.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

— té pérzgjedhé llojin drurit pér pérgatitjen e modelit.

— t& pérgatisé gjysémfabrikatin pér punimin e modelit.

— 16 pérzgjedhé drejt instrumentat matés dhe kontrollues.

— té pérzgjedhé drejt veglat dhe instrumentat prerés.

— té pérzgjedhé drejt rregjimet e prerjes.

— té vendosé drejt sipas rradhés sé kryerjes sé punimit veglat
dhe instrumentat prerés.

— té kryejé sakté punimet (sharrimin, zdrugimin, ngjitjen,
tornimin, frezimin etj.).

— té kryejé sakté kontrollin e cilésisé sé punimeve té modelit.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.
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— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté punimeve té modelit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e
modulit

— Ky modul duhet té trajtohet né repartin mekanik ose té axhusterisé sé
shkollés, si dhe né reparte té tjera né rajon, ku kryhen punime té
modeleve me dru.

— Maésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur
demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té punimeve té
modeleve me dru.

— Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
Kryerjen e térésisé sé punimeve té njé modeli me dru, fillimisht né
ményré té mbikqyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té
nxiten té diskutojné né lidhje me térésine e proceseve té punimit té
modeleve me dru.

— Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e térésisé sé
progeseve té punimit té modelit me dru.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér ¢do
rezultat té té mésuarit.

Kushtet e
e domosdoshme pér
realizimin e modulit

Pér realizimin si duhet t¢ modulit &shté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

Mijedise té praktikés té pérshtatshme pér kryerjen e punimeve té

drurit (kombinat druri, seganastér, presg, torno druri, frezé etj.).

— Detale gé lejojné realizimin komplet té progesit teknologjik té
punimit t& modelit me dru.

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér matje dhe kontrollin e cilésisé sé pérgatitjes s&€ modeleve me
dru.

— Materialet e nevojshme pér té realizar pérgatitjen e modeleve
me dru.

— Skica dhe vizatime teknike (katallog) té detaleve dhe modeleve.

— Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té céshtjeve gé trajtohen né modul.
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3. Moduli “Pérgatitja e arkés sé zemrés me dru”

Drejtimi: Mekanik
Profili: Metalurgji dhe fonderi
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | PERGATITJA E ARKES SE ZEMRES ME DRU | M-31-1157-15
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime zdrugimi, sharrimi,
modulit ngjitje, tornimi, frezimi dhe axhustimi dhe lyerje, pér té punuar arkat e
zemrés pér derdhje, me material prej druri
Kohézgjatja e 51 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar kualifikimin né drejtimin mésimor
parapélqyer “Mekanik”, niveli Il i KSHK.
Pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
procedurat e
vlerésimit

RM 1

RM 2

Nxénési kryen punimet paraprake pér pérgatitjen e arkeés
sé zemrés me dru.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit pér derdhje.

té pérpunojé skicén e arkés sé zemrés.

té pércaktojé planin ndarés té arkés sé zemrés.

té pércaktojé shtesat e punimit mekanik dhe té tkurrjeve.
té pérzgjedhé drejt instrumentat kontrollues.

té pércaktojé drejt rrugén teknologjike té punimeve
mekanike.

té pérzgjedhé drejt veglat dhe materialet e nevojshme pér
punimin e drurit.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimit té drurit.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punimet pér pérgatitjen e arkés sé zemrés me
dru, té njé detali té thjeshté (trup rrotullimi) pa shkallézim.
Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

té pérzgjedhé llojin e drurit pér pérgatitjen e arkés sé zemrés.
té pérgatisé gjysémfabrikatin pér punimin e arkés sé zemrés.
té pérzgjedhé drejt instrumentat matés dhe kontrollues.

té pérzgjedhé drejt veglat dhe instrumentat prerés.

té pérzgjedh drejt rregjimet e prerjes.
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RM 3

— té vendosé drejt sipas rradhés sé kryerjes sé punimit veglat
dhe instrumentat prerés.

— té kryejé sakté punimet e modelit (sharrimin, zdrugimin,
ngjitjen, tornimin, frezimin etj.).

— té kryejé sakté kontrollin e cilésisé sé punimeve gé kryhen
pér pér punimin e modelit.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté punimit té arkés sé zemrés.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punimet pér pérgatitjen e arkés sé zemrés me
dru, té njé detali té thjeshté (trup rrotullimi) me shkallézim.
Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

— té pérzgjedhé llojin e drurit pér pérgatitjen e arkés sé zemrés.

— 16 pérgatisé gjysémfabrikatin pér punimin e arkés sé zemrés.

— té pérzgjedhé drejt instrumentat matés dhe kontrollues.

— té pérzgjedh drejt veglat dhe instrumentat prerés.

— té pérzgjedh drejt rregjimet e prerjes.

— té vendoseé drejt sipas rradhés sé kryerjes sé punimit veglat
dhe instrumentat prerés.

— té kryejé sakté punimet e sharrimit, zdrugimit, ngjitjes,
tornimit, frezimit, axhustimit dhe lyerjes, pér pérgatitjen e
arkés sé zemrés me dru.

— té kryejé sakté kontrollin e cilésisé sé punimeve.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté punimeve (sharrimit, zdrugimit, ngjitjes, tornimit,
frezimit etj.).

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e
modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin mekanik ose té axhusterisé sé
shkollés, si dhe né reparte t€ tjera né rajon, ku kryhen punime té
arkave té zemrave, me dru.

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur
demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té punimeve té
arkave té zemrave.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e térésisé sé punimeve té njé arke zemre, fillimisht né ményré
té mbikgyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten té
diskutojné né lidhje me térésine e proceseve té punimit té arkave té
zemrave.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e térésisé sé
progeseve té punimit té arkés sé zemrave.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
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kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér ¢do
rezultat té té mésuarit.

Kushtet e
e domosdoshme pér
realizimin e modulit

Pér realizimin si duhet t¢ modulit &shté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

— Mijedise té praktikés té pérshtatshme pér kryerjen e punimeve té
drurit (kombinat druri, seganastér, torno druri, frezé etj.).

— Detale gé lejojné realizimin komplet té progesit teknologjik té
punimit té arkave té zemrave.

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér matje dhe kontrollin e cilésisé sé pérgatitjes sé arkés sé
Zemres.

— Materialet e nevojshme pér té realizar pérgatitjen e arkés sé
zemres.

— Skica dhe vizatime teknike(katallog) té detaleve dhe arkave té
zemrave.

— Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢céshtjeve gé trajtohen né modul.
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