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I. Qéllimet e arsimit profesional né profilin "Teknologji e prodhimit té
materialeve té ndértimit"” niveli 111 i KSHK, té drejtimit mésimor
""Teknologji kimike"".

Qéllimi kryesor i arsimit profesional né profilin "Teknologji e prodhimit té materialeve té
ndértimit” niveli 11l i KSHK, té drejtimit mésimor "Teknologji kimike", éshté té pérgatisé
punonjés té kualifikuar pér industriné e prodhimit té materialeve té ndértimit, si dhe té zhvillojé
aftésité e nxénésit pér t'iu pérshtatur shoqérisé népérmjet punés né drejtimet e formimit té tij .
Pér té realizuar kété, shkolla profesionale u krijon nxénésve:

— mundési té pérshtatshme pér té nxéné, pavarésisht nga gjinia, raca, besimi dhe aftésité,;

— mundési pér té gjithé, pér té zhvilluar kompetencat profesionale, té bazuara né njohurité,
shprehité, géndrimet dhe vlerat, t8 mjaftueshme pér té lehtésuar punésimin dhe
pérparimin drejt arsimit e formimit profesional té métejshém;

— mbéshtetje pér t’u njohur me rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit né
pérputhje me standardet ndérkombétare dhe pér t’i zbatuar ato me rreptési;

— mbéshtetje pér t’u njohur me teknologjité e proceset teknologjike bashkékohore e té
perspektivés, gé lidhen me kualifikimin profesional pérkatés;

— mbéshtetje pér té zhvilluar ndjenjén e disiplinés, kuriozitetin intelektual dhe profesional,
si dhe vlerat morale;

— mbéshtetje pér t’u zhvilluar psikologjikisht dhe fizikisht, pér t€ pérballuar véshtirésité qé
do té ndeshin gjaté veprimtarive té ardhshme profesionale;

— mbéshtetje pér té zhvilluar frymén e tolerancés dhe té mirébesimit népérmjet pérvojés sé
punés.

I1. Profili profesional i nxénésve né pérfundim té arsimit profesional né
profilin "Teknologji e prodhimit té¢ materialeve t&¢ ndértimit*, niveli 111 i
KSHK.

1. Kérkesat e pranimit té nxénésve né arsimin profesional né profilin "Teknologji e
prodhimit té materialeve té ndértimit*, niveli 111 i KSHK.

Né shkollat gqé ofrojné arsimin profesional né profilin mésimor "Teknologji e prodhimit té

materialeve té ndértimit”, niveli 111 i KSHK, kané té drejté té regjistrohen té gjithé té rinjté gé:

— kané mbaruar arsimin profesional né drejtimin mésimor “Teknologji kimike”, niveli Il i
KSHK;

— jané té afté fizikisht dhe mendérisht t€ pérballojné kérkesat e kétij niveli té arsimit
profesional.

— nése kané aftési té kufizuara, shkolla krijon kushte dhe pérshtat programin né pérputhje me
paaftésité gé shfaqin.

Né raste té vecanta kur kérkesat pér té ndjekur kété shkollim jané mé té larta se kapacitet reale té
kétyre shkollave, atéheré, MFE pérgatit udhézime té vecanta me kritere té posagme pranimi pér
kéto shkolla.
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2. Kompetencat e pérgjithshme té nxénésve né pérfundim té arsimit profesional né profilin
mésimor "*Teknologji e prodhimit té materialeve té ndértimit™, niveli 111 i KSHK.

Né pérfundim té arsimit profesional né profilin "Teknologji e prodhimit té materialeve té
ndértimit”, niveli 111 1 KSHK, nxénési do té zotérojé kéto kompetenca té pérgjithshme kryesore:

Té komunikojé né ményré korrekte me shkrim e me gojé pér té shprehur mendimet e
ndjenjat e tij dhe pér té€ argumentuar opinionet pér ¢éshtje té ndryshme.

Té pérdoré burime dhe teknika té ndryshme té mbledhjes dhe té shfrytézimit té
informacioneve té nevojshme pér zhvillimin e tij personal dhe profesional.

Té nxisé potencialin e tij té brendshém né kérkim té vazhdueshém pér zgjidhje té reja mé
efektive dhe mé eficente.

Té angazhohet fizikisht, mendérisht dhe emocionalisht né kryerjen e detyrave té ndryshme
né kontekstin profesional, personal dhe shogéror.

Té respektojé rregullat dhe parimet e njé bashkéjetese demokratike né kontekstin e
integrimeve lokale e rajonale.

Té manifestojé guxim dhe aftési sipérmarrése pér té ardhmen e tij.

Té tregojé vetékontroll gjaté ushtrimit té veprimtarive té tij.

Té organizojé drejt procesin e té nxénit té tij dhe té shfagé gadishmériné dhe vullnetin pér té
nxéné gjaté gjithé jetés.

Té respektojé parimet e punés né grup dhe té bashképunojé aktivisht né arritjen e
objektivave té pranuara.

Té vlerésojé dhe vetvlerésojé nisur nga kritere té drejta si bazé pér té pérmirésuar dhe guar
mé tej arritjet e tij.

3. Kompetencat profesionale té nxénésit né pérfundim té arsimit né profilin mésimor

Né

""Teknologji e prodhimit té materialeve té ndértimit™, niveli 111 i KSHK.

pérfundim té arsimit profesional né profilin profesional "Teknologji e prodhimit té

materialeve té& ndértimit”, niveli Il i KSHK, nxénési do té jeté i afté t€ zhvillojé mé tej
kompetencat profesionale té fituara n€ nivelin Il te KSHK, si dhe té ushtrojé kompetenca té tjera
profesionale, si mé poshté:

T€ konceptojé planin pér hapjen e njé bisnesi t€ vogél né veprimtarit€é profesionale
pérkatése.

T€ kryejé llogaritje t€ thjeshta ekonomike qé lidhen me veprimtarité profesionale
pérkatése.

Té béjé organizimin e vogeél té punés né proceset teknologjike té prodhimit té materialeve
té ndértimit.

Té interpretojé, plotésojé dhe pérgatisé dokumentacionin teknik té profesionit.

Té zbatoje standardet teknike dhe kartén teknologjike gjaté proceseve teknologjike té
prodhimit té materialeve té ndértimit.

Té kryejé matjet dhe kontrollin e parametrave té proceseve teknologjike té prodhimit té
materialeve té ndértimit.

Té kryejé marrjen, analizimin e mostrave dhe vlerésimin e rezultateve té analizave
kimike dhe fiziko-mekanike té léndéve té para, Iéndéve ndihmése, té gjysmé produkteve
dhe produkteve té gatshme té materialeve t& ndértimit;
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—  Tékryejé proceset teknologjike té prodhimit té tullave, tjegullave, geramikeés sé hollé dhe
té ndértimit.

—  Térealizojé proceset teknologjike té prodhimit té 1éndéve lidhése

—  Térealizojé proceset teknologjike té prodhimit té kollés, finos, stukos, betoneve, asfalto-
betoneve.

—  Térealizojé proceset teknologjike té prodhimit té geramikés sé ndértimit.

—  Té vlerésojé faktorét dhe masat pér pakésimin e humbjeve gjaté prodhimit té materialeve
té ndértimit, gé nga marrja ¢ 1éndés sé paré deri te produkti.

—  Té pérdoré dne mirémbajé veglat, pajisjet dhe materialet e punés.

—  TéKkryejé sakté veprimet kryesore pér té dnéné ndihmén e shpejté.

—  Té zbatojé standardet e profesionit gjaté punés né sektoré té ndryshém té industrisé sé
prodhimit té materialeve té ndértimit.

—  Té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé mijedisit né industriné e
prodhimit té materialeve té ndértimit.

4. Mundésité e punésimit dhe té arsimimit té métejshém né pérfundim té arsimit
profesional né profilin mésimor ""Teknologji e prodhimit té materialeve té ndértimit™,
niveli 111 i KSHK.

Pérfundimi me sukses i arsimit profesional né profilin"Teknologji e prodhimit t¢ materialeve té
ndértimit”, niveli 111 i KSHK, e pajis nxénésin me certifikatén e punonjésit té kualifikuar né kété
profil profesional.

Ky kualifikim i1 jep nxénésit mundési t'i drejtohet tregut t€ punés si punétor i kualifikuar né
ndérmarrje t€ ndryshme té industrisé sé prodhimit té materialeve té ndértimit, pér prodhimin e
gélgeres, ¢cimentos, gipsit, betonit, asfalto-betonit, kolés, stukos, finos, geramikés sé hollé dhe té
trashé etj., si dhe té krijojé dhe drejtojé sipérmarrje private né sektorin e ndértimit pér prodhimin
e materialeve té ndértimit dhe tregtimin e tyre.

Me pérfundimin e kétij niveli, nxénési ka mundési pér vazhdimin e arsimimit né nivelin IV te
KSHK (teknik/manaxherial) té arsimit profesional (njévjegar) né drejtimin “Teknologji kimike”,
pér té fituar diplomén e “Maturés shtetérore profesionale”, me mundési pér vazhdimin e
studimeve universitare dhe pas té mesmes.

I11. Plani mésimor pér arsimin profesional né profilin mésimor "*Teknologji e
prodhimit té materialeve té ndértimit™, niveli 111 i KSHK.

Plani mésimor pér profilin **Teknologji e prodhimit té materialeve té
ndértimit", niveli 111 i KSHK.

Orét
Nr Kodi Léndét dhe modulet mésimore javore/

vjetore

Klasa 12

A. Léndét e pérgjithshme (Gjithsej) 8/9
(272/306)

1 Gjuhé shqipe 1
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2 Letérsi 1
3 Gjuhé e huaj e paré 2
4 Gjuhé e huaj e dyté (me zgjedhje té liré) 1)
5 Matematiké 2
6 TIK 1
7 Edukim fizik, sporte, shéndet 1
B. Léndét profesionale (Gjithsej) 7 (238)
1 | L-17-157-20 | Bazat e sipérmarrjes 2
2 | L-23-398-16 | Teknologji e prodhimit té materialeve té ndértimit 4
3 | L-32-399-16 | Aparatet e matjes dhe t& kontrollit né materialet e ndértimit 1
C. Module té detyruar té praktikés profesionale 12
(Gjithsej) (408)
1 | M-23-1234-16 | Siguria né puné dhe mbrojtja e mjedisit né teknologjiné e 135
prodhimit té materialeve té ndértimit
2 | M-23-1235-16 | Pércaktimi i treguesve cilésoré dhe sasioré té materialeve té 69
ndértimit
3 | M-23-1236-16 | Procese teknologjike té prodhimit té geramikés 102
4 | M-23-1237-16 | Procese teknologjike té prodhimit té materialeve lidhése 102
D. Modulet e praktikés profesionale me zgjedhje té detyruar 3
(Gjithsej) (102)
1 | M-23-1238-16 | Procese teknologjike té prodhimit té betoneve dhe asfalto- 33
betoneve
2 | M-23-1239-16 | Procese teknologjike té prodhimit té geramikés sé ndértimit 69
3 | M-23-1240-16 | Procese teknologjike té prodhimit té materialeve inerte 69
4 | M-23-1241-16 | Procese teknologjike té prodhimit té gipsit 33
Gjithsej A+B+C+D 30/31
(1020/1054)

V. Udhézime pér planin mésimor

Né klasén 12, viti shkollor ka gjithsej 36 javé (34 javé mésimore + 2 javé provime).
Njé javé mésimore ka jo mé shumé se 31 oré mésimore (teorike dhe praktike).

Njé oré mésimore zgjat 45 minuta.

Kurrikuli i arsimit profesional né profilin "Teknologji e prodhimit té materialeve t& mdértimit",
niveli 111 i KSHK, pérbéhet nga 4 grupe elementesh kurrikulare:

P
B

Léndét e kulturés sé pérgjithshme, té pérbashkéta pér drejtimet e ndryshme té kétij niveli
(programet e detajuara té tyre jepen né njé dokument té vecanté t¢ MASR).
Léndét e kulturés profesionale (programet e pérgjithshme jané pjesé e kétij skeletkurrikuli).

Modulet e praktikave profesionale té detyruara (pérshkruesit e tyre jané pjesé e kétij
skeletkurrikuli).
Modulet e praktikave profesionale me zgjedhje té detyruar (pérshkruesit e tyre jané pjesé e
kétij skeletkurrikuli).
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Rekomandohet gé modulet e praktikés profesionale té realizohen né ndarje ditore 3 oréshe ose 6
oréshe.

V. Udhézime pér procesin mésimor.

Mésuesit e 1éndéve teorike profesionale dhe instruktorét e moduleve té praktikave profesionale
duhet té pérzgjedhin dhe pérdorin forma dhe metoda mésimdhénieje té tilla gé té nxisin
maksimalisht té nxénit aktiv té nxénésve dhe té cojné né krijimin tek ta, té kompetencave té
punés, té plota dhe té géndrueshme.

E réndésishme éshté gé planifikimi i mésimdhénies té bazohet né njé proces analize fillestare, i
cili té marré parasysh faktoré té tillé té réndésishém si, niveli i hyrjes sé nxénésve, pérmbajtja e
hollésishme e 1éndéve profesionale dhe e moduleve té praktikave profesionale té parashikuara
dhe shkalla e integrimit té tyre, objektivat konkreté gé do té arrihen, mundésité reale qé ka
shkolla pér realizimin e veprimtarive mésimore etj. Pér kété planifikim duhet njé bashképunim i
ngushté i té gjithé personelit mésimdhénés dhe drejtues té shkollés.

Elementi kyc pér arritjen e suksesit né njé proces té nxéni, éshté motivimi i nxénésve. Njohja e
vazhdueshme e nxénésve me shkallén e pérmbushjes sé objektivave nga ana e tyre pérbén njé
mekanizém té fugishém motivimi, i cili duhet té shihet me pérparési nga mésuesit.

Njé element tjetér gé ndihmon suksesin éshté integrimi i teorisé me praktikén e profesionit.
Parimi i1 “t€ nxé&nit duke béré” duhet t€ gjejé vendin e duhur né€ procesin e t&€ mésuarit né€ shkollat
profesionale té profilit mésimor "Teknologji e prodhimit t& materialeve té& ndértimit"”, niveli 11 i
KSHK.

Mésuesit dhe instruktorét duhet té pérdorin metoda té tilla t& t&¢ mésuarit gé zhvillojné jo vetém
njohurité teorike, shkathtésité dhe shprehité praktike té nxénésve, por edhe géndrimet e tyre ndaj
jetés, punés dhe shogérisé né pérgjithési. Puna né grup dhe Puna me projekte jané dy nga format
bazé té organizimit té mésimit (teorik ose praktik) pér té zhvilluar kompetencat kyce, té
nevojshme pér zgjidhjen e problemeve gé kané té bé&jné me veprimtariné profesionale né vecanti
dhe jetén e profesionistit té ardhshém, né pérgjithési.

Njé parim tjetér gé duhet respektuar nga mésuesit dhe instruktorét éshté fakti gé t& nxénit nuk
ndodh vetém né mjediset e shkollés, por edhe jashté tyre. Dhénia e detyrave dhe puna kérkimore
e pavarur e nxénésve ka njé ndikim té dukshém né formimin e tyre si profesionisté té ardhshém
té profilit profesional “Teknologji e prodhimit té materialeve té ndértimit".

V1. Udhézime pér vlerésimin dhe provimet.

Vlerésimi vjetor i nxénésve né léndét teorike profesionale dhe modulet e praktikave profesionale
béhet nga veté mésuesit dhe instruktorét pérkatés, me metoda dhe instrumente vlerésimi té
pérgatitura ose pérzgjedhura nga veté ata. Vlerésimi i nxénésve té béhet me nota (4-10) si pér
Iéndét teorike, ashtu edhe pér modulet praktike, si gjaté vitit, ashtu edhe né provimet
pérfundimtare.

NEé pérfundim té klasés sé 12-t&, nxénési i arsimuar né profilin mésimor "Teknologji e prodhimit
té materialeve té ndértimit", niveli 111 i KSHK, i nénshtrohet provimeve t€ méposhtme:

a) Provimi i teorisé profesionale té integruar;

b) Provimi i praktikés profesionale té integruar.

Né kéto provime ata vlerésohen pér shkallén e pérvetésimit té kompetencave profesionale
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(njohurive, shprehive, vlerave dhe géndrimeve), té nevojshme pér té punuar né veprimtari té
ndryshme profesionale gé operojné né fushén e teknologjisé kimike dhe u jepet certifikata né té
cilén evidentohen notat pérfundimtare té 1éndéve teorike profesionale, té moduleve té praktikés
profesionale, té 1éndéve té pérgjithshme si dhe rezultatet e dy provimeve pérfundimtare té nivelit
Il te KSHK.

VII. Té dhéna pér certifikatén gé fitohet né pérfundim té arsimit profesional
né profilin mésimor "Teknologji e prodhimit té materialeve té ndértimit™,
niveli 111 i KSHK

Me pérfundimin e suksesshém té arsimit profesional né profilin mésimor "Teknologji e
prodhimit té materialeve té ndértimit”, niveli 111 i KSHK, shkolla profesionale e pajis nxénésin
me Déftesén e pérfundimit té kétij niveli si dhe me Certifikatén e aftésimit profesional, té cilat
njihen né territorin e Republikés sé Shqipérisé. Sipas modelit té miratuar nga MFE, kéto déshmi
pérmbajné:

a) Té dhénat pér nxénésin, shkollén, vitin e pérfundimit, kualifikimin e fituar, etj.

b) Té dhéna pér rezulatet e arrritura nga nxénési:

- rezultatet né I1éndét e pérgjithshme, 1€ndét profesionale dhe modulet profesionale;

- rezultatet e dy provimeve pérfundimtare té Nivelit 111 te KSHK.
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VIII. Programet e pérgjithshme té Iéndéve teorike profesionale.

Lénda “Bazat e sipérmarrjes” (L-17-157-20). KIl. 12 - 68 oré

Synimet e léndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl. 12.

Né pérfundim t€ trajtimit té 1éndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl.12, nxénésit duhet:

té pérshkruajné kuptimin, réndésiné dhe rolin e sipérmarrjes né kontektin individual dhe
shogéror

té pérshkruajné vecorité e sjelljes sipérmarrése té individéve

té analizojné aftésité dhe mundésité personale né kontektin e nismave sipérmarrése

té béjné vlerésimin e kérkesave, déshirave, mundésive dhe véshtirésive té tyre pér karrierén e
ardhéshme

té zbatojné procedurat pér zgjidhjen e problemeve dhe marrjen e vendimeve té duhura né
lidhje me to.

té mbajné géndrim Kritik dhe krijues ndaj zgjidhjeve té béra, sukseseve dhe déshtimeve té
mundshme

té pérshkruajné dhe zbatojné parimet e etikés sé komunikimit dhe negocimit né kontekste té
ndryshme jetésore

té pérshkruajné dhe zbatojné parimet e punés individuale dhe té punés né grup

té analizojné vecorité e gatishmérisé, iniciativés dhe motivimit né kontekste té ndryshme
jetésore

té tregojné pérgjegjési individuale dhe shogérore né kontekste té ndryshme jetésore

té planifikojné, sigurojné dhe pérdorin me eficiencé burimet e ndryshme si mjedisin, burimet
njerézore, paraté, kohén etj.

té pérshkruajné vecorité dhe kérkesat pér udhéhegjen e sipérmarrjeve té ndryshme

té pérshkruajné vecorité dhe impaktin e globalizimit, informacionit, mjedisit dixhital dhe
mediave sociale né shogériné e sotme dhe té sé ardhmes

té pérshkruajné vecorité e sipérmarrjes sé biznesit dhe té sipérmarrjes sociale

té pérshkruajné format e ndryshme té organizimit té sipérmarrjeve dhe karakteristikat e tyre
té analizojné faktorét gé ndikojné né veprimtariné e sipérmarrjeve, té tillé si tregjet, klientela,
konkurenca, kostot etj.

té pérshkruajné mjedisin ligjor dhe fiskal té sipérmarrjeve

té pérshkruajné mérrédhéniet e punés né njé sipérmarrje.

Pérmbajtjet e pérgjithshme té 1éndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl.12 - 68 oré

Tema 1 | Kuptimi, réndésia dhe roli i sipérmarrjes 3oré
Tema 2 | Aftésité dhe sjellja sipérmarrése 3oré
Tema 3 | Vetvlerésimi i potencialit personal 3oré
Tema 4 | Vlerésimi i kérkesave, déshirave, mundésive dhe véshtirésive 4 oré
Tema 5 | Zgjidhja e problemeve dhe vendimmarrja 4 oré
Tema 6 Séir;](ilirrinn;ivl;ritik dhe krijues ndaj zgjidhjeve té béra, sukseseve dhe 3 oré
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Tema 7 | Etika e komunikimit dhe negocimit 4 oré
Tema 8 | Puna individuale dhe puna né grup 4 oré
Tema 9 | Gatishméria, iniciativa dhe motivimi 3 oré
Tema 10 | Pérgjegjésia individuale dhe shogérore 3oré
Tema 11 | Menaxhimi efigient i burimeve 3 oré
Tema 12 | Aftésité udhéhegése né kontekstin e sipérmarrjes 3oré
Tema 13 | Globalizimi, informacioni, mjedisi dixhital dhe mediat sociale 5oré
Tema 14 | Sipérmarrja e biznesit dhe sipérmarrja sociale 3oré
Tema 15 | Format e organizimit té sipérmarrjeve Soré
Tema 16 | Konteksti i sipérmarrjeve, tregjet, klientela, konkurenca, kostot etj. 6 oré
Tema 17 | Mjedisi ligjor i sipérmarrjeve 5oré
Tema 18 | Marrédhéniet e punés 4 oré

2. “Teknologji e prodhimit té materialeve té ndértimit” (L-23-398-16). Kl. 12 —136 oré

e Synimet e 1éndés “Teknologji e prodhimit té materialeve té ndértimit”, kl. 12

Né pérfundim té trajtimit t& 1&ndés “Teknologji e prodhimit t€ materialeve t&€ ndértimit”, klasa
12, nxénési duhet:

Té pérshkruajé rolin e materialeve té ndértimit si dhe kérkesat e duhura cilésore té
materialeve té ndértimit;

Té analizojé pérbérjen kimike dhe vetité fizike té léndéve té para té industrisé sé
materialeve té ndértimit si: guri gélgeror, argjilé, shtufi, réra kuarcore, gipsi, etj;

Té pérshkruajé metodat kryesore té pércaktimit té karakteristikave fiziko-kimike té
Iéndéve té para dhe ndihmése né prodhimin e materialeve té ndértimit;

Té pérshkruajé ndértimin e funksionimin e impianteve dhe pajisjeve té prodhimit té
materialeve te ndertimit;

Té pérshkruajé pajisjet dhe makinerité kryesore té teknologjisé sé prodhimit té
materialeve té ndértimit (fronto, mullinjé, furrat, transportier, pérzierésve,
homogjenizuesve, dekantorét, sillosét, rezervuarét, avulluesit, ciklonét, filtrat, aspiratorét,
kompresorét, pompat, presa, baraban, shuarés, linjave dhe armaturave, etj.);

Té pérshkruajé aparatet kryesore té matjes dhe kontrollit té teknologjisé sé prodhimit té
materialeve té ndértimit;

Té pérshkruajé proceset e pérgatitjes sé Iéndéve té para dhe atyre ndihmése (shtesa, ujé,
kimikate etj.) pér teknologjiné e prodhimit té materialeve té ndértimit;

Té pérshkruajé skemat teknologjike principiale té proceseve té prodhimit, té
transportimit, depozitimit, ruajtjes, tregtimit dhe pérdorimit té léndéve té para, gjysmé
produkteve dhe produkteve té gatshme té materialeve té ndértimit;

Té pérshkruajé kartén teknologjike té proceseve té prodhimit té materialeve té ndértimit;
Té pérshkruajé faktorét teknologjik gé ndikojné né proceset e prodhimit té€ materialeve té
ndértimit (gjaté pérgatitjes sé léndés sé paré, prodhimit, tharjes, pjekjes, ruajtjes,
ambalazhimit, transportimit etj.);

Té pérshkruajé ndikimin e kushteve té punés (raportit 1éndé e paré/shtesave/ujé, té
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temperaturés, kohé kontakti, pérbérjes sé léndés sé paré dhe atyre ndihmése etj.) né
proceset e prodhimit té materialeve té ndértimit;

Té pérshkruajé regjimin e punés né furrat e tharjes dhe té pjekjes gjaté prodhimit té
materialeve té ndértimit;

Té pérshkruajé bilancin material dhe termik té pajisjeve dhe linjave teknologjike té
prodhimit té materialeve té ndértimit;

Té pérshkruajé vecorité kryesore té pérgatitjes sé masés;

Té kryerjé llogaritjet né pérgatitjen e recepturave té Iéndéve té para dhe shtesave né
proceset e prodhimit té materialeve té ndértimit;

Té pérshkruajé shkaget dhe faktorét kryesoré gé ndikojné né prishjen e cilésisé, gjaté
prodhimit, transportimit, depozitimit dhe ruajtjes sé produkteve té materialeve té
ndértimit;

Té pérshkruajé humbjet, faktorét dhe masat pér minimizimin e tyre gjaté proceseve té
transportimit, depozitimit, ruajtjes, prodhimit, tregtimit dhe pérdorimit té Iéndéve té para,
gjysmé produkteve dhe produkteve té gatshme té materialeve té ndértimit;

Té pérshkruajé defektet dhe parregullsité kryesore né aparaturat, makinerité dhe pajisjet e
prodhimit t¢ materialeve té ndértimit si dhe masat pér parandalimin dhe ménjanimin e
tyre;

Té pérshkruajé vecorité e léndéve té para, argjilés, 1éndéve varféruese e I1éndéve shkrirése
né prodhimet geramike;

Té pérshkruajé vecorité kryesore té proceseve teknologjike té prodhimit té tullave,
tjeqgullave dhe geramikés sé hollg;

Té interpretojé skemén teknologjike té prodhimit té tullave, tjegullave dhe geramikés sé
hollé;

Té pérshkruajé vecorité kryesore té prodhimit té pllakave pér veshje muresh e
dyshemesh;

Té evidentojé vecorité kryesore té tharjes dhe pjekjes sé geramikeés sé hollé;

Té pérshkruajé l1éndét e para kryesore dhe ato shtesg, si dhe proceset pér prodhimin e
glazurave;

Té pérshkruajé 1éndét e para kryesore e ndihmése, si dhe proceset pér prodhimin e
materialeve geramike rezistuese ndaj zjarrit dhe pér dedikime speciale;

Té interpretojé karakteristikat kryesore té léndéve té para dhe ndihmése né proceset e
pérgatitjes sé geramikés sé ndértimit;

T& pérshkruajé proceset fiziko-kimike né prodhimin e geramikés sé ndértimit;

Té interpretojé skemén teknologjike té prodhimit té geramikés sé ndértimit;

Té kryejé llogaritje té thjeshta né pérgatitjen e Iéndéve té para;

Té shpjegojé proceset fiziko-kimike né prodhimin e gipsit, kollés, finos, stukos, betonit,
asfalto-betoneve;

Té pérshkruajé etapat e ndryshme té procesit teknologjik té prodhimit té ¢cimentos;

Té pérshkruajé ményrat kryesore té prodhimit té ¢cimentos dhe dallimet midis tyre;

Té pérshkruajé etapat e ndryshme té procesit teknologjik té prodhimit té ¢cimentos me
rrugé té njomé dhe té thaté;

Té pérshkruajé etapat e ndryshme té procesit teknologjik té prodhimit té gipsit;

Té pérshkruajé etapat e ndryshme té procesit teknologjik té prodhimit té gelgeres;

Té pérshkruajé etapat e ndryshme té procesit teknologjik té prodhimit té betoneve dhe
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asfalto-betoneve;

— Té pérshkruajé karakteristikat kryesore té 1éndéve té djegshme qé pérdoren né prodhimin
e Iéndéve lidhése ajrore dhe hidraulike;

— Té evidentojé né dokumentacionin e standardeve etiketimin me bar-kod té kollés, finos e
stukos;

— Té zbatojé rregullat e sigurimit teknik né puné dhe té mbrojtjes sé mjedisit né industriné e
prodhimit té materialeve té ndértimit.

e Pérmbajtjet e pérgjithshme té léndés “Teknologji e prodhimit té materialeve té
ndértimit”, kl. 12 - 136 oré:

Tema 1 Objekti dhe réndésia e teknologjisé sé prodhimit té materialeve té 4 oré
ndértimit
Tema 2 Pérbérja kimike e Iéndéve té para e ndihmése né industriné e materialeve | 6 oré
té ndértimit
Tema 3 Pérbérja mineralogjike e 1éndéve té para e ndihmése né industriné e 8 oré
materialeve té ndértimit
Tema 4 Teknologjia e prodhimit té geramikés 8 oré
Tema 5 Teknologjia e prodhimit t€ materialeve zjarrduruese 6 oré
Tema 6 Teknologjia e prodhimit té geramikés sé hollé 10 oré
Tema 7 Teknologjia e prodhimit té gélgeres 10 oré
Tema 8 Teknologjia e prodhimit té gipsit. 8 oré
Tema 9 Teknologjia e prodhimit té ¢cimentos Portland 10 oré
Tema 10 | Teknologjia e prodhimit té llojeve té tjera té cimentos 8 oré
Tema 11 | Teknologjia e prodhimit té kollés, finos dhe stukos 10 oré
Tema 12 | Teknologjia e prodhimit té geramikés sé ndértimit 10 oré
Tema 13 | Teknologjia e prodhimit té betoneve 10 oré
Tema 14 | Teknologjia e prodhimit té asfalto- betoneve 10 oré
Tema 15 | Impiantet dhe pajisjet né industriné e prodhimit té materialeve té ndértimit | 10 oré
Tema 16 | Njohuri té pérgjithshme mbi sigurimin teknik né puné dhe mbrojtja e 8 oré
mjedisit né industriné e prodhimit té materialeve té ndértimit

3. Lénda “Aparatet e matjes dhe té kontrollit né materialet e ndértimit” (L-32-399-16). K.
12 - 34 oré

e Synimet e Iéndés “Aparatet e matjes dhe té kontrollit né materialet e ndértimit”, kl. 12

Né pérfundim té trajtimit t€ 1éndés “Aparatet e matjes dhe té kontrollit né materialet e ndértimit”,
klasa 12, nxénésit duhet:
— Té evidentojné karakteristikat kryesore té aparateve matése né industriné e materialeve té
ndértimit, gabimet né matje dhe korrigjimet e tyre;
— Té pérshkruajné teknikat e matjes dhe kontrollit t€ temperaturés gjat€ proceseve
teknologjike t€ prodhimit t€ materialeve t€ ndértimit;
— Té pérshkruajné procesin e matjes dhe kontrollit t€ trysnisé duke pérdorur aparatet matése
pérkatése né proceset teknologjike t€ prodhimit té materialeve té ndértimit;
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— Té& pérshkruajné procesin ¢ matjes dhe kontrollit té prurjes népérmjet aparateve matése
pérkatése;

— Té kryejné matjen, kontrollin dhe sinjalizimin e nivelit me ané té teknikave té pérshtatshme
né varési t€ procesit dhe t€ kushteve t€ punés;

— Teé evidentojné teknikat e pércaktimit te vetive fizike té materialeve té ndértimit;

— Té kryejné matjen dhe regjistrimin e lagéshtisé relative, si dhe té shkarkimeve té ngurta, té
gazta dhe té l1éngéta né mjedis, me ané té teknikave té pérshtatshme né varési té procesit
dhe t€ kushteve t& punés;

e Pérmbajtjet e pérgjithshme té 1éndés “Aparatet e matjes dhe té kontrollit né materialet
e ndértimit”, k1.12 - 34 oré:

Temal | Njohuri té pérgjithshme mbi aparatet matése e kontrolluese né industriné | 4 oré
e materialeve té ndértimit
Tema 2 | Matja dhe kontrolli i temperaturés né procese t€ ndryshme teknologjike 4 oré
Tema3 | Matja dhe kontrolli i trysnis€ né procese t€ ndryshme teknologjike 5 oré
Tema 4 | Matja dhe kontrolli i prurjes né procese t€ ndryshme teknologjike 5 oré
Tema5 | Matja dhe kontrolli i nivelit n€ procese té ndryshme teknologjike 4 oré
Tema 6 | Matja dhe kontrolli i vetive kryesore té materiaeve té ndértimit 6 oré
Tema7 | Matja e lag€shtisé né produktet e gjysmé produktet 2 oré
Tema 8 | Matja e shkarkimeve té ngurta, té gazta dhe té 1éngéta né mjedis 4 oré
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I X. Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale té detyruar

1. Moduli “Siguria né puné dhe mbrojtja e mjedisit né teknologjiné e prodhimit té
materialeve té ndértimit”

Drejtimi: Teknologji kimike
Profili: Teknologji e prodhimit té materialeve té ndértimit
Niveli: i KSHK

Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe SIGURIA NE PUNE DHE MBROJTJA E MJEDISIT NE | M-23-1234-16
kodi TEKNOLOGJINE E PRODHIMIT TE MATERIALEVE
TE NDERTIMIT

Qéllimi i Njé modul gé i aftéson nxénésit pér té kryer veprimtari t& ndryshme té cilat
modulit kané t€ béjn€ me siguriné e jets, mjeteve t€ punés dhe t€ mbrojtjes sé

mjedisit gjat€ punés né industrin€ e prodhimit t€ materialeve t&€ ndértimit.

Kohézgjatja e 135 oré mésimore (4 kredite)

modulit

Niveli i NXxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin 1l t¢ KSHK ne drejtimin mésimor
parapélqyer “Teknologji kimike”.

pér pranim

Rezultatet e té RM 1 Nxénési zbaton rregulloren e sigurimit teknik né proceset

mésuarit (RM) teknologjike té prodhimit té materialeve té ndértimit.
dhe procedurat Kriteret e vlerésimit:
vlerésimit Nxénési duhet té jeté i afté:

- té analizoj€ kérkesat e pérgjithéshme té rregullores s€ teknikés sé
sigurimit né€ industrin€ e prodhimit t€ materialeve t€ ndértimit.

- té analizoj¢ dokumentacionin e “vlerésimit t& riskut” né
industring e prodhimit t€ materialeve té ndértimit.

- té zbatojé me pérpikméri dokumentacionin e miratuar pér ¢do
vend pune, pér sigurimin teknik, mbrojtjen ndaj gazit, fluidéve
kimik t& léngét dhe pluhrave né industrin€é e prodhimit té
materialeve té ndértimit.

- té zbatoj¢ me pérpikméri rregullat e sigurimit teknik pér
parandalimin e aksidenteve, zjarreve, helmimeve dhe
sémundjeve profesionale, né proceset e prodhimit té materialeve
té ndértimit.

- té zbatojé rregullat higjeno-sanitare dhe ventilimit né industriné
e prodhimit té materialeve té ndértimit.

- té zbatoj€ me pérpikéri rregullat e teknikés sé sigurimit gjaté
shfrytézimit té fabrikave, reparteve, impianteve dhe linjave té
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RM 2

prodhimit e shérbimit né industriné e prodhimit t€ materialeve té
ndértimit.

té kryejé sipas standardeve sigurimin e vendeve té punés dhe té
territorit (kanalizimeve, puseta, kabéll elektrik, linja té 1éndéve
té djegéshme té gazta, té léngéta, dhe depozitimeve té ngurta) ,
ku realizohen proceset e prodhimit té materialeve té ndértimit.

t& zbatojé masat mbrojtése nga shkarkimet atmosferike dhe
elektriciteti statik.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik pér parandalimin dhe
mbrojtjes ndaj zjarrit gjaté punimeve remontuese me pérdorim
zjarri e saldimi me gaz.

té zbatojé me pérpikéri kushtet pér hartimin, dhénien dhe zbatimi
e lejes sé zjarrit.

té pérdoré mjetet e mbrojtése dhe sistemet e shuarjes sé zjarrit.
té pérdoré mjetet individuale dhe kolektive té mbrojtjes ndaj
gazit, fluidéve kimik té 1éngét dhe pluhrave.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési zbaton rregulloren e sigurimit teknik né laboratorin e
materialeve té ndértimit.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé sakté rregulloren e teknikés sé sigurimit né
laboratorét e materialeve té ndértimit.

té zbatojé drejt kérkesat e pérgjithshime pér ndértimin dhe
organizimin e mjediseve té punés né laboratorét e pérpunimit té
materialeve té ndértimit.

té zbatojé me pérpikméri rregullat pér parandalimin e
aksidenteve, helmimeve dhe sémundjeve profesionale gé mund
té shkaktohen gjaté punés né laboratorét e materialeve té
ndértimit.

té zbatojé me pérpikméri rregullat higjeno-sanitare gjaté punés
né laboratorét e naftés

té zbatojé me pérpikméri rregullat e mbrojtjes nga gazi, zjarri,
helmimi dhe rénia né tension gjaté punés né laboratorét e
materialeve té ndértimit.

té zbatojé me pérpikméri rregullat e teknikés sé sigurimit gjaté
punés né aparatet dhe pajisjet laboratorike né laboratorét e
materialeve té ndértimit.

té zbatojé me pérpikméri masat e sigurimit teknik gjaté ruajtjes,
pérdorimit t& 1éndéve helmuese dhe ato qé pérbéjné rrezik zjarri
dhe eksplozioni.

té zbatojé me pérpikméri masat e sigurimit teknik pér aspirimin
dhe ventilimin e mjediseve té punés né laboratorét e materialeve
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RM 3

té ndértimit.

té zbatojé me pérpikméri masat e sigurimit teknik gjaté marrjes,
transportimit dhe pérgatitjes sé kampionit pér analizé.

té zbatojé me pérpikméri masat e sigurimit teknik gjaté
transportit, ruajtjes dhe pérdorimit té bombolave me gaze nén
presion (hidrogjen, acetilen, oksigjen, azot etj).

té pérdoré sistemet dhe mjetet e mbrojtjes ndaj zjarrit sipas
rregullave.

té pérdoré sistemet dhe mjetet e mbrojtjes individuale dhe
kolektive kundra gazit, fluidéve kimik té Iéngét dhe pluhurave
sipsa rregulloreve.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli

Nxénési zbaton rregulloren e sigurimit teknik né procesin e
ruajtjes dhe depozitimit té materialeve té ndértimit.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé sakté rregulloren e teknikés sé sigurimit pér
depozitimin dhe ruajtjen materialeve té ndértimit.

té zbatojé me pérpikméri rregullat pér parandalimin e
aksidenteve, helmimeve dhe sémundjeve profesionale gjaté
ruajtjes dhe depozitimit t€ materialeve t&é ndértimit.

té zbatojé rregullat higjieno-sanitare né njésité e depozitimit dhe
té ruajtjes s€ e materialeve t€ ndértimit.

té zbatojé teknikat e sigurimit gjaté shfrytézimit té
infrastrukturés teknike t€  depozitimit dhe t&é ruajtjes sé
materialeve té ndértimit.

té zbatojé teknikat e sigurimit gjaté transportimit, ngarkimit,
shkarkimi, mbushjes, zbrazjes dhe pastrimit té silloséve,
rezervuaréve, makazinave, boteve dhe cisternave, etj.

té zbatojé teknikat e sigurimit gjaté shfrytézimit té pajisjeve dhe
makinerive pér transportimin e materialeve té ndértimit.

té zbatojé teknikat e sigurimit gjaté shfrytézimit té
rezervuaréve,makazinave,silloséve  dhe  kapanonéve  pér
depozitimin dhe ruajtjen e léndéve té para, ndihmése dhe
produkteve té materialeve té ndértimit.

té zbatojé me rreptési teknikat e sigurimit gjaté kontrollit té
brendshém dhe pastrimit té aparaturave, rezervuaréve,
makazinave, silloséve, boteve, cisternave, sferave té gazit té
Iéngézuar etj.

té zbatojé teknikat e sigurimit gjaté punés né njésité e
depozitimit dhe ruajtjes s€¢ materialeve t&€ nd€rtimit.

té zbatojé kushtet e sigurimit té kanalizimeve dhe pusetave té
shkarkimit né njésité e depozitimit dhe t€ ruajtjes t€ materialeve
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RM 4

té ndértimit.

té zbatojé masat mbrojtése nga shkarkimet atmosferike dhe
elektriciteti statik né infrastrukturén teknike té depozitimit dhe
ruajtjes s€ materialeve t& ndértimit.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes ndaj zjarrit
gjaté punimeve remontuese me pérdorim zjarri né njésité e
depozitimit dhe té ruajtjes t€ materialeve t€ ndértimit.

té zbatojé rregulloren pér parandalimin dhe luftimin e zjarreve
gjaté depozitimit dhe ruajtjes s€ materialeve té ndértimit.

té zbatojé kushtet pér hartimin, dhénien dhe zbatimin e lejes sé
zjarrit né mjedise té hapura dhe té mbyllura;

té pérdoré mjetet e mbrojtése nga zjarri dhe mjeteve individuale
dhe kolektive t&¢ mbrojtjes ndaj gazit, fluidéve kimik té léngét
dhe pluhrave.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli

Nxénési zbaton rregulloren e sigurimit teknik né procesin e
tregtimit té materialeve té ndértimit.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé sakté rregulloren e teknikés sé sigurimit pér
infrastrukturén e tregtimit t€ materialeve t€ ndértimit.

té analizojé sakté rregulloren e teknikés sé sigurimit pér
tregtimin me transport hekurudhor, detar, tokésor dhe me
distributoré (makazina dhe njési tregétimi) té materialeve té
ndértimit.

té zbatoj¢ me pérpikméri rregullat pér parandalimin e
aksidenteve, helmimeve dhe sémundjeve profesionale né
distributorét e tregtimit t€ materialeve té ndértimit.

té zbatojé rregullat higjieno - sanitare né distributorét e tregtimit
té materialeve té ndértimit.

té zbatojé teknikat e sigurimit gjaté shfrytézimit t€ mjeteve,
pajisjeve dhe aparateve matése dhe té kontrollit cilésor né
distributorét e tregtimit t€ materialeve té ndértimit.

té zbatojé teknikat e sigurimit gjaté shfrytézimit té rezervuaréve,
makazinave, silloséve, dampave, dhe kapanonéve pér
depozitimin, ruajtjen dhe tregétimin e materialeve té ndértimit.

té zbatojé teknikat e sigurimit né proceset e paketimit, etiketimit
dhe amballazhimit té materialeve té ndértimit.

té zbatojé teknikat e sigurimit gjaté shfrytézimit té mjeteve té
transportit  (makina, bote, cisterna, pirun, vinga, etj.),
transportieré dhe estakadave té ngarkim-shkarkimit, té
materialeve té ndértimit.

té zbatojé teknikat e sigurimit gjaté kontrollit t¢ brendshém dhe
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RM 5

pastrimit té aparaturave, silloséve, rezervuarve, boteve,
cisternave dhe sferave té gazit té Iéngézuar.

té zbatojé kushtet e sigurimit té rrjetit inxhinjerik (kanalizimeve,
kabllove, linjave dhe pusetave) té distributoréve té tregétimit.

té zbatojé masat e mbrojtése nga shkarkimet atmosferike dhe
elektriciteti statik né rezervuarét, estakadat dhe shkarkimet
gazore dhe té materialeve té ngurta té distributoréve té
tregétimit.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes ndaj zjarrit
gjaté punimeve remontuese me pérdorim zjarri né mjedise té
hapura dhe ené té mbyllura (rezervuar, bote ¢isterna, sillosa etj)
té distributoréve té tregétimit.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes ndaj zjarrit
gjaté punimeve remontuese me pérdorim zjarri dhe saldimi me
gas né estakada né lartési né distributorét e tregétimit;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes ndaj zjarrit
gjaté punimeve remontuese té pajisjeve té vecanta (sferat e
GLN-sé , rezervuarét néntokésoré, rezervuarét e 1éndéve volatile
dhe me produkte té erréta té naftés, etj)

té zbatojé kushtet pér hartimin, dhénien dhe zbatimin e lejes sé
zjarrit né mjedise té hapura e t& mbyllura né distributorét e
tregétimit té materialeve té ndértimit.

té zbatojé rregulloret teknike pér sistemet e perceptimit dhe dhe
eleminimin e shkarkimeve gazore dhe té pluhurave né
distributorét e tregétimit té materialeve té ndértimit.

té pérdoré sistemet e lévizshme dhe stacionare té mbrojtjes dhe
luftimit té zjarreve.

té pérdoré mjetet mbrojtése t€ shuarjes sé€ zjarrit dhe mjeteve
individuale dhe kolektive t& mbrojtjes ndaj gazit

té kryejé mbikéqyrjen e vazhduar té sistemit té sinjalizimit pér
nivelin e pérgendrimit té avujve hidrokarburé, kimikateve dhe
pluhurave gjaté furnizimit té automjeteve né mjedisin e
distributorit té tregtimit, me material té ndértimit.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési jep ndihmén e paré né raste aksidentesh dhe
parregullsish gjaté prodhimit té materialeve té ndértimit.

Kriteret e vlerésimit

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé me kujdes manualin e ndihmés sé shpejté né raste
aksidentesh dhe avarish né sektoré té ndryshém té prodhimi té
materialeve té ndértimit.

té pérdoré dhe mirémbajé pajisjet e ndihmés sé pare, si dhe t’i
vendos né vendet pérkatése.
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- té kryejé dizinfektimin e pajisjeve té ndihmés sé paré.

- té kryejé sanitetin e dhomave té€ ndihmés sé paré né industriné e
prodhimi té materialeve té ndértimit.

- té mirémbajé ambjentet e ndihmés sé paré.

- té kryejé parapérgatitjen pér dhénien e ndihmés sé paré né raste
emergjence.

- té pércaktojé veprimet e nevojshme gé duhen kryer pér té dhéné
ndihmén e shpejté né raste aksidentesh dhe avarish né sektoré t&
ndryshém t€ teknologjis€é s€ prodhimit té materialeve té
ndértimit.

- té kryejé pérgatitjen dhe kontrollin e mjeteve té ndihmés sé paré
dhe I&ndéve rigjeneruese.

- té b&jé pércaktimin e vendeve ku ka shkarkime té léndéve
kimike,

- té kryejé matjen e toksikacionit sipas vendit té punés.

- té japé ndihmén e paré né raste emergjence pér ndalimin e
hemoragjive té shkaktuara nga procese té ndryshme té prodhimi
té materialeve té ndértimit.

- té japé ndihmén e paré né rastin e djegieve té rénda (lehtésimi
nga djegiet, getésimi i té aksidentuarit dhe dérgimi né urgjence).

- té béjé dhénien e ndihmés sé paré né rastin ¢ thyerjeve té
kockave té shkallés sé réndé.

- té japé ndihmén e paré né rastin e bllokimeve né lartési,
ashensoré, ené té mbyllura dhe pajisje apo ngrehina té
shembura.

- té japé ndihmén e paré né rastin e infeksioneve bakteriale dhe
radioaktive.

- té japé ndihmén e paré né rastin e mbytjeve (gazore apo me ujé
dhe materiale té tjera té léngéta dhe té ngurta) dhe rrezatimeve
fotokimike.

- té japé ndihmén e paré né rast helmimi nga gazet apo helmimet
kronike profesionale.

- té japé ndihmén e paré né rast goditjesh nga rryma elektrike dhe
mekanike.

- té béjé ndérhyrje né rastin e situatés sé gjendjes sé té fiktit né
procese me ngrohje, avullime, shkrirje, ngrirje dhe ftohje.

- té zbatojé rregullat e sigurisé, té higjienés dhe té ruajtjes sé
mjedisit.

- té njoftojé shérbimet e specializuara si zjarrfiksat, avaro-
shpétuesit, urgjencén mjeksore dhe shérbimin policor né rast
aksidentesh né puné

Instrumentat e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli

RM 6 Nxénési zbaton rregulloren e sigurimit teknik té mbrojtjes sé
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shéndetit dhe mjedisit né puné.
Kriteret e vlerésimit

Nxénési duhet té jeté i afté:

té zbatojé legjislacionin shqiptar t€ punés, duke pérfshiré té
drejtat dhe detyrimet e punédhénésit dhe punémarrésit.

té analizojé me kujdes legjislacionin shqiptar té sigurisé dhe
mbrojtjes sé shéndetit né puné, duke pérfshiré, pérvec aspekteve
teknike/teknologjike té sigurisé, plotésimin e dokumentacionit té
detyrueshém pér instruktimin e punonjésve.

t& mbikéqyré zbatimin e legjislacionit shqiptar t€ sigurisé dhe
mbrojtjes sé shéndetit né puné.

té pérdoré mjetet e mbrojtése dhe aparaturave té sigurisé dhe
shpétimit gjaté punés dhe né rast aksidenti né puné.

té demonstrojé dhénien e ndihmés sé shpejté né raste aksidentesh
dhe avarish qé shogérohen me zjarre, eksplozione dhe
toksifikime né proceset dhe shérbimet e teknologjisé sé
prodhimit té materialeve té ndértimit.

té zbatojé normat/standardet e higjienés vetjake dhe kolektive té
vendit té punés dhe ambienteve té prodhimit/shérbimit/tregtimit
té materialeve té ndértimit.

té pérdoré mjetet e mbrojtése dhe shpétimit n€ rast aksidenti né
puné i shogéruar me zjarre, eksplozione, shpérthime gazi, fluid i
Iéngét dhe pluhurash.

té pércaktojé rreziqet kryesore té ndotjes sé mjedisit nga
shkarkimet e gazrave té démshém né ajér, shkarkimet e léngjeve
e té ujérave té ndotur (infektuar), t¢ mbetjeve té ngurta né

mjedis, etj;

té pércakojé masat kryesore pér minimizimin dhe reduktimin e
mbetjeve né mjedis nga proceset dhe shérbimet e teknologjis€ sé
prodhimit t€ materialeve t€ ndértimit

Instrumentat e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né sektoré t&€ ndryshém té industrisé sé
prodhimit té materialeve té ndértimit.

Instruktori duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur ilustrimet
dhe demonstrimet konkrete té aspekteve té sigurimit teknik né
proceset e pérpunimit, ruajtjes, depozitimit, transportimit dhe té
tregtimit té materialeve té ndértimit, si dhe né laboratorin e
analizave.

Instruktori duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur ilustrimet
dhe demonstrimet konkrete té dhénies sé ndihmés sé paré né raste
aksidentesh té ndryshme ose avarish né prodhimin e materialeve té
ndértimit.

Instruktori duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur ilustrimet
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dhe demonstrimet konkrete t& luftimit té zjarrit, dhe evakuimit t&
punonjésve nga vendet e punés né raste emergjencash té€ ndryshme
né€ industrin€ e prodhimit t€ materialeve té ndértimit.

— Instruktori duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur ilustrime
dhe demonstrime konkrete pér grumbullimin, ambalazhimin,
transportin dhe trajtimin e mbetjeve té ngurta, té gazta dhe té Iéngta
gé dalin nga procese dhe shérbime té teknologjisé sé¢ prodhimit té
materialeve t€ ndértimit.

— Instruktori duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur ilustrime
dhe demonstrime konkrete pér rehabilitimin e mjedisit t&¢ démtuar
nga proceset e industris€ t€ prodhimit t€ materialeve té ndértimit.

— Nxénésit duhet té angazhohen sa mé shumé né veprimtari konkrete,
né mbéshtetje té pérvetésimit té njohurive gé trajton moduli.

— Gjithashtu ata duhet té angazhohen né pérdorimin e mjeteve té
shuarjes sé zjarreve dhe t& mbrojtjes ndaj gazit dhe pluhrave né rast
avarish apo aksidenteve né€ puné.

— Nxénésit duhet t€ japin ndihmén e paré t€ aksidenteve né pungé.

— Nxénésit duhet té angazhohen sa mé shumé né veprimtari konkrete,
pér grumbullimin, ambalazhimin, transportin dhe trajtimin e
mbetjeve té ngurta, té gazta dhe té léngta gé dalin nga procese dhe
shérbime té teknologjisé s¢ prodhimit t& materialeve t& ndértimit

— Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té zbatohet sa mé shumé
kontrolli i demonstrimit praktik té shprehive té fituara.

Kushtet e

e domosdoshme pér
realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t& modulit, &shté e domosdoshme té sigurohen

mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

— fabrika/repart/linjé/njési pér prodhimin e materialeve té ndértimit

— repart i depozitimit e tregtimit t€ materialeve t€ ndértimit

— reparti i zjarrfikéseve

— repart i avari-shpétimit

— mjete pune té prodhimit té materialeve té ndértimit

— mjete t€ shuarjes sé zjarrit, fikse t€ tipeve t&€ ndryshme, automjete
dhe sisteme stacionare dhe gjysméstacionare

— mjete té mbrojtjes ndaj gazit dhe pluhrave, mjete té mbrojtjes dhe té
sigurisé né puné

— laborator ku zhvillohen analiza t€ materialeve t€ ndértimit

— aparatura dhe pajisje pér vlerésismin cilésoré té ndotjeve qé
emetohen né mjedis

— pankarta, makete, udhézues, katalogé, rregullore, standarte,
manuale teknike, etj.
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2. Moduli “Pércaktimi i treguesve cilésoré dhe sasioré té materialeve té ndértimit”

Drejtimi:  Teknologji kimike
Profili: Teknologji e prodhimit té materialeve té ndértimit
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe PERCAKTIMI | TREGUESVE CILESORE DHE M-23-1235-16
kodi SASIORE TE MATERIALEVE TE NDERTIMIT
Qéllimi i Njé modul gé i aftéson nxénésit pér té realizuar pércaktimin e treguesve
modulit cilésoré dhe sasioré té 1éndéve té para, ndihmése dhe produkteve té
materialeve té ndértimit sipas standardeve pérkatése.
Kohézgjatja e 69 oré mésimore (2 kredite)
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin Il t¢ KSHK ne drejtimin mésimor
parapélqyer “Teknologji kimike”.
Pér pranim
Rezultatet e té RM 1 Nxénési pérgatit mostrén e léndéve té para, ndihmése dhe

mésuarit (RM) produkteve té materialeve té ndértimit pér analizé.
dhe procedurat e Kriteret e vlerésimit:
vlerésimit Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérzgjedhé sakté mjetet dhe pajisjet pér marrjen e mostrés
pér analizg.

té pérgatisé mjetet pér marrjen ¢ mostrés pér analizé sipas
metodikave pérkatése

té pérgatis€ vendin e punés pér marrjen e mostrés sipas
rregullores;

t& hartoj€ njé plan pune pér marrjen e mostrés sipas rregullores
té pérdoré enét matése sipas metodikave pérkatése.;

té lexojé metodikén e marrjes sé mostrés sipas standardeve;

té pérgatisé etiketat e mostrimit té mostrave sipas standardeve;
té pérgatisé librin e dorrézimit té mostrés sipas rregullores;

t€ marré mostrat sipas procedurés dhe standardeve pérkatése.

té€ mesatarizoj€ mostrén pérfaqésuese sipas standardeve;

té ambalazhojé dhe t€ ruajé mostrén ¢ analizés sipas
standardeve;

té etiketojé mostrén pér analiz€ sipas standardeve;

té transportoj€ mostrén pér analizé sipas rregullores;

té respektojé rregullat e punés dhe shfrytézimit t€ pajisjeve
pérkatése sipas standardeve;

té lajé dhe t€ pastrojé enét dhe pajisjet laboratorike sipas
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RM 2

rrgullores;

té pérzgjedhé lendét ndihmése dhe t’i pérdor ato sipas
metodikés;

té pérdoré teknikat e marrjes sé mostrés pér analizé sipas
metodikave pérkatése;

té peshojé ose pércaktojé véllimin e mostrés pér analizé sipas
metodikave pérkatése;

té realizojé dorézimin e mostrés sé analizés sipas procedurave
pérkatése.

t€¢ mirémbajé dhe pastrojé vendin e punés né fund té procesit
sipas rregullave pérkatése.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, t€ mbrojtjes ndaj zjarrit,
gazit, pluhurave, si dhe t€ mbrojtjes sé mjedisit sipas
legjislacionit pérkatés;

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési pércakton treguesit fiziko-kimiké dhe mineralogjiké té
léndéve té para, ndihmése dhe produkteve té materialeve té
ndértimit.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té hartojé listén e treguesve cilésor té léndéve té para, l1éndéve
ndihmése, té gjysmé produkteve dhe produkteve té gatshme té
materialeve té ndértimit.

té pérzgjedhé metodat kryesore té pércaktimit té
karakteristikave fiziko-kimike dhe mineralogjike té Iéndéve té
para, léndéve ndihmése, té gjysmé produkteve dhe produkteve
té gatshme té materialeve té ndértimit.

té hartojé listén e metodave kryesore pér pércaktimin e
treguesve mekanik té léndéve té para, ndihmése, nénprodukteve
dhe té produkteve té materialeve té ndértimit.

té pérzgjedhé metodat e matjeve fizike té depozitave (rezervuar,
sillos etj), stokimit, ruajtjes dhe tregtimit té Iéndéve té para,
materialeve ndihmése dhe produkteve té materialeve té
ndértimit.

té pérzgjedhé aparatet dhe pajisjet kryesore té matjes dhe
kontrollit té tregueséve cilésoré té materialeve té ndértimit.

té hartojé njé plan pune pér pércaktimin e tregueséve fiziko-
kimiké dhe mineralogjike té 1éndéve t€ para, ndihmése dhe
produkteve t&€ materialeve té ndértimit.

té pérzgjedhé mjetet dhe pajisjet pér pércaktimin e treguesve
fiziko-kimiké dhe mineralogjike té 1éndéve té para, ndihmése
dhe produkteve t&€ materialeve té ndértimit sipas standardeve
pérkatése.

té pérgatisé vendin e punés pér pércaktimin e treguesve fiziko-
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kimiké dhe mineralogjiké té 1éndéve té para, ndihmése dhe
produkteve t& materialeve té ndértimit.

té pérgatisé mjetet dhe pajisjet pér pércaktimin e treguesve
fiziko-kimiké dhe mineralogjike té 1éndéve té para, ndihmése
dhe produkteve t€ materialeve té ndértimit sipas metodave
perkatese

té pérdoré enét kimike matése sipas metodave perkatese

té marré né dorézim dhe ruajé mostrat sipas procedurés dhe
standardeve pérkatése.

té respektojé rregullat e punés dhe shfrytézimit t€ pajisjeve né
laboratorin e analizave.

té laj€ dhe pastrojé enét, pajisjet dhe aparatet laboratorike sipas
rregullores

té pérzgjedhé léndét ndihmése, reaktivét kimiké dhe t’i pérdoré
ato sipas metodave perkatese

té pérgatité tretésirat titulluese sipas metodave perkatese

t€ pérzgjedhé déftuesit kimiké té duhur sipas metodave
perkatese

té pérzgjedhé teknikat e percaktimit t€ parametrave fiziko-
kimiké dhe mineralogjiké sipas standardeve pérkatés té
materialeve té ndértimit .

té pércaktojé karakteristikat fiziko-kimiké dhe mineralogjiké
sipas standardeve pérkatése té léndéve t€ para, ndihmése dhe
produkteve té materialeve té ndértimit

té pércaktojé pérbérjen kimike té léndéve té para, ndihmése dhe
produkteve t&€ materialeve té ndértimit sipas standardeve

té pércaktojé pérbérjen kimike té ujit qé pérdoret né industriné e
materialeve té ndértimit sipas standardeve

té pércaktojé karakteristikat fiziko-kimiké dhe mineralogjikeé té
Iéndéve té para, argjilés, I1éndés varféruese e Iéndéve shkrirése
né prodhimet geramike sipas standardeve

té pércaktojé karakteristikat fiziko-kimiké té Iéndéve té para
kryesore dhe ato shtesé pér pérgatitjen e glazurave sipas
standardeve

té pércaktojé karakteristikat fiziko-kimiké dhe mineralogjikeé té
té l1éndéve té para dhe ndihmése qé pérdoren né proceset e
prodhimit té klinkerit té cimentos, té gélgeres dhe gipsit sipas
standardeve

té pércaktojé karakteristikat fiziko-kimikeé té Iéndéve té
djegshme gé pérdoren né prodhimin e Iéndéve lidhése ajrore
dhe hidraulike sipas standardeve

té pércaktojé karakteristikat fiziko-kimiké té léndéve té para
dhe ndihmése qé pérdoren né proceset e pérgatitjes sé kollés,
Ilageve sintetike, fino dhe stukos sipas standardeve

té pércaktojé karakteristikat fiziko-kimiké té Iéndéve té para
dhe ndihmése pér prodhimin e betoneve dhe asfalto-betoneve.
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- 18 pérdoré analizén sitore,metodat mekanike dhe hidraulike pér
klasifikimin e materialeve té ngurta té ndértimit  sipas
standardeve

— té pércaktojé karakteristikat fiziko-Kimikeé té produkteve té
materialeve té ndértimit (geramikés sé ndértimit, geramikés sé
hollé, glazulave, tullave té lehtésuara silikate TLS, tjegullave,
pllakave pér veshje muresh e dyshemesh, 1éndéve lidhése ajrore
dhe hidraulike, bojrave té ujit dhe vajit, té llageve, pigmenteve,
kollés, llaceve sintetike, fino dhe stukos, ¢cimentos, té gélgeres
dhe gipsit, betoneve dhe asfalto-betoneve, etj.) sipas
standardeve

- t€ evidentojé vlerat e parametrave fiziko-kimiké dhe
mineralogjiké té pércaktuar né regjistrin e analizave.

- té plotésojé fleté-analizén e materialeve té ndértimit sipas
regjistrit té analizave.

- té vlerésojé rezultatet e analizave kimike dhe fiziko-mekanike
té 1éndéve té para, Iéndéve ndihmése, té gjysmé produkteve dhe
produkteve té gatshme té materialeve té ndértimit metodikave te
perzgjedhura

- t€ dorézojé fleté-analizén e mostrés s€ analizuar sipas
procedurave pérkatése.

- t€ komunikoj€ me profesionalizém dhe me etiké profesionale
sipas rregullores

- t€ mirémbajé dhe pastrojé¢ vendin e punés né fund t€ procesit
analitiké sipas rregullores

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, t& mbrojtjes ndaj zjarrit,
gazit, pluhurave, si dhe t€ mbrojtjes sé mjedisit gjaté
pércaktimit té treguesive fiziko-kimiké dhe mineralogjiké té
1€ndéve t€ para, ndihmése dhe produkteve t&€ materialeve té
ndértimit

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli

Udhézime pér
zbatimin e
modulit

Ky modul mund té trajtohet pjesérisht né kabinet dhe pjesa tjetér né
sektoré t€ ndryshém t€ industrisé s€ prodhimit t€ materialeve té
ndértimit.

Instruktori duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur ilustrimet
dhe demonstrimet konkrete t€ proceseve t€ ndryshme qé kané té
béjné me marrjen, pérgatitjen dhe pércaktimin e treguesve cilésoré e
sasioré t€ mostrave t€ materialeve té ndértimit.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
Kryerjen e veprimeve pér marrjen, pérgatitien e mostrave té
ndryshme, ambalazhimin, etiketimin dhe dorézimin e mostrave sipas
gjithé rregullave né laborator.

Nxénésit duhet té angazhohen sa mé shumé té jeté e mundur né
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veprimtari konkrete pér pércaktimin e treguesve cilésoré e sasioré té
materialeve té ndértimit.

Instruktori duhet té mbikqyré respektimin e rregullave té sigurimit
teknik, t& mbrojtjes sé mjedisit dhe mirémbajtjes sé aparateve,
pajisjeve dhe enéve me té cilat merret, pérgatitet, ambalazhohet dhe
analizohet mostra materialeve té ndértimit.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té zbatohet sa mé shumé kontrolli
i demonstrimit praktik té shprehive té fituara.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t¢ modulit, éshté e domosdoshme té sigurohen
mjediset, veglat, aparaturat, pajisjet dhe materialet si mé poshté:

Fabrika, impiante, reparte, njési pér prodhimin e materialeve té
ndértimit.

Mijete pune pér marrjen e mostrave né industriné kimike.

Léndé té para, ndihmése dhe produkte té industrisé prodhimit té
materialeve té ndértimit.

Laborator i shkollés apo i industrisé kimike pér analiza fiziko-kimike,
mineralogjike dhe té materialeve té ndértimit.

Laborator pér realizimin e analizés sitore, mekanike dhe hidraulike té
materialeve té ngurta té ndértimit.

Ené, aparate dhe pajisje laboratorike pér pércaktimin e treguesve
fiziko - kimike té materialeve té ndértimit.

Léndé ndihmése, reaktivé kimiké, etj.

Pankarta, makete, udhézues, katalogé, rregullore, standarde, manuale
teknike etj.
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3. Moduli “Procese teknologjike té prodhimit té qeramikés”

Drejtimi:  Teknologji kimike

Profili: Teknologji e prodhimit té materialeve té ndértimit
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | PROCESE TEKNOLOGJIKE TE PRODHIMIT TE M-23-1236-16
QERAMIKES
Qéllimi i Njé modul gé i aftéson nxénésit pér té realizuar procese teknologjike té
modulit prodhimit t& geramikés né pérshtatje me standardet.
Kohézgjatja e 102 oré mésimore (3 kredite)
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin 11 t8 KSHK ne drejtimin mésimor
parapélqyer “Teknologji kimike”.
Pér pranim
Rezultatet e té RM 1 Nxénési kryen procese parapérgatitore né linjén teknologjike
mésuarit (RM), pér prodhimin e geramikeés
procedurat e Kriteret e vlerésimit:
vlerésimit Nxénési duhet té jeté i afté:

— té pérgatisé dhe veshé patjetér uniformén e punés dhe pajisjet e
mbrojtjes individuale né puné;

— té analizojé me kujdes dokumentacionin teknik dhe teknologjik
té punés.

— t& pérgatis€ vendin e punés pér kryerjen e veprimeve
parapérgatitore pér prodhimin e gqeramikés rregullores.

— té kontrollojé dhe pérgatisé linjén teknologjike té prodhimit té
geramikés procedurave.

— t& kontrollojé gatishmérin€ e mjeteve t&€ mbrojtjes kundér zjarrit,
mjetet e mbrojtjes individuale dhe kolektive té gazit, pluhurave,
sistemin e ndri¢imit, ventilimit, si dhe dushimit me ujé té
mjediseve té punés sipas rregullores.

— 1€ pérzgjedhé mjetet dhe materialet e punés sipas standardeve
teknologjike dhe teknike .

— 1é véré né gatishméri pune makinerit€, pajisjet, aparaturat e
matjes dhe kontrollit, linjat teknologjike dhe linjén e
amballazhimit dhe paketimit té produkteve qeramike té
kontrollojé gjendjen teknike t& pajisjeve, makinerive,
tubacioneve, fllanxhave, saracineskave, dhe té aparateve té
matjes dhe kontrollit, etj.

— té kontrollojé sistemin e I1éndés djegése dhe pérgatitja e skemés
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sé saj pér qarkullim sipas rregullores.

té kontrollojé sistemin e ujit teknologjik dhe pérgatisé skemén e
regjenerimit dhe garkullimit té tij né proces .

té kontrollojé rrjetin inxhinjerik (kanalizimeve, kabllove,
linjave, pusetave etj) té linjés teknologjike.

té bé&jé hermetizimin e mullirit té blojes sé Iéndéve té djegéshme
té ngurta dhe i furrit té pjekjes sipas procedurave

té  kontrolloj¢  montimin e rregullt té manometrave,
termocifteve, kalimatésve, niveleve dhe peshoreve teknike sipas
rregullores.

té kontrollojé gjendjen teknike té djegésit kryesoré té furrave,
furrave me veprim periodik/té vazhduar unazoré/tunel, tharésve
me dhoma/tunel, frantove, makinave té shkrifétimit, mullinjéve,
silloséve, pérziersave, homogjenizueséve, sitave,
sendimentueséve, avullueséve, shkémbyeséve té nxehtésisé,
ftohésave, filtér-presave, vakum-presat/presat me shirit/presat e
kombinuara, aspiratoréve, ashensoréve, mjeteve té ngarkim-
shkarkimit, transportieréve, peshoreve teknike etj., si dhe
pérgatitja e tyre pér puné sipas rregullores .

té pérgatis€é dhe véré n€ né gatishméri linjén teknologjike t&
transportimit pér pérpunim té Iéndéve té para (argjila/kaoliniti)
dhe ndihmése (Iéndé jo plastike/varférues-tulla skarco té
pjekura, réré kuarcore, hi, gymyr, skorje, 1éndé korrektuese, si
dhe materiale shkrirése- feldspati, gélgerori, mermeri, dolomiti,
fosfat kalciumi dhe copa e gelqit té thyer) té 1éndéve té djegéshme
té ngurta sipas rregullores.

té pérgatisé dhe véré né gatishméri e linjés teknologjike té
transportimit pér depozitim, ruajtje, amballazhim paketim té
produkteve geramike sipas rregullores.

té pérgatis€ dhe véré né gatishméri sistemin e shkarkimeve té
ngurta, té léngéta, té gazta, si dhe grumbullimin, largimin dhe
trajtimin e tyre sipas rregullores.

té véré né gadishméri sistemin e monitorimit té shkarkimeve té
ngurta dhe té gazta, nga burimet e gjenerimit té mbetjeve té
linjave/impianteve/reparteve té teknologjike té prodhimit té
geramikés sipas rregullores .

té kryejé furnizimin me 1éndé té para, ndihmése dhe I€ndé té
djegéshme (té ngurta dhe té léngéta) pér té siguruar njé proces
teknologjik normal sipas rregullores.

t€¢ depozitojé 1é€ndét e para primare (argjila/kaoliniti), 1éndé
ndihmése/sekondare (korigjuese/varféruese dhe shkrirése) dhe
Iéndét e djegéshme né dampa, bunkier, magazina, rezervuar etj.

té realizojé kontrollin cilésor (fiziko-kimik dhe mineralogjiké) i
1éndéve t€ para, ndihmése dhe |éndéve té djegéshme sipas
procedurave.

té béjé vlerésimin e pérbérjes kimike dhe mineralogjike té
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léndéve té para, ndihmése dhe léndéve té djegéshme né
industriné e prodhimit té geramikés sipas standarteve.

— té béjé klasifikimin mbi bazén e pérbérjes kimike dhe
mineralogjile té lIéndéve té para dhe ndihmése (léndét e para
plastike, jo plastike dhe shkriréset) pér prodhimin e geramikés.

— té béje klasifikimin e produkteve geramike mbi pérbérjen
kimike dhe mineralogjile t& 1éndéve té para dhe ndihmése
(prodhimet geramike poroze me dhe pa glazuré, si dhe
prodhimet geramike jo poroze).

— t€ komunikojé me profesionaliz€ém dhe etiké profesionale me
repartet ndihmése dhe njésiné qgéndrore pér vénien né
gadishméri té linjés teknologjike pér fillimin e procesit té
prodhimit t€ qeramikés.

— t& zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes s¢ mjedisit,
gjaté kontrollit té gatishmérisé sé linjés teknologjike pér
prodhimin e geramikés.

Instrumentat e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli

RM 2 Nxénési kryen procese pér vjetérimin/stazhionimin e argjilés.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé dhe veshé patjetér uniformén e punés si dhe
mjetet e pajisjet e mbrojtjes individuale né puné
sipas.rregullores..

- té analizojé dokumentacionin teknik dhe teknologjik pérkatés
sipas procedurave...

- t& pérgatis€ vendin e punés pér realizimin e procesit
teknologjik té vjetérimit té argjilés sipas rregullores...

- té pérzgjedhé mjetet dhe e materialet e punés té nevojshme pér
kryerjen e procesit teknologjik té vjetérimit té argjilés.

- té komunikojé me repartet/linjat homologe, ndihmése dhe
njésiné géndrore pér fillimin e punés s€ njésisé/repartit t&
vjetérimit té argjilés sipas rregullores.

- té véré né puné e makinerité, pajisjet, aparaturat, sipas radhés
té procesit teknologjikeé té vjetérimit té argjilés.

- té b&jé furnizimin me |éndé té djegéshme pér furrat e pjekies,
tharésit dhe pajisjet ngrohése sipas rregullores.

- té realizoj€ nxjerrjen e argjilés nga karriera/kava natyrore.

- té kryejé thérmimin mekanik té argjilés deri né pérmasat
respektive (£0.85 mm).

- té sistemojé argjilén né dampa né formé piramide (me lartési
0.5-0.8 m dhe gjerési deri né 3 m).

- té realizojé stazhionimin e argjilés pér njé periudhé 6 muaj
deri né njé vit.

- té monitorojé faktorét atmosferik gjaté vjetérimit té argjilés.
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té kryerjé njomjen e argjilés pér stazhionim (vjetérimi) sipas
rregullores.

té kryerjé shkriférimin dhe pérzjerjen e argjilés sipas
procedurave.

té realizojé transportimin e argjilés sé stazhionuar pér né
ushqyes sipas rregullores.

té realizoj€ bluarjen dhe pastrimin e masés sé stazhionuar para
ushqyesit sipas rregullores.

té béjé sitosjen dhe largimin e léndéve té huaja nga argjila
sipas procedurave.

té realizojé procesin e homogjenizimit té argjilés né mullinjé
me rula (kolergang) sipas procedurave.

t€ realizojé transportimin e argjilés sé homogjenizuar dhe
depozitimin né sillosa/bunkier né repartin/linjén/impiantin e
prodhimit té geramikeés sipas procedurave.

té realizoje marjen e mostrés pér kontroll dhe dérgimi né
laborator sipas rregulores.

té kryejé analiza cilésore, fiziko-kimike dhe mineralogjike té
I&ndés sé pare (argjilés homogjenizuar) sipas. metodikave

té béjé klasifikimin e argjilés pér proceset e prodhimeve
geramike sipas perberjes dhe vetive te tyre.

té béjé monitorimin e vazhduar té parametrave té procesit té
thérrmimit, sitosjes dhe homogjenizimit té argjilés sipas
rregullores.

té parandalojé dhe eliminojé avarité e mundéshme gé mund té
ndodhin gjaté punés sipas rregullores.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes sé mijedisit,
mbrojtjes nga zjarri, gazi, pluhurat dhe mirémbajtja e vendit té
punés gjaté procesit teknologjik té vjetérimit/stazhionimit té
argjilés

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli

RM 3 Nxénési kryen procese pune pér prodhimin e geramikés poroze
me glazuré
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé dhe veshé patjetér uniformén e punés dhe mjetet e
pajisjet e mbrojtjes individuale né puné sipas rregullores.

té analizojé dokumentacionin teknik dhe teknologjik pérkatés
sipas procedurave.

té pérgatisé vendin e té punés pér realizimin e procesit
teknologjik té prodhimit té geramikés poroze me glazuré sipas
rregullores.

té pérzgjedhé mjetet dhe materialet e punés té nevojshme pér
prodhimin e geramikeés sipas metodikave.
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té komunikojé me repartet/linjat homologe, ndihmése dhe
njésiné qéndrore pér fillimin e punés sé njésisé/repartit t& té
prodhimit té geramikés poroze me glazuré sipas rregullores.

té véré né puné makinerité, pajisjet, aparaturat, sipas radhés té
procesit teknologjiké té prodhimit té geramikés poroze me
glazuré sipas procedurave .

té pércaktojé pérbérjen kimike dhe mineralogjile té 1éndéve té
para dhe ndihmése pér prodhimin e geramikés poroze me glazuré
sipas metodikave.

té Klasifikojé produktet e geramikés poroze me glazuré (fajancg,
majolika dhe poceria e zakonshéme) sipas perberjes dhe
vetive te tyre.

té pérgatisé brumin e argjilés pér proceset e prodhimeve
geramike poroze me glazuré (fajancave- sende pér amviséri
dhe sende zbukuruese etj.) sipas procedurave.

té béjé zgjedhjen e metodés (e njomé natyrore/artificial) pér
pérpunimin dhe Kkorigjimin e argjilés sé stazhionuar dhe
homogjenizuar sipas standarteve.

té pércaktojé l1éndét e para,ndihmése (argjilé e mesme plastike,
shtohen kaolin, réré dhe substanca té tjera), si dhe recepturat
pérkatése pér prodhimin e produkteve té fajancés-sende pér
amviséri dhe sende zbukuruese etj.

té vlerésojé léndét e para kryesore dhe ato shtesé, si dhe
proceset pér prodhimin e glazurave sipas standarteve.

té béjé dozimin e léndéve té para dhe ndihmése, sipas
recepturave pérkatése dhe metodave té prodhimit;

té béjé pérzierjen me ujé/avull uji

té béjé filtrimin e suspensionit sipas procedurave.

té kryejé lagéshtimin e masés sé pérzieré té argjilave me
ujé/avull ujé né makina pérzierse me lopaté/elika sipas..

té béjé pérzierjen nga lagia homogjene e brumit deri né
lagéshtiné e nevojshme té punés sipas standarteve.

té realizoj€¢ marrje t€ mostrés pér analiz€ dhe dérgimi né
laborator sipas procedurave.

té analizojé treguesit cilésoré, fiziko-kimike dhe mineralogjike
té 1éndés sé paré dhe ndihmése sipas standarteve.

té béjé homogjenizimin dhe shtypjen e brumit té argjilés pér
proces formimi té produkteve geramike té fajancés- sende pér
amviséri dhe sende zbukuruese etj sipas procedurave.

té pércaktojé formén dhe pérmasat e produktit geramik té
fajancés- sende pér amviséri dhe sende zbukuruese etj.sipas
standarteve.

té realizoj@ formésimin dhe stampimin né makineri té
produkteve geramike té fajancés- sende pér amviséri dhe
sende zbukuruese etj sipas standarteve.

té realizojé tharjen né tharéset me dhoma ose me tunel deri sa
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produktet té pérmbajné njé pérgindje té caktuar lagéshtie sipas
standarteve.

té trsportojé vagonat me gjysém produkt, né tharéset me
dhoma ose me tunel sipas procedurave.

té kontrrollojé temperaturén né ¢do vagon sipas grafikut.

té rregullojé temperaturén e sallés, dhomés, tunelit me
manovrimin e ajrit apo avullit té nxehté sipas procedurave.

té kryejé kontrrollin vizual té gjysém produktit gjaté procesit
té tharjes sipas rregullores.

té monitorojé temperaturén e agjentéve tharés gaze ose ajér -
70-100°C sipas standarteve.

té monitorojé kohén e tharjes sé produkteve geramike sipas
pércaktimeve pérkatése.

té vendosé né kaseta speciale produktet geramike dhe té
realizojé futjen e tyre né furrat e pjekjes tip unazor-Furra
Hofman dhe tip tunel sipas procedurave.

té ruajé produktet geramike nga ndotja materiale sipérfagésore
té gjaté pjekjes.

té monitorojé periudhén e pjekjes sé produkteve geramike té
fajancés (tharja, nxehja, pjekja dhe ftofja) sipas rregulores.

té realizojé pjekjen e prodhimeve geramike né temperaturén
prej 1100- 1300°C sipas procedurave.

t€ realizojé ngjyrosje té€ produkteve qeramike té fajancés-
sende pér amviséri dhe sende zbukuruese etj.. sipas...

té realizojé procesin e glazurimit/smaltimit té produkteve
geramike té fajancés sipas standarteve.

té realizojé pjekjen né furra té produkteve té glazuruara né
temperaturén prej 900-1200°C sipas procedurave.

té monitorojé regjimin e punés té tharseve dhe furrave té
pjekjes gjaté prodhimit té produkteve geramike té fajancés
sipas kartés teknologjike.

té realizoj€ marrje t€ mostrés né ményré periodike pér analizé
gjaté procesit teknologjik té prodhimit té produkteve geramike
té fajancés- sende pér amviséri dhe sende zbukuruese etj..
sipas procedurave.

té monitorojé vazhdimisht parametrat e procesit té€ prodhimit
té produkteve geramike té fajancés- sende pér amviséri dhe
sende zbukuruese etj sipas procedurave.

té monitorojé treguesit cilésor té prodhimeve qeramike té
fajancit (fortésia mekanike, géndrueshméria termike, dendésia
specifike, ujé thithja etj sipas standarteve.

té realizojé mbrojtjen mekanike gjaté ambalazhimit dhe
transportit té prodhimeve geramike té fajancit- sende pér
amviséri dhe sende zbukuruese etj. sipasa standarteve.

té ambalazhojé, né kuti speciale kartoni, prodhimet geramike té
fajancit- sende pér amviséri dhe sende zbukuruese etj.sipas
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RM 4

standarteve.

té monitorojé lagéshtiné e depove té depozitimit pas
ambalazhimit té prodhimeve geramike té fajancit (pér shkak té
ambalazhit té kartonit) sipas standardeve.

té parandalojé dhe eleminojé avarité e mundéshme gé mund
t€ ndodhin gjaté punés sipas rregullores.

té pérgatité bilancin material té procesit té prodhimit té
produkteve geramike té fajancés- sende pér amviséri dhe
sende zbukuruese etj., sipas proceseve te realizuara.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes sé mijedisit,
gjaté procesit teknologjik té prodhimit té produkteve geramike
té fajancés- sende pér amviséri dhe sende zbukuruese etj.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli

Nxénési kryen procese pér prodhimin e geramikés poroze me
glazuré (pllakat e murit té fajancit).

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé dhe veshé patjetér uniformén e punés dhe mjetet e
pajisjet e mbrojtjes individuale né puné sipas rregullores.

té analizojé dokumentacionin teknik dhe teknologjik pérkatés.
té pérgatis vendin e punés pér realizimin e procesit teknologjik
té prodhimit té geramikés poroze me glazuré.

té pérzgjedh mjetet dhe materialet e punés.

té komunikojé me repartet/linjat homologe, ndihmése dhe
njésiné qéndrore pér fillimin e punés s€ njésisé/repartit t& té
prodhimit té geramikés poroze me glazuré.

té véré né puné makinerité, pajisjet, aparaturat, sipas radhés té
procesit teknologjiké té prodhimit té geramikés poroze me
glazuré.

té béjé pércaktimin e pérbérjes kimike dhe mineralogjile té
Iéndéve té para dhe ndihmése pér prodhimin e geramikés poroze
me glazuré.

té klasifikojé produktet e geramikés poroze me glazuré (fajancg,
majolika dhe poceria e zakonshme).

té béjé zgjedhjen e metodés (e njomé natyrore/artificial) pér
pérpunimin dhe korigjimin e argjilés sé stazhionuar dhe
homogjenizuar.

té béjé pércaktimin e léndéve té para dhe ndihmése, si dhe i
recepturave pérkatése pér prodhimin e produkteve té pllakave
té murit té fajanceés.

té vlerésojé léndét e para kryesore dhe ato shtesé, si dhe
proceset pér prodhimin e glazurave.

té bé&jé doizimin e léndéve té para dhe ndihmése, sipas
recepturave pérkatése pér pérgatitjen e pérzierjes punuese.
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té béjé bluarjen e imté né mullinj me sfera dhe shtimin e
ujit/elektrolit né masén punuese.

té shtojé elektrolit pér shmangien e shtimit té panevojshém té
ujit.

té realizojé sitosjen dhe pastrimin e suspensionit té fituar.

té bé&jé homogjenizimin me pérzierje té masés punuese.

té realizojé marjen e mostrés pér kontroll dhe dérgimi né
laborator.

té analizojé treguesit cilésoré, fiziko-kimike dhe mineralogjike
té 1éndés sé paré dhe ndihmése.

té béjé tharjen e suspensionit me thareset dhoma ose me tunel
té realizojé formésimin e prodhimeve né presa hidraulike dhe
friksioni.

té realizojé vénien né puné té tharésve, furrave té pjekies dhe
pajisjet ngrohése.

té realizojé dérgimin e vagonave me gjysém produkt, né
tharésit me dhoma ose me tunel.

té realizojé kontrrollin dhe rregullimin e temperaturés né ¢do
vagon sipas grafikut.

té realizojé kontrrollin vizual té gjysém produktit gjaté
procesit té tharjes.

té realizojé nxjerrjen e vagonave me gjysém produktin e tharé
nga salla/dhoma/tuneli e kondicjonimit termik.

té monitorojé temperature e agjentéve tharés (gaze ose ajér,
70-100°C).

té monitorojé kohén e tharjes sé produkteve geramike sipas
pércaktimeve pérkatése.

té vendosen né kaseta speciale produktet geramike dhe té
realizojé futjen e tyre né furrat e pjekjes (tip unazor-Furra
Hofman dhe tip tunel).

té realizojé pjekjen e paré-biskoté, né furrén e tunelit/unazor
né temperaturé 1050 °C.

té ruajé produktet geramike nga ndotja mteriale sipérfagésore
gjaté pjekjes.

té béjé monitorimin e procesit té pjekies dhe kohés sé pjekies
(procesi pjekies zgjat dy dité).

té béjé kolaudimin cilésor té produktit népérmjet korigjimit té
precizitetit t€ dimensioneve fizike (népérmjet korigjimit dhe
stérhollimit automatik).

té Dbéjé ngjyrosjen/dekorimin e produkteve geramike té
fajancés- pllakave té murit etj.

té realizojé procesin e glazurimit/smaltimit té produkteve
geramike té fajancés.

té realizojé pjekjen né furra té produkteve té glazuruara né
temperaturén prej 600-800°C.

té monitorojé regjimin e punés té tharésve dhe furrave té
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pjekjes gjaté prodhimit té produkteve geramike té fajancés.

té béjé marrjen e mostrés pér analizé né ményré periodike
gjaté procesit teknologjik té prodhimit té produkteve geramike
té fajancés- pllakave té murit etj.

té b&jé monitorimin e vazhduar té parametrave té procesit té
prodhimit té produkteve geramike té fajancés- pllakave té
murit etj.

té bé&jé monitorimin e tregueséve cilésor té prodhimeve
geramike té fajancit- pllakave té murit etj, (pamja e jashtme,
shmangia nga dimensioned fizike, nga dizajni i parapare dhe
shtrirja né sipérfaqe té rrafshét).

té realizojé mbrojtjen mekanike gjaté ambalazhimit dhe
transportit té prodhimeve geramike té fajancit- pllakave té
murit etj.

té bé&jé ambalazhimin né kuti kartoni sipas sipérfages dhe
mbulimit t€ prodhimeve geramike té fajancit- pllakave té
murit etj.

té parandalojé dhe eleminojé avarité e mundéshme gé mund
t€ ndodhin gjaté punés.

té pérgatit bilancin material té procesit té prodhimit té
produkteve geramike té fajancés- pllakave té murit etj.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes sé mijedisit,
mbrojtjes nga zjarri, gazi, pluhurat dhe mirémbajtja e vendit té
punés gjaté procesit teknologjik té prodhimit té produkteve
geramike té fajancés- pllakave té murit etj.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli

RM 5 Nxénési kryen procese pér prodhimin e geramikés joporoze
(porcelani, gurgdhendés).
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé dhe veshé patjetér uniformén e punés dhe mjete e
pajisjet e mbrojtjes personale né puné sipas rregullores

té analizojé dokumentacionin teknik dhe teknologjik pérkatés
sipas procedurave

té pérgatisé vendin e punés pér realizimin e procesit
teknologjik té prodhimit té geramikés joporoze sipas
rregullores

té pérzgjedh mjetet dhe materialet e punés té nevojshme pér
prodhimin e geramikés joporoze sipas metodave te zgjedhura.

té béjé klasifikimin e produkteve té geramikés joporoze sipas
pérbérjes kimike dhe mineralogjike té léndéve té para dhe
ndihmése, si dhe té kushteve té punés.

té pércaktojé léndét e para dhe ndihmése, si dhe recepturat
pérkatése pér prodhimin e produkteve té geramikés joporoze
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(porcelani, gurgdhendés) sipas standarteve

té realizojé marrje t€ mostrés pér kontroll dhe dérgimi né
laborator.

té kryejé analizat cilésore, fiziko-Kimike dhe mineralogjike té
Iéndés sé paré dhe ndihmése.

té béjé zgjedhjen e metodés (e njomé natyrore/artificial) pér
pérpunimin dhe Kkorigjimin e argjilés sé stazhionuar dhe
homogjenizuar sipas standarteve .

té komunikojé me repartet/linjat homologe, ndihmése dhe
njésiné qéndrore pér fillimin e punés sé njésisé/repartit t& té
prodhimit té geramikés joporoze sipas rregullores.

té véré né puné makinerité, pajisjet, aparaturat, sipas radhés té
procesit teknologjiké té prodhimit té geramikés joporoze.

té realizojé proceset teknologjike pér prodhimin e geramikés
joporoze- porcelan dhe gurgdhendés sipas radhés sé punés
(Iéndét e para pastrohen; dozohen; bluhen; siten deri te
pérbérja granulometrike; lagen me uj€; gatuhen pér t’u fituar
brumé homogjen plastik; stabilizohet duke ‘’qéndruar”,
formésohen prodhime né rrotén pocaré, me derdhje né kallépe
ose me presim; prodhimet thahen; pigen, mé shpesh dy here;
pas pjekjes sé paré dekorohen dhe smaltohen/glazurohen;
vijon pjekja e dyté; ngadalé ftohen; sipas nevojés ripunohen;
klasifikohen; paketohen dhe depozitohen/magazinohen.

té pérgatité porcelanin e forté gé pérmban mé shumé kaolin
40-70%, mé pak feldspat 15-30% dhe piget né temperatura mé
té larta) sipas standarteve

té béjé dozimin e léndéve té para dhe ndihmése, sipas
recepturave pérkatése pér pérgatitjen e pérzierjes punuese.

té béjé bluarjen e imté té pérzierjes né mullinjté me sfera dhe
shtimi i ujit sipas standarteve

té pérgatité brumin e argjilés pér proceset e prodhimeve
geramike joporoze (porcelani, gurgdhendés) sipas metodave

té realizojé sitjen dhe pastrimin e suspensionit té fituar sipas
procedurave

té bé&jé homogjenizimin dhe filtrimin né filtér-presé té
suspensionit pér té fituar masén plastike sipas metodave .

té formésojé prodhimet e porcelanit né presa hidraulike,kallépe
gipsi dhe né rrotén e pocarisé sipas standarteve

té pastrojé dhe rregullojé sipérfaget e produkteve sipas
standarteve.

té realizojé vénien né puné té tharésve, furrave té pjekies dhe
pajisjet ngrohése sipas procedurave

té realizojé tharjen natyrore/artificial té produkteve geramike
té porcelanit etj.deri sa produktet té pérmbajné njé pérgindje té
caktuar lagéshtie sipas standarteve.

té transportojé vagonat me gjysém produkt, né tharésit me
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dhoma ose me tunel sipas procedurave.

té kontrollojé temperaturén né ¢do vagon sipas grafikut.

té  rregullojé  temperaturén e sallés/dhoma/tunel me
manovrimin e ajrit/avullit té nxehté sipas kartés teknologjike.
té realizojé kontrrollin vizual té gjysém produktit gjaté
procesit té tharjes sipas procedurave

té monitorojé temperaturén e agjentéve tharés (gaze ose ajér,
70-100°C) sipas procedurave.

té monitorojé kohén e tharjes sé produkteve geramike sipas
pércaktimeve pérkatése.

té vendosé né kaseta speciale produktet geramike dhe té
realizojé futjen e tyre né furrat e pjekjes tip unazor-Furra
Hofman dhe tip tunel sipas rregullores

té realizojé pjekjen e paré-biskoté, né furrén e tunelit/unazor
né temperaturé 800-950 °C sipas procedurave.

té ruajé produktet geramike nga ndotja materiale sipérfagésore
gjaté pjekjes sipas rregullores

té monitorojé procesin e pjekjes (procesi pjekjes zgjat dy dité)
sipas procedurave.

té realizojé ftohjen e produkteve té porcelanit pas pjekjes sé
paré sipas procedurave.

té kryejé ngjyrosjen-dekorimin e produkteve geramike té
porcelanit sipas procedurave.

té realizojé procesin e glazurimit/smaltimit me metodén e
ujitjes ose spérkatjes sipas procedurave.

té realizojé pjekjen e dyté né furra té produkteve té
glazuruar/smaltuara té porcelanit né temperaturén 400-1450°C
dhe né mjedise reduktues me regjim té programuar sipas kartes
teknologjike

té monitorojé procesin e pjekies dhe periudhés sé pjekies
(procesi pjekies zgjat 20-40 h) sipas procedurave

té realizojé ftohjen e ngadalté té produkteve té pjekura sipas
rregullores.

té béjé kolaudimin /korigjimin/ripunimin e produkteve té
pjekura dhe klasifikimin e tyre sipas standarteve

té realizojé paketimin dhe depozitimn/magazinimn e
produkteve té glazuruara té porcelanit sipas rregullores.

té realizojé procesin e prodhimit té porcelanit t& buté sipas
procedurave (Iéndét e para dhe ndihmése pérmbajné 40-45 %
masé argjile, kuarc dhe mé shumé se 30 % feldspat,éshté i
njéjté mé porcelanin e forté, vettm me ndryshimin se
temperatura e pjekjes éshté mé shumé se 1300°C (1350-1450
°C) dhe realizohet né mjedisin neutral ose oksidues)

té realizojé pérgatitien  dhe pjekjen e prodhimeve té
gurézimeve pas tharjes sipas procedurave(né temperaturé prej
1200-1300 °C e léndét e para dhe ndihmése pérmbajné,
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kaolinit, mornomorionit, argjilé i réndé i nxehté, feldspat dhe
kuarc)

- té realizojé glazurimin/smaltimin né ményré té zakonshme dhe
pjekja né furré né temperaturé prej 1100°C sipas procedurave

- té shtojé NaCl né furré pér té (NaCl-ja, pas avullimit dhe
shkatérrimit, ndértuar silikat si smaltim i gelqté.

- té trasportojé produktin né proceset e tharjes dhe té pjekjes, né
shirita transportues té mbyllur (pér ruajtjen e shkallés sé
pastértisé sé pllakave) sipas procedurave.

- té monitorojé regjimin e punés té tharésve dhe furrave té
pjekjes gjaté prodhimit té produkteve geramike joporoze sipas
kartes teknologjike

- té realizojé marrje t€ mostrés pér analizé né ményré periodike
gjaté procesit teknologjik té prodhimit té produkteve geramike
porcelani dhe gurgdhendés sipas procedurave.

- té béjé monitorimin e vazhduar té parametrave té procesit té
prodhimit té produkteve qgeramike té porcelani dhe
gurgdhendés.

- té& monitorojé treguesit cilésor té prodhimeve porcelani dhe
gurgdhendés: pamja e jashtme, shmangia nga dimensionet
fizike, nga dizajni i parapare dhe shtrirja né sipérfage té
rrafshét etj.

- té realizojé mbrojtjen gjaté amballazhimit dhe transportit t&
prodhimeve geramike porcelani dhe gurgdhendés etj.

- té béjé ambalazhimin dhe etiketimin né kuti kartoni sipas
sipérfages dhe mbulimit té prodhimeve geramike té porcelanit
dhe gurgdhendés.

- té sigurojné mbrojtje mekanike té mallit dhe amballazhit,
depot e ruajtjes té produkteve geramike té porcelanit dhe
gurgdhendés sipas rregullores.

- té parandalojé dhe eleminojé avarité e mundéshme gé mund
té ndodhin gjaté punés sipas rregullores

- té pérgatité bilancin material t€ procesit té prodhimit té
produkteve geramike té porcelanit dhe gurgdhendés etj. sipas
proceseve te ralizuara

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes sé mijedisit,
gjaté procesit teknologjik té prodhimit té produkteve geramike
té porcelanit dhe gurgdhendés..

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli

Udhézime pér — Ky modul duhet té trajtohet né klasé dhe kryesisht né repartet e
zbatimin e modulit prodhimit té materialeve geramike: geramikés poroze me glazuré-
fajanca, majolik etj., dhe geramikés joporoze-porcelani, gurgdhendés.
— Instruktori i praktikés ose teknologu i fabrikés/repartit/linjés duhet té
pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur demonstrime konkrete té
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proceseve té prodhimit t& materialeve geramike (geramikés poroze
me glazuré- fajanca, majolik etj., dhe geramikés joporoze-porcelani,
gurgdhendés etj.).

Instruktori i praktikés ose teknologu i repartit/linjés duhet té pérdoré
sa mé shumé té jeté e mundur demonstrime konkrete té proceseve
pérgatitore pér pérpunimin e léndéve té para dhe ndihmése (argjilés,
varférues dhe shkrirés), formimit té brumit té geramikés dhe formimit
té llojeve té ndryshme t€ qeramikés, té tharjes, pjekjes,
dekorimit/ngjyrosjes, glazurimit/smaltimit, kolaudimit/korigjimit té
difekteve gjaté proceseve té prodhimit, kontrollit cilésor,
ambalazhimit, transportimit dhe depozitimit/magazimit dhe ruajtjes té
prodhimeve geramike.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e veprimeve pérgatitore pér prodhimin e geramikés.
Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
Kryerjen e proceseve té pérgatitjes sé Iéndéve té para dhe ndihmése,
formimit té llojeve té ndryshme té geramikés,té tharjes,pjekjes,
dekorimit/ngjyrosjes,glazurimit,korigjimit ~ té  difekteve  gjaté
proceseve  té  prodhimit,  kontrollitcilésor,  ambalazhimit,
transportimit,depozitimit dhe ruajtjes té prodhimeve geramike.
Nxénésit duhet té nxiten té marrin pjesé aktive si pér diskutimin e
céshtjeve teorike, ashtu dhe pér kryerjen e veprimtarive praktike té
parashikuara né modul.

Instruktori i praktikés ose teknologu i fabrikés/repartit/linjés duhet te
kontrollojé respektimin e rregullave té sigurimit teknik, t&€ mbrojtjes
sé mjedisit dhe mirémbajtjes sé makinerive dhe pajisjeve.

Gjaté vlerésimit té nxénésve, duhet té synohet mé tepér vlerésimi i
aftésive pér té€ gjykuar probleme dhe evidentuar ¢éshtje t&€ ndryshme
konkrete se sa riprodhimi mekanik i njohurive, si dhe vlerésimi i
demonstrimit praktik té shprehive té fituara nga ata pér realizimin e
proceseve t€ mésipérme.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t& modulit éshté e domosdoshme té sigurohen
mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

Fabrika/reparta/linja pér prodhimin e produkteve geramike.
Repart/impiant/linjé pér pérgatitjen e léndéve té para dhe ndihmése
dhe prodhimin e materialeve geramike (geramikés poroze me glazuré-
fajanca, majolik etj., dhe geramikés joporoze-porcelani, gurgdhendés)
Mjete pune pér proceset ndihmése/kryesore té prodhimit té
materialeve geramike (poroze dhe joporoze).

Léndé té para dhe ndihmése pér prodhimin e ambalazhimin e
produkteve geramike.

Mjete pér transportimin dhe mjedise pér depozitimin e produkteve
geramike.

Pankarta, makete, udhézues, katalogé, rregullore, standarde, etj.
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4. Moduli “Procese teknologjike té prodhimit té materialeve lidhése”

Drejtimi:  Teknologji kimike

Profili: Teknologji e prodhimit té materialeve té ndértimit
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe PROCESET TEKNOLOGJIKE TE PRODHIMIT TE M-23-1237-16
kodi MATERIALEVE LIDHESE
Qéllimi i Njé modul qé i aftéson nxénésit pér té realizuar procese teknologjike té
modulit prodhimit té 1éndéve lidhése ajrore dhe hidraulike né pérshtatje me standartet e

prodhimit té tyre.

Kohézgjatja e 102 oré mésimore (3 kredite)
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin 1l t¢ KSHK ne drejtimin mésimor
parapélqyer “Teknologji kimike”.
pér pranim
Rezultatet e té RM1 Nxénési pérgatit vendit té punés, Iéndét e para dhe ato ndihmése
mésuarit (RM) pér prodhimin e ¢cimentos.
procedurat e Kriteret e vlerésimit:
vlerésimit Nxénési duhet té jeté i afté:

- té realizojé pérgatitjen dhe veshjen e uniformés sé punés sipas
rregullores sé vendit t€ punés.

- té analizojé me kujdes dokumentacionin teknik dhe teknologjik
té punés sipas procedurave

- té analizojé dhe kontrollojé skemén teknologjike té impiantit
sipas kartes teknologjike

- té kontrolloj€ gadishmérin€ e mjeteve t€ mbrojtjes kundér zjarrit,
mjetet e mbrojtjes individuale dhe kolektive té gazit, sistemin e
ndri¢imit, ngrohjes dhe ventilimit sipas rregullores

- té realizojé marrje t€ mostrés sé€ léndéve té para dhe ndihmése
sipas metodikave

- té pérgatisé receptura té Iéndéve té para dhe shtesave né proceset
e prodhimit té cimentos sipas metodikave.

- t& kryejé progese t€ copétimit t& gurit gé€lgeror, argjilés dhe
gymyrit sipas procedurave.

- t& kryejé procese t&€ bluarjes t€ gurit gélqgeror, argjilés dhe
gymyrit sipas procedurave.

- t& depozitojé¢ léndét e para dhe ndihmése né bunker sipas
rregullores.
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RM 2

té pérgatisé vendin e punés sipas rregullave té sigurimit teknik
dhe té mbrojtjes nga zjarri.

té kontrollojé gjendjen teknike t& pajisjeve,makinerive,
tubacioneve,fllanxhave, saragineskave, niveleve té zakonshém,
aparaturave, etj., sipas rregullores.

té kontrollojé regjimin e punés né furrat e tharjes dhe té pjekjes
gjaté prodhimit té cimentos sipas procedurave.

té kontrollojé sistemin e Iéndés djegése dhe té pérgatisé skemén
e saj pér garkullim sipas procedurave.

té kontrollojé gjendjen dhe gadishmériné e mjeteve zjarrfikése,
sistemin e ndrigimit, ngrohjes dhe ventilimit sipas rregullores sé
sigurimit teknik.

té  kontrolloj¢  pérfundimisht montimin e rregullt té
manometrave, termometrave dhe niveleve, sipas rregullores.

té kontrollojé gjéndjen teknike té furrave, rezervuaréve,
shkémbyesave sipas rregullores.

té pérgatit furrat, rezervuarét, shkémbyesat pér puné sipas
rregullores s€ punés.

té komunikojé me profesionalizém dhe me etiké profesionale
me repartet ndihmése,bashképunétorét dhe drejtuesit teknik pér
gadishméring e repartit t& prodhimit té ¢imentos;

té mirémbajé vendin e punés gjaté pérgatitjes sé vendit té punés
Iéndéve té para dhe atyre ndihmése pér prodhimin e ¢imentos.té
zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé mijedisit
gjaté pérgatitjes sé vendit té punés,Iéndéve té para dhe atyre
ndihmése pér prodhimin e ¢imentos;

Instrumentat e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli

Nxénési kryen procese té prodhimit dhe bluarjes sé klinkerit e

shtesave pér prodhimin e ¢cimentos.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té analizojé me kujdes dokumentacionin pérkatés teknik dhe
teknologjik;

— té pérgatité vendin e punés pér prodhimin dhe bluarjen e
klinkerit e shtesave pér prodhimin e ¢cimentos sipas rregullores

— té pérzgjedhé mjetet dhe materialet e duhura té punés sipas
standardeve teknologjike sipas proceseve t€ punés.

— té komunikojé me repartet homologe, ndihmése dhe njésiné
géndrore pér fillimin e punés s€ repartit;

— t& realizoj€ vénien né puné t€ aparateve t€ matjes dhe
kontrollit té parametrave teknologjiké té procesit, sipas
manualeve.

— té pérgatit klinkerin e ¢imentos sipas procedurave.

— té kryejé ftohjen e klinkerit t€ ¢imentos sipas procedurave.
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RM 3

té magazinojé klinkerin e prodhuar sipas procedurave.

té realizojé dozimin e shtesave gjat€ bluarjes s€ klinkerit sipas
procedurave.

té kryejé€ bluarjen e klinkerit t€ ¢imentos sipas procedurave.

té kryejé marrjen e mostrés né ményré periodike té léndés sé
paré dhe gjysmé produkteve sipas standarteve.

té monitorojé vazhdimisht parametrat e procesit sipas kartes
teknologjike.

té lexojé dhe regjistrojé né ményré periodike parametrat e
procesit t€ prodhimit t€ klinkerit sipas rregullores.

té pérgatisé bilancin material t€ impiantit teknologjik té procesit
té prodhimit t€ klinkerit sipas proceseve.

té parandalojé dhe eliminojé avarité e mundéshme gé mund té
ndodhin gjaté punés sipas rregullores.

té pastrojé vendin e punés sipas rregullores.

té zbatojé standardet kombétare pér prodhimin e ¢cimentos.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé mjedisit
gjaté kryerjes sé proceseve té prodhimit dhe bluarjes sé klinkerit
e shtesave pér prodhimin e ¢imentos.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli

Nxénési kryen procese t& magazinimit e paketimit té cimentos.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizoj¢ me Kkujdes dokumentacionit pérkatés mbi
magazinimin dhe paketimin e ¢imentos.

té pérgatité vendin e punés pér kryerjen e magazinimit.

dhe paketimit t& ¢cimentos sipas rregullores.

té pérzgjedhé mjetet, materialet dhe makinerité e duhura gjaté
magazinimit dhe paketimit t€ ¢imentos sipas proceseve.

té pérgatisé sakté linjén teknologjike té transportimit dhe
largimit t&€ produkteve t&€ gatshme sipas procedurave.

t€ kryej€ vénien né€ gadishméri t€ linjés teknologjike té
transportimit dhe largimit t€ produkteve t€ gatshme sipas
rregullores.

té kryejé vénien né gadishméri pune té€ makinerive, pajisjeve,
aparaturave, transportiereve sipas rregullores.

té kryejé transportimin e ¢imentos né sillos sipas rregullores.

té kryejé depozitimin e ¢imentos sipas rregullores sé punés

té kryejé paketimin e ¢imentos sipas standardeve.

té monitorojé proceset ngarkimit té ¢imentos né mjetet e
transporti sipas rregulloresm

t€ monitorojé vazhdimisht procesin e transportimit magazinimit,
etiketimit dhe tregtimit t&€ ¢imentos sipas rregullores.
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RM 4

— té kryejé vénien né gadishméri té makinerive, pajisjeve,
aparaturave, linjave dhe transportiereve sipas procedurave.

— té komunikojé me profesionalizém dhe etiké profesionale sipas
kodit te punés dhe etikes .

— té pastrojé vendin e punés sipas rregullores.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé mjedisit
gjaté kryerjes sé proceseve té té magazinimit dhe paketimit té
¢imentos

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli

Nxénési kryen pérgatitjet e para pér prodhimin e gélgeres.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

—té pérgatisé dhe veshé patjetér uniformén e punés dhe mjetet e
pajisjet mbrojtése individuale sipas rregullores.

—té analizoj@ me kujdes dokumentacionin pérkatés teknik dhe
teknologjik sipas rregullores.

—té pérgatité vendin e punés pér prodhimin e gélgerés sipas
rregullores.

—té pérzgjedhé dhe pérgatisé mjetet dhe materialet e duhura t&
punés sipas standardeve teknologjike.

—t€ kryejé procese ndihmése gjaté kontrollit t€ 1éndés sé paré dhe
ndihmése sipas procedurave .

— té analizojé pérbérjen kimike dhe mineralogjike té 1éndés sé paré
né prodhimin e gélgerés sipas standarteve.

— t€ mbikqyré€ procesin e copétimit t€ gurit gélgeror sipas rregullores

— t€ kontrollojé parametrat teknologjike gjaté pjekjes sé€ gurit
gélgeror sipas kartes teknologjike.

— 1€ kryejé pérgatitjen dhe kontrollin e furrave, para fillimit te
pjekjes sipas rregullores.

—té kryejé dozimin uniform té gélgerorit dhe qymyrit né furré sipas
standarteve.

—t& kryejé vénien né gatishmeéri té linjés teknologjike té€ nxjerrjes
dhe transportit té produktit te gatshém dhe mbetjeve sipas
rregullores.

— t& komunikojé me repartet ndihmése, njésiné qéndrore pér vénien
né gatishméri té zonés sé pjekjes, shuarjes dhe magazinimit té
gélqerés sipas rregullores.

— t& parandalojé dhe eleminojé defektet e mundéshme gjaté punés
pér prodhimin e gélgeres sipas rregullores.

— té pastrojé vendin e punés pas pérfundimit té pérgatitjeve pér
prodhimin e gélgerés.

— t& repsektojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé€

mjedisit né pérgatitjen e I&ndéve té para dhe ndihmése né
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RM 5

RM6

pérgatitjen e gélgeres ..
Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli

Nxénési kryen procese né pjekjen dhe shuarjen e gélgeres.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:
— té pérgatité dhe veshé patjetér uniformén dhe pajisjet e mbrojtjes
individuale né puné sipas rregullores.
— t€ analizojé¢ dokumentacionin teknik dhe teknologjik pérkatés
pér pjekjen e shuarjen e g€lgeres sipas procedurave.
— té pérgatis€ vendin e punés pér pjekjen e shuarjen e gélgeres sipas
proceseve teknologjike.
— t€ pérzgjedhé mjetet, pajisjet dhe makinerité e duhura pér
realizimin e procesit sipas procedurave.
— té mbikqyré procesin e pjekjes sé gélgeres sipas standardeve.
— t€ monitorojé vazhdimisht parametrat teknologjiké gjaté pjekjes
s€ gurit gé€lgeror né€ furra sipas procedurave.
— té marré periodikisht mostrén pér analizé sipas rregullores.
— t& kryejé shkarkimin dhe thérrmimin e g€lgeres sé pjekur sipas
rregullores.
— t€ kryejé dozimin e gélgeres dhe ujit pér prodhimin e gélgeres sé&
shuar.
— t& kryejé procesin e shuarjes s€ gélgeres sipas procedurave té
pércaktuara.
— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit gjaté shuarjes s€ gélgeres, sipas rregullores sé€ repartit dhe
legjislacionit né fuqi.
Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli

Nxénési kryen progese né magazinimin dhe paketimin e gélgeres
dhe gélgeres sé shuar.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:
— té analizojé dokumentacionin pérkatés sipas procedurave.
— té pérgatisé vendin e punés sipas rregullores.
— té pérgatisé mjetet e punés sipas proceseve teknologjike.
— té kryejé depozitimin e gélgeres sipas rregullores.
— té kryejé bluarjen e gélgeres sipas standardeve.
— té kryejé ambalazhimin e gélgeres sipas rregullores.
— té kryejé etiketimin e gélgeres sipas standardeve.
— té mbikqyré stazhionimin e gélgeres sé shuar sipas
standardeve.
— té kryejé ambalazhimin e gélgeres sé shuar sipas rregullores

Yy
/7 ! // Lo f‘_ |/}"/F/

44



té kryejé etiketimin e gélgeres sé shuar sipas standardeve.
té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit né magazinimin dhe paketimin e gé€lgeres sé€ pjekur
dhe gélgeres sé shuar..

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e
modulit

Ky modul duhet té trajtohet trajtohet né klasé dhe kryesisht né
repartet e prodhimit té ¢cimentos dhe gélgeres.

Instruktori i praktikés ose teknologu i repartit duhet té pérdoré sa
mé shumé té jeté e mundur demonstrime konkrete té proceseve té
prodhimit té cimentos dhe té gélgeres.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e proceseve té prodhimit, magazinimit t€ cimentos dhe
gélgeres.

Nxénésit duhet té nxiten té marrin pjesé aktive si pér diskutimin e
veprimtarive, ashtu dhe pér kryerjen e veprimtarive praktike té
parashikuara né modul.

Instruktori i praktikés ose teknologu i repartit duhet té kontrollojé
respektimin e rregullave té sigurimit teknik, t€ mbrojtjes sé
mjedisit dhe mirémbajtjes sé makinerive dhe pajisjeve.

Gjaté vlerésimit té nxénésve, duhet té synohet mé tepér vlerésimi i
aftésive pér té gjykuar probleme dhe evidentuar ¢éshtje t&
ndryshme konkrete se sa riprodhimi mekanik i njohurive, si dhe
vlerésimi i demonstrimit praktik té& shprehive té fituara nga ata pér
realizimin e proceseve té mésipérme.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér

realizimin si duhet té modulit &shté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

repart pér prodhimin e gélgeres dhe ¢imentos.

mjete pune pér proceset e prodhimit té gélgeres dhe

cimentos

Iéndé té para dhe ndihmése pér prodhimin e ambalazhimin e
gélgeres, cimentos.

Iéndé té para dhe ndihmése pér prodhimin e ambalazhimin e tyre.
pankarta, makete, udhézues, katalogé, rregullore, standarte etj.
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X. Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale me zgjedhje té detyruar.

1. Moduli “Procese teknologjike té prodhimit té betoneve dhe asfalto-betoneve”

Drejtimi:  Teknologji kimike

Profili: Teknologji e prodhimit té materialeve té ndértimit
Niveli: i KSHK
Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe Kodi PROCESET TEKNOLOGJIKE TE PRODHIMIT TE M-23-1238-16
BETONEVE DHE ASFALTO-BETONEVE

Qéllimi i Njé& modul praktik gé aftéson nxénésit té kryejé procese t&€ ndryshme né

modulit linjat prodhimit té betoneve dhe asfalto-betoneve

Kohézgjatja e 33 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin 11 t¢ KSHK ne drejtimin mésimor

parapélqyer “Teknologji kimike”.

Pér pranim

Rezultatet e té RM1 Nxénési kryen procese parapérgatitore pér prodhimin e

mésuarit (RM),
procedurat e
vlerésimit

betoneve dhe asfalto-betoneve.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té interpretoj¢ me kujdes dokumentacionin teknik dhe
teknologjiké pér prodhimin e betoneve dhe asfalto-betoneve.
té pérgatisé vendin e punés pér Kkryerjen e veprimeve
parapérgatitore pér prodhimin ¢ betoneve dhe asfalto-betoneve.
té kontrollojé dhe pérgatisé linjén teknologjike té prodhimit té
betoneve dhe asfalto-betoneve.

té kontrollojé gadishmériné e mjeteve té mbrojtjes (nga zjarri,
gazi dhe pluhurat) dhe sigurisé né puné.

té kontrollojé gadishmériné e sistemit té ndricimit, ventilimit
dhe dushimit me ujé té mjediseve té punés sipas standardeve.

té pérzgjedhé mjetet dhe materialet e punés sipas standardeve
teknologjike dhe teknike.

té véré né gatishméri pune makinerité, pajisjet, aparaturat e
matjes dhe kontrollit sipas kérkesave teknike.

té€ véré né gatishméri pune linjat teknologjike té prodhimit dhe
infrastrukturén teknike té transportimit dhe shkarkimit né
objekt té betoneve dhe asfalto-betoneve sipas standardeve.
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té kontrollojé sistemin e léndés djegése té léngét/gazté dhe
pérgatitja e skemés pér garkullim.

té kontrollojé sistemin e ujit teknologjik pér pérgatitjen e
betoneve sipas rregullores.

té kontrollojé rrjetin inxhinjerik (kanalizimeve, kabllove,
linjave, pusetave etj) té linjés teknologjike té prodhimit té té
betoneve dhe asfalto-betoneve sipas rregullores.

té kontrolloj¢ montimin e rregullt té€ manometrave,
termogifteve, kalimatésve, niveleve dhe peshoreve teknike.

té kontrollojé gjéndjen teknike i pajisjeve té parapregatitjes sé
Iéndés sé paré dhe ndihmése (té frantove e mullinjéve pér
thérrmim/bluarje, makinave té shkrifétimit, silloséve/
bunkieréve, sitave/ raksionueséve, elevatoréve, shnekéve,
pérzierésave/mikserave, kaldajés ngrohése, furrit horizontal,
dozatoréve, pompave té dozimit té bitumit dhe léndés sé
djegéshme,pompave té garkullimit té agjentit ngrohés, filtrave,
makinerive té mbushjes, peshoreve teknike, aspiratoréve e
ventilatorve, cikloneve, mjeteve té ngarkim-shkarkimit,
transportieréve).

té pérgatis€ dhe véré né gadishméri linjén teknologjike té
transportimit pér pérpunim té Iéndéve té para (agregat, cimento,
ujé dhe bitum), ndihmése (aditivé), dhe té Iéndéve té
djegéshme.

té pérgatisé infrastrukturén teknike té transportimit dhe
shkarkimit né objekt t& betoneve dhe asfalto-betoneve.

té pérgatisé, véré né gadishméri dhe monitorojé sistemin e
shkarkimeve té ngurta, té léngéta, té gazta, si dhe
grumbullimit, largimit dhe trajtimit té tyre.

té kryejé furnizimin me 1€nd¢€ té para, ndihmése dhe léndé té
djegéshme (léngét/gaz) pér té siguruar njé proces teknologjik
normal.

té depozitojé 1éndét e para parésore (cimento, gur gélgeror, réré
kuarcore, ujé; 1éndé ndihmése/sekondare (aditivé- plastifkuesit,
agregantét, inhibitorét e korrozionit, akceleratorét, antifrizét
etj) dhe léndét e djegéshme né dampa, bunkier, magazina,
rezervuar etj.

té realizojé kontrollin cilésor (fiziko-kimik dhe mineralogjiké)
i 1éndéve t€ para, ndihmése dhe 1éndéve té djegéshme.

té shpjegojé rolin dhe réndésiné e pérdorimit té ujit industrial
né prodhimin e materialeve té ndértimit.

té béjé vlerésimin e tregueséve kryesor té ujit gé pérdoret né
industriné e materialeve té ndértimit.

té DbEjé trajtimin e ujérave né pérshtatje me kérkesat e
prodhimit té materialeve té ndértimit.

té béjé klasifikimin sipas pérbérjes kimike dhe mineralogjike té
Iéndéve té para dhe ndihmése pér prodhimin e llojeve té
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ndryshéme té betoneve dhe asfalto-betoneve.

té hartojé recepturave té pérzierjes léndé té para kryesore e atyre
ndimése pér prodhimin e betoneve dhe asfalto-betoneve.

té komunikojé me profesionalizém dhe etiké profesionale

me repartet ndihmése dhe njésiné qgéndrore pér vénien né
gadishméri té linjés teknologjike pér fillimin e procesit té
prodhimit t&€ betoneve dhe asfalto-betoneve.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes sé mjedisit,
mbrojtjes nga zjarri, gazi, pluhurat dhe té mirémbajtjes sé
vendit té punés.

Instrumentat e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli

RM 2 Nxénési kryen procese pune pér prodhimin e betoneve.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té intrepretojé dokumentacionin teknik dhe teknologjik pér
prodhimin e betoneve.

té pérgatis vendin e punés pér realizimin e procesit teknologjik
té prodhimit té betoneve.

té pérzgjedh mjetet dhe materialet e punés.

té komunikojé me repartet/linjat homologe, ndihmése dhe
njésin€ qéndrore pér fillimin e punés s€ njésisé/repartit t& t&
prodhimit té betoneve.

té realizojé marjen e mostrés té Iéndéve té para dhe ndihmése
té parapérgatitura (té depozituara né silosa/bunkier ) pér
kontroll dhe dérgimi né laborator.

té analizojé treguesit cilésore, fiziko-kimike dhe mineralogjike
e léndéve té para (fraksione guri gélgeror, cimento, réré
silicore dhe ujé) dhe ndihmése (aditivé- plastifkuesit,
agregantét, inhibitorét e korrozionit, akceleratorét, antifrizét
etj).

té béjé Kklasifikimin e Iéndéve té para té parapérgatitura pér
proceset e prodhimeve té betoneve.

té béjé klasifikimin e betonit né bazé té Iéndéve té para dhe
atyre ndihmése.

té véré né puné makinerité, pajisjet, aparaturat, sipas radhés té
procesit teknologjiké té prodhimit té betoneve.

té hartojé recepturat e pézierjes sé masés: léndéve té para
kryesore dhe atyre ndihmése pér prodhimin e betoneve.

té béjé pérgatitjen e léndéve té para dhe léndéve ndihmése
sipas recepturave pérkatése pér prodhimin e betoneve.

té béjé furnizimin nga karriera/kava natyrore dhe depozitimi
(né dampa/makazina/bunkier) i léndés sé paré bruto (gur
gélgeror, réré silicore) pér procesin teknologjiké té prodhimit
té betoneve.
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té realizojé coptimin dhe thérmimin/bluarjen mekanike té gurit
gélgeror (sipas J/fraksioneve té pércéktuara) dhe procedurés
té pérgatitjes né té thaté té prodhimit té betoneve.

té béjé bilancin material té procesit teknologjik té prodhimit té
betoneve.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes sé mjedisit,
mbrojtjes nga zjarri, gazi, pluhurat dhe mirémbajtja e vendit té
punés gjaté procesit teknologjik té prodhimit té betoneve..

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli

RM 3 Nxénési kryen procese pune pér prodhimin e asfalto-betoneve
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té intrepretojé dokumentacionin teknik dhe teknologjik pér
prodhimin e asfalto-betoneve.

té pérgatis vendin e punés pér realizimin e procesit teknologjik
té prodhimit té asfalto-betoneve.

té pérzgjedh mjetet dhe materialet e punés.

té komunikojé me repartet/linjat homologe, ndihmése dhe
njésin€ qéndrore pér fillimin e punés s€ njésisé/repartit t& t&
prodhimit té asfalto-betoneve.

té véré né puné makinerité, pajisjet, aparaturat, sipas radhés té
procesit teknologjiké té prodhimit té asfalto-betoneve.

té realizoj¢ marjen e mostrés té léndéve té para té
parapérgatitura té depozituara né silosa/bunkier/ dhe léndéve
ndihmése pér kontroll dhe dérgimi né laborator.

té analizojé treguesit cilésore, fiziko-kimike dhe mineralogjike
e Iéndéve té para (fraksione guri gélgeror, réré silicore dhe
bitum) dhe ndihmése (additive,) pér prodhimin e asfalto-
betoneve.

té béjé klasifikimin e 1éndéve té parapérgatitura pér proceset e
prodhimeve té asfalto-betoneve.

té béjé Kklasifikimin e asfalto-betoneve né bazé té léndéve té
para dhe atyre ndihmése.

té béjé hartimin e pézierjes té masés: l1éndéve té para kryesore
dhe atyre ndihmése pér prodhimin e asfalto-betoneve.

té bé&jé pérgatitjen e Iéndéve té para dhe Iéndéve ndihmése
sipas recepturave pérkatése pér prodhimin e asfalto-betoneve.
té béjé furnizimin nga karriera/kava natyrore dhe depozitimi
(né dampa/makazina/bunkier) i Iéndés sé paré bruto (gur
gélgeror, réré silicore) pér procesin teknologjiké té prodhimit
té asfalto-betoneve.

té realizojé coptimin dhe thérmimin/bluarjen mekanike té gurit
gélgeror (sipas Q/fraksioneve té pércéktuara) dhe procedurés
té pérgatitjes né té thaté.
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- té béjé fraksionimin e léndéve té para me sitosje dhe largimin
e Iéndéve té huaja.

- té b&jé monitorimin e regjimit té copétuesve, thérmuesve,
mullinjéve té bluarjes, té sitave (fraksionueséve), té
elevatoréve, shnekéve, pérzierésave/mikserave, kaldajés
ngrohése, furrit horizontal, dozatoréve, filtrave, pompave té
dozimit té bitumit dhe léndés sé djegéshme, pompave té
garkullimit té agjentit ngrohés; peshoreve teknologjike, dhe té
siloséve/bunkieréve gjaté prodhimit té asfalto-betoneve.

- té zbatojé skemén teknologjike té prodhimit té betoneve.

- té béjé transportimin (me automjet, shnek, transportier, pompé
etj) i Iéndéve té para té parapérgatitura dhe depozituara né
silosét/bunkierét/rezervuarwt pérkatés, né peshoret
(elektronike) teknologjike té 1éndés sé pare (fraksione guri
gélgeror, rwrw silicore dhe bitum).

- té béjé dozimn e léndéve té para dhe Iéndéve ndihmése té
peshuara (sipas recepturave té caktuara), dhe transportimi i
tyre me shnek/elevator/pompé né pérzierés/mikser.

- té bé&jé pérzierjen deri né homogjenizimin e ploté té masés
punuese (Iéndé e paré dhe ndihmése).

- té realizojé marjen e mostrés pér analizé né ményré periodike
gjaté procesit teknologjik té prodhimit té asfalto-betoneve.

- té Db& monitorimin e vazhduar té& parametrave(sasi,
temperaturé) dhe tregueséve cilésor té procesit té prodhimit té
asfalto-betoneve.

- té béjé pércaktimin e markave té asfalto-betoneve.

- té béjé transportimin dhe shkarkimin né objekt i asfalto-
betoneve. té prodhuara.

- té parandalojé dhe eliminojé avarité e mundéshme gé mund té
ndodhin gjat€ punés té prodhimit té asfalto-betoneve.

- té béjé bilancin material té procesit teknologjik té prodhimit té
asfalto-betoneve.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes sé mjedisit,
mbrojtjes nga zjarri, gazi, pluhurat dhe mirémbajtja e vendit té
punés gjaté procesit teknologjik té prodhimit té asfalto-
betoneve

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli

Udhézime pér Ky modul duhet té trajtohet né mjedise reale pune té pérgatitjes sé
zbatimin e modulit betoneve dhe asfalto-betoneve.

dhe pér vlerésimin - Instruktori i praktikés duhet t& demostrojé praktikisht té gjitha hallkat
e NXENBsVe. e procesit teknologjik té prodhimit té betoneve dhe asfalto-betoneve.

si dhe masat e sigurisé né puné si dhe té mbrojtjes sé mjedisit.
- Nxénési duhet té angazhohet né veprimtari konkrete, pér zbatimin e
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proceseve té punés né prodhimin e be4toneve dhe asfalto-betoneve.

- Insruktori té organizojé punén né grup, ku nxénésit kryejné procese
reale pune né prodhimin e betoneve dhe asfalto-betoneve, fillimisht
né ményré té mbikéqyrur dhe pastaj né ményré té pavarur.

- Instruktori duhet té nxisé diskutimet e nxénésve mbi proceset e punés
né prodhimin e betoneve dhe asfalto-betoneve.

- Gjaté vlerésimit té nxénésve, té vihet theksi né arritjet e shprehive
dhe aftésive praktike té tyre né procesin e pérgatitjes sé produktit
pérfundimtar.

Kushtet e Pér realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té punohet
e domosdoshme praktikisht dhe té sigurohen:

pér realizimin e - NE& njé linjé teknologjike té pérgatitjes sé betoneve dhe asfalto-
modulit betoneve.

- Kompleti i mjeteve dhe pajisjeve té prodhimit té betoneve dhe
asfalto-betoneve.

- Léndé té para dhe ndihmése pér prodhimin e betoneve dhe
asfalto-betoneve.

- Manuale, udhézuesa, katalogé, rregullore, standarde  né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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2. Moduli “Procese teknologjike té prodhimit té qeramikés sé ndértimit”

Drejtimi:  Teknologji kimike

Profili:  Teknologji e prodhimit té materialeve té ndértimit
Niveli: i KSHK
Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe Kodi PROCESET TEKNOLOGJIKE TE PRODHIMIT TE M-23-1239-16
QERAMIKES SE NDERTIMIT

Qéllimi i Njé modul praktik gé aftéson nxénésit té kryejé procese té ndryshme né

modulit linjat prodhimit té geramikés sé ndértimit (tulla, tjegulla, tuba drenazhimi,

hidrosanitare dhe gres).

Kohézgjatja e 69 oré mésimore (2 kredite)

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin 11 t¢ KSHK ne drejtimin mésimor

parapélqyer “Teknologji kimike”.

pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
procedurat e
vlerésimit

RM 1 Nxénési kryen procese parapérgatitore pér prodhimin e
geramikés sé ndértimit.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé me kujdes dokumentacionin teknik dhe teknologjik
té punés.

té pérgatisé vendin e punés pér kryerjen e veprimeve
parapérgatitore pér prodhimin e gqeramiké&s sé ndértimit.

té kontrollojé dhe pérgatisé linjén teknologjike té prodhimit té
geramikés sé ndértimit.

té kontrollojé¢ gadishmériné e mjeteve t€ mbrojtjes kundér
zjarrit, gazit, pluhurave, sistemin e ndrigimit,ventilimit,etj

té pérzgjedhé mjetet dhe materialet e punés sipas standardeve
teknologjike dhe teknike.

té véré né gatishméri pune aparaturat e matjes dhe
kontrollit,linjat  teknologjike,linjat e amballazhimit dhe
paketimit té produkteve geramike té ndértimit.

té kontrollojé gjendjen teknike té pajisjeve, makinerive,
tubacioneve, fllanxhave, saragineskave.

té kontrollojé sistemin e léndés djegése dhe pérgatitja e
skemés sé€ saj pér qarkullim.

té kontrollojé sistemin e ujit teknologjik dhe pérgatitja e
skemés sé€ regjenerimit dhe qarkullit té tij né proces.

té kontrollojé rrjetin inxhinjerik (kanalizimeve, kabllove,
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linjave, pusetave etj) té linjés teknologjike.

té Dbé&jé hermetizimin e mullirit t& blojes sé léndéve té
djegéshme té ngurta dhe i furrit té pjekjes.

té kontrolloj¢ montimin e rregullt té manometrave,
termogifteve, kalimatésve, niveleve dhe peshoreve teknike.

té kontrollojé gjéndjen teknike té djegésit kryesoré té furrave,
furrave me veprim periodik/té vazhduar unazoré/tunel,
tharésve me dhoma/tunel, frantove, makinave té shkrifétimit,
mullinjéve, silloséve, pérziersave, homogjenizueséve, sitave,
sendimentueséve, avullueséve, shkémbyeséve té nxehtésisg,
ftohésave, filtér-presave, vakum-presat/presat me shirit/presat e
kombinuara, aspiratoréve, ashensoréve, mjeteve té ngarkim-
shkarkimit, transportieréve, peshoreve teknike etj., si dhe
pérgatitja e tyre pér puné.

t€ pérgatisé dhe véré né gadishméri linjén teknologjike té
transportimit ~ pér  pérpunim té léndéve té para
(argjila/kaoliniti),ndihmése (1éndé jo plastike/varférues-tulla
skarco té pjekura, réré kuarcore, hi, qymyr, skorje, léndé
korrektuese, si dhe materiale shkrirése- feldspati, gglgerori,
mermeri, dolomiti, fosfat kalciumi dhe copa e gelqgit té thyer) té
Iéndéve té djegéshme té ngurta.

té pérgatisé dhe véré né gadishméri sistemin e shkarkimeve té
ngurta, té Iéngéta, té gazta, si dhe grumbullimit,
largimit,trajtimit dhe monitorimit té tyre.

t€ kryejé furnizimin me 1éndé té para, ndihmése dhe 1éndé té
djegéshme (té ngurta dhe té Iéngéta) pér njé proces teknologjik
normal.

té depozitojé 1é€ndét e para primare (argjila’kaoliniti), 1€ndé
ndihmése/sekondare (korigjuese/varféruese dhe shkrirése) dhe
Iéndét e djegéshme né dampa, bunkier, magazina, rezervuar
etj.

té béjé vlerésimin e pérbérjes kimike dhe mineralogjike té
Iéndéve té para, ndihmése dhe léndéve té djegéshme né
industriné e prodhimit té geramikés té ndértimit.

té béjé klasifikimin mbi pérbérjen kimike dhe mineralogjile té
Iéndéve té para dhe ndihmése (Iéndét e para plastike, jo plastike
dhe shkriréset) pér prodhimin e geramikés té ndértimit.

té béjé klasifikimin e produkteve geramike mbi pérbérjen
kimike dhe mineralogjile té 1éndéve té para dhe ndihmése pér
prodhimin e geramikeés té ndértimit.

t€ komunikojé me profesionalizém dhe etiké profesionale me
repartet ndihmése dhe njésiné qéndrore pér vénien né
gadishméri té linjés teknologjike pér fillimin e procesit té
prodhimit t& qeramikés t& ndértimit.

té zbatoj€ rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes sé mjedisit dhe
nga zjarri, gazi, pluhurat dhe mirémbajé vendin e punés.
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RM 2

Instrumentat e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli

Nxénési kryen procese pune pér vjetérimin/stazhionimin e
argjilés.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé dokumentacionin teknik dhe teknologjik pérkatés.

t& pérgatis€é vendin e punés pér realizimin e procesit
teknologjik té vjetérimit té argjilés.

té pérzgjedhé mjetet dhe materialet e punés.

té¢ komunikojé me repartet/linjat homologe, ndihmése dhe
njésin€ géndrore pér fillimin e punés s€ njésisé/repartit té
vjetérimit té argjilés.

té VEré né puné e makinerité, pajisjet, aparaturat, sipas radhés
té procesit teknologjiké té vjetérimit té argjilés.

té bé&jé furnizimin me Iéndé té djegéshme pér furrat e pjekies,
tharésit dhe pajisjet ngrohése.

té realizojé nxjerrjen e argjilés nga karriera/kava natyrore.

té kryejé thérmimin mekanik té argjilés deri né pérmasat
respektive (£0.85 mm).

té sistemojé argjilén né dampa né formé piramide (me lartési
0.5-0.8 m dhe gjerési deri né 3 m).

té realizoj€ stazhionimin e argjilés (6 muaj deri né njé vit) dhe
té monitorojé faktorét atmosferik gjaté vjetérimit té argjilés.

té kryerjé njomjen e argjilés pér stazhionim (vjetérimi).

té kryerjé shkriférimin dhe pérzjerjen e argjilés.

té realizojé transportimin e argjilés sé stazhionuar pér né
ushqyes.

té realizojé bluarjen dhe pastrimin e masés sé stazhionuar para
ushqyesit.

té béjé sitosjen dhe largimin e 1éndéve té huaja nga argjila.

té realizojé procesin e homogjenizimit té argjilés né mullinjé
me rula (kolergang).

té realizojé transportimin e argjilés sé homogjenizuar dhe
depozitimin né sillosa/bunkier né repartin/linjgn/impiantin e
prodhimit té geramikés sé ndértimit.

té realizoje marjen e mostrés pér kontroll dhe dérgimi né
laborator.

té kryejé analiza cilésore, fiziko-kimike dhe mineralogjike té
Iéndés sé pare (argjilés homogjenizuar).

té béjé klasifikimin e argjilés pér proceset e prodhimeve té
geramikés sé ndértimit.

té béjé monitorimin e vazhduar té parametrave té procesit té
thérrmimit, sitosjes dhe homogjenizimit té argjilés.

té parandalojé dhe eliminojé avarité e mundéshme gé mund té
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ndodhin gjaté punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes sé mjedisit,
mbrojtjes nga zjarri, gazi, pluhurat dne mirémbajtja e vendit té
punés gjaté procesit teknologjik té vjetérimit/stazhionimit té
argjilés.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli

RM 3 Nxénési kryen procese pune pér prodhimin e geramikés sé
ndértimit.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé dokumentacionin teknik dhe teknologjik pérkatés.
té pérgatis vendin e punés pér realizimin e procesit teknologjik
té prodhimit té geramikés sé ndértimit.

té pérzgjedh mjetet dhe materialet e punés.

té komunikojé me repartet/linjat homologe, ndihmése dhe
njésiné géndrore pér fillimin ¢ punés sé njésisé/repartit té té
prodhimit té geramikés sé ndértimit.

té véré né puné makinerité, pajisjet, aparaturat, sipas radhés té
procesit teknologjiké té prodhimit té geramikés sé ndértimit.
té béjé pércaktimin e pérbérjes kimike dhe mineralogjile té
Iéndéve té para dhe ndihmése pér prodhimin e geramikés sé
ndértimit.

té klasifikojé produktet e geramikés sé ndértimit (tulla,
tjegulla, tuba drenazhimi, hidrosanitare dhe gres).

té béjé zgjedhjen e metodés (e njomé natyrore/artificial) pér
pérpunimin dhe Kkorigjimin e argjilés sé stazhionuar dhe
homogjenizuar.

té béjé pércaktimin e léndéve té para dhe ndihmése si dhe i
recepturave pérkatése pér prodhimin e produkteve té
geramikés sé& ndértimit (tulla, tjegulla, tuba drenazhimi,
hidrosanitare dhe gres).

té realizojé thérrmimin, bluarjen e imté dhe sitosjen e
materialit punues, sipas procedurés sé lagésht (brumi ka 18-
25% lagéshti) ose té thaté (6-12% lagéshti).

té realizojé dozimin e Iéndéve té para, ndihmése dhe uji/avulli
i ujit, né mullirin e blojes sé imté, sipas recepturave pérkatése
né funksion té llojit té produkteve geramike gé do prodhohen.
té pérgatit brumin e argjilés pér proceset e prodhimeve té
geramikés sé& ndértimit (tulla, tjegulla, tuba drenazhimi,
hidrosanitare dhe gres).

té kryejé lagéshtimin e masés sé pérzieré té argjilave me
ujé/avull ujé deri né pérgindjen e nevojshéme té punés,
(realizohet né makina pérzierse me lopaté/elika).

té béjé pérzierjen deri né lagijen homogjene té brumit (né
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lagéshtiné e nevojshéme té punés).

té realizojé marjen e mostrés pér kontroll dhe dérgimi né
laborator.

té analizojé treguesit cilésore, fiziko-kimike dhe mineralogjike
e brumit té argjilés.

té béjé homogjenizimin dhe shtypjen e brumit té argjilés pér
proces formimi té produkteve geramike té ndértimit.

té pércaktojé formén dhe pérmasat e produkteve geramike té
ndértimit.

té realizojé formésimin né makineri stampimi (presa) té
produkteve geramike té ndértimit.

té realizojé daljen e brumit té presuar né trajté shiriti nga
forma e kallépit drejté makinés sé prerjes me tela geliku.

té realizojé dérgimin e vagonave me gjysém produkt, né
tharésit me dhoma ose me tunel.

té realizojé tharjen natyrore/artificiale té produkteve geramike
té ndértimit nén veprimin e ajrit/gazeve té nxehta, né tharésit
me dhoma ose me tunel deri sa gjysmé produktet té pérmbajné
njé pérqindje té caktuar lagéshtie (6-8%).

té realizojé kontrrollin e temperaturés né ¢do vagon sipas
grafikut.

té realizojé kontrrollin vizual té gjysém produktit gjaté
procesit té tharjes dhe t& monitorojé temperature e agjentéve
tharés (ajér/gaze -70-100°C) dhe kohén e tharjes (rreth 72 h).
té vendosé né kaseta speciale produktet geramike dhe té
realizojé futjen e tyre né furrat e pjekjes (tip unazor-Furra
Hofman dhe tip tunel).

té ruajé produktet geramike nga ndotja materiale sipérfagésore
té gjaté pjekjes.

té béjé monitorimin e periudhés sé pjekjes té produkteve
geramike té ndértimit, (tharja, nxehja, pjekja dhe ftohja).

té realizojé procesin e tharjes té produkteve geramike gjaté
pjekjes sé tyre (deri né 250°C).

té realizojé procesit e nxehjes té produkteve geramike gjaté
pjekjes sé tyre (800-850°C).

té realizojé pjekjen e prodhimeve geramike té ndértimit
(tulla/tjegulla), né temperaturé 900-1000°C.

té realizojé procesin e ftohjes mbas pjekies té produkteve
geramike té ndértimit (ulja e ngadalté e temperaturés deri né
550-500°C, ftohja e métejshéme béhet e shpejté deri né
temperaturén 40-50°C).

té béjé marrjen e mostrés pér analiz€ né ményré periodike
gjaté procesit teknologjik té prodhimit té produkteve geramike
té ndértimit.

té béjé monitorimin e vazhduar i parametrave té procesit dhe
tregueséve cilésor té prodhimeve geramike té ndértimit (tullat-
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dimensionet, masa, fortésia, thithja e ujit, géndrueshméria né
presion, rezistenca ndaj akullit; tjegullat- sipérfage té rrafshét,
thellime té rregullta, dimensione té sakta, sasi minimale té
Ca0, nuk duhet té léshojné asnjé pike ujé edhe pas dy ore
ujitjes pandérpreré me ujé curril, rezistenca ndaj akullit,
fortésia e tjegullés dhe géndrueshmérisé né lakim dhe goditje).

- té Dbéjé kolaudimi/nkorigjimin/ripunimin e produkteve té
pjekura dhe Kklasifikimin e tyre.

- té realizojé transportimin, paketimin né paleta, depozitimin dhe
ruajtjen e prodhimeve geramike té ndértimit.

- té parandalojé dhe eleminojé avarité e mundéshme gé mund
té ndodhin gjaté punés.

- té pérgatit bilancin material té procesit té prodhimit té
produkteve geramike té ndértimit.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes sé mjedisit,
mbrojtjes nga zjarri, gazi, pluhurat dhe mirémbajtja e vendit té
punés gjaté procesit teknologjik té prodhimit té produkteve
geramike té ndértimit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né klasé dhe kryesisht né repartet e prodhimit
té materialeve geramike té ndértimit (tulla, tjegulla, tuba drenazhimi,
hidrosanitare dhe gres)

Instruktori i praktikés ose teknologu i fabrikés/repartit/linjés duhet té
pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur demonstrime konkrete té
proceseve té prodhimit t€ materialeve geramike té ndértimit (tulla,
tjequlla, tuba drenazhimi, hidrosanitare dhe gres)

Instruktori i praktikés ose teknologu i repartit/linjés duhet té pérdoré
sa mé shumé té jeté e mundur demonstrime konkrete té proceseve
pérgatitore pér pérpunimin e léndéve té para dhe ndihmése (argjilés,
varférues dhe shkrirés), formimit té brumit té geramikés dhe formimit
té llojeve té€ ndryshme té qeramikés, té tharjes, pjekjes,
kolaudimit/korigjimit té difekteve gjaté proceseve té prodhimit,
kontrollit  cilésor,ambalazhimit,transportimit  dhe  depozitimit
/magazimit dhe ruajtjes té prodhimeve geramike.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e veprimeve pérgatitore pér prodhimin e geramikés té
ndértimit.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
Kryerjen e proceseve té pérgatitjes sé Iéndéve té para dhe ndihmése,
formimit té llojeve té ndryshme té geramikés té ndértimit, té tharjes,
pjekjes, korigjimit té difekteve gjaté proceseve té prodhimit, kontrollit
cilésor, ambalazhimit, transportimit, depozitimit/magazimit dhe
ruajtjes té prodhimeve geramike té ndértimit.

Nxénésit duhet té nxiten té marrin pjesé aktive si pér diskutimin e

. o ﬁ L0
Gt /}97
<

57



céshtjeve teorike, ashtu dhe pér kryerjen e veprimtarive praktike té
parashikuara né modul.

Instruktori i praktikés ose teknologu i fabrikés/repartit/linjés duhet te
kontrolloj€ respektimin e rregullave t€ sigurimit teknik, t€ mbrojtjes sé
mjedisit dhe mirémbajtjes sé makinerive dhe pajisjeve.

Gjaté vlerésimit té nxénésve, duhet té synohet mé tepér vlerésimi i
aftésive pér t€ gjykuar probleme dhe evidentuar ¢éshtje t€ ndryshme
konkrete se sa riprodhimi mekanik i njohurive, si dhe vlerésimi i
demonstrimit praktik té shprehive té fituara nga ata pér realizimin e
proceseve t€ mésipérme.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té sigurohen
mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

Fabrika/reparta/linja pér prodhimin e produkteve té geramikés té
ndértimit.

Repart/impiant/linjé pér pérgatitjen e léndéve té para dhe ndihmése
dhe prodhimin e materialeve geramike té ndértimit (tulla, tjegulla,
tuba drenazhimi, hidrosanitare dhe gres).

Mjete pune pér proceset ndihmése dhe kryesore té prodhimit té
materialeve geramike té ndértimit.

Léndé té para dhe ndihmése pér prodhimin e ambalazhimin e
produkteve geramike.

Mjete pér transportimin dhe mjedise pér depozitimin e produkteve
geramike.

Pankarta, makete, udhézues, katalogé, rregullore, standarde etj.
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3. Moduli “Procese teknologjike té prodhimit té materialeve inerte”

Drejtimi:  Teknologji kimike

Profili: Teknologji e prodhimit té materialeve té ndértimit
Niveli: I i KSHK
Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe Kodi PROCESE TEKNOLOGJIKE TE PRODHIMIT TE M-23-1240-16
MATERIALEVE INERTE

Qéllimi i Njé modul gé i aftéson nxénésit pér té realizuar procese teknologjike té

modulit prodhimit té materialeve inerte (kollés, finos dhe stukos), né pérshtatje me

standardet

Kohézgjatja e 69 oré mésimore (2 kredite)

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin 11 t¢ KSHK ne drejtimin mésimor

parapélqyer “Teknologji kimike”.

pér pranim

Rezultatet e té RM 1 Nxénési kryen procese parapérgatitore pér prodhimin e

mésuarit (RM),
procedurat e
vlerésimit

materialeve inerte.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té interpretojé me kujdes dokumentacionin teknik dhe
teknologjik té punés té prodhimit té inerteve.

té pérgatisé vendin e punés pér Kkryerjen e veprimeve
parapérgatitore t&€ 1€ndéve té para dhe ndihmése pér prodhimin
e materialeve inerte (kollé, fino, stuko).

té kontrollojé dhe pérgatisé linjén teknologjike té prodhimit té
materialeve inerte.

té kontrollojé gadishmériné e mjeteve t€ mbrojtjes kundér
zjarrit gazit, pluhurave, sistemin e ndricimit, ventilimit,
filtrimit me tekstilé dhe elektrofiltrat.

té pérzgjedné mjetet dhe materialet e punés sipas standardeve
teknologjike dhe teknike.

té véré né gatishméri pune aparaturat e matjes dhe kontrollit,
linjat teknologjike dhe linjén e amballazhimit dhe paketimit té
produkteve té materialeve inerte (kollé, fino, stuko).

té kontrollojé gjendjen teknike té pajisjeve, makinerive,
tubacioneve, fllanxhave, saragineskave (mullijve me cilindra,
mullinjéve té bluarjes me sfera, silloséve, pérziersave,
homogjenizueséve, Klasifikatorve, sitave, filtrave, shnekéve,
turbinave té ventilimit, elevatoréve, para pérziersit, makinerive
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té mbushjes, peshoreve teknike, aspiratoréve, cikloneve,
ashensoréve, mjeteve té ngarkim-shkarkimit, transportieréve,
kolektoréve té shpérndarjes).

- té kontrollojé sistemin e qarkullimit té ujit teknologjik né
proces dhe pérgatisé skemén e riciklimit té tij.

- té kontrollojé rrjetin inxhinjerik (kanalizimeve, kabllove,
linjave, pusetave etj) té linjés teknologjike.

- té kontrolloj¢ montimin e rregullt té& manometrave,
kalimatésve, niveleve dhe peshoreve teknike.

- t& pérgatisé dhe véré né gadishméri linjén teknologjike té
transportimit pér pérpunim té léndéve té para (cimento e
zakonshéme/bardhé, gélgere e hidratuar, gur gélgeror, dolomit,
réré kuarcore) dhe ndihmése (mermer, aditiv special, agjent
hidrofobik, réziné sintetike, inerte etj.).

- té pérgatisé dhe véré né gadishméri sistemin e shkarkimeve té
ngurta, té léngéta, té gazta, grumbullimin, largimin, trajtimin
dhe monitorimine e tyre.

- té kryejé furnizimin me 1énd¢ té para, ndihmése dhe 1éndé té
djegéshme (té ngurta, té léngéta dhe té gazta) pér njé proces
teknologjik normal.

- té depozitojé 1éndét e para primare (g€lqere e hidratuar,gur
gélgeror,dolomit,réré kuarcore), léndé ndihmése/sekondare
(mermer, aditiv special, agjent hidrofobik, réziné sintetike,
inerte) dhe Iéndét e djegéshme né dampa, bunkier, magazina,
rezervuar etj.

- té bé&jé vlerésimin e pérbérjes kimike dhe mineralogjike té
léndéve té para, ndihmése dhe lé&ndéve té djegéshme né
industriné e prodhimit té materialeve inerte.

- té Dbéjé Klasifikimin mbi bazén e pérbérjes kimike dhe
mineralogjile té léndéve té para dhe ndihmése té materialeve
inerte.

- té klasifikojé produktet e materialeve inerte mbi pérbérjen
kimike dhe mineralogjile té léndéve té para dhe ndihmése
(prodhimet e kollés, finos dhe stukos).

- té komunikojé me profesionalizém dhe etiké profesionale me
repartet ndihmése dhe njésiné géndrore pér vénien né
gadishméri té linjés teknologjike pér fillimin e procesit té
prodhimit té materieleve inerte.

- t& zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes s€ mjedisit,
mbrojtjes nga zjarri, gazi, pluhurat dhe té mirémbajtjes sé
vendit té punés.

Instrumentat e vlerésimit:

- Véshgim me listé kontrolli

RM 2 Nxénési kryen procese pér prodhimin e kollés pér ngjitje

pllakash e tullsh xhami, kollés pér temperaturé té larteé.
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Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té intrepretojé dokumentacionin teknik dhe teknologjik té
prodhimit té kollés.

té pérgatis vendin e té punés pér realizimin e procesit
teknologjik té prodhimit té kollés.

té pérzgjedh mjetet dhe materialet e punés.

té komunikojé me repartet/linjat homologe, ndihmése dhe
njésiné géndrore pér fillimin e punés s€ njésisé/repartit t& té
prodhimit té kollés.

té véré né puné makinerité, pajisjet, aparaturat, sipas radhés té
procesit teknologjiké té prodhimit té kollés.

té béjé pércaktimin e pérbérjes kimike dhe mineralogjike té
Iéndéve té para dhe ndihmése pér prodhimin e kollés.

té béjé hartimin erecepturave té pézierjes t& masés; léndéve té para,
ndihmése dhe shtesave pér prodhimin e kollés.

té pérgatit 1éndét e para: ¢cimento e bardhé, gur gélgeror, réré
kuarcore, pér pér proceset e prodhimit té kollés.

té béjé pércaktimin e Iéndéve ndihmése (aditiv special, réziné
sintetike, polimeré, agjenté hidrofobé), si dhe i recepturave
pérkatése pér prodhimin e kollés.

té vlerésojé léndét e para kryesore dhe ato shtesé, si dhe
proceset pér prodhimin e kollés.

té béjé furnizimin nga karriera/kava natyrore dhe depozitimi
(né dampa/makazina/bunkier) i Iéndéve té para bruto (gur
gélgeror dhe réré kuarcore) pér procesin teknologjiké té
prodhimit té kollés.

té béjé coptimin dhe thérmimin/bluarjen mekanike té gurit
gélgeror (< 20 um -1mm) dhe rérés kuarcore deri né pérmasat
e kérkuara.

té béjé sitosjen dhe largimin e léndéve té huaja nga Iéndét e
para té prodhimit té kollés.

té kryejé transportimin dhe depozitimin e |éndéve té para té
parapérgatitura, né sillosa/bunkier (ve¢ e veg) né
repartin/linjén/impiantin e prodhimit té kollés.

té realizoj¢ marjen e mostrés té léndéve té para té
parapérgatitura t€ depozituara né silosa/bunkier, dhe léndéve
ndihmése pér kontroll dhe dérgimi né laborator.

té béjé vlerésimin e tregeséve fiziko-kimike dhe mineralogjike
té léndéve té para (gur gélgeror-pérbérjés kimike; réré
kuarcore-pesha specifike, lagéshtia dhe pH; ¢imento e bardhé-
sipas standardit té prodhimit industrial) dhe 1éndéve ndihmése.
té béjé klasifikimin e Iéndéve té para té parapérgatitura pér
proceset e prodhimeve té kollés.

té bé&jé monitorimin e regjimit té punés té coptuesve,
thérmuesve, mullinjéve té bluarjes, t¢ homogjenizuesit, té
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Klasifikatorve, té siloseve, té cikloneve gjaté prodhimit té
kollés.

- té zbatojé skemén teknologjike té prodhimit té kollés.

- té béjé transportimim (me shnek) té léndéve té para té
parapérgatitura dhe depozituara nga silosét/bunkierét né peshoren
(elektronike) teknologjike.

- té b&jé dozimin e léndéve té para (cimento e bardhé, gur
gélgeror, réré kuarcore) dhe ndihmése (aditivét) té peshuara
(sipas  recepturave  té  caktuara), né  pérziersin
(homogjenizatorin) e proceseve té prodhimit té kollés.

- té béjé transportimim e masés punuese nga pérziersi/mikseri
(homogjenizatori) né bunkerin/silosin e 1éndés sé pérzieré.

- té kryejé transportimin me shneké té masés sé pérzier né
silosin/bunkierin e produktit té gatshém.

- té béjé marrjen e mostrés pér analiz€ né ményré periodike
gjaté procesit teknologjik té prodhimit té kollés.

- té kryejé pércaktimin e tregueséve cilésor té prodhimit té
kollés si: dendésia specifike, peshé volumore, himtésia e
bluarjes, shkalla e homogjenizimit, pamja vizuale.

- té béjé monitorimin e vazhduar té parametrave té procesit té
prodhimit té kollés.

- té béjé ambalazhimin e kollés (népérmjet makinés automatike
té paketimit) né thasé special prej letre t€ veshur me shtresé
mbrojtése nga lagéshtia.

- té béjé etiketimin me bar-kod té produktetve té paketuara dhe
evidentimin e tyre né dokumentacionin e standarteve.

- té Dbéjé magazinimin e produkteve té amballazhuar né
depo/makazina/pika shitjeje sipas rregullave té ruajtjes sé
materialeve té ndértimit.

- té béjé monitorimin e lagéshtisé té depove té depozitimit pas
ambalazhimit té prodhimit té kollés.

- té parandalojé dhe eleminojé avarité e mundéshme gé mund té
ndodhin gjaté punés té€ prodhimit té kollés.

- té pérgatit bilancin material té procesit té prodhimit té kollés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes sé mjedisit,
mbrojtjes nga zjarri, gazi, pluhurat dhe mirémbajtja e vendit té
punés gjaté procesit teknologjik té prodhimit té kollés etj.

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli

RM 3 Nxénési kryen procese pér prodhimin e finos gri, té bardhé.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:
- 1€ intrepretojé dokumentacionin teknik dhe teknologjik pér
prodhimin e finos (fino gri, fino e bardhé).
- té pérgatis vendin e té punés pér realizimin e procesit
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teknologjik té prodhimit té finos.

té pérzgjedh mjetet dhe materialet e punés.

té komunikojé me repartet/linjat homologe, ndihmése dhe
njésiné géndrore pér fillimin e punés sé njésisé/repartit t& té
prodhimit té finos.

té véré né puné makinerité, pajisjet, aparaturat, sipas radhés té
procesit teknologjiké té prodhimit té finos.

té bé&jé pércaktimin e pérbérjes kimike dhe mineralogjile té
Iéndéve té para (¢imento gri, ¢imento e bardhé, cimento
refraktare, gélgere e hidratuar, gur gélgeror, dolomit) dhe
ndihmése (rézina sintetike, aditiv, polimeré etj) pér prodhimin e
finos.

té béjé klasifikimin e produkteve té kollés né bazé té Iéndés sé
paré.

té béjé llogaritjen e recepturés sé pézierjes té masés; Iéndéve
té para, ndihmése dhe shtesave pér prodhimin e finos.

té pérgatit 1éndét e para dhe I1éndét ndihmése sipas recepturave
pérkatése pér prodhimin e finos.

té béjé furnizimin nga karriera/kava natyrore dhe depozitimi
(né dampa/makazina/bunkier) i léndéve té para bruto (gur
gélgeror dhe dolomit) pér procesin teknologjiké té prodhimit
té finos.

té realizojé coptimin dhe thérmimin/bluarjen mekanike té gurit
gélgeror dhe dolomitit (sipas /fraksioneve té pércéktuara)
dhe procedurés té pérgatitjes né té thaté.

té béjé sitosjen dhe largimin e léndéve té huaja nga Iéndét e
para té prodhimit & finos.

té kryejé transportimin dhe depozitimin e léndéve té para té
parapérgatitura, né sillosa/bunkier (té ndar€) né
repartin/linjén/impiantin e prodhimit té finos.

té realizoj¢ marjen e mostrés té léndéve té para té
parapérgatitura té depozituara né silosa/bunkier, dhe léndéve
ndihmése pér kontroll dhe dérgimi né laborator.

té analizojé treguesit cilésore, fiziko-kimike dhe mineralogjike
e Iéndéve té para dhe ndihmése.

té béjé Kklasifikimin e Iéndéve té para té parapérgatitura pér
proceset e prodhimeve té finos gri dhe té bardhé.

té béjé monitorimin e regjimit t€ punés té coptuesve,
thérmuesve, mullinjéve té bluarjes, té parapérziersave,
pérzierséve, té Kklasifikatorve, té elevatoréve, shnekéve,
peshoreve teknologjike, té siloseve, té cikloneve gjaté
prodhimit té finos gri dhe té bardhé.

té zbatojé skemén teknologjike té prodhimit té finos gri.

té realizojé pérgatitjen e masés (sipas recepturés); Iéndé té
para kryesore (¢cimento gri, gur gélgeror, gélgere dhe dolomit)
dhe ato ndihmése (rézina sintetike, aditiv, polimeré etj)
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ose/dhe (mermer, aditiv special, agjent hidrofobik, réziné
sintetike, inerte etj) pér prodhimin e finos gri.

- té realizojé pérgatitjen e masés (sipas recepturés); Iéndé té
para (cimento e bardhé/gri, gur gélgeror, gélgere/gélgere e
hidratuar dhe dolomit) dhe Iéndé ndihmése (rézina sintetike,
aditiv, polimeré etj) ose/dhe (mermer, aditiv special, agjent
hidrofobik, réziné sintetike, inerte etj) pér prodhimin e finos
bardhé.

- té Dbéjé transportimin (me shnek) e Iéndéve té para té
parapérgatitura dhe depozituara nga silosét/bunkierét pérkatés
né peshoren (elektronike) teknologjike té 1éndés sé paré.

- té béjé dozimin e Iéndéve té para dhe ndihmése té peshuara
(sipas recepturave té caktuara), dhe transoprtimin e tyre me
shnek né elevator dhe prej andej né parapérzierés.

- té DbEjé pérzierjen e masés punuese (léndé e paré dhe
ndihmése) deri né homogjenizimin e ploté té saj.

- té béjé marrjen e mostrés pér analiz€ né ményré periodike
gjaté procesit teknologjik té prodhimit té finos gri dhe té
bardhé.

- té realizojé kontrollin e vazhduar té parametrave té procesit té
prodhimit té finos gri dhe té bardhé.

- té bé&jé monitorimin cilésor té prodhimit té finos gri dhe té
bardhési: dendésia specifike, peshé volumore, himtésia e
bluarjes, shkalla e homogjenizimit, pamja vizuale.

- té bé&jé ambalazhimin e finos gri dhe té bardhé népérmjet
makinés automatike té paketimit) né thasé special prej letre té
veshur me shtresé mbrojtése nga lagéshtia.

- té béjé etiketimin me bar-kod té produktit té paketuar dhe
evidentimi né dokumentacionin e standarteve.

- té Dbéjé magazinimin e produktit té amballazhuar né
depo/makazina/pika shitjeje sipas rregullave té ruajtjes sé
materialeve té ndértimit.

- té bé&jé monitorimin e lagéshtisé té depove té depozitimit pas
ambalazhimit té prodhimit té finos.

- té parandalojé dhe eleminojé avarité e mundéshme gé mund
t€ ndodhin gjaté punés pér prodhimit té finos.

- té pérgatit bilancin material té procesit té prodhimit té finos.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes sé mjedisit,
mbrojtjes nga zjarri, gazi, pluhurat dhe mirémbajtja e vendit té
punés gjaté procesit teknologjik té prodhimit té finos etj.

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli

RM 4 Nxénési kryen procese pér prodhimin e stukos pér pllaka dhe
stukos sé patinimit.
Kriteret e vlerésimit:
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Nxénési duhet té jeté i afté:

té intrepretojé dokumentacionin teknik dhe teknologjik té
prodhimit té stukos.

té pérgatis vendin e punés pér realizimin e procesit teknologjik
té prodhimit té stukos (stuko pllakash dhe stuko patinimi).

té pérzgjedh mjetet dhe materialet e punés.

té komunikojé me repartet/linjat homologe, ndihmése dhe
njésiné géndrore pér fillimin e punés sé njésisé/repartit t& té
prodhimit té stukos.

té véré né puné makinerité, pajisjet, aparaturat, sipas radhés té
procesit teknologjiké té prodhimit té stukos.

té bé&jé pércaktimin e pérbérjes kimike dhe mineralogjile té
Iéndéve té para (¢cimento e bardhé, gur gélgeror, gélgere) dhe
ndihmése (rézina sintetike, aditiv, polimeré etj) pér prodhimin e
stukos.

té béjé klasifikimin e produkteve té stukos né bazé té léndéve
té para dhe atyre ndihmése.

té béjé hartimin e recepturés sé pézierjes té masés: léndéve té
para kryesore dhe atyre ndihmése pér prodhimin e stukos.

té béjé pérgatitien e Iéndéve té para dhe Iéndéve ndihmése
sipas recepturave pérkatése pér prodhimin e stukos.

té béjé furnizimin nga karriera/kava natyrore dhe depozitimin
(né dampa/makazina/bunkier) e léndés sé paré bruto (gur
gélgeror) pér procesin teknologjiké té prodhimit té stukos.

té realizojé coptimin dhe thérmimin/bluarjen mekanike té gurit
gélgeror (sipas J/fraksioneve té pércéktuara) dhe procedurés
té pérgatitjes né té thaté.

té béjé sitosjen dhe largimin e Iéndéve té huaja nga lénda e paré
e prodhimit té stukos.

té realizojé transportimin dhe depozitimin e léndéve té para té
parapérgatitura, né sillosa/bunkier (ve¢ e veg) né
repartin/linjén/impiantin e prodhimit té stukos.

té realizojé marjen e mostrés pér kontroll dhe dérgimi né
laborator.

té analizojé treguesit cilésoré, fiziko-kimike dhe mineralogjike
té 1éndés sé paré dhe ndihmése.

té béjé Kklasifikimin e Iéndéve té para té parapérgatitura pér
proceset e prodhimeve té stukos sé pllakave dhe stukos
patinimit.

té béjé monitorimin e regjimit t€ punés té coptuesve,
thérmuesve, mullinjéve té bluarjes, té
parapérziersave/mikserave, pérzierséve, té klasifikatorve, té
elevatoréve, shnekéve, peshoreve teknologjike, té siloseve, té
cikloneve gjaté prodhimit stukos sé pllakave dhe stukos
patinimit.

té zbatojé skemén teknologjike té prodhimit té stukos sé
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pllakave dhe stukos patinimit.

té realizojé pérgatitjen e masés (Iéndé té para kryesore dhe ato
ndihmése) pér proceset e prodhimit té stukos sé pllakave dhe
stukos patinimit.

té béjé transportimin me shnek té léndéve té para té
parapérgatitura dhe depozituara nga silosét/bunkierét pérkatés
né peshoren (elektronike) teknologjike té 1éndés sé paré.

té béjé dozimn e léndéve té para té peshuara (sipas
recepturave té caktuara), dhe transportimin e tyre me shnek né
elevator dhe prej andej né parapérzierés.

té béjé dozimin e Iéndéve té para (cimento e bardhé, gur
gélgeror, gélgere) nga parapérziersi, direkt né pérzierés.

té béjé dozimn e léndéve ndihmése (aditivét) nga silosat e
depozitimit, direkt né peshoren e aditivéve dhe prej andej né
pérzierésin e masés punuese.

té bé&jé pérzierjen deri né homogjenizimin e ploté té masés
punuese (Iéndé e paré dhe ndihmése).

té kryejé transportimin me shneké té masés punuese (pas
homogjenizimit né pérzierés), né silosin/bunkierin e masés sé
pérzier.

té Kkryejé transportimin me shneké té masés punuese té
homogjenizuar, nga silosi/bunkieri i masés sé pérzier né
silosin/bunkierin e produktit t& gatshém.

té realizojé marjen e mostrés pér analizé né ményré periodike
gjaté procesit teknologjik té prodhimit té stukos sé pllakave
dhe stukos patinimit.

té béjé monitorimin e vazhduar té parametrave té procesit té
prodhimit té stukos sé pllakave dhe stukos patinimit.

té bé&jé monitorimin e tregueséve cilésor té prodhimit té stukos
sé pllakave dhe stukos patinimit: dendésia specifike, peshé
volumore, himtésia e bluarjes, shkalla e homogjenizimit,
pamja vizuale.

té béjé ambalazhimin e stukos sé pllakave dhe stukos
patinimit népérmjet makinés automatike té paketimit) né thasé
special prej letre té veshur me shtresé mbrojtése nga lagéshtia.

té béjé etiketimin me bar-kod té produktit té paketuar dhe
evidentimi né dokumentacionin e standarteve.

té béjé magazinimin e produktit té amballazhuar né
depo/makazina/pika shitjeje sipas rregullave té ruajtjes sé
materialeve té ndértimit.

té kryejé monitorimin e lagéshtisé té depove té depozitimit pas
ambalazhimit té prodhimit té stukos.

té parandalojé dhe eliminojé avarité e mundéshme gé mund té
ndodhin gjat€ punés t€ prodhimit té stukos.

té béjé bilancin material té procesit té prodhimit té stukos.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes sé mjedisit,
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mbrojtjes nga zjarri, gazi, pluhurat dne mirémbajtja e vendit té
punés gjaté procesit teknologjik té prodhimit té stukos sé
pllakave dhe stukos patinimit..

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né mjedise reale pune té pérgatitjes sé
materialeve té ndryshme inerte pér ndértim si, kollé, fino, stuko etj.

Instruktori i praktikés ose teknologu i fabrikés/repartit/linjés duhet té
pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur demonstrime konkrete té
proceseve té prodhimit té materialeve inerte (kollg, fino dhe stuko).
Instruktori i praktikés ose teknologu i repartit/linjés duhet té pérdoré
sa mé shumé té jeté e mundur demonstrime konkrete té proceseve
pérgatitore pér pérpunimin e Iéndéve té para dhe ndihmése (¢imento,
gélgere e hidratuar, réré kuarcore, gur gélgeror, rézina, polimerg), té
difekteve gjaté proceseve té& prodhimit, kontrollit cilésor,
ambalazhimit, transportimit dhe depozitimit/magazimit dhe ruajtjes té
prodhimeve inerte.

Nxénési duhet té angazhohet né veprimtari konkrete, pér zbatimin e
proceseve ndihmése né prodhimin e materialeve inerte si, kollé, fino,
stuko etj.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
Kryerjen e proceseve té pérgatitjes sé Iéndéve té para dhe ndihmése,
korigjimit té difekteve gjaté proceseve té prodhimit, kontrollit cilésor,
ambalazhimit, transportimit, depozitimit/magazimit dhe ruajtjes té
prodhimeve inerte (kollg, fino, stuko).

Nxénésit duhet té nxiten té marrin pjesé aktive si pér diskutimin e
céshtjeve teorike, ashtu dhe pér kryerjen e veprimtarive praktike té
parashikuara né modul.

Instruktori i praktikés ose teknologu i fabrikés/repartit/linjés duhet te
kontrollojé respektimin e rregullave té€ sigurimit teknik, t€ mbrojtjes
sé mjedisit dhe mirémbajtjes sé makinerive dhe pajisjeve.

Gjaté vlerésimit té nxénésve, duhet té synohet mé tepér vlerésimi i
aftésive praktike pér zgjidhjen konkrete té c¢éshtje konkrete. Té
shmanget riprodhimi mekanik i njohurive, si dhe vlerésimi i
demonstrimit praktik té shprehive té fituara nga ata pér realizimin e
proceseve t€ mésipérme.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t¢ modulit éshté e domosdoshme té sigurohen
mjedlset veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

Linjé teknologjike e pérgatitjes sé materialeve inerte pér ndértim
si: kollé, fino, stuko dhe rérés e fraksionuar.

— Kompleti i mjeteve dhe pajisjeve té prodhimit té materialeve
inerte.

— Léndé té para dhe ndihmése pér prodhimin materialeve inerte pér
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ndértim: kollés, finos, stukos dhe rérés sé fraksionuar.

Manuale, udhézuesa, katalogé, rregullore, standarte né mbéshtetje
té céshtjeve qé trajtohen né modul.

Léndé té para dhe ndihmése pér prodhimin e ambalazhimin e
produkteve inerte.

Mjete pér transportimin dhe mjedise pér depozitimin e
produkteve inerte.

Postera, makete, udhézues, katalogé, rregullore, standarde etj.
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4. Moduli “Procese teknologjike té prodhimit té gipsit

Drejtimi:  Teknologji kimike

Profili: Teknologji e prodhimit té materialeve té ndértimit
Niveli: i KSHK
Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe Kodi

PROCESET TEKNOLOGJIKE TE PRODHIMIT TE M-23-1241-16
GIPSIT

Qéllimi modulit

Njé modul gé i aftéson nxénésit pér té realizuar procese teknologjike té
prodhimit té gipsit n€ pérshtatje me standardet e kérkuara.

Kohézgjatja e 33 oré mésimore (1 kredit)

modulit

Niveli i NXxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin 11 t¢ KSHK ne drejtimin mésimor
parapélqyer “Teknologji kimike”.

Pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
dhe procedurat
e vlerésimit

RM 1 Nxénési kryen procese parapérgatitore pér prodhimin e gipsit.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té analizojé me kujdes dokumentacionin teknik dhe teknologjik pérkatés
pér prodhimin e gipsit.

- té pérgatité vendin e punés pér kryerjen e veprimeve parapérgatitore pér
prodhimin e gipsit.

- t&€ b&jé kontrollin dhe pérgatitjen e linjés teknologjike t€ prodhimit té
gipsit.

- t& b€jé kontrollin e gatishméris€ s€ mjeteve t€ mbrojtjes individuale dhe
kolektive ndaj zjarrit, pluhurave dhe gazit

- t&€ b&je pérzgjedhjen e mjeteve dhe materialeve t€ punés sipas
standardeve teknologjike dhe teknike.

- té véré né gatishméri pune aparaturat e matjes dhe kontrollit, sipas
kérkesave teknike té tyre.

- t€ b&jé kontrollin e sistemit té I&ndés djegése pér pjekjen/kalcinimin e
gurit té gipsit, sipas regulloreve.

- té b&j€ kontrollin e sistemit té ujit teknologjik dhe pérgatitja e skemés
s€ regjenerimit dhe qarkullit té tij sipas regulloreve.

- té b&jé kontrollin e rrjetit inxhinjerik (kanalizimeve, kabllove, linjave,
pusetave etj) té linjés teknologjike té prodhimit té gipsit sipas
regulloreve.

- té béjé hermetizimin e mullirit té blojes sé léndéve té djegéshme té
ngurta dhe i furrit té pjekies sipas regulloreve.

- té béjé kontrollin e gjéndjes teknike t€ makinerive dhe pajisjeve,
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RM 2

(furrave, frantove, mullinjéve, ciklonéve, aspiratoréve, mjeteve té
ngarkim-shkarkimit, transportieréve, peshoreve teknologjike etj.), si dhe
pérgatitja e tyre pér puné, sipas k, sipas kkesave dhe rregulloreve té
caktuara.

- t& pérgatité dhe véré né gatishméri linjén teknologjike té transportimit
pér pérpunim té 1éndéve té para dhe ndihmése, si dhe té léndéve té
djegéshme té ngurta pér furrin e kalcinimit sipas procedurés pérkatése.

- té pérgatité dhe véré né gatishméri e linjén teknologjike té transportimit
pér depozitim, ruajtje, amballazhim paketim té produktit (gipsit), sipsa
procedures pérkatése.

- t& pérgatité dhe véré né gatishméri sistemin e shkarkimeve té ngurta, té
Iéngéta, té gazta, si dhe grumbullimit, largimit dhe trajtimit té tyre, sipas
procedures pérkatése.

- t€ b&jé furnizimin me léndé té para, ndihmése dhe 1éndét e djegéshme
(té ngurta) pér té siguruar njé proces teknologjik normal pér prodhimin e
gipsit sipas procedures pérkatése.

- t& b&jé depozitimin e léndéve té para, ndihmése dhe Iéndéve té
djegéshme (né dampa, bunkier, magazina etj.) sipas procedures
pérkatése.

- 1€ kryejé kontrollin (fiziko-Kimik dhe mineralogjiké) té l1éndéve té para,
ndihmése dhe léndéve té djegéshme sipas procedures pérkatése.

- t€ komunikojé me profesionalizém dhe etiké profesionale me sektorét
ndihmése dhe njésiné qgéndrore pér vénien né gadishméri té linjés
teknologjike pér fillimin e procesit té prodhimit t& gipsit sipas
rregulloreve.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes sé¢ mjedisit dhe té
mirémbajtjes sé vendit té punés gjaté Kkryerjes sé& proceseve
parapérgatitore pér prodhimin e gipsit..

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli

Nxénési kryen procese né prodhimin e gipsit.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té analizoj¢ me kujdes dokumentacionin teknik dhe teknologjik
pérkatés pér prodhimin e gipsit.

- té pérgatité vendin e punés pér realizimin e procesit teknologjik té
prodhimit té gipsit.

- té béjé pérzgjedhjen e mjeteve dhe e materialeve té nevojshme té
punes.

- té zbatojé kartén teknologjike té proceseve té prodhimit té gipsit.

- té komunikojé me repartet/linjat homologe, ndihmése dhe njésiné
géndrore pér fillimin e punés sé repartit té prodhimit t& gipsit.

- t€ véré né puné makinerité, pajisjet dhe aparaturat e matjes dhe
kontrollit, sipas radhés té procesit teknologjiké té prodhimit t&€ gipsit.

Yy
/7 ! // Lo f‘_ |/}"/F/

70



RM 3

té realizojé proceset e pérgatitjes sé léndéve té para dhe atyre
ndihmése pér teknologjiné e prodhimit té gipsit.

té realizojé marrjen periodike té Iéndés sé paré dhe léndéve té
djegéshme pér analizé cilésore.

té kryejé analizén e pérbérjes kimike dhe mineralogjike té Iéndés sé
paré dhe Iéndéve té djegéshme né prodhimin e gipsit.

té kryejé procesin e copétimit (né franto) dhe té bluarjes sé imté né
mulli té gurit té gipsit.

té kryejé procesin e coptimit dhe bluarjes sé imté t¢ qymyrit/koksit.
té b&jé pérgatitjen e furrave dhe kontrollin e tyre para fillimit t&
pjekjes sé gurit té gipsit.

té realizojé ndezjen e furrit té kalcinimit/pjekjes té gurit té gipsit dhe
normalizimi i regjimit té punés.

té kryejé monitorimin e vazhdueshém té€ parametrave teknologjiké
gjaté pjekjes s€ gurit té gipsit né furra.

té lexojé dhe rregjistrojé né ményré periodike dhe té sakté parametrat
e procesit té prodhimit t& gipsit.

té realizojé marrjen periodike dhe analizimin e produktit té gatshém
(gipsit).

té kryejé shkarkimin, ftohjen dhe thérrmimin e gipsit té pjekur, sipas
procedurés.

té llogarisé bilancin material té procesit té pjekjes s€ gurit té gipsit.

té parandalojé dhe eliminiminojé avarité e mundéshme gé mund té
ndodhin gjaté punés.

t€ zbatojé standardet kombétare pér prodhimin e gipsit.

té mirémbajé€ vendin e punés dhe t€ mbrojé mjedisin

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé mjedisit gjaté
procesit teknologjik té prodhimit gipsit té ndértimit.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli

Nxénési kryen procese té transportimit, paketimit, etiketimit dhe
magazinimit té gipsit té ndértimit.
Kriteret e vlerésimit:

té analizojé me kujdes dokumentacionin pérkatés pér transportimin,
bluarjen, shuarjen, paketimin, etiketimin dhe magazinimin e gipsit.
té pérgatité vendin e punés pér kryerjen e transportimit, paketimit,
etiketimit dhe magazinimin e gipsit.

té pérzgjedhé mjetet, materialet dhe makinerité qé do pérdoren gjaté
transportimit, paketimit, etiketimit dhe magazinimit té gipsit.

té béjé pérgatitjen pér puné e linjés teknologjike té transportimit dhe
largimit t€ produkteve t& gatshme.

té komunikojé me repartet/linjat homologe, ndihmése dhe njésiné
géndrore pér fillimin e punés pér transportimin, paketimin,
etiketimin dhe magazinimin e gipsit.
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té Vveré né puné mjetet, makinerité, pajisjet, aparatet e matjes dhe
kontrollit, sipas radhés té procesit té transportimit, paketimit,
etiketimit dhe magazinimit té gipsit.

té kryejé transportimin dhe depozitimin e gipsit t€ ndértimit né
sillosa/dampa/magazina.

té marré né ményré periodike pér analizé cilésore té mostrés té
produktit té gatshém pér treg.

té béjé paketimin dhe etiketimin e gipsit.

té bé&jé ngarkimin e gipsit né mjete transporti (automjete, piruna,
transportier etj.).

té depozitojé gipsin e paketuar né magazina dhe distributor
tregétimi.

té monitorojé vazhdimisht proceset e transportimit, paketimit,
etiketimit dhe magazinimit té gipsit.

té parandalojé dhe eleminojé avarité e mundéshme gé mund té
ndodhin gjaté punés.

té zbatojé standardet kombétare pér paketimin dhe etiketimit e
gipsit.

té mirémbajé vendin e punés gjaté procesit té transportimit,
paketimit, etiketimit dhe magazinimit té gipsit.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe t& mbrojtjes sé mjedisit
gjaté  kryerjes sé transportimit, paketimit, etiketimit dhe
magazinimit té gipsit té ndértimit.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit
dhe pér vlerésimin
€ NXENEésve.

Ky modul duhet té trajtohet né mjedise reale pune té pérgatitjes sé gipsit

Instruktori i praktikés duhet té demostrojé praktikisht té gjitha
hallkat e procesit teknologjik té prodhimit té gipsit té ndértimit, si
dhe masat e sigurisé né puné si dhe té mbrojtjes sé mjedisit.

Nxénési duhet té angazhohet né veprimtari konkrete, pér zbatimin e
proceseve té punés né prodhimin e gipsit, si dhe té transportit,
ambalazhimit, etiketimit dhe depozitimit té tij.

Insruktori té organizojé punén né grup , ku nxénésit kryejné procese
reale pune né prodhimin e gipsit té ndértimit, transportit,
ambalazhimit, etiketimit dhe ruajtjes sé tij, fillimisht né ményré té
mbikéqyrur dhe pastaj néményré té pavarur.

Instruktori duhet té nxité diskutimet me nxénésit, lidhur me proceset
e punés né prodhimin e gipsit té ndértimit.

Gjaté vlerésimit té nxénésve, té vihet theksi né arritjet e shprehive
dhe aftésive praktike té tyre né procesin e pérgatitjes sé produktit
pérfundimtar.

Kushtet e
e domosdoshme

Pér realizimin si duhet t& modulit éshté e domosdoshme té sigurohen
mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:
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pér realizimin e
modulit

Linjé teknologjike té pérgatitjes sé gipsit.

Kompleti i mjeteve dhe pajisjeve té prodhimit té gipsit.

Léndé té para dhe ndihmése pér prodhimin dhe ambalazhimin e
gipsit.

Aparatura matése dhe kontrolli.

Mjete transporti, ambalazhimi dhe etiketimi.

Manuale, udhézuesa, katalogé, rregullore, standarde né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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