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pérpunimit té plastikés dhe gomés”, niveli 111 i KSHK.

VII1.Programet e pérgjithshme té 1éndéve teorike profesionale.
IX.Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale té detyruar.

X.Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale me zgjedhje té detyruar
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I. Qéllimet e arsimit profesional né profilin “Teknologji e pérpunimit té
plastikés dhe gomés™”, niveli 11 i KSHK, té drejtimit mésimor ""Teknologji
kimike".

Qéllimi kryesor i arsimit profesional né profilin “Teknologji e pé€rpunimit t&€ plastikés dhe

gomés” niveli 11l i KSHK, té drejtimit mésimor "Teknologji kimike", &shté té pérgatisé punonjés

té kualifikuar pér industriné e pérpunimit té plastikés dhe gomés, si dhe té zhvillojé aftésité e

nxénésit pér t 'iu pérshtatur zhvillimeve shogérore dhe kérkesave té tregut té punés .

Pér té realizuar kété, shkolla profesionale u krijon nxénésve:

— mundési té pérshtatshme pér té nxéné, pavarésisht nga gjinia, raca, besimi dhe aftésité;

— mundési pér té gjithé, pér té zhvilluar kompetencat profesionale, té bazuara né njohurité,
shprehité, géndrimet dhe vlerat, t& mjaftueshme pér té lehtésuar punésimin dhe pérparimin
drejt arsimit e formimit profesional té métejshém;

— mbéshtetje pér t’u njohur me rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit né pérputhje
me standardet ndérkombétare dhe pér t’i zbatuar ato me rreptési;

— mbéshtetje pér t'u njohur me teknologjit€ e proceset teknologjike bashkékohore e té
perspektivés, gé lidhen me kualifikimin profesional pérkatés;

— mbéshtetje pér té zhvilluar ndjenjén e disiplinés, kuriozitetin intelektual dhe profesional, si
dhe vlerat morale;

— mbéshtetje pér t’u zhvilluar psikologjikisht dhe fizikisht, pér t&€ pérballuar véshtirésité qé do
té ndeshin gjaté veprimtarive té ardhshme profesionale;

— mbéshtetje pér té zhvilluar frymén e tolerancés dhe té mirébesimit népérmjet pérvojés sé
punés.

I1. Profili profesional i nxénésve né pérfundim té arsimit profesional né
profilin “Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe gomés”, niveli Il i
KSHK.

1. Kérkesat e pranimit té nxénésve né arsimin profesional né profilin “Teknologji e
pérpunimit té plastikés dhe gomés”, niveli 111 i KSHK.

Né shkollat gqé ofrojné arsimin profesional né profilin mésimor “Teknologji e pérpunimit té

plastikés dhe gomés”, niveli Il i KSHK, kané té drejté té regjistrohen té gjithé té rinjté gé:

— kané mbaruar arsimin profesional né drejtimin mésimor “Teknologji kimike”, niveli II i
KSHK;

— jané té afté fizikisht dhe mendérisht t€ pérballojné kérkesat e kétij niveli té arsimit
profesional.

— nése kané aftési té kufizuara, shkolla krijon kushte dhe pérshtat programin né pérputhje me
paaftésité gé shfaqin.

Né raste té vecanta kur kérkesat pér té ndjekur kété shkollim jané mé té larta se kapacitet reale té

kétyre shkollave, atéheré, MFE pérgatit udhézime té vecanta me kritere t& posagme pranimi pér

kéto shkolla.

2. Kompetencat e pérgjithshme té nxénésve né pérfundim té arsimit profesional né profilin
mésimor “Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe gomés”, niveli 111 i KSHK.
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Né pérfundim té arsimit profesional né profilin “Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe
gomés”, niveli 111 1 KSHK, nxénési do té zotérojé kéto kompetenca té pérgjithshme kryesore:

Té komunikojé né ményré korrekte me shkrim e me gojé pér té shprehur mendimet e
ndjenjat e tij dhe pér té€ argumentuar opinionet pér céshtje té ndryshme.

Té pérdoré burime dhe teknika té ndryshme té mbledhjes dhe té shfrytézimit té
informacioneve té nevojshme pér zhvillimin e tij personal dhe profesional.

Té nxisé potencialin e tij té brendshém né kérkim té vazhdueshém pér zgjidhje té reja mé
efektive dhe mé eficente.

Té angazhohet fizikisht, mendérisht dhe emocionalisht né kryerjen e detyrave té ndryshme
né kontekstin profesional, personal dhe shogéror.

Té respektojé rregullat dhe parimet e njé bashkéjetese demokratike né kontekstin e
integrimeve lokale e rajonale.

Té manifestojé guxim dhe aftési sipérmarrése pér té ardhmen e tij.

Té tregojé vetékontroll gjaté ushtrimit té veprimtarive té tij.

TE organizojé drejt procesin e té nxénit té tij dhe té shfaqé gadishmériné dhe vullnetin pér
té nxéné gjaté gjithé jetés.

Té respektojé parimet e punés né grup dhe té bashk&punojé aktivisht né arritjen e
objektivave té pranuara.

Té vlerésojé dhe vetvlerésojé nisur nga kritere té drejta si bazé pér té pérmirésuar dhe cuar
mé tej arritjet e tij.

3. Kompetencat profesionale té nxénésit né pérfundim té arsimit né profilin mésimor

“Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe gomés”, niveli 111 i KSHK.

Né pérfundim té arsimit profesional né profilin profesional “Teknologji e pérpunimit té plastikés

dhe gomés”, niveli Il i KSHK, nxénési do t& jeté i afté t€ zhvillojé mé tej kompetencat
profesionale té fituara n€ nivelin Il te KSHK, si dhe t& ushtrojé kompetenca té tjera profesionale,
Si mé poshté:

Té béjé organizimin e vogél té punés né proceset teknologjike té pérpunimit t€ plastikés dhe
gomeés.

Té interpretojé, plotésojé dhe pérgatisé dokumentacionin teknik té profesionit.

Té zbatojé standardet teknike dhe kartén teknologjike gjaté proceseve teknologjike té
pérpunimit t& plastikés dhe gomés.

Té kryejé matjet dhe kontrollin e parametrave té proceseve teknologjike té pérpunimit té
plastikés dhe gomés.

Té kryejé marrjen, analizimin e mostrave dhe vlerésimin e rezultateve té analizave kimike
dhe fiziko-mekanike té& Iéndéve té para, léndéve ndihmése, té gjysmé produkteve dhe
produkteve té€ gatshme té plastikés dhe gomés.

Té kryejé proceset teknologjike té pérpunimit t€ plastikés dhe gomés.

Teé realizojé proceset teknologjike té riciklimit dhe té ripérdorimit té mbetjeve plastike.

Té realizojé proceset teknologjike té trajtimit té gomave té pérdorura.

Té pérdoré dhe mirémbajé veglat, pajisjet dhe materialet e punés.

Té kryejé sakté veprimet kryesore pér té dhéné ndihmén e shpejté.
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— Té zbatojé standardet e profesionit gjaté punés né sektoré té ndryshém té teknologjisé sé
pérpunimit t€ plastikés dhe gomés.

— Té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé mijedisit né teknologjiné e
pérpunimit té plastikés dhe gomés.

4. Mundésité e punésimit dhe té arsimimit té métejshém né pérfundim té arsimit
profesional né profilin mésimor “Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe gomés”,
niveli 111 i KSHK.

Pérfundimi me sukses i arsimit profesional né profilin “Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe
gomés”, niveli 111 1 KSHK, e pajis nxénésin me certifikatén e punonjésit té kualifikuar né kété
profil profesional. Ky kualifikim i jep nxénésit mundési t'i drejtohet tregut té punés si punétor i
kualifikuar né ndérmarrje té ndryshme té industrisé sé prodhimit dhe pérpunimit té plastikés dhe
gomés, té riciklimit dhe té ripérdorimit t€ mbetjeve plastike, té trajtimit (riciklimit-riveshje,
incinerimit, pirolizés, bluarje etj.) té gomave té pérdorura. Gjithashtu ky kualifikim i jep nxénésit
mundési té krijojé dhe drejtojé sipérmarrje private né sektorin e prodhimit, pérpunimit, riciklimit,
ripérdorimit, trajtimit té plastikés dhe gomés si dhe té marketingut dhe tregétimit té artikujve prej
gome dhe plastike.

Me pérfundimin e kétij niveli, nxénési ka mundési pér vazhdimin e arsimimit né nivelin IV te
KSHK (teknik/manaxherial) té arsimit profesional (njévjegar) né drejtimin “Teknologji kimike”,
pér t& fituar diplomén e “Maturés shtetérore profesionale”, me mundési pér vazhdimin e
studimeve universitare dhe pas té mesmes.

I11. Plani mésimor pér arsimin profesional né profilin mésimor “Teknologji e
pérpunimit té plastikés dhe gomés”, niveli 111 i KSHK.

Plani mésimor pér profilin mésimor “Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe
gomés”, niveli 111 i KSHK.

Orét
Nr Kodi Léndét dhe modulet mésimore javore/
vjetore
Klasa 12
A. Léndét e pérgjithshme (Gjithsej) 8/9
(272/306)
1 Gjuhé shqipe 1
2 Letérsi 1
3 Gjuhé e huaj e paré 2
4 Gjuhé e huaj e dyté (me zgjedhje té liré) (1)
5 Matematiké 2
6 TIK 1
7 Edukim fizik, sporte, shéndet 1
B. Léndét profesionale (Gjithsej) 7 (238)
1 L-17-157-20 | Bazat e sipérmartjes 2
2 | L-23-439-17 | Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe gomés 4
AL~




3 L-23-440-17 | Makinat, aparatet dhe pajisjet né teknologjiné e plastikés 1
dhe gomés
C. Module té detyruar té praktikés profesionale 12
(Gjithsej) (408)
1 | M-05-1337-17 | Siguria né puné dhe mbrojtja e mjedisit né teknologjiné e 136
pérpunimit té plastikés dhe gomés
2 | M-23-1338-17 | Prodhimi dhe pérpunimi i plastikés 102
3 | M-23-1339-17 | Prodhimi dhe pérpunimi i gomés 102
4 | M-05-1340-17 | Mbrojtja e mjedisit nga mbetjet e ngruta prej plastike dhe 68
gome
D. Modulet e praktikés profesionale me zgjedhje té detyruar 3
(Gjithsej) (102)
1 | M-23-1341-17 | Trajtimi i mbetjeve té ngurta plastike 102
2 | M-23-1342-17 | Trajtimi i mbetjeve té ngurta prej gome 102
3 | M-23-1343-17 | Pércaktimi i treguesve kimiké dhe fiziko-mekaniké té 102
plastikés dhe gomés
Gjithsej A+B+C+D 30/31
(1020/1054)

V. Udhézime pér planin mésimor

Né klasén 12, viti shkollor ka gjithsej 36 javé (34 javé mésimore + 2 javé provime).
Njé javé mésimore ka jo mé shumé se 31 oré mésimore (teorike dhe praktike).

Njé oré mésimore zgjat 45 minuta.

Kurrikuli i arsimit profesional né profilin “Teknologji e pérpunimit t€ plastiké€s dhe gomés”,
niveli 111 i KSHK, pérbéhet nga 4 grupe elementesh kurrikulare:

Léndét e kulturés sé pérgjithshme, té pérbashkéta pér drejtimet e ndryshme té kétij niveli
(programet e detajuara té tyre jepen né njé dokument té vecanté t¢ MASR).
Léndét e kulturés profesionale (programet e pérgjithshme jané pjesé e kétij skeletkurrikuli).

Modulet e praktikave profesionale té detyruara (pérshkruesit e tyre jané pjesé e kétij
skeletkurrikuli).
Modulet e praktikave profesionale me zgjedhje té detyruar (pérshkruesit e tyre jané pjesé e
kétij skeletkurrikuli).

Rekomandohet gé modulet e praktikés profesionale té realizohen né ndarje ditore 3 oréshe ose 6

oréshe.

V. Udhézime pér procesin mésimor.

Mésuesit e 1éndéve teorike profesionale dhe instruktorét e moduleve té praktikave profesionale
duhet té pérzgjedhin dhe pérdorin forma dhe metoda mésimdhénieje té tilla gé té nxisin
maksimalisht té nxénit aktiv té nxénésve dhe té ¢cojné né krijimin tek ta, té kompetencave té
punés, té plota dhe té géndrueshme.
E réndésishme éshté gé planifikimi i mésimdhénies té bazohet né njé proces analize fillestare, i
cili t& marré parasysh faktoré té tillé té réndésishém si, niveli i hyrjes sé nxénésve, pérmbajtja e
hollésishme e léndéve profesionale dhe e moduleve té praktikave profesionale té parashikuara
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dhe shkalla e integrimit té tyre, objektivat konkreté gqé do té arrihen, mundésité reale gé ka
shkolla pér realizimin e veprimtarive mésimore etj. Pér kété planifikim duhet njé bashképunim i
ngushté i té gjithé personelit mésimdhénés dhe drejtues té shkollés.

Elementi kyc pér arritjen e suksesit né njé proces té nxéni, éshté motivimi i nxénésve. Njohja e
vazhdueshme e nxénésve me shkallén e pérmbushjes sé objektivave nga ana e tyre pérbén njé
mekanizém té fugishém motivimi, i cili duhet té shihet me pérparési nga mésuesit.

Njé element tjetér gé ndihmon suksesin éshté integrimi i teorisé me praktikén e profesionit.
Parimi 1 “t€ nxénit duke béré” duhet t€ gjej€ vendin e duhur né procesin e t€ mésuarit né shkollat
profesionale té profilit mésimor “Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe gomés”, niveli 11 i
KSHK.

Mésuesit dhe instruktorét duhet té pérdorin metoda té tilla t& t&¢ mésuarit gé zhvillojné jo vetém
njohurité teorike, shkathtésité dhe shprehité praktike té nxénésve, por edhe géndrimet e tyre ndaj
jetés, punés dhe shogérisé né pérgjithési. Puna né grup dhe Puna me projekte jané dy nga format
bazé té organizimit té mésimit (teorik ose praktik) pér té zhvilluar kompetencat kyce, té
nevojshme pér zgjidhjen e problemeve gé kané té b&jné me veprimtariné profesionale né vecanti
dhe jetén e profesionistit té ardhshém, né pérgjithési.

Njé parim tjetér gé duhet respektuar nga mésuesit dhe instruktorét éshté fakti gé t& nxénit nuk
ndodh vetém né mjediset e shkollés, por edhe jashté tyre. Dhénia e detyrave dhe puna kérkimore
e pavarur e nxénésve ka njé ndikim té dukshém né formimin e tyre si profesionisté té ardhshém
té profilit profesional “Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe gomés”.

V1. Udhézime pér vlerésimin dhe provimet.

Vlerésimi vjetor i nxénésve né Iéndét teorike profesionale dhe modulet e praktikave profesionale
béhet nga veté mésuesit dhe instruktorét pérkatés, me metoda dhe instrumente vlerésimi té
pérgatitura ose pérzgjedhura nga veté ata. Vlerésimi i nxénésve té béhet me nota (4-10) si pér
Iéndét teorike, ashtu edhe pér modulet praktike, si gjaté vitit, ashtu edhe né provimet
pérfundimtare.

Né pérfundim té klas€s sé 12-t€ nxénési i arsimuar né profilin mésimor “Teknologji e
pérpunimit t& plastikés dhe gomés”, niveli 111 i KSHK, i nénshtrohet provimeve t&€ méposhtme:
a) Provimi i teorisé profesionale té integruar;

b) Provimi i praktikés profesionale té integruar.

Né kéto provime ata vlerésohen pér shkallén e pérvetésimit té kompetencave profesionale
(njohurive, shprehive, vlerave dhe géndrimeve), té€ nevojshme pér té punuar né veprimtari té
ndryshme profesionale né€ fushén e teknologjisé kimike dhe u jepet certifikata né té cilén
evidentohen notat pérfundimtare té léndéve teorike profesionale, moduleve té praktikés
profesionale, 1éndéve té pérgjithshme si dhe rezultatet e dy provimeve pérfundimtare té nivelit I11
te KSHK.

VII. Té dhéna pér certifikatén gé fitohet né pérfundim té arsimit profesional
né profilin mésimor “Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe gomés”, niveli
I11i KSHK

Me pérfundimin e suksesshém té arsimit profesional né profilin mésimor “Teknologji e
pérpunimit té plastikés dhe gomés”, niveli 111 i KSHK, shkolla profesionale e pajis nxénésin me
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Déftesén e pérfundimit té kétij niveli si dhe me Certifikatén e aftésimit profesional, té cilat njihen
né territorin e Republikés sé Shqipérisé. Sipas modelit té miratuar nga MFE, kéto déshmi
pérmbajné:

a) Té dhénat pér nxénésin, shkollén, vitin e pérfundimit, kualifikimin e fituar, etj.

b) Té dhéna pér rezulatet e arrritura nga nxénési:

- rezultatet né I1éndét e pérgjithshme, 1€ndét profesionale dhe modulet profesionale;

- rezultatet e dy provimeve pérfundimtare té Nivelit 111 te KSHK.

Yy
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VIII. Programet e pérgjithshme té Iéndéve teorike profesionale.

Lénda “Bazat e sipérmarrjes” (L-17-157-20). KIl. 12 - 68 oré

Synimet e léndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl. 12.

Né pérfundim t€ trajtimit té 1éndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl.12, nxénésit duhet:

té pérshkruajné kuptimin, réndésiné dhe rolin e sipérmarrjes né kontektin individual dhe
shogéror

té pérshkruajné vecorité e sjelljes sipérmarrése té individéve

té analizojné aftésité dhe mundésité personale né kontektin e nismave sipérmarrése

té béjné vlerésimin e kérkesave, déshirave, mundésive dhe véshtirésive té tyre pér karrierén e
ardhéshme

té zbatojné procedurat pér zgjidhjen e problemeve dhe marrjen e vendimeve té duhura né
lidhje me to.

té mbajné géndrim Kritik dhe krijues ndaj zgjidhjeve té béra, sukseseve dhe déshtimeve té
mundshme

té pérshkruajné dhe zbatojné parimet e etikés sé komunikimit dhe negocimit né kontekste té
ndryshme jetésore

té pérshkruajné dhe zbatojné parimet e punés individuale dhe té punés né grup

té analizojné vecorité e gatishmérisé, iniciativés dhe motivimit né kontekste té ndryshme
jetésore

té tregojné pérgjegjési individuale dhe shogérore né kontekste té ndryshme jetésore

té planifikojné, sigurojné dhe pérdorin me eficiencé burimet e ndryshme si mjedisin, burimet
njerézore, paraté, kohén etj.

té pérshkruajné vecorité dhe kérkesat pér udhéhegjen e sipérmarrjeve té ndryshme

té pérshkruajné vecorité dhe impaktin e globalizimit, informacionit, mjedisit dixhital dhe
mediave sociale né shogériné e sotme dhe té sé ardhmes

té pérshkruajné vecorité e sipérmarrjes sé biznesit dhe té sipérmarrjes sociale

té pérshkruajné format e ndryshme té organizimit té sipérmarrjeve dhe karakteristikat e tyre
té analizojné faktorét gé ndikojné né veprimtariné e sipérmarrjeve, té tillé si tregjet, klientela,
konkurenca, kostot etj.

té pérshkruajné mjedisin ligjor dhe fiskal té sipérmarrjeve

té pérshkruajné mérrédhéniet e punés né njé sipérmarrje.

Pérmbajtjet e pérgjithshme té 1éndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl.12 - 68 oré

Tema 1 | Kuptimi, réndésia dhe roli i sipérmarrjes 3oré
Tema 2 | Aftésité dhe sjellja sipérmarrése 3oré
Tema 3 | Vetvlerésimi i potencialit personal 3oré
Tema 4 | Vlerésimi i kérkesave, déshirave, mundésive dhe véshtirésive 4 oré
Tema 5 | Zgjidhja e problemeve dhe vendimmarrja 4 oré
Tema 6 Séir;](ilirrinn;ivl;ritik dhe krijues ndaj zgjidhjeve té béra, sukseseve dhe 3 oré
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Tema 7 | Etika e komunikimit dhe negocimit 4 oré
Tema 8 | Puna individuale dhe puna né grup 4 oré
Tema 9 | Gatishméria, iniciativa dhe motivimi 3 oré
Tema 10 | Pérgjegjésia individuale dhe shogérore 3oré
Tema 11 | Menaxhimi efigient i burimeve 3 oré
Tema 12 | Aftésité udhéhegése né kontekstin e sipérmarrjes 3oré
Tema 13 | Globalizimi, informacioni, mjedisi dixhital dhe mediat sociale 5oré
Tema 14 | Sipérmarrja e biznesit dhe sipérmarrja sociale 3oré
Tema 15 | Format e organizimit té sipérmarrjeve Soré
Tema 16 | Konteksti i sipérmarrjeve, tregjet, klientela, konkurenca, kostot etj. 6 oré
Tema 17 | Mjedisi ligjor i sipérmarrjeve 5oré
Tema 18 | Marrédhéniet e punés 4 oré

2. Lénda ""Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe gomés' (L-23-439-17). KI. 12 — 136 oré

Synimet e Iéndés ""Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe gomés™, kl. 12

Né pérfundim té trajtimit té Iéndés "Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe gomés”, klasa 12,
nxénési duhet:

Té shpjegojé objektin dhe réndésiné e teknologjisé sé pérpunimit té plastikés dhe gomés.

Té shpjegojé llojet e kaugukut, ményrate pérfitimit, vetité dhe proceset e pérgatitjes sé tij, né
industriné e gomés.

Té listojé léndét e para (natyrore/sintetike) dhe ndihmése pér teknologjiné e prodhimit,
pérpunimit dhe riciklimit té plastikés dhe gomés;

Té pérshkruajé proceset e pérgatitjes sé léndéve té para dhe atyre ndihmése (shtesa, ujé,
kimikate, etj.) pér teknologjiné e prodhimit, pérpunimit dhe riciklimit té plastikés dhe gomés;
Té pérshkruajé proceset e regjenerimit té gomés sé vjetér me kauguk natyral, metodat e
prodhimit té regjeneratés dhe proceset e pérpunimit, homogjenizimit dhe rafinimit té saj.

Té pérshkruajé vullkanizimin e gomés, metodat dhe proceset e realizimit té tij

Té pérshkruajé procesin e vullkanizimit t¢ gomés, si dhe ndryshimin e vetive fiziko-kimike
dhe mekanike, gjaté kétij procesit;

Té pérshkruajé metodat e vullkanizimit me ajér té nxehté dhe avull, me rrjedhje dhe
formésim me presim me rrjedhje, transferues dhe me injektim;

Té pérshkruajé funksionimin e presave hidraulike pér ruajtjen e parametrave standarde, gjaté
procesit té vullkanizimit;

Té pérshkruajé tekstilet industriale, llojet dhe pérdorimet e tyre né prodhimin e gomés.

Té pérshkruajé teknologjiné e pérunimit t¢€ gomave gé nga llojet e gomave, pérrdorimit e
tyre, metodat e prodhimit té artikujve prej gome (derdhje- me presim, transferim dhe
injektim, ekstradim, kalandrim, veshje dhe shkumim), parametrat e punés (temperatura,
shtypja etj.) gjaté proceseve teknologjike, karakteristikat cilésore fiziko-kimike dhe fiziko-
mekanike té gomés dhe artikujve té saj;

Té listojé burimet e mbetjeve té gomave té pérdorura dhe karakteristikat pér riciklim;
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Té pérshkruajé metodat e trajtimit (riciklimit-riveshje, incinerimit, pirolizés, bluarje etj.) té
gomave té pérdorura, proceset teknologjike té tyre, si dhe fazat e procesit té riciklimit dhe té
grimcimit té gomave;

Té pérshkruajé procesin e grimcimit, grumbullimit, seleksionimit, copétimit dhe thérrmimit
té gomave té pérdorura pér shtresé pér rrugica dhe asfalt gome, si dhe procesin e
shformésimit té gomave té pérdorura;

Té pérshkruajé réndésing, vetité dhe pérbérjen kimike t€ 1€ndéve t& para pér prodhimin e
masave plastike;

Té pérshkruajé réndésiné e pérdorimit té Iéndéve ndihmése (zbutése, mbushése, stabilizuese,
ngjyruese, pér pigmente, pér lubrifikim, etj.), né industriné e plastikés, si dhe vetité,
karakteristikat, recepturat e léndéve té para, ndihmése dhe adezivéve pér prodhimin e brumit,
sipas llojit té masave plastike;

Té pérshkruajé ményrat e pérpunimit té Iéndéve té para pér prodhimin e masave plastike me
derdhje, me presim, me injektim, me térheqgje ose ekstrudim, me petézim (laminim),
kalandrim, me veshje;

Té pérshkruajé parametrat e punés (temperatura, shtypja etj.) gjaté proceseve teknologjike
pér prodhimin, pérpunimin dhe riciklimin e plastikés;

Té listojé karakteristikat cilésore fiziko-kimike dhe fiziko-mekanike té plastikés dhe artikujve
té saj;

Té pérshkruajé ményrat e pércaktimit té tregueseve cilésor té plastikés dhe artikujve té saj;
Té pérshkruajé matjen dhe shénimin e sipérfages sé masave plastike me ané té veglave ose
shablloneve;

Té pérshkruajé veprimet kryesore pér pérpunimin mekanik té masave plastike;

Té klasifikojé veglat e punés pér pérpunimin e sipérfageve té masave plastike;

Té shpjegojé procesin e sharrimit, shpimit, [Emimit, grirjes té masave plastike;

Té listojé llojet e presave pér pérpunimin e masave plastike;

Té pérshkruajé spérkatjen dhe llojet e spérkatésve pér pérpunimin e masave plastike;

Té pérshkruajé ményrat e staxhionimit té materialeve plastike né hapésirén e depos;

Té listojé llojet e veglave dhe pajimeve teknologjike pér pérpunimin e masave plastike;

Té listojé burimet e mbetjeve plastike dhe karakteristikat pér ripérdorim;

Té pérshkruajé teknikat e identifikimit té materialeve plastike né mbetje;

Té pérshkruajé metodat dhe teknikat e identifikimit té llojeve té materialeve plastike né
pérzierje;

Té listojé metodat e trajtimit t&€ mbetjeve plastike;

Té pérshkruajé proceset teknologjike té riciklimit, té ripérdorimit t€ mbetjeve plastike,
proceset teknologjike té pérpunimit kimik: piroliza, hidrogjenim, gazifikim dhe djegie té
mbetjeve plastike;

Té pérshkruajé hapat e procesit té riciklimit té mbetjeve plastike;

Té pérshkruajé procesin e grumbullimit, seleksionimit, copétimit, larjes dhe tharjes té
mbetjeve plastike;

Té pérshkruajé procesin e shkrirjes (makina shkrirése) dhe granulimit t&¢ mbetjeve plastike;
Té pérshkruajé procesin e shkrirjes (Eskrudera) pér kalim nga léndé e paré (granulat) né
stampa té formave té ndryshme, sipas llojit té artikullit té kérkuar;

Té pérshkruajé procesin e stampimit, shénjimit dhe prerjes té produkteve té stampuara té
plastikés sé ricikluar;
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Pérmbajtjet e pérgjithshme té 1éndés ""Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe gomés™,
kl. 12 - 136 oré:

Tema 1 | Objekti dhe réndésia e teknologjisé sé pérpunimit té plastikés dhe gomés. 4 oré
Tema 2 | Kauguku dhe proceset e pérgatitjes sé tij né industriné e gomés 6 oré
Tema 3 | Léndét ndihmése né prodhimin e gomés 8 oré
Tema 4 | Proceset e regjenerimit té gomés sé vjetér me kauguk natyral 6 oré
Tema 5 | Vullkanizimi, metodat dhe proceset e vullkanizimit t€ gomés 8 oré
Tema 6 | Tekstilet industriale dhe pérdorimi i tyre né prodhimin e gomés 6 oré
Tema 7 | Teknologjia e pérpunimit t& gomave 8 oré
Tema 8 | Metodat dhe prodhimi i artikujve prej gome 8 oré
Tema 9 | Léndét e para pér prodhimin e masave plastike 8 oré
Tema 10 | Léndét ndihmése pér prodhimin e masave plastike 8 oré
Tema 11 | Pérpunimi i Iéndéve té para té masave plastike 10 oré
Tema 12 | Teknologjia e pérpunimit té masave plastike. 8 oré
Tema 13 | Metodat dhe prodhimi i artikujve plastiké. 6 oré
Tema 14 | Karta teknologjike té proceseve té prodhimit, pérpunimit dhe riciklimit té 8 oré
plastikés dhe gomés
Tema 15 | Kérkesat kryesore teknike dhe teknologjike té plastikés dhe gomés. 8 oré
Tema 16 | Shkaget e prishjes sé cilésisé s¢ prodhimit 6 oré
Tema 17 | Teknologjia e riciklimit té gomave té pérdorura. 6 oré
Tema 18 | Teknologjia e riciklimit i masave plastike. 8 oré
Tema 19 | Trajtimi i masave té ngurta plastike 6 oré

3. Lénda “Makinat, aparatet dhe pajisjet né teknologjiné e plastikés dhe gomés” (L-23-440-
17). KI. 12 - 34 oré

Synimet e léndés “Makinat, aparatet dhe pajisjet né teknologjiné e plastikés dhe
gomés”, k1. 12

Né pérfundim té trajtimit t€ 1éndés “Makinat, aparatet dhe pajisjet né teknologjiné e plastikés dhe
gomés”, klasa 12, nxénésit duhet:

Té listojé makinat, pajisjet kryesore, aparatet, pajimet dhe veglat e punés né pérpunimin e
plastikés dhe gomés;

Té pérshkruajé transportin e fluideve dhe llojet e makinerive té transportimit té tyre
(pompave, kompresoréve, ventilatoréve);

Té pérshkruajé transportin e materialeve té ngurta me transportier té llojeve té ndryshme
(shirita transportues, makina pneumatike, elevator , konvejer);

Té pérshkruajé proceset e bluarjes dhe tharjes sé materialeve té ngurta, si dhe funksionimin e
makinerive pérkatése;

Té pérshkruajé funksionimin e pérzierésve, homogjenizuesve, centrifugave, rezervuaréve dhe
dekantoréeve pér prodhimin e plastikés dhe gomés;

Té pérshkruajé ciklonét, filtrat, aspiratorét, kompresorét, pompat, platformén e transportimit
dhe ambalazhimit, té teknologjisé sé prodhimit, pérpunimit dhe riciklimit té plastikés dhe
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gomés;

Té pérshkruajé procesin e tharjes sé gjysmé produkteve té plastikés dhe gomés;

Té klasifikojé llojet e makinave pér thérrmimin dhe granulimin e materialeve té ngurta
(kaucukut, granulave plastike, etj.);

Té pérshkruajé funksionimin e kalandrave pér nxjerrjen e shtresave té plastikés dhe gomés;
Té pérshkruajé presat (presa hidraulike, rrotulluese) dhe karakteristikat e tyre;

Té pérshkruajé ndértimin, funksionimin dhe karakteristikat e eskruderit;

Té pérshkruajé réndésiné dhe funksionimin e spérkatésve;

Té pérshkruajé funksionimin e makinave té konfeksionimit té gjysmé produkteve;

Té pérshkruajé karakteristikat dhe funksionimin e makinave vullkanizuese;

Té pérshkruajé makinat pér prodhimin e gypave dhe rripave té transmisionit nga plastika dhe
goma;

Té shpjegojé funksionimin dhe pérdorimin e autoklavave, rezervuaréve té ujit kaldajave pér
prodhimin e avullit;

Té pérshkruajé mjediset dhe makinat tharése sipas ndértimit dhe funksionimit;

Té pérshkruajé procesin e tharjes sé pélhurave teknike;

Té pérshkruajé réndésiné e instrumenteve matése té temperaturés, shtypjes dhe kohés gjaté
procesit té tharjes, sé gjysmé prodhimeve té plastikés dhe gomés;

Té shpjegojé funksionimin e aparateve té matjes dhe té kontrollit t& parametrave té punés
gjaté proceseve teknologjike té prodhimit, pérpunimit dhe riciklimit té plastikés dhe gomés;
Té shpjegojé funksionimin e infrastrukturés teknike té transportimit, ambalazhimit dhe
kodifikimit té gjysmé produkteve dhe produkteve té gatshme té plastikés dhe gomés;

Té listojé mijetet, pajisjet, makinerité, linjat teknologjike, armaturat dhe aparaturat e
infrastrukturés té transportit, depozitimit, ruajtjes, tregtimit t€ gjysmé produkteve dhe
produkteve té gatshme té plastikés dhe gomeés;

Té shpjegojé masat mbrojtése gjaté punés me makina dhe aparate pér prodhimin e gjysmé
prodhimeve dhe produkteve té gatéshme té plastikés dhe gomés;

Pérmbajtjet e pérgjithshme té 1éndés “Makinat, aparatet dhe pajisjet né teknologjiné e
plastikés dhe gomés”, k1.12 - 34 oré:

Tema 1l | Makinat dhe pajisjet kryesore, aparatet, pajimet dhe veglat e punés né 4 oré
pérpunimin e plastikés dhe gomés.

Tema 2 | Bazat e hidraulikés dhe mekanika e fluideve. 4 oré

Tema 3 | Transporti i fluideve dhe materialeve té ngurta, makinerité pérkatése. 4 oré

Tema 4 | Réndésia dhe funksioni i pérzierésve pér prodhimin e plastikés dhe gomés. | 4 oré

Tema5 | Makinat pér thérmimin dhe granulimin e materialeve té ngurta plastike. 4 oré

Tema 6 | Makinat pér prodhimin e gjysmé prodhimeve té gomés dhe plastikés. 6 oré

Tema 7 | Operacioni i tharjes sé gjysmé prodhimeve té gomés dhe plastikés, 3oré
makinat tharése.

Tema 8 | Instrumentet matése dhe kontrolluese té temperaturés, shtypjes dhe kohés. 2 oré

Tema 9 | Masat mbrojtése gjaté punés me makina dhe aparate pér prodhimin e | 3oré
produkteve gjysmé té gatshme dhe té gatéshme té plastikés dhe gomés
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I X. Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale té detyruar

1. Moduli “Siguria né puné dhe mbrojtja e mjedisit né teknologjiné e pérpunimit té
plastikés dhe gomés”

Drejtimi: Teknologji kimike
Profili: Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe gomés
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe SIGURIA NE PUNE DHE MBROJTJA E MJEDISIT M-05-1337-17
kodi NE TEKNOLOGJINE E PERPUNIMIT TE
PLASTIKES DHE GOMES
Qéllimi i Njé modul gé i aftéson nxénésit pér té kryer veprimtari té ndryshme té cilat
modulit kané t€ béjn€ me sigurin€ e jetés, mjeteve t€ punés dhe té mbrojtjes sé
mjedisit gjaté punés né industriné e prodhimit dhe pérpunimit té plastikés,
gomés, riciklimit té mbetjeve plastike, si dhe té trajtimit té gomave té
pérdorura.
Kohézgjatja e 136 oré mésimore
modulit
Niveli i NXxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin 11 t¢ KSHK ne drejtimin mésimor
parapélqyer “Teknologji kimike”.
pér pranim
Rezultatet e té RM 1 Nxénési zbaton rregulloren e sigurimit teknik gjaté pérpunimit

mésuarit (RM)
dhe procedurat
vlerésimit

té plastikés dhe gomés.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé kérkesat e pérgjithshme té rregullores sé teknikés sé
sigurimit n€ teknologjiné€ e prodhimit dhe pérpunimit té plastikés
e gomeés.

té analizoj€ kérkesat e pérgjithshme té rregullores sé€ teknikés sé
sigurimit pér transportimin, depozitimin dhe ruajtjen e 1€ndéve té
para dhe léndéve ndihmése t€ teknologjis€ s€¢ gomés dhe
plastikés.

té analizojé kérkesat e pérgjithshme t&€ rregullores sé€ teknikés sé
sigurimit pér transportimin, depozitimin, ruajtjen, ambalazhimin,
kodifikimin dhe tregétimin e produkteve prej plastike dhe gome.
té¢ analizojé¢ dokumentacionin e “vlerésimit t€ riskut” né
teknologjiné e plastikés dhe gomés.

té zbatojé me pérpikméri dokumentacionin e miratuar pér ¢do
vend pune, pér sigurimin teknik, mbrojtjen ndaj gazit, fluidéve
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RM 2

kimik t€ 1éngét dhe pluhrave né teknologjin€ e plastikés dhe
gomes.

té zbatojé me pérpikméri rregullat e sigurimit teknik pér
parandalimin e aksidenteve, zjarreve, helmimeve dhe
sémundjeve profesionale, né proceset teknologjike té€ plastikés
dhe gomés.

té zbatojé  rregullat higjeno-sanitare dhe ventilimit né
teknologjin€ e plastikés dhe gomés.

té zbatojé me pérpikéri rregullat e teknikés s€ sigurimit gjaté
prodhimit dhe pérpunimit té plastikés e gomés.

té kryejé sipas standardeve sigurimin e vendeve té punés dhe té
territorit (kanalizimeve, puseta, kabéll elektrik, linja té 1éndéve
té djegéshme té gazta, té léngéta, dhe depozitimeve té ngurta) ,
ku realizohen proceset e prodhimit dhe pérpunimit té plastikés,
gomés, si dhe trajtimit t€ mbetjeve plastike dhe gomave t&
pérdorura.

té zbatojé rregullat higjieno-sanitare né njésité e depozitimit dhe
té ruajtjes s€ materialeve dhe produkteve prej plastike dhe gome.
té zbatojé masat mbrojtése nga shkarkimet atmosferike dhe
elektriciteti statik.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik pér parandalimin dhe
mbrojtjes ndaj zjarrit gjaté punimeve remontuese me pérdorim
zjarri e saldimi me gaz.

té zbatoj€ me pérpikéri kushtet pér hartimin, dhénien dhe zbatimi
e lejes sé zjarrit.

té pérdoré mjetet e mbrojtése dhe sistemet e shuarjes sé zjarrit.
té pérdoré mjetet individuale dhe kolektive té mbrojtjes ndaj
gazit, fluidéve kimik té 1éngét dhe pluhrave

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési zbaton rregulloren e sigurimit teknik né laboratorin e
teknologjisé sé plastikés dhe gomés.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé sakté rregulloren e teknikés sé sigurimit né
laboratorét e plastikés dhe gomés.

té zbatojé drejt kérkesat e pérgjithshime pér ndértimin dhe
organizimin e mjediseve té punés né laboratorét e plastikés dhe
gomes.

té zbatoj¢é me pérpikméri rregullat pér parandalimin e
aksidenteve, helmimeve dhe sémundjeve profesionale gé mund
té shkaktohen gjaté punés né laboratorét e plastikés dhe gomés.
té zbatojé me pérpikméri rregullat higjeno-sanitare gjaté punés
né€ laboratorét e plastikés dhe gomés.

Yy
/7 ! // Lo f‘_ |/}_’;F:

15 Y



RM 3

té zbatojé me pérpikméri rregullat e mbrojtjes nga gazi, zjarri,
helmimi dhe rénia né tension gjaté punés né laboratorét e
plastikés dhe gomés.

té zbatojé me pérpikméri rregullat e teknikés sé sigurimit gjaté
punés né aparatet dhe pajisjet laboratorike né€ laboratorét e
plastikés dhe gomés.

té zbatojé me pérpikméri masat e sigurimit teknik gjaté ruajtjes,
pérdorimit té Iéndéve helmuese dhe ato qé pérbéjné rrezik zjarri
dhe eksplozioni.

té zbatojé me pérpikméri masat e sigurimit teknik pér aspirimin
dhe ventilimin e mjediseve t€ punés né laboratorét e plastikés
dhe gomés.

té zbatojé me pérpikméri masat e sigurimit teknik gjaté marrjes,
transportimit dhe pérgatitjes sé kampionit pér analizé.

té zbatojé me pérpikméri masat e sigurimit teknik gjaté
transportit, ruajtjes dhe pérdorimit té bombolave me gaze nén
presion (hidrogjen, acetilen, oksigjen, azot etj).

té pérdoré sistemet dhe mjetet e mbrojtjes ndaj zjarrit sipas
rregullave.

té pérdoré sistemet dhe mjetet e mbrojtjes individuale dhe
kolektive kundra gazit, fluidéve kimik té 1éngét dhe pluhurave
sipsa rregulloreve.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli

Nxénési jep ndihmén e paré né raste aksidentesh dhe
parregullsish gjaté punés né industriné e prodhimit dhe
pérpunimit té plastikés e gomés.

Kriteret e vlerésimit

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé me kujdes manualin e ndihmés sé shpejté né raste
aksidentesh dhe avarish né sektoré té ndryshém té prodhimit té
materialeve prej plastike dhe gome.

té pérdoré dhe mirémbajé pajisjet e ndihmés sé pare, si dhe t’i
vendos né vendet pérkatése.

té kryejé dizinfektimin e pajisjeve té ndihmés sé paré.

té kryejé sanitetin e dhomave té ndihmés sé paré n€ industriné e
prodhimi té materialeve prej plastike dhe gome.

té mirémbajé ambjentet e ndihmés sé paré.

té kryejé parapérgatitjen pér dhénien e ndihmés sé paré né raste
emergjence.

té pércaktojé veprimet e nevojshme qé duhen kryer pér té dhéné
ndihmén e shpejté né raste aksidentesh dhe avarish né sektoré té
ndryshém t€ teknologjis€ sé€ plastikés dhe gomés.

té kryejé pérgatitjen dhe kontrollin e mjeteve té ndihmés sé paré
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RM 4

dhe 1éndéve rigjeneruese.

- té béjé pércaktimin e vendeve ku ka shkarkime té léndéve
kimike,

- té kryejé matjen e toksikacionit sipas vendit té punés.

- té japé ndihmén e paré né raste emergjence pér ndalimin e
hemoragjive té shkaktuara nga procese té ndryshme té
teknologjisé sé plastikés dhe gomés.

- té japé ndihmén e paré né rastin e djegieve té rénda (lehtésimi
nga djegiet, getésimi i té aksidentuarit dhe dérgimi né urgjencé).

- té béjé dhénien e ndihmés sé paré né rastin ¢ thyerjeve té
kockave té shkallés sé réndé.

- té japé ndihmén e paré né rastin e bllokimeve né lartési,
ashensoré, ené té mbyllura dhe pajisje apo ngrehina té
shembura.

- té japé ndihmén e paré né rastin e infeksioneve bakteriale dhe
radioaktive.

- té japé ndihmén e paré né rastin e mbytjeve (gazore apo me ujé
dhe materiale té tjera té léngéta dhe té ngurta) dhe rrezatimeve
fotokimike.

- té japé ndihmén e paré né rast helmimi nga gazet apo helmimet
kronike profesionale.

- té japé ndihmén e paré né rast goditjesh nga rryma elektrike dhe
mekanike.

- té béjé ndérhyrje né rastin e situatés sé gjendjes sé té fiktit né
procese me ngrohje, avullime, shkrirje, ngrirje dhe ftohje.

- té zbatojé rregullat e sigurisé, té higjienés dhe té ruajtjes sé
mjedisit.

- 18 njoftojé shérbimet e specializuara si zjarrfiksat, avaro-
shpétuesit, urgjencén mjeksore dhe shérbimin policor né rast
aksidentesh né puné

Instrumentat e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli

Nxénési zbaton rregulloren e sigurimit teknik té mbrojtjes sé

shéndetit dhe mjedisit né puné.

Kriteret e vlerésimit
Nxénési duhet té jeté i afté:

- t€ zbatojé legjislacionin shqiptar té punés, duke pérfshiré té
drejtat dhe detyrimet e punédhénésit dhe punémarrésit.

- té analizojé¢ me kujdes legjislacionin shqiptar té sigurisé dhe
mbrojtjes sé shéndetit né puné, duke pérfshiré, pérvec aspekteve
teknike/teknologjike té sigurisé, plotésimin e dokumentacionit té
detyrueshém pér instruktimin e punonjésve.

- t& mbikéqyré zbatimin e legjislacionit shqiptar té siguris¢ dhe
mbrojtjes sé shéndetit né puné.
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té pérdoré mjetet e mbrojtése dhe aparaturave té sigurisé dhe
shpétimit gjaté punés dhe né rast aksidenti né puné.

té€ zbatojé normat/standardet e higjienés vetjake dhe kolektive té
vendit té punés dhe ambienteve té prodhimit/shérbimit/tregtimit
té plastikés dhe gomés.

té pércaktojé rreziget kryesore té ndotjes s€ mjedisit nga
shkarkimet e gazrave té démshém né ajér, shkarkimet e léngjeve
e té ujérave té ndotur (infektuar), té mbetjeve té ngurta né

mjedis, etj.

té zbatojé legjislacionin shqiptar pér mbrojtjen e mjedisit.

té pércakojé masat kryesore pér minimizimin dhe reduktimin e
mbetjeve né mjedis nga proceset dhe shérbimet né teknologjiné e
plastikés dhe gomés.

té kryejé grumbullimin, ambalazhimin, transportin dhe trajtimin
e mbetjeve prej plastike dhe gome.

té zbatoj¢ aktet ligjore dhe nénligjore pér menaxhimin e
mbetjeve né njésiné e vet té punés.

té kryejé rehabilitimin e mjedisit t€ démtuar nga proceset e
teknologjis€ s€ plastikés dhe gomés.

té realizojé mbrojtjen e mjedisit gjaté prodhimit dhe pérpunimit
té plastikés, gomés, riciklimit/ripérdorimit té mbetjeve plastike,
si dhe té trajtimit té gomave té pérdorura.

té kryejé evakuimin nga mjediset ¢ kontaminuara, té rrezikuara
dhe nén zjarr, né€ industriné e plastikés dhe gomés.

té realizojé identifikimin e ndotésave qé dalin gjaté proceseve
kimiko-teknologjike té prodhimit, ambalazhimit, ruajtjes dhe
tregétimit té plastikés dhe gomés.

té kryerjé matje, pér vlerésimin e shkallés sé rrezikshmérisé pér
shéndetin, t&€ ndotésve né teknologjiné€ e plastikés dhe gomés.

té pérdoré simbolet e sistemit t€ siguris€ pér 1€ndét e para,
ndihmése dhe pér produktet e plastikés dhe gomés..

Instrumentat e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né sektoré t&€ ndryshém té industrisé sé
plastikés dhe gomés.

Instruktori duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur ilustrimet

dhe demonstrimet konkrete té aspekteve té sigurimit teknik né
proceset e pérpunimit, ruajtjes, depozitimit, transportimit dhe té
tregtimit t€ materialeve té plastikés dhe gomés, si dhe né
laboratorin e analizave.
Instruktori duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur ilustrimet
dhe demonstrimet konkrete té dhénies sé ndihmés sé paré né raste
aksidentesh t& ndryshme ose avarish né industriné e plastikés dhe
gomes.
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— Instruktori duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur ilustrimet
dhe demonstrimet konkrete t€ luftimit t€ zjarrit, dhe evakuimit t&
punonjésve nga vendet e punés né raste emergjencash t€ ndryshme
né industriné e prodhimit té plastikés dhe gomés.

— Instruktori duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur ilustrime
dhe demonstrime konkrete pér grumbullimin, ambalazhimin,
transportin dhe trajtimin e mbetjeve té plastikés dhe gomave té
pérdorura.

— Instruktori duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur ilustrime
dhe demonstrime konkrete pér rehabilitimin e mjedisit t&¢ démtuar
nga proceset e industris€ té€ prodhimit t& plastikés dhe gomeés.

— Nxénésit duhet té angazhohen sa mé shumé né veprimtari konkrete,
né mbéshtetje té pérvetésimit té njohurive gé trajton moduli.

— @Gjithashtu ata duhet t€ angazhohen né pérdorimin e mjeteve té
shuarjes sé zjarreve dhe t& mbrojtjes ndaj gazit dhe pluhrave né rast
avarish apo aksidenteve né€ puné.

— Nxé&nésit duhet té japin ndihmén e paré té aksidenteve n€ puné.

— Nxénésit duhet té angazhohen sa mé shumé né veprimtari konkrete,
pér grumbullimin, ambalazhimin, transportin dhe trajtimin e
mbetjeve té plastikés dhe gomave té pérdorura.

— Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té zbatohet sa mé shumé
kontrolli i demonstrimit praktik té shprehive té fituara.

Kushtet e

e domosdoshme pér
realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té modulit, éshté e domosdoshme té sigurohen

mjedlset veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:
fabrika/repart/linjé/njési pér prodhimin e plastikés dhe gomés.

— repart i depozitimit e tregtimit t& plastikés dhe gomés.

— Vend depozitimi, seleksionimi dhe grumbullimi t€ mbetjeve té
plastikés dhe gomave té pérdorura.

— reparti i zjarrfikéseve.

— repart i avari-shpétimi.

— mjete pune té prodhimit té plastikés dhe gomés.

— mjete t€ shuarjes sé zjarrit, fikse té tipeve t& ndryshme, automjete
dhe sisteme stacionare dhe gjysméstacionare.

— mjete té mbrojtjes ndaj gazit dhe pluhrave, mjete té mbrojtjes dhe té
sigurisé né puné.

— laborator ku zhvillohen analiza t& plastikés dhe gomés.

— aparatura dhe pajisje pér vlerésismin cilésoré té ndotjeve qé
emetohen né mjedis.

— pankarta, makete, udhézues, katalogé, rregullore, standarte,
manuale teknike, etj.
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2. Moduli ""Prodhimi dhe pérpunimi i plastikés"

Drejtimi:  Teknologji kimike

Profili: Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe gomés
Niveli: I i KSHK
Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe PRODHIMI DHE PERPUNIMI | PLASTIKES M-23-1338-17

kodi

Qéllimi i Njé modul qé i aftéson nxénésit pér té realizuar procese teknologjike té

modulit prodhimit dhe té pérpunimit té plastikés dhe artikujve prej saj, né pérshtatje
me standardet e prodhimit té tyre.

Kohézgjatja e 102 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin 1l t¢ KSHK ne drejtimin mésimor

parapélqyer “Teknologji kimike”.

pér pranim

Rezultatet e té RM 1 Nxénési pérgatit vendin e punés dhe Iéndét e para e ndihmése pér

mésuarit (RM)
dhe procedurat e
vlerésimit

prodhimin dhe pérpunimin e plastikés.
Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té realizojé pérgatitjien dhe veshjen e uniformés sé punés sipas
rregullores sé vendit té€ punés.

té analizojé me kujdes dokumentacionin teknik dhe teknologjik té
punés sipas procedurave.

té analizojé dhe kontrollojé skemén teknologjike té€ impiantit sipas
kartes teknologjike.

té kontrollojé gadishmérin€ e mjeteve t€ mbrojtjes kundér zjarrit,
mjetet e mbrojtjes individuale dhe kolektive té gazit, sistemin e
ndrigimit, ngrohjes dhe ventilimit sipas rregullores.

té realizojé marrje t€ mostrés sé 1éndéve té€ para dhe ndihmése
sipas metodikave.

té pérgatisé receptura té 1éndéve té para dhe shtesave né proceset e
prodhimit té plastikés sipas metodave té prodhimit.

t€ kryej€é procese t€ copétimit, thérmimit (mulli me thika) dhe
homogjenizimit (mikser) sipas procedurave.

té kryejé procese té kalandrimit, ekstrudimit, presimit, injektimit
dhe petézimit sipas procedurave.

t€ depozitoj€¢ 1€ndét e para dhe ndihmése né bunker sipas
rregullores.

té pérgatisé vendin e punés sipas rregullave té sigurimit teknik dhe
té mbrojtjes nga zjarri.
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té kontrollojé gjendjen teknike té& pajisjeve, makinerive,
tubacioneve, fllanxhave, saragineskave, niveleve té zakonshém,
aparaturave, etj., sipas rregullores.

té kontrollojé regjimin e punés té pérzierésve, homogjenizuesve
(mikser), centrifugat, rezervuarét dhe dekantorét sipas
procedurave.

té kontrollojé regjimin e punés té kalandrave, ekstruderéve,
presave, injektoréve , makinave té petézimit, gjaté prodhimit té
plastikés sipas procedurave.

té kontrollojé gjendjen dhe gadishmériné e mjeteve zjarrfikése,
sistemin e ndrigimit, ngrohjes dhe ventilimit sipas rregullores s¢
sigurimit teknik.

té kontrollojé pérfundimisht montimin e rregullt té instrumentave
matés si manometra, termometra/termocifta dhe niveleve, sipas
rregullores.

té pérgatité ekstruderét, kalandrat, presat, injektorét pér puné sipas
rregullores sé punés.

té komunikojé me profesionalizém dhe me etiké profesionale me
repartet ndihmése,bashképunétorét dhe drejtuesit teknik pér
gadishméring e repartit t& prodhimit t€ plastikés.

té mirémbajé vendin e punés gjaté pérgatitjes sé vendit té punés
Iéndéve té para dhe atyre ndihmése pér prodhimine plastikés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes ndaj zjarrit dhe
gazit, si dhe mbrojtjes sé mjedisit, gjaté pérgatitjes sé vendit té
punés, léndéve té para dhe atyre ndihmése pér prodhimin e
plastikés

Instrumentat e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli

RM 2

Nxénési kryen procese pune pér prodhimin e plastikés.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizoj¢ me kujdes dokumentacionin pérkatés teknik dhe
teknologjik.

té pérgatité vendin e punés pér homogjenizimin dhe prodhimin
plasikés sipas rregullores.

té pérzgjedhé mjetet dhe materialet e duhura sipas proceseve té
punés né pérputhje me standardet teknologjike.

té realizoj€ vénien né€ puné té aparateve t€ matjes dhe kontrollit t&
parametrave teknologjiké té procesit, sipas manualeve.

té pérgatit masén e prodhimit t&€ plastikés sipas procedurave..

té kryejé ftohjen e masés sé plastikés sipas procedurave.

té magazinojé dhe sistemojé materialet plastiké t& prodhuar sipas
procedurave.

té realizoj¢ dozimin e shtesave gjaté homogjenizimit s€ masés
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RM 3

plastike sipas procedurave.

té kryejé marrjen e mostrés né ményré periodike té Iéndés sé paré
dhe gjysmé produkteve sipas standardeve.

té monitorojé vazhdimisht parametrat e procesit sipas kartes
teknologjike.

té lexojé dhe regjistrojé né ményré periodike parametrat e procesit
té prodhimit t€ masés plastike sipas rregullores.

té Kkryejé marrjen e mostrés sé léndés sé paré dhe gjysmé
produkteve né ményré té vazhdueshme.

té parandalojé dhe eliminojé avarité e mundéshme gé mund té
ndodhin gjaté punés sipas rregullores.

té pastrojé vendin e punés sipas rregullores dhe higjenés né
industry.

té zbatojé standardet kombétare pér prodhimin e materileve
plastike.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé mjedisit,
gjaté kryerjes sé proceseve té prodhimit té masés plastike.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli

Nxénési kryen progese pune pér pérpunimin e plastikés dhe
prodhimin e artikujve té saj.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé dhe veshé uniformén e punés, mjete dhe pajisjet e
mbrojtjes personale né puné sipas rregullores.

té analizoj¢ me kujdes dokumentacionin pérkatés teknik dhe
teknologjik.

té pérgatisé e vendin e punés pér realizimin e procesit teknologjik
té prodhimit dhe pérpunimit té plastikés (prodhimit té artikujve
prej saj).

té pérzgjedhé mjetet dhe materialet e duhura sipas proceseve té
punés né pérputhje me standardet teknologjike.

té pérzgjedh mjetet dhe materialete e punés.

té klasifikojé Iéndét e para dhe léndét ndihmése pér prodhimin e
masave plastike.

té pércaktojé Iéndét e para dhe ndihmése, si dhe recepturat
pérkatése pér prodhimin e produkteve/artikujve plastiké.

t& marré mostrat pér kontroll dhe dérgimin né laborator.

té béjé analizén cilésore, fiziko-kimike dhe termike-mekanike té
I&ndés sé paré dhe ndihmése.

té realizojé metodén e zgjedhur pér prodhimin, pérpunimin dhe
korigjimin e artikujve plastiké.

té komunikojé me repartet/linjat homologe, ndihmése dhe njésiné
géndrore pér fillimin e punés s€ njésisé/repartit t€ prodhimit t&
artikujve plastiké.
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RM 4

té véré né puné e makinerité, pajisjet, aparaturat pér prodhimin e
artikujve plastiké.

té pérgatité recepturat té Iéndéve té para, ndihmése dhe adezivéve
pér prodhimin e brumit, sipas llojit té masave plastike.

té pérgatité makinerité, aparatet dhe pajisjet Kkryesore pér
prodhimin dhe pérpunimin e masave plastike.

té kryejé€ dozimin e 1€ndéve té para dhe ndihmése, pér pérgatitjen e
pérzierjes punuese.

té kryejé homogjenizimin e Iéndés sé paré dhe shtesave.

té kryejé prodhimin e masave plastike me derdhje, me presim, me
injektim, me térhegje ose ekstrudim, me petézim (laminim),
kalandrim, me veshje etj.

té monitorojé parametrat e punés (temperaturé, shtypja, etj.) gjaté
proceseve teknologjike pér prodhimin dhe pérpunimin e plastikés.
té kryejé veprimet kryesore pér pérpunimin mekanik té masave
plastike.

té kryejé matjet dhe shénimet té sipérfages sé masave plastike me
ané té veglave ose shablloneve.

té kryejé spérkatjen e sipérfageve sipas llojeve té spérkatésve
gjaté procesit té pérpunimit té masave plastike.

té pérdoré veglat e punés pér pérpunimin e sipérfageve té masave
plastike.

té pérdoré pajisjet pér sharrimin, shpimin, Iémimin dhe
pérpunimin e masave plastike.

té realizojé staxhionimin e materialeve plastike né hapésirén e
depos.

té kryejé ambalazhimin dhe etiketimin e prodhimeve té artikujve
prej plastike.

té parandalojé dhe eliminojé avarité e mundéshme gé mund té
ndodhin gjaté punés né teknologjiné e prodhimit dhe pérpunimit té
plastikés sipas rregullave teknike pérkatése.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé mjedisit,
gjaté procesit teknologjik té prodhimit dhe pérpunimit té plastikés

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli

Nxénési magazinon dhe ruan artikujt dhe materialet plastike.
Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizoj¢ me kujdes dokumentacionin pérkatés mbi
magazinimin dhe ruajtjen e prodhimeve dhe artikujve plastiké.

té pérgatité vendin e punés pér kryerjen e magazinimit dhe
ruajgtjes s¢ prodhimeve dhe artikujve plastiké sipas rregulloreve
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perkatése.

té pérzgjedhé mjetet, materialet dhe makinerité e duhura gjaté
magazinimit dhe paketimit t€ artikujve plastiké sipas proceseve.

té pérgatisé sakté linjén teknologjike té transportimit dhe largimit
té produkteve t€ gatshme sipas procedurave.

té¢ véré né€ gadishméri linjén teknologjike t€ transportimit dhe
largimit t€ prodhimeve dhe artikujve plastiké sipas rregullores.

t¢ véré né gadishméri pune makinerit€, pajisjet, aparaturat,
transportierét sipas rregulloreve pérkatése.

té kryejé transportimin e prodhimeve dhe artikujve plastiké né
magazine/depozita etj., sipas rregullores.

té kryejé depozitimin e prodhimeve dhe artikujve plastiké sipas
rregullores sé punés.

té kryejé paketimin e prodhimeve dhe artikujve plastiké sipas
standardeve.

té monitorojé proceset e ngarkimit t€ prodhimeve dhe artikujve
plastiké né mjetet e transporti sipas rregullores.

té monitorojé vazhdimisht procesin e transportimit, magazinimit,
etiketimit dhe tregtimit té prodhimeve dhe artikujve plastiké sipas
rregullores.

té kryejé vénien né gadishméri té makinerive, pajisjeve,
aparaturave, linjave dhe transportiereve sipas procedurave.

té komunikojé me profesionalizém dhe etiké profesionale sipas
kodit t€ punés dhe etikes.

té pastrojé vendin e punés sipas rregullores.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé mjedisit
gjaté kryerjes sé proceseve té magazinimit dhe ruajtjes sé
prodhimeve dhe artikujve plastiké.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli

Udhézime pér
zbatimin e

modulit

Ky modul duhet té trajtohet né klasé dhe kryesisht né repartet e prodhimit té
materialeve plastiké.

Instruktori i praktikés ose teknologu i fabrikés/repartit/linjés duhet té
pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur demonstrime konkrete té
proceseve té prodhimit té materialeve plastike.

Instruktori i praktikés ose teknologu i repartit/linjés duhet té pérdoré sa
mé shumé té jeté e mundur demonstrime konkrete té proceseve
pérgatitore pér pérpunimin e léndéve té para dhe ndihmése (zbutésit,
ngjyrat, mbushésit, mjetet pér lubrifikim, antistatikét, absorbuesit
antiviolet, stabilizuesit termik dhe mjetet kundér vjetrimit), formimit té
brumit té plastikés dhe formimit té llojeve té ndryshme té materialeve
plastiké, kolaudimit/korigjimit té difekteve gjaté proceseve té prodhimit,
kontrollit cilésor, ambalazhimit, transportimit dhe depozitimit dhe
ruajtjes té prodhimeve dhe artikujve plastiké.
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Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér kryerjen
e veprimeve pérgatitore pér prodhimin e plastikés dhe artikujve prej saj.
Nxénésit duhet t€ angazhohen né veprimtari konkrete pune pér kryerjen
e proceseve té pérgatitjes sé léndéve té para dhe ndihmése, formimit té
llojeve té ndryshme té artikujve plastiké, té ngjyrosjes, korigjimit té
difekteve gjaté proceseve té prodhimit, kontrollit cilésor, ambalazhimit,
transportimit, depozitimit dhe ruajtjes té prodhimeve dhe artikujve
plastiké.

Nxénésit duhet té nxiten té marrin pjesé aktive si pér diskutimin e
céshtjeve teorike, ashtu dhe pér kryerjen e veprimtarive praktike té
parashikuara né modul.

Instruktori i praktikés ose teknologu i fabrikés/repartit/linjés duhet té
kontrollojé respektimin e rregullave t€ sigurimit teknik, t&€ mbrojtjes sé
mjedisit dhe mirémbajtjes sé makinerive dhe pajisjeve.

Gjaté vlerésimit t€ nxénésve, duhet té synohet mé tepér vlerésimi i
aftésive pér té gjykuar probleme dhe evidentuar c¢éshtje té ndryshme
konkrete se sa riprodhimi mekanik i njohurive, si dhe vlerésimi i
demonstrimit praktik té shprehive té fituara nga ata pér realizimin e
proceseve té€ mésipérme.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t& modulit éshté e domosdoshme té sigurohen
mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

Fabrika/reparta/linja pér prodhimin e plastiké dhe artikujve prej saj.
Repart/impiant/linjé pér pérgatitjen e 1éndéve té para dhe ndihmése
dhe prodhimin e llojeve té plastikés dhe artikujve prej saj.

Mijete pune pér proceset ndihmése/kryesore pér prodhimin e llojeve
té plastikés dhe artikujve prej saj.

Mijete pune pér kontrollin e vetive fizike, kimike, mekanike dhe
termike té plastikés dhe artikujve prej saj.

Léndé té para dhe ndihmése pér prodhimin e ambalazhimin e
plastikés dhe artikujve prej saj.

Mijete pér transportimin dhe mjedise pér depozitimin e produkteve té
plastikés.

Pankarta, makete, udhézues, katalogé, rregullore, standarde, etj.
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3. Moduli ""Prodhimi dhe pérpunimi i gomés"

Drejtimi:  Teknologji kimike

Profili: Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe gomés
Niveli: i KSHK
Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe PRODHIMI DHE PERPUNIMI | GOMES M-23-1339-17

kodi

Qéllimi i Njé modul gé i aftéson nxénésit pér té realizuar procese teknologjike té

modulit prodhimit t€ gomés dhe artikujve prej plastike né pérshtatje me standardet
e prodhimit té tyre.

Kohézgjatja e 102 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin 1l t¢ KSHK ne drejtimin

parapélqyer mésimor “Teknologji kimike”.

pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM)
dhe procedurat e
vlerésimit

RM 1 Nxénési pérgatit vendin dhe léndét e para dhe ndihmése pér
prodhimin dhe pérpunimin e gomés.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té realizojé pérgatitjen dhe veshjen e uniformés sé€ punés sipas
rregullores sé vendit t€ punés.

té béjé pérzgjedhjen e mjeteve dhe materialeve t€ punés.

té b&jé pérgatitjen e vendit t€ punés pér kryerjen e veprimeve
parapérgatitore pér prodhimin dhe pérpunimin e gomés.

té analizojé me kujdes dokumentacionin teknik dhe teknologjik té
punés sipas procedurave.

té kontrollojé gadishmériné e mjeteve t€ mbrojtjes individuale dhe
kolektive.

té realizojé pérgatitjen ¢ aparateve, pajisjeve dhe makinerive té
cilat pérdorén né repartet e prodhimit té gomés.

t€ béjé interpretimin e skemés té procesit teknologjik té€ prodhimit
dhe pérpunimit té gomés.

té kryejé progese parapérgatitore té Iéndéve té para dhe ndihmése
ne repart.

té kryejé kontrollin dhe pérgatitjen e linjés teknologjike pér
prodhimin dhe pérpunimin e gomés.

t€ realizojé kontrollin e rrjetit inxhinjerik t& linjés teknologjike
teknologjike pér prodhimin dhe pérpunimin e gomés.

té realizojé sigurimin e léndéve té para (kauguket natyral dhe

Yy
/7 ! // Lo f‘_ |/}"/F/

26



sintetik, regjenerata, lateksi dhe tekstilet) dhe ndihmése
(vullkanizuese, shpejtuese, aktivizuese dhe frenuese, mbushésit
dhe pérforécuesit, pigmente, zbutése, antioksidantét ose kundér
vjetérimit, 1éndét speciale dhe tretésit) pér teknologjiné e prodhimit
dhe pérpunimit té gomés.

- t€ béj€ pérgatitjen e 1€ndéve té para (kaugukut natyroré/sintetiké)
dhe léndéve ndihmése sipas metodave té prodhimit, vetive dhe
pérdorimit té gomave.

- t€ béj€ klasifikimin e 1éndéve ndihmése t&€ gomés, sipas vetive dhe
pérdorimit té tyre né prodhimin e gomés.

- t& bgé pérfitimin e regjeneratés dhe pérdorimin e saj né
prodhiminé e gomés.

- t& realizojé pérgatitjien e tekstileve industrial (organike dhe
metalike), sipas fushave té pérdorimit né industriné e gomés.

- té kryejé marrjen e mostrés pér analizé t€ 1€ndéve té para dhe
ndihmése.

- t& b&je plotésimine fleté pércjellésve tekniko-teknologjike me
karakteristikat e Iéndéve té para dhe ndihmése té gomé.

- t& realizojé pérgatitjen e recepturave t€ 1€ndé€ve té para dhe
ndihmés sipas llojit té prodhimit t€ gomés.

- t& vére né gatishméri pune makinerité, pajisjet dhe aparaturat né
repartet e prodhimit té gomés (peshore teknologjike dhe teknike,
shirita transportues, makina pneumatike, elevator, konvejer,
pompa, kompresorét, ventilatorét, makina thérmimi dhe granulimi,
thika pér prerje mekanike dhe hidraulike, mullinjté pér bluarjen e
Iéndéve té para dhe ndihmése, pérzierési pér prodhimin e ngjitésit,
mikseréve t& mbyllur dhe té hapur, kalandrave dycilindror).

- t& vére né gatishméri pune makinerité, pajisjet dhe aparaturat né
repartet e prodhimit té gjysméprodhimeve té gomés (kalandrat,
spérkatéset, katércilindérshat pér rafinimin e regjeneratés, makinat
pér konfeksionin e prodhimeve nga goma, makinat dhe presat
hidraulike pér vullkanizimin e gomave, presat rrotulluese,
autoklavat, rezervuarét e ujit, pajisjet pér prodhimin e avullit té
ujit, makinat pér prodhimin e gypave nga goma dhe rripave té
transmisionit, aparatet ndihmése, ekstrudat, tharéset dhe
instrumentet matése).

- t€ béjé pérgatitjen dhe vénien né€ gatishméri t€ skemés teknologjike
t& nxjerrjes, transportit, shkarkimit dhe largimit nga reparti té
produktit dhe mbetjeve té gmés.

- té komunikojé me profesionalizém dhe etiké profesionale pér
vénien né gadishméri té repartit pér fillimin e procesit té prodhimit
dhe pérpunimin té gomés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes sé mjedisit dhe
higjenés né puné gjaté pérgatitjes sé vendit té punés, Iéndéve té
para dhe atyre ndihmése pér prodhimin e gomeés.

Instrumentat e vlerésimit:
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RM 3

RM 2

Vézhgim me listé kontrolli

Nxénési pérgatit magazinén pér ruajtjen e léndéve té para dhe
ndihmése té prodhimit e pérpunimit té gomés.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té pastrojé depon sipas rregullave higjeno-sanitare.

té ajrosé hapésirén e depos/magazinés sipas rregullave té sigurisé
dhe mbrojtjes né puné.

té gradojé kondicionerét sipas parametrave té kérkuar.

té kycé rregullatorét automatik dhe manual, né hapésirat e
depos/magazinés sipas rregullit.

té kontrollojé temperaturén né depo/magaziné.

té kontrollojé lagéshtiné e ajrit me instrumentet matése.

té transportojé l1éndét e para dhe ndihmése nga pika e shkarkimit
né depo/magaziné e repartit/linjés té prodhimit té gomés.

té sistemojé 1éndét e para dhe ndihmése né depo/magaziné.

té vendosé fleté emértimet e léndéve té para dhe ndihmése sipas
lojit.

té zbatojé rregullat e sigurisé né puné dhe mbrojtjen e mjedisit
gjaté pérgatitjes sé magazinés pér ruajtjen e e léndéve té para e

ndihmése..
Instrumentat e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli

Nxénési parapérgatit Iéndét e para dhe ndihmése né repartin e
prodhimit dhe pérpunimit té gomés.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té radhité stadet e proceseve parapérgatitore té Iéndéve té para dhe
ndihmése né repartin e prodhimit dhe pérpunimit té gomés.

té véré né gatishméri peshoret pér peshimin e l1éndéve té para dhe
ndihmése pér prodhimin e gomés né repart;

té kontrollojé funksionimin e peshoreve;

té lexojé recetén e llojit té prodhimit t€ gomés (gomé, gomé
teknike, gomé e forté-eboniti etj.);

té sistemojé léndét e para dhe ndihmése sipas recetés;

té kryejé peshimin e léndéve té para dhe ndihmése;

té kryejé dozimin e 1éndéve té para dhe ndihmése;

té vendosé lIéndét e para dhe ndihmése té peshuara né
transportier;

té radhisé 1éndét e para dhe ndihmése sipas radhés sé hedhjes né
mikser (pérzierés);

té zbatojé rregullat e sigurisé teknike dhe mbrojtjes sé mjedisit
gjaté parapérgatitjes sé Iéndéve té para dhe ndihmése né repartin
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RM 4

e prodhimit dhe pérpunimit té gomés..

Instrumentat e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli

Nxénési kryen procese pune pér prodhimin dhe pérpunimin e
gomés.
Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té béjé radhitjen e stadeve té proceseve teknologjike (pérgatitja e
pérzierjeve té gomés, pérpunimi i pérzierjeve té gomeés,
pérgatitja/konfeksionimki dhe vullkanizimi i artikujve té gomés,
si dhe kontrolli/pérpunimi/pérmirésimi i artikujve té gomés) pér
prodhimin dhe pérpunimin e gomés.

té analizoj¢ me kujdes dokumentacionin pérkatés teknik dhe
teknologjik;

té pérgatité vendin e punés dhe mjedisin pér prodhimin dhe
pérpunimin e gomes.

té pérgatité “masén punuese” né teknologjiné e prodhimit dhe
pérpunimit té gomés.

té pérzgjedhé mjetet dhe materialet e duhura té punés sipas
standardeve teknologjike dhe proceseve té punés.

té kryejé pérgatitjen e mjeteve dhe makinerive pér procese pune
pér prodhimin e gomés.

t€ kryejé pérzierjen e l1éndéve té para dhe ndihmése t€ gomés né
mikser.

té kryejé proceset e konfeksionimit né pajimet teknike-
teknologjike.

té kryejé proceset e vullkanizimit té¢ prodhimeve té gomave té
konfekcionuara.

té kryejé vullkanizimin (futja e squfurit né temperaturé 110-
165°C) e prodhimeve té konfekcionuara né autoklavé dhe né
autoklavé né presa.

t¢ marré mostrén né ményré periodike, pér pércaktimin e
tregueséve cilésor té 1éndés sé pare, 1éndéve ndihmése, gomés
dhe produkteve té saj.

té kryejé ndjekjen e regjimit té punés té pajisjeve dhe makinerive
té prodhimit dhe pérpunimit té gomés.

té realizoj€ monitorimin e vazhduar t€ parametrave t€ procesit t&
prodhimit té gomés.

té béjé leximin dhe rregjistrimin e né ményré periodike té
parametrave té procesit té prodhimit dhe pérpunimit t€ gomés.

té realizoj€ monitorimin e temperaturés né cilindrat e kalandrave
gjaté prodhimit té brumit t€ gomés.

té realizoj¢ monitorimin e hapsirave midis cilindrave té
kalandrave.
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- 1€ realizojé monitorimin e ftohjes me uje té ftohté dhe tharjes né
gjendje té varur t€ gomés

- t& realizojé monitorimin e proceseve t€ vullkanizimit t€ artikujve
té gomés.

- t& realizojé monitorimin e kohés sé proceseve t€ prodhimit té
gomés dhe artikujve té saj.

- té realizojé marrjen e mostrés pér analizé fiziko-mekaniketé
gomeés.

- t& realizojé¢ monitorimin e tregueséve cilésor t& prodhimeve té
gomeés.

- t& kryejé kontrollin dhe kolaudimin cilésor té produkteve té
gomeés.

- 1é zbatojé standardet kombétare pér prodhimin e gomés dhe
artikujve té saj.

- té zbatojé ményrat e ambalazhimit dhe té ruajtjes sé gomave dhe
artikujve té saj.

-t realizojé ambalazhimin né kuti speciale kartoni té prodhimeve té
gomeés.

- té realizojé monitorimin e lagéshtis€ t€ depove t€ depozitimit té
prodhimeve té gomés.

- té parandalojé dhe eliminojé avarité e mundéshme gé mund té
ndodhin gjaté punés sipas rregulloreve pérkatése.

- 1€ pérgatisé bilancin material t& procesit té prodhimit t¢ gomés
dhe produkteve té saj.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes sé mjedisit,
mbrojtjes nga zjarri, gazi, pluhurat dhe mirémbajtja e vendit té
punés gjaté procesit teknologjik té prodhimit té gomés dhe
produkteve té saj

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli

Udhézime pér
zbatimin e

modulit

Ky modul duhet té trajtohet né klasé dhe kryesisht né repartet e
prodhimit té gomés dhe produkteve té saj.

Instruktori i praktikés ose teknologu i fabrikés/repartit/linjés duhet té
pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur demonstrime konkrete né té
gjitha operacionet teknologjike té proceseve té prodhimit t€ gomeés
dhe produkteve té saj.

Instruktori i praktikés ose teknologu i repartit/linjés duhet té pérdoré
sa mé shumé té jeté e mundur demonstrime konkrete té proceseve
pérgatitore pér pérpunimin e Iéndéve té para (kauguket natyral dhe
sintetik, regjenerata, lateksi dhe tekstilet) dhe ndihmése
(vullkanizuese, shpejtuese, aktivizuese dhe frenuese, mbushésit dhe
pérforécuesit, pigmente, zbutése, antioksidantét ose kundér
vjetérimit, 1éndét speciale dhe tretésit) pér teknologjiné e prodhimit
dhe pérpunimit té€ gomés.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
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kryerjen e veprimeve pérgatitore pér prodhimin e gomés dhe
produkteve té saj.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
Kryerjen e proceseve té pérgatitjes sé Iéndéve té para dhe ndihmése,
formimit té€ masés punuese, prodhimit té brumit t€ gomés, zbatimi
praktik i pérzierjes sé brumeve té gomés, pérdorimi i pajimeve
teknologjike té konfeksionimit té gomés, dimensionimi i gomés,
stampimi dhe vullkanizimi i prodhimeve (artikujve) té gomés,
korigjimi i difekteve gjaté proceseve té prodhimit, kontrollit cilésor,
ambalazhimit, transportimit, depozitimit dhe ruajtjes t&é gomés dhe
prodhimeve té saj.

Nxénésit duhet té nxiten té marrin pjesé aktive si pér diskutimin e
céshtjeve teorike, ashtu dhe pér kryerjen e veprimtarive praktike té
parashikuara né modul.

Nxénésit duhet té angazhohen né vézhgime dhe diskutime né lidhje
me pérdorimin e makinave dhe pajisjeve prodhuese té gomés.
Instruktori i praktikés ose teknologu i fabrikés/repartit/linjés duhet te
kontrollojé respektimin e rregullave t€ sigurimit teknik, t€ mbrojtjes
sé mjedisit dhe mirémbajtjes sé makinerive dhe pajisjeve.

Gjaté vlerésimit té nxénésve, duhet té synohet mé tepér vlerésimi i
aftésive pér té€ gjykuar probleme dhe evidentuar ¢éshtje t€ ndryshme
konkrete se sa riprodhimi mekanik i njohurive, si dhe vlerésimi i
demonstrimit praktik té shprehive té fituara nga ata pér realizimin e
proceseve t€ mésipérme.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té sigurohen
mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

Fabrika/reparte/linja pér prodhimin e gomés dhe produkteve té saj.
Repart/impiant/linjé pér pérgatitjen e I1éndéve té para dhe ndihmése
pér prodhimin e gomés dhe produkteve té saj.

Mijete pune pér proceset ndihmése/kryesore té prodhimit t¢ gomés
dhe produkteve té saj.

Pajime teknologjike pér pérzierjen e léndéve té para.

Pajime konfeksionimi dhe vullkanizimi.

Markera 0,5 mm;

Léndé té para dhe ndihmése pér prodhimin e ambalazhimin e gomés
dhe produkteve té saj.

Mijete pér transportimin dhe mjedise pér depozitimin e gomés dhe
produkteve té saj.

Pankarta, makete, udhézues, katalogé, rregullore, standarde, etj.
Mijetet e mbrojtjes né puné.
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4. Moduli “Mbrojtja e mjedisit nga mbetjet e ngruta prej plastike dhe gome”

Drejtimi:  Teknologji kimike

Profili: Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe gomés
Niveli: i KSHK
Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe kodi | MBROJTJA E MJEDISIT NGA MBETJET E | M-05-1340-17
NGURTA PREJ PLASTIKE DHE GOME

Qéllimi i Njé& modul gé i aftéson nxénésit pér té zbatuar masat mbrojtése té
modulit mjedisit né industriné e prodhimit dhe pérpunimit té plastikés, gomés,
riciklimit té mbetjeve plastike, si dhe té trajtimit té gomave té pérdorura.

Kohézgjatja e 68 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin Il t¢ KSHK ne drejtimin
parapélqyer mésimor “Teknologji kimike”.

Pér pranim

Rezultatet e té RM 1 Nxénésiidentifikon mbetje té ngurta plastike.

mésuarit (RM) Kriteret e vlerésimit:

dhe procedurat Nxénési duhet té jeté i afté:

e vlerésimit - 1€ identifikojé llojet dhe pérbérésit kryesoré t&€ mbetjeve t&

ngurta prej plastike

- 1€ identifikojé¢ ndotésit qé€ dalin gjaté proceseve kimiko-
teknologjike t€ prodhimit, ambalazhimit, ruajtjes dhe
tregétimit té plastikés.

- 1€ kryejé matje pér vlerésimin e shkallés sé rrezikshmérisé
té shéndetit, nga ndotésit e teknologjisé s€ plastikés

- t& maré€ masa pér reduktimin dhe minimizimin e mbetjeve
né mjedis nga proceset teknologjike dhe shérbimet né
teknologjiné e plastikés.

- 1€ zbatojé masat mbrojtése t€ mjedisit gjaté prodhimit
pérpunimit riciklimit/ripérdorimit t& mbetjeve plastike

- t& zbatojé masat pér grumbullimin, ambalazhimin, dhe
transportimin e mbetjeve té ngurta prej plastike.

- t& zbatojé aktet ligjore dhe nénligjore pér menaxhimin e
mbetjeve né njésiné e vet té punés.

- t& zbatojé masat pér rehabilitimin dhe higjenizimin e
mjediseve t€ démtuara nga proceset e teknologjis€ sé
plastikés.

- 1€ zbatoj€ skemat e evakuimit nga mjediset e kontaminuara
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RM 2

dhe té rrezikshme pér shéndetin, n€ industriné e plastikés.

té pérdoré simbolet e sistemit t& siguris€ pér 1€ndét e para,
ndihmése dhe pér produktet e plastikés.

t€ monitoroj€ shkallén e ndotjes sé mjedisit nga industria e
plastikés.

t¢ komunikoj¢ me profesionalizém dhe me etiké
profesionale.

té respektojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit.

Instrumentat e vlerésimit:
- Pyetje-pérgjigje me gojé

Nxénési kryen procese pune té trajtimit té mbetjeve té
ngurta prej gome.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet te jete i afte:

té identifikojé llojet dhe pérbérésit kryesoré t& mbetjeve té
ngurta prej gome

té identifikojé ndotésit q€ dalin gjaté proceseve kimiko-
teknologjike t&€ prodhimit, ambalazhimit, ruajtjes dhe
tregétimit t& gomes.

té kryejé matje pér vler€simin e shkallés sé rrezikshmérisé
té shéndetit, nga ndotésit e teknologjisé sé gomés.

t€ maré masa pér reduktimin dhe minimizimin e mbetjeve
né mjedis nga proceset teknologjike dhe shérbimet né
teknologjiné e gomés.

té zbatoj¢ masat mbrojtése t&€ mjedisit gjaté prodhimit
pérpunimit riciklimit té mbetjeve prej gome

té zbatojé masat pér grumbullimin, ambalazhimin, dhe
transportimin e mbetjeve t€ ngurta prej gome.

té zbatojé aktet ligjore dhe nénligjore pér menaxhimin e
mbetjeve né njésiné e vet té punés.

té zbatojé masat pér rehabilitimin dhe higjenizimin e
mjediseve t€ démtuara nga proceset e teknologjisé sé
gomeés.

té zbatojé skemat e evakuimit nga mjediset e kontaminuara
dhe té rrezikshme pér shéndetin, n€ industriné e gomés.

té pérdoré simbolet e sistemit t€ siguris€ pér 1éndét e para,
ndihmése dhe pér produktet e gomés.

t€ monitorojé shkallén e ndotjes s€ mjedisit nga industria e
gomes

t¢ komunikoj€ me profesionalizém dhe me etiké
profesionale

té respektojé rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes sé
mjedisit.

= IV s

33 Y



Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli

RM 3 Nxénési kryen veprimtari té informimit dhe monitorimit té
ndotjes nga mbetjet e plastikés dhe gomés.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- t& analizojé shkallén e ndotjes né mjediset e prodhimit dhe
pérpunimit té plastikés, gomés, riciklimit/ripérdorimit té
mbetjeve plastike, si dhe té trajtimit té gomave té
pérdorura.

- té pércaktojé llojet e materialeve informuese mbi pasojat
né shéndet dhe sémundjet qé shkaktohen prej tyre.

- té pérgatisé materialet informuese té pércaktuara
(fletépalosje katalogg, etj.).

- té informojé punonjésit dhe komunitetin mbi pasojat e
ndotjes nga plastika dhe goma.

- té monitorojé treguesit e ajrit.

- té realizojé monitorimin e ajrit té brendshém né mjediset e
prodhimit dhe pérpunimit té plastikés, gomés, riciklimit té
mbetjeve plastike, si dhe té trajtimit té gomave té
pérdorura.

- té realizojé monitorimin e treguesve té ujérave.

- té kryejé analizat kimike dhe biologjike té ujérave.

- té pércaktojé treguesit e degradimit té tokés.

- té kryejé vézhgime te resurseve mjedisore.

- té planifikojé aktivitete né kuadér té ruajtjes mjedisore.

- té pérdoré mjete edukative, ndérgjegjésusese mbi ruajtjen
e mjedisit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli

Udhézime pér - Ky modul duhet té trajtohet né klasé dhe né mijediset e

zbatimin e modulit prodhimit ~ dhe  pérpunimit  té  plastikés,  gomés,
riciklimit/ripérdorimit té mbetjeve plastike, si dhe té trajtimit té
gomave té pérdorura.

- Rekomandohet gé té béhen vizita né mjediset e prodhimit dhe
pérpunimit té plastikés, gomés, riciklimit/ripérdorimit té
mbetjeve plastike, si dhe té trajtimit t¢ gomave té pérdorura.

- Instruktori dhe/ose teknologu duhet té pérdoré sa mé shumé té
jeté e mundur ilustrime dhe demonstrime konkrete c¢éshtjet qé
trajtohen né modul, si dhe pér vlerésimin e parametrave
teknologjiké qé lidhen me funksionimin e impianteve,
pércaktimin e parametrave ndotés pérpara shkarkimit n€ mjedis
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dhe respektimin e standardeve dhe standardeve mjedisore té
pércaktuara pér kété qéllim.

- Nxénésit duhet té nxiten té marrin pjesé aktive si pér diskutimin
e ¢éshtjeve, ashtu dhe pér kryerjen e veprimtarive praktike té
parashikuara né modul.

- Gjaté vlerésimit té nxénésve, duhet té synohet mé tepér
vlerésimi i aftésive pér té gjykuar probleme dhe evidentuar
céshtje té ndryshme konkrete se sa riprodhimi mekanik i
njohurive, si dhe vlerésimi i demonstrimit praktik té shprehive
té fituara nga ata pér realizimin e pastrimit nga ndotja té
mbetjeve te ngurta te gomes dhe plastikés.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t¢ modulit éshté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

- Klasé pér teoriné.

- Mijedise té pérshtatshme pune pér té asistuar dhe demonstruar
praktika té grumbullimit dhe seleksionimit te mbetjeve te ngurta

- Kompleti i mjeteve, pajisjeve dhe materialeve té nevojshme pér
monitorimin e ndotjes se ajrit,ujit, tokes.

- Materiale té shkruara si skema teknologjike, rregullore,
manuale, udhézuesa, standarde, etj.

- Materiale ilustruese (pankarta, transparente, makete etj.)

Yy
/7 ! // Lo f‘_ |/}_’;F:

35 Y



X. Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale me zgjedhje té detyruar.
1. Moduli “Trajtimi i mbetjeve té ngurta plastike”

Drejtimi: Teknologji kimike

Profili: ~ Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe gomés
Niveli: i KSHK
Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe Kodi TRAJTIMI | MBETJEVE TE NGURTA PLASTIKE | M-23-1341-17

Qéllimi i Njé& modul praktik gé aftéson nxénésit me shprehi praktike né prcesin e
modulit trajtimit t& mbetjeve té ngurta plastike né pérshtatje me standartet e
prodhimit dhe pérdorimit té artikujve té saj dhe mbrojtjes sé mjedisit.

Kohézgjatja e 102 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin 1l t&¢ KSHK ne drejtimin
parapélqyer mésimor “Teknologji kimike”.

pér pranim

Rezultatet e té RM 1 Nxénési kryen procese pérgatitore né linjat e pérgatitjes pér
mésuarit (RM), trajtim té mbetjeve té ngurta plastike

dhe procedurat Kriteret e vlerésimit:

e vlerésimit Nxénési duhet té jeté i afté té:

- té realizojé pérgatitjen dhe veshjen e uniformés s€ punés
sipas rregullores sé€ vendit t€ punés.

- t& béj€ pérzgjedhjen e mjeteve dhe materialeve té€ punés.

- t€ bgE pérgatitjen e vendit t€ punés pér kryerjen e
veprimeve parapérgatitore pér trajtimin e mbetjeve plastike.

- té Kkontrolloj¢ dhe drejtojé proceset e grumbullimit,
transportimit dhe depozitimit t€ mbetjeve plastike, né
depozitat pérkatése dhe ti sistemojé ato né vende té
caktuara.

- té mbikéqyré procesin e seleksionimit té mbetjeve plastike
(té ricikueshém, té ripérdorshém dhe té pariciklueshém)
sipas ngjajshmérisé dhe teknikave té trajtimit.

- té ndihmojé né sistemimin e mbetjeve plastike sipas
vecgorive specifike té pérdorimit (t&8 ricikueshém, té
ripérdorshém ose té pariciklueshém).

- té realizojé ndarjen mekanike té mbetjeve plastike me
metoda té ndryshme (hidrociklonet me ujé, metoda me
tretje, ndarja e thaté centrifugale, metodén optike, ndarjes sé
avancuar té bazuara né spektroskopi etj.).
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RM 2

té kontrolloj¢ gadishmériné e mjeteve té€ mbrojtjes kundér
zjarrit, mjetet e mbrojtjes individuale dhe kolektive té
gazit, sistemin e ndricimit dhe ventilimit né mjediset e
punes.

té véré né gatishméri pune makinerité, pajisjet, aparaturat
etj., pér trajtimin e mbetjeve plastike.

té kontrollojé gjéndjen teknike pér puné té makinerive,
pajisjeve, aparaturaturave etj., té linjave pér trajtimin e
mbetjeve plastike.

té kontrollojé gjendjen teknike té mullinjve té grirjes té
mbetjeve plastike.

té kontrollojé gjendjen teknike té makinave té hegjes sé
ngjitésave, etiketat e letrés, papastértité me larje,
centrifugimit dhe tharjes té mbetjeve plastike.

té kontrollojé gjendjen teknike té klasifikueséve té mbetjeve
plastike té coptuara.

té kontrollojé gjendjen teknike té ekstruderit, presave,
injektoréve té teknologjisé trajtimit té€ mbetjeve plastike.

té kontrollojé gjendjen teknike té copétuesve, thérrmuesve
(mulli me thika), granuluesve té mbetjes plastike.

té pérgatisé dhe véré né gadishméri skemén teknologjike pér
nxjerrjen, transportin, shkarkimin dhe largimin nga
reparti/linja/fabrika té produktit dhe mbetjeve t&€ fundéme.

té komunikojé me profesionalizém dhe etiké profesionale
pér vénien né gatishméri té repartit/linjés/fabrikés pér
fillimin e procesit té trajtimit t€ mbetjeve plastike.

té mirémbajé vendin e punés gjaté pérgatitjes sé vendit té
punés pér trajtimin e mbetjeve plastike.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes sé mjedisit
dhe higjenés né puné, gjaté pérgatitjes sé vendit t& punés pér
trajtimin e mbetjeve plastike.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen procese pune né linjén e trajtimit té
mbetjeve plastike.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té veshé uniformén sipas vendit té punés.

té analizoj¢ me kujdes dokumentacionin teknik dhe
teknologjik pérkatés pér trajtimin e mbetjeve plastike.

té pérgatisé vendin e punés pér realizimin e procesit
teknologjik té trajtimit t& mbetjeve plastike.

té pérzgjedh dhe pérgatisé mjetet dhe materialete e punés.

té kontrollojé gadishmériné e mjeteve t€ mbrojtjes kundér
zjarrit, mjetet e mbrojtjes individuale dhe kolektive té
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RM 3

gazit, sistemin e ndricimit dhe ventilimit.

té pércaktojé metodat t&¢ menaxhimit (trajtimi ekologjik -
reduktim, ripérdorim, riciklim, landfill dhe trajtimi kimik -
djegie, pirolizé) té mbetjeve plastike.

té ppcaktojé hapat e procesit té riciklimit (ndarja dhe
selektimi nga papastértité, copétimi, paralarja, larja me ujé
té nxehté dhe me ujé té ftohté, tharja, shkrirja dhe
peletizimi) té mbetjeve plastike.

té pérzgjedhé metodat e ndarjes dhe seleksionimit té
mbetjeve plastike pér trajtim sipas ngjajshmérisé té tyre.
té realizojé ndarjen e mbetjeve plastike me metodat
pérkatése (me metodén mekanike, hidrociklonet me ujé,
metoda me tretje, ndarje e thaté, té lagét, centrifugé,
metodén optike etj.)

té véré né puné pajisjen pér té kryer coptimin, grirjen dhe
grimcimin e mbetjeve plastike.

té VvEré né puné pajisjen pér té kryer pastrimin me larje té
ngjitésave, etiketave té letrés dhe papastértitive nga
mbetjet plastike.

té véré né puné pajisjen pér té tharé mbetjet plastike té
coptuar me centrifug, dhomé tharje, etj.

té kryejé shkrirjen me ekstruder, presé dhe injektoré té
mbetjeve plastike.

té monitorojé parametrat e punés (temperaturé, shtypja,
etj.) gjaté proceseve teknologjike té trajtimit t¢ mbetjeve
plastike

té kryejé peletizimin, granulimin e mbetjeve plastike té
shkrira.

té parandalojé dhe eliminojé avarité e mundéshme qé
mund t€ ndodhin gjaté€ punés sipas rregullores.

Té zbatojé rregullave té sigurimit teknik, mbrojtjes sé
mjedisit, gjaté pérgatitjes sé vendit té€ punés pér trajtimin e
mbetjeve plastike.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes sé
mjedisit, gjaté kryerjes sé procese teknologjike né
repartin/linjén/fabrikén e trajtimit t€ mbetjeve plastike

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési ambalazhon produktin e gatshém.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té veshé uniformén sipas rregullores sé punés.

té analizojé me kujdes dokumentacionit pérkatés mbi
magazinimin dhe paketimin e produktit.

té pérgatité vendin e punés pér kryerjen e magazinimit
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dhe paketimit té artikujve plastiké.

- té kontrollojé pamjen e jashtme té produktit dhe té largojé
skarcitetet/jashté standardit.

- té marré mostra né pikat pérkatése té kontrollit né
linjé/repart/fabriké.

- t& b&j€ etiketimin e mostrave dhe t’i dérgojé ato né
laborator.

- té grumbullojé mbeturinat dhe t’i dérgojé€ ato pér riciklim.

- té béjé etiketimin ambalazhimin e produktit né thasé.

- té béjé sistemimin e thaséve me produkt né vendet e
pércaktuara pér magazinim.

- té béjé ngarkimin e artikujve plastiké né mjete transporti.

- té monitorojé vazhdimisht procesin e transportimit
magazinimit, etiketimit dhe tregtimit t€ produktit.

- té b&jé pastrimin i mjeteve, vendit té punés dhe veshjes.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit gjaté magazinimit dhe paketimit té produktit té
gatshém né fund té procesit té trajtimit t& mbetjeve

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér — Ky modul duhet té trajtohet né mjedise reale pune té
zbatimin e modulit fabrikave/linjave/reparteve té prodhimit té artikujve plastik, por
dhe pér vlerésimin rekomandohen dhe vizita né biznese qé ofrojné kété shérbim.

e NXeénésve. — Meésuesi duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur

demonstrimet konkrete té teknikave té pérdorimit té mjeteve dhe
pajisjeve pérkatése (mulli me thika, shnek, elevator, prese,
perzjeresa, centrifugé, dnoma tharje/termostat).

— Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune,
fillimisht né ményré té mbikqyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me
veprimtarité gé kryejné.

— Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
detyrave té dhéna.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha Kkritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e Pér realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té

e domosdoshme sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:
pér realizimin e — Reparte té seleksionimit, identifikimit, pastrimit, grirjes, larjes,
modulit té shkrirjes té mbeturinave té ngurta plastike.

— Kompleti i mjeteve dhe pajisjeve individuale té punés.
— Manuale, udhézuesa, katalogé dhe materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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2. Moduli: Trajtimi i mbetjeve té ngurta prej gome

Drejtimi:  Teknologji kimike
Profili: Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe gomés
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe TRAJTIMI | MBETJEVE TE NGURTA PREJGOME  M-23-1342-17
kodi
Qéllimi i Njé modul praktik gé aftéson nxénésit pér kryerjen e trajtimit t& mbetjeve té
modulit ngurta té gomés, né pérshtatje me standardet e prodhimit dhe pérdorimit té
artikujve té saj dhe mbrojtjes sé mjedisit.
Kohézgjatja e 102 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin 1l t8 KSHK ne drejtimin
parapélqyer mésimor “Teknologji kimike”.
Pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
dhe procedurat
e vlerésimit

RM 1

Nxénési kryen procese pérgatitore té trajtimit té mbetjeve té

gomes.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté té:

té realizojé pérgatitjen dhe veshjen e uniformés sé punés sipas
rregullores sé vendit té€ punés.

té béjé pérzgjedhjen e mjeteve dhe materialeve t€ punés.

té béjé pérgatitjen e vendit té punés pér kryerjen e veprimeve
parapérgatitore pér trajtimin € mbetjeve té gomes.

té kontrollojé dhe drejtojé proceset e grumbullimit, transportimit
dhe depozitimit t€ mbetjeve té gomés, né depozitat pérkatése dhe
t’1 sistemojé ato né vende té caktuara.

té mbikéqyré procesin e seleksionimit t& mbetjeve té gomés té
ricikueshém, té ripérdorshém dhe té pariciklueshém, sipas
ngjajshmérisé dhe teknikave té trajtimit.

té realizojé ndarjen e mbetjeve té gomés me metoda té ndryshme
sipas ngjashmérisé dhe teknikave té trajtimit.

té kontrollojé gatishmérin€ e mjeteve t€ mbrojtjes kundér zjarrit,
mjetet e mbrojtjes individuale dhe kolektive té gazit, pluhurave,
sistemin e ndrigimit dhe ventilimit né mjediset e punés.

té véré né gatishméri pune makinerité, pajisjet, aparaturat etj.,
pér trajtimin e mbetjeve té gomés.

té kontrollojé gjéndjen teknike té pajisjeve, makinerive dhe
aparaturave (makinerive ndarése, seleksionuese, coptimi,
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RM 2

pastrimi, larje, shformésimi, largim té tekstilit metalik dhe
organik, karela, autokllava, kalandra, makineri riveshje té gomave
té pérdorura, makineri/sita speciale thérmimi,furra incinerimi,
reaktor pirolize etj.) gé pérdoren pér pér trajtimin e mbetjeve prej
gome.

- té pérgatisé dhe véré né gadishméri skemén teknologjike pér
nxjerrjen,  transportin,  shkarkimin  dhe largimin  nga
reparti/linja/fabrika té produktit dhe mbetjeve t€ fundme.

- té komunikojé me profesionalizém dhe etiké profesionale pér
vénien né gatishméri té repartit/linjés/fabrikés pér fillimin e
procesit té trajtimit té mbetjeve té gomés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes sé mjedisit dhe
higjenés né puné, gjaté pérgatitjes sé vendit té punés pér trajtimin
e mbetjeve té gomés.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen procese pune té trajtimit té mbetjeve té gomés.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té veshé uniformén sipas vendit té punés.

- té analizojé me kujdes dokumentacionin teknik dhe teknologjik
pérkatés pér trajtimin e mbetjeve té gomés.

- té pérgatisé vendin e punés pér realizimin e procesit teknologjik
té trajtimit té mbetjeve té gomés.

- té pérzgjedhé dhe pérgatisé mjetet dhe materialet e punés.

- t€ rikontrolloj¢ gadishmérin€é e mjeteve t€ mbrojtjes kundér
zjarrit, mjetet e mbrojtjes individuale dhe kolektive té gazit,
pluhurave, sistemin e ndrigimit dhe ventilimit.
té realizojé trajtimin e mbetjeve té gomés me riciklim sipas
metodés regjenerim/devullkanizim.
té realizojé trajtimin e mbetjeve t€ gomés me riciklim-riveshje té
gomave té pérdorura, me incinerimit, pirolizés, bluarje etj.

- té realizojé ndjekjen e regjimit té punés té pajisjeve dhe
makinerive té trajtimit té mbetjeve té gomés.

- té realizojé monitorimin e vazhduar i parametrave té procesit té
trajtimit té mbetjeve té gomeés.

- té kryejé leximin dhe rregjistrimin né ményré periodike té
parametrave té trajtimit té mbetjeve té gomés.

- t& realizoj€ monitorimin e temperaturés né cilindrat e kalandrave
gjaté prodhimit té brumit té regjeneratés.

- t& realizojé monitorimin e hapésirave midis cilindrave té
kalandrave.

- t& realizojé monitorimin e ftohjes me ujé té ftohté dhe tharjes
gjaté trajtimit té mbetjeve té gomés.

- t& realizoj€é monitorimin e kohés sé proceseve t€ prodhimit té
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regjeneratés.

té realizojé marrjen e mostrés pér analizé fiziko-mekanike té
brumit té regjeneratés.

té realizoj€ monitorimin e tregueséve cilésor t€ prodhimeve nga
proceset e trajtimit té mbetjeve té gomés.

té kryejé kontrollin dhe kolaudimin cilé€sor t€ produkteve t&
proceseve té trajtimit té mbetjeve té gomés.

té zbatojé standardet kombétare pér pér prodhimin e gomés nga
proceset teknologjike té trajtimit té mbetjeve té gomés.

té zbatoj€ ményrat e ambalazhimit dhe té ruajtjes s€¢ gomave dhe
artikujve té saj.

té realizojé ambalazhimin né kuti speciale kartoni t& prodhimeve
té gomés.

té realizoj€ monitorimin e lagéshtis€ t€ depove t€ depozitimit té
prodhimeve té gomés.

té parandalojé dhe eliminojé avarité e mundéshme gé mund té
ndodhin gjaté punés sipas rregulloreve pérkatése.

té pérgatisé bilancin material té procesit té trajtimit té mbetjeve té
gomés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, mbrojtjes sé mjedisit, gjaté
kryerjes sé procese teknologjike né repartin/linjén/fabrikén e
trajtimit té mbetjeve té gomés..

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési magazinon dhe ambalazhon produktet té trajtimit té
mbetjeve té ngurta té gomés.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té veshé uniformén sipas rregullores sé punés.

té analizojé dokumentacionin pérkatés mbi magazinimin dhe
paketimin e produkteve té gomés.

té pérgatisé vendi dhe mjetet e punés.

té pérgatité vendin e punés pér kryerjen e magazinimit dhe
paketimit té€ produkteve t€ trajtimit t€ mbetjeve t&€ gomés.

té kontrrollojé pamjen e jashtéme té produktit dhe largimi i
produkteve jashté standardit.

té marré mostra né pikat pérkatése té kontrollit né
linjé/repart/fabriké.

té béjé etiketimin e mostrave dhe ti dérgojé ato né laborator.

té grumbullojé mbeturinat dhe t’i dérgojé ato pér riciklim
ekologjik dhe kimik.

té béjé ambalazhimin e produkteve né thasé, paleta, arka dhe
etiketimi i tyre.

té béjé sistemimin e produkteve té ambalazhuara né vendet e
pércaktuara pér magazinim dhe ruajtje.
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té béjé ngarkimin e produkteve té gomés né mjete transporti.

té monitorojé vazhdimisht procesin e transportimit, magazinimit,

etiketimit dhe tregtimit t&€ produkteve t€ gomés

- té béjé pastrimin i mjeteve, vendit té punés dhe veshjes.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé mjedisit
gjaté magazinimit dhe paketimit té produkteve t€ gomés né fund
té procesit té trajtimit té mbetjeve té ngurta té gomés..

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit
dhe pér vilerésimin
e NXENésve.

— Ky modul duhet té trajtohet né mjedise reale pune té
fabrikave/linjave/reparteve té prodhimit té artikujve té gomés,
por rekomandohen dhe vizita né biznese gé ofrojné kété
shérbim.

— Meésuesi duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur
demonstrimet konkrete té teknikave té pérdorimit té mjeteve dhe
pajisjeve pérkatése (makinerive ndarése, seleksionuese, coptimi,
pastrimi, larje, shformésimi, largim té tekstilit metalik dhe
organik, karela, autokllava, kalandra, makineri riveshje té
gomave té pérdorura, makineri/sita speciale thérmimi, furra
incinerimi, reaktor pirolize etj.).

— Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune,
fillimisht né ményré té mbikgyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me
veprimtarité gé kryejné.

— Gjaté vlerésimit t& nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
detyrave té dhéna.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t& modulit &shté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

— Reparte/linja/fabrika té seleksionimit, identifikimit, pastrimit,
grirjes , larjes, regjenerim/devullkanizim, riciklim me riveshje,
shformésim, coptim, thérrmim, djegie, incenerim etj.) té
mbeturinave té ngurta té gomés.

— Kompleti i mjeteve dhe pajisjeve individuale té punés.

— Manuale, udhézuesa, katalogé dhe materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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Moduli 3: Pércaktimi i treguesve kimik dhe fiziko-mekaniké té plastikés dhe gomés”

Drejtimi:  Teknologji kimike

Profili: Teknologji e pérpunimit té plastikés dhe gomés
Niveli: i KSHK
Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe kodi PERCAKTIMI | TREGUESVE KIMIK DHE FIZIKO- | M-23-1343-17
MEKANIKE TE PLASTIKES DHE GOMES

Qéllimi i Njé modul praktik q€ aftéson nxénésit pér pércaktimin e treguesve kimik,

modulit fizik, termik dhe mekanik té plastikés, gomés dhe 1éndéve ndihmése sipas

standarteve pérkatése.

Kohézgjatja e 102 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin Il t¢ KSHK ne drejtimin

parapélqyer mésimor “Teknologji kimike”.

Pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM)
dhe procedurat
vlerésimit

RM 1 Nxénési pérgatit mostrén e léndéve té para, ndihmése té
plastikés, gomés dhe produkteve té tyre pér analizé.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té veshé uniformén dhe té pajiset me mjetet e punés.

té pérzgjedhé sakté mjetet dhe pajisjet pér marrjen e mostrés pér
analizg.

té pérgatisé mjetet pér marrjen e mostrés pér analizé sipas
metodikave pérkatése

té pérgatis€ vendin e punés pér marrjen e mostrés sipas
rregullores;

té hartojé njé plan pune pér marrjen e mostrés sipas rregullores
té pérdoré enét matése sipas metodikave pérkatése;

té lexojé metodikén e marrjes sé mostrés sipas standardeve;

té pérgatisé etiketat e mostrimit té mostrave sipas standardeve;
té pérgatisé librin e dorrézimit té mostrés sipas rregullores;

té€ marré mostrat sipas procedurés dhe standardeve pérkatése.

té€ mesatarizoj€ mostrén pérfaqé€suese sipas standardeve;

té ambalazhojé dhe té ruajé mostrén e analiz€s sipas
standardeve;

té etiketojé mostrén pér analiz€ sipas standardeve;

té transportoj€ mostrén pér analizé sipas rregullores;

té respektojé rregullat e punés dhe shfrytézimit t&€ pajisjeve
pérkatése sipas standardeve;
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té lajé dhe té pastrojé enét dhe pajisjet laboratorike sipas
rrgullores;

té pérzgjedhé 1éndét ndihmése dhe t’i pérdor ato sipas
metodikés;

té pérdoré teknikat ¢ marrjes sé mostrés pér analizé sipas
metodikave pérkatése;

té€ peshojé ose pércaktojé véllimin e mostrés pér analiz€ sipas
metodikave pérkatése;

té realizojé dorézimin e mostrés sé analiz€s sipas procedurave
pérkatése.

té mirémbajé dhe pastrojé vendin e punés né fund t€ procesit
sipas rregullave pérkatése

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik, t€ mbrojtjes ndaj zjarrit,
gazit, pluhurave, si dhe té mbrojtjes sé mjedisit sipas
legjislacionit pérkatés;

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

NXxénési pércakton treguesit fizik, kimik, termik dhe mekanik té
plastikés, gomés dhe produkteve té tyre.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té veshé uniformén dhe té pajiset me mjetet e punés.

té pérgatisé vendin e punés pér pércaktimin e treguesve cilésor
té€ plastiké, gomés dhe produkteve té tyre.

té hartojé listén e treguesve cilésor té léndéve té para dhe
ndihmése qé marrin pjesé né proceset e prodhimit t€ plastikeés,
gomés dhe produkteve té tyre.

té analizojé dokumentacionin e standardeve kombétare dhe
ndérkombétare pér pranimin e léndéve té para dhe ndihmése né
plastiké dhe gomé.

té pérzgjedhé enét, reagentét dhe pajisjet instrumentale sipas
standardit.

té pérgatité enét, reagentét, pajisjet instrumentale pér kryerjen e
analizave.

té pérzgjedhé metodat dhe teknikat e identifikimit dhe té
ndarjes té llojeve té mbetjeve plastike né pérzierje.

té pérzgjedhé pajisjet dhe aparatet e matjes té karakteristikave
fiziko-kimik, termike dhe mekanike té plastikés dhe gomés.

Té marré mostra té Iéndés sé paré, ndihmése dhe regjeneratés
pér pércaktimin e treguesve cilésoré té plastikés dhe gomés.

té pércaktojé karakteristikat cilésore fiziko-mekanike té 1éndéve
té para, Iéndéve ndihmése té plastikés, gomés dhe prodhimeve
té tyre, té tilla si: densitetin, pikén e shkrirjes dhe te zbutjes,
géndrueshmeriné né térhegje dhe pérkulje, plasticitetin etj..

té pércaktojé karakteristikat cilésore termike dhe kimike té
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Iéndéve té para, Iéndéve ndihmése té plastikés, gomés dhe
prodhimeve té tyre, té tilla si: tretshmériné né metil etil,
antioksidantin,  deformimin  mbetés, temperaturén e
thyeshmérisé dhe bymimin né Benziné + Benzen, né vajgur, né
Iéng hidraulik, Mobil dhe né vaj makinash,

té plotésojé sakté fleté-analizén dhe ta dorézojé até n€ instancat
perkatése.

té interpretojé rezultatet e analizave kimike, fiziko-mekanike
dhe termike té léndéve té para, ndihmése dhe regjeneratés té
plastikés, gomés dhe prodhimeve té tyre, sipas standardit

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit né ambjentet e laboratorit.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési identifikon dhe ndan mbetjet plastike dhe té gomés me
metoda t& ndryshme.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérzgjedhé sakté metodat kryesore té pércaktimit té
karakteristikave fiziko-kimike, termike dhe mekanike té
mbetjeve plastike dhe té gomés.

té pérzgjedhé dhe pérgatité aparatet dhe pajisjet kryesore té
matjes dhe kontrollit té tregueséve cilésoré té mbetjeve té
plastikés dhe té gomés.

té kryejé ndarjen e mbetjeve plastike dhe t&€ gomés me metodén
vizuale sipas standardit.

té kryejé ndarjen e mbetjeve plastike dhe té gomés me metodén
centrifugale sipas standardit.

té kryejé ndarjen e mbetjeve plastike dhe té gomés me metodén
optike sipas standardit.

té kryejé ndarjen e mbetjeve plastike dhe t¢ gomés me anén e
densitetit me flotim sipas standardit.

té kryejé ndarjen e mbetjeve plastike dhe t¢ gomés me anén e
I&ngjeve me densitet té ndryshém sipas standardit.

té identifikojé mbetjet plastike dhe t€ gomés me anén e djegies
(termoplastiké dhe termo té géndrueshém dhe elastomeré).

Té identifikojé mbetjet plastike me ané té provés sé deformimit
sipas standardit.

té identifikojé mbetjet plastike me anén e proves té tymit té
djegies sipas standardit.

té ndajé me anén té tretjes né tretésa kimik mbetjet plastike
sipas standardit.

té identifikojé aciditetin né mbetjet plastike me anén té ngjyrés
sé flakés té djegies sipas standardit.

té identifikojé mjedisin (bazik, acid) né mbetjet plastike me
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anén té ngjyrosjes sé letrés sé indikatorit sipas standardit.

- té identifikojé mbetjet plastike me anén e férkimit, deformimit
me goditje dhe me ngrohje sipas standardit.

- té ndajé mbetjet plastike me anén e Spektroskopisé Infra e Kuge
IR sipas standardit.

- té ndajé mbetjet plastike me anén e Fluoreshencés me Rreze X
(XRF sipas standardit).

- té plotésojé fleté-analizén e treguesve cilésoré dhe dorézimi i
saj sipas rregullave.

- té vlerésojé rezultatet e analizave kimike, fiziko-mekanike dhe
termike té mbetjeve plastike, gomés, si dhe té produkteve té
tyre.

- t& zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit gjat€ punés né laborator dhe né proceset e trajtimit
teknologjik té mbetjeve plastike dhe t& gomés..

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né laboratoret e shkollés ose né mjedise
pune té ndérmarrjeve té prodhimit té artikujve plastik, t¢ gomés dhe
té trajtimit té mbetjeve té tyre.

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur
demonstrimet konkrete té procedurave té kontrollit tekniko-kimik né
proceset e prodhimit té artikujve plastik, t&é gomés dhe té mbetjeve té
tyre.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kontrollin tekniko-kimik né proceset e prodhimit té artikujve plastik
,té gomés dhe té mbetjeve té tyre. Proceset e fillimisht né ményré té
mbikqgyrur dhe mé pas né ményré té pavarur.

Nxénésit duhet té nxiten té punojné né grup dhe té diskutojné né
lidhje me Kkontrollit tekniko-kimik né proceset e prodhimit té
artikujve plastik, té gomés dhe té mbetjeve té tyre.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér kontroll tekniko-kimik
né proceset e teknologjisé kimike.

Realizimi i pranueshém 1 modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér ¢do
rezultat té té mésuarit.

Kushtet e
e domosdoshme
pér realizimin e

Pér realizimin si duhet t&€ modulit &shté e domosdoshme té sigurohen
mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

Mijedise té pérshtatshém laboratorik né pérputhje me kushtet e
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modulit

sigurimit teknik.

Mjete pune, bazé materiale, pajisje dhe aparatura laboratorike té
nevojshém pér realizimin e objektivave té mésipérme.

Ené kimike, mjete ngrohése, reagenté kimik

Pajisje instrumentale té zakonshme qé gjenden né ¢do laborator
shkolle.

Kryerja e praktikés né laboratoret e reparteve/linjave/fabrikave gé
prodhojné dhe pérpunojné/ artikuj plastik dhe gome, si dhe trajttojné
mbetjet e tyre.

Kompleti i mjeteve dhe pajisjeve individuale té punés.

Manuale, Standarde, udhézuesa, katalogé dhe materiale té shkruara
né mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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