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I. Qéllimet e arsimit profesional né profilin “Prodhime druri gjysmé té
gatshme”, niveli 111 i KSHK té drejtimit mésimor “Pérpunim druri”.

Qé&llimi kryesor i arsimit profesional né profilin “Prodhime druri gjysmé té gatshme”, niveli
Il i KSHK, té drejtimit “Pérpunim druri”, éshté “zhvillimi i personalitetit t& nxénésve pér
té jetuar né pérshtatie me botén qé i rrethon dhe pérgatitja e tyre pér t’u punésuar né
veprimtarité profesionale gé lidhen drejtpérdrejt me prodhimet e drurit gjysmé té gatshme.

Pér té realizuar kété, shkolla profesionale u krijon nxénésve:

— mundési té pérshtatshme pér té nxéné, pavarésisht nga gjinia, raca, besimi dhe aftésité;

— mundési pér té gjithé, pér té zhvilluar kompetencat profesionale, té bazuara né njohurité,
shprehité, géndrimet dhe vlerat, t¢ mjaftueshme pér té lehtésuar punésimin dhe
pérparimin drejt arsimit e formimit profesional t& métejshém;

— mbéshtetje pér t’u njohur me rregullat e sigurimit teknik e t&€ ruajtjes s€ mjedisit né
pérputhje me standardet ndérkombétare dhe pér t’i zbatuar ato me rreptési;

— mbéshtetje pér t’u njohur me teknologjité e proceset teknologjike bashkékohore e té
perspektivés, gé lidhen me kualifikimin profesional pérkatés;

— mbéshtetje pér té zhvilluar ndjenjén e disiplinés, kuriozitetin intelektual dhe profesional,
aftésité sipérmarrése, si dhe vlerat morale;

— mbéshtetje pér t’u zhvilluar psikologjikisht dhe fizikisht, pér t€ pérballuar véshtirésité qé
do té ndeshin gjaté veprimtarive té ardhshme profesionale;

— mbéshtetje pér té zhvilluar frymén e tolerancés dhe té mirébesimit népérmjet pérvojés sé
punés.

Il. Profili profesional i nxénésve né pérfundim té arsimit profesional né
profilin “Prodhime druri gjysmé té gatshme”, niveli 111 i KSHK

1. Kérkesat e pranimit té nxénésve né arsimin profesional né profilin “Prodhime druri
gjysmé té gatshme”, niveli 111 i KSHK

Né shkollat gé ofrojné arsimin profesional né profilin mésimor “Prodhime druri gjysmé té

gatshme” niveli 111 i KSHK, kané té drejté té regjistrohen té gjithé té rinjté gé:

- kané mbaruar arsimin profesional né drejtimin mésimor “Pérpunim druri”, niveli Il i
KSHK

- jané té afté fizikisht dhe mendérisht té pérballojné kérkesat e kétij niveli té arsimit
profesional.

- nése kané aftési té kufizuara, shkolla krijon kushte dhe pérshtat programin né pérputhje
me paaftésité gé shfaqin.

Né raste té vecanta kur kérkesat pér té ndjekur kété shkollim jané mé té larta se kapacitetet

reale té kétyre shkollave, atéheré, MFE pérgatit udhézime té veganta me Kritere t& posagme

pranimi pér kéto shkolla.

2. Kompetencat e pérgjithshme té nxénésve né pérfundim té arsimit né profilin
“Prodhime druri gjysmé té gatshme”, niveli 111 i KSHK

- Né pérfundim té arsimit profesional né profilin profesional “Prodhime druri gjysmé té
gatshme”, niveli 11l i KSHK, nxénési do té zotérojé kéto kompetenca té pérgjithshme
kryesore:




Té komunikojé né ményré korrekte me shkrim e me gojé pér té shprehur mendimet e
ndjenjat e tij dhe pér té argumentuar opinionet pér ¢éshtje té ndryshme.

Té pérdoré burime dhe teknika té ndryshme té mbledhjes dhe té shfrytézimit té
informacioneve té nevojshme pér zhvillimin e tij personal dhe profesional.

Té nxisé potencialin e tij té brendshém né kérkim té vazhdueshém pér zgjidhje té reja mé
efektive dhe mé efigente.

Té angazhohet fizikisht, mendérisht dhe emocionalisht né kryerjen e detyrave té
ndryshme né kontekstin profesional, personal dhe shogéror.

Té respektojé rregullat dhe parimet e njé bashkéjetese demokratike né kontekstin e
integrimeve lokale, rajonale.

Té& manifestojé guxim dhe aftési sipérmarrése pér té ardhmen e tij.

Té tregojé vetékontroll gjaté ushtrimit té veprimtarive té tij.

Té organizojé drejt procesin e té nxénit té tij dhe té shfaqé gadishmériné dhe vullnetin pér
té nxéné gjaté gjithé jetés.

Té respektojé parimet e punés né grup dhe té bashképunojé aktivisht né arritjen e
objektivave té pranuara.

Té vlerésojé dhe vetvlerésojé nisur nga kritere té drejta si bazé pér té pérmirésuar dhe
cuar mé tej arritjet e tij.

Kompetencat profesionale té nxénésit né pérfundim té arsimit né profilin mésimor
“Prodhime druri gjysmé té gatshme”, niveli 111 i KSHK

Né pérfundim té arsimit profesional né profilin profesional “Prodhime druri gjysmé té
gatshme”, niveli Il i KSHK, nxénési do té jeté i afté té zhvillojé mé tej kompetencat
profesionale té fituara né nivelin e Il t8 KSHK, si dhe t€ ushtrojé kompetenca té tjera
profesionale, si mé poshté:

— Té& konceptojé planin pér hapjen e njé bisnesi t€ vogél n€ veprimtarité profesionale
pérkatése.

— Té kryejé llogaritje t€ thjeshta ekonomike qé lidhen me veprimtarité profesionale
pérkatése.

— Té respektojé standardet e profesionit.

— Té interpretojé dokumentacionin teknik té profesionit.

— Té skicojé shenjat konvencionale té paraqitjes sé pllakave, panel, gelizore, zdrukthi,
kompensate dhe fibre;

— Té skicojé skema kinematike pér makinat gatér vertikal dhe horizontal,

— Téskicojé skema kinematike pér makinat strugane, torno pér trupa;

— Té skicojé skema kinematike pér makina gérshéré pér skuadrim;

— Té skicojé skema kinematike pér makinat e copétimit té drurit né ashkla dhe
defibrimit;

— Té skicojé skema kinematike pér makina tharése té rimesos, ashklave dhe fibrave té
drurit;

— Teé skicojé skema kinematike pér makina té formimit té pllakés sé zdrukthit dhe té
fibrés drunore;

— Té organizojé vendin e punés pér realizimin e proceseve té punés pér prodhime druri
gjysmé té gatshme.

— Té pérzgjedhé materialet né sektorin e sharrimit té drurit me makinat gatér,

— Té sistemojé materialet né sektorin e prerjes plane dhe tornimit té drurit pér rimeso
makinat strugane dhe torno;




Té pérzgjedhé llojet e materialeve specifike né sektorin e copétimit dhe defibrimit té
drurit;

Té pérzgjedhé materialet specifike né sektorin e ngjitjes me léndé ngjitése té
kompensatés speciale, drurit me shtresa, pllakés sé fibrés;

Té seleksionojé materialet e nevojshme né makinat e formimit;

Té sistemojé materialet, mjetet e punés dhe instrumentet prerése dhe matés né vendin
€ punés;

Té pérdoré mjetet e punés né njé fabriké té 1éndés sé sharruar si modele, rregjistra pér
gatrat, vagoneta etj;

Té pérdoré mjetet e punés né njé fabriké té prodhimit té kompensatés dhe drurit me
shtresa si paisje pér tharje natyrale té rimesos dekorative, pllaka metalike pér
formimin e paketés sé kompensatés etj;

Té pérdoré mjetet e punés né njé fabriké té prodhimit té pllakés panel, pllakés sé
zdrukthit dhe té fibrés si paisje pér pércaktim té sasisé dhe pérzierjen e kimikateve,
pllaka metalike pér formim té qilimit me fibra dhe zdrukthe, transportieré etj.;

Té pérdoré mjetet pér kontroll té punimimeve né fabrikat e prodhimeve gjysmé té
gatéshme prej druri si kontrollin e parametrave té rafinimit, defibrimit, shplarjes,
filtrimit té fibrave etj.;

Té kryejé matje dhe shénime né léndén e paré né procese té ndryshme gjaté
prodhimeve té drurit gjysmé té gatshme;

Té pérdoré dhe mirémbajé veglat dhe pajisjet e punés;

Té kryejé punime né sheshet e depozités sé Iéndés té paré pér prodhime druri gjysmé
té gatshme;

Té Kkryejé punime me makinat e pérpunimit té drurit;

Té kryejé punime me makina té sharrimit té trupave né I1éndé té sharruar;

Té kryejé punime me makina té prodhimit té rimesos, kompensatés dhe drurit me
shtresa sipas pérdorimit;

Té kryejé punime me makina té copétimit té drurit né ashkla;

Té kryejé punime me makina té defibrimit dhe rafinimit té drurit;

Té kryejé punime né makinat tharése té rimesos, zdruktheve prej druri dhe fibrave;

Té kryejé punime né makinat e presimit;

Té kryejé punime pér ftohjen e kompensatés, pllakés sé zdrukthit ose fibrés mbas
presimit;

Té realizojé formatizimin e prodhimeve prej druri gjysmé té gatshme;

Té realizojé pérpunimin e sipérfages dhe brinjéve té prodhimeve prej druri gjysmé té
gatshme;

Té kryejé marketimin e prodhimeve prej druri gjysmé té gatshme;

Té zbatojé rregullat e mbrojtjes né puné e té ruajtjes sé mjedisit.

Mundésité e punésimit dhe té arsimimit t& métejshém né pérfundim té arsimit
profesional né profilin mésimor “Prodhime druri gjysmé té gatshme”, niveli 111 i
KSHK

Pérfundimi me sukses i arsimit profesional né profilin “Prodhime druri gjysmé té
gatshme”, niveli 111 i KSHK, e pajis nxénésin me certifikatén e punonjésit té kualifikuar né
kété profil profesional. Ky arsimim i jep mundési nxénésit t’i drejtohet tregut té punés né
ndérmarrje té ndryshme gé prodhojné produkte gjysmé té gatshme prej druri, si Iéndé té
sharruar, rimeso, kompensaté, dru té shtresuar, pllaké panel, pllaké zdrukthi dhe fibre.

Me pérfundimin e kétij niveli, nxénési ka mundési pér vazhdimin e arsimimit né nivelin IV
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té KSHK (teknik/manaxherial) té arsimit profesional (njévjegar) né drejtimin “P&rpunim
druri”, pér té fituar diplomén e “Maturés shtetérore profesionale”, me mundési pér
vazhdimin e studimeve universitare dhe pas té€ mesmes.

[11. Plani mésimor pér arsimin profesional né profilin mésimor “Prodhime
druri gjysmé té gatshme”, niveli 111 i KSHK

Plani mésimor pér profilin mésimor “Prodhime druri gjysmé té
gatshme”, niveli 111 i KSHK
Orét
Nr Kodi Léndét dhe modulet mésimore javore/
vjetore
Klasa 12
A. Léndét e pérgjithshme (Gjithsej) 8/9
(272/306)
1 Gjuhé shqipe 1
2 Letérsi 1
3 Gjuhé e huaj e paré 2
4 Gjuhé e huaj e dyté (me zgjedhje té liré) (1)
5 Matematiké 2
6 TIK 1
7 Edukim fizik, sporte, shéndet 1
B. Léndét profesionale (Gjithsej) 7 (238)
1] L-17-157-20 | Bazat e sipérmarrjes 2
2 | L-09-182-10 | Teknologjia e prodhimeve gjysmé té gatshme prej druri 1
3 | L-09-183-10 | Teknologjia e prodhimeve gjysmé té gatshme prej 2
fletésh druri
4 | L-09-184-10 | Teknologjia e prodhimeve gjysmé té gatshme me 2
mbetje druri
C. Module té detyruar té praktikés profesionale 12
(Gjithsej) (408)
1 | M-09-1450-18 | Punime pér depozitimin dhe trajtimin e I1éndés sé paré 51
pér prodhime druri gjysmé té gatshme
2 | M-09-1451-18 | Punime né makina té 1éndés drunore 51
3 | M-09-1452-18 | Punime té lyerjes me I&ndé ngjitése dhe kimikate té 51
tjera
4 | M-09-1453-18 | Punime té ngjitjes té materialit drunor pér pllaka 51
5 | M-09-1454-18 | Punime pér prodhimin e léndés sé sharruar 51
6 | M-09-1455-18 | Punime pér prodhimin e pllakés panel 51
7 | M-09-1456-18 | Punime pér pérmirésimin e sipérfages sé pllakés 51
8 | M-09-1457-18 | Punime pérfundimtare me makina 51
D. Modulet e praktikés profesionale me zgjedhje té 3
detyruar (Gjithsej) (102)
1 | M-09-498-10 | Formimi i gilimit me zdrukthe dhe fibra druri 51
2 | M-09-499-10 | Prodhimi i pllakés sé fibrés me déndési mesatare M.D.F 51
3 | M-09-1458-18 | Punime pér prodhimin e rimesos dekorative 51




4 | M-09-1459-18 | Punime pér prodhimin e kompensatés 51

Gjithsej A+B+C+D | 30/31
(1020/
1054)

V. Udhézime pér planin mésimor

Né klasén 12, viti shkollor ka gjithsej 36 javé (34 javé mésimore + 2 javé provime)
Njé javé mésimore ka jo mé shumé se 31 oré mésimore (teorike dhe praktike).
Njé oré mésimore zgjat 45 minuta.

Kurrikuli i arsimit profesional né profilin “Prodhime druri gjysmé té gatshme”, niveli Il i
KSHK, pérbéhet nga 4 grupe elementesh kurrikulare:

- Léndét e kulturés sé pérgjithshme, té pérbashkéta pér drejtimet e ndryshme té kétij niveli
(programet e detajuara té tyre jepen né njé dokument té vecanté t¢ MASR).

- Léndét e kulturés profesionale (programet e pérgjithshme jané pjesé e Kétij
skeletkurrikuli).

- Modulet e praktikave profesionale té detyruara (pérshkruesit e tyre jané pjesé e Kkétij
skeletkurrikuli).

- Modulet e praktikave profesionale me zgjedhje té detyruar (pérshkruesit e tyre jané pjesé
e kétij skeletkurrikuli).

Rekomandohet gé modulet e praktikés profesionale té realizohen né ndarje ditore 3 oréshe
ose 6 oréshe.

V. Udhézime pér procesin mésimor

Mésuesit e léndéve teorike profesionale dhe instruktorét e moduleve té& praktikave
profesionale duhet té pérzgjedhin dhe pérdorin forma dhe metoda mésimdhénieje té tilla qé té
nxisin maksimalisht té nxénit aktiv té nxénésve dhe té cojné né krijimin te ta, té
kompetencave té punés, té plota dhe té géndrueshme.

E réndésishme éshté gé planifikimi i mésimdhénies té bazohet né njé proces analize
fillestare, i cili té marré parasysh faktoré té tillé té réndésishém si, niveli i hyrjes sé nxénésve,
pérmbajtja e hollésishme e 1éndéve profesionale dhe e moduleve té praktikave profesionale té
parashikuara dhe shkalla e integrimit té tyre, objektivat konkreté gé do té arrihen, mundésité
reale gé ka shkolla pér realizimin e veprimtarive mésimore etj. Pér kété planifikim duhet njé
bashképunim i ngushté i té gjithé personelit mésimdhénés dhe drejtues té shkollés.

Elementi ky¢ pér arritjen e suksesit né njé proces té nxéni, éshté motivimi i nxénésve. Njohja
e vazhdueshme e nxénésve me shkallén e pérmbushjes sé objektivave nga ana e tyre pérbén
njé mekanizém té fugishém motivimi, i cili duhet té shihet me pérparési nga mésuesit.

Njé element tjetér qé ndihmon suksesin éshté integrimi i teorisé me praktikén e profesionit.
Parimi i “té nxénit duke béré” duhet t&€ gjejé vendin e duhur né procesin e té mésuarit né
shkollat profesionale té profilit mésimor "Prodhime druri gjysmé té gatshme”, niveli Il i
KSHK. Mésuesit dhe instruktorét duhet té pérdorin metoda té tilla té t¢€ mésuarit gé zhvillojné
jo vetém njohurité teorike, shkathtésité dhe shprehité praktike té nxénésve, por edhe
géndrimet e tyre ndaj jetés, punés dhe shoqgérisé né pérgjithési. Puna né grup dhe Puna me
projekte jané dy nga format bazé té organizimit té mésimit (teorik ose praktik) pér té
zhvilluar kompetencat kyce, té nevojshme pér zgjidhjen e problemeve gé kané té béjné me
veprimtariné profesionale né vecanti dhe jetén e profesionistit té ardhshém, né pérgjithési.
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Njé parim tjetér qé duhet respektuar nga mésuesit dhe instruktorét éshté fakti gé té nxénit nuk
ndodh vetém né mjediset e shkollés, por edhe jashté tyre. Dhénia e detyrave dhe puna
kérkimore e pavarur e nxénésve ka njé ndikim té dukshém né formimin e tyre si profesionisté
té ardhshém té profilin profesional “Prodhime druri gjysmé té gatshme”.

V1. Udhézime pér vlerésimin dhe provimet

Vlerésimi vjetor i nxénésve né léndét teorike profesionale dhe modulet e praktikave
profesionale béhet nga veté mésuesit dhe instruktorét pérkatés, me metoda dhe instrumente
vlerésimi té pérgatitura ose pérzgjedhura nga veté ata. Vlerésimi i nxénésve té béhet me nota
(4-10) si pér Iéndét teorike, ashtu edhe pér modulet praktike, si gjaté vitit, ashtu edhe né
provimet pérfundimtare.

Né pérfundim té klasés sé 12-t€, nxénési i arsimuar né profilin mésimor “Prodhime druri
gjysmé té gatshme”, niveli 1l i KSHK, i nénshtrohet provimeve t&€ méposhtme:

a) Provimi i teorisé profesionale té integruar;

b) Provimi i praktikés profesionale té integruar;

Né kéto provime ata vlerésohen pér shkallén e pérvetésimit té kompetencave profesionale
(njohurive, shprehive, vlerave dhe géndrimeve) té nevojshme pér té punuar né veprimtari té
ndryshme profesionale gé operojné né fushén e prodhimeve prej druri gjysmé té gatshme, dhe
u jepet certifikata né té cilén evidentohen notat pérfundimtare té Iéndéve teorike profesionale,
té moduleve té praktikés profesionale, té léndéve té pérgjithshme, si dhe rezultatet e dy
provimeve pérfundimtare té nivelit 11 t¢ KSHK.

VIlI. Té dhéna pér certifikatén gé fitohet né pérfundim té arsimit
profesional né profilin mésimor “Prodhime druri gjysmé té gatshme”,
niveli 111 i KSHK

Me pérfundimin e suksesshém té arsimit profesional né profilin mésimor “Prodhime druri
gjysmé té gatshme”, niveli 11l i KSHK, shkolla profesionale e pajis nxénésin me Déftesén e
pérfundimit té kétij niveli si dhe me Certifikatén e aftésimit profesional, té cilat njihen né
territorin e Republikés sé Shqipérisé. Sipas modelit t€ miratuar nga MFE, kéto déshmi
pérmbajné:

a) Té dhénat pér nxénésin, shkollén, vitin e pérfundimit, kualifikimin e fituar etj.;
b) Té dhéna pér rezulatet e arrritura nga nxénési:

c) rezultatet né Iéndét e pérgjithshme, 1€ndét profesionale dhe modulet profesionale;
d) rezultatet e dy provimeve pérfundimtare té nivelit I11 t&¢ KSHK.




VIII. Programet e pérgjithshme té 1éndéve teorike profesionale

Lénda “Bazat e sipérmarrjes” (L-17-157-20). Kl. 12 —68 oré

Synimet e léndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl. 12.

Né pérfundim t€ trajtimit t€ 1€ndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl.12, nxénésit duhet:

té pérshkruajné kuptimin, réndésiné dhe rolin e sipérmarrjes né kontektin individual dhe
shogéror

té pérshkruajné vecorité e sjelljes sipérmarrése té individéve

té analizojné aftésité dhe mundésité personale né kontektin e nismave sipérmarrése

té béjné vlerésimin e kérkesave, déshirave, mundésive dhe véshtirésive té tyre pér
karrierén e ardhéshme

té zbatojné procedurat pér zgjidhjen e problemeve dhe marrjen e vendimeve té duhura né
lidhje me to.

té mbajné géndrim Kritik dhe krijues ndaj zgjidhjeve té béra, sukseseve dhe déshtimeve té
mundshme

té pérshkruajné dhe zbatojné parimet e etikés sé komunikimit dhe negocimit né kontekste
té ndryshme jetésore

té pérshkruajné dhe zbatojné parimet e punés individuale dhe té punés né grup

té analizojné vecorité e gatishmérisé, iniciativés dhe motivimit né kontekste té ndryshme
jetésore

té tregojné pérgjegjési individuale dhe shogérore né kontekste té ndryshme jetésore

té planifikojné, sigurojné dhe pérdorin me eficiencé burimet e ndryshme si mjedisin,
burimet njerézore, paraté, kohén etj.

té pérshkruajné vecorité dhe kérkesat pér udhéhegjen e sipérmarrjeve té ndryshme

té pérshkruajné vecorité dhe impaktin e globalizimit, informacionit, mjedisit dixhital dhe
mediave sociale né shogériné e sotme dhe té sé ardhmes

té pérshkruajné vecorité e sipérmarrjes sé biznesit dhe té sipérmarrjes sociale

té pérshkruajné format e ndryshme té organizimit té sipérmarrjeve dhe karakteristikat e
tyre

té analizojné faktorét gé ndikojné né veprimtariné e sipérmarrjeve, té tillé si tregjet,
klientela, konkurenca, kostot etj.

té pérshkruajné mjedisin ligjor dhe fiskal té sipérmarrjeve

té pérshkruajné mérrédhéniet e punés né njé sipérmarrje.

Pérmbajtjet e pérgjithshme té 1éndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl.12 - 68 oré

Tema 1 | Kuptimi, réndésia dhe roli i sipérmarrjes 3oré
Tema 2 | Aftésité dhe sjellja sipérmarrése 3oré
Tema 3 | Vetvlerésimi i potencialit personal 3oré
Tema 4 | Vlerésimi i kérkesave, déshirave, mundésive dhe véshtirésive 4 oré
Tema 5 | Zgjidhja e problemeve dhe vendimmarrja 4 oré
Tema 6 Séir;](ilirrinrr;ivlgritik dhe krijues ndaj zgjidhjeve té béra, sukseseve dhe 3 oré
Tema 7 | Etika e komunikimit dhe negocimit 4 oré




Tema 8 | Puna individuale dhe puna né grup 4 oré
Tema 9 | Gatishméria, iniciativa dhe motivimi 3 oré
Tema 10 | Pérgjegjésia individuale dhe shogérore 3oré
Tema 11 | Menaxhimi efigient i burimeve 3 oré
Tema 12 | Aftésité udhéhegése né kontekstin e sipérmarrjes 3oré
Tema 13 | Globalizimi, informacioni, mjedisi dixhital dhe mediat sociale 5oré
Tema 14 | Sipérmarrja e biznesit dhe sipérmarrja sociale 3oré
Tema 15 | Format e organizimit té sipérmarrjeve Soré
Tema 16 | Konteksti i sipérmarrjeve, tregjet, klientela, konkurenca, kostot etj. 6 oré
Tema 17 | Mjedisi ligjor i sipérmarrjeve 5oré
Tema 18 | Marrédhéniet e punés 4 oré

2. Lénda ”Teknologjia e prodhimeve gjysmé té gatshme prej druri” (L-09-182-10). KI.
12- 34 oré”

Synimet e léndés ”Teknologjia e prodhimeve gjysmé té gatshme prej druri”, k. 12

Né pérfundim té trajtimit t€ 1éndés “Teknologjia e prodhimeve gjysmé té gatshme prej druri”
kl. 12 nxénésit duhet:

Té pérshkruajné teknologjiné e prodhimit té 1éndés té sharruar dhe vendosjen e makinave
sipas operacioneve té punés.

Té& llogaritin vé&llimin e trupave.

Té shpjegojné ndarjen e trupave sipas cilésisé dhe pérmasave.

Té llogarisin sipérfagen e depozités té trupave.

Té shpjegojné ményrén e pércaktimit té prodhimtarisé dhe normativés sé léndés té paré
pér Iéndén e sharruar.

Té pércaktojné metodat e sharrimit té trupave.

Té pércaktojné modelin e prerjes.

Té pérgatisin shabllonet né vartési té trashésisé té 1éndés té sharruar.

Té klasifikojné makinat e sharrimit té trupave.

Té shpjegojné vecorité e gatérit vertikal nga ai horizontal.

Té lexojné skemén e punés té makinés gatér vertikal.

Té rendisin pjesét fikse dhe té Iévizéshme té gatrit vertikal.

Té pérshkruajné ndértimin dhe funksionin e secilés pjesé té gatrit.

Té lexojné skemat e punés té mekanizmit té avancit té trupit né gatér.

Té shpjegojné ndértimin dhe funksionin e pajisjeve té gatrit.

Té pérshkruajné vecorité e ndértimit dhe funksionimit té sharrave pér prerje té trupave.

Té lexojné skemat e punés té makinave té sharrimit pér prerje té trupave.

Té shpjegojné pérgatitjen pér puné dhe ményrén e punimit né makinat e sharrimit té
trupave.

Té shpjegojné karakteristikat e makinave té sharrimit té trupave.

Té shpjegojné karakteristikat e instrumentave té sharrimi té trupave.

Té listojné dhe shpjegojné operacionet e mirémbajtjes té instrumentave té sharrimit té
trupave.
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Té shpjegojné ményrén e matjes dhe llogaritjes té véllimit té dérrasave, markétimin e
tyre.
Té tregojné mekanizmat qé pérdoren né sheshin e I1éndés té sharruar.

— Té pérshkruajné ményrén e stivimit té 1éndés té sharruar.
— Té llogarisin sipérfagen e depozités té 1éndés té sharruar.

e Pérmbajtjet e pérgjithshme té léndés”Teknologjia e prodhimeve gjysmé té gatshme
prej druri” kl. 12- 34 oré

Temal | Teknologjia e prodhimit té Iéndés té sharruar 2 oré
Tema 2 Depozita e trupave dhe organizimi 4 oré
Tema 3 Metodat e sharrimit té trupave 5 oré
Tema4 | Makina gatér 5 oré
Temab Pajisjet e gatrit 5 oré
Tema 6 | Pérgatitja e gatrit pér puné 5 oré
Tema 7 Makina sharré shirit dhe disk pér trupa 4 oré
Tema 8 Instrumenta prerés té sharrimit dhe mirémbajtja e tyre 4 oré

3. Lénda “Teknologjia e prodhimeve gjysmé té gatshme prej fletésh druri” ( L-09-183-
10). KI. 11 -68 oré

e Synimet e léndés ”Teknologjia e prodhimeve gjysmé té gatshme prej fletésh
druri”, kl. 12 - 68 oré

Né pérfundim t€ trajtimit t€ 1€ndés “Teknologjia e prodhimeve gjysmé té gatshme prej fletésh
druri” nxénésit duhet:

— Té renditin dhe dallojné prodhimet gjysmé té gatshme prej fletésh druri.

Té shpjegojné ményrén e organizimit té depozités té trupave pér rimeso dhe kompensaté.
Té shpjegojné réndésiné e trajtimit hidrotermik té trupave pér rimeso dhe kompensaté.

Té dallojné metodat e trajtimit termik dhe vecorité e tyre.

Té shpjegojné ményrén e pércaktimit té parametrave té regjimit té trajtimit termik, duke
patur parasysh faktorét gé ndikojné né to.

Té pérshkruajné procese té pérgatitjes té tupave pér t’u punuar si hegja e lévores,
pércaktimi i géndrés etj.

Té pérshkruajné teknologjiné e prodhimit t& rimesos dekorative, vendosjen e makinave
sipas operacioneve té punés.

Té shpjegojné ményrat e prerjes té drurit pér prodhimin e rimesos.

Té lexojné skemén e punés té makinés gatér horizontal.

Té shpjegojné pérgatitjen pér puné dhe ményrén e punimit né makinén gatér horizontal.
Té lexojné skemén e punés té makinés strugane horizontale.

Té shpjegojné pérgatitjen pér puné dhe ményrén e punimit né makinén strugane
horizontale.

Té dallojné makinén strugane horizontale nga ajo vertikale.

Té dallojné karakterisikat e thikés dhe kondra thikés té makinés strugane.

Té shpjegojné metodat e prodhimit té rimesos né pllaka té plota dhe gjysmé pllaka.

Té shpjegojné faktorét qé ndikojné né prodhimtariné e makinés strugane.
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Té shpjegojné réndésiné e proceseve pérfundimtare te prodhimit té rimesos dekorative.

Té lexojné skemén e punés té makinés torno.

Té shpjegojné pérgatitjen pér puné dhe ményrén e punimit né makinén torno.

Té pérshkruajné procesin e prodhimit té fijeve me tornim duke dalluar faktorét gé
ndikojné né té si pozicioni i thikes, kondrathikés, shpejtésia e prerjes gjaté tornimit dhe
rregullimi i saj.

Té dallojné defektet e fletéve gjaté tornimit, shkaget dhe ményrat e evitimit té tyre.

Té shpjegojné réndésiné e tharjes té rimesos dekorative dhe teknike.

Té dallojné metodat e tharjes té rimesos dhe vecorité e tyre.

Té tregojné réndésiné e ndjekjes té regjimit té tharjes, parametrat e tij dhe faktorét qé
ndikojné né to.

Té dallojné defektet e fletéve té kompensatés gjaté tharjes, shkaget dhe ményrat e evitimit
te tyre.

Té lexojné skemén e punés té makinés té bringjitjes té rimesos.

Té shpjegojné pérgatitjen pér puné dhe ményrén e punimit né makinén e bringjitjes té
rimesos.

Té rendisim dhe shpjegojmé faktorét gé ndikojné né cilésiné e ngjitjes té fijeve té rimesos
teknike pér prodhimin e kompensatés.

Té dallojné l1éndét ngjitése gé pérdoren pér ngjitjen e fijeve té kompensatés.

Té pérshkruajné recetat e pérgatitjes té Iéndéve ngjitése pér kompensatén.

Té lexojné skemén e punés té makinave té lyerjes té rimesos me Iéndé ngjitése.

Té shpjegojné pérgatitjen pér puné dhe ményrén e punimit né makinén e lyerjes té
rimesos me Iéndé ngjitése.

Té pérshkruajné réndésiné e procesit té presimit pér kompensatén, regjimin e presimit dhe
faktorét qé ndikojné né parametrat e regjimit.

Té lexojné skemén e punés té makinés presé

Té shpjegojné pérgatitjen pér puné dhe ményrén e punimit né makinén prese.

Té shpjegojné difektet e kompensatés gjaté presimit shkaget dhe ményrat e evitimit.

Té rendisin operacionet pérfundimtare té teknologjisé té prodhimit té kompensatés.

Té dalojné vecorité e teknologjisé té prodhimit t¢ kompensatove pér mjedise té jashtéme,
pér aviacion, e valézuar, e blinduar, e armuar dhe me vizatime.

Té pérshkruajné teknologjiné e prodhimit té drurit té shtresuar.

e Pérmbajtjet e pérgjithshme té léndés”Teknologjia e prodhimeve gjysmé té
gatshme prej fletésh druri” kl. 12- 68 oré

Temal | Vecorité e prodhimeve gjysmé té gatshme me fleté druri, 2 oré
Tema 2 Lénda e paré pér prodhimin e rimesos, kompensatés 9 oré
Tema 3 | Trajtimi termik i Iéndés té paré 6 oré
Tema 4 | Teknologjia e prodhimit té rimesos dekorative 3 oré
Temab Prodhimi i pllakave pér rimeso 4 oré
Tema 6 | Prodhimi i rimesos dekorative, makinat strugane 6 oré
Tema7 Procese pérfundimtare né prodhimin e rimesos 5 oré
Tema 8 | Teknologjia e prodhimit té fletéve té kompesatés 5 oré
Téma 9 Procesi i prodhimit té fijeve me tornim 9 oré
Tema 10 | Teknologjia e prodhimit té kompensatés 7 oré
Tema 11 | Tharja e fletéve té rimesos teknike 5 oré
Tema 12 | Teknologjia e prodhimit té kompensatove speciale 3oré
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| Tema 13 | Teknologjia e prodhimit té drurit me shtresa \ 4 oré |

4. Lénda “Teknologjia e prodhimeve gjysmé té gatshme me mbetje druri” (L-09-184-10).
KI. 12 - 68 oré

Synimet e léndés”Teknologjia e prodhimeve gjysmé té gatshme me mbetje druri”,
kl. 12 -68 oré

Né pérfundim té trajtimit t€ 1éndés “Teknologjia e prodhimeve gjysmé té gatshme me mbetje
druri” nxénésit duhet:

Té pérshkruajné teknologjiné e prodhimit té pllakés té zdrukthit dhe vendosjen e
makinave sipas operacioneve té punés.

Té shpjegojné ményrén e pérgatitjes dne pérpunimit té 1éndés té paré.

Té pérshkruajné format dhe pérmasat e zdruktheve.

Té shpjegojné ndikimin e formés dhe pérmasave té zdruktheve né cilésiné e pllakés prej
zdrukthi.

Té lexojné skemén e punés té makinés me disk thikémbajtés pér prodhimin e zdrukthit té
sheshté.

Té shpjegojné pérgatitjen pér puné dhe ményrén e punimit né makinén me disk
thikémbajtés pér prodhimin e zdrukthit té sheshté.

T& lexojné skemén e punés té makinés pér copézimin e zdrukthit.

Té shpjegojné pérgatitjen pér puné dhe ményrén e punimit né makinén pér copézimin e
zdrukthit.

Té shpjegojné réndésiné dhe kushtet e tharjes sé zdruktheve.

Té lexojné skemén e punés sé makinés pér tharjen e zdruktheve.

Té shpjegojné pérgatitjen pér puné dhe ményrén e punimit né makinén pér tharjen e
zdruktheve.

Té lexojné skemén e punés té makinés pér seleksionimin e zdruktheve.

Té shpjegojné ményrén e punimit té makinés pér seleksionimin e zdruktheve.

Té dallojné recetat e pérgatitjes sé Iéndés ngjitése pér lyerjen e zdruktheve té shtesave té
ndryshme

Té lexojné skemén e punés té makinés pér lyerjen e zdruktheve.

Té shpjegojné ményrén e punimit té makinés pér lyerjen e zdruktheve

Té pérshkruajné procesin e formimit té qgilimit me zdrukthe.

Té lexojné skemén e punés té makinave té formimit té gilimit me zdrukthe.

Té shpjegojné ményrén e punimit té makinave té formimit té qgilimit me zdrukthe.

Té shpjegojné réndésiné e procesit té presimit té pllakés me zdrukthe.

Té lexojné skemén e punés té makinés prese.

Té shpjegojné pérgatitjen pér puné dhe ményrén e punimit né makinat prese.

Té dallojné parametrat e regjimit té presimit té kompensatés dhe faktorét gqe ndikojné né
to.

Té dallojné vecorité e prceseve pérfundimtare té prodhimit té pllakés té zdrukthit.

Té pérshkruajné teknologjiné e prodhimit té pllakés té fibrés, vendosjen e makinave sipas
operacioneve té punés.

Té shpjegojné ményrén e pérgatitjes dhe pérpunimit té 1éndés té paré.

Té lexojné skemén e punés té makinés té copétimit té drurit né ashkla gé do defibrohen.
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Té shpjegojné pérgatitjen pér puné dhe ményrén e punimit né makinén e copétimit té
drurit né ashkla gé do defibrohen.

Té lexojné skemén e punés té makinés té seleksionimit dhe ményrén e punimit né té.

Té pérshkruajné pajisjen e transportimit dhe depozitimit té ashklave né fabrikén e pllakés
té fibrés.

Té dallojné kushtet e trajtimit paraprak dhe defibrimin e ashklave

Té lexojné skemén e punés té makinés té defibrimit té drurit dne ményrén e punimit né
té.

Té shpjegojné pérgatitjen pér puné dhe ményrén e punimit né makinén e defibrimit té
drurit.

Té dallojné pjesét e agregatit té defibrimit.

Té dallojné procesin e rafinimit nga defibrimi.

Té shpjegojné réndésiné e shpélarjes dhe filtrimit t&é masés té fibrave dhe pajisjen qé
pérdoret.

Té dallojné kimikatet gé pérdoren pér pllakén e fibrés si lénda ngjitése, hidrofuge,
forcues, si dhe recetat e pérgatitjes té tyre.

Té shpjegojné ményrén e bashkimit té fibrave me kimikate dhe pajisjen pérkatése.

Té& rendisin makinat e formimit té gilimit me fibra dhe té dallojné vecorité e tyre.

Té pérshkruajné sektorét e makinés té formimit.

Té dallojné vecorité e secilit sektor.

Té shpjegojné réndésiné e procesit té presimit té pllakés té fibrés.

Té dallojné vecorité e ndértimit té plités né presat pér pllaké fibre me metodén e njomé.
Té dallojné parametrat e regjimit té presimit té pllakés té fibrés dhe faktorét ge ndikojné
né to.

Té shpjegojné réndésiné e trajtimit termik té pllakés té fibrés, kushtet e kryerjes dhe
paisjet.

Té dallojné vecorité e proceseve pérfundimtare té prodhimit té pllakés té fibrés.

Té shpjegojné vecorité e teknologjisé sé procesit té prodhimit té pllakés té fibrés té buté
ose izoluese.

Té shpjegojné vecorité e teknologjisé té procesit té thaté té prodhimit té pllakés té fibrés
dhe M.D.F.

Té shpjegojné vecorité e teknologjisé té procesit gjysmé té njomé té prodhimit té pllakés
té fibrés.

Té shpjegojné vecorité e teknologjisé té procesit té prodhimit té pllakés té fibrés pa Iéndé
ngjitése.

Té pérshkruajné pérdorimin e pllakés panel.

Té shpjegojné ndértimin e pllakés panel.

Té pérshkruajné vecorité e 1éndés té paré gé pérdoret pér pllakén panel.

Té pérshkruajné teknologjiné e prodhimit té pllakés panel né ményré artizanale.

Té shpjegojné ngjitjen dhe presimin e pllakave panel.

Té pérshkruajné teknologjiné e prodhimit té pllakave panel né linja.

Té shpjegojné vecorité e prodhimit té pllakave panel me ngjitje.

Té pérshkruajné procesin e sharrimit té bllogeve té pllakave panel.

Té pérshkruajné teknologjiné e prodhimit té pllakés gelizore.

Té lexojné skemén e punés té makinés té formatizimit té pllakave.

Té shpjegojné pérgatitjen pér puné dhe ményrén e punimit né makinén e formatizimit té
pllakave

Té lexojné skemén e punés té makinés sé kalibrimit.
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Té shpjegojné pérgatitjen pér puné dhe ményrén e punimit né makinén e kalibrimit.

Té pérshkruajné ményrén e pérpunimit té sipérfages dhe brinjéve té pllakave pér
pérmirésimin e pamjes duke e veshur me rimeso, shtresé filmi té imituar, patinim etj.

Té shpjegojné ndértimin dhe funksionimin e makinave té patinimit.

Té shpjegojné ndértimin dhe funksionimin e pajisjeve dhe makinave té imitimit.

Té lexojné skemén e punés té makinés té shpimit me shumé punto.

Té shpjegojné pérgatitjen pér puné dhe ményrén e punimit né makinén e shpimit me
shumé punto.

Té lexojné skemén e punés sé makinés frezé kopjuese.

Té shpjegojné pérgatitjen pér puné dhe ményrén e punimit né makinén frezé kopjuese.

Pérmbajtjet e pérgjithshme té Iéndés ”Teknologjia e prodhimeve gjysmé té gatshme

me mbetje druri” kl. 12- 68 oré:

Temal | Teknologjia e prodhimit té pllakave prej zdrukthi. 2 oré
Tema 2 | Pérgatitja dhe pérpunimi i Iéndés sé paré 4 oré
Tema 3 | Prodhimi i ashklave, zdrukthit dhe depozitimi i tij 6 oré
Tema 4 | Tharja dhe lyerja e zdrukthit 4 oré
Tema5 | Formimi i qgilimit té pllakés prej zdukthi 4 oré
Tema 6 Presimi i pllakés prej zdrukthi 4 oré
Tema 7 | Teknologjia e prodhimit té pllakés sé fibrés 2 oré
Tema 8 | Pérgatja e Iéndés sé paré, copétimi i drurit . 4 oré
Tema 9 | Defibrimi i ashklave, pérpunimi i fibrave me kimikate 7 Oré
Tema 10 | Formimi i gilimit me fibra 4 oré
Tema 11 | Presimi dhe trajtimi termik. 5 oré
Tema 12 | Ményra té tjera té fabrikimit té pllakés sé fibrés, M.D.F. 4 oré
Tema 13 | Teknologjia e prodhimit té pllakés panel 6 oré
Tema 14 | Teknologjia e prodhimit té pllakés gelizore 4 oré
Tema 15 | Pérpunimi pérfundimtar i pllakave, makinat 8 oré
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I X.Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale té detyruar

1.Moduli: “Punime pér depozitimin dhe trajtimin e |éndés sé paré pér prodhime druri

gjysmé té gatshme.”

Drejtimi: Pérpunim druri

Profili:  Prodhime druri gjysmé té gatshme
Niveli: i KSHK
Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe kodi  PUNIME PER DEPOZITIMIN DHE TRAJTIMIN | (M-04-1450-18)

E LENDES SE PARE PER PRODHIME DRURI

GJYSME TE GATSHME
Qéllimi Njé modul gé aftéson nxénésit pér té Kkryer procese pune, pér
i modulit depozitimin dhe trajtimin e 1éndés drunore pér prodhime druri gjysmé
té gatshme.
Kohézgjatja 51 oré mésimore
e modulit
Niveli Nxénésit duhet té kené pérfunduar modulet e praktikés profesionale té
i parapélqyer drejtimit “Perpunim druri”, niveli Il i KSHK
Pér pranim

Rezultatet e té RM 1 Nxénési pérgatit vendin e punés

mésuarit(RM) Kriteret e vlerésimit:
dhe procedurat Nxénési duhet té jeté i afté:
e vlerésimit — té skicojé sipérfagen sheshit té depozités.

té analizojé dhe interpretojé vizatime mbi organizimin e
sheshit té depozités sé trupave pér léndé té sharruar,
rimeso dhe kompensaté.

té pérshkruajé sakté radhén e punimeve.

té zgjedhé 1éndén e paré trupa pér I1éndé té sharruar, trupa
pér rimeso dhe kompensaté.

té zgjedhé metodén e ruajtjes sé trupave.

té zgjedhé ményrén e trajtimit hidrotermik té trupave.

té zgjedhé paisjen, makinén prerése té nevojshme.

té zgjedhé sipas kérkesés, mjetet matése, shénuese dhe
kontrolluese.

té zgjedhé mjetet ngarkuese dhe transportuese té
nevojshme.

té vendosé me kujdes né depozite sipas pérmasave, trupa
pér 1éndé té sharruar, trupa pér rimeso dhe kompensaté.

té organizojé vendin e punés sipas rregullave.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
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mjedisit gjaté punés pér depozitimin dhe trajtimin
paraprak té materialit drunor pér prodhime druri gjysmé té
gatéshme.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2 Nxénési kryen procese pune pér depozitimin e trupave, pér
Iéndé té sharruar, rimeso dhe kompensaté

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

RM 3

té kontrollojé sheshin e depozités sipas skicés, né ndértim,
né pastérti, pér pajisjet e nevojshme, ngarkuese dhe
shkarkuese.

té marré né dorézim trupat duke kontrolluar kohén e prerjes.
té kontrollojé trupat né pérputhje me kushtet teknike.

té ndajé trupat pér rezervé dimérore duke patur parasysh
sasiné e trupave, mekanizmat gé pérdoren dhe kushtet e
terenit.

té masé pérmasat e trupave, diametrin me Kkalibér sipas
rregullave si dhe gjatésiné e tyre.

té ndajé trupat né grupe diametriké né rast se priten né gatér.
té llogarisé véllimin e trupave duke zbritur kalbézimin e
bréndshém né rast se ka dhe 1évoren te fletorét.

té ndajé trupat pér rimeso nga ato pér kompensateé.

té dérgojé trupat pér rimeso pér tu preré né pllaka.

té vendosé tabelat né stiva me grupin diametrik, gjatésiné
llojin e drurit.

té llogarité sipérfagen e depozités duke patur parasysh
siperfagen e skelés té shkarkimit, rezervés dimérore, trupave
té ndaré né grupe diametriké, sipérfage me stiva té trupave
gé nuk punohen dhe sipérfage me rrugé komunikimi dhe
hapesira ajrimi;

té kujdeset pér veglat, pajisjet,makinat dhe mjetet ngarkuese
dhe transportuese;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit né procese pune, pér depozitimin e trupave pér
Iéndé té sharruar, kompensaté dhe rimeso;

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen procese pune pér trajtimin paraprak té
trupave pér Iéndé té sharruar , rimeso dhe kompensaté.
Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

té zgjedhé metodén e ruajtjes sé trupave pér léndé té
sharruar, rimeso dhe kompensaté, né basena, me shi
artificial apo metodé kimike.

té pércaktojé parametrat e rregjimit té ruajtjes sé trupave
sipas metodés sé zgjedhur.

té kryejé procese pune pér ndjekjen e rregjimit né basenat e
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RM 4

ruajtjes apo te njomja me shi artificial etj.

— té dérgojé trupat e rimesos pér tu preré né pllaka né makinén
gatér horizontal.

— té zgjedhé metodén e trajtimit hidrotermik té trupave dhe
pllakave pér rimeso dekorative.

— té pércaktojé parametrat e rregjimit té trajtimit termik sipas
faktoréve qé ndikojné né té.

— té kryejé procese pune pér realizimin e trajtimit termik té
trupave dhe pllakave pér rimeso, né basenat e trajtimit
termik, duke ndjekur me pérpikméri parametrat e rregjimit.

— té kryejé procese pune pér shkurtimin né koka, né sharrén
ballancg, trupat dhe pllakat e trajtuara termikisht.

— té kujdeset pér veglat, pajisjet,makinat dhe mjetet ngarkuese
dhe transportuese.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit né procese pune, pér trajtimin e trupave pér léndé
té sharruar, pér rimeso dhe kompensaté.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen procese pune pér depozitimin e l|éndés

drunore pér pllaké zdrukthit dhe fibre

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té kryejé procese pune pér mbarvajtjen e sheshit té depozites
sipas skicés, né ndértim, né pastérti, pér disifektim, pér
paisjet e nevojshme ngarkuesedhe shkarkuese.

— té kryejé procese pune té marrjes né dorézim té Iéndés sé
paré si mbetje druri.

— té kryejé procese pune né ndarjen e mbetjeve sipas
asortimentit.

— té kontrollojé asortimentet e 1€ndés sé paré né pérputhje me
kushtet teknike.

— té kryejé procese pune né ndarjen e lIéndés rezerve.

— té kryejé procese pune né matjen e asortimenteve té léndés
sé paré pér pllaké zdrukthi, fibre.

— té kryejé procese pune né stivimin e l&ndés sé paré sipas
asortimenteve.

— té kryejé procese pune né vendosjen e tabelve treguese né
cdo stivé.

— te llogarisé sipérfagen e depozités duke patur parasysh
siperfagen e skelés sé shkarkimit, rezervés sé caktuar né rast
remonti té fabrikés, sipérfage me stiva té asortimenteve té
ndryshme dhe sipérfage me rrugé komunikimi dhe hapésira
ajrimi.

— té kujdeset pér veglat, pajisjet, makinat dhe mjetet ngarkuese
dhe transportuese.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit né procese pune né depozitimin e Iéndés té paré pér
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RM 5

prodhimin e pllakés té zdrukthit, fibrés;
Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen procese pune pér trajtimin e Iéndés drunore

pér pllaké zdrukthi dhe fibre.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té kryejé procese pune pér shkurtimin e léndés sé paré si
anie listela degé voza etj sipas kérkesave;

— té pércaktojé metodén e pérshtatéshme pér njomjen e
materialit drunor;

— té Kkryejé procese pune pér njomjen e materialit drunor me
ujé deri né 40% ;

— té zgjedhé metodén pér trajtimin hidrotermik té léndés sé
paré

— té kryejé procese pune pér trajtimin termik té 1éndés té paré,
né se éshté i nevojshém;

— té kryejé procese pune né hegjen e lévores, né se e lejon
standarti;

— té llogarisé sipérfagen e depozités duke patur parasysh
siperfagen e skelés té shkarkimit, rezervés té caktuar né rast
remonti té fabrikés, sipérfage me stiva té asortimenteve té
ndryshme dhe sipérfage me rrugé komunikimi dhe hapésira.

— té kujdeset pér veglat, pajisjet, makinat dhe mjetet ngarkuese
dhe transportuese;

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit né procese pune pér trajtimin paraprak té Iéndés sé
paré pér pllaké zdrukthi, fibre;

Instrumentet e vlerésimit
- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né mjediset pér praktikat.
Profesionale té pérpunim drurit, né punishte, fabrika té
prodhimeve druri gjysmé té gatéshme.

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té€ proceseve té punés pér
depozitimin dhe trajtimin e Iéndés sé paré pér prodhime druri
gjysmeé té gatéshme.

Nxénésit duhet t& angazhohen né veprimtari konkrete, té
proceseve té punés pér depozitimin dhe trajtimin e Iéndés sé
paré pér prodhime druri gjysmé té gatéshme

Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me proceset e punés
pér depozitimin dhe trajtimin e |éndés sé paré pér prodhime
druri gjysmé té gatéshme.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike, pér realizimin e
proceseve té punés, pér depozitimin dhe trajtimin e Iéndés sé
paré pér prodhime druri gjysmé té gatéshme
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— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e Pér realizimin si duhet t¢ modulit éshté e domosdoshme té
e domosdoshme sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

pér realizimin e — Mjedise té praktikés, sheshe té depozitimit té I18ndés té paré pér
modulit prodhime druri gjysmé té gatéshme, basena pér ruajtje,basena

per trajtim termik, mjete pér njomjen e léndés Kompleti i
veglave mjete matése kaliber, metér, aparat pér matjen e
lagéshtirés, mjete ngarkuese dhe transportuese, mjete pér
gérimin e lévoreé, mjete pér centrim té trupave, sharé ballancé

— Skica té shesheve té depozité té Iéndés té paré té punishteve,
fabrikave pér prodhime druri gjysmé té gatéshme.

— Léndé e parg, trupa druri pér 1éndé té sharruar, trupa pér rimeso
dhe kompensaté, mbetje druri pér pllaké zdrukthi, fibre.

— Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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2. Moduli “Punime né makina té léndés drunore

Drejtimi: Pérpunim druri
Profili: Prodhime druri gjysmé té gatshme
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi PUNIME NE MAKINA TE LENDES (M-09-1451-18)
DRUNORE
Qellimi i Njé modul praktik gé i aftéson nxénésit pér té kryer procese pune né

modulit makina me Iéndén drunore, pér prodhime gjysmé té gatshme prej druri.
Kohezgjatja e 51 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar modulet e praktikés profesionale té
parapélqyer drejtimit “Perpunim druri”, niveli Il i KSHK

Pér pranim

Rezultatet e te
mesuarit (RM),
dhe procedurat
e vlerésimit

RM 1

RM 2

Nxénési pérgatit vendin e punés
Kriteret e vlerésimit;
Nxénési duhet té jeté i afté:

té organizojé vendin e punés, pér punime té l1éndés drunore
pér prodhime gjysmé té gatshme prej druri.

té skicojé modelin e prerjes té léndés drunore, sipas
kérkesés.

té zbérthejé skicén e modelit té prerjes sipas pérdorimit,
pér 1éndé té sharuar, pér kompensaté, pér zdrukthe, fibra
etj.

té pérzgjedhé 1éndén drunore, trupa, degé voza, anie listela
etj.

té zgjedhjé veglat, pajisjet dhe makinat pér prerjen e
Iéndés drunore si trupa, degé voza, anie listela etj.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimeve pér pérpunimin né makina té
Iéndés drunore, trupa, degé voza, anie listela etj.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime né makinén gatér
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té kryejé procese pune pér pérgatitjen e modelit té prerjes
sipas grupit diametrik té trupave gé do priten.

té Kryejé procese pune pér pérgatitjen e gatrit pér puné
sipas metodés dhe modelit té prerjes;

té kontrollojé karakteristikat e sinstrumentit prerés, lamés;
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RM 3

té kryejé procese pune pér vendosjen e lamave né ramé
sipas modelit té prerjes;

té kryejé procese pune pér vendosjen e shablloneve
ndérmjet lamave sipas trashésisé té dérrasés;

té kryejé procese pune pér vendosjen e pykave pér
shtréngimin e lamave né ramé;

té kryejé procese pune pér kontrollin, me peplumb, té
pjerésisé sé lamés né ramé.

té kryejé procese pune pér kontrollin e pjerésisé sé ramés
né gatér.

té kryejé procese pune pér té shtrénguar garnytyrén e
lamave dhe shablloneve.

té kryejé procese pune pér rregjistrimin e mekanizmit té
avancit sipas kérkesés;

té Kkryejé procese pune pér vendosjen e trupave né
vagoneté,ose né transportier pér ti drejtuar drejt lamave té
gatrit;

té kryejé procese pune pér prerjen e trupave né dérrasa;

té kontrollojé cilésiné e punimit, té 1éndés té sharruar sipas
standartit;

té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e mbrojtjes né puné dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté prerjes té trupave né gatér;

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime né makinén sharré
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té kryejé procese pune pér pérgatitjen e sharrés shirit, disk
pér puné, sipas skicés.

té kontrollojé instrumentin prerés, shiritin, diskun pér
karakteristikat e tij té gatéshme pér puné.

té kryejé procese pune pér vendosjen e shiritit, diskut dhe
té realizojé, me kujdes, shtréngimin e tij.

té kryejé procese pune pér regjistrimin & trashésisé sé
dérrasés me shabllon ose me pult komandimi.

té kryejé procese pune pér regjistrimin e mekanizmit té
avancit sipas kérkesés.

té kryejé procese pune pér vendosjen dhe fiksimin, me
mekanizmat pérkatés, trupat né vagoneté ose né
transportier pér tu drejtuar drejt instrumentit prerés, té
kryejé procese pune pér prerjen, né makiné sharré, té
trupave né dérrasa.

té kontrollojé cilésiné e punimit té dérrasave ose Iéndés té
sharruar sipas standartit.

té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e mbrojtjes né puné dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté prerjes té trupave né makinat sharré shirit,
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RM 4

RM 5

disk.
Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime né makina torno

Kriteret e vlerésimit;

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té regjistrojé makinén torno sipas trashésisé sé rimesos ;

— té kryejé procese pune pér shkurtimin e trungut né
gjatésiné e kérkuar.

— té kryejé procese pune pér hegjena e lévores sipas
kérkesés.

— té kryejé procese pune pér pércaktimin e géndrés sé
trungut me mjetet pérkatése.

— té kryejé procese pune pér té fiksuar trungun né shpindelat
e tornos.

— té kryejé procese pune pér tornimin e trungut pér té marré
rimeso.

— té kontrollojé fletét e rimesos.

— té kryejé procese pune pér stivimin sipas cilésisé té fletéve
té rimesos.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimeve pér prodhimin e rimesos né torno.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime né makinat e copétimit té drurit.

Kriteret e vlerésimit;

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té Db&jé rregjistrimin e makinés me disk thikémbajtés,
horizontal ose vertikal, me cilindér thikémbajtés.

— té masé léndén e paré pér ta pérshtatur pér dimensionet e
gojés sé makinés;

— té kryejé procese pune pérjen e léndés té paré né gjatésiné
e kérkuar.

— té kryejé procese pune pér furnizimin e makinés me léndé
té paré.

— té kryejé procese pune pér prodhimin e zdrukthit né
makinén e copétimit me disk thikémbajtés, horizontal ose
vertikal, me cilindér thikémbajtés ;

— té kontrollojé formén dhe pérmasat e zdrukthit sipas
standartit, mbasi dalin nga makina;

— té kujdeset pér veglat dhe paisjet dhe makinat;

— té zbatojé rrregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.
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Udhézime pér
zbatimin e modulit

— Ky modul duhet té trajtohet né mjediset pér praktikat
profesionale té pérpunim drurit, né repartet e makinerisé té
prodhimeve gjysmé té gatéshme prej druri.

— Meésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té procedurave té prerjes sé
materialit drunor né makina gatér, sharé pér trupa, torno, makina
té copétimit etj.

— Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve né matje dhe prerje, fillimisht né ményré té
mbikqgyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten
té diskutojné né lidhje me procedurat e punés pér prerjen e
materialit drunor né makina gatér, sharé pér trupa, torno, makina
té copétimit etj.

— Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e prerjes
materialit drunor né makina gatér, sharé pér trupa, torno, makina
té copétimit etj.

— Realizimi i pranueshém i modulit do t& konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té€ modulit &shté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

— Mijedise té praktikés sé pérpunimit té drurit me poste pune pér
matjen dhe prerjen e materialit drunor né makina gatér, sharé
pér trupa, torno, makina té copétimit etj.

— Kompleti i veglave, pajisjeve,makinave dhe materialeve té
nevojshme pér prerje té materialit drunor né makina gatér, sharé
pér trupa, torno, makina té copétimit etj.

— Léndé e paré trupa binaré druri, anie, mbeturina rimeso etj..

— Skica té ndryshme qqé i shérbejné prerjes né makina.

— Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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3. Moduli “Punime té lyerjes me l1éndé ngjitése dhe kimikate té tjera

Drejtimi: Pérpunim druri
Profili: Prodhime druri gjysmé té gatshme.
Niveli: I i KSHK
Klasa: 12
PERSHKUESII | MODULIT
Titulli dhe kodi PUNIME TE LYERJES ME LENDE (M-09-1452-18)
NGJITESE DHE KIMIKATE TE TJERA
Qellimi i Njé& modul praktik gé i aftéson nxénésit pér té kryer punime té lyerjes,
modulit té materialit drunor si rimeso, listela druri, ashkla ose zdrukthe, fibra

druri me, 1éndé ngjitése, hidrofuge, fiksues etj.

Kohezgjatja e 51 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar modulet e praktikés profesionale té
parapélqyer drejtimit “Perpunim druri”, niveli Il i KSHK

pér pranim

Rezultatet e te RM 1 Nxénési pérgatit vendin e punés

mesuarit (RM), Kriteret e vlerésimit;

dhe procedurat Nxénési duhet té jeté i afté:

e vlerésimit — té organizojé vendin e punés pér procese pune té lyerjes té

fletéve té kompensatés,zdruktheve dhe fibrave prej druri
me léndé ngjitése,hidrofuge, fiksues etj.

té lexojé skemén e punés té makinave té pérgatitjes dhe
dozimit,té lyerjes me lénde ngjitése, hidrofuge, fiksuese
etj.

té zgjedhé kimikatet e nevojshme, Iéndé ngjitése,
hidrofuge, fiksues etj, pér lyerje.

té pérzgjedhé materialet qé do lyen me kimikate, 1éndé
ngjitése, hidrofuge, fiksues si fletét e kompensatés,
zdrukthe druri, fibra druri etj.

té pérgatisé veglat, pajisjet dhe makinat pér lyerjen e fletét
té kompensatés, zdruktheve prej druri, fibra druri etj.

té zbatojé drejt rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes
sé mjedisit gjaté proceseve té puné pér lyerjen e fletéve té
kompensatés, zdruktheve, fibrave prej druri etj.

Instrumentet e vlerésimi:

— Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2 Nxénési kryen punime té lyerjes me Iéndé ngjitése dhe
kimikate té tjera né fletét e kompensatés
Kriteret e vlerésimit;
Nxénési duhet té jeté i afté:

té rregjistrojé makinén e lyerjes me Iéndé ngjitése, pér
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RM 3

avancimin e fletés té kompensatés dhe pér dozimin e
Iéndés ngjitése sipas normatives;

té kontrollojé, sipas kérkesés, fletét sipas cilésisé pér
mesore té kompensatés gé do lyen me Iéndé ngjitése;

té kryejé procese pune pér pérgatitjen e léndés ngjitése
sipas recetés.

té kryejé procese pune pér furnizimin e makinés sé lyerjes
me 1éndé ngjitése sipas kérkesés.

té kryejé procese pune pér té lyer me 1éndé ngjitése fletét e
kompensatés me sasiné e caktuar né normativé.

té kontrollojé cilésiné e lyerjes me 1éndé ngjitése.

té kujdeset pér veglat dhe paisjet e punés gjaté lyerjes.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté proceseve té punés per lyerjen e fletéve té
kompensaté me Iéndé ngjitése.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési Kkryen punime pér lyerjen me léndé ngjitése
té zdruktheve, ashklave dhe fibrave

Kriteret e vlerésimit;
Nxénési duhet té jeté i afté:

té regjistrojé vartésiné e dozuesit té léndés ngjitése me
dozuesin e zdruktheve, sipas normatives, pér né makinén e
lyerjes.

té rregjistrojé makinén e lyerjes me léndé ngjitése pér
avancimin e zdruktheve né té dhe pér lyerjen e zdruktheve
me sasiné e léndés ngjitése sipas normativés.

té kontrollojé zdrukthet drunore, pér lagéshtiné para
lyerjes, sipas standartit.

té regjistrojé pajisjen dozuese pér kimikatet, sipas kérkesés
dhe pérgéndrimit té caktuar, léndén ngjitése, kollofon,
sulfat alumini etj.

té rregjistrojé paisjen e pérzierjes t€ masés té fibrave me
kimikate.

té kontrollojé pérgéndrimin e masés té fibrave sipas
kérkesés.

té pérgatisé lendén ngjitése, hidrofuge, forcues kimikate té
tjera dhe pérzierja e tyre sipas recetés;

té furnizojé makinén me léndé ngjitése té pérgatitur me
kimikate té tjera sipas recetés;.

té kryejé procese pune té lyerjes sé zdruktheve, ashklave
dhe fibrave sipas normativés me Iéndé ngjitése;

té kontrollojé cilésiné e lyerjes pér zdrukthet, ashklat,
fibrat sipas kérkesés;.

té kujdeset pér veglat, pajisjet e punés dhe makinat;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté roceseve té punés per lyerjen e zdruktheve
ashklave dhe fibrave prej druri me Iéndé ngjitése.
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Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

— Ky modul duhet té trajtohet né repartin e lyerjes me 1éndé
ngjitése té materialit drunor, rimeso, zdrukthe dhe fibra.

— Meésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete pér kryerjen e proceseve pune
té lyerjes té kompensatés, té zdruktheve prej druri dhe té
masés té fibrave drunore né makinat e lyerjes, té organizojé
edhe vizita né fabrika apo punishte ku nxénésit té shohin
konkretisht proceset e punés pér lyerjen e fletéve té
kompensatés, zdruktheve dhe fibra prej druri.

— Nxeénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve pér lyerjen e fletéve té kompensatés, té
zdruktheve dhe maseés té fibrés drunore, fillimisht né ményré
té mbikgyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té
nxiten té diskutojné né lidhje me procedurat e punés pér
lyerjen e fletéve té kompensatés té zdruktheve dhe masés té
fibrave drunore;

— Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi
I shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés té lyerjes té fletéve t€ kompensatés,té
zdruktheve dhe masés té fibrave drunore.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara
pér ¢cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin e pranueshém té modulit éshté e domosdoshme té
sigurohen mijediset, veglat, pajisjet,makinat dhe materialet e
méposhtme:

— Repart pér punime té prodhimit té zdruktheve dhe fibrave.

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe makinave té prodhimit té
zdruktheve dhe fibrave prej druri.

— Instrumenta prerése, té makinave me disk thikémbajtés,
cilindér thikémbajtés, mulli thérmues, defibrator.

— Instrumenta shénuese, matése dhe kontrolluese.

— Mbetje té ndryshme druri, degé, anie, listela etj si dhe
materiale ndihmése pér prodhim.

— Skica e formés té zdruktheve, skema té punés té makinave té
prodhimit té zdrukthit dhe digeve defibrues.

— Mijete ilustruese, materiale té shkruara, udhézuesa,

— Kompleti i veshjeve té punés.
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4. Moduli “Punime té ngjitjes té materialit drunor pér pllaka ”

Drejtimi: Pérpunim druri
Profili: Prodhime druri gjysmé té gatshme.
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKUESII | MODULIT
Titulli dhe kodi | PUNIME TE NGJITJES TE MATERIALIT (M-09-1453-18)
DRUNOR PER PLLAKA
Qellimi i Njé modul praktik gé i aftéson nxénésit pér té kryer procese pune ne
modulit presa hidraulike pér presimin e pllakave si kompensaté, pllaké

zdrukthi, pllakéfibre, M.D.F.etj.

Kohezgjatja e 51 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar modulet e praktikés profesionale té
parapélqyer drejtimit “Perpunim druri”, niveli 1l i KSHK

pér pranim

Rezultatet e te RM 1 Nxénési pérgatit vendin e punés

mesuarit (RM) Kriteret e vlerésimit

dhe procedurat Nxénési duhet té jeté i afté:

e vlerésimit — té organizojé vendin e punés pér procese pune né presa

hidrauliké té presimit té prodhimeve gjysmé té gatéshme si
kompensaté pllaké zdrukthi,pllaké fibre, M.D.F.

té skicojé skemén e plités té presés.

té lexojé skemén e punés té presés hidraulike.

té pérzgjedhé pllakat gé do presohen.

té pérgatisé veglat, pajisjet dhe presat hidraulike.

té zbatojé drejt rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes
sé mjedisit gjaté proceseve té punés né presén hidraulike

Instrumentet e vlerésimi:

Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2 Nxénési Kkryen punime presimi né presa pér kompensatén
Kriteret e vlerésimit;
Nxénési duhet té jeté i afté:

té regjistrojé presén hidraulike, pér presimin e paketés me
fleté kompensate;

té kontrollojé plitat, ashensorét ngarkues dhe shkarkues,
mekanizmin hidraulik, paisjet e avullit etj.

té kontrollojé aparatet pér matjen e parametrave té
rregjimit né presé si presionin, temperaturén dhe kohén.

té kontrollojé paketén e kompensatés té formuar sipas
standartit.
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RM3

RM 4

— té furnizojé presén me paketa kompensate duke véné né
lévizje ashensorin ngarkues té saj.

— té realizojé, né kohén e caktuar, mbylljen e presés.

— té ndjeké parametrat e rregjimit té presimit,té pércaktuara
né funksion té lloit té drurit,trashésisé té rimesos etj.

— té realizojé hapjen e presés né mbarim té kohés té rregjimit
té pércaktuar.

— té shkarkojé presén me ndihmén e ashensorit shkarkues;

— té kontrollojé cilésiné e presimit té fletéve té kompensatés
sipas standartit.

— té kujdeset pér veglat dhe paisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimeve per presimin e fletéve té
kompensatés.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime presimi né presa pér pllaké

zdrukthi

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té rregjistrojé presén hidraulike, pér presimin e fletéve té
kompensaté.

— té kontrollojé plitat, ashensorét ngarkues dhe shkarkues,
mekanizmin hidraulik, paisjet e avullit etj.

— té Kkontrollojé aparatet pér matjen e parametrave té
rregjimit né preseé si presionin, temperaturén dhe kohén.

— té kontrollojé qilimin me zdrukthe té formuar dhe
formatuar sipas standartit.

— té furnizojé presén mé formate té gilimit me zdrukthe
druri.

— té realizojé, né kohén e caktuar, mbylljen e presés.

— té ndjeké parametrat e rregjimit té presimit, té pércaktuara
né funksion té karakteristikave té pllakés sé zdrukthit.

— té realizojé hapjen e presés né mbarim té kohés sé
rregjimit té pércaktuar.

— té shkarkojé presén me ndihmén e ashensorit shkarkues.

— té kontrollojé cilésiné e presimit té pllakés sé zdrukthit.

— té kujdeset pér veglat dhe paisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimeve pér presimin e pllakés sé
zdrukthit.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime presimi né presa pér pllaké fibre
MDF

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:
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té regjistrojé presén hidraulike, pér presimin e formateve
té prera té gilimit me fibra druri.

té kontrollojé plitat pér vecorité e ndértimit té tyre,
ashensorét ngarkues dhe shkarkues, mekanizmin hidraulik,
paisjet e avullit etj.

té Kkontrollojé aparatet pér matjen e parametrave té
rregjimit né preseé si presionin, temperaturén dhe kohén.

té kontrollojé gilimin me fibra té formuar dhe formatuar
sipas standartit;

té furnizojé presén mé formate té gilimit me fibra druri.

té realizojé né kohén e caktuar, mbylljen e presés.

té ndjeké parametrat e rregjimit té presimit, té pércaktuara
né funksion té karakteristikave té pllakés té fibrés.

té realizojé hapjen e presés né mbarim té kohés sé
rregjimit té pércaktuar.

té shkarkojé presén me ndihmén e ashensorit shkarkues.
té kontrollojé cilésiné e presimit té pllakés té fibrés prej
druri.

té kujdeset pér veglat dhe paisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimeve per presimin e pllakés té fibrés
prej druri.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e punés si dhe né
punishte apo fabrika té prodhimit t¢ kompensatés, pllakave té
zdrukthit dhe fibrés drunore né sektorin e presimit.

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete pér kryerjen e proceseve pune
té presimit t¢ kompensatés, pllakés té zdrukthit dhe té fibres
drunore né presa hidraulike, té organizojé edhe vizita né
fabrika apo punishte ku nxénésit té shohin konkretisht
proceset e punés pér presimin e kompensatés, formateve té
gilimit me zdrukthe dhe fibra druri.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
Kryerjen e punimeve né presa pér presimin e kompensatés,
pllakave té zdrukthit dhe pllakave té fibrés drunore, fillimisht
né ményré té mbikqyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata
duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me procedurat e punés
pér presimin e kompensatés,pllakave té zdrukthit dhe pllakave
té fibrés drunore.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi
i shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés té presimit té kompensatés,pllakave té
zdrukthit dhe pllakave té fibrés drunore.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara
pér ¢do rezultat té té mésuarit.
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Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin e pranueshém té modulit éshté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, makinat dhe materialet e
méposhtme:

Repart pér punime té prodhimit t¢ kompensatés, pllakave té
zdrukthit dhe fibrave drunore.

Kompleti i veglave, pajisjeve dhe makinave té presimit té
kompensatést, té gilimit me zdrukthe dhe fibra druri.
Instrumenta shénuese, matése dhe kontrolluese.

Paketa kompesate, formate té gilimit me zdrukthe dhe ashkla
druri dhe materiale ndihmése pér prodhim.

Skica e skemés sé punés e presés hidraulike dhe té vecorive té
plitave pér pllaké fibre drunore.

Mijete ilustruese, materiale té shkruara, udhézuesa,

Kompleti i veshjeve té punés.
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5. Moduli “Punime pér prodhimin e l1éndés té sharruar”

Drejtimi: Pérpunim druri
Profili: Prodhime druri gjysmé té gatshme.
Niveli: I i KSHK
Klasa: 12
PERSHKUESII | MODULIT
Titulli dhe kodi | PUNIME PER PRODHIMIN E LENDES (M-09-1454-18)
TE SHARRUAR
Qellimi i Njé modul praktik gé i aftéson nxénésit né kryerjen e punime pér té
modulit prodhuar 1€ndé té sharruar.
Kohezgjatja e 51 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar modulet e praktikés profesionale té
parapélqyer drejtimit “Perpunim druri”, niveli Il i KSHK
Pér pranim

Rezultatet e te
mesuarit (RM)
dhe procedurat
e vlerésimit

RM 1

Nxénési kryen punime pér té pérgatitur vendin e punés
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té skicojé planimetring, vendosjen e makinave pér
prodhimin e 1éndés té sharruar, me té gjitha proceset, sipas
rradhés.

té skicojé modelin e prerjes sipas kérkeseés.

Té analizojé vizatimet e planimetrisé, vendosjen e
makinave pér prodhimin e 1éndés té sharruar, me té gjitha
proceset, sipas rradhés, skica té modeleve té prerjes, té
pozicionit té rrathéve vjetoré ndaj fages té jashtéme té
dérrasés etj.

té pércaktojé radhén e punés gé nga skela e shkarkimit deri
te depozita e 1éndés té sharruar.

té organizojé vendin e punés, sipas kérkesave, né té gjitha
pjesét e procesit teknollogjik té prodhimit té Iéndés té
sharruar.

té zgjedhé léndén e paré,(trupa druri) pér né depozité, pér
tu sharruar né makinat kryesore, dérrasé, pér tu skuadruar
né sharra cirkulare, ose pér tu ndaré e sistemuar né
depozitén e Iéndés té sharruar sipas kérkeseés.

té zgjedhé paisjet, makinat prerése t& nevojshme si pér
pérgatitjen e trupave né depozité dhe pér sharrimin e tyre,
pér pérpunimin e dérrasave.

té zgjedhé mjetet ngarkuese dhe transportuese, sipas
kérkesés, pér té lévizur trupat, dérrasat né té gjitha
proceset.

té zgjedhjé mjetet matése, shenuese dhe kontrolluese.
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— Té dérgojé materialet, pajisjet prerese, mjeteve matése,
shenuese dhe kontrolluese né vendin e punés;
— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe ruajtjes té
mjedisit né fabrikén e 1éndés té sharruar;
Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.

RM2 Nxénési kryen punime né depozitén e trupave pér
prodhimin e Iéndés sé sharruar.
Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

—  té kontrollojé sheshin e depozites sipas skicés dhe pér
paisjet e nevojshme né té;

—  té marré né dorézim trungjet, trupat duke kontrolluar
kohén e prerjes;

—  té kontrollojé trupat pér verifikimin e kérkesave teknike
né pérputhje me kushtet teknike;

— 18 kryejé procese pune pér té ndaré trupat pér rezervé
dimérore  duke  patur  parasysh  sasiné e
trupave,mekanizmat qé pérdoren dhe kushtet e terreni;

— 18 kryejé procese pune pér té vendosur trupat né
bazenat e ruajtjes duke ndjekur rregullat e vendosjes té
tyre dhe té ndrimit té ujit;

—  té maté trupat né diametér me kalibér sipas rregullave si
dhe gjatésinné e tyre;

— 18 kryejé procese pune pér té ndaré trupat né grupe
diametriké né rast se priten né gater;

—  té llogarité véllimin e trupave duke zbritur kalbézimin
e bréndshém né rast se ka dhe levoren te fletorét sipas
standartit.

— té vendosé tabelat né stiva me grupin diametrik
gjatésine lloin e drurit;

—  te llogarité sipérfagen e depozités duke patur parasysh
siperfagen e skelés té shkarkimit, rezervés dimérore, e
trupave té ndaré né grupe diametriké, sipérfage me stiva
té trupave gé nuk punohen dhe sipérfage me rrugé
komunikimi dhe hapesira ajrimi.

— té Kkujdeset pér veglat, pajisjet,makinat dhe mjetet
ngarkuese dhe transportuese.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit né procese pune, ne depozitén e trupave.

Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.
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RM 3

Nxénési kryen punime sharrimi té trupave

makinén gater, sharré shirit, disk.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatité modelin e prerjes sipas grupit diamétrik té
trupave qé do priten né makinén gatér;

té pérgatitt makinén e sharrimit pér puné sipas
metodés dhe modelit té prerjes;

té  kontrolloj¢  instrumentin  prerés,lamén e
gatrit,shiritin, diskun pér karakteristikat e tyre té
gatéshme pér puné;

té vendosé lamat né ramén e gatrit sipas modelit té
prerjes;.

té vendosé shabllonet ndérmjet lamave té gatéit sipas
trashésisé té dérrasés;

té vendosé pykat pér shtréngimin e lamave né ramén e
gatérit;.

té kontrollojé,me peplumb, pjerésiné e lamés né ramé;
té kontrollojé pjerésiné e ramés né gatér;

té afrojé pjastrat pér té shtrénguar garnytyrén e lamave
dhe shabllonet;

té vendosé shiritin dhe té realizojé, me kujdes,
shtréngimin e tij;

té regjistrojé trashésiné e dérrasés me shabllon ose me
pult komandimi;

té rregjistrojé mekanizmin e avancit sipas kérkeseés;
té vendosé trupat né vagoneté,ose né transportier pér
ti drejtuar drejt instrumentit prerés;

té presé trupat né dérrasa sipas standartit;

té kontrollojé cilésiné e punimit té dérasave ose l1éndés
té sharruar sipas standartit;

té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté prerjes té trupave né makinat
gatér,sharré shirit,sharré disk pér prerje trupash;

Instrumentet e vlerésimit:

RM 4

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime sharrimi pér aniet, binarét,
prizmat né makinén sharré shirit.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té maté aniet, prizmat, gerek trupash, binarédhe traré
qé dalin nga prerja e paré;

té pérgatité modelin e prerjes sipas trashésisé té
derraseés.

té pérgatité makinén e sharrimit pér puné sipas
modelit té prerjes.

té kontrollojé instrumentin prerés apo shiritin pér
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karakteristikat e tyre né ményré gé té jené té gatéshme
PEr puné.

té vendosé shiritin dhe té realizoj¢ me Kkujdes
shtréngimin e tij.

té regjistrojé trashésiné e dérrasés me shabllon ose me
pult komandimi.

té vendosé prizmat, cerek trupash,binarédhe traré gé
dalin nga prerja e paré né vagoneté, ose né transportier
pér ti drejtuar drejt instrumentit prerés té sharrés shirit
pér sharim;

té kryejé procese pune pér té preré prizma, gerek trupa,
binaré dhe traré, gé dalin nga prerja e paré, né dérrasa
sipas standartit;

té kontrollojé cilésiné e punimit té dérasave ose
Iéndés té sharruar sipas standartit;

té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté prerjes sé prizmave, cerek trupash,
binaré dhe traré, gé dalin nga prerja e paré, né dérrasa
sipas standartit

Instrumentet e vlerésimit:

RM5

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime sharrimi né gjatési dhe
skuadron dérrasat né makina sharré rrethore.
Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatité sharrén rrethore pér puné sipas gjerésisé
dhae gjatésisé té dérrasés té caktuara né standart;

té kontrollojé instrumentin prerés, pér karakteristikat
e tij té gatéshme pér puné;

té vendosé instrumentin, po té jeté e nevojshme dy
ose mé shumé, té realizojé me kujdes shtréngimin e
tij.

té Kryejé procese pune pér té regjistruar gjerésiné dhe
gjatésiné e dérrasés sipas standartit me shabllon ose
me pult komandimi.

té kryejé procese pune pér té sharruar dérrasén né
gjatési, té skuadrojé dérrasé né pérmasa sipas
standartit.

té kontrollojé cilésiné e punimit té dérrasave sipas
standartit.

té kujdeset pér vegla dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e mbrojtjes né puné dhe té ruajtjes
sé mjedisit gjaté sharrimit té dérrasave né gjatési dhe
skuadrim né punishten/fabrikén e 1&ndés té sharruar

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.
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RM 6

RM7

Nxénési kryen punime né depozitén e léndés sé
sharruar (dérrasave).

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té kontrollojé sheshin e depozites sipas skicés, dhe
paisjet e nevojshme né té.

té marré né dorézim Iéndén e sharruar sipas
rregullave.

té kontrollojé Iéndén e sharruar né pérputhje me
standartin.

té masé me kujdes, sipas kérkesés, 1éndén e sharruar;
té llogarité sakté véllimin e 1éndés sé sharruar;

té kryejé procese pune pér té ndaré I1éndén e sharruar
sipas Kkritereve té caktuara, llojit, pozicionit té
rrathéve vjetoré, véndit qé z€ né trup, pérmasave etj.
té Kryejé procese pune pér té stivuar sipas kérkesave
Iéndén e sharruar dhe té vendosi tabela ku tregohen
karakteristikat e saj.

te llogarisé sipérfagen e depozités duke patur
parasysh, sipérfagen me stiva té 1éndés sé sharruar
me rrugé komunikimi dhe hapesira ajrimi.

té kujdeset pér veglat, pajisjet, makinat dhe mjetet
ngarkuese dhe transportuese.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes
sé mjedisit né procese pune, né depozitén e Iéndés té
sharruar.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen llogaritje té thjeshta ekonomike pér
prodhimin e njé m3 Iéndé e sharruar
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té realizojé llogaritjet ekonomike pér prodhimin e 1
(njé) m® Iénde t& sharruar.

té pércaktojé koston né punimin e Iéndés sé sharruar.
té pércaktojé preventivin e materialeve, koston pér
materialet.

té llogarisé koston e punés (pagat, sigurimet
shoggérore, etj.).

té pércaktojé kosto té tjera (transport, energji,
amortizim pajisjesh, etj.).

té llogarisé detyrimet fiskale né bisneset e vogla té
profilit “Prodhime druri gjysmé t€ gatshme”.

té llogarisé té ardhurat, fitimin né njé bisnes té vogél
“Prodhime druri gjysmé té gatshme” gjaté prodhimit
té 1éndés sé sharruar.

té hartojé preventivin (pér materiale) pérfundimtar
pér prodhimin e njé m® Iénde té sharruar.
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—  Pérgatitja e faturés, pér koston e 1 (njé) m® lénde té
sharruar.

— té komunikojé me profesionalizém dhe me etiké
profesionale.

— té njohé marketingun e léndés té sharruar (studimi i
tregut té shitjes, pércaktimi i cmimit, ményén e
shpérndarjes sé produktit, reklamén)

Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e punés si dhe né
punishte apo fabrika té prodhimit té pllakés panel.

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete pér kryerjen e proceseve té
punés pér prodhimin e pllakés panel,té organizojé edhe vizita
né fabrika apo punishte ku nxénésit té shohin konkretisht
teknollogjiné e prodhimit té pllakés panel.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune
pér kryerjen e punimeve pér prodhimin e pllakés panel,
fillimisht né ményré té mbikqyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me
procedurat e punés pér prodhimin e pllakés panel.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi
I shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés pér prodhimin e pllakés panel.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara
pér ¢cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin e pranueshém té modulit éshté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet,makinat dhe materialet e
méposhtme:

Repart pér punime té prodhimit té pllakés panel.

Kompleti i veglave, pajisjeve dhe makinave té prodhimit té
pllakés panel.

Instrumenta shénuese, matése dhe kontrolluese.

Dérrasa,rripa druri,mbetje rimeso teknike.

Skica e skemés té procesit teknollogjik té repartit té prodhimit
té pllakés panel,skema té modeleve té mesores té pllakés panel
etj.

Mijete ilustruese, materiale té shkruara, udhézuesa,

Kompleti i veshjeve té punés.
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6. Moduli “Punime pér prodhimin e pllakés panel”

Drejtimi: Pérpunim druri
Profili: Prodhime druri gjysmé té gatshme.
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | PUNIME PER PRODHIMIN E PLLAKES (M-09-1455-18)
PANEL
Qellimi i Njé& modul praktik gé i aftéson nxénésit pér té kryer punime pér
modulit prodhimin e pllakés panel.
Kohezgjatja e 51 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar modulet e praktikés profesionale té
parapélqyer drejtimit “Perpunim druri”, niveli Il i KSHK
Pér pranim

Rezultatet e te
mesuarit (RM)
dhe procedurat
e vlerésimit

RM 1

Nxénési kryen punime pér pérgatitjen e vendit té punés
Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té skicojé planimetring, vendosjen e

proceset sipas rradhés.

— té skicojé modelin e mesores té pllakés panel sipas

kérkesés.

— té analizojé vizatimet e planimetrisé vendosjes sé
makinave sipas rradhés sé punés pér prodhimin e pllakés
panel, skica t¢ modeleve té mesores prej rripash druri,

mbetje rimeso teknike, bllok dérrasa té ngjitura etj.

— té pércaktojé radhén e punés gé nga skela e shkarkimit deri

te markeétimi i pllakés panel.

— té organizojé vendin e punés, sipas kérkesave, né té gjitha

pjesét e procesit teknollogjik té prodhimit té pllakés panel.

— té zgjedhé Iéndén e paré, (rripa druri,mbetje compensate,

dérrasa etj).

— té zgjedhé paisjet, makinat prerése té nevojshme si pér
shtresés
sipérfagsore, ngjitjes, presimit, pérpunimit pérfundimtar

pérgatitien e mesores té pllakés panel,

etj.

— té zgjedhé mjetet ngarkuese dhe transportuese, sipas

kérkesés, pér té l1évizur, materialin né té gjitha proceset.

— té zgjedhjé mjetet matése, shénuese dhe kontrolluese sipas

kérkesés.

— té dérgojé materialet, pajisjet prerese, mjeteve matése,

shénuese dhe kontrolluese né vendin e punés.
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RM 2

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe ruajtjes sé
mjedisit né fabrikén e prodhimit té pllakés panel.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime né depozitén e léndés sé paré pér

prodhimin e pllakés panel.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :
té kontrollojé sheshin e depozites sipas skicés, né ndértim,
né pastérti, pér disifektim, pér paisjet e nevojshme,
ngarkuese dhe shkarkuese.
té marré né dorézim léndén duke kontrolluar llojin,
lagéshtirén, pérmasat etj, sipas kushteve teknike.
té Kryejé procese pune pér stivimin e léndés sé paré sipas
rregullave té caktuara;
té vendoseé tabelat né stiva sipas asortimenteve té léndés sé
paré.
té Kkujdeset pér veglat, pajisjet, makinat dhe mjetet
ngarkuese dhe transportuese.
té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit né procese pune, né depozitén e I&ndés sé paré pér
prodhimin e pllakés panel.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

RM 3 Nxénési kryen punime né makineri pér prodhimin

e pllakés panel.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

— té pérgatité makinat pér puné, shkurtuese té dérrasave,
plan dhe groseté,sharrimi né gjatesi me shumé
disqe,pér prerje té rimesos etj.

— té kryejé procese pune pér matjen dhe shénimin né
dérrasat, rripat e drurit, rimesot e prera sipas skicés.

— té kryejé procese pune pér té shkurtuar dérrasat né
gjatésiné e kékuar né makinat me disk thikémbajtés.

— té kryejé procese pune gé té realizohet zdrukthimi i
dérrasave né njé fage dhe brinje né makinén plan.

— té kryejé procese pune pér té realizuar nxjerrjen né
trashési té dérasés, sipas kérkesés,né makinén groceté.

— té kryejé procese pune pér té sharruar dérrasat, né
makinén sharré rrethore me shumé disge, me dhémbé té
vegjél dhe té barazlarguara mes tyre sipas trashesisé té
bréndéshme té pllakés panel.

— té ndajé rripat e drurit sipas cilésisé.

— té kryejé procese pune pér té shkurtuar, pjesét me
difekte, né rripat e durit.

— té kryejé procese pune pér té sharruar blloget e
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RM 4

dérrasave té ngjitura dhe té presuara né rripa druri né
sharré shirit, kur mesi i pllakés formohet prej tyre.

— té Kkryejé procese pune pér té preré fletét e rimesos
teknike pér fage, pér mesore né rast se mesorja béhet
prej tyre, né makina gérsheré ose sharré me shumé
disge.

— té kontrollojé cilésiné e punimeve sipas standartit.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit né procese pune né makineri pér prodhimin e
pllakés panel.

Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime pér ngjitjen dhe presimin e
pllakés panel.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatité paisjet, apo makinén e lyerjes me léndé
ngjitése duke rregjistruar dhe furnizuar até.

té pérgatité presén pér puné.

té kontrollojé elementét e pllakés panel pér mesore dhe
fage sipas standartit.

té kryejé procese pune pér té lyer me Iéndé ngjitése sipas
kushtit teknik mesoren, fagen e jashtéme té rimesos.

té formojé sipas modelit paketén e panelit mbi fletén e
aluminit.

té kryejé procese pune pér té furnizuar presén me paketa
paneli me ndihmén e ashensorit ngarkues.

té kryejé procese pune pér té presuar panelin, me rregjim
sipas parametrave té caktuara.

té shkarkojé presén sipas rradhés, nga pllakat panel.

té kontrollojé cilésiné e punimeve sipas standartit.

té kujdeset pér veglat dhe paisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit né procese pune pér ngjitien dhe presimin e
pllakés panel.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

RM5 Nxénési kryen punime pérfundimtare té

pllakéspanel
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

— té kryejé procese pune pér ftohjen e pllakave panel né

meényré natyrale né stiva.

— té kryejé procese pune pér formatizimin e pllakés panel,

sipas pérmasave né skicé, me makina skuadruese me dy
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RM 6

disqe.

té kryejé procese pune pér té kalibruar pllakén panel, né
makinat e kaibrimit, pér té marré trashésiné sipas
standartit.

té kryejé procese pune pér té pérpunuar sipérfagen e
pllakés panel duke e pérmirsuar até sipas kérkesés,
rimesim, patinim etj.

té kryejé procese pune pér té pérpunuar brinjét e pllakés
panel, sipas kérkesés, me rimeso, plastikeé etj.

té kryejé procese pune pér té markétuar pllakén panel
sipas kérkesave.

té kujdeset pér veglat paisjet dhe makinat.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes té
mjedisit gjaté operacioneve pérfundimtare té prodhimit
té pllakés panel.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen llogaritje té thjeshta ekonomike pér
prodhimin e 1metér katror pllaké panel

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té realizojé llogaritjet ekonomike pér prodhimin e njé m?
pllaké panel.

té pércaktojé koston né punimin e pllakés panel.

té pércaktojé preventivin e materialeve, koston per
materialet.

té llogarité koston e punés (pagat, sigurimet shogérore,
etj.).

amortizim pajisjesh, etj.)

té pércaktojé kosto té tjera (transport, energji).

té llogarisé detyrimet fiskale né bisneset e vogla té
profilit “Prodhime druri gjysmé té gatéshme”.

té llogarisé té ardhurat, fitimin né njé bisnes té vogél
“Prodhime druri gjysmé té gatéshme” gjaté prodhimit té
pllakés panel.

té hartojé preventivin (pér materiale) pérfundimtar pér
prodhimin e pllakés panel.

Pérgatitja e faturés, pér koston e1m? pllaké panel;

té komunikojé me profesionalizém dhe me etiké
profesionale.

té njohé marketingun e pllakés panel (studimi i tregut té
shitjes, pércaktimi i cmimit, ményén e shpérndarjes sé
produktit, reklamén).

Instrumentet e vlerésimit:
Vézhgim me listé kontrolli.
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Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e punés si dhe né
punishte apo fabrika té prodhimit té pllakés panel.

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete pér kryerjen e proceseve té
punés pér prodhimin e pllakés panel,té organizojé edhe vizita
né fabrika apo punishte ku nxénésit té shohin konkretisht
teknollogjiné e prodhimit té pllakés panel.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune
pér kryerjen e punimeve pér prodhimin e pllakés panel,
fillimisht né ményré té mbikqyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me
procedurat e punés pér prodhimin e pllakés panel.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi
I shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés pér prodhimin e pllakés panel.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara
pér ¢cdo rezultat té t€ mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin e pranueshém té modulit éshté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet,makinat dhe materialet e
méposhtme:

Repart pér punime té prodhimit té pllakés panel.

Kompleti i veglave, pajisjeve dhe makinave té prodhimit té
pllakés panel.

Instrumenta shénuese, matése dhe kontrolluese.

Dérrasa,rripa druri,mbetje rimeso teknike.

Skica e skemés té procesit teknollogjik té repartit té prodhimit
té pllakés panel,skema té modeleve té mesores té pllakés panel
etj.

Mijete ilustruese, materiale té shkruara, udhézuesa,

Kompleti i veshjeve té punés.
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7 . Moduli: “Punime pér pérmirésimin e sipérfages sé pllakés.”

Drejtimi: Pérpunim druri

Profili:  Prodhime druri gjysmé té gatshme
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | PUNIME PER PERMIRESIMIN E (M-09-1456-18)
SIPERFAQES SE PLLAKES
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime pér pérpunimin dhe
modulit veshjen e sipérfages sé pllakés gjysmé té gatéshme prej druri.
Kohézgjatja e 51 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar modulet e praktikés profesionale té
parapélqyer drejtimit “Perpunim druri”, niveli 1l i KSHK
pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM)
dhe procedurat
e vlerésimit

RM1

Nxénési pérgatit vendin e punés.

Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

t¢ analizojé dhe interpretojé vizatime dhe skica t&
punimeve pér pérmirsimin e sipérfages né pllaka zdrukthi,
fibre, panel etj.

té pérshkruajé sakté radhén e punimeve.

té zgjedhé pllakén sipas pérdorimit dhe trajtimit gé do
kryhet.

té zgjedhé sipas procesit té punés makinén e pérpunimit;

té zgjedhé sipas kérkesés, mjetet matése, shénuese dhe
kontrolluese.

té vendosé me kujdes, materialin prané makinés.

té organizojé vendin e punés sipas rregullave.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punés pérgatitore pér kryerjen e punimeve
né sipérfagen e pllakés si ftohje, njomje, patinime, lyerje,
melaminime, rimesime.

Instrumentet e vlerésimit:

— Veézhgim me listé kontrolli.

RM 2 Nxénési kryen punime pér ftohjen e pllakave.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té rregjistrojé pajisjet pér rregullimin e parametrave té ajrit

pér ftohje si kaloriferét, ventilatorét etj.

té kontrollojé parametrat e ajrit si temperaturén, lagéshtirén

43




relative me aparatet e kontrollit, si termometér etj.

— té stivojé sipas kérkésave pllakat gé dalin nga presa.

— té kontrolljé pllakat kompensatén, drurin e shtresuar, pllakén
e zdrukthit, fibrés, panel, qelizore pas ftohjes sipas
standartit.

— té kujdeset pér veglat, pajisjet e ftohjes.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit gjaté procesit té ftohjes sé pllakave si kompensatén,
drurin e shtresuar, pllakén e zdrukthit, fibrés, panel, gelizore
pas ftohjes sipas standartit

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

RM 3 Nxénési kryen punime té njomjes sé pllakave té
zdrukthit, fibrés.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :
— té regjistrojé pajisjen, makinén e njomjes sipas punés gé do

kryejé.

— té vendosé, me kujdes, pllakat né paisjen, makinén e
njomjes.

— té realizojé njomjen e pllakave pér té aritur lagéshtirén sipas
kérkesés.

— té kontrollojé lagéshtirén e aritur té pllakés mbas njomjes;
— té kujdeset pér makinat, pajisjet dhe instrumentet né sektorin
e njomjes sé pllakave.
— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe ruajtjes sé mjedisit
gjaté punés té njomjes sé pllakave té zdrukthit, fibrés
Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.

RM 4 Nxénési kryen punime té patinimit, ngjyrimit té pllakave.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:
— té pércaktojé ngjyrén, ményrén e patinimit té pllakave.
— té pérgatité pllakén pér ngjyrim, patinim sipas kérkesés.
— té rregjistrojé mjetin apo makinén pér ngjyrosjen, patinimin
me cilésiné e duhur té pllakave.
— té realizojé me kujdes ngjyrosjen, patinimin e pllakave.
— té kontrollojé ngjyrén dhe cilésiné e patinimit sipas modelit.
— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit né punimet e ngjyrosjes dhe patinimit té pllakave
Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.

RM 5 Nxénési kryen punime llustrimi, rimesimi, melaminimi té
pllakave.
Kriteret e vlerésimit:
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Nxénési duhet té jeté i afté :

— té kontrollojé sipérfagen dhe binjét e pllakés para aplikimit
té lustrés, rimesos, melaminés etj;

— té kontrollojé lloin dhe cilésiné e materialit qé do aplikohet
mbi sipérfagen dhe brinjét e pllakés sipas skicés.

— té kryejé procese pune té pérgatitjes sé Iéndés llustruese
sipas recetave.

— té pércaktojé metodén e aplikimit té llustrés, sipas modelit.

— té kryejé procese pune né pérgatitjen e materialit gé do
vishet sipérfagja e pllakés.

— té veshé sipérfagen e pllakés me rimeso, melaminé etj sipas
skicés.

— té veshé brinjét e pllakés me me rimeso, melaminé etj sipas
skicés.

— té kontrollojé Ilustrimin, veshjen me rimeso, melaminimin e
fageve dhe brinjéve té pllakave sipas modelit.

— té kujdeset pér makinat, pajisjet dhe instrumentet.

— té zbatojé rregullat e té sigurimit teknik dhe ruajtjes sé
mjedisit gjaté punés sé llustrimit, rimesimit, melaminimit té
sipérfages sé pllakave dhe brinjéve tyre.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér — Ky modul duhet té trajtohet né repartin e punés si dhe né
zbatimin e modulit punishte apo fabrika té prodhimit té pllakave gjysmé té
gatéshme prej druri.

— Maésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té proceseve té punés sé ftohjes,
njomjes, ngjyrimit, patinimit, llustrimit, rimesimit, melaminimit
té sipérfages sé pllakave dhe brinjéve tyre;

— Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete, té
proceseve té punés, sé ftohjes, njomjes, ngjyrimit, patinimit,
lustrimit, rimesimit, melaminimit té sipérfages sé pllakave dhe
brinjéve tyre;

— Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me proceset e punés
sé ftohjes, njomjes, ngjyrimit, patinimit, lustrimit, rimesimit,
melaminimit té sipérfages sé pllakave dhe brinjéve tyre;

— Gjaté vlerésimit té& nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike, pér realizimin e
proceseve té punés, sé ftohjes, njomjes, ngjyrimit, patinimit,
lustrimit, rimesimit, melaminimit té sipérfages sé pllakave dhe
brinjéve tyre;

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e Pér realizimin si duhet, t¢ modulit éshté e domosdoshme té
e domosdoshme sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:
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pér realizimin e
modulit

Mijedise té praktikés sé pérpunimit té drurit me poste pune pér
realizimin e proceseve té punés me makinat e ftohjes, njomjes,
ngjyrimit, patinimit, lustrimit, rimesimit, melaminimit té
sipérfages sé pllakave dhe brinjéve tyre.

Kompletimi i veglave, pajisjeve dhe materialeve té nevojshme
pér procese pune sé ftohjes, njomjes, ngjyrimit, patinimit,
lustrimit, rimesimit, melaminimit té sipérfages sé pllakave dhe
brinjéve tyre.

Skica té proceseve.

Léndé e paré.

Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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8. Moduli: “Punime pérfundimtare me makina ”

Drejtimi: Pérpunim druri

Profili:  Prodhime druri gjysmé té gatshme
Niveli: i KSHK
Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe kodi PUNIME PERFUNDIMTARE ME MAKINA (M-09-1457-18)

Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime pérfundimtare

modulit pllakave té zdrukthit, fibres, panel etj, me makina té kalibrimit,
skuadrimit, shpimit, frezimit, dhe thithézimit.

Kohézgjatja e 51 oré mésimore

modulit

Niveli i NXxénésit duhet té kené pérfunduar modulet e praktikés profesionale té

parapélqyer drejtimit “Perpunim druri”, niveli Il i KSHK

Pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM)
dhe procedurat
e vlerésimit

RM 1

Nxénési pérgatit vendin e punés

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé dhe interpretojé vizatime dhe skica té

punimeve me makina né pllaka zdrukthi, fibre, panel etj;

—  té pérshkruajé sakté radhén e punimeve;

— té zgjedhé pllakén sipas pérdorimit dhe dhénies sé formés;

— té zgjedhé sipas procesit té punés makinén e pérpunimit;

— té té zgjedhé sipas kérkesés, mjetet matése, shénuese dhe
kontrolluese;

— té vendosé me kujdes, materialin prané makinés;

— té organizojé vendin e punés sipas rregullave;

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punés pérgatitore pér kryerjen e punimeve
pérfundimtare né pllaka me makina kalibrimi, skuadrimi,
birimi, thithézimi, frezimi.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2 Nxénési kryen punime né pllaka me makinat e kalibrimit.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té masé dhe té shénojé elementet sipas skicés;

té gradojé makinén e kalibrimit sipas trashésisé té standartit
pér pllakén;

té kryejé proce pune pér kalibrimin me njé kalim té pllakés
né makiné;

té kontrollojé punimin e béré sipas standartit;
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— té kujdeset pér veglat, pajisjet dhe makinat e kalibrimit;
— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit né punimet e pllakave, me makinat e kalibrimit;
Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.

RM 3  Nxénési kryen punime me pllaka me makinat e skuadrimit.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

— té maté dhe té shénojé mbi pllaké sipas skicés.

— té rregjistrojé makinén e skuadrimit njé apo dy anésore.

— té kryejé procese pune pér profilimin e pllakave sipas
modelit.

— té kryejé procese pune pér skuadrimin horizontal té pllakés
sipas pérmasave né skice.

— Kryejé procese pune né skuadrimin vertikal té pllakave sipas
modelit.

— té Kkryejé procese skuadrimin né dy drejtimet njéherésh né
makinén e skuadrimit.

— té kontrollojé punimet e béra me mjete kontrolli sipas skicés
apo modelit.

— té kujdeset pér makinat, pajisjet dhe instrumentet.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe ruajtjes se
mjedisit né punimin e pllakave me makinat e skuadrimit.

Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.

RM 4  Nxénési kryen punime né pllaka me makinat e shpimit.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

— té maté dhe té shénojé elementet sipas skicés.

— té kryejé procese pune, pér shpimet vertkale té pllakave, né
makinat e shpimit me shumé punto.

— & kryejé procese pune, pér shpimet horizontale té pllakave,
né makinat e shpimit me shumé punto.

— té kontrollojé sipas modelit shpimet e béra me makina, né
pllaka, sipas skicés.

— té Kkujdeset pér veglat, pajisjet dhe makinat e shpimit me
shumé punto.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit gjaté punimeve, pér shpimet horizontale dhe
vertikale té pllakave, né makinat e shpimit me shumé punto.

Instrumentet e vlerésimit:

— Veézhgim me listé kontrolli.

RM 5 Nxénési kryen punime me pllaka me makinat frezé.
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Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :
— té maté dhe té shénojé mbi pllaké sipas skicés;
— té rregjistrojé makinén frezé sipas vecorisé té saj
— té kryejé procese pune pér profilimin e pllakave sipas
modelit.
— té kryejé procese pune pér hapjen e kanaleve sipas
pérmasave né skicé.
— Kkryejé procese pune né realizimin e shkallézimeve té pllakés
sipas modelit.
— té kryejé procese pune pér hapjen e foleve me freze zinxhir.
— té kryejé procese pune pér realizimin e kopjimit t¢ modelit
me freze kopjuese, né pllaké.
— té kontrollojé punimet e béra me mjete kontrolli sipas skicés
apo modelit.
— té kujdeset pér makinat, pajisjet dhe instrumentet.
— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe ruajtjes se
mjedisit ne punimin e pllakave me makinat e frezimt..
Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.

RM 6 Nxénési kryen punime me makinat e thithézimit.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

— té regjistojé makinén e thithézimit, sipas skicés

— té kryejé procese pune pér realizimin e punimit té
pllakave né makinén e thithézimit njéanésore sipas
skicés.

— té kryejé procese pune pér realizimin e punimit té
pllakave né makinén e thithézimit dy anésore sipas
skicés.

— té kontrollojé punimet e béra né pllaka me makinat e
thithézimit sipas skicés.

— té mirémbajé makinat, pajisjet dhe instrumentat
prerés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe ruajtjes sé
mjedisit né punimet e pllakave me makinat e
thithézimit.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér — Ky modul duhet té trajtohet né repartin e punés si dhe né
zbatimin e modulit punishte apo fabrika té prodhimit té pllakave gjysmé té
gatéshme prej druri.

— Maésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete sé proceseve té punés me
makina té kalibrimit, skuadrimit, shpimit, frezimit,&, thithézimit
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té drurit.

— Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete, sé
proceseve té punés, me makina té kalibrimit, skuadrimit,
shpimit, frezimit té drurit dhe té, thithézimit.

— Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me proceset e punés
me makina té kalibrimit, skuadrimit, shpimit, frezimit té drurit
dhe té, thithézimit.

— Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike, pér realizimin e
proceseve té punés, me makina té kalibrimit, skuadrimit,
shpimit, frezimit té drurit dhe té, thithézimit.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t¢ modulit éshté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

— Mijedise té praktikés sé perpunimit te drurit me poste pune pér
realizimin e proceseve té punés me makina té kalibrimit,
shpimit, frezimit té drurit dhe té thithézimit.

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe materialeve té nevojshme pér
procese pune me makina té kalibrimit, shpimit, frezimit té
drurit dhe té, thithézimit.

— Skica té proceseve.

— Léndé e paré.

— Kataloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢céshtjeve gé trajtohen né modul.
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X. Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale me zgjedhje té
detyruar

1. Moduli “Formimi i qilimit me zdrukthe dhe fibra druri”

Drejtimi: Pérpunim druri

Profili: Prodhime druri gjysmé té gatshme.
Niveli: I i KSHK

Klasa: 12

PERSHKUESI | MODULIT

Titulli dhe kodi | FORMIMI | QILIMIT ME ZDRUKTHE (M-09-498-10)
DHE FIBRA DRURI

Qéllimi i Njé modul praktik gé i aftéson nxénésit pér té kryer procese pune né
modulit makinat e formimit té gilimit me zdrukthe dhe fibra druri.
Kohézgjatja e 51 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin Il t¢ KSHK ne drejtimin
parapélqyer mésimor “Pérpunim druri”

Pér pranim

Rezultatet e té RM 1 Nxénési pérgatit vendin e punés

mésuarit (RM) Kriteret e vlerésimit;

dhe procedurat Nxénési duhet té jeté i afté:

e vlerésimit — té organizojé vendin e punés pér procese pune té formimit

té qilimit me zdrukthe, fibra druri;

— té skicojé skemén e punés té makinés té formimit;

— té zbérthejé skicén né sektorét pérkatés té makinés té
formimit té gilimit me zdrukthe ose me fibra druri;.

— té pérzgjedné materialet e nevojshme pér formimin e
gilimit me zdrukthe ose fibra druri;

— té pérgatisé veglat, pajisjet dhe makinat pér formimin e
qgilimit me zdrukthe ose fibra druri;

— té zbatojé drejt rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes
sé mjedisit gjaté punimeve pér formimin e qilimit me
zdrukthe ose fibra druri;

Instrumentet e vlerésimi:

— Vézhgim me listé kontrolli
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RM 3

RM 2 Nxénési formon qilim me zdukthe né makinén e

formimit pér pllaké zdrukthi njé ose tre shtresore
Kriteret e vlerésimit;

Nxénési duhet té jeté i afté:

té kryejé procese pune pér regjistrimin e linjés sé
formimit té qilimit me zdrukthe, makinat formuese,
lévizjen e transportierit sipas kérkesés;

té kontrollojé dozimin dhe shpérndarjen gé né qylim té
béhet vendosja e njétrajtéshme e njé sasie té caktuar
zdrukthesh;

té kontrollojé lévizjen e pllakés ku formohet gilimi gé té
marré nga makinat formuese né té gjitha pikat e
sipérfages sasi té njéjté zdrukthesh;

té kujdeset pér furnizimin e rregullt t¢ makinave té
formimit me zdrukthe té lyera me 1éndé ngjitése;

té kryejé procese pune pér formimin e gilimit me zdrukthe
sipas standartit;

té kryejé procese pune té transportimit té qilimit né presén
e ftohté né kohén e caktuar;

té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté proceseve té punés per formimin e gilimit
me zdrukthe druri.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli

Nxénési formon qilim me fibra druri né makinén formuese
me sité té gjaté ose me sité té rrumbullakét

Kriteret e vlerésimit;

Nxénési duhet té jeté i afté;

té kryejé procese pune pér regjistrimin e linjés sé formimit
té gilimit me fibra druri né té gjitha sektorét pérbérés té saj
sipas kérkesave.

té kontrollojé masén e fibrave drunore pér temperaturén,
shkallén e defibrimit, aciditetin sipas kérkesés.

té kontrollojé punén né té gjithé sektorét e makinés té
formimit, sipas kushteve teknike.

té kryejé procese pune pér furnizimin e rregullt té
makinave té formimit me masén e fibrave drunore, té lyera
me Kimikate.

té kryejé procese pune pér formimin e qgilimit me fibra
druri sipas standartit.

té kryejé procese pune pér transportimin e gilimit me fibra
druri né procese té tjera.

té kontrollojé cilésiné e qilimit me fibra druri, sipas
kérkesés.

té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés.
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— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimeve per formimin e gilimit me fibra
druri né makinén me sité té gjaté ose té rrumbullakét.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e punés si dhe né
punishte apo fabrika té prodhimit té pllakave té zdrukthit,
fibrés.

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete pér kryerjen e proceseve té
punés pér formimin e gilimit me zdrukthe dhe ashkla druri né
makinat e formimimit me sité té gjaté ose té rrumbullakét, té
organizojé edhe vizita né fabrika apo punishte ku nxénésit té
shohin konkretisht proceset e punés pér formimin e gilimit me
zdrukthe, fibra druri.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune
pér kryerjen e punimeve né formimin e qilimit me
zdrukthe,fibra druri fillimisht né ményré t€ mbikqyrur dhe mé
pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né
lidhje me procedurat e punés pér formimin e qilimit me
zdrukthe,fibra druri né makinat e formimit.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi
i shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té formimit té gilimit me zdrukthe dhe ashkla druri
né makinat formuese.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara
pér ¢cdo rezultat t&¢ mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin e pranueshém té modulit éshté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet,makinat dhe materialet e
méposhtme:

Repart pér punime té prodhimit té pllakave té zdrukthit dhe
fibrave.

Kompleti i veglave, pajisjeve dhe makinave té formimit té
qilimit me zdrukthe dhe fibra druri.

Instrumenta shénuese, matése dhe kontrolluese.

Zdrukth dhe masé fibre druri té lyera me kimikate té dhe
materiale ndihmése pér prodhim.

Skica e sektoréve té punés né makinat e formimit té gilimit me
zdrukthe, fibra druri.

Mjete ilustruese, materiale té shkruara, udhézuesa,

Kompleti i veshjeve té punés.
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2. Moduli “Prodhimi i pllakés sé fibrés me dendési mesatare M.D.F.

Drejtimi: Pérpunim druri

Profili:  Prodhime druri gjysmé té gatshme
Niveli: i KSHK
Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe kodi | PRODHIMI | PLLAKES SE FIBRES ME (M-09-499-10)
DENDESI MESATARE M.D.F.

Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime pér prodhimin e
modulit pllakés sé fibrés me déndési mesatare M.D.F.

Kohézgjatja e 51 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin 1l t¢ KSHK té drejtimit
parapélqyer mésimor “Pérpunim druri”

Pér pranim

Rezultatet e té RM 1 Nxénési pérgatit vendin e punés

mésuarit (RM) Kriteret e vlerésimit:

dhe procedurat Nxénési duhet té jeté i afté:

e vlerésimit — té skicojé planimetring, vendosjen e makinave sipas radhés

sé punés pér prodhimin e pllakés M.D.F.

— té analizojé dhe interpretojé vizatimet dhe skicat e
planimetrisé, pér prodhimin e pllakés M.D.F., modele té
pllakés, punime té thjeshta né lendén e paré etj;

— té pércaktojé sakté radhén e operacioneve té punés pér
prodhimin e pllakés M.D.F.;

— té zgjedhé l&ndén e paré, mbetje druri pér pllakén M.D.F.
dhe 1éndé té tjera ndihmése pér prodhimin e pllakés
M.D.F;

— té zgjedhé pajisjet, makinat prerése té nevojshme;

— té zgjedhé sipas kérkesés, mjetet matése, shénuese dhe
kontrolluese;

— té zgjedné mjetet ngarkuese dhe transportuese té
nevojshme

— té organizojé vendin e punés sipas rregullave;

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punés pér prodhimin e pllakés M.D.F.

Instmentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli

RM 2 Nxénési kryen punime né depozitén e léndés té paré pér
prodhimin e pllakés té fibrés M.D.F.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:
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— té kontrollojé sheshin e depozites sipas skicés né ndértim,
né pastérti, pér disifektim, pér pajisjet e nevojshme,
ngarkuese dhe shkarkuese etj;

— té kryejé procese pune pér marrjen né dorézim té léndés sé
paré, mbetje druri;

— té kryejé procese pune pér ndarjen e mbetjeve sipas
asortimentit;

— té kryejé procese pune pér kontrollin e asortimenteve
Iéndés té paré, né pérputhje me kushtet teknike;

— té kryejé procese pune pér ndarjen e Iéndés rezervé

— té maté asotimentet e I1éndés té paré pér pllakeé fibre;

—  té Kryejé procese pune pér stivimin e I&ndés sé paré sipas
asortimenteve;

— té vendosé tabela treguese né cdo stivé.

— té kryejé procese pune pér njomjen e materialit me ujé qé
té mbajé lagéshtirén e tij rreth 40%;

— té kryejé procese pune pér realizimin e trajtimit termik té
Iéndés té paré, nése éshté i nevojshém;

— té kryejé procese pune pér hegjen e lévores nése e lejon
standarti;

— té llogarité sipérfagen e depozités duke patur parasysh
sipérfagen e skelés té shkarkimit, rezervés té caktuar né
rast remonti té fabrikés, sipérfage me stiva té
asortimenteve té ndryshme dhe sipérfage me rrugé
komunikimi dhe hapesira ajrimi;.

— té kujdeset pér veglat, pajisjet, makinat dhe mjetet
ngarkuese dhe transportuese.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé mjedisit

né procese pune ne depozitén e léndés té paré pér pllaké

M.F.D. Instmentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime pér prodhimin dhe seleksionimin e

zdrukthit apo ashklave prej druri.

Kriteret e vlerésimit;

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té regjistrojémakinén me disk ose cilindér thikémbajtés pér
prodhimin e zdruktheve prej druri me pérmasa sipas
standartit

— té maté me kujdes degét e ahut ose té plepit ,mbetje
silvikulture nga punimet né pyje;

— té kryejé procese pune pér prerjen e degéve tée ahut, plepit
ose drurit té rrumbullaké,t nga mbetjet silvikulturore né
pyje, me pérmasé né pérputhje me gojén ushqyese té
makinés;

— té kryejé procese pune pér furnizimin e makinés me Iéndé
té paré, me kujdes Q€ lénda té drejtohet drejt diskut apo
cilindrit thikémbajtés;

— té kryejé procese pune pér realizimin, copétimin e drurit né
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RM 5

zdrukthe sipas standartit;

— té kryejé procese pune pér seleksionimin e zdruktheve, né
makinén seleksionuese me sita, nga ato jashté standartit;

— té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés;

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimeve pér prodhimin e zdrukthit me
makina me disk, cilindér thikémbajtés dhe seleksionimin e
tyre né makina seleksionuese;

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime pér prodhimin e fibrave drunore.

Kriteret e vlerésimit;

Nxénési duhet té jeté i afté

— té kryejé procese pune pér té kontrolluar ashklat pér
plotésimin e pérmasés sipas standartit né 90% té sasisé té
tyre ;

— té kontrolloj¢ me kujdes funksionimin e pajisjes Sé
trajtimit termik;

— té kryejé procese pune pér té realizuar trajtimin termik té
ashklave duke ndjekur me pérpikméri parametrat e
caktuara;

— té regjistrojé makinén defibruese pér arritjen e defibrimit
sipas kérkesave;

— té kryejé procese pune pér defibrimin e ashklave sipas
standartit;

— té kryejé procese pune té seleksionimit pér fibrat nga tufat
e fibrave;

— té kryejé procese pune té rafinimit té fibrave sipas
standartit;.

— té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés;

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté prodhimit té fibrave prej druri

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime tharjen dhe lyerjen me kimikate té

fibrave prej druri.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té maré né dorézim fibrat sipas standartit;

— té kontrollojé funksionimin e rregullt té pajisjes tharése té
fibrave;

— té kryejé procese pune pér realizimin tharjen e fibrave té
drurit duke ndjekur me pérpikméri rregjimin;

— té kontrollojé tharjen e fibrave duke patur parasysh
lagéshtirén pérfundimtare té tyre;.
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RM 7

té kontrollojé funksionimin e pajisjes pér lyerjen e fibrave
me kimikate;

té kryejé procese pune té realizimit me kujdes lyerjen e
fibrave me kimikate;

té kontrollojé lyerjen e fibrave me kimikate sipas
normatives;

té kujdeset pér veglat, pajisjet, makinat gjaté tharjes té
fibrave prej druri;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit né procese pune né procese pune té tharjes dhe
lyerjes me kimikate té fibrave prej druri.

Instmentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime né formimin e qilimit me fibra
druri

Kriteret e vlerésimit;

Nxénési duhet té jeté i afté:

té regjistrojé linjén e formimit té qgilimit me fibra druri,
transportierin me rrjetén metalike ku formohet gilimi me
fibra;

té kontrollojé dozimin dhe shpérndarjen e fibrave gé né
gylim té béhet vendosja e njétrajtéshme e njé sasie té
caktuar fibrash;

té kontrollojé levizjen e pllakés ku formohet gilimi gé té
marri nga makinat formuese, né té gjitha pikat e sipérfages
sasi té njéjté fibrash;

té Kkujdeset pér furnizimin e rregullt té makinave té
formimit me fibra té lyera;

té kryejé procese pune pér formimin e qgilit me fibra druri
sipas standartit;

té kryejé procese pune pér hegjen e ajrit nga gilimi me
fibra me dispozitivin e aspirimit té instaluar poshté rjetés
metalike pér ngjeshjen sipas standartit té fibrave.

té kryejé procese pune pér transportimin e gilimit né
procesin e parapresimit, né kohén e caktuar.

té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté proceseve té punés pér formimin e gilimit
me fibra druri pér pllakén M.D.F.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime pér presimin e gilimit me fibra
Kriteret e vlerésimit;
Nxénési duhet té jeté i afté:

té regjistrojé pajisjen pér parapresim, presén hidraulike,
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pér presimin e qgilimit me fibra

té kontrollojé plitat, ashensorét ngarkues dhe shkarkues,
mekanizmin hidraulik, pajisjet e avullit etj. ;

té kontrollojé aparatet pér matjen e parametrave té
rregjimit né presé si presionin, temperaturén dhe kohén;

té kontrollojé gilimin me fibra té formuar dhe formatuar
sipas standartit;

té kryejé procese pune pér realizimin e parapresimt pér
uljen e trashésisé té gilimit dhe stabilitetin e tij né brinjé.

té kryejé procese pune pér té furnizuar presén me formate
té qilimit me fibra druri;

té Kryejé procese pune pér té realizuar né kohén e caktuar
mbylljen e presés;

té ndjeké parametrat e regjimit té presimit té pércaktuara
né funksion té karakteristikave té pllakés té zdrukthit;

té kryejé procese pune té hapjes sé presés né mbarim té
kohés té rregjimit té pércaktuar;

té kryejé procese pune pér té shkarkuar presén me
ndihmén e ashensorit shkarkues;

té kontrollojé cilésiné e presimit té pllakés té fibrés;

té kujdeset pér veglat, mjetet dhe presat;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimeve per presimin e gilimit me fibra

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

NXxénési kryen procese pune pér operacione pérfundimtare
té M.D.F.

Kriteret e vlerésimit;

Nxénési duhet té jeté i afté:

té kryejé procese pune pér trajtimin termik té pllakés né
dhomat e posacme;

té kryejé procese pune pér realizimin e ftohjes sé pllakés
té fibrés me dendési mesatare M.D.F.né ajér;

té kryejé procese pune pér té formatizuar sipas standartit
pllakén e fibrés.M.D.F né makinat e skuadrimit;

té Kkryejé procese pune pér kalibrimin né makinat e
kalibrimit, té pllakés, pér té realizuar trashésiné sipas
standartit;

té kryejé procese pune pér té pérpunuar sipérfagen e M.D
F sipas kushteve, standartit, rimesim, patinim etj ;.

té kryejé procese pune pér pérpunuar brinjét sipas
standartit, rimesim, veshje plastike,etj.;

té kryejé procese pune pér t& markétuar pllakén e fibrés
me déndési mesatare M.D.F. sipas kérkesés;

té kujdeset pér veglat pajisjet dhe makinat;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes té
mjedisit gjaté kryerjes té operacioneve pérfundimtare té
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pllakés M.D.F.
Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen llogaritje té thjeshta ekonomike pér

prodhimin e pllakés sé fibres M.D.F.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té realizojé llogaritjet ekonomike pér prodhimin e pllakés
sé fibrés, M.D.F.;

— té pércaktojé koston né punimin e pllakés té fibrés,

M.D.F,

— té pércaktojé preventivin e materialeve, koston pér
materialet;

— té llogarité koston e punés (pagat, sigurimet shogérore,
etj.);

— té pércaktojé kosto té tjera (transport, energji, amortizim
pajisjesh, etj

— té llogarité detyrimet fiskale gjaté prodhimit té pllakés sé
fibrés, M.D.F;

— té llogarité té ardhurat, fitimin gjaté prodhimit té pllakés té
fibrés, M.D.F.;

— té hartojé preventivin (pér materiale )pérfundimtar pér
prodhimin e pllakés té fibrés, M.F.D.;

— té pérgatité faturén pér koston e pllakés sé fibrés, M.F.D.;

— té komunikojé me profesionalizém dhe me etiké
profesionale;

— té kryejé veprimtari té marketingut t& pllakés sé fibrés
M.D.F. qé lidhen me studimin e tregut té shitjes,
pércaktimin e c¢mimit, ményrén e shpérndarjes sé
produktit, reklamén.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né mjediset pér praktikat.
profesionale té pérpunim drurit, né punishte, fabrika té
prodhimeve druri gjysmé té gatshme.

Mésuesi 1 praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete sé proceseve té punés
népunishte, fabrika té prodhimit té pllakave té fibrés me déndési
mesatare.M.D.F.

Nxénésit duhet t& angazhohen né veprimtari konkrete, té
proceseve té punés pér prodhimin e pllakave té fibrés me
déndési mesatare.M.D.F.

Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me proceset e punés
pér prodhimin e pllakave té fibrés me déndési mesatare.M.D.F.
Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike, pér realizimin e
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proceseve té punés, pér prodhimin e pllakave té fibrés me
déndési mesatare.M.D.F.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t¢é modulit éshté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

— Mjedise té praktikés, punishte, fabriké per prodhimin e pllakave
té fibrés.M.D.F.

— Skica me planimetriné e procesit teknollogjik té prodhimit té
pllakés té fibrés.M.D.F, skema té punés té makinave, modele etj.

— Makiné llogaritése dore.

— Formularé té dokumentacionit financiar

— Léndé e paré mbetje té ndryshme druri.

— Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.

60




3. Moduli “Punime pér prodhimin e rimesos dekorative”

Drejtimi: Pérpunim druri
Profili: Prodhime druri gjysmé té gatshme.
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKUESII | MODULIT
Titulli dhe kodi | PUNIME PER PRODHIMIN E RIMESOS (M-09-1458-18)
DEKORATIVE
Qéllimi i Njé modul praktik gé i aftéson nxénésit pér té kryer punime né
modulit prodhimin e rimesos dekorative.
Kohézgjatja e 51 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin Il t¢ KSHK ne drejtimin
parapélqyer mésimor “Pérpunim druri”
Pér pranim
Rezultatet e té RM 1 Nxénési kryen punime pérgatitore né vendin e punés
mésuarit (RM) Kriteret e vlerésimit:
dhe procedurat Nxénési duhet té jeté i afté:
e vlerésimit — té skicojé planimetriné e vendosjes sé makinave me té
gjitha proceset sipas rradhés pér prodhimin e rimesosos
dekorative.

— té skicojé skema té thjeshta té makinave pér prodhimin e
rimesos, vendosje té thikés dhe kondrathikés etj.

— té analizojé vizatimet e planimetrisé, té skemave té
makinave né prodhimin e rimesos dekorative.

— té pércaktojé radhén e punés gé nga skela e shkarkimit deri
te markétimi i rimesos dekorative.

— té organizojé vendin e punés, sipas kérkesave, né té gjitha
pjesét e procesit teknollogjik té prodhimit té rimesos
dekorative.

— té zgjedhé I&ndén e paré, trupa druri pér rimeso dekorative
sipas standartit.

— té zgjedhé pajisjet, makinat prerése té nevojshme pér
prodhimin e rimesos dekorative.

— té zgjedhé mjetet ngarkuese dhe transportuese, sipas
kérkesés, pér té l1évizur materialin né té gjitha proceset;

— té zgjedhjé mjetet matése, shénuese dhe kontrolluese sipas
kérkesés.

— té dérgojé materialet, pajisjet prerése, mjeteve matése,
shénuese dhe kontrolluese né vendin e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe ruajtjes té
mjedisit né prodhimin e rimesos dekorative..

Instrumentet e vlerésimit:
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RM 3

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime né depozitén e léndés té paré té
trupave pér rimeso dekorative.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té kontrollojé sheshin e depozites sipas skicés,

té marré né dorézim trungjet, trupat duke kontrolluar
kohén e prerjes.

té kontrollojé trupat pér verifikimin e kérkesave
teknike.

té ndajé trupat pér rezervé dimérore duke patur
parasysh sasiné e trupave, mekanizmat gé pérdoren dhe
kushtet e terenit.

té vendosé trupat né bazenat e ruajtjes, t€ ndjeké
rregullat e vendosjes té tyre dhe té ndrimit té ujit.

té maté trupat né diametér me kalibér sipas rregullave,
si dhe gjatésiné e tyre.

té béjé trajtimin termik té trupave né basenat e trajtimit
termik, duke djekur me pérpikméri parametrat e
regjimit.

té Kkryejé procese pune pér shkurtimin, né koka né
sharrén ballancé, trupat e trajtuara termikisht.

té Kryejé procese pune pér prerjen e trupave né prizma
pér rimeso.

té llogarité sipérfagen e depozités duke patur parasysh
sipérfagen e skelés sé shkarkimit, rezervés dimérore,
sipérfaget me stiva té trupave gé nuk punohen dhe
sipérfage me rrugé komunikimi dhe hapésira ajrimi.

té kujdeset pér veglat, pajisjet, makinat dhe mjetet
ngarkuese dhe transportuese.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit né procese pune, né depozitén e trupave pér
rimeso dekorative.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime, né makinén strugane, pér

prodhimin e fletéve té rimesos dekorative.

Kriteret e vlerésimit;

Nxénési duhet té jeté i afté:

— 1€ rregjistrojé makinén strugane pér té marré trashésiné e
rimesos sipas standartit.

— té vendosé prizmin mbi bangén e makinés dhe fiksojé me
kujdes até.

té bejé ngritjen e shpejté te bangos ose platformés deri né

nivelin e duhur.
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RM 5

— té kryejé procese pune pér l8vizjen e suportit té thikés dhe
kondrathikés si dhe lévizjen e ngadalshme té bangos pér
prerjen plane té prizmés né fleté té rimesos dekorative.

— té kontrollojé fletét e prera té rimesos dekorative sipas
standartit.

— té kryejé procese pune pér stivimin sipas rradhés fletét e
rimesos dekorative pér té siguruar kombinimin e tyre.

— té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimeve pér prodhimin e rimesos
dekorative.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime pér tharjen e fletéve té rimesos

dekorative.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té pérgatité paisjen e tharjes natyrale té rimesos dekorative
PEr puné.

— té kontrollojé fletét e rimesos pér llojin e drurit, lagéshtirén
fillestare etj.

— té furnizojé paisjen né té gjitha katet duke vendosur fletét
sipas kushteve té punés.

— té kontrollojé parametrat e ajrit né ambjentin ku éshté
vendosur paisja tharése.

— té relizojé tharjen e fletéve té rimesos teknike.

— té shkarkojé paisjen tharése me kujdes.

— té kontrollojé cilésiné e tharjes té fletéve té rimesos.

— té kujdeset pér veglat dhe paisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit né procese pune pér tharjen e fletéve té rimesos

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli

Nxénési kryen procese pune pér operacione pérfundimtare

té rimesos dekorative

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té kryejé procese pune pér formatizimin e rimesos
dekorative né makinat gérshérén sipas pérmasave né skicé.

— té markétojé rimeson sipas standartit.

— té kujdeset pér veglat pajisjet.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes té
mjedisit né fabrikén e rimesos dekorative.

Instrumentet e vlerésimit:

— Veézhgim me listé kontrolli.
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Nxénési kryen llogaritje té thjeshta ekonomike pér
prodhimin e rimesos dekorative.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té realizojé llogaritjet ekonomike pér prodhimin e rimesos
dekorative.

té pércaktojé koston né punimin e rimesos dekorative;

té pércaktojé preventivin e materialeve, koston pér
materialet.

té llogarité koston e punés (pagat, sigurimet shogérore,
etj.).

té pércaktojé kosto té tjera (transport, energji, amortizim
pajisjesh etj.

té llogarité detyrimet fiskale gjaté prodhimit té rimesos
dekorative.

té llogarité té ardhurat, fitimin né njé bisnes té vogél gjaté
prodhimit té rimesos dekorative.

té hartojé preventivin (pér materiale )pérfundimtare pér
prodhimin e rimesos dekorative.

té pérgatité faturén, pér koston e rimesos dekorative.

té komunikojé me profesionalizém dhe me etiké
profesionale.

té kryejé veprimtari té marketingut té kompesatés gé
lidhen me studimin e tregut té shitjes, pércaktimin e
¢mimit, ményrén e shpérndarjes sé produktit, reklamén

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e punés si dhe né
punishte apo fabrika té prodhimit t¢ kompensatés.
Instruktori i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté
e mundur demonstrimet konkrete pér kryerjen e punimeve
pér prodhimin e rimesos dekorative, té€ organizojé edhe
vizita né punishte, fabrika ku nxénésit té shohin
konkretisht proceset e punés pér prodhimin e rimesos
dekorative.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete
pune pér kryerjen e punimeve pér prodhimin e rimesos
dekorative, fillimisht né ményré té mbikqyrur dhe mé pas
né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né
lidhje me procedurat e punés pér prodhimin e rimesos
dekorative.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té€ vihet theksi te
verifikimi i shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér
realizimin e proceseve té punés pér prodhimin e té rimesos
dekorative.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet
arritja e kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té
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specifikuara pér ¢do rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin e pranueshém té modulit éshté e domosdoshme
té sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, makinat dhe materialet
e méposhtme:

Repart pér punime té prodhimit té rimesos dekorative.
Kompleti i veglave, pajisjeve dhe makinave té prodhimit
té rimesos dekorative.

Instrumenta shénuese, matése dhe kontrolluese.

Trupa druri pér té rimesos dekorative.

Skica e skemés té procesit teknollogjik té repartit té
prodhimit té té rimesos dekorative, skema té paragitjes sé
srimesos dekorative etj.

Makiné llogaritése dore.

Formularé té€ dokumentacionit financiar

Mjete ilustruese, materiale té shkruara, udhézuesa,
Kompleti i veshjeve té punés.
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4. Moduli “Punime pér prodhimin e kompensatés”

Drejtimi: Pérpunim druri
Profili: Prodhime druri gjysmé té gatshme.
Niveli: I i KSHK
Klasa: 12
PERSHKUESII | MODULIT
Titulli dhe kodi | PUNIME PER PRODHIMIN E (M-09-1459-18)
KOMPENSATES
Qéllimi i Njé& modul praktik gé i aftéson nxénésit pér té kryer punime pér
modulit prodhimin e kompensatés.
Kohézgjatja e 51 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin Il t&é KSHK ne drejtimin
parapélqyer mésimor “Pérpunim druri”
Pér pranim
Rezultatet e té RM 1 Nxénési pérgatit vendin e punés
mésuarit (RM), Kriteret e realizimit:
dhe procedurat Nxénési duhet té jeté i afté:
e vlerésimit — té skicojé planimetring, vendosjen e makinave me té gjitha

proceset sipas rradhés pér prodhimin e kompensatés;

— té skicojé modelin e vendosjes té shtresave pérbérése, té
kompensatés, vendosjes té thikés dhe kondrathikés etj.

— té pércaktojé radhén e punés gé nga skela e shkarkimit deri
te markétimi i kompensaatés;

— té organizojé vendin e punés, sipas kérkesave, né té gjitha
pjesét e procesit teknollogjik té prodhimit té kompensatés;

— té zgjedhé Iéndén e paré, trupa druri pér kompensaté;

— té zgjedhé pajisjet, makinat prerése té nevojshme pér
prodhimin e kompensatés;

— té zgjedhé mjetet ngarkuese dhe transportuese, sipas
kérkesés, pér té l1évizur materialin né té gjitha proceset;

— té zgjedhjé mjetet matése, shénuese dhe kontrolluese sipas
kérkeseés;

— té dérgojé materialet, pajisjet prerése, mjeteve matése,
shénuese dhe kontrolluese né vendin e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe ruajtjes té
mjedisit né punishten, fabrikén e prodhimit té
kompensatés;

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2 Nxénési kryen punime né depozitén e Iéndés té paré pér
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prodhimin e kompensatés.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té kontrollojé sheshin e depozites sipas skicés,

té marré né dorézim trungjet, trupat duke kontrolluar
kohén e prerjes

té kontrollojé trupat pér verifikimin e kérkesave teknike
té ndajé trupat pér rezervé dimérore duke patur
parasysh sasiné e trupave, mekanizmat gé pérdoren dhe
kushtet e terenit

té Kkryejé procese pune pér vendosjen e trupave né
bazenat e ruajtjes, té ndjekeé rregullat e vendosjes té tyre
dhe té ndrimit té ujit.

té maté trupat né diametér me kalibér sipas rregullave,
si dhe gjatésiné e tyre

té ndajé trupat pér kompensaté né grupe diametriké ;

té vendosé tabelat né stiva me grupin diametrik,
gjatésiné llojin e drurit;

té béjé trajtimin termik té trupave né basenat e trajtimit
termik, duke djekur me pérpikméri parametrat e
regjimit;

té kryejé procese pune pér shkurtimin e kokave, né
sharrén ballancé, trupat e trajtuara termikisht;

té llogarité sipérfagen e depozités duke patur parasysh
sipérfagen e skelés sé shkarkimit, rezervés dimérore, té
trupave té ndaré né grupe diametriké, sipérfaget me
stiva té trupave gé nuk punohen dhe sipérfage me rrugé
komunikimi dhe hapésira ajrimi;

té kujdeset pér veglat, pajisjet, makinat dhe mijetet
ngarkuese dhe transportuese;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit né procese pune, né depozitén e trupave pér
kompensaté.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

RM 3 Nxénési kryen punime né makinén, makinén torno, pér
prodhimin e fletéve té rimesos teknike.

Kriteret e vlerésimit

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té regjistrojé makinén torno pér té marré trashésiné e
rimesos sipas standartit ;

— té kryejé procese pune té vendosjes sé trupit né shpindelat
e tornos sipas géndrés té caktuar mé paré dhe fiksimin e tij
ne te;

— té kryejé procese pune pér lévizjen e shpejté té suportit té
thikés dhe kondra thikés drejt trungut;

— té kryejé procese pune pér lévizjen e ngadashme té suportit
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RM 4

RM 5

té thikés dhe kondrathikés si dhe rrotullimin e trupit,
trungut pér tornimin né fleté té rimesos teknike;

té kontrollojé fletét e prera té rimesos teknike né bazé té
standartit;

té stivojé sipas cilésisé, pér fage apo mesore né
kompensaté apo dru té shtresuar, fletét e rimesos teknike;
té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimeve pér prodhimin e rimesos teknike.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime pér tharjen e fletéve té rimesos
teknike pér kompensaté;

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatité makinén tharése té rimesos pér puné.

té kontrollojé fletét e rimesos pér llojin e drurit, lagéshtirén
fillestare etj.;

té kryejé procese pune pér furnizimin e makinés duke
vendosur fletét sipas kushteve té punés né makinén
tharése;

té kryejé procese pune té tharjes sé fletéve té rimesos
teknike;

té shkarkojé makinén tharése me kujdes;

té kontrollojé cilésiné e tharjes té fletéve té rimesos;

té kujdeset pér veglat dhe paisjet e punés;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit né procese pune pér tharjen e fletéve té rimesos;

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli

Nxénési kryen punime pér lyerjen me léndé ngjitése té
fletéve té rimesos teknike pér kompensaté.

Kriteret e vlerésimit;

Nxénési duhet té jeté i afté:

té regjistrojé makinén e lyerjes me léndé ngjitése pér
avancimin e fletés té kompensatés dhe pér dozimin e
I&ndés ngjitése sipas normativés;

té kontrollojé sipas kérkesés, fletét pér mesore té
kompensatés né making;

té Kryejé procese pune pér pérgatitjen e Iéndés ngjitése
sipas recetés.

té kryejé procese pune pér furnizimin e makinés sé lyerjes
me léndé ngjitése sipas kérkesés;

té kryejé procese pune pér lyerjen, me l1éndé ngjitése, fletét
e kompensatés me sasiné e caktuar né normative;

té kryejé procese pune pér formimin e paketés sé
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RM 6

RM 7

kompesatés me numrin e shtresave sipas standartit;

té kontrollojé cilésiné e lyerjes me Iéndé ngjitése;

té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté proceseve té punés pér lyerjen e fletéve té
rimesos teknike pér kompensaté;.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime pér presimin e kompesatés
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té regjistrojé presén hidraulike pér presimin e fletéve té
kompensatét, té kontrollojé plitat, ashensorét ngarkues dhe
shkarkues, mekanizmin hidraulik, pajisjet e avullit etj. ;

té kontrollojé aparatet pér matjen e parametrave té regjimit
né prese si presionin, temperaturén dhe kohén;

té kontrollojé paketén e kompensatés té formuar sipas
standartit;

té kryejé procese pune pér furnizimin e presés me paketa
kompensate duke véné né lévizje ashensorin ngarkues té
SaJ;

té kryejé procese pune pér realizimin né kohén e caktuar
mbylljen e presés

té ndjeké parametrat e rregjimit té presimit té pércaktuara
né funksion té llojit té drurit, trashésisé té rimesos etj.;

té kryejé procese pune pér realizimin e hapjes sé presés né
mbarim té kohés té regjimit té pércaktuar;

té kryejé procese pune pér shkarkimin e presés me
ndihmén e ashensorit shkarkues;

té kontrollojé cilésiné e presimit té fletéve té kompensatés
sipas standartit;

té kujdeset pér veglat dhe paisjet e punés;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté presimit t&¢ kompensatés;

Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime pér operacione pérfundimtare té
kompensatés

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té kryejé procese pune pér ftohjen e kompensatés né
ményré natyrale né stiva.

té kryejé procese pune pér formatizimin e kompensatés
sipas pérmasave né skicé, me makina skuadruese me dy
disqe;

té kryejé procese pune pér zumparoimin né sipérfage té
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RM 8

kompensatés, sipas shkallés té pastértisé, me makiné
zumparuese;

té kryejé procese pune pér marketimin e kompensatés
sipas kérkesave.

té kujdeset pér veglat pajisjet dhe makinat.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes té
mjedisit né fabrikén e kompensatés;

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen llogaritje té thjeshta ekonomike pér
prodhimin e kompensatés

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té realizojé llogaritjet ekonomike pér prodhimin e
kompensatés;

té pércaktojé koston né punimin e kompensatés;

té pércaktojé preventivin e materialeve, koston pér
materialet;

té llogarité koston e punés (pagat, sigurimet shogérore,
etj.);

té pércaktojé kosto té tjera (transport, energji, amortizim
pajisjesh etj.;

té llogarité detyrimet fiskale gjaté prodhimit té
kompensatés.

té llogarité té ardhurat, fitimin né njé bisnes té vogél gjaté
prodhimit té kompensatés;

té hartojé preventivin (pér materiale )pérfundimtar pér
prodhimin e kompensatés;

té pérgatité faturén, pér koston e kompensatés;

té komunikojé me profesionalizém dhe me etiké
profesionale;

té kryejé veprimtari t€ marketingut t€ kompesatés gé
lidhen me studimin e tregut té shitjes, pércaktimin e
¢mimit, ményrén e shpérndarjes sé produktit, reklamén

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e punés si dhe né
punishte apo fabrika té prodhimit t& kompensatés
Instruktori i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté
e mundur demonstrimet konkrete pér kryerjen e punimeve
pér prodhimin e kompensatés, té organizojé edhe vizita né
punishte, fabrika ku nxénésit té shohin konkretisht
proceset e punés pér prodhimin e kompensatés.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete
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pune pér kryerjen e punimeve pér prodhimin e
kompensatés, fillimisht né ményré té mbikgyrur dhe mé
pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné
né lidhje me procedurat e punés pér prodhimin
kompensatés.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té€ vihet theksi te
verifikimi i shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér
realizimin e punimeve pér prodhimin e kompensatés.
Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet
arritja e kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té
specifikuara pér ¢do rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin e pranueshém té modulit &shté e domosdoshme
té sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, makinat dhe materialet
e méposhtme:

Repart pér punime té prodhimit té kompensatés.

Kompleti i veglave, pajisjeve dhe makinave té prodhimit
té kompensatés.

Instrumenta shénuese, matése dhe kontrolluese.

Trupa druri pér kmpensaté.

Skica e skemés té procesit teknollogjik té repartit té
prodhimit t&¢ kompensatés, skema té modeleve té formimit
té pakets té kompensatés etj.

Makiné llogaritése dore.

Formularé t& dokumentacionit financiar.

Mjete ilustruese, materiale té shkruara, udhézuesa,
Kompleti i veshjeve té punés.
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