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I. Qéllimet e arsimit profesional né profilin “Tekstil”, niveli 111 i KSHK, té
drejtimit “Tekstil-Konfeksione”.

Qéllimi kryesor i arsimit profesional né profilin “Tekstil”, niveli Il i KSHK, i drejtimit “Tekstil-

Konfeksione”, €sht€ “zhvillimi i personalitetit té nxénésve pér té jetuar né pérshtatje me botén

qé | rrethon dhe pérgatitja e tyre pér t'u punésuar né veprimtarité profesionale qé lidhen

drejtpérdrejt me prodhimet e materialeve té tekstilit. Pér té realizuar kété, shkolla profesionale u

krijon nxénésve:

— mundési té pérshtatshme pér té nxéné, pavarésisht nga gjinia, raca, besimi dhe aftésitg;

— mundési pér té gjithé, pér té zhvilluar kompetencat profesionale, té bazuara né njohurité,
shprehité, géndrimet dhe vlerat, t&é mjaftueshme pér té lehtésuar punésimin dhe pérparimin
drejt arsimit e formimit profesional t& métejshém;

— mbéshtetje pér t’u njohur me rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes s€ mjedisit né pérputhje
me standardet ndérkombétare dhe pér t’i zbatuar ato me rreptési;

— mbéshtetje pér t'u njohur me teknologjit€ e proceset teknologjike bashkékohore e té
perspektivés, gé lidhen me kualifikimin profesional pérkatés;

— mbéshtetje pér té zhvilluar ndjenjén e disiplinés, kuriozitetin intelektual dhe profesional,
aftésité sipérmarrése, si dhe vlerat morale;

— mbéshtetje pér t’u zhvilluar psikologjikisht dhe fizikisht, pér té pérballuar véshtirésité qé do
té ndeshin gjaté veprimtarive té ardhshme profesionale;

— mbéshtetje pér té zhvilluar frymén e tolerancés dhe té mirébesimit népérmjet pérvojés sé
punés.

Il. Profili profesional i nxénésve né pérfundim té arsimit profesional né
profilin “Tekstil”, niveli ITl i KSHK.

1. Kérkesat e pranimit té nxénésve né arsimin profesional né profilin “Tekstil”, niveli IIl i
KSHK

Né shkollat q€ ofrojné arsimin profesional né profilin mésimor “Tekstil” niveli IIl i KSHK, kané

té drejte té regjistrohen té gjithé té rinjté gé:
kané mbaruar arsimin profesional né drejtimin mésimor “Tekstil-Konfeksione”, niveli Il i
KSHK;

- jané té afté fizikisht dhe mendérisht t& pérballojné kérkesat e kétij niveli té arsimit
profesional.

- nése kané aftési té kufizuara, shkolla krijon kushte dhe pérshtat programin né pérputhje me
paaftésité gé shfaqin.

Né raste té vecanta kur kérkesat pér té ndjekur kété shkollim jané mé té larta se kapacitetet reale

té kétyre shkollave, atéheré, MFE pérgatit udhézime té vecanta me kritere té posagme pranimi

pér kéto shkolla.

2. Kompetencat e pérgjithshme té nxénésve né pérfundim arsimit né profilin “Tekstil”,
niveli 11 i KSHK

Ng pérfundim té arsimit profesional né profilin profesional “Tekstil”, niveli Il i KSHK, nxénési
do té zotérojé kéto kompetenca té pérgjithshme kryesore:
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— Té& komunikojé né ményré korrekte me shkrim e me gojé pér té shprehur mendimet e ndjenjat
e tij dhe pér té argumentuar opinionet pér ¢éshtje té ndryshme.

— Té pérdoré burime dhe teknika té ndryshme té mbledhjes dhe té shfrytézimit té
informacioneve té nevojshme pér zhvillimin e tij personal dhe profesional.

— T& nxisé potencialin e tij té brendshém né kérkim té vazhdueshém pér zgjidhje té reja mé
efektive dhe mé eficiente.

— Té angazhohet fizikisht, mendérisht dhe emocionalisht né kryerjen e detyrave té ndryshme né
kontekstin profesional, personal dhe shogéror.

— Té& respektojé rregullat dhe parimet e njé bashkéjetese demokratike né kontekstin e
integrimeve lokale, rajonale.

— T& manifestojé guxim dhe aftési sipérmarrése pér té ardhmen e tij.

— Te& tregojé vetékontroll gjaté ushtrimit té veprimtarive té tij.

— Té& organizojé drejt procesin e té nxénit té tij dhe té shfaqé gatishmériné dhe vullnetin pér té
nxéné gjaté gjithé jetés.

— Té respektojé parimet e punés né grup dhe té bashképunojé aktivisht né arritjen e objektivave
té pranuara.

— Té vlerésojé dhe vetévlerésojé nisur nga Kkritere té drejta si bazé pér té pérmirésuar dhe guar
mé tej arritjet e tij.

3. Kompetencat profesionale té nxénésit né pérfundim té arsimit né profilin mésimor
“Tekstil”, niveli 111 i KSHK.

Né pérfundim té arsimit profesional n€ profilin profesional “Tekstil”, niveli IIl i KSHK, nxénési
do té jeté i afté té zhvillojé mé tej kompetencat profesionale té fituara n€ nivelin Il t& KSHK, si
dhe té ushtrojé kompetenca t€ tjera profesionale, si mé poshté:

- Té kryejé pérzierjen e fibrave;

- Té pérdoré kartén teknologjike té makinés sé agregatit;

- Té kontrollojé cilésiné e vellos sé fibrave;

- Té realizojé vazhdueshmériné e procesit né makinat e shtéllungés;
- Té realizojé krehjen e fibrave té leshit né ményré artizanale;

- Térealizojé prodhimin e fillit té leshit né ményré manuale;

- Té kontrollojé parametrat teknologjikes té makinave té krehjes;

- Té eliminojé mbetjet teknologjike gjaté procesit té punés;

- Té realizojé prodhimin e fillit sipas numrave té pércaktuar;

- Té kontrollojé parametrat teknologjiké né prodhimin e fibrave sintetike;
- Té kontrollojé cilésiné e fillit té prodhuar;

- Té ndajé fillin ind nga ai bazg,;

- Té kontrollojé aparatin e térheqgjes;

- Tésigurojé vazhdimésiné e punés né makinat e mbledhjes;

- Té mbushé kafazin e makinave sé endjes sipas kartés teknologjike;
- Té kryejé regjistrimin e aparatit matés né makinén e endjes;

- Té sigurojé cilésiné e prodhimit né boshte;

- Té pérgatisé solucionin e kollit pér asortimentin e kérkuar;

- Té kontrollojé parametrat teknologjiké né makinat e kollaritjes;
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Té kontrollojé cilésiné e prodhimit té fillit té kollaritur;

Té zbatojé hapat teknologjiké té prodhimit té pélhurés né tezgjah

Té pérzgjedhé numrin e krehrave pér tekstilet gé do prodhojé;

Té véré né puné makinat e tezgjahut;

Té pérdoreé raportin e ngjyrave;

Té eliminojé képutjet e fillit;

Té sigurojé vazhdimésiné e punés né makinat e tezgjahut;

Té zbérthejé thurrje pér tekstile té ndryshme ;

Té realizojé thurrje té ndryshme né letér milimetrike;

Té realizojé tekstile né ményré artizanale;

Té zbatojé teknikén e endjes tradicionale té punimit té gilimave;

Té pérdoré materjalet e riciklushme;

Té realizojé projektimin e njé tekstili;

Té realizojé tekstile me cilési té miré;

Té llogarisé koston e njé produkti té realizuar;

Té pérgatisé fillin pér ngjyrim;

Té Kkryejé procesin e pércéllimit té pélhurave;

Té realizojé procesin e zierjes sé fillit dhe pélhurave;

Té realizojé procesin e zbardhimit dhe tharjes sé fillit dhe pélhurave;
Té kryejé ngjyrimin e fillit né bobina;

Té realizojé ngjyrimin e fillit né litra;

Té realizojé ngjyrimin e pélhurave né nuancat e kérkuara;

Té pérgatisé vaskat e ngjyrimit sipas llojit té I1éndés sé paré;

Té& realizojé ngjyrimin e pélhurave me ngjyrues bimorég;

Té kryej procesin e kalandrimit té pélhurave;

Té pérgatisé solucionet e apretimit té pélhurave;

Té realizojé apretimin e pélhurave;

Té Kryejé procesin e mermerizimit té pélhurave;

Té realizojé zgjerimin e pélhurave sipas nevojave té linjés teknologjike;
Té kryejé sanforizimin e tekstileve;

Té realizojé stampimin e pélhurave;

Té sigurojé cilésiné nga pamja e jashtme té tekstileve pas procesit té€ ngjyrimit dhe stampimit;
Té shquajé lloje té ndryshme pélhurash dhe té béjé klasifikimin e tyre;
Té realizojé amablazhimin dhe etiketimin e fillit dhe pélhurave;

Té realizojé magazinimin dhe ruajtjen e fillit dhe pelhurave sipas standardeve pérkatése;
Té vlerésojé cilésiné e fillit dhe té pélhurave, si dhe ambalazhimin e etiketimin tyre;
Té zbatojé ruajtjen e ambjenteve nga ana ekologjike;

Té respektojé standardet e profesionit;

Té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes né puné gjaté pérdorimit t€ mjeteve dhe
paisjeve;

Té pérdoré né ményré té pavarur literaturat profesionale.

Mundésité e punésimit dhe té arsimimit té métejshém né pérfundim té arsimit
profesional né profilin mésimor “Tekstil”, niveli IIl i KSHK.
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Pérfundimi me sukses i arsimit profesional né profilin “Tekstil”, niveli IIl i KSHK, e pajis
nxénésin me certifikatén e punonjésit té kualifikuar né kété profil profesional. Ky arsimim i jep
mundési nxénésit t’i drejtohet tregut té punés né industriné tekstile si kombinate tekstili apo
fabrika filature, fabrika tezgjahu, fabrika ngjyrimi filli apo beze; si dhe né mjaft reparte ndihmése
té industrisé tekstile.

Me pérfundimin e kétij niveli, nxénési ka mundési pér vazhdimin e arsimimit né nivelin 1V té
KSHK (teknik/menaxherial) té arsimit profesional (njévjecar) né drejtimin “Tekstil
konfeksione”, pér t& fituar diplomén e “Maturés shtetérore profesionale”, me mundési pér

vazhdimin e studimeve universitare dhe pas té mesmes.

I11. Plani mésimor pér arsimin profesional né profilin mésimor “Tekstil”

niveli 111 i KSHK

Plani mésimor pér profilin mésimor “Tekstil”, niveli IIl i KSHK
Orét
Nr Kodi Léndét dhe modulet mésimore javore/
vjetore
Klasa 12
A. Léndét e pérgjithshme (Gjithsej) 8/9
(272/306)
1 Gjuhé shqipe 1
2 Letérsi 1
3 Gjuhé e huaj e paré 2
4 Gjuhé e huaj e dyté (me zgjedhje té liré) (1)
5 Matematiké 2
6 TIK 1
7 Edukim fizik, sporte, shéndet 1
B. Léndét profesionale (Gjithsej) 7 (238)
1| L-17-157-20 | Bazat e sipérmarrjes 2
2 | L-10-549-20 | Filatura 2
3| L-10-550-20 | Teknologjia e prodhimit té tekstileve 2
4 1 L-10-551-20 | Pérmbarimi dhe ngjyrimi 1
C. Module té detyruar té praktikés profesionale 12
(Gjithsej) (408)
1 | M-10-607-20 | Prodhimi i fillit 51
2 | M-10-1689-20 | Pérgatitja e fillit bazé dhe ind pér tezgjah 84
3 | M-10-609-20 | Prodhimi i tekstilit né tezgjah 69
4 | M-10-610-20 | Pérmbarimi i fillit dhe i pélhurave 69
5| M-10-611-20 | Ngjyrimi i fillit dhe i pélhurave 84
6 | M-10-1690-20 | Endja e gilimave né ményré artizanale 51
D. Modulet e praktikés profesionale me zgjedhje té 3
detyruar (Gjithsej) (102)
1 | M-10-1691-20 | Endja artizanale e tekstileve me materiale té 51



riciklueshme
2 | M-10-614-20 | Thurrjet e pulovrave 51
3 | M-10-615-20 | Pérmbarimi dhe ngjyrimi i tekstileve sintetike 51
4 | M-10-616-20 | Prodhimi i tekstilit oksford 51
Gjithsej A+B+C+D 30/31
(1020/
1054)

V. Udhézime pér planin mésimor

Né klasén 12, viti shkollor ka gjithsej 36 javé (34 javé mésimore + 2 javé provime)

Njé javé mésimore ka jo mé shumé se 31 oré mésimore (teorike dhe praktike).

Njé oré mésimore zgjat 45 minuta.

Kurrikuli i arsimit profesional né profilin “Tekstil”, niveli 11l i KSHK, pérbéhet nga 4 grupe

elementesh kurrikulare:

- Léndét e kulturés sé pérgjithshme, té pérbashkéta pér drejtimet e ndryshme té kétij niveli
(programet e detajuara té tyre jepen né njé dokument té vecanté t¢ MASR).

- Léndét e kulturés profesionale (programet e pérgjithshme jané pjesé e kétij skeletkurrikuli).

- Modulet e praktikave profesionale té detyruara (pérshkruesit e tyre jané pjesé e kétij
skeletkurrikuli).

- Modulet e praktikave profesionale me zgjedhje té detyruar (pérshkruesit e tyre jané pjesé e
kétij skeletkurrikuli).

Rekomandohet gé modulet e praktikés profesionale té realizohen né ndarje ditore 3 oréshe ose 6

oréshe.

V. Udhézime pér procesin mésimor.

Mésuesit e 1éndéve teorike profesionale dhe instruktorét e moduleve té praktikave profesionale
duhet té pérzgjedhin dhe pérdorin forma dhe metoda mésimdhénieje té tilla gé té nxisin
maksimalisht té nxénit aktiv té nxénésve dhe té cojné né krijimin te ta, t¢ kompetencave té punés,
té plota dhe té géndrueshme.

E réndésishme éshté gé planifikimi i mésimdhénies té bazohet né njé proces analize fillestare, i
cili t&é marré parasysh faktoré té tillé té réndésishém si, niveli i hyrjes sé nxénésve, pérmbajtja e
hollésishme e 1éndéve profesionale dhe e moduleve té praktikave profesionale té parashikuara
dhe shkalla e integrimit té tyre, objektivat konkreté gé do té arrihen, mundésité reale qé ka
shkolla pér realizimin e veprimtarive mésimore etj. Pér kété planifikim duhet njé bashképunim i
ngushté i té gjithé personelit mésimdhénés dhe drejtues té shkollés.

Elementi ky¢ pér arritjen e suksesit né njé proces té nxéni, éshté motivimi i nxénésve. Njohja e
vazhdueshme e nxénésve me shkallén e pérmbushjes sé objektivave nga ana e tyre pérbén njé
mekanizém té fugishém motivimi, i cili duhet té shihet me pérparési nga mésuesit.

Njé element tjetér gé ndihmon suksesin éshté integrimi i teorisé me praktikén e profesionit.
Parimi 1 “t€ nxénit duke bér&” duhet té€ gjejé vendin e duhur né procesin e t€ mésuarit n€ shkollat
profesionale té profilit mésimor “Tekstil”, niveli III.

Mésuesit dhe instruktorét duhet té pérdorin metoda té tilla t& t&¢ mésuarit gé zhvillojné jo vetém
njohurité teorike, shkathtésité dhe shprehité praktike té nxénésve, por edhe géndrimet e tyre ndaj
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jetés, punés dhe shogérisé né pérgjithési. Puna né grup dhe Puna me projekte jané dy nga format
bazé té organizimit té mésimit (teorik ose praktik) pér té zhvilluar kompetencat kyce, té
nevojshme pér zgjidhjen e problemeve gé kané té b&jné me veprimtariné profesionale né veganti
dhe jetén e profesionistit té ardhshém, né pérgjithési.

Njé parim tjetér gé duhet respektuar nga mésuesit dhe instruktorét éshté fakti gé té& nxénit nuk
ndodh vetém né mjediset e shkollés, por edhe jashté tyre. Dhénia e detyrave dhe puna kérkimore
e pavarur e nxénésve ka njé ndikim té dukshém né formimin e tyre si profesionisté té ardhshém
té profilit profesional “Tekstil”.

Né rastin e nxénésve me aftési té kufizuara, mésuesit duhet té pérshtasin programet e l1éndéve
dhe pérshkruesit e moduleve né pérputhje me mundésité e tyre, si dhe té krijojné kushte pér
zbatimin e tyre.

V1. Udhézime pér vlerésimin dhe provimet.

Vlerésimi vjetor i nxénésve né Iéndét teorike profesionale dhe modulet e praktikave profesionale
béhet nga veté mésuesit dhe instruktorét pérkatés, me metoda dhe instrumente vlerésimi té
pérgatitura ose pérzgjedhura nga veté ata. Vlerésimi i nxénésve té béhet me nota (4-10) si pér
Iéndét teorike, ashtu edhe pér modulet praktike, si gjaté vitit, ashtu edhe né provimet
pérfundimtare.

Né pérfundim té klasés s¢ 12-t€, nxénési i arsimuar né€ profilin mésimor “Tekstil”, niveli Il i
KSHK, i nénshtrohet provimeve t€ méposhtme:

a) Provimi i teorisé profesionale té integruar;

b) Provimi i praktikés profesionale té integruar;

Né kéto provime ata vlerésohen pér shkallén e pérvetésimit té kompetencave profesionale
(njohurive, shprehive, vlerave dhe géndrimeve), t€ nevojshme pér té punuar né veprimtari té
ndryshme profesionale gé operojné né fushén e tekstilit, dhe u jepet certifikata né té cilén
evidentohen notat pérfundimtare té léndéve teorike profesionale, t¢ moduleve té praktikés
profesionale, té 1éndéve té pérgjithshme dhe rezultatet e dy provimeve pérfundimtare té niv. Il té
KSHK.

VII. Té dhéna pér certifikatén gé fitohet né pérfundim té arsimit profesional
né profilin mésimor “Tekstil”, niveli 1Tl i KSHK.

Me pérfundimin e suksesshém té arsimit profesional né profilin mésimor “Tekstil”, niveli III i
KSHK, shkolla profesionale e pajis nxénésin me Déftesén e pérfundimit té kétij niveli si dhe me
Certifikatén e aftésimit profesional, té cilat njihen né territorin e Republikés sé Shqipérisé. Sipas
modelit té miratuar nga MFE, kéto déshmi pérmbajné:

a) Té dhénat pér nxénésin, shkollén, vitin e pérfundimit, kualifikimin e fituar, etj.

b) Té dhéna pér rezultatet e arritura nga nxénési:

- rezultatet né I1éndét e pérgjithshme, 1€ndét profesionale dhe modulet profesionale;

- rezultatet e dy provimeve pérfundimtare té Nivelit 111 t&¢ KSHK.
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VIII. Programet e pérgjithshme té Iéndéve teorike profesionale.

1. Lénda “Bazat e sipérmarrjes” (L-17-157-20). KI. 12 —68 oré

Synimet e léndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl. 12.

Né pérfundim t€ trajtimit té 1éndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl.12, nxénésit duhet:

Té pérshkruajné kuptimin, réndésiné dhe rolin e sipérmarrjes né kontektin individual dhe
shogéror.

Té pérshkruajné vecorité e sjelljes sipérmarrése té individéve.

Té analizojné aftésité dhe mundésité personale né kontektin e nismave sipérmarrése.

Té béjné vlerésimin e kérkesave, déshirave, mundésive dhe véshtirésive té tyre pér karrierén
e ardhéshme.

Té zbatojné procedurat pér zgjidhjen e problemeve dhe marrjen e vendimeve té duhura né
lidhje me to.

Té mbajné géndrim kritik dhe krijues ndaj zgjidhjeve té béra, sukseseve dhe déshtimeve té
mundshme.

Té pérshkruajné dhe zbatojné parimet e etikés sé komunikimit dhe negocimit né kontekste té
ndryshme jetésore.

Té pérshkruajné dhe zbatojné parimet e punés individuale dhe té punés né grup.

Té analizojné vecorité e gatishmérisé, iniciativés dhe motivimit né kontekste té ndryshme
jetésore.

Té tregojné pérgjegjési individuale dhe shogérore né kontekste té ndryshme jetésore.

Té planifikojné, sigurojné dhe pérdorin me eficiencé burimet e ndryshme si mjedisin, burimet
njerézore, paraté, kohén etj.

Té pérshkruajné vecorité dhe kérkesat pér udhéhegjen e sipérmarrjeve té ndryshme.

Té pérshkruajné vecorité dhe impaktin e globalizimit, informacionit, mjedisit dixhital dhe
mediave sociale né shogériné e sotme dhe té sé ardhmes.

Té pérshkruajné vecorité e sipérmarrjes sé biznesit dhe té sipérmarrjes sociale.

Té pérshkruajné format e ndryshme té organizimit té sipérmarrjeve dhe karakteristikat e tyre.
Té analizojné faktorét gé ndikojné né veprimtariné e sipérmarrjeve, té tillé si tregjet,
klientela, konkurenca, kostot etj.

T& pérshkruajné mjedisin ligjor dhe fiskal té sipérmarrjeve.

Té pérshkruajné mérrédhéniet e punés né njé sipérmarrije.

Pérmbajtjet e pérgjithshme té 1éndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl.12 - 68 oré

Tema 1 | Kuptimi, réndésia dhe roli i sipérmarrjes 3oré
Tema 2 | Aftésité dhe sjellja sipérmarrése 3oré
Tema 3 | Vetvlerésimi i potencialit personal 3oré
Tema 4 | Vlerésimi i kérkesave, déshirave, mundésive dhe véshtirésive 4 oré
Tema 5 | Zgjidhja e problemeve dhe vendimmarrja 4 oré
Tema 6 Séir;](ilirrinn;ivl;ritik dhe krijues ndaj zgjidhjeve té béra, sukseseve dhe 3 oré
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Tema 7 | Etika e komunikimit dhe negocimit 4 oré
Tema 8 | Puna individuale dhe puna né grup 4 oré
Tema 9 | Gatishméria, iniciativa dhe motivimi 3 oré
Tema 10 | Pérgjegjésia individuale dhe shogérore 3oré
Tema 11 | Menaxhimi efigient i burimeve 3 oré
Tema 12 | Aftésité udhéhegése né kontekstin e sipérmarrjes 3oré
Tema 13 | Globalizimi, informacioni, mjedisi dixhital dhe mediat sociale 5oré
Tema 14 | Sipérmarrja e biznesit dhe sipérmarrja sociale 3oré
Tema 15 | Format e organizimit té sipérmarrjeve Soré
Tema 16 | Konteksti i sipérmarrjeve, tregjet, klientela, konkurenca, kostot etj. 6 oré
Tema 17 | Mjedisi ligjor i sipérmarrjeve 5oré
Tema 18 | Marrédhéniet e punés 4 oré

2. Lénda “Filatura” (L-10-549-20). KI. 12 -68 oré

Synimet e léndés “Filatura”, k1. 12

Né perfundlm té trajtimit t€ 1éndés “Filatura™, kl.12, nxénésit duhet:

Té shpjegojé réndésiné e magazinimit té 1éndés sé paré.

Té listojé funksionet kryesore té proceseve né repartin e agregatit.

Té shpjegojé réndésiné e shkrifjes dhe pérzjerjes sé fibrave tekstile.

Té shpjegojé ndikimin e metodés sé tjerrjes né vetité e fillit.

Té analizojé cilésiné e shtéllungés sé prodhuar.

Té listojé funksionet kryesore té krehjes sé fibrave tekstile.

Té shpjegojé ndikimin e garniturés sé pérdorur né varési té gjatésisé sé fibrés.
Té listojé fazat e paralelizimit té fibrave né makinén e krehjes sé zakonshme.

Té pérshkruajé rrugén e fibrave né makinén e krehjes sé zakonshme.

Té pérshkruajé procesin e krehjes sé fibrave filament.

Té shpjegojé shpejtésiné mé té vogél té makinave pér krehjen e fibrave filament.
Té pérshkruajé procesin e krehjes sé fibrave té leshta.

Té listojé ndryshimet gé egzistojné ndérmjet krehjes sé zakonshme dhe krehjes sé larté.
Té shpjegojé arsyet e kthimi té fjongos né fitil.

Té shpjegojé réndésiné e formimit té procesit té fitilit.

Té shpjegojé réndésiné e shuméfishimit té fillit.

Té shpjegojé réndésiné e dredhjes seé fillit.

Té listojé vetité fiziko-mekanike qé fiton filli né fund té procesit té filaturimit.
Té listojé proceset teknologjike gqé ndodhin gjaté prodhimit té fibrave sintetike.
Té analizojé réndésiné e kontrollit cilésor té fillit té prodhuar.

Pérmbajtjet e l1éndés “Filatura”, kl. 12 — 68 oré

| Tema 1 | Procesi pérgatitor i tjerrjes sé fibrave tekstile | 4or8 |
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Tema 2 | Procesi teknologjik i krehjes sé zakonshme 12 oré
Tema 3 | Procesi teknologjik i krehjes sé fibrave filament 10 oré
Tema 4 | Procesi teknologjik i krehjes sé fibrave té leshta 12 oré
Tema 5 | Tjerrja e fillit 8 oré
Tema 6 | Dredhja dhe shumfishimi 8 oré
Tema 7 | Procesi teknologjik i prodhimit té fibrave sintetike 8 oré
Tema 8 | Kontrolli i cilésisé sé fillit 6 oré

3. Lénda “Teknologjia e prodhimit té tekstileve” (L-10-550-20). KI. 12 - 68 oré
e Synimet e léndés “Teknologjia e prodhimit té tekstileve”, kl. 12

Né pérfundim té trajtimit té Iéndés “Teknologjia e prodhimit té tekstileve”, kl 12, nxénésit duhet:

— Té shpjegojé réndésiné dhe géllimin e proceseve té prodhimit té tekstileve dhe trikotazhit.

— Té pérshkruajé skemén teknologjike té fabrikés sé tezgjahut.

— Te listojé makinat e tezgjahut.

— Té identifikojé ndryshimet midis tezgjahut industrial dhe atij familjar.

— Té pérshkruajé evolucionin e proceseve té tezgjahimit té tekstileve.

— Té shpjegojé ményrén e thurrjes né makinat e tezgjahut me doré.

— Té shpjegojé géllimin dhe proceset e pérgatitjes sé fillit pér tezgjah.

— Té shpjegojé skemén teknologjike té fillit bazé dhe ind.

— Te listojé fazat pérgatitore té fillit ind dhe bazé pér tezgjah.

— Té shpjegojé pérpunimin pérgatitor mé té miré té fillit bazé né krahasim me fillin ind.

— Té listojé detyrat gé duhet té plotésohen gjaté procesit t¢ mbledhjes sé fillit bazé.

— Té shpjegojé skemén e pérgjithshme dhe té thjeshté té procesit té mbledhjes sé fillit bazé;

— T& listojé vecorité gjaté procesit t&é mbledhjes, gé ndikojné né cilésiné e fillit.

— Té pérshkruajé rrugén, gé bén filli bazé, nga bobina deri tek boshti i endjes.

— Té pérshkruajé vecorité e aparateve ushgyes né makinat e endjes.

— Té shpjegojé defektet gé ndodhin gjaté procesit té endjes.

— Teé pérshkruajé proceset mekanike dhe kimike gjaté kollaritjes sé fillit bazé.

— Té shpjegojé réndésiné e kollaritjes sé fillit bazé.

— Té pérshkruajé skemén teknologjike té kollaritjes sé fillit bazé sipas tipit té makinave té
kollaritjes.

— Té shpjegojé ményrén e pérshkimit té fillit bazé sipas asortimenteve.

— Té pérshkruajé ményrén e thurrjes sé fillit bazé dhe atij ind.

— Té shpjegojé réndésiné e kontrollit cilésor té tekstilit.

— Teé analizojé réndésiné e krehjes sé tekstileve.

— Té shpjegojé skemén e pérgjithshme té ndértimit té makinave zhakard.

— Teé pérshkruajé ményrén e thurrjes sé fijeve né makinat zhakard.

— T& listojé karakteristikat dhe kushtet gé duhet té plotésojé filli pér trikotazh.

— Té pérshkruajé operacionét pérgatitore té fillit pér thurje.

— Té pérshkruajé strukturén dhe procesin e formimit té syzave té trikotazhit.

— Te listojé proceset e pérpunimit té trikotazhit.

— Té& pérshkruajé prodhimin e trikotazheve té gatshme.

— Té shpjegojé ndikimin e ndértimit té trikotazhit né vetité dhe pamjen e tij.
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Té kontrollojé cilésiné e tekstileve dhe trikotazheve.

Té pérshkruajé réndésiné e etiketimit dhe ambalazhimit té tekstileve dhe trikotazheve sipas

kushteve teknike.
Té listojé karakteristikat e tekstileve pa thurrje.
Té shpjegojé procesin teknologjik té prodhimit té tekstileve pa thurrje.

Té analizojé réndésiné e projektimin té tekstilit né varési té llojit té thurrjes dhe motivit.

Pérmbajtjet e l1éndés “Teknologjia e prodhimit té tekstileve”, kl. 12 — 68 oré

Tema 1 | Zhvillimi teknologjik i tezgjahut 4 oré
Tema 2 | Pérgatitja e fillit pér tezgjah 4 oré
Tema 3 | Procesi i mbledhjes sé fillit bazé 6 oré
Tema 4 | Endja e fillit bazé né boshte 6 oré
Tema 5 | Kollaritja e fillit bazé 6 oré
Tema 6 | Pérshkrimi i fijeve bazé né boshtin e tezgjahut 4 oré
Tema 7 | Endja e tekstilit né makinat e tezgjahut 8 oré
Tema 8 | Kontrolli cilésor i tekstileve 3 oré
Tema 9 | Struktura e thurrjeve té tekstileve 7 oré
Tema 10 | Procesi teknologjik i formimit té trikotazheve 6 oré
Tema 11 | Procesi teknologjik i prodhimit té tekstileve pa thurrje 6 oré
Tema 12 | Projektimi i tekstilit 8 oré

4. Lénda “Pérmbarimi dhe ngjyrimi” (L-10-551-20). KI. 12 -34 oré

Synimet e léndés “Pérmbarimi dhe ngjyrimi”, kl. 12

Né pérfundim té trajtimit té 1énd€s “Pérmbarimi dhe ngjyrimi”, k1.12, nxénésit duhet:

Té Kklasifikojné lloje té ndryshme té pélhurave tekstile.
Té shpjegojné réndésiné dhe géllimin e proceseve té pérmbarimit.
Té shpjegojné llojet dhe réndésiné e proceseve té ngjyrimit té tekstileve.

Té shpjegojné vijueshmériné e proceseve té pérmbarimit dhe ngjyrimit té tekstileve.
Té analizojné ndikimin e proceseve pérgatitore né cilésiné e procesit té ngjyrimit.

Té shpjegojné gjithé hallkat e procesit té pérgatitjes pér ngjyrim.
Té shpjegojné metodat e ngjyrimit dhe ndryshimet mes tyre.

Té pérshkruajné lloje té ndryshme operacionesh té pérmbarimit té tekstileve.

Té listojé treguesit e stampimit dhe faktorét gé ndikojné né cilésiné e tij.
Té pérshkruajné ndikimin e sanforizimit né cilésiné e tekstileve.

Té shpjegojné réndésiné e kontrollit té cilésisé, ambalazhimit, etiketimit té produkteve té

gatshme.

Té pérshkruajé llojet e ngjyruesve né varési té€ materialit té tekstilit.

Té shpjegojé procesin teknologjik pér ngjyrimin e tekstileve celulozike.
Té shpjegojé procesin teknologjik pér ngjyrimin e tekstileve proteinike.
Té shpjegojé procesin teknologjik pér ngjyrimin e tekstileve sintetike.

Té shpjegojé procesin teknologjik pér ngjyrimin e tekstileve me pérzierje fibrash.

Té shpjegojé standartet ekologjike né industriné tekstile.
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— T& pérshkruajé réndésiné e proceseve pérfundimtare né pérmirésimin e pamjes sé jashtme
dhe rritjes sé géndrushmérisé ndaj konsumimit.
— Té pérshkruajé réndésiné e proceseve pérfundimtare né rritjen e géndrushmeérisé sé pélhurave
ndaj mikroorganizmave.

e Pérmbajtjet e 1éndés “Pérmbarimi dhe ngjyrimi”, kl. 12 — 34 oré

Tema 1 | Pérgatitja e materialeve tekstile pér ngjyrim dhe stampim 2 oré
Tema 2 | Ngjyruesit né industriné tekstile 3oré
Tema 3 | Ngjyrimi i tekstileve celulozike dhe proteinike 6 oré
Tema 4 | Ngjyrimi i tekstileve sintetike 4 oré
Tema 5 | Ngjyrimi i tekstileve me pérzierje fibrash 4 oré
Tema 6 | Ngjyrimi dhe stampimi i materialeve tekstile 5 oré
Tema 7 | Proceset pérfundimtare té pérpunimit té pélhurave 4 oré
Tema 8 | Standartet dhe kontrolli i cilésisé 4 oré
Tema 9 | Ekologjia dhe mjedisi né industriné tekstile 2 oré
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I X. Pérshkruesit e moduleve té detyruar té praktikés profesionale

1. Moduli “Prodhimi i fillit”

Drejtimi: Tekstil-Konfeksione

Profili:  Tekstil
Niveli: 1111 KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe Kodi | PRODHIMI | FILLIT M-10-607-20
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér prodhimin e shtullungés, zbatimin e
modulit kartés teknologjike pér krehjen e fibrave tekstile, kthimin e fjongos né
fitil, tjerrjen e fitilit dhe prodhimin e fillit t& gatshém né fabrikén e
filaturés.
Kohézgjatja e 51 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin Il t8 KSHK, té drejtimit
parapélqyer mésimor Tekstil-Konfeksione.
Pér pranim
Rezultatet e té RM 1 Nxénési kryen proceset e pérgatitjes sé fibrave té shkurtra
mésuarit (RM) dhe filament pér procesin teknologjik té krehjes.
dhe procedurat Kriteret e vlerésimit:
e vlerésimit Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés.

- té veshé uniformén e punés.

- té interpretojé sakté kartén teknologjike té makinerisé sé
agregatit;

- té rregjistrojé parametrat e makinerisé sé agregatit, sipas
kartés teknologjike;

- té pérgatisé makineriné e agregatit, pér té realizuar
shkrifjen dhe pérzierjen e fibrave tekstile té shkurtra;

- té shkrifé fibrat tekstile té shkurtra;

- té pérziejé fibrat tekstile té shkurtra;

- té kontrollojé drejtimin dhe paralelizimin e fibrave tekstile,
duke mbikqyrur cilésiné e vellos me fibra tekstile;

- té eleminojé papastértité gé lindin gjaté procesit té punés
né makiné;

- té pérgatisé fibrat filament;

- té kryejé paketimin e pérshtatshém té fibrave filament pér
procesin e krehjes;

- té prodhojé shtullungén, sipas parametrave teknologjiké.
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RM 2

té hegé shtéllungén nga makina e agregatit;

té kontrollojé parametrat e shtéllungés sipas kérkesave
teknologjike;

té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit, gjaté punés pér prodhimin e shtéllungés.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési zbaton kartén teknologjike pér krehjen e fibrave
tekstile.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés.

té veshé uniformén e punés;

té evidentojé gjatésiné e fibrave;

té interpretojé kartat teknologjike té proceseve
parapérgatitore;

té pércaktojé ményrén e krehjes sé fibrave sipas cilésisé sé
tyre;

té pérgatisé makinén pér krehjen e fibrave tekstile;

té vendosé parametrat né makineri sipas kartés
teknologjike;

té pércaktojé shpejtésiné e makinerisé sé krehjes sé larté
né varési té llojit té fibrés dhe parametrave té saj;

té kontrollojé vazhdimésiné e procesit té pandérpreré né
makinén e krehjes;

té kontrollojé cilésiné e fjongos sé prodhuar sipas
kérkesave teknologjike;

té bashkojé fjongot né aparatet fjongo- bashkuese, sipas
kérkesave té fillit & prodhohet;

té térhegé fjongon lehtésisht nga aparati térhegés;

té kontrollojé cilésiné e fjongos sé marré nga aparati
térheqés;

té ribashkojé fjongot;

té realizojé térheqjen pérfundimtare té fjongove né
makinat e térheqjes;

té evidentojé fjongon si gjysmé-produkt i prodhimit té fillit
nga fibra filament;

té pastrojé vendin e punés;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit, gjaté zbatimit té kartés teknologjike pér krehjen e
fibrave tekstile.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

A1)
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RM 3

RM 4

Nxénési kryen procesin e kthimit té fjongos né fitil.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

té veshé uniformén e punés;

té interpretojé sakté kartén teknologjike pér prodhimin e
fitilit;

té vendosé parametrat né makinén e fitilit sipas kartés
teknologjike;

té furnizojé makinén e fitilit me fjongo;

té kontrollojé procesin e hollimit té fjongos, sipas
parametrave teknologjik;

té regjistrojé makinén né parametrat e duhur, pér dredhje
té lehté té fjongos;

té pércaktojé sasiné e dredhjeve;

té furnizojé makinén e fitilit me cikriké;

té realizojé vazhdimésiné e pandérpreré té punés né
makinén e fitilit;

té kontrollojé cilésiné e fitilit té prodhuar sipas kartés
teknologjike;

té paktojé fitilin né bobina té pérshtatshme pér ushgimin e
aparatit dredhés-mbéshtjellés me fitil;

té pércaktojé ndikimin e paktemit té fitilit né bobina té
médha;

té hegé bobinat e mbushur me fitil;

té vendosé bobinat bosh né makinén e fitilit;

té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit, gjaté procesit té kthimit té fjongos né fitil.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési tjerr fitilin né aparatin dredhés-mbéshtjellés.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

té veshé uniformén e punés;

té pércaktojé parametrat e makinés sé tjerrjes sé fitilit,
sipas kérkesave té fillit t& kérkuar nga tregu;

té pércaktojé llojin e paketimit né varési té sistemit té
pérdorur té krehjes sé fibrave;

té kontrollojé shpejtésiné e procesit té tjerrjes né varési té
vetive té fibrés;
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- téregjistrojé makineriné e tjerrjes sé fillit;

- té furnizojé makineriné me fitil, duke siguruar
vazhdimésiné e punés né té;

- té vendosé masurat né makinén e fitilit,

- té kontrollojé cilésiné e tjerrjes sé fitilit, sipas parametrave
té kérkuar;

- té pércaktojé dredhjet false dhe reale té dhéna gjaté
tjerrjes;

- té kontrollojé shpejtésiné e procesit té tjerrjes né varési té
lojit té fibrés;

- té sigurojé vashdimésiné e procesit té punés, duke
kontrolluar cilésiné e fitilit;

- té hegé masurat e mbushur me fillin e prodhuar;

- té shuméfishojé fillin njésh sipas kérkesave té prodhimit,

- té dredhé fillin e shuméfishuar, sipas kérkesave
teknologjike té prodhimit;

- té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;

- té zbatojé rregullat e higjienés, té sigurimit teknik dhe té
mbrojtjes sé mjedisit, gjaté tjerrjes sé fitilit né aparatin
dredhés-mbéshtjellés.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit
dhe pér vilerésimin
e NXénésve

Ky modul duhet té trajtohet né mjedise reale pune té fabrikave
té filaturimit, apo mjedise té tjera té industrisé tekstile gé
kryejné kété veprimtari.

Mésuesi/instruktori duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrime konkrete té teknikave té pérdorimit té
kartave teknologjike té linjave té caktuara dhe pajisjeve
pérkatése.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune,
fillimisht né ményré té mbikégyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me
veprimtarité gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
detyrave té dhéna.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e
e domosdoshme
pér realizimin e

Pér realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, pajisjet, makinerité dhe materialet e
méposhtme:
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modulit

Fabriké e filaturimit te fibrave tekstile ose mjedise té tjera té
industrisé tekstile qé kryejné kété veprimtari.

Linjat e pérpunimit paraprak dhe pérfundimtar té fibrave te
tekstilit.

Léndét e para si fibra té ndryshme tekstili.

Karta teknologjike, manualé, udhézues dhe materiale té shkruara
né mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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2. Moduli “Pérgatitja e fillit bazé dhe ind pér tezgjah”

Drejtimi: Tekstil-Konfeksione

Profili:  Tekstil
Niveli: I1i KSHK
Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe Kodi | PERGATITJAE FILLIT BAZE DHE IND PER M-10-1689-20
TEZGJAH

Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té realizuar ngjyrim e fillit bazé dhe

modulit ind, mbledhjen dhe endjen e fillit bazé, si dhe kollaritjen dhe

pérshkimin e bazave né repartet pérkatése té prodhimit.

Kohézgjatja e 84 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin Il t¢ KSHK, té drejtimit

parapélqyer mésimor Tekstil-Konfeksione.

pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM)
dhe procedurat
e vlerésimit

RM1

Nxénési ngjyros fillin bazé dhe ind.

Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

té veshé uniformén e punés;

té interpretojé kartat teknologjike té ngjyrimit té fillit bazé
dhe ind;

té pérzgjedhé ngjyruesit kimike, sipas kartés teknologjike;
té pércaktojé raportin e ngjyruesve né varési té sasisé sé
fillit qé do té ngyroset;

té pérzgjedhé substancat kimike ndihmése pér ngjyruesit
bazik dhe acid;

té pérzgjedhé, sipas kartés teknologjike, zbutésit gé
ndihmojné né ngjyrim;

té pérziejé ngjyruesit;

té hedhé ngjyruesit né makinat e ngjyrimit;

té vendosé fillin né makinat e ngjyrimit;

té ngjyrose fillin né makineri, né varési té kohés sé
ngjyrimit;

té kontrollojé parametrat teknologjiké té makinave té
ngjyrimit;

té kontrollojé cilésiné e fillit té ngjyrosur, sipas kritereve té
kartés teknologjike;

té transportojé fillin né makinat e tharjes;
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RM 2

RM3

- té thajé fillin né makinat tharése;

- té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;

- té zbatojé rregullat e higjienés, té sigurimit teknik dhe té
mbrojtjes sé mjedisit gjaté punés, pér ngjyrimin e fillit
bazé dhe ind.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen mbledhjen e fillit bazé.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

- té veshé uniformén e punés;

- té pérzgjedhé materialet ndihmése té nevojshme;

- té transportojé fillin me karroca, né repartin e mbledhjes;

- té interpretojé kartén teknologjike té mbledhjes sé fillit
bazé;

- té vendosé parametrat e makinés sipas fillit té kérkuar;

- té regjistrojé makinén sipas kartés teknologjike;

- té kontrollojé térhegjen e fillit né aparatin térhegés;

- té mbledhé fillin né bobina;

- te kontrolloje cilésiné e fillit té prodhuar;

- té eleminojé mbetjet teknologjike, duke i’u pérmbajtur
kartés teknologjike;

- té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit gjaté punés pér mbledhjen e fillit bazé.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen endjen e fillit bazé.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

- té veshé uniformén e punés;

- té pérzgjedhé materialet ndihmése té nevojshme;

- té transportojé fillin né repartin e endjes;

- téinterpretojé sakté kartén teknologjike pér endjen e fillit
bazé;

- té llogarisé sasiné e nevojshme té fijeve bazé, sipas kartés
teknologjike;

- té ndajé fijet bazé né bosht, sipas raportit té ngjyrave;

- té mbushé kafazin e makinés sé endjes me bobina, sipas
kartés teknologjike;
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RM 4

- té pérshkojé fijet né aparatin térheqés deri né boshtin e
endjes;

- té ndajé fijet bazé né bosht sipas raportit té thurrjes;

- té endé fijet bazé né bosht sipas kartés teknologjike;

- té kontrollojé gjerésiné e nevojshme té fijeve bazé né
bosht;

- téregjistrojé gjatésiné e kérkuar té fijeve né bosht, sipas
kartés teknologjike;

- té mbushé boshtin me fill, sipas gjatésisé sé regjistruar né
makiné;

- té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit gjaté punés pér mbledhjen e fillit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen procesin e kollaritjes sé fijeve bazé.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

- té veshé uniformén e punés;

- té pérzgjedhé materialet ndihmése té nevojshme;

- té interpretojé kartén teknologjike té kollaritjes sé fijeve
bazé;

- té rregjistrojé parametrat e makinés sé kollaritjes,sipas
kartés teknologjike;

- té furnizojé makinén e kollaritjes me boshtin e bazés;

- té pérshkojé fijet bazé né té gjithé gjatésiné e makinés sé
kollaritjes;

- té pérgatisé solucionin e Kkollit né varési té llojit té bazés;

- té kontrollojé cilésiné e kollit, sipas kartés teknologjike;

- té kotrollojé cilésiné e solucionit ngjités, sipas kartés
teknologjike;

- 1€ regjistrojé temperaturén né varési té llojit té Iéndés sé
paré;

- t& mbushé vaskat e makinés me solucionin e kollit;

- té kollarité fijet bazé;

- té thajé fijet bazé té kollaritura né dhomat tharése

- té kontrollojé cilésiné e fijeve té kollaritura, sipas kartés
teknologjike;

- té ndajé fijet e kollaritura;

- té mbushé boshtin e tezgjahut me fijet bazg;

- té pastrojé vendin e punés;

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit gjaté punés pér kollarisjen e fijeve bazé.
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RM5

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen procesin e pérshkimit (vendosjen) dhe

lidhjen e bazés.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

- té veshé uniformén e punés;

- té pérzgjedhé materialet ndihmése té nevojshme;

- té interpretojé kartén teknologjike pér pérshkimin e fijeve
bazé;

- té pércaktojé lamelat, sipas numérave pérkatés té fijeve;

- té pércaktojé sasiné e kuadrateve me lisa, sipas kartés
teknologjike;

- té pérzgjedhé krehérin, sipas numérit té kérkuar né kartén
teknologjike;

- té pérshkojé fijet bazé né lamela;

- té pérshkojé fijet bazé né lisa, sipas radhés;

- té pérshkojé fijet bazé né krehér, sipas llojit té thurrjes;

- té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit gjaté punés pér pérshkimin e fijeve bazé.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit
dhe pér vlerésimin
e NXénésve

Ky modul duhet té trajtohet né mjedise reale pune né repartet e
ngjyrimit, mbledhjes dhe endjes, kollaritjes dhe pérshkimit.
Mésuesi/instruktori duhet té pérdoré sa mé shume té jeté e
mundur demonstrime konkrete té teknikave té pérdorimit té
kartave teknologjike té linjave e metodave té ngjyrimit te
mbledhjes, té endjes,kollaritjes dhe pérshkimit si dhe
pajisjeve/impianteve pérkatése.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune,
fillimisht né ményré té mbikéqyrur dhe mé pas né ményreé té
pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me
veprimtarité gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
detyrave té dhéna.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.
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Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t&€ modulit &shté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, pajisjet, makinerité/impiantet dhe materialet e

méposhtme:

- Reparte té ngjyrimit, mbledhjes, dhe endjes sé fillit ose mjedise
té tjera té industrisé tekstile gé kryejné kété veprimtari.

- Linjat e ngjyrimit, mbedhjes dhe endjes sé fillit.

- Linjat e kollaritjes dhe pérshkimit.

- Léndét e parasi filli.

- Ngjyruesit e nevojshém pér realizimin e ngjyrave té kérkuara.

- Léndét e para dhe ndihmése pér realizimin e proceseve té
kollaritjes.

- Léndét e para dhe ndihmése pér realizimin e proceseve té
ndryshme té pérpunimit.

- Mjediset e magazinimit dhe ruajtjes né kushte optimale té
produkteve pérfundimtare.

- Karta teknologjike, manualé, udhézues dhe materiale té shkruara
né mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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3. Moduli “Prodhimi i tekstilit né tezgjah”

Drejtimi: Tekstil-Konfeksione

Profili:  Tekstil
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe Kodi | PRODHIMI | TEKSTILIT NE TEZGJAH M-10-609-20
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té realizuar procesin e thurrjes sé
modulit pélhurés né makinén e tezgjahut, si dhe kontrollin e cilésisé sé tekstilit
té prodhuar né tezgjah.
Kohézgjatja e 69 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin Il t¢ KSHK, té drejtimit
parapélqyer mésimor Tekstil-Konfeksione.
pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM)
dhe procedurat
e vlerésimit

RM1

Nxénési kryen proceset parapérgatitore té nevojshme pér

prodhimin e tekstilit né tezgjah.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

té veshé uniformén e punés;

té pérzgjedhé materialet ndihmése té nevojshme;

té interpretojé kartén teknologjike té proceseve pérgatitore
pér prodhimin e tekstilit né tezgjah;

té transportojé boshtet me fillin bazé né tezgjah nga reparti
i endjes;

té vendosé boshtin me fill bazé né makinén e tezgjahut;
té shtrijé fijet bazé mbi trupin e makinés sé tezgjahut;

té terheqé me kujdes fijet bazé mbi makinén e tezgjahut;
té pércaktojé sasiné e ngyrave té fillit ind, sipas kartés
teknologjike;

té mbushé tavolinén me fill ind;

té vendosé masurat né zovajke, sipas radhés sé kartés
teknologjike;

té formojé gojén e fillit bazé;

té vendosé parametrat e makinés sé tezgjahut sipas kartés
teknologjike;

té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit, gjaté punés pér prodhimin e tekstilit né tezgjah.
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RM 2

RM 3

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési thurr pélhurén né makinén e tezgjahut.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

- té veshé uniformén e punés;

- té pérzgjedhé materialet ndihmése té nevojshme;

- té vendoseé raportin e sakté té ngjyrave, sipas llojit té
thurrjes;

- té kontrollojé cilésiné e fijeve bazé né ményré mekanike;

- té véré né puné makinén, duke shtypur butonin e ndezjes
se saj;

- té kontrollojé saktésiné e raportit té ngjyrave, sipas kartés
teknologjike;

- té kotrollojé cilésiné e pélhurés sé prodhuar, sipas
parametrave té kérkuar;

- té eleminojé né kohé té shkurtér képutjen e fijeve bazé.

- té eleminojé képutjet e fillit ind;

- té rivendosé raportin e ngjyrave né vashdimési té képutjes
sé fijeve;

- té mbledhé me kujdes pélhurén ne bosht, duke pérdorur
aparatet térheqése;

- té presé pélhurén né boshtin e mbushur me té, sipas
parametrave té caktuar té gjatésise;

- té heqgé boshtin e mbushur me pélhuré nga makina e
tezgjahut;

- té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno sanitare;

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit, gjaté punés pér thurrjen e pélhurés né makinén e
tezgjahut.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kontrollon cilésiné e pélhurés sé prodhuar.
Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

- té veshé uniformén e punés;

- té pérzgjedhé materialet ndihmése té nevojshme;

- té vendosé boshtin me pélhuré né kambalec;

- té kalojé pélhurén né ekranet pastruese;

- té pastrojé pélhurén nga papastértité;

- té vendosé pélhurén né tavolinat mbajtése;
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- té kalojé pélhurén né makinat matése palosése sipas kartés
teknologjike, duke eleminuar perikosin;

- té kontrollojé sasiné totale té pélhurés, duke e matur até;

- té kontrollojé cilésiné e pélhurés sipas kartés teknologjike;

- té vendose etiketén me té dhénat perkatése né topin e
pélhurés sé prodhuar;

- té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit gjaté punés pér kontrollin e cilésisé sé pélhurés sé
prodhuar.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit
dhe pér vilerésimin
e NXénésve

Ky modul duhet té trajtohet né mjedise reale pune né repartit té
tezgjahut .

Mésuesi/instruktori duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrime konkrete té teknikave té vlerésimit té
cilésisé sé produkteve té pélhurave té prodhuara dhe pajisjeve
pérkatése.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune,
fillimisht né ményré té mbikégyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me
veprimtarité gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
detyrave té dhéna.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té modulit éshté domosdoshéri té sigurohen

mjediset, pajisjet, makinerité/impiantet dhe materialet e méposhtme:

- Reparti i tezgjahut pér prodhimin e pélhurave.

- Linjat e kontrollit té pélhurave.

- Léndét e para si filli bazé dhe ind.

- Kartat teknologjike pér prodhimin e pélhurave.

- Léndét e para dhe ndihmése pér realizimin e proceseve té
pérfundimit té kontrollit té pélhurave.

- Mijediset e magazinimit dhe ruajtjes né kushte optimale té
produkteve pérfundimtare.

- Karta teknologjike, manualé, udhézues dhe materiale té shkruara
né mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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4. Moduli “Pérmbarimi i fillit dhe i pélhurave”

Drejtimi: Tekstil-Konfeksione

Profili:  Tekstil
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe Kodi | PERMBARIMI | FILLIT DHE | PELHURAVE M-10-610-20
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té realizuar proceset e pérpunimit té
modulit fillit dhe pélhurave pér ngjyrim, si dhe proceset e pérmbarimit dhe

ambalazhimin e tyre pér industriné e konfeksioneve dhe tregun.
Kohézgjatja e 69 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin Il t¢ KSHK, té drejtimit
parapélqyer mésimor Tekstil-Konfeksione.
pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM)
dhe procedurat
e vlerésimit

RM1

Nxénési zbaton kartat teknologjike té pércéllimit, zierjes,

zbardhjes dhe tharjes sé fillit/pélhurave.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

té veshé uniformén e punés;

té interpretojé kartat teknologjike té proceseve
parapérgatitore;

té pérgatis solucionet e nevojshme pér proceset
parapérgatitore né varési té llojit té tekstilit;

té pércaktojé parametrat e nevojshém pér operacione té
caktuar, sipas kérkesave té kartés teknologjike;

té kontrollojé parametrat dhe gjendjen e
pajisjeve/impiantit para fillimit té punés;

té realizojé pércéllimin e bezes né pérputhje me kartén
teknologjike ;

té realizojé zierjen e fillit/ pélhurave, duke respektuar
parametrat e pércaktuar mé paré;

té kryejé zbardhjen e fillit/pélhurave sipas kérkesave té
operacioneve té linjés teknologjike né vazhdim;

té realizojé tharjen e fillit/pélhurave né varési té
destinacionit té produktit;

té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;

té zbatojé rregullat e higjienés, té sigurimit teknik dhe té
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RM 2

RM 3

mbrojtjes sé mjedisit, gjaté punés pér zbatimin e kartave
teknologjike té pércéllimit, zierjes, zbardhjes dhe tharjes
sé fillit/pélhurave.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési realizon procesin e apretimit, kalandrimit,

zgjerimit dhe mercerizimit té tekstileve.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés.

- té veshé uniformén e punés.

- té interpretojé kartén teknologjike té linjés sé apretimit ;

- té pérgatisé solucionet e apretimit né varési té tekstilit gé
do té pérpunohet;

- té kryejé apretimin e tekstileve; sipas llojit té pélhurés dhe
né pérputhje me kartés teknologjike

- té pércaktojé parametrat e makinés sé e kalandrimit;

- té kryejé kalandrimin e tekstileve, sipas llojit té pélhurés
dhe né pérputhje me kartés teknologjike;

- té zgjerojé tekstilet né pérmasat e kérkuara;

- té interpretojé kartén teknologjike té€ mermerizimit;

- té mermerizojé tekstilet sipas standardeve té pércaktuara,;

- té pastrojé vendin e punés, duke respektuar regullat
higjieno-sanitare;

- té zbatojé rregullat e higjienés, té sigurimit teknik dhe té
mbrojtjes sé mjedisit, gjaté punés.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési realizon termofiksimin dhe sanforizimin e

tekstileve.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

- té veshé uniformén e puné;

- té pércaktojé parametrat e termofiksimit pér njé tekstil té
caktuar;

- té pérgatisé solucionet pér termofiksim sipas kartés
teknologjike;

- té kryej termofiksimin e tekstileve té ndryshme sipas
kartés teknologjike;

- té kryejé provén e cilésisé sé termofiksimit;

- té sanforizojé lloje té ndryshme pélhurash;

- té pércaktojé parametrat e sanforizimit sipas llojit té
tekstilit;
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RM 4

- té realizojé sanforizimin e tekstileve té ndryshme sipas
kartés teknologjike;

- té kryejé provén e kontrollit té cilésisé sé sanforizimit;

- té pastrojé vendin e punés.
té zbatojé rregullat e higjienés, té sigurimit teknik dhe té
mbrojtjes sé mjedisit, gjaté termofiksimit dhe sanforizimit
té tekstileve.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

NXxénési realizon stampimin, kontrollin e cilésisé,

ambalazhimin dhe etiketimin e tekstileve.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés.

- té veshé uniformén e punés;

- té pérzgjedhé metodén e stampimit, né varési té llojit té
tekstilit ;

- té stampojé pélhurat;

- té marré indikator konkret se si stampohet;

- té kontrollojé cilésiné e stampimit;

- té vlerésojé cilésiné e pélhurave duke i klasifikuar sipas
standardeve té cilésisé;

- té ambalazhojé pélhurat;

- té etiketojé pélhurat sipas treguesve fizikeé e cilésorég;

- té magazinojé pélhurat, duke i ruajtur ato né kushte
optimale;

- té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;
té zbatojé rregullat e higjienés, té sigurimit teknik dhe té
mbrojtjes sé mjedisit, gjaté stampimit, kontrollit té cilésisé,
ambalazhimit dhe etiketimit té tekstileve.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit
dhe pér vlerésimin
e NXénésve

Ky modul duhet té trajtohet né mjedise reale pune té fabrikave
té ngjyrimit, apo mjedise té tjera té industrisé tekstile qé
kryejné kété veprimtari.

Mésuesi/instruktori duhet té pérdoré sa mé shume té jeté e
mundur demonstrime konkrete té teknikave té pérdorimit té
kartave teknologjike té linjave té caktuara dhe pajisjeve
pérkatése.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune,
fillimisht né ményré té mbikégyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me
veprimtarité gé kryejné.
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Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
detyrave té dhéna.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, pajisjet, makinerité dhe materialet e
méposhtme:

Fabriké ngjyrimi e fillit dhe pélhurave ose mjedise té tjera té
industrisé tekstile gé kryejné kété veprimtari

Linjat e pérpunimit paraprak dhe pérfundimtar té fillit dhe
pélhurave.

Léndét e para si filli dhe pélhura te ndryshme.

Léndét e para dhe ndihmése pér realizimin e proceseve té
ndryshme té pérmbarimit.

Mjediset e magazinimit dhe ruajtjes né kushte optimale té
produkteve pérfundimtare.

Karta teknologjike, manualé, udhézues dhe materiale té shkruara
né mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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5. Moduli “Ngjyrimi i fillit dhe i pélhurave”

Drejtimi: Tekstil-Konfeksione

Profili:  Tekstil
Niveli: I1i KSHK
Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe Kodi

NGJYRIMI I FILLIT DHE I PELHURAVE

M-10-611-20

Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té realizuar procesin e ngjyrimit té

modulit fillit dhe pélhurave, sipas kérkesave té industrisé sé konfeksioneve dhe
tregut.

Kohézgjatja e 84 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin Il t¢ KSHK, té drejtimit

parapélqyer mésimor Tekstil-Konfeksione.

pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM)
dhe procedurat
e vlerésimit

RM 1 Nxénési ngjyros fillin né turra.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé vendin e punés;

té pérgatisé pajisjet dhe mjetet e punés;

té veshé uniformén e punés;

té interpretojé kartén teknologjike té ngjyrimit té fillit né
turra;

té pércaktojé parametrat e nevojshém pér ngjyrimin e fillit
né turra.

té kontrollojé parametrat dhe gjendjen e
pajisjeve/impiantit té ngjyrimit;

té pérgatisé turrat pér ngjyrim, duke i vendosur turrat né
boshtet pérkatése té pajisjes sé ngjyrimit;

té ngjyrosé fillin né turra;

té kontrollojé cilésiné e ngjyrimit gjaté procesit, sipas
standarteve pérkatése;

té thajé fillin e ngjyrosur;

té vlerésojé cilésiné e fillit té ngjyrosur, sipas kartés
teknologjike;

té ambalazhojé fillin e ngjyrosur;

té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit gjaté punés pér ngjyrimin e fillit né turra.
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Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2 Nxénési ngjyros fillin né bobina.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

RM 3

té pérgatisé vendin e punés;

té pérgatisé pajisjet dhe mjetet e punés;

té veshé uniformén e punés;

té interpretojé kartén teknologjike té ngjyrimit té fillit né
bobina;

té pércaktojé parametrat e nevojshém pér ngjyrimin e fillit
né bobina;

té kontrollojé parametrat dhe gjendjen e
pajisjeve/impiantit té ngjyrimit;

té pérgatisé bobinat pér ngjyrim, duke i vendosur bobinat
né boshtet pérkatése té pajisjes sé ngjyrimit;

té ngjyrosé fillin né bobina;

té kontrollojé cilésiné e ngjyrimit gjaté procesit, sipas
standardeve pérkatése;

té thajé fillin e ngjyrosur;

té vlerésojé cilésiné e fillit té ngjyrosur, sipas kartés
teknologjike;

té ambalazhojé fillin e ngjyrosur;

té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit gjaté punés pér ngjyrimin e fillit né bobina.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési pérgatit pélhurat pér ngjyrim.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé vendin e punés;

té pérgatisé pajisjet dhe mjetet e puné;

té veshé uniformén e punés;

té pérzgjedhé pélhurat pér ngjyrim;

té pérzgjedhé proceset e pérpunimit parapérgatitor pér
ngjyrim, né varési té pérbérjes dhe destinacionit té
pélhurés;

té pércéllojé pélhurat, sipas kartave teknologjike;

té ziejé pélhurat, né varési té llojit té pélhurés;

té zbardhojé pélhurat, sipas kartés teknologjike;

té thajé pélhurat, sipas kérkesave té linjés teknologjike né
vijim;
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RM 4

- té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit gjaté punés pér pérgatitjen e pélhurave pér
ngjyrim.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

NXxénési ngjyros pélhurat.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin e punés;

- té pérgatisé pajisjet dhe mjetet e punés;

- té veshé uniformén e punés;

- té pérzgjedhé metodén e ngjyrimit, né varési té llojit dhe
destinacionit té pélhurés;

- té pérgatisé solucionet e ngjyrimit, né varési té llojit té
pélhurés;

- té pércaktojé parametrat e makinés/impiantit té ngjyrimit,
né varési té llojit té pélhurés;

- té ngjyrosé pélhurat me kujdes;

- té kontrollojé vijueshmériné e procesit té ngjyrimit;

- té kontrollojé cilésiné e ngjyrimit té pélhurave, sipas
standardeve té parametrave té ngjyrimit;

- té lajé pélhurat pas ngjyrimit, sipas kérkesave té kartés
teknologjike;

- té thajé pélhurat pas ngjyrimit;

- té analizojé treguesit tekniké té ngjyrés sé pélhurés sé
ngjyrosur;

- té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit gjaté punés pér ngjyrimin e pélhurave.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit
dhe pér vlerésimin
e NXénésve

Ky modul duhet té trajtohet né mjedise reale pune té fabrikave
té ngjyrimit, apo mjedise té tjera té industrisé tekstile gé
kryejné kété veprimtari.

Mésuesi/instruktori duhet té pérdoré sa mé shume té jeté e
mundur demonstrime konkrete té teknikave té pérdorimit té
kartave teknologjike té linjave e metodave té ngjyrimit dhe
pajisjeve/impianteve pérkatése.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune,
fillimisht né ményré té mbikéqyrur dhe mé pas né ményreé té
pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me
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veprimtarité gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
detyrave té dhéna.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té€ modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, pajisjet, makinerité/impiantet dhe materialet e
méposhtme:

Fabriké ngjyrimi e fillit dhe e pélhurave ose mjedise té tjera té
industrisé tekstile gé kryejné kété veprimtari.

Linjat e ngjyrimit té fillit dne pélhurave.

Léndét e para si filli dhe pélhura.

Ngjyruesit e nevojshém pér realizimin e ngjyrave té kérkuara.
Léndét e para dhe ndihmése pér realizimin e proceseve té
ndryshme té pérpunimit.

Mijediset e magazinimit dhe ruajtjes né kushte optimale té
produkteve pérfundimtare.

Karta teknologjike, manualé, udhézues dhe materiale té shkruara
né mbéshtetje té ¢céshtjeve gé trajtohen né modul.
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6. Moduli “Endja e qilimave né ményré artizanale”

Drejtimi: Tekstil-Konfeksione

Profili:  Tekstil
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe Kodi | ENDJA E QILIMAVE NE MENYRE M-10-1690-20
ARTIZANALE
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer veprimtari pérgatitore pér
modulit pérpunimin dhe ngjyrimin e fibrave me géllim prodhimin e gilimave,
si dhe pér té kryer procese té ndryshme té pérmbarimit.
Kohézgjatja e 51 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin Il t¢ KSHK, té drejtimit
parapélqyer mésimor Tekstil-Konfeksione.
pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM)
dhe procedurat
e vlerésimit

RM 1 Nxénési pérpunon fibrat prej leshi.
Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

té veshé uniformén e punés;

té realizojé hegjen e papastértive té ndryshme nga fibrat;
té shkrifé me duar fibrat e leshta;

té pérziejé fibrat sipas parametrave cilésoré té kérkuar;
té pérzgjedhé solucionet larés(sapune té ndryshme);

té lajé fibrat pér pastrimin e tyre nga yndyrnat;

té thajé fibrat né centrifugé;

té krehé fibrat me kréhéra artizanal;

té tjerré dhe dredhé fillin ind;

té mbledhé né drugé fillin ind;

té bashkojé fijet bazé (né dy ose né katér fije);

té pérdredhé fijet bazé;

té pastrojé vendin e punés;

té zbatojé rregullat e higjenés, té sigurimit teknik dhe té
mbrojtjes sé mjedisit, gjaté pérpunimit té fibrave prej
leshi.

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2 Nxénési ngjyros fillin ind.
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RM 3

Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

té veshé uniformén e punés;

té pérzgjedhé ngjyruesit bimoré sipas llojit té fibrave té
leshit;

té pérzgjedhé fikésuesit e ngjyrave;

té pércaktojé raportin e ngjyruesve né varési té sasisé sé
fillit gé do té ngjyrosim;

té hedhé ngjyruesit né vaskat e ngjyrimit;

té vendose fillin né vaskat e ngjyrimit;

té ngjyrose fillin né vaské né varési té kohés sé ngjyrimit;
té transportojé fillin né makinat tharése;

té thajé fillin pas procesit té ngjyrimit;

té kontrollojé cilésiné e ngjyrés sé fijeve;

té pastrojé vendin e punés;

té zbatojé rregullat e higjienés, té sigurimit teknik dhe té
mbrojtjes sé mjedisit, gjaté punés pér ngjyrosjen e fillit ind

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési end fillin bazé né boshtin e tezgjahut(avlemend)
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

té veshé uniformén e punés;

te transportojé fillin bazé né ambjentet e endjes;

té llogarisé sasiné e nevojshme té fijeve bazé sipas
modelit té pérzgjedhur;

té endé fijet bazé né bosht;

té kontrollojé gjerésiné e nevojshme te fijeve bazé né
bosht;

té kontrollojé cilésiné e fijeve té endura ;

té pércaktojé sasiné e kuadrateve me lisa, né bazé té
raportit té thurrjes;

té pérshkojé fijet bazé né lisa, sipas llojit té thurrjes;

té pércaktojé numrin e kréhérit sipas trashésisé sé fijeve
bazé;

té pérshkojé fijet bazé né kréhér, sipas thurrjes.

té lidhé fijet bazé;

té pastrojé vendin e punés;

té zbatojé rregullat e higjienés, té sigurimit teknik dhe té
mbrojtjes sé mjedisit, gjaté punés pér endjen e fillit bazé
né boshtin e tezgjahut.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.
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RM 4

Nxénési thurr gilimin né tezgjah (avlemend).

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

- té veshé uniformén e punés;

- té pérzgjedhé formén e tezgjahut(vertikal ose horizontal);

- té pérzgjedhé motivin ose motivet;

- térealizojé vizatimin e motivit ose(motiveve) né letér
milimetrike;

- té pércaktojé ndarjen e fijeve sipas vizatimit dhe ngjyrave;

- té kontrollojé pastértiné e gojés sé fillit bazé;

- té thurré fijet bazé dhe ind, sipas vizatimit;

- té ruajé gjerésiné e njéjté té gilimit né té gjithé gjatésiné e
tij;

- té lidhé fijet fundore té bazés;

- té mbledhé materjalin e punuar;

- té heqgé papastértité gé kané mbetur;

- té kontrollojé cilésiné e punimit té endur;

- té marketojé dhe paketojé gilimin sipas té gjitha té dhénave
specifike té tij;

- té llogarisé koston e shpenzimeve dhe kohén e punés.

- té vendosé ¢mimit e shitjes;

- té pastrojé vendin e punés;

- té zbatojé rregullat e higjenés, té sigurimit teknik dhe té
mbrojtjes sé mjedisit, gjaté punés pér thurrjen e gilimit
né tezgjah.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit
dhe pér vlerésimin
e NXénésve

Ky modul duhet té trajtohet né mjedise reale pune té reparteve
artizanale apo mjedise té tjera qé kryejné kété veprimtari.
Mésuesi/instruktori duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrime konkrete té proceseve pérgatitore té
linjave té caktuara dhe pajisjeve pérkatése.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune,
fillimisht né ményré té mbikéqyrur dhe mé pas né ményreé té
pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me
veprimtarité gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
detyrave té dhéna.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
¢do rezultat té té mésuarit.
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Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, pajisjet, makinerité dhe materialet e
méposhtme:

Reparte ose ambjente pune pér pérgatitjen e perzjerjes sé
fibrave, krehjes sé tyre, tjerrjes, endjes dhe thurjes se tyre.

Linjat e pérpunimit paraprak dhe pérfundimtar té fibrave te
tekstilit.

Mijete pune pér prodhimin e fillit bazé dhe ind, ngjyrimit té tyre
dhe thurjes, si dhe paketimin e materjalit té prodhuar.

Léndét e para dhe ndihmése pér proceset e prodhimit.

Mjedise e magazina té ruajtjes né kushte optimale té materjaleve
punuese.

Karta teknologjike, manualé, udhézues dhe materiale té shkruara
né mbéshtetje té céshtjeve gé trajtohen né modul.
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X. Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale me zgjedhje té
detyruar

1. Moduli “Endja artizanale e tekstileve me materiale té riciklueshme”

Drejtimi: Tekstil-Konfeksione

Profili:  Tekstil
Niveli: I1i KSHK
Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe Kodi | ENDJA ARTIZANALE E TEKSTILEVE ME M-10-1691-20
MATERIALE TE RICIKLUESHME.

Qéllimi i Njé& modul gé aftéson nxénésit pér té realizuar proceset e prodhimit té

modulit endjes artizanale té tekstileve duke pérdorur materiale tekstile té
riciklueshme té pérdorura né industriné tekstile dhe duke formuar me
to modele té shuméllojshme thurrjesh.

Kohézgjatja e 51 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin Il t¢ KSHK, té drejtimit
parapélqyer mésimor Tekstil-Konfeksione.

pér pranim

Rezultatet e té RM 1 Nxénési kryen proceset pérgatitore té nevojshme pér
mésuarit (RM) prodhimin artizanal té tekstilit né vegjé.

dhe procedurat Kriteret e vlerésimit:

e vlerésimit Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

- té veshé uniformén e punés;

- té pércaktojé réndésiné e riciklimit té materialeve tekstile
dhe materialeve ndihmése té pérdorura né industriné
tekstile;

- té pérzgjedhé materialet ndihmése pér prodhimin artizanal
té tekstilit;

- té pércaktojé llojin e thurrjes;

- té shtrijé si duhet fijet bazé;

- té térhege fijet e bazés;

- té pérgatité materialet gé pérdoren si fill ind;

- té kontrollojé formimin e gojés sé fillit bazé;

- té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;

- 1€ zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit gjaté punés pér pérgatitjen e prodhimit té
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RM 2

RM3

tekstileve artizanale nga materiale té riciklueshme té
pérdorura né industriné tekstile.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési realizon thurrjen artizanale té tekstilit duke

pérdorur shirita tekstili.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

- té veshé uniformén e punés;

- té pérzgjedhé materialet ndihmése té nevojshme pér
realizimin artizanal té tekstili me shirita té mbetura tekstili;

- té pérzgjedh materialin e pérdorur si bazé né vegjé;

- té pérgatisé shiritat e tekstileve té pérdorura si fill ind,;

- té kontrollojé nyjet e lidhjeve tek shiritat e tekstileve;

- té pércaktojé sakté raportin e thurrjes;

- té kontrollojé cilésiné e tekstilit;

- té kontrollojé ruajtjen e gjerésisé sé njéjté té tekstilit né té
gjithé gjatésiné e tij;

- térealizojé mbylljen e tekstilit;

- té kontrollojé mbylljen e rreshtit té fundit té tekstilit;

- té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit gjaté punés pér prodhimin e tekstilit nga tekstile
té mbetura né industriné tekstile.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési realizon thurrjen artizanale té tekstilit duke

pérdorur aksesoré té pérdorur né industriné tekstile.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

- té veshé uniformén e punés;

- té pérzgjedhé materialet ndihmése té nevojshme pér
realizimin artizanal té tekstili me shirita té mbetura tekstili;

- té pérzgjedhé materialin e pérdorur si bazé né avliémend,;

- té pérzgjedhé aksesorét gé do té pérdoren si zinxhir,
fjongo, kopsa, shirita zbukurues, guré me ngjyra etj;

- té pércaktojé llojin thurrjes;

- té kombinojé aksesorét dhe ngjyrat;

- té kontrollojé cilésiné e lidhjes sé aksesoréve;

- té kontrollojé ruajtjen e gjerésisé sé njéjté té tekstilit né té
gjithé gjatésiné e tij;
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RM4

- té realizojé mbylljen e tekstilit;

- té kontrollojé mbylljen e rreshtit té fundit té tekstilit;

- té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit gjaté punés pér prodhimin e tekstilit nga tekstile
té mbetura né industriné tekstile.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési realizon thurrje tekstile té ndérlikuara né ményré
artizanale, duke pérdorur tekstile, aksesoré dhe materiale
ndihmése té pérdorura né industriné tekstile.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés.

- té veshé uniformén e punés.

- té pérzgjedhé materialet ndihmése té nevojshme pér
realizimin e thurrjeve té prejardhura dhe té ndérlikuara té
tekstili me materiale tekstile té riciklueshme;

- té projektojé thurrjen né skicén grafike;

- té pérzgjedhé materialin tekstil té pérdorur si bazé;

- té pérzgjedhé tekstilet, aksesorét qé do té pérdoren si
zinxhir, fjongo, kopsa, shirita zbukurues, guré me ngjyra
etj;

- té pércaktojé llojin e thurrjes;

- té kombinojé tekstilet, aksesorét dhe ngjyrat;

- té realizojé thurrjet e prejardhura dhe té ndérlikuara sipas
skicés grafike;

- té kontrollojé cilésiné e lidhjes sé aksesoréve;

- té kontrollojé ruajtjen e gjerésisé sé njéjté té tekstilit né té
gjithé gjatésiné e tij;

- térealizojé mbylljen e tekstilit;

- té kontrollojé mbylljen e rreshtit té fundit té tekstilit;

- té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit, gjaté punés pér prodhimin e tekstilit nga tekstile
té mbetura né industriné tekstile.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit
dhe pér vlerésimin
e NXénésve

Ky modul duhet té trajtohet né mjedise reale pune té repartit té
tezgjahut.

Mésuesi/instruktori duhet té pérdoré sa mé shume té jeté e
mundur demonstrime konkrete té teknikave té pérdorimit té
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materialeve té ndryshme té pérdorura né industriné tekstile, si
bazé materiale e riciklueshme pér prodhimin e tekstileve né
vegjeé.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune,
fillimisht né ményré té mbikégyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me
veprimtarité gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
detyrave té dhéna.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té€ modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, pajisjet, makinerité/impiantet dhe materialet e
méposhtme:

Reparti i tezgjahut pér prodhimin e tekstileve.

Linjat e kontrollit té tekstileve.

Léndét e para si: fije, tekstile, zinxhira, kopsa, gura me ngjyra,
shirita zbukurues, fjongo.

Léndét e para dhe ndihmése pér realizimin e proceseve té
pérfundimit té kontrollit té tekstileve.

Mjediset e magazinimit dhe ruajtjes né kushte optimale té
produkteve pérfundimtare.

Léndét e para dhe ndihmése pér realizimin e proceseve té
ndryshme té pérpunimit.

Karta teknologjike, manualé, udhézues dhe materiale té shkruara
né mbéshtetje té ¢céshtjeve gé trajtohen né modul.
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2. Moduli “Thurrjet e pulovrave”

Drejtimi: Tekstil-Konfeksione

Profili:  Tekstil
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | THURRJET E PULOVRAVE M-10-614-20
Qéllimi i Njé modul praktik gé aftéson nxénésit pér té thurrur pulovra né
modulit makinat e trikotazhit dhe pér t’i gepur ato.
Kohézgjatja e 51 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin Il t¢ KSHK, té drejtimit
parapélqyer mésimor Tekstil-Konfeksione.
PEr pranim
Rezultatet e té RM 1 Nxénési pérgatit llastiget pér méngét dhe trupin e
mésuarit (RM) pulovrés.
dhe procedurat Kriteret e vlerésimit:
e vlerésimit Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin e punés;

- té pérgatisé makinat e trikotazhit dhe mjetet e punés pér
thurjen e llastigeve t€ méngéve dhe trupit té pulovrés;

- té vendose fillin nga bobina né makinén mekanike té
thurjes sé llastikut;

- té thuré llastiget né makinén pérkatése;

- té vendose llastiget né kréhérat e tezgjahut;

- té& mundésojé vijueshmériné e procesit té thurjes sé
Ilastiqeve, duke kontrolluar 1évizjen e fillit né gjilpérat e
makinave té thurrjes;

- té eleminojé defektet, duke kontrolluar képutjen e fillit
dhe thyerjet e gjilpérave, gjaté progesit té thurjes sé
llastigeve;

- té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit gjaté punés pér pérgatitjen e llastigeve pér
méngét dhe trupin e pulovrés.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.
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RM 2 Nxénési thur fytin e pulovrés né formé V-je dhe rrethore.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

RM 3

té pérgatisé vendin e punés;

té pérgatisé makinerité dhe mjetet e punés pér thurrjen e
fyteteve né forma té ndryshme sipas procedurave
standarde;

té vendose fillin nga bobina né makinén e thurjes sé fytit,
sipas modelit dhe pérmasave té pércaktuara;

té vendose fillin ndarés té fytit, né makinén e thurjes;

té thuré fytin, duke kontrolluar lévizjen e fillit né gjilpérat
e makinés sé thurrjes;

té eleminojé defektet gjaté thurjes, duke kontrolluar
képutjen e fillit e thyerjet e gjilpérave gjaté kétij progesi;
té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit gjaté punés pér thurjen e fytit té pulovrés né
formé V-je dhe rrethore.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési thurr pulovrén.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé vendin e punés;

té pérgatisé mjetet e punés pér thurjen e pjeséve té
pulovrés sipas procedurave standarde;

té vendose fillin nga bobina né makinat e thurjes sé katér
pjeséve té pulovrés;

té vendosé krehérat me llastiget pérkatés, né krehérat e
tezgjahut me 16 dhe 12 koka;

té vendose fillin né tezgjahun pérkatés, sipas pjeséve té
pulovrés;

té thuré shpinén, pérparésen dhe méngét e pulovrés, duke
kontrolluar 18vizjen e fillit né gjilpérat e makinave té
thurjes;

té eleminojé defektet, duke kontrolluar képutjen e fillit dhe
thyerjet e gjilpérave gjaté procesit té thurjes;

té pastrojé vendin e punés, duke zbatuar rregullat higjieno-
sanitare;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit gjaté punés pér thurrjen e pulovrés.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.
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RM 4 Nxénési gep pulovrén.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés pér gepjen e
pulovrave;

té presé harkun e qafés sé shpinés sé pulovrés népérmjet
makinés syzator;

té presé harkun e gafés pérparésen né formé rrethore, apo
V-je sipas modelit té pulovrés népérmjet makinés syzator;
té presé kokat e méngéve né makinén syzator sipas formés
sé duhur;

té bashkojé me makiné supet e pulovrés, duke vendosur
supet e shpinés poshté supeve té péparéseve;

té bashkojé fytin e thurur me harkun e gafés né formé V-je
dhe rrethore;

té montojé méngét né harkun e gavaturave té pulovrés,
duke bashkuar shpinén e méngés me shpinén e trupit;

té mbyllé pjesét anésore té trupit té pulovrés, duke
bashkuar shpinén me pérparésen;

té pastrojé pulovrén e thurur nga penjté;

té kontrollojé cilésiné e thurjes dhe té gepjes sé pulovrés
né makinat ndricuese;

té vendoseé etiketat né vendin e caktuar té pulovrés;

té paketojé pulovrén;

té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes sé
mjedisit, gjaté gepjes sé pulovrés.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

RM 5 Nxénési llogarit cmimin e pulovrés sé prodhuar.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé preventivin e pulovrés;

té pérllogarisé koston e pulovrés;

té pérllogarisé cmimin pér lloje té€ ndryshme pulovrash;
té plotésojé faturén pér klientin gjaté shitjes sé pulovrés;
té komunikojé me etiké me klientin.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit
dhe pér vlerésimin
e NXénésve

— Ky modul duhet té trajtohet kryesisht né reparte té thurjes sé
trikotazheve, apo té thurjes sé artikujve prej trikotazhi dhe
rekomandohet té organizohen vizita njohése né ndérmarrje té
thurjes sé trikotazhit.
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— Instruktori i praktikés, duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e

mundur ilustrime dhe demonstrime konkrete té proceseve pér
thurjen e llastigeve, fyteve dhe té pjeséve té pulovrés si me jaké
rrethore, ashtu edhe me jaké né formé V-je.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e veprimeve pér thurjen e llastigeve, fyteve, shpinés,
pérparéses, méngéve, prerjes sé harkut té gafés sipas modelit té
pulovrés dhe gepjen, kontrollin e cilésisé, etiketimin e paketimin
e pulovrés.

Instruktori i praktikés duhet té mbikqyré respektimin e rregullave
té sigurimit teknik, t& mbrojtjes sé mjedisit dhe mirémbajtjes sé
makinerive dhe pajisjeve.

Gjaté vlerésimit té nxénésve, duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
veprimeve mbi thurjen e llastigeve, fyteve, shpinés, pérparéses,
méngéve, prerjen e formés sé gafés dhe té kokés sé méngés,
gepjen e pulovrés, kontrollit té cilésisé, si dhe etiketimit dhe
paketimit té pulovrés.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

Repart trilotazhi.

Makineri té thurjes sé llastigeve, fyteve dhe tezgjah té thurrjes sé
trupit dhe méngéve me 12 dhe 16 koka.

Makiné syzator.

Makiné gepése.

Tavoliné ndricuese.

Léndé té para dhe ndihmése pér thurjen dhe gepjen e pulovrés.
pankarta, makete, udhézues, katalogé, etj.
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3. Moduli “Pérmbarimi dhe ngjyrimi i tekstileve sintetike”

Drejtimi: Tekstil-Konfeksione

Profili:  Tekstil
Niveli: 11 té¢ KSHK
Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe Kodi | PERMBARIMI DHE NGJYRIMI | TEKSTILEVE | M-10-615-20

SINTETIKE
Qéllimi i Njé& modul gé aftéson nxénésit pér té realizuar procesin e pérmbarimit
modulit dhe té ngjyrimit té tekstileve sintetike sipas kérkesave té industrisé sé

konfeksioneve dhe tregut.

Kohézgjatja e 51 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin Il t¢ KSHK, té drejtimit
parapélqyer mésimor Tekstil-Konfeksione.

pér pranim

Rezultatet e té RM 1 Nxénési kryen proceset parapérgatitore té nevojshme pér
mésuarit (RM) ngjyrimin e tekstileve sintetike.

dhe procedurat Kriteret e vlerésimit:

e vlerésimit Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

- té veshé uniformén e punés;

- té interpretojé kartat teknologjike té proceseve pérgatitore
pér tekstilet sintetike;

- té pércaktojé parametrat e nevojshém pér operacione té
caktuar pér tekstilet sintetike

- té pérgatisé preparate kimikeé té nevojshme pér proceset
pérgatitore;

- té kontrollojé parametrat dhe gjendjen e
pajisjeve/impiantit para fillimit té punés;

- té ziejé tekstilet duke respektuar parametrat e pércaktuar
me paré,;

- té zbardhé tekstilet sintetike sipas kérkesave té
operacioneve té linjés teknologjike né vazhdim;

- té thajé tekstilet sintetike, né varési té destinacionit té
produktit/gjysméproduktit;

- té pastrojé vendin e punés.

- té zbatojé rregullat e higjienés, té sigurimit teknik dhe té
mbrojtjes sé mjedisit gjaté punés né repartin e pérpunimit
paraprak té tekstileve sintetike.
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RM 2

RM 3

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési ngjyros tekstilet sintetike.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

- té veshé uniformén e punés;

- té pérzgjedhé metodén e ngjyrimit né varési té llojit té
produktit (fill ose pélhuré);

- té interpretojé kartén teknologjike té ngjyrimit té fillit
sintetik;

- té interpretojé kartén teknologjike té ngjyrimit té tekstileve
sintetike;

- té pérgatisé preparatet ngjyruese sipas kartés teknologjike;

- té pércaktojé parametrat e makinés/impiantit té ngjyrimit;
sipas llojit té tekstilit

- té ngjyrosé fillin sintetik sipas té dhénave té kartés
teknologjike

- té ngjyroseé tekstilet sintetike;

- té kontrollojé vijueshmériné e procesit té ngjyrimit duke
mbajtur nén kontroll parametrat pérkatés;

- té kontrollojé cilésiné e ngjyrimit duke vézhguar
njétrajtshmériné e ngjyrimit;

- té lajé tekstilet pas ngjyrimit;

- té thajé tekstilet pas ngjyrimit;

- té analizojé treguesit teknik té ngjyrés sipas kartés
teknologjike;

- té pastrojé vendin e punés.

- té zbatojé rregullat e higjienés, té sigurimit teknik dhe té
mbrojtjes sé mjedisit gjaté punés né repartin e ngjyrimit té
tekstileve sintetik.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési pérmbaron tekstilet sintetike.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

- té veshé uniformén e punés;

- té interpretojé kartén teknologjike té linjés sé apretimit;

- té pérgatisé solucionet e apretimit, né varési té tekstilit qé
do té pérpunohet;

- té pérgatis solucionet e apretimit, né varési té llojit té
tekstilit dhe destinacionit té tij;

- té pércaktojé parametrat e makinés sé e kalandrimit;
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té realizojé kalandrimin e tekstileve né pérputhje me
kartén teknologjike pérkatése;

té kryejé zgjerimin e tekstileve né pérmasat e kérkuara;
té kryejé sanforizimin e tekstileve sintetike sipas
standardeve té pércaktuara né kartén teknologjike;

té bé&j mercerizimin e tekstileve sintetike sipas kérkesave
specifike pér produktin né fjalé;

té stampojé tekstile sintetike, né pérputhje me kartén
teknologjike.

té pastrojé vendin e punés.

té zbatojé rregullat e higjienés, té sigurimit teknik dhe té
mbrojtjes sé mjedisit gjaté punés né repartin e pérmbarimit
té tekstileve sintetike.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

RM 4 Nxénési bén vlerésimin e cilésisé, ambalazhimit, etiketimit
dhe magazinimit té produkteve té gatshme.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

té veshé uniformén e punés;

té vlerésojé cilésiné e fillit sintetik té ngjyrosur sipas
standardeve té pércaktuara né manualin e cilésisé;

té vlerésojé cilésiné e pélhurave sintetike té
ngjyrosur/stampuar sipas standardeve té pércaktuara né
manualin e cilésisé;

té ambalazhojé fillin sintetik té ngjyrosur né varési té
destinacionit;

té ambalazhojé bezen sintetike té ngjyrosur/stampuar né
varési té destinacionit;

té etiketojé produktet e gatshme sipas standardeve té
pércaktuara;

té magazinojé produktet e gatshme né kushte optimale;
té ruajé produktet e gatshme né kushte optimale;

té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;

té zbatojé rregullat e higjienés, té sigurimit teknik dhe té
mbrojtjes sé mjedisit, gjaté punés né repartin e
pérmbarimit dhe ambalazhimit té tekstileve sintetike.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér - Ky modul duhet té trajtohet né mjedise reale pune té fabrikave té
zbatimin e modulit ngjyrimit, apo mjedise té tjera té industrisé tekstile qé kryejné
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dhe pér vlerésimin
e NXEénésve

kété veprimtari.

Mésuesi/instruktori duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrime konkrete té teknikave té vlerésimit té
cilésisé sé produkteve té ngjyrosura ose stampuara dhe pajisjeve
pérkatése.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune,
fillimisht né ményré té mbikégyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me
veprimtarité gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
detyrave té dhéna.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t€ modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, pajisjet, makinerité/impiantet dhe materialet e
méposhtme:

Fabriké ngjyrimi e fillit dne e pélhurave ose mjedise té tjera té
industrisé tekstile qé kryejné kété veprimtari.

Linjat e ngjyrimit té fillit dhe pélhurave.

Léndét e para si filli dhe bezja.

Ngjyruesit e nevojshém pér realizimin e ngjyrave té kérkuara;
Léndét e para dhe ndihmése pér realizimin e proceseve té
ndryshme té pérpunimit.

Mijediset e magazinimit dhe ruajtjes né kushte optimale té
produkteve pérfundimtare.

Karta teknologjike, manualé, udhézues dhe materiale té shkruara
né mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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4. Moduli “Prodhimi i tekstilit oksford”

Drejtimi: Tekstil-Konfeksione

Profili:  Tekstil
Niveli:  111'i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe Kodi | PRODHIMI | TEKSTILIT OKSFORD M-10-616-20
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té realizuar procesi e prodhimit té
modulit tekstilit oksford.
Kohézgjatja e 51 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin Il t8 KSHK, té drejtimit
parapélqyer mésimor Tekstil-Konfeksione.
Pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM)
dhe procedurat
e vlerésimit

RM 1 Nxénési kryen proceset e ngjyrimit té fillit bazé né
repartin e ngjyrimit pér tekstilin oksford.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

té veshé uniformén e punés;

té pérzgjedhé materialet ndihmése té nevojshme;

té interpretojé kartén teknologjike té proceseve pérgatitore
pér ngjyrimin e fillit bazé;

té marré bobinat me fill bazé nga depoja e fillit;

té mbushé aparatin e ngjyrimit me bobina, tek boshtet me
vrima;

té pérgatisé ngjyruesit kubiké sipas kartés teknologjike;
té pérgatisé kimikatet ndihmése, sipas kartés teknologjike;
té mbushé makineriné me ngjyrues kubik dhe kimikatet
ndihmése;

té rregjistrojé parametrat e makinerisé;

té kontrollojé enén nén presion, pér té eliminuar ndonjé
shpérthim té kapakut té kazanit;

té ngjyrosé bobinat né makinén e ngjyrimit, sipas
kérkesave té kartés teknologjike;

té nxjerré boshtet me bobina, nga makina ngjyruese;

té thajé bobinat e ngjyrosura, duke i vendosur né aparatet
tharése;

té depozitojé bobinat e ngjyrosura né depot e bobinave.
té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
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RM 2

RM 3

higjieno-sanitare;

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit gjaté punés pér ngjyrosjen e fillit bazé né repartin
e ngjyrimit té tekstilit oksford.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési mbledh fillin bazé né makinat e mbledhjes, pér
tekstilin oksford.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés.

- té veshé uniformén e punés.

- té pérzgjedhé materialet ndihmése té nevojshme ;

- té interpretojé kartén teknologjike té procesit té mbledhjes

sé fillit bazé;

- té transportojé fillin bazé né repartin e mbledhjes sé fillit.

- té furnizojé makinat e mbledhjes me fill bazé;

- té regjistrojé parametrat e makinés sé mbledhjes sé fillit,
sipas kartés teknologjike;

- té& mbledhé fillin bazé né bobina konike;

- té regjistrojé mekanizmin e shperndarjes se fillit né
makinat e mbledhjes sé fillit;

- té kontrollojé shpérndarjen e rregullt té fillit né bobina, me
vézhgim té herépashershém;

- té kontrollojé cilésiné e dendésisé sé fillit té mbledhur;

- té kontrollojé térhegjen e fillit né aparatin e térhegjes, duke
e mbajtur né rregjistrin e duhur;

- té kontrollojé saktésiné e formés sé balonit té fijes;

- té pastrojé aparatin kontrollues pastrues;

- té eleminojé mbetjet teknologjike nga makina e mbledhjes
sé fillit, duke zbatuar parametrat teknologjiké;

- té depozitojé fillin bazé né depon e endjes;

- té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit gjaté mbledhjes sé fillit bazé pér tekstilin oksford.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési end fillin bazé né makinén e endjes me shirita pér
tekstilin oksford.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;
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RM 4

té veshé uniformén e punés;

té pérzgjedhé materialet ndihmése té nevojshme;

té interpretojé kartén teknologjike té procesit té endje sé
fillit bazé;

té furnizojé makinén me fill bazg;

té regjistrojé parametrat e makinés, sipas kartés
teknologjike;

té ndajé sasiné e bobinave, sipas raportit té ngjyrave;

té mbushé kafazin e endjes me fill bazé;

té pérshkojé fijet bazé né aparatin térheqés;

té regjistrojé sinjalizuesit e ndalimit elektrik t& makinés sé
endjes;

té pérshkojé fijet bazé né dhémbét e krehérit;

té llogarisé sasiné e fijeve né njé shirit té endjes;

té térheqé né ményré uniforme té gjitha fijet bazé;

té kontrollojé dendésiné e njejte té fijeve pérgjaté shiritit;
té endé sasiné e ploté té fijeve bazg, sipas kartés
teknologjike;

té mbushé boshtin e tezgjahut me fijet bazé té marra nga
tamburi i endjes;

té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare .

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit gjaté punés pér endjen e fillit bazé né makinén e
endjes me shirita, pér tekstilin oksford.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen procesin e kollaritjes sé fijeve bazé pér
tekstilin oksofd.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

té veshé uniformén e punés;

té pérzgjedhé materialet ndihmése té nevojshme;

té interpretojé kartén teknologjike té kollaritjes sé fijeve
bazé;

té rregjistrojé parametrat e makinés sé kollaritjes, sipas
kartés teknologjike;

té furnizojé makinén e kollaritjes me boshtin e bazés;

té pérshkojé fijet bazé né té gjithé gjatésiné e makinés sé
kollaritjes;

té pérgatisé solucionin e kollit pér tekstilin oksfordt;

té kontrollojé cilésiné e kollit, sipas kartés teknologjike;
té kotrollojé cilésiné e solucionit ngjités, sipas kartés
teknologjike;
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- té mbushé vaskat e makinés me solucionin e kollit;

- té kollarisé fijet bazé;

- té thajé fijet bazé té kollaritura né dhomat tharése;

- té kontrollojé cilésiné e fijeve té kollaritura, sipas kartés
teknologjike;

- t& mbushé boshtin e tezgjahut me fijet bazé;

- té pastrojé vendin e punés;

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit gjaté punés pér kollaritjen e fijeve bazé pér
tekstilin oksofd.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 5 Nxénési kryen procesin e pérshkimit té fijeve bazé pér
tekstilin oksford.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés.

- té veshé uniformén e punés.

- té pérzgjedhé materialet ndihmése té nevojshme;

- téinterpretojé kartén teknologjike pér pérshkimin e fijeve
bazé;

- té pércaktojé lamelat, sipas numérave pérkatés sé fijeve;

- té pércaktojé sasiné e kuadrateve me lisa, sipas kartés
teknologjike;

- té pérzgjedhé krehérin, sipas numérit té kérkuar né kartén
teknologjike;

- té pérshkojé fijet bazé né lamela;

- té pérshkojé fijet bazé né lisa, sipas radhés;

- té pérshkojé fijet bazé né krehér, sipas llojit té thurrjes;

- té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare;

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit gjaté punés pér pérshkimin e fijeve bazé pér
tekstilin oksford.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.
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RM 6 Nxénési thur tekstilin oksford né makinat e tezgjahut.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérgatisé vendin dhe mjetet e punés;

té veshé uniformén e punés;

té pérzgjedhé materialet ndihmése té nevojshme;

té interpretojé kartén teknologjike pér thurjen e tekstilit
oksford né makinén e tezgjahut;

té furnizojé repartin e tezgjahut me boshtet me fill bazg;
té vendosé boshtin me fill bazé né makinén e tezgjahut;
té shtrijé fillin bazé né gjatésiné e makinés;

té mbushé tavolinén e makinés sé tezgjahut me fill ind,
sipas ngjyrave;

té vendosé masuarat me fill né megik;

té vendosé mecikét me fill, né kutité e makinés sé
tezgjahut, sipas raportit té ngjyrave;

té vendoseé raportin me pllaka pér ngjyrat, sipas kartés
teknologjike;

té vendosé kordonin e kuadratave né kokén e karetkés;
té veré né puné makineriné e tezgjahut;

té kontrolloje saktésiné e raportit té ngjyrave té fillit bazeé,
sipas kartés teknologjike;

té kontrollojé saktésiné e raportit té ngjyrave té fillit ind
sipas kartés teknologjike;

té furnizojé né ményré té vazhdueshme makinén e
tezgjahut me fill ind,;

té eleminojé képutjet e filli bazé gjaté punés;

té kontrollojé cilésiné e tekstilit oksford té prodhuar, sipas
parametrave teknologjikeé té kérkuar;

té magazinojé tekstilin e prodhuar nga fabrika e tezgjahut
né magaziné, né kushte optimale ruajtje;

té pastrojé vendin e punés, duke respektuar rregullat
higjieno-sanitare.

té zbatojé rregullat e higjienés, té sigurimit teknik dhe té
mbrojtjes sé mjedisit gjaté punés, pér thurjen e tekstilit
oksford né makinat e tezgjahut.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér -
zbatimin e modulit

dhe pér vlerésimin -
e NXénésve

Ky modul duhet té trajtohet né mjedise reale pune né repartet e
fabrikés sé tezgjahut me fill té ngjyrosur.

Mésuesi/instruktori duhet té pérdoré sa mé shume té jeté e
mundur demonstrime konkrete té teknikave té vlerésimit té
cilésisé sé produkteve té pélhurave té prodhuara dhe pajisjeve
pérkatése.
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Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune,
fillimisht né ményré té mbikégyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me
veprimtarité gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
detyrave té dhéna.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e
e domosdoshme
pér realizimin e

modulit

Pér realizimin si duhet t&€ modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, pajisjet, makinerité/impiantet dhe materialet e
méposhtme:

Reparti i ngjyrosjes sé fillit bazé.

Reparti i mbledhjes sé fillit bazé dhe ind,

Reparti i endjes me shirita té fillit bazé.

Reparti i kollaritjes sé fillit bazé.

Reparti i pérshkimit té fillit bazé.

Reparti i thurjes sé tekstilit oksford.

Léndét e para si filli bazé dhe ind.

Kartat teknologjike pér prodhimin e pélhurave.

Mijediset e magazinimit dhe ruajtjes né kushte optimale té
produkteve pérfundimtare.

Karta teknologjike, manualé, udhézues dhe materiale té
shkruara né mbéshtetje té céshtjeve gé trajtohen né modul.
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