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PROGRAMI | KURSIT TE UNIFIKUAR

“PUNIME NE MAKINAT METALPRERESE”
(PK-F-4-20)

I. Profili profesional i punétorit té punimeve né makinave metalprerése

a) Karakteristikat e punétorit t¢ punimeve né makinat metalprerése

Punétori i punimeve né makinat metalprerése éshté i afté té kryejé detyra profesionale, si i
punésuar apo i vetépunésuar né ndérmarrje/biznese prodhuese dhe té mirémbajtjes e riparimit
né sektorin e mekanikés me pérdorimin e makinave metalprerése.

Pér realizimin me sukses té kétyre detyrave, punétori i punimeve né makinat metalprerése
duhet gé té zotérojé njohuri profesionale gé kané té béjné me konceptet dhe procedurat bazé
gé lidhen me veprimtariné profesionale si dhe shprehi profesionale gé lidhen me
veprimtariné profesionale té punimeve né makinat metalprerése.

Suksesi i punétorit té punimeve né makinat metalprerése éshté i lidhur ngushté dhe me sjellje
(géndrime) té tilla si: gjakftohtésia, shkathtésia, kujdesi, pérgendrimi, mospérdorimi i pijeve
alkoolike, korrektésia, durueshméria, disiplina etj., sjellje q¢ e ndihmojne até té plotésojé
kérkesat dhe pérballojé véshtirésité e punés.

b) Mundésité e punésimit dhe karriera profesionale e punétorit té punimeve né makinat
metalprerése

Profesioni i punétorit té punimeve né makinat metalprerése éshté i lidhur ngushté me

procedurat e punés pér kryerjen e punimeve mekanike me makinat metalprerése. Ai mund té

punésohet ose vetpunésohet né ndérmarrje/biznese qé kryejné veprimtari, né sektorin e

mekanikés me ané té punimeve me makinat metalprerése.

Me pérvojé pune dhe me kualifikime shtesé mund té pérparojé profesionalisht né nivelin e

punétorit té kualifikiuar pér punime né makinat metalprerése. Mé pas, népérmjet kualifikimit

té métejshém né shkollat profesionale apo trajnimit népérmjet punés, njé punétor pér

punimeve né makinat metalprerése mund té ndérmarré disa funksione mbikéqyrése duke

ngritur shkallét e karrierés si teknik i mesém. Ndjekja e shkollés sé larté, con né diplomimin e

specialistéve té kétij profesioni né nivelin e inxhinierit mekanik.

Ky kurs i pérgatit kursantét me kompetenca profesionale pér té ushtruar veprimtari

profesionale té pérfshira né njésiné “Punétoré dhe montues té€ makinerive metal punuese”, me

kod 7223, referuar Listés Kombétare té Profesioneve.

Punonjésit né kété profesion mund té specializohen né fushat e méposhtme, té tilla si: punime

né torno, punime né frezé, punime né makiné zdruguese etj.

Il. Kompetencat gé fitojné kursantét né pérfundim té Kursit “Punime né makinat
metalprerése”.

Né pérfundin té kursit pér punime né makinat metalprerése, kursantét do té jené té afté té:

- Pérdorin dhe interpretojné dokumentacionin teknik té punimeve mekanike né makinat
metalprerése.

- Realizojé organizimin e vendit té punés pér punime né makinat metalprerése.

- Zbatojné rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé mjedisit té punés.

- Pérzgjedhin dhe pérdorin mjetet, pajisjet, makinerité dhe materialet e duhura té punés.

- Mirémbajné mjetet, materialet, pajisjet dhe makinerité né mjedisin e punés.




Interpretojné skica, vizatime té thjeshta dhe dokumentacion teknik té punimeve né

makinat metalprerése.

Realizojné matje dhe kontrolle mekanike me pérdorimin e instrumentave pérkatése.
Realizojné punime té zmontimit dhe montimit té nyjeve, mekanizmave dhe agregateve.

Realizojné punime té thjeshta me ané té tornimit.
Realizojné punime té thjeshta me ané té frezimit.

Realizojné punime té thjeshta me ané té zdrugimit.
Realizojné punime té shérbimeve té makinave metalprerése.

Zbatojné standardet e profesionit.

Komunikojné me etiké me eprorét, kolegét dhe klientét.
Kryejné llogaritje té thjeshta ekonomike pér punime né makinat metalprerése.

I11. Kérkesat e pranimit né Kursin “Punime né makinat metalprerése”.

Pjesmarrésit né Kursin “Punime né makinat metalprerése” duhet té jené mbi 18 vjeg, té kené
pérfunduar arsimin e mesém

IV. Kohézgjatja e Kursit “Punime né makinat metalprerése”

360 oré mésimore, ku
1 oré mésimore = 45 minuta

V. Modulet e Kursit “Punime né makinat metalprerése”

Nr

Titulli i Modulit Kohézgjatja

- oo X

Rezultatet Mésimore

N 40 oré mésimore
Hyrje né

veprimtariné e
punétorit té
punimeve me
makinat
metalprerése

Rekomandohet:
80% Teori
10% Praktiké
10% Vlerésime

MK-04-216-20
o

. Kursanti pérshkruan vecorité e veprimtarisé sé

punétorit té punimeve me makinat
metalprerése.

. Kursanti pérshkruan llojet, vetité dhe

pérdorimet e materialeve metalike.

. Kursanti pérshkruan mjedisin, makinerité,

veglat, pajisjet dhe punimet gé kryhen me
makinat metalprerése.

. Kursanti interpreton skica dhe vizatime té

thjeshta mekanike.

. Kursanti kryen matje dhe shénime pér punime

me makinat metalprerése.

. Kursanti pérshkruan rregullat e sigurimit

teknik dhe té mbrojtjes sé mjedisit né punimet
me makina metalprerése.




1.

Kursanti kryen tornime té sipérfageve té

160 ore jashtme cilindrike, pa shkallézime.
o mésimore . : A iy
N 2. Kursanti kryen tornime té sipérfageve té
Punime mekanike t¢ | 5 , jashtme cilindrike, me shkallézime
. . | Rekomandohet: . . o i}
thjeshta me makinat | & 10% Teori 3. Kursanti kryen tornime té sipérfageve té
tornuese < . brendéshme cilindrike, pa shkallézime.
x| 80% Praktiké . . N .
S . 4. Kursanti kryen tornime té sipérfageve té
10% Vlerésime iy e o
brendéshme cilindrike, me shkallézime.
1. Kursanti kryen punime té frezimit té
Q| 80 oré mésimore sipérfageve horizontale dhe vertikale, né copa
Punime mekanike té o metalike.
. . N| Rekomandohet: | 2. Kursanti kryen hapjen e kanaleve né copa
thjeshta me makinat | & 10% Teori lik 5 18 frezimi
frezLiese S 6 Teori metalike, me ané té r§2|m|t_.” -
x| 80% Praktiké | 3. Kursanti kryen punimin e njé shuméfaqgéshi
=| 10% Vlerésime té thjeshté me ané té frezimit.
1. Kursanti kryen punime té zdrugimit té
Q| 80 oré mésimore sipérfageve horizontale dhe vertikale, né copa
Punime mekanike té o metalike.
. . N| Rekomandohet: | 2. Kursanti kryen hapjen e kanaleve né copa
thjeshta me makinat | & . . o -
sdruauese S 10% Teori metalike, me ané té zdrugimit.
g v| 80% Praktiké | 3. Kursanti kryen punimin e fageve té pjerréta té
=| 10% Vlerésime

copave metalike, me ané té zdrugimit.

V1. Vlerésimi dhe Certifikimi

Kursantét vlerésohen nga instruktorét e Kursit pér té gjitha Rezultatet Mésimore qé
pérmbajné té gjitha Modulet e Kursit dhe nése vlerésohen pozitivisht, futen né Provimin
pérfundimtar teoriko-praktik.
Nése vlerésohen pozitivisht edhe né Provimin pérfundimtar teoriko-praktik, kursantét fitojné
Certifikatén pérkatése qé njihet nga MFE.




VI1. Pérshkruesit e Moduleve té Kursit “Punime né makinat metalprerése”:

1. Moduli “Hyrje né veprimtariné e punétorit té punimeve me makinat metalprerése”

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe kodi | HYRJE NE VEPRIMTARINE E PUNETORIT TE | MK-04-216-20
PUNIMEVE ME MAKINAT METALPRERESE

Qéllimi i Njé modul gé i njeh kursantét me veprimtariné e punétorit té punimeve

modulit né makinat metalprerése, me llojet dhe vetité e metaleve, me rregullat
e sigurisé dhe t& mbrojtjes sé mjedisit, si dhe i aftéson ata té analizojné
dhe lexojné skica e vizatime té thjeshta, té kryejné matje dhe shénime
si dhe té pérdorin mjetet e mbrojtjes né puné e ato té dhénies sé
ndihmés sé paré.

Kohézgjatja e 40 oré mésimore

modulit Rekomandohet: 80% Teori; 10% Praktiké; 10% Vlerésime

Niveli i Kursantét duhet té kené pérfunduar arsimin e detyruar dhe té jené mbi

parapélqyer 18 vjec

pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM)
dhe procedurat
e vlerésimit

RM1

Kursanti pérshkruan vecgorité e veprimtarisé sé punétorit

té punimeve me makinat metalprerése.
Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté:

té pérshkruajé legjislacionin né fugi dhe kodin e punés;

té pérshkruajé kérkesat profesionale té punétorit pér
punimet né makinat metalprerése.

té pérshkruajé funksionet, detyrat dhe veprimtarité
kryesore té punétorit té punimeve né makinat
metalprerése.

té tregojé mundésité e punésimit té punétorit pér punimet
né makinat metalprerése.

té shpjegojé mundésité e karrierés profesionale té punétorit
pér punimet né makinat metalprerése.

té pérshkruajé rregullat e komunikimit né ményreé etike me
eprorét, kolegét dhe klientét.

té pérshkruajé mjediset, ményrén e organizimit dhe kushtet
e punés né punimet né makinat metalprerése.

té pérshkruajé llojet dhe ndértimin e makinave tornuese, si
dhe proceset e punimeve me to.

té pérshkruajé llojet dhe ndértimin e makinave frezuese, si
dhe proceset e punimeve me to.

té pérshkruajé llojet dhe ndértimin e makinave frezuese, si
dhe proceset e punimeve me to.

té pérshkruajé mekanizmat tipike té makinave
metalprerése.
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RM 2

RM 3

- té pérshkruajé mjetet dhe pajisjet gé pérdoren né punimet
né makinat metalprerése.

- té pérshkruajé dokumentacionin teknik dhe financiar qé
pérdoret pér punime né makinat metalprerése.

- té pérshkruajé réndésiné e organizmit té punés, strukturén
organizative dhe komunikimin hierarkik né njé repart pér
punime me makina metalprerése.

- té pérshkruajé ményrén se si béhen llogaritje té thjeshta té
punimeve né makinat metalprerése (kostot dhe volumi i
punés, sasia e materialeve, veglave dhe pajisjeve té punés,
kostoja dhe ¢mimi i punimeve etj.).

Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje pérgjigje me gojé.

- Pyetje pérgjigje me shkrim.

Kursanti pérshkruan llojet, vetité dhe pérdorimet e

materialeve metalike.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté :

- té pérshkruajé réndésiné, klasifikimin dhe pérdorimet e
materialeve metalike

- té listojé vetité kimike, fizike, mekanike dhe teknologjike
té materialeve metalike

- té dalloj€ metalet e zeza (¢elikun dhe gizén) dhe t&
pérshkruajé vetité dhe pérdorimet e tyre.

- té dalloj€ metalet me ngjyra (bakrin, aluminin etj.) dhe té
pérshkruajé vetité dhe pérdorimet e tyre.

- té pérshkruajé lidhjet metalike, vetité dhe pérdorimet e
tyre.

- té pérshkruajé materialet pér instrumentat metalprerés,
llojet dhe vecorité e tyre.

- té pérshkruajé géndrueshmériné e instrumentit prerés,
faktorét gé ndikojné.

- té pérshkruajé pérdorimet e materialeve metalike né
punimet né makinat metalprerése.

Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje - pérgjigje me gojé.

- Pyetje - pérgjigje me shkrim.

Kursanti pérshkruan mjedisin, makinerité, veglat, pajisjet

dhe punimet gé kryhen me makinat metalprerése.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté :

- té pérshkruajé réndésing, klasifikimin dhe pérdorimet e
makinave metaprerése.

- tregojé ndértimin dhe funksionimin e makinave tornuese,
frezuese dhe zdruguese.

- té shpjegojé parimin e punimit me prerje té metaleve, né
makinat tornuese, frezuese, zdruguese.

- té tregojé ndértimin dhe llojet e instrumentave prerése té




RM 4

RM 5

makinave tornuese, frezuese, zdruguese.

- té tregojé llojet e punimeve gé kryhen me makinat
tornuese, frezuese, zdruguese.

- té analizojé parametrat e regjimeve té prerjes né makinat
tornuese, frezuese, zdruguese.

- té pérshkruajé ndértimin dhe organizimin e punés sé njé
reparti mekanik me makina metalprerése.

- tétregojé llojet dhe pérdorimet e veglave dhe pajisjeve té
punés né repartin me makina tornuese, frezuese, zdruguese

Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje - pérgjigje me gojé.

- Pyetje - pérgjigje me shkrim.

Kursanti interpreton skica dhe vizatime té thjeshta

mekanike.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté :

- té pérshkruajé géllimin dhe llojet e dokumentacionit
teknik gé pérdoret gjaté punimeve né makinat
metalprerése.

- té pérshkruajé skicat e punimeve né makinat
metalprerése.

- té pérshkruajé elementet e regjimeve té prerjes.

- té pérshkruajé forcén, momentin dhe fuqginé e prerjes.

- té pérshkruajé thikat dhe gjeometriné e tyre.

- té realizojé zbérthimin e skicave pér punime né makinat
metalprerése.

- té pérgatité skica té thjeshta pér punime né makinat
metalprerése.

- té pérshkruajé kuptimin dhe réndésiné e vizatimeve
teknike né punimet né makinat metalprerése.

- té interpretojé simbolet gé pérdoren né vizatimet teknike

- té interpretojé vizatime teknike té thjeshta pér punime né
makinat metalprerése.

- té shpjegojé konceptet bazé té tolerancave né punimet né
makinat metalprerése.

- téinterpretojé shenjat e cilésisé sé punimit té sipérfages
né punimet mekanike.

Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje - pérgjigje me gojé.

- Pyetje - pérgjigje me shkrim.

Kursanti kryen matje dhe shénime pér punime me
makinat metalprerése.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté :

- té pérshkruajé matjen, kuptimin e matjeve.

- té pérshkruajé instrumentat matése dhe pérdorimin e tyre
- térealizojé matjet me metér shirit

- té realizojé matjen e pérmasave té jashtme dhe té




brendéshme me kalibér.

- té realizojé matjen e thellésisé me kalibér thellésimatés.

- térealizojé matjen e pérmasave té jashtme dhe té
brendshme me mikrometér

- térealizojé matjen e lartésisé me kalibér lartésimatés.

- té pérshkruajé ndértimin e instrumentit matés té kéndeve
(goniometrit).

- té realizojé matje té kéndeve me kéndmatés.

- té listojé instrumentat matése kontrolluese dhe té tregojé
pérdorimin e tyre.

- té pérshkruajé kuptimin e vijzimit dhe shénimit té
sipérfageve.

- té analizojé vizatimin dhe zgjedhjen e bazave
teknologjike.

- térealizojé vijézime dhe shénime me instrumentet
pérkatése.

- té realizojé shénime me ndihmén e kéndorit dhe prizmés.

- té realizojé shénime me shabllon.

Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje - pérgjigje me shkrim dhe gojé.

- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 6 Kursanti zbaton rregullat e mbrojtjes né puné dhe té
ruajtjes sé mjedisit né punimet me makinat metalprerése.
Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté :

- té shpjegojé réndésiné e zbatimit té rregullave té ruajtjes sé
personit né puné gjaté punimeve né makinat metalprerése.

- té pérshkruajé burimet e rrezigeve né objekte;

- té pérshkruajé procedurat dhe protokollet standarde té
sigurisé sipas rastit té emergjencés (térmet, pérmbytje,
zjarr etj.);

- té pérshkruajé masat e mbrojtjes né vendin ku kryhen
punimet né makinat metalprerése.

- té shpjegojé masat e mbrojtjes nga rrezatimi i drités;

- té shpjegojé masat e mbrojtjes nga rryma elektrike.

- té shpjegojé masat e mbrojtjes nga zjarri.

- té shpjegojé masat e mbrojtjes nga zhurmat.

- té shpjegojé masat e ruajtjes sé mjedisit.

- té pérdoré dhe mirémbajé kompletin e veshjes sé punés
(rrobet, képucét, pérparésja e l1ékurés, dorezat, maska,
syzet, mbrojésja e zhurmave, litari dhe rrypi special).

- té pérdoré dhe mirémbajé siguresat, tokézimet, shtrojet e
gomés pér dysheme pér mbrojtjen nga rryma elektrike.

- té pérdoré dhe mirémbajé mjetet pér shuarjen e zjarrit.

- té pérdoré dhe mirémbajé mjetet e ventilimit dhe ajrosjes
punimet né makinat metalprerése.

- té pérdoré dhe mirémbajé mjetet sinjalizuese té rrezikut.

- té mirémbajé mjedisin e punés gjaté punimeve mekanike.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe mbrojtjes gjaté




pérdorimit té mjeteve té mbrojtjes né puné.

- té shpjegojé réndésine dhe pérmbajtjen e kutisé sé ndihmés
Sé pareé.

- té pérdoré drejt mjetet dhe medikamentet e ndihmés sé
paré.

- té shpjegojé dhe zbatojé procedurat pér dhénien e ndihmés
sé paré né rastet e djegieve.

- té shpjegojé dhe zbatojé procedurat pér dhénien e ndihmés
sé paré né rastet e plagosjeve.

- té shpjegojé dhe zbatojé procedurat pér dhénien e ndihmés
sé paré né rastet e humbjes sé vetédijes.

- té shpjegojé dhe zbatojé procedurat pér dhénien e ndihmés
sé paré né rastet e goditjes nga rryma elektrike.

- té zbatojé rregullat e mbrojtjes sé mjedisit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje - pérgjigje me gojé.

- Pyetje - pérgjigje me shkrim.

- Vézhgim me listé kontrolli

Udhézime pér

zbatimin e modulit

- Ky modul duhet té trajtohet né klasé mésimore dhe né mjediset e
punés sé repartit té€ punimeve me makina metalprerése. Mund té
organizohen dhe vizita dhe praktika né biznese gé kryejné
veprimtariné e punimeve né makinat metalprerése.

- Instruktori i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur shpjegimet té ilustruara me materiale pamore dhe me
objekte konkrete.

- Kursantét duhet té angazhohen né veprimtari konkrete né
mjediset e punés né repartin e punimeve né makinat
metalprerése. Atyre duhet ti jepen detyra té pérshkruajné
vegorité e profesionit té punétorit t& punimeve né makinat
metalprerése, me funksionet, detyrat dhe veprimtarité ku
mbéshtetet puna e tyre. Ata duhet té pérshkruajné llojet dhe
vecorité e metaleve si dhe veglat, pajisjet dhe materialet,
proceset dhe teknikat kryesore té punimeve né makinat
metalprerése. Ata duhet té nxiten gé té diskutojné né lidhje me
detyrat qé kryejné dhe proceset e punés qé vézhgojné.

- Gjaté vlerésimit té kursantéve duhet té vihet theksi te verifikimi
i shkallés sé arritjes sé njohurive teorike dhe shprehive praktike
gé parashikohen né kété modul.

- Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t¢ modulit éshté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

- Klasé mésimore e pajisur me mjete dhe materiale pamore.

- Mjedise reale té punés né repart punimesh né makinat
metalprerése.

- Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér matje, shénime dhe procese pune me makinat metalprerése.
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Instrumente metalprerése pér makinat metalprerése.

Copa té ndryshme metalike pér punime me makinat
metalprerése.

Modele té detaleve metalike té prodhuara me makinat
metalprerése.

Skica dhe vizatime teknike té detaleve té ndryshme gé punohen
me makinat metalprerése.

Formate té dokumentacionit tekniko-financiar.

Mijetet e skicimit dhe vizatimit, tabela dhe manuale pér
simbolet.

Kataloge, rregullore, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara
né mbéshtetje té ¢céshtjeve gé trajtohen né modul.

Medie didaktike (CD, filma, etj.) pér konkretizimin e njohurive
dhe shprehive.




2. Moduli “Punime mekanike té thjeshta me makinat tornuese”

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe kodi | PUNIME MEKANIKE TE THIJESHTA ME MK-04-217-20
MAKINAT TORNUESE

Qéllimi i Njé modul gé aftéson kursantét pér té kryer punime té ndryshme

modulit tornerie né detale, me saktési IT9 - IT12 dhe me ashpérsi Ra 6,3 — Ra
25, si dhe matjet pérkatése, me pérdorimin e veglave, instrumentave
dhe pajisjeve té tornerise.

Kohézgjatja e 160 oré mésimore

modulit Rekomandohet: 10% Teori; 80% Praktiké; 10% Vlerésime

Niveli i Kursantét duhet té kené pérfunduar arsimin e detyruar dhe té jené mbi

parapélqyer 18 vjeg.

pér pranim Té kené kryer modulin “Hyrje né veprimtarin€ e punétorit t€ punimeve

me makinat metalprerése”.

Rezultatet e té
mésuarit (RM)
dhe procedurat
e vlerésimit

RM1

Kursanti kryen tornime té sipérfageve té jashtme
cilindrike, pa shkallézime.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté:

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té punohet.
té ndezé dhe té pérgatité tornon pér puné.

té pérzgjedhé drejt instrumentat metalprerése pér tornim.
té pérgatité makinén pér puné.

té pérzgjedhé drejt instrumentat matése.

té vendosé sakté instrumentat metalprerés sipas rradhés sé
punimit.

té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet me
tornim té jashtém.

té vendosé dhe té shtréngojé né mandrino copén gé do té
punohet.

té vendosé instrumentin prerés né mbajtésen e thikave té
tornos.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé si duhet regjimin e tornimit.
té zbatojé procedurat e tornimit (me disa kalime) té
sipérfages sé jashtme cilindrike

té kryejé sakté matjet me instrumentat pérkatése.

té hegé me kujdes copén e tornuar nga mandrinoja.

té hegé instrumentin prerés nga mbajtésja.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té llogarisé koston dhe ¢gmimin e punimit té kryer me
makinén tornuese.

té plotésojé dokumentacionin teknik dhe financiar pér
punimin e kryer me makinén tornuese.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté tornimit té sipérfages sé jashtme cilindrike.
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RM 2

RM 3

Instrumentet e vlerésimit:
- Pyetje - pérgjigje me gojé.
- Vézhgim me listé kontrolli.

Kursanti kryen tornime té sipérfageve té jashtme

cilindrike, me shkallézime.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté :

- té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té punohet.

- té ndezé dhe té pérgatité tornon pér puné.

- té pérzgjedhé sakté instrumentat metalprerése pér tornim
té jashtém.

- té pérzgjedhé instrumentat matése.

- té vendoseé sakté instrumentat metalprerés sipas rradhés sé
punimit.

- té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet me
tornim té jashtém.

- té vendosé dhe té shtréngojé né mandrino copén qé do té
punohet.

- té vendosé instrumentin prerés né mbajtésen e thikave té
tornos.

- té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimin e tornimit.

- té zbatojé drejté procedurat e tornimit (me disa kalime) té
sipérfages sé jashtme cilindrike, me shkallézime.

- té kryejé tornimin e balleve, kanaleve dhe zmusove né
sipérfaget e jashme cilindrike.

- té realizoje fileto té jashtéme me ndihmén e thikave
filetuese

- té zbatojé procedurat e ndérrimit té instrumenteve prerése.

- té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té prerjes.

- té kryejé sakté matje me instrumentat pérkatése.

- té hegé copén e tornuar nga mandrinoja.

- té heqgé instrumentin prerés nga mbajtésja.

- té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té llogarisé koston dhe ¢mimin e punimit té kryer me
makinén tornuese.

- té plotésojé dokumentacionin teknik dhe financiar pér
punimin e kryer me makinén tornuese.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté tornimit té sipérfages sé jashtme cilindrike,
me shkallézime.

.Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje - pérgjigje me gojé.

- Vézhgim me listé kontrolli.

Kursanti kryen tornime té sipérfageve té brendéshme
cilindrike, pa shkallézime.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté:

- té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té punohet.
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- té ndezé dhe té pérgatité tornon pér puné.

- té pérzgjedhé sakté instrumentat metalprerése pér tornim
té brendshém, pa shkallézime.

- té pérzgjedhé instrumentat matése.

- té vendoseé si duhet instrumentat metalprerése sipas
rradhés sé punimit.

- té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet me
tornim té brendshém.

- té vendosé dhe té shtréngojé né mandrino copén gé do té
punohet.

- té vendosé instrumentin prerés né mbajtésén e thikave té
tornos.

- té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimin e tornimit.

- té zbatojé sakté procedurat e tornimit (me disa kalime) té
siperfages sé brendéshme cilindrike.

- té realizoje ¢pimin e vrimave me ndihmén e kundramajés
dhe puntove.

- té kryejé matjet me instrumentat pérkatése.

- té heqgé copén e tornuar nga mandrinoja.

- té heg@ instrumentin prerés nga mbajtésja.

- té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té llogarisé koston dhe ¢gmimin e punimit té kryer me
makinén tornuese.

- té plotésojé dokumentacionin teknik dhe financiar pér
punimin e kryer me makinén tornuese.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté tornimit té sipérfageve té brendéshme,
cilindrike, pa shkallézime.

Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje - pérgjigje me gojé.

- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 4 Kursanti kryen tornime té sipérfageve té brendéshme

cilindrike, me shkallézime.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté:

- té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té punohet.

- té ndezé dhe té pérgatité tornon pér puné.

- té pérzgjedhé sakté veglat dhe instrumentat metalprerése
pér tornim té brendshém.

- té pérzgjedhé instrumentat matése.

- té vendoseé sakté veglat dhe instrumentat metalprerése
sipas rradhés sé punimit.

- té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet me
tornim té brendshém, me shkallézime.

- té vendoseé dhe té shtréngojé né mandrino copén gé do té
punohet.

- té vendosé si duhet instrumentin prerés né mbajtésen e
thikave té tornos.

- té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e tornimit.
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- té zbatojé sakté procedurat e tornimit (me disa kalime) té
sipérfages sé brendéshme cilindrike, me shkallézime.

- térealizoje fileto té brendéshme me ndihmén e thikave
filetuese.

- té zbatojé procedurat e ndérrimit té instrumenteve prerése.

- té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té prerjes.

- té kryejé sakté matje me instrumentat pérkatése.

- té heqgé copén e tornuar nga mandrinoja.

- té heqé instrumentin prerés nga mbajtésja.

- tétregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té llogarisé koston dhe ¢mimin e punimit té kryer me
makinén tornuese.

- té plotésojé dokumentacionin teknik dhe financiar pér
punimin e kryer me makinén tornuese.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté tornimit té sipérfageve té brendéshme,
cilindrime, me shkallézime.

Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje - pérgjigje me gojé.

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e makinave metalprerése
té gendrés ose né reparte té tjera ku kryhen punime me makina
tornuese.

Instruktori i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve kryesore gé kryhen me makina tornuese.

Kursantét duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té tornimit cilindrik dhe ballor, si dhe
punimeve té filetimit me ané té tornos, fillimisht né ményré té
mbikqgyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten
té diskutojné né lidhje me proceset e tornimit gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té kursantéve duhet té vihet theksi te verifikimi
i shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés me tornim.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha Kkritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té€ modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:
Mjedise té praktikés sé tornimit.

Makiné tornuese universale.

Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér matje, shénime dhe procese pune tornimi.

Copa té ndryshme metalike pér punime tornimi.

Skica dhe vizatime teknike té detaleve gé punohen me tornim.
Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul

13




3. Moduli “Punime mekanike té thjeshta me makinat frezuese”

PERSHKRUESI | MODULIT

PUNIME MEKANIKE TE THJESHTA ME

Titulli dhe kodi | MAKINAT FREZUESE MK-04-218-20
Qéllimi i Njé modul gé aftéson kursantét pér té kryer punime té thjeshta né
modulit makinat frezuese horizontale dhe vertikale (me saktési 1T12)
Kohézgjatja e 80 oré mésimore

modulit Rekomandohet: 10% Teori; 80% Praktiké; 10% Vlerésime

Niveli i Kursantét duhet té kené pérfunduar arsimin e detyruar dhe té jené mbi
parapélqyer 18 vjeg.

pér pranim “Hyrje né veprimtariné e punétorit t€ punimeve me makinat

metalprerése”.

Rezultatet e té
mésuarit (RM)
dhe procedurat
e vlerésimit

RM 1 Kursanti kryen punime té frezimit té sipérfageve

horizontale dhe vertikale, né copa metalike.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté :

- té analizojé skicén ose vizatimin e detalit qé do té punohet
me frezim.

- té pércaktojé llojin e makinés frezuese pér llojin e procesit
té frezimit gé do té kryhet.

- té ndezé dhe té pérgatité frezén pér puné.

- té pérzgjedhé veglat dhe instrumentat metalprerése pér
frezim té sipérfageve horizontale dhe vertikale.

- té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

- té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

- té vendoseé veglat dhe instrumentat metalprerése sipas
rradhés sé punimit.

- té pérgatisé makinén pér kryerjen e punimeve.

- té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet me
frezim té sipérfageve horizontale dhe vertikale.

- té vendosé dhe té shtréngojé copén gé do té punohet, né
bangon e makinés frezuese.

- té vendosé dhe té shtréngojé instrumentat frezuese né
mbajtésén pérkatése.

- té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e frezimit té
sipérfageve horizontale dhe vertikale.

- té zbatojé procedurat e frezimit (me disa kalime) té
sipérfageve horizontale.

- té zbatojé procedurat e frezimit (me disa kalime) té
sipérfageve vertikale

- té zbatojé procedurat e ndérrimit té instrumenteve
frezuese.

- té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té frezimit.

- té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.
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- té heqé copén e frezuar nga bangoja.

- té hegé instrumentin frezues nga mbajtésja.

- té llogarisé koston dhe ¢mimin e punimit té kryer me
makinén frezuese.

- té plotésojé dokumentacionin teknik dhe financiar pér
punimin e kryer me makinén frezuese.

- té tregojé kujdes pér veglat dhe dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté frezimit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje pérgjigje me gojé

- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2 Kursanti kryen hapjen e kanaleve né copa metalike, me

ané té frezimit.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté:

- té analizojé skicén ose vizatimin e detalit qé do té punohet
me frezim.

- té ndezé dhe té pérgatité frezén pér puné.

- té pérzgjedhé veglat dhe instrumentat metalprerése pér
frezim té kanaleve.

- té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

- té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

- té vendoseé veglat dhe instrumentat metalprerése sipas
rradhés sé punimit.

- té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet me ané
té frezimit té kanaleve.

- té vendosé dhe té shtréngojé copén qé do té punohet, né
bangon e makinés frezuese.

- té vendoseé dhe té shtréngojé instrumentin frezues né
mbajtésen pérkatése.

- té pérzgjedhé dhe té rregullojé regjimet e frezimit té
kanaleve.

- té zbatojé procedurat e hapjes sé njé kanali, me ané té
punimit né makiné frezuese.

- té zbatojé procedurat e hapjes sé dy kanaleve né ményré té
njékohé&shme, me ané té punimit né makiné frezuese.

- té zbatojé procedurat e ndérrimit té instrumenteve frezuese
pér hapje kanalesh.

- té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té frezimit té
kanaleve.

- té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatese.

- té heqé copén e frezuar nga bangoja.

- té heqé instrumentin frezues nga mbajtésja pérkatése.

- té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té llogarisé koston dhe ¢gmimin e punimit té kryer me
makinén frezuese.

- té plotésojé dokumentacionin teknik dhe financiar pér
punimin e kryer me makinén frezuese.
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- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté frezimit té kanaleve me makiné frezuese.

Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje - pérgjigje me gojé

- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 3 Kursanti kryen punimin e njé shuméfaqéshi té thjeshté me
ané té frezimit.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté:

- té analizojé skicén ose vizatimin e detalit (té
shuméfagéshit) gé do té punohet né makinén frezuese.

- té ndezé dhe té pérgatité frezén pér puné.

- té pérzgjedhé veglat dhe instrumentat metalprerése pér
punimin e shuméfagshit né makinén frezuese.

- té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

- té vendosé dhe pérgatité kokén ndarése né bangon e
makinés frezuese, sipas kérkesave té progesit gé do té
kryhet.

- té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

- té vendoseé veglat dhe instrumentat metalprerése sipas
rradhés sé punimit.

- té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet né
makinén frezuese.

- té vendosen pajisjet né bangon e makinés.

- té vendoseé dhe té shtréngojé copén gé do té punohet, né
paisjen pérkatése té& makinés frezuese.

- té vendoseé dhe té shtréngojé instrumentin prerés né
mbajtésen pérkatése.

- té pérzgjedhé dhe té rregullojé regjimet e prerjes né frezé.

- té zbatojé procedurat e punimit té€ copés metalike me ané té
punimit né makiné frezuese.

- té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.

- té hegé nga pajisja shuméfagéshin e pérfunduar.

- té heqé instrumentin prerés nga mbajtésja pérkatése.

- té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té llogarisé koston dhe ¢mimin e punimit té kryer me
makinén frezuese.

- té plotésojé dokumentacionin teknik dhe financiar pér
punimin e kryer me makinén frezuese.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimit té shuméfagéshit me makiné
frezuese.

Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje - pérgjigje me gojé

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér Ky modul duhet té trajtohet né repartin e makinave metalprerése ose
zbatimin e modulit mjedise pune ku kryhen punime té frezimit.
- Instruktori i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
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mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve kryesore té frezimit.

Kursantét duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té frezimit té sipérfageve horizontale dhe
vertikale, té frezimit té kanaleve dhe té punimit té
shuméfagéshave me frezé, fillimisht né ményré té mbikqyrur dhe
mé pas né ményreé té pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né
lidhje me proceset e punés qé kryejné.

Gjaté vlerésimit té kursantéve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés me frezeé.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
¢do rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t& modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

Mjedise té praktikés sé frezimit.

Makiné frezuese universale.

Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér punime té thjeshta frezimi.

Copa té ndryshme metalike pér punime frezimi.

Skica dhe vizatime teknike té detaleve té ndryshme.
Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té céshtjeve gé trajtohen né modul.
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4. Moduli “Punime mekanike té thjeshta né makinat zdruguese”

PERSHKRUESI | MODULIT

PUNIME MEKANIKE TE THIJESHTA NE

Titulli dhe kodi | MAKINAT ZDRUGUESE MK-04-219-20
Qéllimi i Njé modul gé aftéson kursantét pér té kryer punime mekanike té
modulit thjeshta né makina zdruguese, me saktési IT 12.

Kohézgjatja e 80 oré mésimore

modulit Rekomandohet: 10% Teori; 80% Praktiké; 10% Vlerésime

Niveli i Kursantét duhet té kené pérfunduar arsimin e detyruar dhe té jené mbi
parapélqyer 18 vjeg.

pér pranim “Hyrje né veprimtariné e punétorit t&€ punimeve me makinat

metalprerése”.

Rezultatet e té
mésuarit (RM)
dhe procedurat
e vlerésimit

RM 1 Kaursanti kryen punime té zdrugimit té sipérfageve

horizontale dhe vertikale, né copa metalike.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté:

- té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té punohet
me zdrugim.

- té ndezé dhe té pérgatité makinén zdruguese pér puné.

- té pérzgjedhé veglat dhe instrumentave metalprerése pér
zdrugim té sipérfageve horizontale dhe vertikale.

- té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

- té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

- té vendoseé veglat dhe instrumentat metalprerése sipas
rradhés sé punimit.

- té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet me
zdrugim té sipérfageve horizontale dhe vertikale.

- té vendosé dhe té shtréngojé copén gé do té punohet, né
bangon e makinés zdruguese.

- té vendosé dhe té shtréngojé instrumentin zdrugues né
mbajtésen pérkatése.

- té pérzgjedhé dhe té rregullojé regjimet e zdrugimit té
sipérfageve horizontale dhe vertikale.

- té zbatojé procedurat e zdrugimit (me disa kalime) té
sipérfageve horizontale.

- té zbatojé procedurat e zdrugimit (me disa kalime) té
sipérfageve vertikale

- té zbatojé procedurat e ndérrimit té instrumenteve
zdruguese.

- té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té zdrugimit.

- té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.

- té heqé copén e zdruguar nga bangoja.

- té heqé instrumentin zdrugues nga mbajtésja.

- té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té llogarisé koston dhe ¢gmimin e punimit té kryer me
makinén zdruguese.
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RM 2

RM 3

- té plotésojé dokumentacionin teknik dhe financiar pér
punimin e kryer me makinén zdruguese.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté zdrugimit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje pérgjigje me gojé

- Vézhgim me listé kontrolli.

Kursanti kryen hapjen e kanaleve né copa metalike, me

ané té zdrugimit.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté:

- té analizojé skicén ose vizatimin e detalit ku do té hapen
kanale me zdrugim.

- té ndezé dhe té pérgatité makinén zdruguese pér puné.

- té pérzgjedhé veglat dhe instrumentat metalprerése pér
zdrugim té kanaleve.

- té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

- té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

- té vendoseé veglat dhe instrumentat metalprerése sipas
rradhés sé punimit.

- té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet me ané
té zdrugimit té kanaleve.

- té vendosé dhe té shtréngojé copén gé do té punohet, né
bangon e makinés zdruguese.

- té vendosé dhe té shtréngojé instrumentin zdrugues né
mbajtésen pérkatése.

- té pérzgjedhé dhe té rregullojé regjimet e zdrugimit té
kanaleve.

- té zbatojé procedurat e hapjes sé kanaleve, me ané té
punimit né makiné zdruguese.

- té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.

- té heqgé copén e zdruguar nga bangoja.

- té heqgé instrumentin zdrugues nga mbajtésja pérkatése.

- té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té llogarisé koston dhe ¢gmimin e punimit té kryer me
makinén zdruguese.

- té plotésojé dokumentacionin teknik dhe financiar pér
punimin e kryer me makinén zdruguese.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté zdrugimit té kanaleve me makiné zdruguese.

Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje - pérgjigje me gojé

- Vézhgim me listé kontrolli.

Kursanti kryen punimin e fageve té pjerréta té copave
metalike, me ané té zdrugimit.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té punohet
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né makinén zdruguese.

- té ndezé dhe té pérgatité makinén zdruguese pér puné.
- té pérzgjedhé veglat dhe instrumentat metalprerése pér
punimin e fageve té pjerréta té copave metalike né

makinén zdruguese.

- té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

- té perzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

- té vendoseé veglat dhe instrumentat metalprerése sipas
rradhés sé punimit.

- té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet né
makinén zdruguese.

- té vendoseé dhe té shtréngojé copén gé do té punohet, né
bangon e makinés zdruguese.

- té vendoseé dhe té shtréngojé instrumentin prerés né
mbajtésen pérkatése.

- té pérzgjedhé dhe té rregullojé regjimet e prerjes né
makinén zdruguese, pér punimin e fageve té pjerréta.

- té zbatojé procedurat e punimit té fageve té pjerréta té
copés metalike me ané té punimit né makiné zdruguese.

- té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.

- té hegé nga bangoja copén e punuar.

- té hegé instrumentin prerés nga mbajtésja pérkatése.

- té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té llogarisé koston dhe ¢gmimin e punimit té kryer me
makinén zdruguese.

- té plotésojé dokumentacionin teknik dhe financiar pér
punimin e kryer me makinén zdruguese.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimit té copave metalike me makiné
zdruguese.

Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje - pérgjigje me gojé

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e makinave metalprerése
ose mjedise pune ku kryhen punime té zdrugimit.

Instruktori i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumeé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve Kryesore té zdrugimit.

Kursantét duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
Kryerjen e punimeve té zdrugimit té sipérfageve horizontale dhe
vertikale, té zdrugimit té kanaleve dhe té punimit té sipérfageve
té pjerréta té copave metalike me makiné zdruguese, fillimisht
né ményré té mbikqyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata
duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me proceset e punés gé
Kryejné.

Gjaté vlerésimit té kursantéve duhet té vihet theksi te verifikimi
i shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés me makiné zdruguese.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
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kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e Pér realizimin si duhet té& modulit &shté e domosdoshme té

e domosdoshme sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:
pér realizimin e - Mjedise té praktikés sé zdrugimit.

modulit - Makiné zdruguese.

- Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér punime té thjeshta zdrugimi.

- Copa té ndryshme metalike pér punime zdrugimi.

- Skica dhe vizatime teknike té detaleve té ndryshme.

- Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.

- Medie didaktike (CD, filma, etj.) pér konkretizimin e njohurive
dhe shprehive.
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