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I. Qéllimet e arsimit profesional né drejtimin mésimor “Mekaniké”, niveli
Il'i KSHK.

Qéllimi kryesor i arsimit profesional né drejtimin “Mekaniké”, niveli 1l i KSHK, éshté

“zhvillimi i personalitetit té nxénésve pér té jetuar né pérshtatje me botén gé i rrethon dhe

pérgatitia e tyre pér t’u punésuar 0se vetépunésuar né veprimtari profesionale gé lidhen

drejtpérdrejt me prodhimet e detaleve dhe konstruksioneve mekanike, me pérdorimin,

mirémbajtjen dhe riparimin e makinave dhe pajisjeve mekanike”. Zhvillimit te nxénésit i

ndjenjés sé vetébesimit, kultivimi i vullnetit t€ liré né marrjen e vendimeve, nxitja e

gadishmérisé pér t€ nxéné gjaté gjithé jet€s dhe pér t’u zhvilluar individualisht né€ drejtimet

emocionale, intelektuale dhe profesionale jané sfida té réndésishme pér arritjen e kétij
géllimi. Pér té realizuar kété, shkolla profesionale i’u krijon nxénésve:

— mundési té pérshtatshme pér té nxéné, pavarésisht nga gjinia, raca, besimi dhe aftésité;

— mundési pér té gjithé, pér té zhvilluar kompetencat profesionale, té bazuara né njohurité,
shprehité, géndrimet dhe vlerat té mjaftueshme pér té lehtésuar punésimin dhe pérparimin
drejt arsimit e formimit profesional té métejshém;

— mbéshtetje pér t’u njohur me rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit né
pérputhje me standardet ndérkombétare dhe pér t’1 zbatuar ato me rreptési;

— mbéshtetje pér t'u njohur me teknologjité e proceset teknologjike bashkékohore e té
perspektivés né fushén e pérpunimit té drurit gé lidhen me kualifikimin profesional
pérkatés;

— mbéshtetje pér té zhvilluar ndjenjén e disiplinés, kuriozitetin intelektual dhe profesional,
aftésité sipérmarrése si dhe vlerat e tyre morale;

— mbéshtetje pér t’u zhvilluar psikologjikisht dhe fizikisht pér t€ pérballuar véshtirésité qé
do té ndeshin gjaté veprimtarive té ardhshme profesionale;

— mbéshtetje pér té zhvilluar frymén e tolerancés dhe té mirébesimit népérmjet pérvojés

I1. Profili profesional i nxénésve né pérfundim té arsimit profesional né
drejtimin “Mekaniké”, niveli 11 i KSHK.

1. Kérkesat e pranimit té nxénésve né arsimin profesional né drejtimin “Mekaniké”,
niveli 11 i KSHK.

Né shkollat gé ofrojné arsimin profesional né drejtimin mésimor “Mekaniké” niveli 1l i

KSHK, kané té drejté té regjistrohen té gjithé té rinjté qé:

- kané mbaruar arsimin e detyruar 9-vjecar;

- jané té afté fizikisht dhe mendérisht t& pérballojné kérkesat e kétij niveli t& arsimit
profesional.

- nése kané aftési té kufizuara, shkolla krijon kushte dhe pérshtat programin né pérputhje
me paaftésité gé shfaqin.

Né raste té vecanta kur kérkesat pér té ndjekur kété shkollim jané mé té larta se kapacitet

reale té kétyre shkollave, atéheré MFE pérgatit udhézime té vecanta pér pranimin né kéto

shkolla.

2. Kompetencat e pérgjithshme kryesore té nxénésit né pérfundim té arsimit profesional
né drejtimin “Mekaniké”, niveli 1l i KSHK.

NEé pérfundim té arsimit profesional né drejtimin “Mekaniké”, niveli Il i KSHK, nxénési do
té keté kéto kompetenca té pérgjithshme kryesore:




— Té komunikojé né ményré korrekte me shkrim e me gojé pér té shprehur mendimet e
ndjenjat e tyre dhe pér té argumentuar opinionet pér ¢éshtje té ndryshme.

— Té& pérdoré burime dhe teknika té ndryshme té mbledhjes dhe té shfrytézimit té
informacioneve té nevojshme pér zhvillimin e tij personal dhe profesional.

— Té angazhohet fizikisht, mendérisht dhe emocionalisht né kryerjen e detyrave té
ndryshme né kontekstin profesional, personal dhe shogéror.

— Té& nxisé potencialin e tij té brendshém né kérkim té vazhdueshém pér zgjidhje té reja mé
efektive dhe mé eficente.

— Té respektojé rregullat dhe parimet e njé bashkéjetese demokratike né kontekstin e
integrimeve lokale, rajonale.

— Té manifestojé guxim dhe aftési sipérmarrése pér té ardhmen e tij.

— Té tregojé vetékontroll gjaté ushtrimit té veprimtarive té tij.

— Té& organizojé drejt, procesin e té nxénit té tyre dhe té shfagin gadishmériné dhe vullnetin
pér té nxéné gjaté gjithé jetés.

— Té& respektojé parimet e punés né grup dhe té bashképunojné aktivisht né arritjen e
objektivave té pranuara.

— Té vlerésojé dhe vetvlerésojné nisur nga kritere té drejta si bazé pér té péRNirésuar dhe
cuar mé tej arritjet e tij.

3. Kompetencat profesionale té nxénésit né pérfundim té arsimit profesional né
drejtimin “Mekaniké”, niveli 11 i KSHK

Me pérfundimin me sukses té arsimit profesional né drejtimin “Mekaniké”, niveli Il i
KSHK, nxénési do té jeté i afté té ushtrojé kompetencat profesionale si mé poshté:

— Té organizojé vendin e punés pér punime mekanike.

— Té pérdoré dhe mirémbajé veglat, pajisjet, makinat dhe materialet e punés.

— Té respektojé standardet e profesionit té mekanikut.

— Té interpretojé skica, vizatime dhe dokumentacion teknik té punimeve mekanike.

— Té pérgatité skica dhe vizatime teknike gé detaleve dhe nyjeve té thjeshta mekanike.

— Té kryejé matje dhe kontrolle mekanike me pérdorimin e instrumentave pérkatése
(pérfshiré dhe instrumentat digjitalé).

— Té pérzgjedhé veglat, pajisjet dhe materialet e duhura pér punime mekanike.

— Té kryejé punime té ndryshme axhusterie (limime, shpime, prerje, filetime,
deformime plastike dhe zmerilime) me vegla dore.

— Té kryejé punime té thjeshta dhe mesatare té saldimit me hark elektrik, me gaz dhe
me metoda speciale.

— Teé kryejé punime té zmontimit dhe montimit té nyjeve, mekanizmave dhe agregateve.

— Teé Kkryejé punime té tornimit, té saktésisé mesatare.

— Teé kryejé punime té frezimit, té saktésisé mesatare.

— Teé Kkryejé punime té zdrugimit, té saktésisé mesatare.

— Té kryejé punime té ndértimit té konstruksioneve metalike té thjeshta.

— TE& kryejé punime té mirémbajtjes sé makinave industriale, pérfshiré dhe ato té
automatizuara.

— Teé zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes né puné

— Teé zbatojé rregullat e mbrojtjes sé mjedisit né funksion té zhvillimit té géndrueshém.

— Té komunikojé me etiké profesionale.

— Té pérdoré mjete digjitale né funksion té veprimtarisé profesionale.




4. Mundésité e punésimit dhe té arsimimit té métejshém né pérfundim té arsimit
profesional né drejtimin “Mekaniké”, niveli 11 i KSHK.

Pérfundimi me sukses i arsimit profesional né drejtimin “Mekaniké”, niveli 1l i KSHK, e
pajis nxénésin me Certifikatén e punonjésit gjysém té kualifikuar né kété drejtim profesional.
Ky arsimim profesional i jep nxénésit mundési t'i drejtohet tregut té punés pér t’u punésuar né
ndérmarrje prodhuese dhe t€ mirémbajtjes e riparimit né sektorin e mekanikés, ose mund te
vetépunésohet si mekanik ambulant, né kété sektor t& prodhimit dhe shérbimeve. Pérsa i
pérket arsimimit té métejshém, nxénési ka mundési té vazhdojé studimet né nivelin Il té
KSHK, né njé prej profileve té drejtimit mésimor “Mekaniké” (si mekanik i kualifikuar). Me
vijimin e métejshém té arsimit profesional edhe né nivelin IV t&¢ KSHK (teknik i mekanikeés),
nxénési fiton “Maturén shtetérore profesionale” me mundési pér vazhdimin e studimeve
universitare dhe pas té mesmes.

[11. Plani mésimor pér arsimin profesional né drejtimin “Mekaniké”, niveli

Il KSHK
Plani mésimor pér drejtimin “Mekaniké” Niveli Il i KSHK (2 vjecar)
Nr Kodi Léndét dhe modulet mésimore - Ore_t
javore/vjetore
Klasa Klasa
10 11
A. Léndét e pérgjithshme (Gjithsej) 14/15 11/12
(504/ (374/
540) 408)
1 Gjuhé shqipe 1 1
2 Letérsi 1 1
3 Gjuhé e huaj 1 2 2
4 Gjuhé e huaj 2 (me zgjedhje té liré) (1) (1)
5 Matematiké 2 2
6 Fiziké 2 -
7 Kimi - 2
8 Shkencat sociale 2 -
9 Histori - 2
10 Gjeografi 1
11 Teknologji informimi e komunikimi 1 -
12 Edukim fizik, sporte, shéndet 2 1
B. Léndét profesionale (Gjithsej) 10 (360) | 8(272)
1 | L-01-029-23 | Vizatim teknik 3 2
2 | L-04-030-23 | Teknologji mekanike 3 3
3 | L-04-031-08 | Mekaniké e zbatuar né makina 2 1
4 | L-04-621-23 | Hidrauliké dhe pneumatiké e zbatuar 2 -
5 | L-11-033-23 | Elektrotekniké dhe elektroniké - 2
C. Module té detyruara té praktikés profesionale 5(180) | 10 (340)
(Gjithsej)
1 | M-04-1404-23 | Punime axhusterie 108 -
2 | M-04-091-23 Punime mekanike té zmontim-montimit 36 -




3 | M-04-098-20 | Ngjitja e metaleve 36 -

4 | M-04-1405-23 | Punime saldimi - 102

5 | M-04-094-20 Punime né makina tornuese - 1 - 102

6 | M-04-095-20 | Punime né makina frezuese - 1 - 34

7 | M-04-096-20 Punime né makina zdruguese - 1 - 36

8 | M-04-1406-20 | Ndértimi i konstruksioneve metalike té thjeshta 33

9 | M-04-097-20 | Punime té mirémbajtjes né makinat industriale - 33

D. Modulet e praktikés profesionale me zgjedhje té 1 (36) 2 (68)

detyruar. (Gjithsej)

1 | M-04-099-20 | Punime duralumini 36 -

2 | M-31-1407-20 | Pérgatitja e formés dhe zemrés pér derdhjen e bokolés 36

3 | M-04-100-20 | Punime né stokatrice - 68

4 | M-04-101-20 Punimi i njé stampe té thjeshté - 68

5 | M-04-1408-20 | Punime né makina té ndryshme metalprerése 68

Gjithsej A+B+C+D | 30/31 31/32

(1080/ (1054/
1116) 1088)

IVV. Udhézime pér planin mésimor

Kohézgjatja e vitit shkollor éshté:

Né klasén 10, viti shkollor ka gjithésej 36 javé (36 javé mésimore)
Né klasén 11 viti shkollor ka gjithésej 36 javé (34 javé mésimore + 1 javé provimi i praktikés
profesionale + 1 javé provimi i teorisé profesionale).

Njé javé mésimore ka jo mé shumé 32 oré mésimore (teorike dhe praktike).
Njé oré mésimore zgjat 45 minuta.

Kurrikuli i arsimit profesional né drejtimin “Mekaniké”, niveli Il i KSHK, pérbéhet nga 4
grupe elementesh kurrikulare:
- Léndét e kulturés sé pérgjithshme, té pérbashkéta pér drejtimet e ndryshme té kétij niveli

(programet e detajuara té tyre jepen né njé dokument té vecanté té MAS).

- Léndét e kulturés profesionale (programet e pérgjithéshme jané pjesé e Kkétij
skeletkurrikuli).
- Modulet e praktikave profesionale té detyruara (pérshkruesit e tyre jané pjesé e kétij
skeletkurrikuli).
- Modulet e praktikave profesionale me zgjedhje té detyruar (pérshkruesit e tyre jané pjesé
e kétij skeletkurrikuli).
Rekomandohet gé modulet e praktikés profesionale té realizohen né ndarje ditore 3 oréshe

ose 6 oréshe.

V. Udhézime pér procesin mésimor.

Mésuesit e léndéve teorike profesionale dhe instruktorét e moduleve té praktikave
profesionale duhet té pérzgjedhin dhe pérdorin forma dhe metoda mésimdhénieje té tilla qé té
nxisin maksimalisht té nxénit aktiv té nxénésve dhe té cojné né krijimin tek ta, té
kompetencave té punés, té plota dhe té géndrueshme.
E réndésishme éshté qé planifikimi i mésimdhénies té bazohet né njé proces analize
fillestare, i cili té marré parasysh faktoré té tillé té réndésishém si, niveli i hyrjes sé nxénésve,
pérmbajtja e hollésishme e 1éndéve profesionale dhe e moduleve té praktikave profesionale té
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parashikuara dhe shkalla e integrimit té tyre, objektivat konkreté gé do té arrihen, mundésité
reale gé ka shkolla pér realizimin e veprimtarive mésimore etj. Pér kété planifikim duhet njé
bashképunim i ngushté i té gjithé personelit mésimdhénés dhe drejtues té shkollés.

Elementi kyc pér arritjen e suksesit né njé proces té nxéni, éshté motivimi i nxénésve. Njohja
e vazhdueshme e nxénésve me shkallén e pérmbushjes sé objektivave nga ana e tyre pérbén
njé mekanizém té fugishém motivimi, i cili duhet té shihet me pérparési nga mésuesit.

Njé element tjetér gé ndihmon suksesin éshté integrimi i teorisé me praktikén e profesionit.
Parimi i “té nxénit duke béré” duhet t€ gjejé vendin e duhur né procesin e té mésuarit né
shkollat profesionale té drejtimit “Mekaniké”, niveli 11 i KSHK.

Mésuesit dhe instruktorét duhet té pérdorin metoda té tilla té t€ mésuarit gé zhvillojné jo
vetém njohurité teorike, shkathtésité dhe shprehité praktike té nxénésve, por edhe géndrimet e
tyre ndaj jetés, punés dhe shoqérisé né pérgjithési. Puna né grup dhe Puna me projekte jané
dy nga format bazé té organizimit t€ mésimit (teorik ose praktik) pér té zhvilluar kompetencat
kyce dhe aftésité e “buta”, té nevojshme pér zgjidhjen e problemeve gé kané té béjné me
veprimtariné profesionale né vecanti dhe jetén e profesionistit té ardhshém, né pérgjithési.
Njé parim tjetér qé duhet respektuar nga mésuesit dhe instruktorét éshté fakti gé té nxénit nuk
ndodh vetém né mjediset e shkollés, por edhe jashté tyre. Dhénia e detyrave dhe puna
kérkimore e pavarur e nxénésve ka njé ndikim t&€ madh né fomimin e tyre si profesionisté. Né
rastin e nxénésve me aftési té kufizuara, mésuesit duhet té pérshtasin programet e léndéve
dhe modulet né pérputhje me mundésité e tyre, si dhe té krijojné kushte pér zbatimin e tyre.

V1. Udhézime pér vlerésimin dhe provimet.

Vlerésimi vjetor i nxénésve né léndét teorike profesionale dhe modulet e praktikave
profesionale béhet nga veté mésuesit dhe instruktorét pérkatés, me metoda dhe instrumente
vlerésimi té pérgatitura ose pérzgjedhura nga veté ata. Vlerésimi i nxénésve té béhet me nota
(4 + 10) si pér Iéndét teorike, ashtu edhe pér modulet praktike, si gjaté vitit, ashtu edhe né
provimet pérfundimtare.

Né pérfundim té klasés sé njémbédhjeté, nxénési i arsimuar ne drejtimin profesional
“Mekaniké”, niveli Il i KSHK, i nénshtrohet provimeve té méposhtme:

a) Provimi i teorisé profesionale té integruar;

b) Provimi i praktikés profesionale té integruar;

Né kéto provime ata vlerésohen pér shkallén e pérvetésimit té kompetencave profesionale
(njohurive, shprehive, vlerave dhe géndrimeve), té nevojshme pér té punuar né veprimtari té
ndryshme profesionale gé operojné né fushén e mekanikeés.

VII. Té dhéna pér certifikatén gé fitohet né pérfundim té arsimit
profesional né drejtimin “Mekaniké”, niveli Il i KSHK

Me pérfundimin e suksesshém t€ arsimit profesional né drejtimin mésimor “Mekaniké”,

niveli Il i KSHK, shkolla profesionale e pajis nxénésin me Certifikatén profesionale té nivelit

dhe Suplementin pérkatés pér kété drejtim profesional, té cilat njihen né territorin e

Republikés sé Shqipérisé. Sipas modelit té miratuar nga MFE, kéto déshmi pérmbajné:

a) Té dhénat pér nxénésin, shkollén, vitin e pérfundimit, kualifikimin e fituar, etj.

b) Té dhéna pér rezulatet e arrritura nga nxénési:

— rezultatet né 1éndét e pérgjithshme, 1éndét profesionale dhe modulet profesionale, pér ¢do
vit shkollor;

— rezultatet e dy provimeve pérfundimtare té Nivelit 11 t¢ KSHK.




VIII. Programet e pérgjithshme té 1éndéve teorike profesionale.

1. Lénda “Vizatim teknik” (L-01-29-23). KI. 10 - 108 oré dhe KI. 11 — 68 oré

Synimet e léndés “Vizatim teknik”, kl. 10.

Né pérfundim té trajtimit té 1éndés “Vizatim teknik.”, klasa 10, nxénésit duhet:

Té pérshkruajné réndésiné dhe géllimet e vizatimit teknik.

Té kryejné skica té llojeve té ndryshme.

Té pérdorin materialet dhe veglat e vizatimit pér té kryer ndértime té ndryshme
gjeometrike, si dhe vizatime té thjeshta dhe té véshtirésisé mesatare.

Té kryejné skica dhe vizatime detalesh té thjeshta dhe té véshtirésisé mesatare duke
pérdorur standardet pér paraqgitjet, vendosjen e pérmasave dhe ato té paragitjeve me
prerje.

Té ndértojné paragitje aksonometrike té figurave dhe trupave gjeometriké, t€ modeleve
mésimoré dhe té detaleve té thjeshté.

Té béjné hapjen e sipérfageve té trupave gjeometriké dhe té detaleve té thjeshté.

Pérmbajtjet e pérgjithshme té 1éndés “Vizatim teknik”, kl 10 - 108 oré

Temal Njohuri pér vizatimet teknike 2 oré
Tema 2 | Skicimi (paragitja me doré té liré) 6 oré
Tema 3 Materialet, veglat dhe pajisjet e vizatimit teknik 4 oré
Tema 4 | Ndértimet gjeometrike kryesore 9 oré
Tema5 | Shkrimi teknik 6 oré
Tema 6 | Paragitjet me disa pamje. 15 oré
Tema 7 Njohuri pér vendosjen e pérmasave 9 oré
Tema 8 | Skicat dhe vizatimet e detaleve 12 oré
Tema 9 | Paragitjet me prerje. Prerjet e thjeshta. Seksionet 12 oré
Tema 10 | Prerjet e pérbéra. 9 oré
Tema 11 | Paragitjet aksonometrike. Aksonometria e figurave dhe trupave 6 oré
gjeometrike
Tema 12 | Paragitja aksonometrike e modeleve mésimoré dhe detaleve 9 oré
Tema 13 | Hapjet e sipérfageve 9 oré

Synimet e léndés “Vizatim teknik”, kl. 11.

Né pérfundim té trajtimit té 1éndés “Vizatim teknik”, klasa 11, nxénésit duhet:

Té paragesin dhe shénojné pjesét e filetuara té detaleve.

Té lexojné vizatimet e detaleve té bashkuar dhe té paragesin né skica dhe vizatime
bashkime me fileto, me kiaveta, me kunja, me pergina dhe me saldim.

Té lexojné vizatime té rrotave té dhémbézuara cilindrike dhe transmesioneve té tyre si
dhe té kryejné skica dhe vizatime té thjeshta té rrotave dhe transmesioneve me rrota té
dhémbézuara cilindrike.

Té lexojné vizatimet ku paragiten sustat dhe té kryejné skica dhe vizatime té sustave
kryesore.

Té pérdorin paragitjet specifike qé pérdoren né skicat dhe vizatimet e punés sé detaleve
(pamjet e pjeséshme, pamjet ndihmése, elementét e nxjerré, marréveshjet pér paragitjet).




— Té lexojné vizatime té ndryshme pune dhe té kryejné skica dhe vizatime pune té detaleve

té thjeshta dhe té véshtirésisé mesatare.

— Té& lexojné dhe té detalizojné vizatime pérmbledhése té véshtirésisé mesatare dhe té
kryejné vizatime pérmbledhése té thjeshta.

— Té lexojné vizatime té montimeve mekanike té thjeshta dhe té véshtirésisé mesatare.

— Té tregojné réndésiné e vizatimeve me kompjuter dhe programet pérkatése.

— Té listojné pajisjet periferike hyrése dhe dalése pér vizatimet me kompjuter.

— Té tregojné réndésiné e pérdorimit té tabletave grafike, plotter-éve etj.

— Té pérdorin komandat kryesore nga njé paketé softuerike, né njé kompjuter.

e Pérmbajtjet e pérgjithshme té Iéndés ”Vizatim teknik”, Kkl 11- 68 oré:

Temal | Paraqitja dhe shénimi i filetave né vizatim. 6 oré

Tema 2 | Paraqgitja dhe shénimi i bashkimeve me fileto. 4 oré

Tema 3 | Paragitja dhe shénimi i bashkimeve me kiaveta, me kunja dhe me 4 oré
percina.

Tema 4 | Paragitja dhe shénimi i bashkimeve me saldim. 5 oré

Tema5 | Paraqitja dhe shénimi i rrotave té dhémbézuara dhe transmesioneve me 6 oré
rrota té dhémbézuara

Tema 6 | Paraqgitja dhe shénimi i sustave né vizatim. 2 oré

Tema 7 | Pamjet bazé, pamjet e pjesshme, pamjet ndihmése, elementét e nxjerré 6 oré
dhe marréveshjet pér paraqitjet.

Tema 8 | Skicat dhe vizatimet e punés sé detaleve. Pérmasat né skicat dhe 6 oré
vizatimet e punés sé detaleve.

Tema9 | Shénimi né skicat dhe vizatimet e punés sé detaleve i ashpérsive dhe 2 oré
veshjeve té sipérfageve, i pérpunimeve termike dhe kimiko-termike.

Tema 10 | Shénimi né skicat dhe vizatimet e punés sé detaleve i tolerancave té 2 oré
pérmasave dhe gjeometrike. Shénimi i tolerancave té pérmasave né
skicat dhe vizatimet e bashkimeve té detaleve.

Tema 11 | Leximi i vizatimeve té punés sé detaleve. 3oré

Tema 12 | Vizatimet pérmbledhése, prerjet dhe pérmasat né vizatimet 5 oré
pérmbledhése. Hartimi, leximi dhe detalizimi i vizatimeve pérmbledhése.

Tema 13 | Paraqitja e standardizuar e montimeve mekanike, vizatimet e montimit, 4 oré
vizatimet e nén-montimit

Tema 14 | Vizatimet skematike: skemat kinematike, bllok-skemat, skemat elektrike, | 4 oré
skemat hidraulike, skemat pneumatike

Tema 15 | Vizatimi teknik me ndihmén e kompjuterit. 2 Oré

Tema 16 | Pajisjet periferike, hyrése dhe dalése pér vizatimin me kompjuter 2 oré

Tema 17 | Pérdorimi i tabletave grafike dhe i plotter-éve etj. 2 oré

Tema 18 | Aplikacione té thjeshta softuerike té vizatimit me kompjuter. 2 oré

Tema 19 | Pérdorimi i komandave kryesore, nga njé paketé softuerike, né njé 2 oré
kompjuter.

Tema 20 | Vizatime té thjeshta me kompjuter. 2 oré

2. Lénda “Teknologji mekanike* (L-04-030-23). KI. 10 — 108 oré dhe KI. 11 - 102 oré

e Synimet e 1éndés “Teknologji mekanike*, kl. 10.




N¢ pérfundim té trajtimit t€ 1€ndés “Teknologji mekanike®, klasa 10, nxénésit duhet:

Té shpjegojné géllimin dhe réndésiné e teknologjisé mekanike.

Té pérshkruajné llojet e materialeve qé pérdoren né industriné mekanike dhe mé gjeré .
Té pérshkruajné vetité kryesore té materialeve metalike dhe fushén e pérdorimit té tyre.
Té pérshkruajné proceset e prodhimit té gizés dhe celikut si dhe ndryshimin ndérmjet
tyre.

Té pérshkruajné vetité mekanike dhe teknologjike té metaleve.

Té shpjegojné ¢'jane provat Brinel, Rokvell dhe Vikers.

Té shpjegojné ¢'kuptojné me strukturé té metaleve dhe cili éshté ndikimi i saj né vetité e
metaleve.

Té pérshkruajné ndértimin e diagramés Fe-C dhe pérdorimin e saj.

Té shpjegojné ¢'éshté giza, vetité, llojet dhe pérdorimin e saj.

Té shpjegojné ¢'éshté celiku, vetité, llojet dhe pérdorimin e tij.

Té shpjegojné ¢'jané lidhjet e celikut, vetité, llojet dhe pérdorimin.

Té pérshkruajné vecorité e metaleve me ngjyra, té lidhjeve té tyre dhe pérdorimin.

Té pérshkruajné ¢'éshté brejtja dhe si mund té€ mbrohemi prej saj.

Té pérshkruajné lidhjet e forta, materialet jometalike dhe materialet special.

Té shpjegojné ¢'éshté trajtimi termik dhe si ndikon né vetité e metaleve.

Té pérshkruajné vecorité e proceseve té ndryshme temike.

Té pérshkruajné ¢'éshté derdhja, vecorité e saj dhe kur pérdoret.

Té pérshkruajné ¢'jané modelet, pérse shérbejné dhe si pérgatiten.

Té pérshkruajné ményrén e pérgatitjes sé fomave dhe té zemrave né procesin e derdhjes.
Té pérshkruajné ményrat speciale té derdhjes.

Té pérshkruajné pérgatitjen e detaleve me ané té printerave tridimensionalé (3D).

Té pérshkruajné ¢'éshté pérpunimi plastik i metaleve, llojet e tij dhe vecorité e secilés
ményré.

Té pérshkruajné ¢'éshté saldimi, llojet e tij, vecorité e secilés ményré saldimi, si dhe
pérdorimin e tij.

Té pérshkruajné procesin e ngjitjes sé metaleve dhe té materialeve plastike.

Té pérshkruajné ¢'éshté axhusteria, proceset gé kryhen dhe vecorité e secilit proces.

e Pérmbajtjet e pérgjithshme té l1éndés "Teknologji mekanike”, kl 10 — 108 oré

Temal | Hyrje né teknologjiné mekanike. 2 oré
Tema 2 | Metalet, klasifikimi, prodhimi dhe pérdorimi i tyre 5oré
Tema 3 | Vetité mekanike té metaleve dhe provat mekanike 5 oré
Tema 4 | Vetité teknologjike té metaleve dhe provat teknologjike. 5 oré
Tema5 | Struktura dhe procesi i kristalizimit té metaleve. Lidhjet metalike dhe 5 oré
diagrama Fe-C.
Tema 6 | Celiget, klasifikimi, vetité dhe pérdorimi. 2 oré
Tema 7 | Gizat, klasifikimi, vetité dhe pérdorimi. 2 oré
Tema 8 | Njohuri pér metalet me ngjyra dhe lidhjet e tyre. 4 oré
Tema 9 | Brejtja e metaleve dhe e lidhjeve té tyre. 3 oré
Tema 10 | Lidhjet e forta dhe materialet jometalike. Materialet speciale. 4 oré
Tema 11 | Pérpunimi termik i metaleve, llojet dhe realizimi i tyre. 2 oré
Tema 12 | Pérpunimi termik i celigeve. 3 oré
Tema 13 | Pérpunimi termik i gizave 2 oré
Tema 14 | Cimentimi, azotimi dhe cianizimi 2 oré
Tema 15 | Pérpunimi termik i geligeve té lidhura. 2 oré
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Tema 16 | Njohuri té pérgjithshme pér prodhimin e detaleve me derdhje (fonderia). | 2 oré
Tema 17 | Teknologjia e prodhimit té detaleve me derdhje. 6 oré
Tema 18 | Ményrat speciale té derdhjeve. Prodhimi i detaleve me printera 3D. 4 oré
Tema 19 | Njohuri té pérgjithshme pér pérpunimin plastik té metaleve. 4 oré
Tema 20 | Cilindrimi i metaleve. 3oré
Tema 21 | Telézimi i metaleve. 2 oré
Tema 22 | Shtrydhja e metaleve. 2 oré
Tema 23 | Farkétimi i liré. 30ré
Tema 24 | Stampimi véllimor. 3oré
Tema 25 | Stampimi i fletéve. 3oré
Tema 26 | Njohuri té pérgjithshme pér saldimin. 2 oré
Tema 27 | Saldimi me hark elektrik. 3oré
Tema 28 | Saldimi elektrik me kontakt. 2 oré
Tema 29 | Saldimi me gaz. 3oré
Tema 30 | Ményra té vecanta saldimi (T1G, MID, MAG dhe me lazer). 5oré
Tema 31 | Saldueshméria e metaleve. 30ré
Tema 32 | Prerja e metaleve me gaz dhe hark. 3oré
Tema 33 | Ngjitja e metaleve dhe materialeve plastike 2 oré
Tema 34 | Njohuri té pérgjithshme pér axhusteriné. Proceset kryesore té 6 oré
axhusterisé

e Synimet e 1éndés “Teknologji mekanike®, kl. 11.

Né pérfundim té trajtimit té 1énd€s “Teknologji mekanike®, klasa 11, nxénésit duhet:

- Té shpjegojné ¢'kuptojné me saktési té punimit mekanik dhe cilét jané parametrat gé e
pércaktojné até.

- Teé shpjegojné ¢'kuptojné me ciftézime dhe té tregojné shembuj nga praktika.

- Té shpjegojné ¢'éshté standardi i tolerancave ISO.

- Té pérshkruajné kush jané kriteret pér realizimin e giftézimeve dhe té japin shembuj nga
praktika .

- Té pérshkruajné vecorité e tolerancave gjeometrike.

- Té shpjegojné ¢’éshté ashpérsia dhe ku géndron ndikimi i saj.

- Té béjné llogaritje té thjeshta pér pércaktimin e parametrave té njé cifti detalesh.

- Té pérshkruajné ¢'éshté matja, vecorité e saj.

- Té pérshkruajné instrumentat matés dhe t’1 pérdorin ato.

- Té pérshkruajné instrumentat prerés té makinave tornuese dhe shpuese dhe té zgjedhin ato
sipas procesit pérkatés.

- Té pérshkruajné vecorité e procesit té prodhimit dhe atij teknologjik.

- Té pérshkruajné makinat metalprerése dhe géllimin e tyre.

- Té klasifikojné makinat metalprerése.

- Té pérshkruajné gjeometriné e instrumentave té makinave metalprerése (té thikés sé

tornos dhe té majave shpuese) dhe té pércaktojné ndikimin e tyre né procesin e prerjes.
Té pérshkruajné regjimet e prerjes né makinat tornuese dhe shpuese duke pércaktuar
ndikimin e tyre né procesin e prerjes.

Té pérshkruajné procesin e punimit té detaleve tipike né makinat tornuese.

Té pérshkruajné punimin e filetove né makinat tornuese.

Té pérshkruajné procesin e punimit té detaleve tipike né makinat shpuese.

Té pércaktojné rrugén e punimit né torno té njé detali té thjeshté duke pércaktuar
instrumentin prerés dhe gjeometriné e tij, si dhe regjimet e prerjes.
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- Té pérshkruajné makinat gjysmé automatike, automatike dhe kopjuese

- Té pérshkruajné makinat me "Computer Numerical Control” (CNC), ndértimin,

funksionimin, pérdorimin dhe pérparésité e tyre.
- Té pérshkruajné parimet bazé té teknologjive té printimit 3D té metaleve

e Pérmbajtjet e pérgjithshme té léndés “Teknologji mekanike”, kl. 11 — 102 oré

Saktésia e punimit mekanik té detaleve. Kuptimi pér tolerancat e

Temal . 3oré
pérmasave.

Tema 2 | Ciftézimet e detaleve. Standardi i tolerancave 1SO 4 oré

Tema 3 | Llogaritja e parametrave té ciftézimeve. 3oré

Tema 4 Sall'<t(_35|§1 e formés gjeometrike dhe e pozicionit té ndérsjellté, ményrat e 4 oré
shénimit.

Tema5 | Ashpérsia e sipérfageve. 2 oré
Njohuri pér matjet teknike, saktésia dhe teoria e gabimit veglat matése té .

Tema 6 . 2 oré
thjeshta.

Tema 7 | Veglat dhe instrumentet matése té tipit mekanik, pérdorimi i tyre. 6 oré

Tema 8 | Veglat dhe instrumentet matése me fushé optike, pérdorimi i tyre. 3oré

Tema 9 | Veglat dhe instrumentet matése digjitale, pérdorimi i tyre 3oré

Tema 10 Procesi i proglhlmlt Qh? te“knolc_Jgjla e punimit té detaleve me prerje. 5 oré
Parametrat gé ndikojné né prerje

Tema 11 | Elementet e regjimeve té prerjes. Procesi i Krijimit té ashklés. 3oré
Instrumentet prerése, karakteristikat gjeometrike dhe funksionale. Matja e .

Tema 12 ) oo 4 oré
kéndeve té thikave.

Tema 13 | Qéndrueshmeria e instrumentit prerés, faktorét gé ndikojné 2 oré

Tema 14 | Materialet pér instrumentat metalprerés. 2 oré
Forca, momenti dhe fugia e prerjes. Pércaktimi regjimeve té prerjes me )

Tema 15 ményrén tabelare 2ore

Tema 16 | Njohuri pér makinat metalprerése (m.m.pr), skemat kinematike. 3 oré

Tema 17 | Mekanizmat tipike té makinave metalprerése, ndértimi dhe pérdorimi. 6 oré
Tornoja universale vidéprerése. Vendosja e copave dhe instrumentave né )

Tema 18 . 4 oré
makinat tornuese

Tema 19 | Punimet né makinat tornuese, llojet dhe vecorité 5 oré

Tema 20 Filetimi, teknikat themelore té punimit né makinat tornuese, parametrat, 6 oré
llojet dhe vecorité e tyre.

Tema 21 | Pérgatitja e makinés tornuese pér filetim. Kontrolli i saktésisé sé filetove. | 3 oré

Tema 22 | Lloje té tjera makinash tornuese 2 oré
Kontrolli i saktésisé sé makinave tornuese dhe arritja e pérmasave e .

Tema 23 N 3 oré
tolerancave té sakta

Tema 24 | Makinat shpuese 3oré
Instrumentat shpuese. Vendosja e copave dhe instrumentave né makinat )

Tema 25 3oré
shpuese.

Tema 26 | Regjimet e prerjes né progesin e shpimit. 3 oré

Tema 27 | Makina gjysmé automatike, automatike dhe kopjuese 2 oré

Tema 28 Makinat me "Computer Numerical Control" (CNC), ndértimi, 2 oré
funksionimi, pérdorimi dhe pérparésité
Struktura e bllokut funksional té njé CNC: kontrollues, zbatues, 3oré

Tema 29 o e . o
aktivizues, kanale komunikimi, pajisje periferike, lidhjet me kompjuterin

Tema 30 | Parimet bazé té teknologjive té printimit 3D té metaleve, ndryshimi midis | 2 oré
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tyre dhe shembuj zbatimi
Ndértimi, funksionimi, proceset, karakteristikat e printerave 3D té 2 oré
Tema 31
metaleve
Tema 32 Metalet dhe lidhjet e ndryshme qé pérdoren pér printimin 3D. 2 oré
Karakteristikat e materialeve té prodhuara me printimin 3D té metalit

3. Lénda “Mekaniké e zbatuar né makina“ (L-04-031-08). KI. 10-72 oré dhe KI. 11-34 oré
e Synimet e léndés “Mekaniké e zbatuar né makina®, kl. 10.

Né pérfundim té trajtimit té 1éndés “Mekaniké ¢ zbatuar né makina®, klasa 10, nxénésit duhet:

- Té shpjegojné géllimin dhe réndésiné e mekanikés sé zbatuar né makina.

- Té shpjegojné ligjet e lévizjes sé trupave .

- Té pérshkruajné lévizjen drejtvizore té njétrajtshme.

- Té béjné paragitjen grafike té lévizjes sé njétrajtshme.

- T& pérshkruajné lévizjen e ndryshuar.

- Té béjné paragitjen grafike té Iévizjes sé ndryshuar.

- Té béjné llogaritje t€ thjeshta né gjetjen e 17, ”u”, ’t” dhe ”a” né 1&vizjen e trupave.

- Té pérshkruajné lévizjen rrethore té njétrajtshme.

- Té pérshkruajné lévizjen rrethore té ndryshueshme dhe té béjné dallimin me até té
njétrajtshme.

- Té pérshkruajné lévizjen e pérbéré.

- Té shpjegojné géllimin e statikeés.

- Té shpjegojné ¢'éshté forca, masa, brinjésité pérkatése té tyre dhe té béjné dallimin midis
tyre .

- Téshpjegojné ¢'jané forcat e pérbéra dhe pérse i studiojmé ato.

- Té zgjidhin grafikisht dhe analitikisht forcat e pérbéra e té thjeshta.

- Té pérshkruajné kuptimin e momentit té forcés.

- Teébéjné llogaritje té thjeshta té pércaktimit té momentit.

- Té shpjegojné ¢'éshté momenti i njé cifti forcash.

- Té shpjegojné ¢'éshté géndra e réndesés.

- Té pércaktojné géndrén e réndesés té figurave té thjeshta.

- Té shpjegojné pérse shérbejné teoremat e Guldinit dhe t’i zbatojné ato.

- Té shpjegojné ¢'éshté ekuilibri i trupit té ngurté, té béjné llogaritje té thjeshta té gjetjes
sé kundérveprimeve.

- Té shpjegojné ¢'éshté dinamika dhe pérse e studiojmé.

- Té shpjegojné ¢'éshté fugia dhe energjia mekanike.

- Teé shpjegojné ¢'éshté energjia mekanike dhe cili éshté ndryshimi ndérmjet energjisé
potenciale dhe asaj kinetike.

- Té shpjegojné energjiné kinetike né lévizjen tejbartése.

- Té shpjegojné lévizjen kinetike né lévizjen rrotulluese.

- Téshpjegojné ligjin themelor té dinamikés pér trupat gé kryejné Iévizje rrotulluese.

- Té shpjegojné momentin dinamik dhe kinetik pér lévizjen rrotulluese.

- Té béjné llogaritje té thjeshta té gjetjes sé fuqisé dhe energjisé né mekanizma té thjeshta.

e Pérmbajtjet e pérgjithshme té 1éndés “Mekaniké e zbatuar né makina*, kl 10-72 oré

Tema l Hyrje né mekaniké dhe kinematiké. 1 oré

Tema 2 Lé&vizja drejtvizore e njétrajtéshme. 3 oré
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Tema 3 Lévizja e ndryshueshme. Rénia e liré e trupave. 5 oré
Tema 4 Lé&vizja rrotulluese 4 oré
Temab Pérbérja e lévizjeve dhe zbatimi praktik i saj. 4 oré
Tema 6 Kinematika e trupit té ngurté. Lévizja translatore (tejbartése) 2 oré
Tema 7 Hyrje né statiké. Forca dhe masa. 4 oré
Tema 8 Pérbérja e forcave. 5oré
Tema 9 Zbérthimi i forcave 3oré
Tema 10 | Studimi i momenteve té forcave 5oré
Tema 11 | Qendra e réndesés, raste té ndryshme né trupat e ngurté 3oré
Tema 12 | Teorema e paré dhe e dyté e Guldinit 3oré
Tema 13 | Zbatime té teoremave té Guldinit pér gendrén e réndesés sé figurave té 4 oré
pérbéra

Tema 14 | Ekuilibri i trupit té ngurté. Ekuacionet e ekuilibrit. 6 oré
Tema 15 | Zbatime té ekuacioneve té ekuilibrit té trupit té ngurté 4 oré
Tema 16 | Njohuri té pérgjithéshme pér dinamikén. Energjia mekanike, llojet dhe .

L L I 5oré

njehsimi i tyre. Ligji i shndérrimit dhe i ruajtjes sé energjisé.

Tema 17 | Puna dhe fugia mekanike, raste té ndryshme. 3oré
Tema 18 | Energjia kinetike né lévizjen translative (tejbartese) dhe rrotulluese. 4 oré
Tema 19 | Ligji themelor i dinamikés pér trupat gé béjné lévizje rrotulluese. 2 oré
Tema 20 | Momenti dinamik dhe momenti kinetik pér Iévizjen rrotulluese. 2 oré

Synimet e léndés “Mekaniké e zbatuar né makina*, kl. 11.

Né pérfundim t€ trajtimit té 1éndés “Mekaniké e zbatuar né makina®, klasa 11, nxénésit duhet:

Té pérshkruajné ¢'jané rezistencat pasive dhe ndikimin e tyre. Céshté férkimi rréshqités si
ndikon né punén e ciftit kinematik.

Té shpjegojné pse béhet vajosja.

Té shpjegojné si shprehet puna dhe fugia né férkimin rréshqités

Té béjné llogaritje té thjeshta té forcave té férkimit te perni dhe te thundra.

Té pérshkruajné ¢'éshté férkimi rrokullisés, cili éshté ndryshimi ndérmjet tij dhe atij
rréshqités.

Té pérshkruajné ¢’jané kushinetat, si klasifikohen dhe ku pérdoren.

Té pérshkruajné ¢'jané elementet e pérkulshém, vecorité e tyre dhe ku pérdoren.

Té pérshkruajné ¢'jané makinat e thjeshta dhe vecorité e tyre.

Té pérshkruajné ¢'jané makinat e pérbéra dhe vecorité e tyre.

Té tregojné ndryshimin ndérmjet makinave té thjeshta dhe atyre té pérbéra.

Té tregojné ¢'éshté rendimenti i njé makine dhe faktorét gé ndikojné.

Té pérshkruajné rendimentin né cifte té ndryshme kinematike duke treguar vegorité pér
seicilin.

Té llogarisin renditin e njé ¢ifti té thjeshté kinematik.

Té pérshkruajné vecorité e detaleve tipike dhe lidhjeve té tyre gé pérdoren né pajisjet dhe
makina .

Pérmbajtjet e pérgjithshme té 1éndés “Mekaniké e zbatuar né makina*, kl. 11-34 oré

Tema 1 | Njohuri pér rezistencat pasive (férkimi) dhe vajosjen. 2 oré
Tema 2 | Férkimi rréshqités, zbatime té tij. Kushinetat rréshqitése 4 oré
Tema 3 | Férkimi rrokullisés, zbatime té tij. Kushinetat rrokullisése 3oré
Tema 4 | Makinat e thjeshta. Leva dhe makaraja 2 oré
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Tema5 | Cikrikét, rrafshi i pjerrét, pyka dhe vidha. 3oré
Tema 6 | Makinat e pérbéra. Sistemet e levave, parankot dhe sisteme makarash té 3 oré
lévizshme.

Tema 7 | Lloje té tjera parankosh, ¢ikrikét me rrota té dhémbézuara. 2 oré

Tema 8 | Ekuilibri dinamik i njé makine. 1oré

Tema 9 | Kuptimi pér makinén, mekanizmin, dhe cftin kinematik. 2 Oré

TemalO | Rendimenti i makinave, raste té ndryshme. 2 oré

Temall | Rendimenti i ¢iftit vide-dado. 2 oré

Temal?2 | Rendimenti i pernit, raste té ndryshme 2 oré

Temal3 | Frenat, llojet dhe vecorité e tyre. 2 oré

Temald | Njohuri té pérgjithéshme pér detalet dhe lidhjet e tyre. 4 oré

4. Lénda “Hidrauliké dhe pneumatiké e zbatuar* (L-04-621-23). KI. 10 - 72 oré

e Synimet e léndés “Hidrauliké e zbatuar®, Kkl. 10.

Né pérfundim té trajtimit t€ l€nd€s “Hidrauliké e zbatuar®, klasa 10, nxénésit duhet:

- Teé shpjegojné géllimin dhe réndésiné e hidraulikés.

- Té shpjegojné ligjet e hidrostatikés dhe réndésiné e tyre.

- Teéshpjegojné teoremat e pérgjithshme e hidrostatikés, Parimi i Paskalit, Parimi i

Arkimedit, zbatime té tyre.

- Té zgjedhin aparatet e matjes sé trysnisé.

- Té pérshkruajné vecorité e ligjeve té hidrodinamikés dhe réndésiné e tyre.

- Té pérdorin aparatet matés té hidrodinamikés (tubi Pito, tubi Venturi, etj.)

- Té pérshkruajné humbjet hidraulike dhe shkaget e lindjes sé tyre.

- Té béjné llogaritje té thjeshta té tubacioneve.

- Té pérshkruajné goditjen hidraulike.

- Té pérshkruajné pompat hidraulike.

- Té pérshkruajné ¢'éshté kavitacioni dhe kur ndodh.

- Té pérshkruajné sistemet hidraulike.

- Té zgjedhin pompén hidraulike pér njé sistem té thjeshté hidraulik.

- Té pérshkruajné turbinat hidraulike.

- Té shpjegojné transmesionet hidraulike.

- Té pérshkruajné transmesionin hidraulik té njé makine té thjeshté metalprerése

- Té pérshkruajné garget e kontrollit hidraulik, valvulat dhe aktivizuesit.

- Té pérshkruajné parimet bazé té pneumatikeés.

- Té pérshkruajné elementet e sistemeve pneumatike dhe pérdorimet e tyre.

e Pérmbajtjet e pérgjithshme té 1éndés “Hidraulika e zbatuar*, kl 10 —72 oré

Tema 1l Hyrje né hidrauliké, karakteristikat fizike té 1éngjeve dhe vetité e tyre 3 oré

Tema 2 Ekuacionet bazé té hidrostatikés, trysnia hidrostatike dhe llogaritje 5 oré

Tema 3 Sistemet e njésive té pérdorura né hidrauliké dhe instrumentet matés 2 oré

Tema 4 Teorema e pérgjithshme e hidrostatikés, Parimi i Paskalit, Parimi i 4 oré
Arkimedit, zbatime té tyre

Temab Hidrodinamika, forcat gé veprojné mbi Iéngjet né lévizje 3 oré

Tema 6 Ekuacionet e l8vizjes sé l1éngjeve, teorema e Bernulit 4 oré

Tema 7 Viskoziteti, koeficienti i viskozitetit kinematik dhe dinamik 2 oré
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Tema 8 Aparatet matés té hidrodinamikés dhe pérdorimi i tyre 2 oré
Tema 9 Regjimet e 18vizjes sé 1éngut dhe pércaktimi i tyre 4 oré
Tema 10 | Humbjet hidraulike dhe pércaktimi i tyre 3oré
Tema 11 | Rrjedhjet e Iéngut né vrima, hundéza dhe tubacione 4 oré
Tema 12 | Formula praktike pér llogaritjen e tubacioneve dhe goditja hidraulike. 4 oré
Tema 13 | Njohuri té pérgjithshme pér sistemet dhe pompat hidraulike. 3oré
Tema 14 | Pompat hidrodinamike, parimi i punés, ndértimi dhe zgjedhja e tyre. 4 oré
Tema 15 | Pompa hidrostatike, parimi i punés, ndértimi dhe zgjedhja e tyre. 4 oré
Tema 16 | Turbinat hidraulike klasifikimi dhe zbatimi i tyre 3oré
Tema 17 | Karakteristikat qé i referohen: rrjedhjes, forcés, punés, fugisé, 4 oré
performancés, temperaturés, rezistencés hidraulike
Tema 18 | Njohuri té pérgjithshme pér transmesionet hidraulike 2 oré
Tema 19 | Mekanizmat e shpérndarjes sé Iéngut né sistemet hidraulike 4 oré
Tema 20 | Qarget e kontrollit hidraulik, valvulat dhe aktivizuesit 4 oré
Tema 21 | Hyrje né pneumatiké, parimet bazé té pneumatikés 1oré
Tema 22 | Elementet e sistemeve pneumatike: kompresorét, vepruesit, tubacionet, | 3 oré

shpérndarésit, rregullatorét, valvolat, bombolat etj.

5. Lénda “Elektrotekniké dhe elektroniké” (L-11-033-23). KI. 11 - 68 oré

e Synimet e Iéndés ”Elektrotekniké dhe elektroniké”, kl. 11

N¢ pérfundim té trajtimit t€ 1€ndés “Elektrotekniké dhe elektroniké” né kl. 11 nxénésit duhet:
té pérshkruajné objektin e elektroteknikés dhe réndésiné e saj pér mekanikeén;

— té pérkufizojné energjiné elektrike dhe pérshkruajné vetité dhe zatimet né mekanike;
- té tregojné kuptimin e madhésive elektrike si dhe té shpjegojné parimet dhe ligjet;

— té pérshkruajné simbolikén dhe llojet e skemave elektrike;

— té dallojné elementét e ndryshém té skemave elektrike tipike;

— té pérshkruajné vecorité e skemave elektrike tipike;

— té béjné dallimin midis pércjellésve dhe izolatoréve té rrymés elektrike;

— té tregojné rreziget nga rryma elektrike dhe masat pér mbrojtjen prej saj;

— té shpjegojné dukurité e elektromagnetizimit dhe induksionit elektromagnetik;

— té dallojné elementét e ndryshém té gargeve elektrike tipike dhe simbolikén e tyre;
— té analizojné garget e rrymés sé vazhduar (DC), ligjet dhe procedurat e zbatimit;
— té analizojné garget e rrymés sé alternative (AC), ligjet dhe procedurat e zbatimit;

— té dallojné elementet si ndriguesit dhe sinjalizuesit;
— té pérshkruajné vecorité dhe pérdorimet né mekanikeé té pajisjeve elektrike dhe llojet e

tyre;

— té pérshkruajné llojet e rrymés elektrike si dhe llojet e matjeve elektrike né DC dhe AC,
njéfazore dhe trefazore;

— té pérshkruajné llojet e makinave elektrike, parimin e punés dhe karakteristikat e

makinave elektrike statike dhe rrotulluese;

—  té pérshkruajné parimin e punés dhe ndértimin e motoréve sinkroné dhe asinkrong;

— té pérshkruajné parimin e punés dhe ndértimin e gjeneratoréve té ndryshém:;

—  té pérshkruajné parimin e punés dhe ndértimin e akumulatoréve té ndryshém:;

— té pérshkruajné parimin e punés dhe ndértimin e transformatoréve té ndryshém

— té pérshkruajné komponentét elektroniké dhe karakteristikat e tyre, vecorité e skemave
tipike me gjysémpércues;
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- té dallojné elementet e ndryshém té garqgeve té elektronikés analoge, simbolikén e tyre, si
dhe analizén e funksionit te tyre;

- té dallojné elementét e ndryshém té gargeve té elektronikés digjitale, simbolikén e tyre, si
dhe analizén e funksionit te tyre;

— té pérshkruajné automatizimin e proceseve né mekaniké si dhe sistemet e komadimit te
automatizuar né mekaniké me parimet kryesore té tyre;

—  té pérshkruajné funksionimin e sensoréve, llojet dhe pérdorimet e tyre né mekanikén e
automatizuar;

— té pérshkruajné funksionimin e procesoréve, llojet dhe perdorimet e tyre né mekaniké

— té pérshkruajné funksionimin e vepruesve, llojet dhe pérdorimet e tyre né mekaniké

e Pérmbajtjet e pérgjithshme té léndés “Elektrotekniké dhe elektroniké” kl. 11-68 oré

Temal Hyrje né elektrotekniké 2 oré
Tema 2 | Energjia elektrike. Karakteristikat dhe zbatimet 3 oré
Tema 3 Madhésité elektrike. Ligjet, teoremat, parimet (Ohmi, Norton, Tevenin) | 4 oré
Tema 4 | Elementét (simbolet) dhe llojet kryesore té skemave elektrike 3oré

Tema5 Llojet e rrymés elektrike: rryma e vazhduar (DC) dhe rryma alternative 3oré
(AC), njéfazore dhe trefazore.

Tema 6 | Pércjellésit dhe izolatorét e rrymés elektrike 2 0ré
Tema 7 | Rreziget dhe mbrojtja nga rryma elektrike 2 oré
Tema 8 Magnetizmi dhe elektromagnetizmi. 2 oré
Tema 9 Induksioni elektromagnetik 1oré
Tema 10 | Qarku elektrik. Simbolet dhe paraqitja grafike. Elementét pérbérés té 4 oré
garkut elektrik: rezistencat, kondensatorét dhe bobinat.
Tema 11 | Matjet e madhésive elektrike dhe instrumentat matés. Matésit digjitalé 2 oré
Tema 12 | Analiza e gargeve té rrymés sé vazhduar (DC). Ligjet dhe zbatimet 2 oré
Tema 13 | Analiza e gargeve té rrymés alternative (AC). Ligjet dhe zbatimet 2 oré
Tema 14 | Nriguesit dhe sinjalizuesit 2 oré
Tema 15 | Pajisjet elektrike té komutimit, komandimit, rregullimit dhe mbrojtjes. 3 oré
Tema 16 | Klasifikimi i makinave elektrike. Makinat elektrike statike dhe 2 0ré
rrotulluese. Tipologjia dhe karakteristikat
Tema 17 | Motorét elektriké, sinkroné dhe asinkroné 3 oré
Tema 18 | Gjeneratorét elektriké 2 oré
Tema 20 | Akumulatorét elektriké 3oré
Tema 21 | Transformatorét, parimi i punés, ndértimi, llojet dhe pérdorimi. 2 oré
Tema 22 | Komponentét elektroniké. Karakteristikat e tyre 2 oré
Tema 23 | Elementét gjysmépércues: diodat, tranzistorét, tiristorét dhe 3oré
komponentét optoelektroniké. Skemat bazé me gjysémpércues.
Tema 24 | Kondensatorét 1oré

Tema 25 | Qarget bazé té elektronikés analoge dhe zbatime té tyre. Tipologjia dhe 2 oré
karakteristikat. Analiza e funksionit té tyre.

Tema 26 | Elektronika digjitale. Llojet e gargeve té elektronikés digjitale. 2 oré
Tipologjia dhe karakteristikat. Analiza e funksionit té tyre

Tema 27 | Automatizimi i proceseve né mekaniké. Sistemet e komandimit té 3oré
automatizuar né mekaniké. Parimet kryesore.

Tema 28 | Sensorét, llojet dhe pérdorimet e tyre né mekanikén e automatizuar 2 oré

Tema 29 | Procesorét, llojet dhe pérdorimet e tyre né mekaniké 2 oré

Tema 30 | Vepruesit (aktuatorét), llojet dhe pérdorimet e tyre né mekaniké 2 oré
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IX. Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale té detyruar

1. Moduli “Punime axhusterie”

Drejtimi: Mekaniké

Niveli: Il'i KSHK
Klasa: 10
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi PUNIME AXHUSTERIE M-04-1404-23
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime té ndryshme me

modulit vegla, instrumenta e pajisje axhusterie, né detale té pagiftézuara dhe té
ciftézuara, si dhe pér té prodhuar detale té thjeshta me punime
axhusterie, duke kryer edhe matjet pérkatése.

Kohézgjatja e 108 oré mésimore

modulit

Niveli Nxénésit duhet té kené pérfunduar arsimin e detyruar

parapélqyer

pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1 Nxé&nési kryen matje dhe shénime mekanike.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérzgjedhé drejt instrumentat matése dhe shénuese.

- té kryejé matje té sakta me metér.

- té kryejé matje té sakta me kalibér.

- té kryejé matje té sakta me mikrometeér.

- té kryejé matje té sakta me kéndmatés.

— té béjé shénimet e nevojshme me instrumenta shénuese té
llojeve té ndryshme.

— té tregojé kujdesin e duhur pér instrumentat matése dhe
shénuese.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

RN 2  Nxénési kryen punime té limimit té sipérfageve metalike, té
brendéshme dhe té jashtme.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :
- té analizojé drejt skicén ose vizatimin e detalit.
- té pérzgjedhé copén metalike té pérshtatshme pér limim.
- té pérzgjedhé limat e duhura pér limimet gé do té kryhen.
- té pérzgjedhé instrumentet e duhura matése dhe shénuese.
- té vendosé dhe shtréngojé né ményré té rregullt copén né

MOrse.

- té zbatojé teknikat e duhura pér limimin e sipérfageve té

18




RN 3

RN 4

rrafshta.

- té zbatojé teknikat e duhura pér limimin e sipérfageve
cilindrike.

- té zbatojé teknikat e duhura pér limimin e sipérfageve té
profiluara

- té zbatojé teknikat e duhura pér limimin e sipérfageve me
kénd.

- té kryejé matje dhe shénime té sakta gjaté limimit té
sipérfageve pérkatése.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté limimit.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime té prerjes sé copave metalike me

vegla dore.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té analizojé drejt skicén ose e vizatimin e detalit metalik.

- té pérzgjedhé copén e pérshtatshme gé do té pritet.

- té pérzgjedhé metodén e duhur pér prerjen e copés.

- té pérzgjedhé veglat e duhura té punés.

- té pérzgjedhé instrumentet e nevojshme matése dhe
shénuese.

- té béjé vendosjen dhe shtréngimin e duhur té copés né
pajisjen mbajtése.

- té zbatojé teknikat e duhura pér prerjen me sharré metalike
dore.

- té zbatojé teknikat e duhura pér prerjen me gérshéré pér fleté
metalike.

- té zbatojé teknikat e duhura pér prerjen me dalté.

- té zbatojé teknikat e duhura pér prerjen me gur-fleksibél.

- té kryejé matje dhe shénime té sakta gjaté prerjes.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté prerjes.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime té detaleve metalike me deformim né

té ftohté, me vegla dore.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té analizojé drejt skicén ose e vizatimin e detalit.

— té pérzgjedhé copén e duhur pér punimin e detalit me
deformim né té ftohté.

— té pérzgjedhé ményrén e duhur té deformimit qé do té
pérdoret.

— té pérzgjedhé veglat e duhura té punés.
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RN 5

RN 6

— té pérzgjedhé instrumentet e duhura matése dhe shénuese.

— té bé&jé vendosjen dhe shtréngimin e duhur té copés né
mbajtése.

— té zbatojé teknikat e duhura pér punimin e copés me ané té
pérkuljes me vegla dore.

— té zbatojé teknikat e duhura pér punimin e copés me ané té
shtypjes (rrahjes) me vegla dore.

— té zbatojé teknikat e duhura pér punimin e copave prej
fletésh metalike me ané té kthimit dhe palosjes sé fletéve.

— té kryejé matje dhe shénime té sakta gjaté punimit té
detaleve me deformim né té ftohté.

— té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurisé teknike e té rujatjes sé mjedisit
gjaté punimit té detaleve metalike me deformim né té ftohté.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen shpime dhe rishpime, me pajisje shpimi

bangoje dhe dore.

Kriteret e vlerésimit

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té analizojé drejt skicén ose vizatimin e detalit.

- té pércaktojé drejt ményrén e shpimit ose rishpimit té
Vrimés.

- té pérzgjedhé veglat dhe instrumentet e duhura té punés.

- té pérzgjedhé drejt instrumentet matése dhe shénuese.

- té béjé vendosjen dhe shtréngimin e duhur té copés né
mbajtése.

- té béjé vendosjen dhe shtréngimin e duhur té majés shpuese
né pajisjen shpuese té bangos ose té dorés.

- té pércaktojé sakté regjimet e pérpunimit té vrimés me
shpim ose rishpim.

- té zbatojé teknikat e duhura pér shpimin ose rishpimin e
vrimés me pajisje shpuese té bangos.

- té zbatojé teknikat e duhura pér shpimin ose rishpimin e
vrimés me pajsije shpuese té dorés.

- té béjé largimin e ashklave gjaté pérpunimit.

- té kryejé matje dhe shénime té sakta gjaté pérpunimit.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknike té ruajtjes sé mjedisit
gjaté shpimit ose rishpimit té vrimave me pajisje shpimi
dore ose bangoje.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen filetime té jashtme dhe té brendéshme, me
pajisje dore.

Kriteret e vlerésimit

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té analizojé drejt skicén ose vizatimin e detalit.
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RN 7

RN 8

- té pércaktojé drejt ményrén dhe parametrat e filetimit té
brendshém ose té jashtém.

- té pérzgjedhé drejt instrumentat dhe pajisjet e dorés pér
filetim.

- té pérzgjedhé instrumentat e duhur pér matje dhe shénim.

- té vendosé dhe shtréngojé si¢ duhet copén né mbajtése
(morsg).

- té béjé shpimet e nevojshme né copé, pér filetim té
brendshém.

- té béjé pérgatitjen e pajisjes sé dorés pér filetim.

- té béjé pérgatitjen e copés pér filetim.

- té zbatojé teknikat dhe kalimet e punimit me dore té filetos
sé brendshme.

- té zbatojé teknikat dhe kalimet e punimit me dore té filetos
sé jashtme.

- té béjé largimin e ashklave.

- té kryejé matje dhe shénime té sakta.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknike té ruajtjes sé mjedisit
gjaté filetimit me pajisje dore.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime zmerilimi.

Kriteret e vlerésimit

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pércakojé drejt ményrén e zmerilimit.

- té pérzgjedhé pajisjen dhe instrumentat e duhura té
zmerilimit.

- té béjé pérgatitjen e pajisjes pér zmerilim.

- té zbatojé teknikat e duhura pér zmerilimin e ashpér té
copave me letér zmerile.

- té zbatojé teknikat e duhura pér zmerilimin e copave me gur-
zmeril bangoje.

- té zbatojé teknikat e duhura pér zmerilimin e copave me gur-
zmeril dore.

- té zbatojé teknikat e duhura pér zmerilimin e copave me gur-
fleksibél.

- té tregojé kujdesin e duhur pér pajisjet dhe instrumentat e
zmerilimit.

— té zbatojé rregullat e sigurisé dhe té ruajtjes sé mjedisit gjaté
punimeve té zmerilimit.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen kalizvarime dhe alezime vrimash me pajisje
dore.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té analizojé drejt skicén ose vizatimin e detalit.
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RN 9

- té pércaktojé drejt ményrén e kalizvarimit ose alezimit té
Vrimés.

- té pérzgjedhé veglat dhe instrumentet e duhura té punés.

- té pérzgjedhé drejt instrumentet matése dhe shénuese.

- té béjé vendosjen dhe shtréngimin e duhur té copés né
mbajtése.

- té bé&jé vendosjen dhe shtréngimin e duhur té kalizvarit ose
alezatorit né pajisjen mbajtése pérkatése.

- té béjé matjen e sakté dhe regjistrimin e duhur té instrumentit

- té zbatojé teknikat e duhura pér kalizvarimin e vrimés.

- té zbatojé teknikat e duhura pér alezimin e vrimés.

- té kryejé matje dhe shénime té sakta gjaté pérpunimit.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté kalizvarimit dhe alezimit té vrimave me pajisje dore.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési realizon njé detal té thjeshté me shuméllojshméri

punimesh axhusterie.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té analizojé drejt skicén ose vizatimin e detalit.

- té pércaktojé rrugén e duhur teknologjike té punimit té detalit

- té béjé zgjedhjen e duhur té materialit (gjysém fabrikatit) pér
realizimin e detalit

- té pérzgjedhé veglat dhe instrumentet e duhura té punés,
matése dhe shénuese.

- té vendoseé veglat dhe intrumentat e punes sipas rradhés sé
procesit teknologjik.

- té kryejé matje dhe shénime té sakta né materialin gé do té
punohet.

- té béjé kapjen e duhur té& materialt né pajisje shtrénguese.

- té kryejé proceset e prerjes, limimit, shpimit, filetimit, etj.

- Kiryerja e matjeve gjaté pérpunimit né ményré periodike.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté realizimit té detalit me procese axhusterie.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repart axhusterie ose mjedise
pune ku kryhen punime té axhusteriseé.

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve kryesore té axhusteriseé.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
Kryerjen e punimeve té matjes, shénimit, limimit, sharrimit,
shpimit, punimit me deformim, filetimit dhe zmerilimit,
fillimisht né ményré té mbikqyrur dhe mé pas né ményré té
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pavarur dhe mé pas né ményré té pavarur, pér realizimin e njé
detali té thjeshté. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me
proceset e punés sé axhusterisé me vegla dore.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés né axhusteriné me vegla dore.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

Mijedise té praktikés sé axhusteriseé.

Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér matje, shénime dhe procese pune axhusterie.

Copa té ndryshme metalike pér punime axhusterie.

Skica dhe vizatime teknike té detaleve té ndryshme.
Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.

23




2. Moduli “Punime mekanike té zmontim - montimit”

Drejtimi: Mekaniké
Niveli: Il'i KSHK
Klasa: 10
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi PUNIME MEKANIKE TE ZMONTIM-MONTIMIT | M-04-091-23
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime té ndryshme té
modulit zmontimit dhe t& montimit té cifteve, nyjeve dhe agregateve té thjeshta
mekanike.
Kohézgjatja e 36 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar arsimin e detyruar
parapélqyer
Pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1

Nxénési parapérgatit procesin e zmontim - montimit.

Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé drejt dokumentacionit teknik pér zmontim—
montimin.

té veshé uniformén e punés.

té pérgatité vendin e punés.

té pérgatité ciftet, nyjet dhe agregatet e thjeshta pér
zmontim ose montim.

té pérzgjedhé veglat, pajisjet dhe instrumentat e nevojshme
pér zmontim-montim.

té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit.

Instrumentet e vlerésimit:

RN 2

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime té zmontimit té ¢ifteve, nyjeve dhe

agregateve té thjeshta.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té zbatojé procedurat e zmontimit té ¢iftit vidé - dado.

té zbatojé procedurat e zmontimit té ciftit kushineté — bosht.
té zbatojé procedurat e zmontimit té lidhjeve me kiaveté.

té zbatojé procedurat e zmontimit té lidhjeve me shliza.

té zbatojé procedurat e zmontimit té transmisioneve me rrip.
té zbatojé procedurat e zmontimit té transmisioneve me
zinxhiré.
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RN 3

- té zbatojé procedurat e zmontimit té transmisioneve me rrota
té dhémbézuara.

- té zbatojé procedurat e zmontimit té njé agregati té thjeshteé.

- té sistemojé si duhet detalet e zmontuara.

- té konsultohet me dokumentacionin teknik gjaté procedurave
té zmontimit.

- té kryejé matjet dhe kontrollet e nevojshme.

- té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté zmontimit.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime té montimit té cifteve, nyjeve dhe

agregateve té thjeshta.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

- té zbatojé procedurat e montimit té ciftit vidé - dado.

- té zbatojé procedurat e montimit té ¢iftit kushineté — bosht.

- té zbatojé procedurat e montimit té lidhjeve me kiaveté.

- té zbatojé procedurat e montimit té lidhjeve me shliza.

- té zbatojé procedurat e montimit té transmisioneve me rrip.

- té zbatojé procedurat e montimit té transmisioneve me
zinxhiré.

- té zbatojé procedurat e montimit té transmisioneve me rrota
té dhémbézuara.

- té zbatojé procedurat e montimit té njé agregati té thjeshté.

- té konsultohet me dokumentacionin teknik gjaté procedurave
té& montimit.

- té kryejé matjet dhe kontrollet e nevojshme.

- té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté montimit.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repart mekanik ose né mjedise
pune ku kryhen punime té zmontim-motimit mekanik.

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete t& procedurave pér zmontimin
dhe montimin e ¢ifteve, nyjeve dhe agregateve té thjeshta.
Nxénésit duhet té& angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve parapérgatitore dhe té zmontim — montimit
té cifteve, nyjeve dhe agregateve té thjeshta, fillimisht né
ményré té mbikqyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata
duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me proceset e punés gé
kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés sé zmontim - montimit.
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— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.

Kushtet e Pér realizimin si duhet té modulit &shté e domosdoshme té

e domosdoshme sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:
pér realizimin e — Mjedise té praktikés sé zmontim — montimit mekanik.
modulit — Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme

pér kryerjen e zmontim — montimit mekanik.

— Cifte, nyje dhe agregate té thjeshta mekanike.

— Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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3. Moduli: “Ngjitja e metaleve”

Drejtimi: Mekaniké
Niveli: Il'i KSHK
Klasa: 10
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi  NGJITJAE METALEVE M-04-098-20
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime té thjeshta té
modulit ngjitjes se metaleve, gé pérdoren né veprimtariné profesionale té
mekanikut.
Kohézgjatja e 36 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar arsimin e detyruar
parapélqyer
pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1

RN 2

Nxénési parapérgatit ngjitjen e metaleve.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

- té analizojé drejt dokumentacionit teknik pér ngjitjen gé do

té kryhet.

- té pérzgjedhé mjetet, pajisjet dhe materialet e duhura té
puneés.

- té pérgatité bangon pér ngjitjen.

- té pérzgjedhé drejt materialin ngjités.

- té veshé uniformén dhe mjetet mbrojtése.

- té kryejé matje dhe shénime té sakta né copat gé do té
ngjiten.

- té parapérgatité si duhet copat gé do té ngjiten.

- té vendosé copat né bango.

- té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté ngjitjes sé metaleve.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen ngjitje té thjeshta té forta, té metaleve.

Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té pérgatité si duhet pajisjet pér ngjitje té thjeshta, té forta.
té zbatojé procedurat e duhura gjaté e pikimit.

té zbatojé procedurat e duhura gjaté ngjitjeve té forta né
rrafsh té sheshté.

té zbatojé procedurat e duhura gjaté ngjitjeve té forta me
mbivénie.

té zbatojé procedurat e duhura gjaté ngjitjeve té forta koké
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RN 3

mé koke.

- té zbatojé procedurat e duhura gjaté gjaté ngjitjes sé forté, té
tubave metalike.

- té kryejé kontrollin dhe pérpunimin pérfundimtar té ngjitjes
sé thjeshté, té forté.

- té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté ngjitjes sé forté té metaleve.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen ngjitje té buta té metaleve.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatité si duhet pajisjen pér ngjitje té buta.

- té zbatojé procedurat e duhura gjaté pikimit pér ngjitje té
buta.

- té zbatojé procedurat e duhura gjaté ngjitjeve té buta né
rrafsh té sheshté.

- té zbatojé procedurat e duhura gjaté ngjitjeve té buta me
mbivénie.

- té zbatojé procedurat e duhura gjaté ngjitjeve té buta koké
mé Koké.

- té zbatojé procedurat e duhura gjaté ngjitjes sé buté té tubave
metalike té presionit té ulét.

- té kryejé kontrollin dhe pérpunimin pérfundimtar té ngjitjes
sé buté.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté ngjitjeve té buta té metaleve.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e
modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin ngjitjes sé metaleve, ose
mjedise pune ku kryhen punime té ngjitjes sé metaleve.

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur
demonstrimet konkrete té procedurave té ngjitjes sé metaleve.
Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té ngjitjeve té buta dhe té forta té metaleve,
fillimisht né ményré té mbikgyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me proceset e
punés gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e proceseve
té ngjitjes sé metaleve.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér ¢cdo
rezultat té té nxénit.
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Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té€ modulit éshté e domosdoshme té sigurohen
mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

Mijedise té praktikés sé ngjitjes sé metaleve.

Pajisje pér ngjitjen e metaleve.

Kompleti i veglave, pajisjeve, instrumenteve dhe materialeve té
nevojshme pér kryerjen e ngjitjeve té metaleve.

Copa té ndryshme metalike pér punime ngjitjeje.
Dokumentacion teknik pér ngjitjen e metaleve.

29




4, Moduli: “Punime saldimi”

Drejtimi: Mekaniké
Niveli: 111 KSHK
Klasa: 11
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi  PUNIME SALDIMI M-04-1405-23
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime té thjeshta dhe
modulit mesatare té saldimit me hark elektrik, té saldimit me gaz dhe té
saldimeve special (TIG/MIG), si dhe pér té realizuar detale té thjeshta
me ané té saldimit.
Kohézgjatja e 102 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénési duhet té keté pérfunduar modulet e praktikés profesionale té
parapélqyer k1.10 t& drejtimit “Mekaniké”, niveli 11 i KSHK.
Pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1

Nxénési kryen saldime té thjeshta me hark elektrik.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé drejt dokumentacionin teknik pér saldimin me
hark elektrik qé do té kryhet.

té pérzgjedhé mjetet, pajisjet dhe materialet e duhura té
puneés.

té béjé pérgatitjen e bangos pér saldimin me hark.

té pérzgjedhé elektrodat e duhura pér llojin e saldimit me
hark qé do té kryhet.

té veshé uniformén dhe mjetet mbrojtése pér saldimin me
hark elektrik.

té pérgatitité makinén salduese me parametrat e duhur pér
saldimin me hark elektrik gé do té kryhet.

té kryejé matje dhe shénime té sakta né copat gé do té
saldohen.

té parapérgatité copat qé do té saldohen pér saldim me
hark elektrik.

té béjé vendosjen duhur té copave né bangon e saldimit.
té zbatojé procedurat e duhura gjaté pikimit me hark
elektrik.

té zbatojé procedurat e duhura gjaté saldimit té sheshté me
hark elektrik.

té zbatojé procedurat e duhura gjaté saldimit me mbivénie
(njé mbi njé) me hark elektrik.

té zbatojé procedurat e duhura gjaté saldimit koké mé koké
(ballor) me hark elektrik.

té zbatojé procedurat e duhura gjaté saldimit kéndor me
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RN 2

hark elektrik.

— té zbatojé procedurat e duhura gjaté prerjes sé copave
metalike me hark elektrik.

— té béjé kontrollin e duhur dhe pérpunimin pérfundimtar té
tegelave té saldimit me hark elektrik.

— té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté saldimit me hark elektrik.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési realizon detale/konstruksione metalike me saldim

me hark elektrik.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té analizojé drejt skicén ose vizatimin e detalit ose
konstruksionit metalik gé do té realizohet.

— té pérzgjedhé mjetet, pajisjet dhe materialet e duhura té
punes.

— té béjé pérgatitjen e bangos pér saldimin me hark.

— té pérzgjedhé elektrodat e duhura pér llojet e saldimit me
hark gé do té kryhen.

— té veshé uniformén dhe mjetet mbrojtése pér saldimin me
hark elektrik.

— té pérgatitité makinén salduese me parametrat e duhur pér
llojet e saldimit me hark elektrik gé do té kryhen.

— té kryejé matje dhe shénime té sakta né copat qé do té
saldohen.

— té parapérgatité copat gé do té saldohen pér saldim me hark
elektrik.

— té béjé vendosjen duhur té copave né bangon e saldimit.

— té zbatojé procedurat e duhura gjaté pikimeve me hark
elektrik.

— té zbatojé procedurat e duhura gjaté saldimeve té sheshta me
hark elektrik.

— té zbatojé procedurat e duhura gjaté saldimeve me mbivénie
(njé mbi njé) me hark elektrik.

— té zbatojé procedurat e duhura gjaté saldimeve koké mé
koké (ballore) me hark elektrik.

— té zbatojé procedurat e duhura gjaté saldimeve kéndore me
hark elektrik.

— té zbatojé procedurat e duhura gjaté saldimeve vertikale, me
hark elektrik.

— té béjé kontrollin e duhur dhe pérpunimin pérfundimtar té
tegelave té saldimit me hark elektrik.

— té kryejé matje té sakta té detalit ose konstruksionit gjaté
saldimeve, si dhe té produktit pérfundimtar.

— té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
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RN 3

RN 4

gjaté realizimit té detalit ose konstruksionit metalik, me ané
té saldimit me hark elektrik

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen saldime té thjeshta me gaz.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té analizojé drejt dokumentacionin teknik pér saldimin me
gaz qé do té kryhet.

— té veshé uniformén dhe mjetet mbrojtése té nevojshme pér
saldimin me gaz.

— té pérzgjedhé mjetet, pajisjet dhe materialet e duhura té punés

— té béjé pérgatitjen e bangos pér saldimin me gaz.

— té béjé pérgatitjen pér puné e gjeneratorit té acetilenit.

— té pérzgjedhé shufrat e duhura té metalit mbushés pér saldim
me gaz.

— té pérzgjedhé dhe montojé pipén e duhur té kanelés.

— té béjé rregullimin e regjimit té duhur té saldimit me gaz.

— té béjé matje dhe shénime té sakta né copat gé do té
saldohen.

— té béjé parapérgatitjen e copave gé do té saldohen pér saldim
me gaz.

— té vendoseé si¢ duhet copa né bangon e saldimit me gaz.

— té zbatojé procedurat e duhura gjaté pikimit me gaz.

— té zbatojé procedurat e duhura gjaté saldimit té sheshté me
gaz.

— té zbatojé procedurat e duhura gjaté saldimit me mbivénie
(njé mbi njé) me gaz.

— té zbatojé procedurat e duhura gjaté saldimit koké mé koké
(ballor) me gaz.

— té zbatojé procedurat e duhura gjaté saldimit kéndor me gaz.

— té zbatojé procedurat e duhura gjaté prerjes sé copave
metalike me gaz.

— té béjé kontrollin e duhur dhe pérpunimin pérfundimtar té
tegelave té saldimit me gaz.

— té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté saldimit me gaz.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési realizon detale/konstruksione metalike me saldim

me gaz.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té analizojé drejt skicén ose vizatimin e detalit ose
konstruksionit metalik gé do té realizohet me ané té saldimit
me gaz.
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RN 5

té veshé uniformén dhe mjetet mbrojtése té nevojshme pér
saldimin me gaz.

té pérzgjedhé mjetet, pajisjet dhe materialet e duhura té
punes.

té béjé pérgatitjen e bangos pér saldimin me gaz.

té béjé pérgatitjen pér puné té gjeneratorit té acetilenit.

té pérzgjedhé shufrat e duhura té metalit mbushés pér saldim
me gaz.

té pérzgjedhé dhe montojé pipén e duhur té kanelés.

té béjé rregullimin e regjimeve té duhura té saldimeve me
gaz gé kryhen.

té béjé matje dhe shénime té sakta né copat e detalit ose té
konstruksionit, qé do té saldohen.

té béjé parapérgatitjen e copave qé do té saldohen me gaz.
té vendoseé si¢ duhet copa né bangon e saldimit me gaz.

té zbatojé procedurat e duhura té pikimit té copave, me gaz.
té zbatojé procedurat e duhura gjaté saldimeve té sheshta,
me gaz.

té zbatojé procedurat e duhura gjaté saldimeve me mbivénie
(njé mbi njé), me gaz.

té zbatojé procedurat e duhura gjaté saldimeve koké mé
kokeé (ballore), me gaz.

té zbatojé procedurat e duhura gjaté saldimeve kéndore, me
gaz.

té zbatojé procedurat e duhura gjaté saldimit me gaz té
copave metalike né formé tubi.

té kryejé matje té sakta gjaté saldimeve me gaz gé kryhen.
té béjé kontrollin e duhur dhe pérpunimin pérfundimtar té
tegelave té saldimit me gaz.

té kryejé matje té sakta té detalit ose konstruksionit gjaté
saldimeve, si dhe té produktit pérfundimtar.

té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.
té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté saldimit me gaz.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen saldime té thjeshta me metodén MIG - MAG.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé drejt dokumentacionin teknik pér saldimin me
metodén MIG-MAG qé do té kryhet.

té veshé e uniformén dhe mjetet mbrojtése té nevojshme pér
saldimin me metodén MIG-MAG.

té pérzgjedhé mjetet, pajisjet dhe materialet e duhura té punés
té béjé pérgatitjen e bangos pér saldimin MIG-MAG

té béjé pérgatitjen e copave metalike pér saldim me metodén
MIG- MAG.

té fiksojé né bango copat metalike pér saldim.
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- té pérzgjedhé dhe té pérshtasé makinén pér llojet e saldimit
MIG-MAG gé do té kryhen.

- té pérzgjedhé materialin plotésues pér saldim MIG- MAG.

- té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

- té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

- té pérzgjedhé parametrat e regjimit pér saldimin me metodén
MIG- MAG.

- té zbatojé teknikat dhe procedurat e saldimit té copave
metalike, né pozicione té ndryshme, me MIG- MAG.

- té béjé matjen dhe kontrollin e bashkésive té salduara me
metodén MIG- MAG.

- té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté saldimit me metodén MIG- MAG.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

— Ky modul duhet té trajtohet né repart saldimi ose né mjedise
pune ku kryhen punime té saldimit me hark elektrik dhe me gaz.

— Maésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
saldimeve kryesore me hark elektrik, me gaz dhe MIG-MAG.

— Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té parapérgatities dhe té realizimit té
saldimeve dhe detaleve me pikim, té sheshta, koké mé koké, me
mbivénie, kéndore dhe té prerjes, me saldim hark elektrik, me
gaz dhe me metodén MIG-MAG, fillimisht né ményré té
mbikqgyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten
té diskutojné né lidhje me proceset e punés sé saldimit.

— Gjaté vlerésimit té& nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
teknikave té duhura té saldimit.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té€ modulit &shté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

— Mjedise té praktikés sé saldimit me hark elektrik dhe me gaz.

— Aparate saldimi me hark elektrik dhe me gaz.

— Materialet e nevojshme pér saldim me hark elektrik dhe me gaz.

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér matje, shénime dhe saldime me hark elektrik dhe me gaz.

— Copa té ndryshme metalike pér punime saldimi.

— Skica dhe vizatime teknike té detaleve té ndryshme gé saldohen.

— Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.

34



5. Moduli “Punime né makina tornuese - 1”

Drejtimi: Mekaniké
Niveli: Il'i KSHK
Klasa: 11
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi PUNIME NE MAKINA TORNUESE - 1 M-04-094-20
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime té ndryshme
modulit tornerie né detale (me saktési IT9 - IT12 dhe me ashpersi Ra 6,3 — Ra
25), si dhe matjet pérkatése, me pérdorimin e veglave, instrumentave
dhe pajisjeve té tornerise.
Kohézgjatja e 102 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénési duhet té keté pérfunduar modulet e praktikés profesionale té
parapélqyer k1.10 t& drejtimit “Mekaniké”, niveli 11 i KSHK.
Pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1

Nxénési kryen tornime té sipérfageve té jashtme cilindrike

(boshteve), pa shkallézime.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té punohet.
té ndezé dhe té pérgatité tornon pér puné.

té pérzgjedhé drejt instrumentat metalprerése pér tornim té
brendshém.

té pérzgjedhé drejt instrumentat matése.

té vendosé sakté instrumentat metalprerés sipas rradhés sé
punimit.

té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet me
tornim té jashtém.

té vendosé dhe té shtréngojé né mandrino copén gé do té
punohet.

té vendosé instrumentin prerés né mbajtésen e thikave té
tornos.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé si duhet regjimin e tornimit.
té zbatojé procedurat e tornimit (me disa kalime) té
sipérfages sé jashtme cilindrike.

té kryejé sakté matjet me instrumentat pérkatése.

té hegé me kujdes copén e tornuar nga mandrinoja.

té hegja instrumentin prerés nga mbajtésja.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté tornimit.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.
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RN 2

RN 3

Nxénési kryen tornime té sipérfageve té jashtme cilindrike

(boshteve), me shkallézime.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

— té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té punohet.

— téndezé dhe té pérgatité tornon pér puné.

— té pérzgjednhé sakté instrumentat metalprerése pér tornim té
jashtém.

— té pérzgjedhé instrumentat matése.

— té vendosé sakté instrumentat metalprerés sipas rradhés sé
punimit.

— té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet me tornim
té jashtém.

— té vendosé dhe té shtréngojé né mandrino copén gé do té
punohet.

— té vendosé instrumentin prerés né mbajtésen e thikave té
tornos.

— té pérzgjednhé dhe té rregullojé sakté regjimin e tornimit.

— té zbatojé drejté procedurat e tornimit (me disa kalime) té
sipérfages sé jashtme cilindrike, me shkallézime.

— té zbatojé procedurat e ndérrimit té instrumenteve prerése.

— té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té prerjes.

— té kryejé sakté matje me instrumentat pérkatése.

— té hegé copén e tornuar nga mandrinoja.

— té heggé instrumentin prerés nga mbajtésja.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté tornimit.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen tornime té sipérfageve té brendshme

cilindrike (vrimave), pa shkallézime.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té punohet.

— té ndezé dhe té pérgatité tornon pér puné.

— té pérzgjedhé sakté instrumentat metalprerése pér tornim té
brendshém.

— té pérzgjedhé instrumentat matése.

— té vendoseé si duhet instrumentat metalprerése sipas rradhés
Sé punimit.

— té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet me
tornim té brendshém.

— té vendosé dhe té shtréngojé né mandrino copén gé do té
punohet.

— té vendosé instrumentin prerés né mbajtésén e thikave té
tornos.

— té pérzgjedné dhe té rregullojé sakté regjimin e tornimit.
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RN 4

RN 5

— té zbatojé sakté procedurat e tornimit (me disa kalime) té
siperfages sé brendéshme cilindrike.

— té kryejé matjet me instrumentat pérkatése.

— té hegé copén e tornuar nga mandrinoja.

— té heggé instrumentin prerés nga mbajtésja.

— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté tornimit.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen tornime té sipérfageve té brendshme

cilindrike (vrimave), me shkallézime.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té punohet.

— té ndezé dhe té pérgatité tornon pér puné.

— té pérzgjedné sakté veglat dhe instrumentat metalprerése pér
tornim té brendshém.

— té pérzgjedhé instrumentat matése.

— té vendoseé sakté veglat dhe instrumentat metalprerése sipas
rradhés sé punimit.

— té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet me tornim
té brendshém.

— té vendosé dhe té shtréngojé né mandrino copén gé do té
punohet.

— té vendosé si duhet instrumentin prerés né mbajtésen e
thikave té tornos.

— té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e tornimit.

— té zbatojé sakté procedurat e tornimit (me disa kalime) té
sipérfages sé brendéshme cilindrike, me shkallézime.

— té zbatojé procedurat e ndérrimit té instrumenteve prerése.

— té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té prerjes.

— té kryejé sakté matje me instrumentat pérkatése.

— té hegé copén e tornuar nga mandrinoja.

— té heggé instrumentin prerés nga mbajtésja.

— tétregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté tornimit.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen tornimin e sipérfageve ballore.

Kriteret e vlerésimit

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té punohet.

— té ndezé dhe té pérgatité tornon pér puné.

— té pérzgjedhé sakté veglat dhe instrumentat metalprerése pér
tornim té sipérfageve ballore.
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RN 6

— té pérzgjedhé instrumentat matése.

— té vendosé veglat dhe instrumentat metalprerése sipas
rradhés sé punimit.

— té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet me tornim
té sipérfageve ballore.

— té vendosé dhe té shtréngojé né mandrino copén qé do té
punohet.

— té vendosé instrumentat prerése né mbajtésen e thikave té
tornos, sipas llojit té punimit.

— té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e tornimit té
sipérfageve ballore, sipas llojit té punimit.

— té zbatojé sakté procedurat e tornimit (me disa kalime) té
sipérfageve ballore té lira.

— té zbatojé sakté procedurat e tornimit (me disa kalime) té
sipérfageve ballore té shkallézuara.

— té zbatojé procedurat e carjes sé kanaleve unazore me ané té
tornimit (me disa kalime).

— té kryejé sakté matje me instrumenta pérkatése.

— té hegé copén e tornuar nga mandrinoja.

— té hegeé instrumentat prerése nga mbajtésja.

— té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté tornimit.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punimin né torno té filetove té jashtme, me

anén e madravidave.

Kriteret e vlerésimit

Nxénési duhet té jeté i afté:

— té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té filetohet
nga jashte.

— té ndezé dhe té pérgatité tornon pér puné.

— té pérzgjedhé sakté veglat dhe instrumentat metalprerése
(madravidave) pér tornim té filetove té jashtme.

— té pérzgjedhé sakté instrumentat matése dhe kontrolluese.

— té vendoseé sakté veglat dhe instrumentat metalprerése sipas
rradhés sé punimit.

— té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té filetohet nga
jashté, né torno, me ané té madravidave.

— té vendosé dhe té shtréngojé né mandrino copén gé do té
punohet.

— té vendosé instrumentat prerése né mbajtésen e thikave té
tornos, sipas llojit té punimit.

— té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e tornimit dhe
té filetimit té jashtém.

— té kryejé punimet (tornimeve) pér parapérgatitjen e copés
pér filetim té jashtém me madravida.
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RN 7

té vendosé sakté madravidén né mbajtése dore
(xhiromadravideé).

té zbatojé sakté procedurat e punimit né torno (me disa
kalime) té filetos sé jashtme, me ané té madravidave.

té zbatojé procedurat e nxjerrjes sé madravidés nga copa.
té kryejé sakté matje dhe kontrolle me instrumentat
pérkatése.

té heqé copén e filetuar nga mandrinoja.

té heqgé instrumentat prerése nga mbajtésja.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté filetimit né torno.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punimin né torno té filetove té brendéshme,
me anén e meshkujve.

Kriteret e vlerésimit

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té filetohet
nga brenda.

té ndezé dhe té pérgatité tornon pér puné.

té pérzgjedhé veglat dhe instrumentat metalprerése
(meshkujve) pér tornim té filetove té brendéshme.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té vendosé sakté veglat dhe instrumentat metalprerése sipas
rradhés sé punimit.

té pérzgjedhé materialin (copés) gé do té filetohet nga
brenda, né torno, me ané té meshkujve.

té vendosé dhe té shtréngojé né mandrino copén gé do té
punohet.

té vendosé instrumentet prerése né mbajtésen e thikave té
tornos, sipas llojit té punimit.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé regjimet e tornimit dhe té
filetimit t& brendshém.

té kryejé punime (tornime) pér parapérgatitjen e copés pér
filetim té brendshém, me meshku;.

té vendosé mashkullin né mbajtése dore (xhiromashkull).
té zbatojé procedurat e punimit né torno (me disa kalime) té
filetos sé brendéshme, me ané té meshkujve.

té zbatojé procedurat e nxjerrjes sé mashkullit nga copa.

té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.

té hegé copén e filetuar nga mandrinoja.

té hegé instrumentat prerése nga mbajtésja.

té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté filetimit né torno.

Instrumentet e vlerésimit:
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— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

— Ky modul duhet té trajtohet né repartin e makinave metalprerése
té shkollés ose né reparte té tjera ku kryhen punime me makina
tornuese.

— Meésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve kryesore gé kryhen me makina tornuese.

— Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té tornimit cilindrik dhe ballor, si dhe
punimeve té filetimit me ané té tornos, fillimisht né ményré té
mbikqgyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten
té diskutojné né lidhje me proceset e tornimit gé kryejné.

— Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés me tornim.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té€ modulit &shté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

— Mijedise té praktikés sé tornimit.

— Makiné tornuese universale.

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér matje, shénime dhe procese pune tornimi.

— Copa té ndryshme metalike pér punime tornimi.

— Skica dhe vizatime teknike té detaleve té ndryshme gé punohen
me tornim.

— Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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6. Moduli “Punime né makina frezuese - 1”

Drejtimi: Mekaniké
Niveli: Il'i KSHK
Klasa: 11

PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi PUNIME NE MAKINA FREZUESE - 1 M-04-095-20
Qéllimi i Njé modul gé i aftéson nxénésit pér té kryer punime té thjeshta té
modulit frezimit né makinat frezuese universale (me saktési 1T12).
Kohézgjatja e 34 oré mésimore
modulit
Niveli 111 Nxénési duhet té keté pérfunduar modulet e praktikés profesionale té
KSHK k1.10 té drejtimit “Mekaniké”, niveli 1l i KSHK.
parapélqyer
pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1

Nxénési kryen punime té frezimit té sipérfaqgeve

horizontale dhe vertikale, né copa metalike.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té punohet
me frezim.

té ndezé dhe té pérgatité frezén pér puné.

té pérzgjedhé veglat dhe instrumentat metalprerése pér
frezim té sipérfageve horizontale dhe vertikale.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té vendosé veglat dhe instrumentat metalprerése sipas
rradhés sé punimit.

té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet me
frezim té sipérfageve horizontale dhe vertikale.

té vendosé dhe té shtréngojé copén gé do té punohet, né
bangon e makinés frezuese.

té vendosé dhe té shtréngojé instrumentat frezuese né
mbajtésén pérkatése.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé sakté regjimet e frezimit té
sipérfageve horizontale dhe vertikale.

té zbatojé procedurat e frezimit (me disa kalime) té
sipérfageve horizontale.

té zbatojé procedurat e frezimit (me disa kalime) té
sipérfageve vertikale

té zbatojé procedurat e ndérrimit té instrumenteve
frezuese.

té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té frezimit.
té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.
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RN 2

RN 3

té hegé copén e frezuar nga bangoja.

té hegé instrumentin frezues nga mbajtésja.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté frezimit.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen hapjen e kanaleve né copa metalike, me ané
té frezimit.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té punohet
me frezim.

té ndezé dhe té pérgatité frezén pér puné.

té pérzgjedhé veglat dhe instrumentat metalprerése pér
frezim té kanaleve.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té vendosé veglat dhe instrumentat metalprerése sipas
rradhés sé punimit.

té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet me ané té
frezimit té kanaleve.

té vendosé dhe té shtréngojé copén gé do té punohet, né
bangon e makinés frezuese.

té vendosé dhe té shtréngojé instrumentin frezues né
mbajtésen pérkatése.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé regjimet e frezimit té
kanaleve.

té zbatojé procedurat e hapjes sé njé kanali, me ané té
punimit né makiné frezuese.

té zbatojé procedurat e hapjes sé dy kanaleve né ményré té
njékohé&shme, me ané té punimit né makiné frezuese.

té zbatojé procedurat e ndérrimit té instrumenteve frezuese
pér hapje kanalesh.

té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té frezimit té
kanaleve.

té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatese.

té hegé copén e frezuar nga bangoja.

té hegé instrumentin frezues nga mbajtésja pérkatése.

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté frezimit té kanaleve me makiné frezuese.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen prerjen e copave metalike né makinén
frezuese.
Kriteret e vlerésimit:

42




Nxénési duhet té jeté i afté:

- té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té pritet né
makinén frezuese.

- té ndezé dhe té pérgatité frezén pér puné.

- té pérzgjedhé veglat dhe instrumentat metalprerése pér
prerje copash né makinén frezuese.

- té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

- té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

- té vendoseé veglat dhe instrumentat metalprerése sipas
rradhés sé punimit.

- té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té pritet né makinén
frezuese.

- té vendosé dhe té shtréngojé copén gé do té pritet, né bangon
e makinés frezuese.

- té vendosé dhe té shtréngojé instrumentin prerés né
mbajtésen pérkatése.

- té pérzgjedhé dhe té rregullojé regjimet e prerjes né frezé.

- té zbatojé procedurat e prerjes sé copés metalike me ané té
punimit né makiné frezuese.

- té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.

- té hegé nga bangoja copén e preré.

- té heqé instrumentin prerés nga mbajtésja pérkatése.

- tétregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté prerjes sé copave metalike me makiné frezuese.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e makinave metalprerése
ose mjedise pune ku kryhen punime té frezimit.

Mésuesi 1 praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve kryesore té frezimit.

Nxénésit duhet té& angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té frezimit té sipérfageve horizontale dhe
vertikale, té frezimit té kanaleve dhe té prerjes sé copave me
frezé, fillimisht né ményré té mbikgyrur dhe mé pas né ményré
té pavarur. Ata duhet t& nxiten té diskutojné né lidhje me
proceset e punés qé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés me frezé.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.

Kushtet e
e domosdoshme
pér realizimin e

Pér realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

Mijedise té praktikés sé frezimit.
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modulit — Makiné frezuese universale.
— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér punime té thjeshta frezimi.
— Copa té ndryshme metalike pér punime frezimi.
— Skica dhe vizatime teknike té detaleve té ndryshme.
— Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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7. Moduli “Punime né makina zdruguese - 1”

Drejtimi: Mekaniké
Niveli: Il'i KSHK
Klasa: 11
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi PUNIME NE MAKINA ZDRUGUESE - 1 M-04-096-20
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime té ndryshme té
modulit zdrugimit me makina zdruguese, né copa pér prodhimin e detaleve té
paciftézuara (me saktési IT 12).
Kohézgjatja e 36 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénési duhet té keté pérfunduar modulet e praktikés profesionale té
parapélqyer k1.10 t& drejtimit “Mekaniké”, niveli 1l i KSHK.
pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1

Nxénési kryen punime té zdrugimit té sipérfageve
horizontale dhe vertikale, né copa metalike.
Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té punohet
me zdrugim.
té ndezé dhe té pérgatité makinén zdruguese pér puné.
té pérzgjedhé veglat dhe instrumentave metalprerése pér
zdrugim té sipérfageve horizontale dhe vertikale.
té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.
té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.
té vendosé veglat dhe instrumentat metalprerése sipas
rradhés sé punimit.
té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet me
zdrugim té sipérfageve horizontale dhe vertikale.
té vendosé dhe té shtréngojé copén gé do té punohet, né
bangon e makinés zdruguese.

té vendosé dhe té shtréngojé instrumentin zdrugues né
mbajtésen pérkatése.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé regjimet e zdrugimit té
sipérfageve horizontale dhe vertikale.

té zbatojé procedurat e zdrugimit (me disa kalime) té
sipérfageve horizontale.

té zbatojé procedurat e zdrugimit (me disa kalime) té
sipérfageve vertikale

té béjé ndérrimin e instrumenteve zdruguese.

té zbatojé procedurat e ndérrimit té regjimeve té zdrugimit.
té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.
té hegé copén e zdruguar nga bangoja.

té hegé instrumentin zdrugues nga mbajtésja.
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RN 2

RN 3

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.
té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté zdrugimit.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen hapjen e kanaleve né copa metalike, me ané
té zdrugimit.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit ku do té hapen
kanale me zdrugim.

té ndezé dhe té pérgatité makinén zdruguese pér puné.
té pérzgjedhé veglat dhe instrumentat metalprerése pér
zdrugim té kanaleve.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té vendosé veglat dhe instrumentat metalprerése sipas
rradhés sé punimit.

té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet me ané té
zdrugimit té kanaleve.

té vendosé dhe té shtréngojé copén gé do té punohet, né
bangon e makinés zdruguese.

té vendosé dhe té shtréngojé instrumentin zdrugues né
mbajtésen pérkatése.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé regjimet e zdrugimit té
kanaleve.

té zbatojé procedurat e hapjes sé kanaleve, me ané té
punimit né makiné zdruguese.

té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.
té hegé copén e zdruguar nga bangoja.

té hegé instrumentin zdrugues nga mbajtésja pérkatése.
té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté zdrugimit té kanaleve me makiné zdruguese.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen prerjen e copave metalike né makinén
zdruguese.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit gé do té pritet né
makinén zdruguese.

té ndezé dhe té pérgatité makinén zdruguese pér puné.

té pérzgjedhé veglat dhe instrumentat metalprerése pér
prerje copash né makinén zdruguese.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

té perzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.
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— tévendosé veglat dhe instrumentat metalprerése.

— té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té pritet né makinén
zdruguese.

— tévendosé dhe té shtréngojé copén gé do té pritet, né
bangon e makinés zdruguese.

— té vendosé dhe té shtréngojé instrumentin prerés né
mbajtésen pérkatése.

— té pérzgjedné dhe té rregullojé regjimet e prerjes né
makinén zdruguese.

— té zbatojé procedurat e prerjes sé copés metalike me ané té
punimit né makiné zdruguese.

— té kryejé matje dhe kontrolle me instrumentat pérkatése.

— té hegé nga bangoja copén e preré.

— té hegé instrumentin prerés nga mbajtésja pérkatése.

— té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté prerjes sé copave metalike me makiné zdruguese.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e makinave metalprerése
ose mjedise pune ku kryhen punime té zdrugimit.

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve Kryesore té zdrugimit.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té zdrugimit té sipérfageve horizontale dhe
vertikale, té zdrugimit té kanaleve dhe té prerjes sé copave me
makiné zdruguese, fillimisht né ményré té mbikqyrur dhe mé
pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né
lidhje me proceset e punés gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés me makiné zdruguese.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha Kkritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té€ modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

Mijedise té praktikés sé zdrugimit.

Makiné zdruguese.

Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér punime té thjeshta zdrugimi.

Copa té ndryshme metalike pér punime zdrugimi.

Skica dhe vizatime teknike té detaleve té ndryshme.
Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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8. Moduli: “Ndértimi i konstruksioneve metalike té thjeshta”

Drejtimi: Mekaniké
Niveli: Il'i KSHK
Klasa: 11
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi NDERTIMI | KONSTRUKSIONEVE M-04-1406-20
METALIKE TE THIESHTA
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime té ndryshme né
modulit realizimin e ndértimit té konstruksioneve té thjeshta metalike.
Kohézgjatja e 33 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénési duhet té keté pérfunduar modulet e praktikés profesionale té
parapélqyer k1.10 t& drejtimit “Mekaniké”, niveli 1l i KSHK.
pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1

Nxénési kryen punime té ndryshme né ndértimin e
konstruksioneve té thjeshta metalike.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé drejt skicén ose vizatimin e ndértimit té
konstruksionit metalik.

té pérzgjedhé profilet dhe pjesét e konstruksionit metalik.
té pérzgjedhé elementet bashkuese dhe aksesorét gé do té
pérdoren pér ndértimin e konstruksionit metalik.

té pérzgjedhé veglat dhe pajisjet e pér ndértimin e
konstruksionit metalik.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése gé do té pérdoren pér
prodhimin e konstruksionit metalik.

té pérzgjedhé drejt instrumentet matése, kontrolluese dhe
shénuese.

té kryejé matje dhe shénime té sakta né profilet metalike.
té pérzgjedhé instrumentat metalprerés pér ndértimin e
konstruksionit metalik.

té zbatojé teknikat e duhura té prerjeve né profilet dhe
pjesét e konstruksionit metalik me sharré metalike dore
dhe me gur fleksibél.

té zbatojé teknikat e duhura té shpimeve né profilet dhe
pjesét e konstruksionit metalik me trapano elektrike dore
dhe bangoje.

té vendosé dhe té shtréngojé né profilet, pjesét dhe
aksesorét e konstruksionit metalik né pajisjen shtrénguese.
té zbatojé teknikat e duhura té frezimeve né profilet dhe
pjesét e konstruksionit metalik me pajisje frezuese.

té zbatojé teknikat e duhura té axhustimit té buzéve né
profilet dhe pjesét e konstruksionit metalik.
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- té kryejé matje dhe kontrolle té vazhdueshme dhe té sakta.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté ndértimit té konstruksionit metalik.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

RN 2  Nxénési realizon dhe monton konstruksionin metalik té
thjeshté.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

- té analizojé vizatimin teknik apo skicén e konstruksionit
metalik té thjeshté

- té pércaktojé procesin teknologjik t& montimit té elementeve
té konstruksionit prej duralumini.

- té pérgatité vendin e punés pér ndértimin e konstruksionit
metalik.

- té pérzgjedhé veglat dhe pajisjet e duhura té€ montimit.

- té realizojé punimet né profilet dhe pjesét e konstruksionit
metalik me sharré metalike dore.

- té realizojé punimet né profilet dhe pjesét e konstruksionit
metalik me gur fleksibél.

- té realizojé punimet né profilet dhe pjesét e konstruksionit
metalik me gur fleksibél.

- té realizojé punimet né profilet dhe pjesét e konstruksionit
metalik me ané té frezimit.

- té realizojé punimet né profilet dhe pjesét e konstruksionit
metalik me ané té axhustimit.

- té pérzgjedhé veglat dhe pajisjet pér montim.

- té pérzgjedhé e materialeve e montimit sipas vizatimit.

- té sistemojé si duhet profilet dhe pjesét e pérpunuara.

- té vendoseé veglat dhe pajisjet e montimit sipas rradhés sé
duhur té procesit teknologjik.

- té vendose si duhet profilet dhe pjesét né bangon e punés.

- té zbatojé procedurat dhe teknikat e duhura té pér montimin
e profileve dhe elementeve té tjera té konstruksionit
mekanik.

- té kontrollojé ndértimin e konstruksionit matalik té montuar.

- té kryejé rregullimet e nevojshme né ndértimin e
konstruksionit metalik.

- té kujdeset si duhet pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté punimeve té montimit té konstruksioneve metalike.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér — Ky modul duhet té trajtohet né repartin né repartin e punimeve
zbatimin e mekanike ose mjedise pune ku kryhen punime té ndértimit té
modulit konstruksioneve metalike.

— Maésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur
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demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té punimit
dhe t€ montimit té konstruksioneve metalike.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té prerjes, shpimit, frezimit dhe montimit té
profileve dhe pjeséve té konstruksioneve té thjeshta metalike,
fillimisht né ményré té mbikqyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me proceset e
punés qé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e proceseve
té punimit dhe montimit té konstruksioneve té thjeshta metalike.
Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér ¢do
rezultat té té nxénit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té sigurohen
mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

Reparte té praktikés pér punime mekanike.

Pajisje pér punimin e profileve dhe pjeséve té konstruksioneve
metalike.

Kompleti i veglave, pajisjeve, instrumenteve dhe materialeve té
nevojshme pér realizimin e konstruksioneve té thjeshta metalike.
Profile, elementé bashkues dhe aksesor matalik té ndryshém per
konstruksione matalike .

Skica dhe vizatime té konstruksioneve té thjeshta metalike.
Dokumentacion teknik pér punimet té ndértimit té konstruksioneve
metalike.
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9. Moduli: “Punime té mirémbajtjes né makinat industriale”

Drejtimi: Mekaniké
Niveli: Il'i KSHK
Klasa: 11
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi  PUNIME TE MIREMBAJTJES NE MAKINAT M-04-097-20
INDUSTRIALE
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime te thjeshta té
modulit mirémbajtjes né makinat kryesore industriale (kryesisht metalprerése).
Kohézgjatja e 33 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénési duhet té keté pérfunduar modulet e praktikés profesionale té
parapélqyer k1.10 t& drejtimit “Mekaniké”, niveli 1l i KSHK.
pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1

RN 2

Nxénési kryen shérbimin e pérditshém té makinave
industriale.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé drejt dokumentacionin teknik té makinés
industriale.

té béjé kontrollin e pérgjithshém té makinés industriale.
té béjé pastrimin e pérgjithshém té makinés industriale.
té pérzgjedhé vajin dhe grason e duhur pér vajisje dhe
grasatim.

té pérzgjedhé mjetet dhe pajisjet e duhura pér vajisje dhe
grasatim.

té pércaktojé sakté ciftet kinematike gé do té vajisen ose
grasatohen.

té zbatojé procedurat e duhura pér vajisjen e cifteve
kinematike té makinés industriale.

té zbatojé procedurat e duhura pér grasatimin e cifteve
kinematike té makinés industriale.

té béjé provén e funksionimit té makinés industriale

té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.
té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté kryerjes sé shérbimit té pérditshém té
makinave industriale.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime té kontrollit dhe regjistrimit né
makinat industriale.
Kriteret e vlerésimit:
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Nxénési duhet té jeté i afté :

- té analizojé drejt dokumentacionin teknik té makinés
industriale.

- té béjé kontrollin e pérgjithshém té makinés industriale.

- té pérzgjedhé veglat dhe pajisjet e duhura pér kontrollin dhe
regjistrimet né makinat industriale.

- té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese té
duhura.

- té béjé kontrollin e shtréngimeve té lidhjeve me fileto.

- té béjé shtréngimin e duhur té lidhjeve me fileto.

- té béjé kontrolle dhe matje té sakta té regjistrimeve té cifteve
kinematike.

- té bé&jé regjistrimet e duhura té cifteve kinematike.

- té béjé provén e funksionimit té makinés industriale.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté kontrollit dhe rregjistrimeve né makinat industriale.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e makinave industriale
ose metalprerése, ose né mjedise pune ku kryhen punime té
mirémbajtjes sé kétyre makinave.

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té procedurave té mirémbajtjes
sé makinave industriale.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kontrolle, pastrime, vajisje, grasatime, shtréngime dhe
regjistrime né makinat industriale, fillimisht né ményré té
mbikqgyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten
té diskutojné né lidhje me proceset e punés gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés pér mirémbajtjen e makinave industriale.
Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té€ modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

Mjedise té praktikés me makinat metalprerése ose industriale.
Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér kontrolle, matje, pastrime, vajisje, grasatime, shtréngime
dhe regjistrime né makinat industriale.

Vajra dhe graso pér makinat industriale.

Katallogé té makinave industriale, manuale, udhézuesa,
materiale té shkruara né mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né
modul.
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X. Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale me zgjedhje té

detyruar

1. Moduli: “Punime duralumini”

Drejtimi: Mekaniké

Niveli: I1'i KSHK
Klasa: 10
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi PUNIME DURALUMINI M-04-099-20
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime té ndryshme né
modulit profilet e duraluminit pér realizimin e konstruksioneve té thjeshta
(dyer, dritare) me elemente duralumini.
Kohézgjatja e 36 oré mésimore
modulit
Niveli I1'i Nxénésit duhet té kené pérfunduar arsimin e detyruar
KSHK
parapélqyer
pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1

Nxénési kryen punime té ndryshme né profilet e
duraluminit.

Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:
té analizojé drejt skicén ose vizatimin e konstruksionit me

profile duralumini.

té pérzgjedhé profilet e duhura té duraluminit.
té pérzgjedhé veglat dhe pajisjet e duhura pér punimin e

profileve té duraluminit.

té pérzgjedhé instrumentat prerése.

té pérzgjedhé drejt instrumentet matése, kontrolluese dhe

shénuese.

té kryejé matje dhe shénime té sakta né profilet e

duraluminit.

té vendosé dhe té shtréngojé si duhet profile té duraluminit

né pajisjen shtrénguese.

té zbatojé teknikat e duhura té prerjeve té profileve té

duraluminit me sharré metalike dore.

té zbatojé teknikat e duhura té prerjeve té profileve té

duraluminit me gur fleksibél.

té zbatojé teknikat e duhura té prerjeve té profileve té

duraluminit me pajisje prerése.

té zbatojé teknikat e duhura té shpimeve té profileve té

duraluminit me trapano elektrike dore.

53




RN 2

- té zbatojé teknikat e duhura té shpimeve té profileve té
duraluminit me trapano elektrike bangoje.

- té zbatojé teknikat e duhura té frezimeve té profileve té
duraluminit me pajisje frezuese.

- té zbatojé teknikat e duhura té axhustimit té buzéve té
profileve té duraluminit.

- té kryejé matje dhe kontrolle té vazhdueshme dhe té sakta.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimit té profileve té duraluminit.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime té montimit té profileve té

duraluminit.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

- té analizojé drejt skicén ose vizatimin e konstruksionit prej
duralumini.

- té pércaktojé drejt procesin teknologjik té€ montimit té
elementeve té konstruksionit prej duralumini.

- té pérzgjedhé veglat dhe pajisjet e duhura té montimit.

- té pérzgjedhé materialet e duhura té montimit.

- té sistemojé si duhet profilet e pérpunuara té duraluminit.

- té vendoseé veglat dhe pajisjet e montimit sipas rradhés sé
duhur té procesit teknologjik.

- té vendosé si duhet profilet né bangon e punés.

- té zbatojé procedurat dhe teknikat e duhura té pér montimin
e profileve dhe elementeve té tjera té konstruksionit.

- té kontrollojé realizimin e konstruksionit prej duralumini té
montuar.

- té kryejé rregullimet e nevojshme.

- té kujdeset si duhet pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté punimeve té montimit té profileve té duraluminit.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli

Udhézime pér
zbatimin e
modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e punimeve té duraluminit,
ose né mjedise pune ku kryhen punime té duraluminit.

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur
demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té punimit
dhe t& montimit té profileve té duraluminit.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té prerjes, shpimit, frezimit dhe montimit té
profileve té duraluminit, fillimisht né ményré t& mbikqyrur dhe mé
pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né
lidhje me proceset e punés qé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e proceseve
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té punimit dhe montimit té profileve té duraluminit.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér ¢cdo
rezultat té té nxénit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t¢ modulit 8shté e domosdoshme té sigurohen
mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

Mijedise té praktikés sé punimit dhe montimit té duraluminit.
Pajisje pér punimin e profileve té duraluminit.

Kompleti i veglave, pajisjeve, instrumenteve dhe materialeve té
nevojshme pér realizimin e konstruksioneve té thjeshta me
duralumin.

Profile té ndryshme duralumini.

Skica dhe vizatime té konstruksioneve té thjeshta prej duralumini.
Dokumentacion teknik pér punimet e duraluminit.
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2. Moduli “Pérgatitja e formés dhe zemrés pér derdhjen e bokolés”

Drejtimi: Mekaniké
Niveli: 111 KSHK
Klasa: 10
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi PERGATITJA E FORMES DHE ZEMRES PER M-31-1407-20
DERDHJEN E BOKOLES
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime té pérgatitjes sé
modulit foRNé&s dhe zemrés, si dhe té derdhjes sé detaleve té thjeshté (bokol).
Kohézgjatja e 36 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar arsimin e detyruar
parapélqyer
Pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1 Nxénési kryen punime paraprake pér pérgatitjen e formés
dhe té zemrés, pér derdhjen e bokolés.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:
— té analizojé rrugén teknologjike té pérgatitjes sé formés
dhe zemrés sé bokolés.
— té pérzgjedhé drejt modelin pérkatés, pér derdhjen e
bokolés
— té pérzgjedhé drejt arkén e zemrés pérkatése.
— té pérzgjedhé drejt dheun pér forma e zemra.
— té pércaktojé ményrén e formimit.
—  t& pérzgjedhé drejt veglat dhe mjetet e punés pér formim.
— té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.
— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimeve paraprake.
Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.
RN 2  Nxénési kryen punime pér pérgatitjen e formés pér derdhje

té bokolés.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té pérgatisé dheun pér forma

té pérzgjedhé sistemin e derdhjes.

té€ vendos€ sipas rradhés s€ kryerjes s€ formimit veglat dhe
mjetet e punés.

té kryejé sakté progesin e pérgatitjes sé formés sé bokolés.
té vendosé sakté zemrén e bokolés

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.
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— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté progesit té pérgatitjes sé formave.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e
modulit

— Ky modul duhet té trajtohet né repartin e fonderisé sé shkollés dhe/ose
né€ reparte fonderie té rajonit.

— Maésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur
demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té punimeve té
pérgatitjes sé formave dhe zemrave pér detale té thjeshta, si bokolat.

— Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
Kryerjen e térésisé sé punimeve pér pérgatitjen e formés dhe té zemrés
sé bokolés, fillimisht né ményré t& mbikqyrur dhe mé pas né ményré
té pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me térésiné e
proceseve té punimit té formave dhe té zemrave.

— Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e térésisé sé
progeseve té punimit té formés dhe té zemrés sé bokolés.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér ¢do
rezultat té té nxénit.

Kushtet e
e domosdoshme pér
realizimin e modulit

Pér realizimin si duhet t¢ modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:
Mijedise té praktikés té pérshtatshme pér kryerjen e punimeve té
formimit.

— Detale tip bokole gé lejojné realizimin komplet té progesit
teknologjik té punimit té pérgatitjes, tharjes sé formave dhe
zemrave.

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér matje dhe kontrollin e cilésisé sé pérgatitjes sé pérgatitjes sé
formave dhe zemrave.

— Materialet e nevojshme pér té realizar pérgatitjen e formave dhe
té zemrave.

— Skica dhe vizatime teknike (katallogg) té detaleve té thjeshta tip
bokole, formave dhe zemrave té tyre.

— Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢céshtjeve gé trajtohen né modul.
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3. Moduli “Punime né stokatrice”

Drejtimi: Mekaniké
Niveli: I1'i KSHK
Klasa: 11
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi  PUNIME NE STOKATRICE M-04-100-20
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime té thjeshta ne
modulit makinén metalprerese stokatrice (zdrugues vertikal), gé pérdoren né
veprimtariné profesionale té mekanikut.
Kohézgjatja e 68 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénési duhet té keté pérfunduar modulet e praktikés profesionale té
parapélqyer k1.10 t& drejtimit “Mekaniké”, niveli 11 i KSHK.
Pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1

Nxénési kryen punime me stokatrige té sipérfageve té

jashtme, né copa metalike.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té analizojé drejt skicén ose vizatimin e detalit gé do té
punohet me stokatrice.

té ndezé dhe té pérgatité stokatricen pér puné.

té pérzgjedhé veglat dhe instrumentat metalprerése té
nevojshme pér punimin me stokatrige té sipérfageve té
jashtme.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése té nevojshme.

té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

té vendosé veglat dhe instrumentat metalprerése sipas
rradhés sé duhur té punimit.

té pérzgjedhé drejt materialin (copén) gé do té punohet me
ané té stokatriges.

té vendosé dhe té shtréngojé si duhet copén gé do té
punohet, né bangon e stokatriges.

té vendosé dhe té shtréngojé si duhet thikén e stokatrices
né mbajtésen pérkatése.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé regjimet e duhura té
punimit me stokatrice té sipérfageve té jashtme.

té zbatojé procedurat e duhura té punimit me stokatrice
(me disa kalime) té sipérfageve té jashtme, vertikale.

té zbatojé procedurat e duhura té ndérrimit té thikave dhe
regjimeve té punimit me stokatrice té sipérfageve té
jashtme.

té kryejé matje dhe kontrolle té sakta me instrumentat
pérkatése.
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RN 2

RN 3

té hegé copén e punuar nga bangoja e stokatrices.

té hegé thikén nga mbajtésja.

té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.
té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimit me stokatrice.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime me stokatrige té sipérfageve té
brendéshme (tip vrime), né copa metalike.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé drejt skicén ose vizatimin e detalit gé do té
punohet me stokatrice.

té ndezé dhe té pérgatité stokatricen pér puné.

té pérzgjedhé veglat dhe instrumentat metalprerése té duhura
pér punimin me stokatrice té sipérfageve té brendéshme.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

té pérzgjedhé instrumentat e duhura matése dhe
kontrolluese.

té vendosé veglat dhe instrumentat metalprerése sipas
rradhés sé duhur té punimit.

té pérzgjedhé materialin (copén) gé do té punohet me ané té
stokatrices.

té vendosé dhe té shtréngojé sa duhet copén gé do té
punohet, né bangon e stokatrices.

té vendosé dhe té shtréngojé si duhet thikén e stokatrices né
mbajtésen pérkatése.

té pérzgjedhé dhe té rregullojé regjimet e duhura té punimit
me stokatrice té sipérfageve té brendéshme.

té zbatojé procedurat e duhura té punimit me stokatrice (me
disa kalime) té sipérfageve té brendéshme, vertikale.

té zbatojé procedurat e duhura té ndérrimit té thikave dhe
regjimeve té punimit me stokatrice té sipérfageve té
brendéshme.

té kryejé matje dhe kontrolle té sakta me instrumentat
pérkatése.

té hegé copén e punuar nga bangoja e stokatrices.

té hegé thikén nga mbajtésja.

té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté punimit me stokatrice.

Nxénési kryen hapjen e kanaleve me stokatrice, né copa
metalike.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

té analizojé drejt skicén ose vizatimin e detalit gé do té
punohet me stokatrice.
té ndezé dhe té pérgatité stokatricen pér puné.
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- té pérzgjedhé veglat dhe instrumentat metalprerése té duhura
pér punimin e kanaleve me stokatrice.

- té pérzgjedhé pajisjet ndihmése.

- té pérzgjedhé instrumentat matése dhe kontrolluese.

- té vendoseé veglat dhe instrumentat metalprerése sipas
rradhés sé duhur té punimit.

- té pérzgjedhé materialin (copén) ku do té hapen kanalet me
ané té stokatrices.

- té vendoseé dhe té shtréngojé sa duhet copén gé do té
punohet, né bangon e stokatriges.

- té vendosé dhe té shtréngojé sa duhet thikén e stokatrices né
mbajtésen pérkatése.

- té pérzgjedhé dhe té rregullojé regjimet e duhura té punimit
té kanaleve me stokatrice.

- té zbatojé procedurat e duhura té punimit té kanaleve me
stokatrice (me disa kalime).

- té zbatojé procedurat e duhura té ndérrimit té thikave dhe
regjimeve té punimit té kanaleve me stokatrice.

- té kryejé matje dhe kontrolle té sakta me instrumentat
pérkatése.

- té heqgé copén e punuar nga bangoja e stokatrices.

- té heqeé thikén nga mbajtésja.

- té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté punimit té kanaleve me stokatrice.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e makinave metalprerése
ose mjedise pune ku kryhen punime me stokatrice.

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve kryesore me stokatrice.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té kanaleve dhe sipérfageve vertikale, té
brendéshme dhe té jashtme me stokatrice, fillimisht né ményré
té mbikgyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té
nxiten té diskutojné né lidhje me proceset e punés gé kryejné.
Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés me stokatrice.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.

Kushtet e
e domosdoshme
pér realizimin e

Pér realizimin si duhet té€ modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

Mijedise té praktikés me stokatrice.
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modulit — Makiné stokatrige.
— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér punime té thjeshta me stokatrice.
— Copa té ndryshme metalike pér punime me stokatrige.
— Skica dhe vizatime teknike té detaleve té ndryshme.
— Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.
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4. Moduli “Punimi i njé stampe té thjeshté”

Drejtimi: Mekaniké
Niveli: Il'i KSHK
Klasa: 11
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi  PUNIMI | NJE STAMPE TE THJESHTE M-04-101-20
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime mekanike
modulit komplekse né realizimin e njé stampe té thjeshté.
Kohézgjatja e 68 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénési duhet té keté pérfunduar modulet e praktikés profesionale té
parapélqyer KI1.10 t€ drejtimit “Mekanik”, niveli Il i KSHK.
Pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1

NXxénési realizon punsonin e stampés sé thjeshté.

Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé drejt skicén ose vizatimin teknik té stampés gé
do té punohet.

té pércaktojé procesin teknologjik té& duhur pér realizimin e
punsonit té stampés.

té pérzgjedhé drejt gjysém-fabrikatin gé do té punohet pér
realizimin e punsonit.

té pérzgjedhé drejt makinat ku do té punohet punsoni.

té pérzgjedhé instrumentat prerése pérkatése.

té pérzgjedhé instrumentat matése, kontrolluese dhe
shénuese.

té pérzgjedhé pajisjet ndihmése té nevojshme pér punimin
e punsonit.

té vendoseé instrumentat dhe veglat e punés sipas rradhés
sé procesit teknologjik.

té shénojé sakté punsonin te parafabrikati.

té vendosé dhe té kapé si duhet gjysém-fabrikatin né
makinén metalprerése.

té vendosé dhe té kapé si duhet instrumentat metalprerése
né makinén pérkatése.

té zbatojé procedurat e duhura té kryerjes sé punimeve té
ndryshme né makinén (makinat) metalprerése pér
realizimin e punsonit.

té maté sakté dhe té kontrollojé né ményré té vazhdueshme
punsonin.

té hegé punsonin nga mbajtésja e makinés.

té hegé instrumentat prerése nga mbajtéset pérkatése.

té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
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RN 2

RN 3

mjedisit gjaté punimit té punsonit.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési realizon matricén e stampés sé thjeshté.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizoj drejt skicén ose vizatimin teknik té stampés gé do
té punohet.

té pércaktojé drejt procesin teknologjik pér realizimin e
matricés sé stampés.

té pérzgjedhé drejt gjysém-fabrikatin gé do té punohet pér
realizimin e matricés.

té pérzgjedhé drejt makinat ku do té punohet matrica.

té pérzgjedhé instrumentat prerése pérkatése.

té pérzgjedhé instrumentat matése, kontrolluese dhe
shénuese.

té pérzgjedhé drejt pajisjet ndihmése pér punimin e matricés.
té vendosé instrumentat dhe veglat e punés sipas rradhés sé
procesit teknologjik.

té shénojé sakté matricén te parafabrikati.

té vendosé dhe té kapé si duhet gjysém-fabrikatin né
makinén metalprerése.

té vendosé dhe té kapé si duhet instrumentat metalprerése né
makinén pérkatése.

té zbatojé procedurat e duhura té kryerjes sé punimeve té
ndryshme né makinén (makinat) metalprerése pér realizimin
e matricés.

té maté sakté dhe té kontrollojé né ményré té vazhdueshme
matricén.

té hegé matricén nga mbajtésja e makinés.

té hegé instrumentat prerése nga mbajtéset pérkatése.

té kujdeset pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté punimit té matricés.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen montimin e stampés.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té analizojé drejt skicén ose vizatimin e stampés.

té pérzgjedhé veglat dhe paisjet e duhura pér montimin e
stampes.

té pérzgjedhé drejt instrumentat matése dhe kontrolluese.
té pérzgjedhé drejt elementet lidhése (bulonat, kunjat, etj).
té zbatojé procedurat e duhurab t& montimit té pjeséve té
stampes.

té kontrollojé saktésiné e montimit té stampés.

té kujdeset pér pajisjet dhe instrumentat e punés.
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- té zbatojné rregullat e sigurisé dhe té ruajtjes sé mjedisit
gjaté montimit té stampés.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e punimeve mekanike
ose mjedise pune ku kryhen punime té realizimit té stampave.
Mésuesi 1 praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve pér realizimin e stampave té thjeshta.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té realizimit té punsonéve dhe matricave, si
dhe té montimit té tyre, fillimisht né ményré t¢ mbikgyrur dhe
mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné
né lidhje me proceset e punés gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
stampave té thjeshta.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

Repart mekanik pér realizim stampash té thjeshta.

Makina metalprerése.

Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér punime té realizimit té stampave té thjeshta.
Gjysém-fabrikate pér prodhim stampash.

Skica dhe vizatime teknike té stampave.

Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢céshtjeve gé trajtohen né modul.
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5. Moduli “Punime né makina té ndryshme metalprerése”

Drejtimi: Mekaniké
Niveli: Il'i KSHK
Klasa: 11
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi  PUNIME NE MAKINA TE NDRYSHME M-04-1408-20
METALPRERESE
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime té detaleve metalike
modulit komplekse me makina té ndryshme metalprerése, si torno, frezé,
retifiké, stokatrice, limatrige, bareno, makiné shpuese etj.
Kohézgjatja e 68 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénési duhet té keté pérfunduar modulet e praktikés profesionale té
parapélqyer k1.10 té drejtimit “Mekanik”, niveli 1l i KSHK.
Pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1

RN 2

Nxénési parapérgatit punimin e detalit metalik né makinat
metalprerése.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé drejt skicén ose vizatimin teknik té detalit
metalik gé do té punohet né makina té ndryshme
metalprerése.

té pércaktojé procesin e duhur teknologjik té punimit té
detalit dhe rradhén e punés né makinat metalprerése.

té pérzgjedhé copén e duhur pér detalin gé do té punohet
né makinat metalprerése.

té pérzgjedhé makinat e duhura metalprerése gé do té
pérdoren pér punimin e detalit.

té pérzgjedhé veglat e duhura gé do té pérdoren pér
punimin e detalit né makinat metalprerése

té pérzgjedhé pajisjet e duhura ndihmése gé do té pérdoren
pér punimin e detalit né makinat metalprerése.

té pérzgjedhé instrumentat e duhur matése dhe
kontrolluese gé do té pérdoren gjaté punimit.

té pérzgjedhé instrumentat e duhur metalprerés gé do té
pérdoren gjaté punimit né makinat metalprerése.

té parapérgatité pér puné makinat metalprerése gé do té
pérdoren gjaté punimit té detalit.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punimin e detalit metalik me makina té
ndryshme metalprerése.
Kriteret e vlerésimit:
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Nxénési duhet té jeté i afté :

— té ndezé dhe pérgatité pér puné e makinés metalprerése
pérkatése.

— té pérzgjedhé instrumentat prerés sipas procesit teknologjik
dhe makinés metalprerése pérkatése (torno, frezé, retifiké,
stokatrice, limatrice, bareno, makiné shpuese etj.).

— té vendosé dhe shtréngojé copén qé do té punohet, né
pérshtatje me makinén metalprerése pérkatése.

— té pérzgjedhé dhe té vendosé pajisjet ndihmése pérkatése.

— té vendosé dhe té shtréngojé né mbajtésen pérkatése
instrumentat metalprerés, sipas rradhés sé punimit.

— té pérzgjedhé instrumentat matése pérkatése.

— té pérzgjedhé dhe rregullojé regjimet e punimit, sipas
procesit teknologjik dhe makinés metalprerése pérkatése.

— té kryejé procedurat e punimit té copés né makinén
metalprerése pérkatése, sipas procesit teknologjik.

— té kryejé procedurat e ndérrimit té instrumenteve prerése
pérkatése.

— té kryejé procedurat e ndérrimit té regjimeve té prerjes sipas
procesit teknologjik dhe makinés metalprerése pérkatése.

— té béjé hegjen dhe vendosjen e copés né makina té
ndryshme, sipas kérkesave té procesit teknologjik.

— té kryejé matje dhe kontrolle té ndéRNjetme té copés, me
instrumentat pérkatése.

— té kryejé matje dhe kontrolle pérfundimtare té detalit té
punuar né makina té ndryshme metalprerése.

— té béjé hegjen e instrumenteve prerése dhe pajisjeve
ndihmése nga makinat metalprerése.

— té béjé pastrimin e ashklave metalike dhe papastértive nga
makinat metalprerése dhe mjedisi i punés.

— té tregojé kujdesin e duhur pér makinat, veglat dhe pajisjet e
punes.

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté punimit té detaleve metalike me makina té ndryshme
metalprerése.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e makinave metalprerése
té shkollés ose né reparte té tjera ku kryhen punime me makina
té ndryshme metalprerése (torno, frezé, retifiké, stokatrige,
limatrice, bareno, makiné shpuese etj.).

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve kryesore qgé kryhen me makina té ndryshme
metalprerése.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té prodhimit té detaleve metalike me
makina té ndryshme metalprerése, fillimisht né ményré té
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mbikqgyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten
té diskutojné né lidhje me proceset e punés gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés né makina té ndryshme metalprerése.
Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t& modulit éshté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, makinat, veglat, pajisjet dhe materialet e
méposhtme:

Reparte pune me makina té ndryshme metalprerése (torno,
frezé, retifiké, stokatrice, limatrice, bareno, makiné shpuese etj.)
né shkollé ose né biznese.

Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér punime né makina té ndryshme metalprerése.

Instrumente matése dhe kontrolluese

Copa té ndryshme metalike pér punime né makina té ndrysme
metalprerése.

Skica dhe vizatime teknike té detaleve té ndryshme gé punohen
me makina té ndryshme metalprerése

Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢céshtjeve gé trajtohen né modul.
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