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Emértimi i “Metalurgji dhe fonderi” Kodi
kualifikimit F4-111-18
Kohézgjatja | 900-1100 oré | Niveli | Il né KSHK, referuar nivelit
Il té KEK
Qéllimi: Qéllimi 1 kualifikimit profesional profili “Metalurgji dhe fonderi” niveli IIl-t€ né
KSHK, referuar nivelit 111 t&¢ KEK, éshté té pérgatisé punonjés té kualifikuar pér
industriné e shkrirjes se ¢elikut, gizés dhe metaleve me ngjyra me gellim pérgatitjen
e detaleve té derdhura metalike, pér fabrikimin e formave té zemrés pér fonderiné
me doré ose né making, pér derdhjen e metalit té shkriré pér té pérdorur furrat né
industriné e fonderisé, si dhe té zhvillojé personalitetin e individit pér té jetuar né
pérshtatje me botén gé i rrethon.
Kriterete NEé institucionet e arsimit dhe formimit profesional gé ofrojné kualifikim profesional
pérgjithshme | né profilin “Metalurgji dhe fonderi ” té nivelit 11l né KSHK, referuar nivelit Il té
té pranimit: | KEK, kané té drejté té regjistrohen té gjithé individét gé:
— kané mbaruar dy vitet e para té shkollés sé mesme né kualifikimin profesionale
“Mekanik, niveli Il né KSHK, referuar nivelit 11 t&¢ KEK,;
— jané né gjendje shéndetésore qé té pérballojné kérkesat e kétij niveli té arsimit
profesional.
Mundésité e | Pérfundimi me sukses i kualifikimit profesional né “Metalurgji dhe fonderi” niveli
kualifikimit | 1lI-t¢ né KSHK, referuar nivelit 111 t&¢ KEK, e pajis individin me Certifikatén

té métejshém
dhe té

Profesionale dhe Suplementin pérkatés té punonjésit té kualifikuar né kété profil. Ky
kualifikim i jep individit mundésiné gé t'i drejtohet tregut té punés pér punésim né

punésimit: ndérmarrje té shérbimeve mekanike, né pika shérbimi té shkrirjes sé metaleve, si dhe
né veprimtari té tjera gé ushtrohen né kété drejtim. Gjithashtu, individi mund té
vetépunésohet né kuadrin e njé biznesi individual né fushén e drejtimit metalurg,
fonditor né furrat e shkrirjes sé metaleve. Ata mund té punésohen né kompani qé
kané bazé mekanike, furra té shkrirjes dhe derdhjes sé metalit etj.
Me pérfundimin e arsimimit né kualifikimin profesional “Metalurgji dhe fonderi”
niveli 111-té né KSHK, referuar nivelit 111 t¢ KEK, individi ka té drejté té vazhdojé
arsimimin né nivelin 1V né KSHK, referuar nivelit 1V t¢ KEK. Me arsimim té
métejshém individi fiton té drejtén e Diplomés sé “Maturés Shtetérore Profesionale”
me mundési pér vazhdimin e studimeve pas té& mesme dhe universitare.

Data e

validimit

Data e

miratimit

Variantet e F-11-04-12
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STRUKTURA E KUALIFIKIMIT

Rezultatet e té nxénit né:

NJOHURI
Individi duhet té dijé:

Bazat e metalurgjisé sekondare
— Té pérshkruajé procesin e pérpunimit té materialeve té nevojshme pér realizimin e shkrirjes sé
metaleve;
— Té pérshkruajé metodat e pércaktimit té vetive fiziko-mekanike té metaleve, si dhe lidhjet e
tyre (celik, gizé, lidhjet e aluminit, bakrit etj.);
— Té shpjegojé gjendjet e ndryshme té 1éndés duke dhéné pér secilén vetité fizike specifike;
— Té shpjegojé procesin e shkrirjes/ngurtésimit:
a. rafinimi i metalit bazé
b. shtesat e elementeve
c. derdhja
d. ngurtésimi

— Té identifikojé, né bazé té dokumentacionit, standardizimin e celigeve;
— Té& interpretojé treguesit kryesore té diagramés Fe-C né pjesét gé kané lidhje me procesin e
shkrirjes dhe té ngurtésimit;

Bazat e fonderisé

— Té dallojé metalet, lidhjet dhe vetité mekanike, teknologjike dhe fonderike té tyre;

— Té shpjegojé vetité kryesore fizike dhe kimike, pérdorimet kryesore praktike té celigeve,
pérbérjen dhe influencén e elementeve té ndryshém né lidhje, tipat kryesore té geligeve inoks
dhe karakteristikat e tyre fizike dhe mekanike;

— Té shpjegojé kuptimin e forcimit struktural, si dhe ndikimin né vetité mekanike;

— Té pérshkruajé metodat e llogaritjes sé ngarkesave metalike (me metodén analitike dhe
grafoanalitike);

— Té pérshkruajé humbjet e elementéve sipas procesit dhe llojit t€ furrés, si dhe ményrat e
llogaritjes sé tyre pér kompensim;

— Té pérshkruajé ndikimin e elementéve kimiké né vetité fonderike dhe teknologjike;

Proceset teknologjike té shkrirjes

— Teé dallojé né diagramén Fe — C, né zonén e gizave, gizat (e bardhé, e zezé, maleabel, speciale
(e lidhur), modulare né bazé té pérbérjes sé tyre dhe té shkrishmérisé;

— Té pérshkruajé efektin e modifikimit té gizés, llojet e modifikatoréve, si dhe kufijté e
pérdorimit té tyre;

— Té pérshkruajé ndryshimet alotropike té hekurit;

— Té& pérshkruajé prodhimin e markave té gizave té hirta, té celikut karbonik, té aluminit, té
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bronzit etj. né vartési té kérkesave strukturale dhe vetive mekanike;

— Té shpjegojé nocionet e pérgjithshme té pérpunimit termik;

— Té pérshkruajé pérpunimin termik té detaleve té derdhura, si¢ éshté normalizimi dhe riardhja
pér gizén, celikun, aluminin, bronzin etj.;

— Té pérshkruajé metodén e llogaritjes sé peshés sé detalit né varési té lidhjes dhe né saj té késaj
si mund té béhet derdhja e tij;

— T& pérshkruajé klasifikimin, pérbérjen dhe pérdorimin e tullave refraktare;

— Té pérshkruajé llojet e skorie-fiksuesit, sasia e pérdorimit té tyre dhe né bazé té procesit kur
jané acide apo bazike;

— Té pérshkruajé shkaget gé shkaktojné nxjerrjen e produkteve skarco, si nga procesi i shkrirjes
ashtu edhe nga derdhja, si dhe masat pér ménjanimin e tyre;

Metalet jo ferroze( Bakri dhe lidhjet e tij).
— Té shpjegojé elementet kryesore té lidhjeve té bakrit;

Tunxhi

— Té shpjegojé kufijté e pérdorimit té tunxheve né industri;

— Té interpretojé njé tabelé té pérmbledhur pér karakteristikat e tunxheve, pérdorimin e tyre dhe
pér secilin té shpjegojé shkallén e shkrishmérisg;

Bronzet
— Téshpjegojé kufijté e pérdorimit té bronzeve né industri, karakteristikat fizike, metalurgjike(té
strukturés;
— Té shpjegojé procedurat e shkrirjes sé bronzeve;

Alumini dhe lidhjet e tij

— T& shpjegojé vetité kryesore fizike, kimike dhe mekanike té aluminit dhe pérdorimi i tij né
konstruksionet metalike;
— Té shpjegojé influencén e vetive té aluminit gjaté shkrirjes dhe derdhjes;

Pérgatitja e formave pér derdhje (formimi)

— Té lexojé njé skice ose vizatim té njé detali;

— Té identifikojé njé model, njé zemér a njé formé metalike;

— Té rendisé tipe té ndryshme kutish pér zemra dhe té dallojé tipe té€ ndryshme zemrash, si dhe
tipe t& ndryshme té materialeve pér prodhimin e zemrave;

— Té pérshkruajé metodat e pércaktimit té vetive fiziko-mekanike té pérzierjeve formuese dhe
kushtet gé duhet té plotésojné ato sipas pérdorimit;

— Té pérshkruajé grupet dhe néngrupet e lidhésve né bazé té vetive té tyre oksiduese, pérdorimi,
radha e dozimit, kombinimi midis tyre;

— Té pérshkruajé metodén e kontrollit té njé lidhési té caktuar para pérdorimit;

— Té identifikojé temperaturat e tharjes pér secilin lidhés, si dhe kohén e mbrojtjes né furré né
funksion té trashésisé sé zemrés;
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Té pérshkruajé té gjitha rastet e formimit té modeleve qofshin ato me doré apo me makiné pér
ato detale té véshtirésisé mesatare;

Té pérshkruajé rolin e sistemit derdhés, llojet, tipet, llogaritjen, si dhe pércaktimin e pérmasave
pér ndértim dhe pérdorim;

Té pérshkruajé hartimin e marshutave teknologjike té detaleve me ndértim mesatar;

Té pérshkruajé pérdorimin e tabelave pér dhénien e shtesave té pérpunimit mekanik né vartési
té pozicionit té derdhjes té zgjedhur prej tij, si dhe té dhénave té pjerrésive (sipas tre rasteve);
Té pérshkruajé vetité fizike té rérave dhe argjilave né funksion té % sé lagéshtirés, si dhe
pércaktimin e sasisé sé dérgimit, numrin e rrotullimit té barabanéve té tharjes;

Té pérshkruajé llojet dhe burimet e skarciteteve gé rrjedhin nga puna e pakujdesshme e
formistit t€ materialeve fillestare, t&¢ mos pérgatitjes sé sakté té pérzierjeve formuese, té
shkaktuar nga shkatérrimi i formés para kohés, nga vibrime té tepérta né makina shkundése,
nga moszbatimi i radhés teknologjike, nga mos zgjedhja e drejté e makinés dhe e metodés
pastruese té sipérfages té produkteve té derdhura etj.;

Makinerité, mjetet dhe veglat e punés

Té pérshkruajé llojet e furrave té shkrirjes sé metaleve (elektrike me hark, me induksion,
kubilot etj.);

T& pérshkruajé pérdorimin e furrave té shkrirjes, sé gelikut, gizés dhe metaleve me ngjyra;
Té pérshkruajé llojet e kovave té derdhjes sipas funksionit dhe té llojit té metalit gé shkrihet;
Té pérshkruajé procesin e pérgatitjes e kovés pér derdhje;

Té pérshkruajé pérdorimin dhe funksionimin e makinave derdhés centrifugale dhe derdhja né
konkilje;

Té pérshkruajé modele té ndryshme kutish me zemra, forma metalike dhe konkilje;

Té identifikojé pjesét e ndryshme té pajisjeve dhe veglave;

Té pérshkruajé tipin e modelit dhe tipin e kutisé me zemra né funksion té materialeve té
pérdorura (metalike, druri, gome, qiri shkrirés) té serisé dhe té makinés sé pérdorur;

Té pérshkruajé atrecaturén e nevojshme gé nevojitet pér formimin e modeleve té véshtirésisé
mesatare sipas njé procesi teknologjik té hartuar;

Té pérshkruajé pajisjet e pastrimit té produkteve té derdhjes (me rrymé ajri, sagma, me réré,
me ujé etj.);

Matjet dhe kontrollet( pajisjet pérkatése)

Té pérshkruajé rolin e matjes dhe kontrollit té cilésisé gjate procesit té transformimit té
materialit;

Té pérshkruajé procesin e analizave kimike té materialeve me ané té difraksionit,
fluoreshencés, spektrometrisé dhe volumet risé;

Té njohe etalonimin e instrumenteve matés;

Té pérshkruajé kontrollin e materialeve me metoda jo destruktive;

Té pérshkruajé kontrollin e materialeve me metoda destruktive;

Té pérshkruajé problemet teknike gé lidhen me kontrollin e materialeve;

Sigurimi teknik dhe mjedisi

Té pérshkruajé legjislacionin dhe rregulloret né fugi né lidhje me siguriné, mbrojtjen né puné
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dhe mbrojtjen e mjedisit:

— Té listojé rregullat e sigurisé né lidhje me profesionin;

— Té pérshkruajé pajisjet mbrojtése individuale dhe kolektive, specifike pér punét gé do té
kryejé;

— Té pérshkruajé masat e sigurisé individuale dhe kolektive gé duhet t€ merren gjaté pérdorimit
té veglave dhe materialeve, né mbrojtje té personelit, té pajisjeve dhe té ambientit;

— T& pérshkruajé ményrén e pérdorimin té materialeve té rrezikshme, t’i magazinojé dhe t’i
pérdoré ata me kujdes;

— Té pérshkruajé ményrén e largimit dhe depozitimit té mbetjeve dhe produkteve e démshme né
respektim té kuadrit ligjor dhe ruajtjes sé mjedisit;

SHPREHITE PROFESIONALE

PLANIFIKIMI DHE ORGANIZIMI | PUNES

1. Instruksionet e punés.

— Té interpretojé njé urdhér pune;

— Té identifikojé vizatimin e detalit ose té nyjés né lidhje me urdhrin e punés sé dhéné;
— Té zbérthejé fazat e procesit té punés pér sigurimin e njé procesi té rregullit;

— Té sigurojé pérpikériné orare té ¢cdo veprimi;

— Té plotésojé dokumentet e veprimtarisé ditore dhe javore;

— Té zbatojé instruksionet verbale né procesin e punés;

2. Pajisjet né repartin e formimit

— Té aplikojé procedurat e kontrollit;

— Té pércaktojé bazén materiale dhe 1éndét e para;

— Té pércaktojé fazat e procesit té prodhimit dhe té kontrollit;

— Té pérzgjedhé tipin e modelit dhe tipin e kutisé me zemra né funksion té materialeve gé do té
pérdoren (metalike, druri, gome, qiri shkrirés) té serisé dhe té makinés sé pérdorur;

— Té pércaktojé tipin e pajisjes sé pérdorur né funksion té detalit gé do prodhohet;

— Té vrojtojé centrimin e pajisjeve né raport me buzét e formave;

— Té kryejé llogaritje pér rrugét e derdhjes dhe grykave té hyrje-daljes;

— Té& kontrollojé ushgimin;

3. Pérgatitja e zemrave

— Teé pérzgjedhé veglat dhe materialin sipas urdhrit té punés;

— Té& kontrollojé gjendjen e pajisjeve me njé kontroll vizual,

— Té pércaktojé tipin e makinés né funksion té zemrés gé do té realizohet;

— Té pércaktojé tipin e materialit né funksion té lidhjes;

— Té verifikojé konformitetin e materialeve dhe té produkteve té tjera té pérdorura;

— Té organizojé punén né sektorin e prodhimit té zemrave;

— Té pérgatisé njé zemér me doré ose me makiné duke u bazuar né instruksionet pérkatése;
— Teé kryejé nxjerrjen dhe hegjen e rrugéve té derdhjes, té béjé pastrimin dhe kontrollin;
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(621

Té vlerésojé nevojén dhe zgjedhjen e materialet lidhés té dherave;
Té pérzgjedhé dhe té pérdoré materialin lidhés;
Té pérgatisé zemrat né funksion té pérdorimit té tyre té métejshém;

. Formimi

Té pérgatisé veglat dhe materialin;

Té pércaktojé tipin e makinés né funksion té formés;

Té pércaktojé tipet e ndryshme té materialeve té formimit dhe té pérzgjedhé materialet;

Té verifikojé konformitetin e materialeve dhe produkteve té tjera té pérdorura, filtrave,
aditivéve etj.;

Té pérzgjedhé agjentet e demolimit dhe shtesat;

Té béjé dozimin proporcional té produkteve té zgjedhur;

Té kryejé formimin;

Té identifikojé produktet e pérdorura, té verifikojé nése cikli éshté korrekt si dhe té verifikojé
pozicionin e pajisjeve né makinén e formave;

Té realizojé njé formé, hapjen dhe pastrimin e dy gjysmé kasave;

Té vendosé zemrat, mbajtéset dhe ftohésit, rrugét e derdhjes dhe filtrat;

Té béjé eventualisht njé rrugé ajrimi;

Té& montojé formén;

Té llogarisé presionin;

T& vendosé sistemin e centrimit;

Té vendosé peshat ose sistemin e mbérthimit;

Ta dérgojé né linjén e derdhjes;

Té kontrollojé veglat dhe t’i vendosé né vendet pérkatése;

Té pérdoré pajisjet e kontrollit;

4.1 Formim me doré

Té pérgatisé format prej réré, duke pérdorur modele, kasa pér réré fonderie, si edhe vegla dore
pér té kryer punén;

Té pérdoré furra pér té tharé format;

Té béjé derdhjen e metalit té shkriré né forma pér té prodhuar detalet e derdhur;

Té pérgatisé zemrat gé do té pérdoren né brendési té formave pér té formuar vrimat ose zgavrat
né detalet e derdhur;

Té pérdoré kutité e zemrave, réré, cekic, fije hekuri dhe materiale té tjera pérforcuese;

T€ lyej€ zemrat me material mbrojtés pér t’i pjekur né furré;

4.2 Formim me makine

Té pérdoré makineri té ndryshme pér té fabrikuar forma prej réré dhe prej geramike, si edhe
zemrat pér format;

. Pérdorimi i mjeteve té punés

Té pérdoréi mjetet e punés dhe té kontrollit sipas proceseve té punés:
Té pérdoré gur smeril, mjete ngritése dhe transportuese sipas procesit t& punés;
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PERGATITJA E FURRES

Pérgatitja e materialit dhe gjendjen e materialeve refraktare:

Té pérdoré pajisje té ndryshme pér derdhjen e metalit me géllim prodhimin e detaleve té
derdhura prej materialesh ferroze dhe joferroze;

Té pérdoré furrat me gellim shkrirjen e metalit pér derdhje né forma;

Té verifikojé konformitetin e materialit dhe gjendjen e materialeve refraktare;

Té pérzgjedhé lloje té ndryshme materialesh refraktare sipas procesit teknologjik;

Té verifikojé llogaritjen e ngarkesés gé do té futet né proces;

Té mbikéqyré shkrirjen dhe té marré heré pas here kampione;

Té analizojé me mjetet e analizés sé aliazheve (spektrometri) dhe té identifikojé pérbérésit;
Té pércaktojé shtesat e nevojshme;

Té Kkryejé trajtimet e nevojshém gjaté fazés sé lénget:

Teé kryejé trajtimet e nevojshme para derdhjes;

Derdhja:

Té zgjedhé llojin e kovés sé derdhjes duke pércaktuar gjendjen e saj gé do pérdoret, pamja e
refraktaréve dhe temperatura e koveés;

Té procedojé pér riparime té nevojshme refraktare gé pérdoren pér kovat e derdhjes;

Té pérdoré veglat e nevojshme pér procese té caktuara té punés;

Té realizojé njé ngrohje korrekte té kovés duke zbatuar parametrat e ngrohjes;

Té derdhé metalin nga furra né kové duke verifikuar temperaturén e léngut;

Té verifikojé kohén dhe gurkén e 1éngut dhe shtesat e nevojshme pér térhegjen e metalit (pudér
mbulimi);

Té identifikojé shpejtésiné e rrjedhjes né formé pér njé mbushje korrekte;

Té identifikojé aditivét (shtesat) e ndryshme;

Té verifikojé kohén e ftohjes sé formés para se té hapet;

Té pérdoré nocionet e ftohjes pér lloje té ndryshme aliazhesh;

Té aplikojé nocionet metalurgjike;

Teé verifikojé fleté-analizén e metalit dhe cilésiné e tij metalurgjike;

Cmontimi formave:

Té béjé ¢cmontimin e formave pas kohés sé nevojshme pér ftohje duke pérdorur teknikén e
¢montimit;

Té heqeé detalin dhe eventualisht copat e zemrés dhe té méngéve;

Té rikuperojé kasat dhe armaturat duke verifikuar funksionimin e pajisjes ¢gmontuese dhe
rikuperimin e materialeve;
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— Té kryejé njé kontroll paraprak té paragitjes vizuale té detalit duke pércaktuar defektet e
mundshme té fonderisg;

— Té verifikojé nése detali &shté i rregullt;

Pastrimi i detalit

— Te& verifikojé pajisjet e ngarkimit dhe shkarkimit té detaleve (ving ura, vagonetat, zinxhiri etj.);
— Te& verifikojé gjendjen e ushqimit té pajisjes me réré dhe té granulimit dhe té realizojé fryrjen;
— Té ndajé detalin nga copat e tjera(rrugét e derdhjes);

— Té térheqé detalet dhe t’i identifikojé duke i pastruar me gur, me disk dhe me abraziv;

— Teé pérdoré metoda té ndryshme kontrolli té dimensioneve;

Pérpunimet termike

—  Teé kryejé pérpunimin termik para dhe pas pastrimit sipas tipit dhe materialit té detalit;

— Té pérdoré teknikat e duhura te pérpunimit termik duke kontrolluar heré pas here parametrat
e pérpunimit termik;

— Té verifikojé gjendjen e furrave(rezistenca dhe djegési);

— Té identifikojé refraktaret dhe ményrén e nxehjes sé tyre;

— Te& verifikojé ciklin e pérpunimit termik (temperatura dhe koha);

— Teé zbatojé nocionet e pérgjithshme té pérpunimit termik;

Kontrolli

— Té kryejé kontrollin vizual té detaleve;

— Té identifikojé defektet e fonderisé metalurgjike dhe gabimet dimensionale;
— Té pérdoré teknikat pérkatése kontrollin destruktiv dhe jo destruktiv;

Magazinimi i detaleve

— Té pérgatisé detalet pér tu larguar drejt magazinés ose drejt repartit mekanik:

— Té kryejé sistemimin e detaleve té prodhuara;

— Té kryejé trajtimet eventuale té sipérfages duke pérdorur teknikat pérkatése té trajtimeve té
sipérfageve (ngjyrosje, zinkim, kromim, argjendim etj.)

— Té kryejé transportin e detaleve;

NORMAT E SIGURISE, HIGJIENES DHE TE MJEDISIT

— Teé zbatojé legjislacionin dhe rregulloret né fugi né lidhje me siguriné dhe mbrojtjen né puné:

— Té respektojé rregullat né lidhje me profesionin;

— Té pérdoré pajisjet mbrojtése individuale dhe kolektive, specifike pér punét qé do té kryejé;

— Teé respektojé masat e sigurisé individuale dhe kolektive gé duhet t& merren gjaté pérdorimit
té veglave dhe materialeve, né mbrojtje té personelit, té pajisjeve dhe té ambientit;

— Té& identifikoj€ produktet e rrezikshme, t’i magazinojé dhe t’i pérdoré ata me kujdes;
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Té largojé mbetjet dhe produktet e démshme né respektim té kuadrit ligjor dhe ruajtjes sé
mjedisit;

KOMPETENCA TE PERGJITHSHME

Individi duhet té jeté i afté:

Té komunikojé né ményré korrekte me shkrim e me gojé pér té shprehur mendimet e ndjenjat
e tij dhe pér té argumentuar opinionet pér ¢éshtje té ndryshme.

Té pérdoré burime dhe teknika té ndryshme té mbledhjes dhe té shfrytézimit té informacioneve
té nevojshme pér zhvillimin e tij personal dhe profesional.

Té nxisé potencialin e tij t€ brendshém né kérkim té vazhdueshém pér zgjidhje té reja mé
efektive dhe mé eficente.

Té angazhohet fizikisht, mendérisht dhe emocionalit né kryerjen e detyrave té ndryshme né
kontekstin profesional, personal dhe shogéror.

Té respektojé rregullat dhe parimet e njé bashkéjetese demokratike né kontekstin e integrimeve
lokale, rajonale.

Té manifestojé guxim dhe aftési sipérmarrése pér té ardhmen e tij.

Té tregojé vetékontroll gjaté ushtrimit té€ veprimtarive té tij.

Té organizojé drejt, procesin e té nxénit té tij dhe té shfagé gatishmériné dhe vullnetin pér té
nxéné gjaté gjithé jetés.

Té respektojé parimet e punés né grup dhe té bashképunojé aktivisht né arritjen e objektivave
té pranuara.

Té vlerésojé dhe vet vlerésoje nisur nga kritere té drejta si bazé pér té pérmirésuar dhe cuar
mé tej arritjet e tij.
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