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té métejshém
dhe té

Emértimi i “Teknologjia e pérpunimit té¢ metaleve” Kodi
kualifikimit
F5-111-18
Kohézgjatja | 900-1100 oré | Niveli | 11l né KSHK, referuar
nivelit 111 t¢ KEK

Qéllimi: Qéllimi 1 kualifikimit profesional “Teknologjia e pé€rpunimit t&€ metaleve” niveli

I11-té né KSHK, referuar nivelit 111 t¢ KEK, éshté té pérgatis€ punonjés té

kualifikuar pér pérdorimin teknologjisé sé pérpunimit t€ metaleve dhe pérdorimin

e makinave metalpunuese pér fushén e mekanikés, si dhe té zhvillojé

personalitetin e individit pér té jetuar né pérshtatje me botén gé i rrethon.
Kriteret e Né institucionet e arsimit dhe formimit profesional gé ofrojné kualifikim
pérgjithshme | profesional né profilin “Teknologjia e pérpunimit t&€ metaleve” niveli 111-té né
té pranimit: KSHK, referuar nivelit 111 t&¢ KEK, kané té drejté té regjistrohen té gjithé individét

geé:

- kane mbaruar dy vitet e para té shkollés sé mesme né kualifikimin profesional

“Mekaniké”, niveli 1l né KSHK, referuar nivelit 111 t&¢ KEK
- jané né gjendje shéndetésore qé té pérballojné kérkesat e kétij niveli té arsimit
profesional.

Pérfundimi me sukses i kualifikimit profesional né “Teknologjia e pérpunimit t&
Mundésité e | metaleve” niveli 111-té né KSHK, referuar nivelit 111 t¢ KEK, e pajis individin me
kualifikimit

Certifikatén Profesionale dhe Suplementin pérkatés té punonjésit té kualifikuar né
kété fushé. Ky kualifikim i jep mundésiné gé t'i drejtohet tregut t€ punés pér
punésim né ndérmarrje té shérbimeve mekanike, né pika shérbimi té makinave té

punésimit: pérpunimit mekanik té detaleve, si dhe né veprimtari té tjera gé ushtrohen né kété
drejtim. Gjithashtu, individi mund té vetépunésohet né kuadrin e njé biznesi
individual né fushén e mekanikés.
Me pérfundimin e kualifikimit profesional “Teknologjia ¢ pérpunimit t& metaleve”
niveli I11-té né KSHK, referuar nivelit 111 t&¢ KEK, individi ka té drejté té vazhdojé
arsimimin né nivelin IV né KSHK, referuar nivelit 111 t¢ KEK, duke fituar té drejtén
e Diplomés sé “Maturés Shtetérore Profesionale” me mundési pér vazhdimin e
studimeve pas té mesme dhe universitare.

Data e (kur té miratohet)

validimit

Data e

miratimit
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Variantet e
méparshme

STRUKTURA E KUALIFIKIMIT

Rezultatet e té nxénit né:

NJOHURI PROFESIONALE

Né pérfundim té kualifikimit profesional “Teknologjia e pérpunimit té metaleve” niveli III-té né
KSHK, referuar nivelit 11l t¢ KEK, individi do té zotérojé njohurité profesionale té ndara sipas
fushave té méposhtme:

Bazat e sipérmarrjes

— Té shpjegojé rolin dhe réndésiné e sipérmarrjes sé biznesit;

— Té analizoje vegorité e tregut dhe veprimtarité gé kryhen né té;

— Té interpretoje karakteristikat e konsumatoréve;

— Té shpjegojé kuptimin e bankave dhe shérbimet e tyre;

— Té shpjegojé kuptimin, réndésiné, mjetet dhe strategjité e marketingut;

— Té interpretoje réndésiné e legjislacionit € punés dhe elementet pérbérés té tij;

— Té interpretojé llogaritje té thjeshta ekonomike gé lidhen me teknologjiné e punimit té
metaleve;

— Té shpjegojé ményrén e plotésimit té dokumentacionin financiar pér punimet e kryera né
makinat metalpunuese.

— Té& argumentoje réndésiné, nevojén dhe aspektet kryesore té pérdorimit té Teknologjisé sé
Informimit dhe Komunikimit (TIK) pér krijimin e kontakteve né biznes;

Organizimi, pérgatitja e vendit té punés

— Té pérshkruajé masat paraprake dhe pérgatitjet e pérgjithshme né postin e punés;

— Té interpretojé informacionin, librat e makinerive, instruksionin e pérdorimit dhe historikun
e tyre;

— Té shpjegojé pérdorimet e veglave, instrumenteve dhe pajisjeve té punés né njé repart
teknologjik té pérpunimit te metaleve.

— Té shpjegojé organizimin dhe ndarjen e punés né njé repart teknologjik té pérpunimit té
detaleve;

— Té listoje veprimet pér sigurimin e bazés materialo-teknike kryerjen ne kohe te detyrave te
planifikuara

— Té shpjegojé veprimet pér kontrollin paraprak té makinerive dhe pajisjeve ne vendin e punés

— Té listoje masat pér garantimin e sigurisé né puné dhe mbrojtjes sé mjedisit né njé repart té
teknologjik te pérpunimit té metaleve;

— Te listoje si plotésohet dokumentacioni teknik ne njé repart pér pérpunimin teknologjik te
metaleve

Materialet
— Té shpjegojé pérbérjen kimike dhe vetité fiziko-mekanike t€ markave mé té pérdorshme té
gizés, celikut dhe metaleve me ngjyra;
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Prerja

Té listojé markat e lidhjeve té forta, si dhe pérdorimet e tyre;

Té listojé markat mé té pérdorshme té celikut, gizés dhe materialeve me ngjyra;

Té shpjegojé karakteristikat fizike dhe fushén e pérdorimit té materialeve plastike dhe té
precizojé vecorité e pérpunimit mekanik té tyre;

Té shpjegojé ményrén e zgjedhjes sé llojit té materialit pér pérgatitjen e njé detali né varési
té punés gé kryen;

Té listojé markat e celigeve instrumentalé dhe trajtimet termike qé u béhen atyre;

Té identifikojé materialin dhe gjendjen e tij té pérpunimit termik;

Té shpjegojé proceset e pérpunimit termik dhe kimiko-termik, duke argumentuar arsyen
pérse kryhen ato;

Té listojé llojet e kushinetave dhe pérdorimin e tyre;

Té shpjegojé parimin dhe dobishmériné e provave té kontrollit té fortésisé (Brinel, Rockéell,
Vickers), té rezistencés né térheqje, t€ matjes sé pércjellshmérisé elektrike né aliazhet e
aluminit;

PROCESET DHE MAKINERITE E PERPUNIMIT TEKNOLOGJIK TE METALEVE

Pérpunimi me derdhje i metaleve(fonderia) .

Té shpjegojé procesin e derdhjes sé metaleve, vecorité dhe fushén e pérdorimit;

Té shpjegojé ményrén e pérgatitjes modeleve dhe arkave te zemrave;

Té pérshkruajé ményrén e pérgatitjes sé formave dhe té zemrave né procesin e derdhjes;
Té shpjegojé ményrat speciale té derdhjes dhe fushén e pérdorimit;

Pérpunimi plastik i metaleve

Té shpjegojé procesin e pérpunimit plastik té metaleve, llojet dhe vecorité e tyre;
Té shpjegojé proceset e cilindrimit, telézimit e shtrydhja e metaleve;

Té shpjegojé procesin e farkétimit té lirg;

Té shpjegojé procesin e stampimit véllimor dhe stampimit té fletéve;

PERPUNIMI MEKANIK

Té shpjegojé parimin fizik té prerjes sé metaleve né té ftohté;

Té shpjegojé, mbi bazén e dokumentacionit pérkatés, karakteristikat kryesore té tranxhés
dhe funksionimin e saj;

Té shpjegojé kushtet e pérgjithshme té prerjes me oksigjen té metaleve;

Té listojé defektet kryesore té prerjes me oksigjen dhe masat pérmirésuese;

Té interpretojé zgjedhjen e tipit té kokés sé kanellés prerése me hedhje koncentrike dhe té
ndara;

Té dallojé shkaget e deformimit té prerje dhe masat e mundshme pér korrigjimin e tyre;

Té shpjegojé parimin teknologjik té kryerjes sé procesit té prerjes me L.A.S.E.R.

Té pérshkruajé parimin e prerjes plazma.

Té shpjegojé pérdorimin specifik té prerjes me doré dhe automatike

Té pérshkruajé fazat e mekanizmit té prerjes « plasma » dhe kushtet e zmusimit V, X, K;
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Shpimi
— Té shpjegojé procesin e shpimit cilindrik me hegje té ashklés;
— Té shpjegojé karakteristikat e puntove pér metalet kryesore ferroze dhe joferroze;

Palosja

— Té pérshkruajé parimin e palosjes me dore té llamarinave té holla dhe me dimensione té
vogla, veglat gé pérdoren dhe masat e nevojshme kundér deformimit té anéve;

— Té shpjegojé parimin e punés sé njé makine kthimi té thjeshté dhe universale;

— Té pérshkruajé parimin themelor té palosjes me presé dhe procedurén né presén e palosjes;

— Teé shpjegojé funksionimin e presave mekanike dhe hidraulike;

— Té pérshkruajé procesin e palosjes sé thjeshté dhe té shuméfishte;

— Térendisé masat e sigurisé gjaté gjithé operacionit;

PERPUNIMI ME SALDIM
Saldimi me kanelle OX-AD

— Té shpjegojé karakteristika e saldimit me Ox-AD te saldimit autogjen, me shkrirje té
elektrodés, me ngjitje;

— Té& shpjegojé vetité kryesore, masat minimale té sigurisé (temperatura, pérdorimi i
bombolave, veshmbathja, vajrat) kufiri i flakérimit té gazrave kushtet e magazinimit té
bombolave;

— Térendisé rregullat e sigurisé kundér zjarrit dhe kundér shpérthimit te kufizimit té presionit
dhe rregullat mekanike té adoptuara p&rC2H2 (valvul moskthimi té gazit dhe té flakés té
thjeshta dhe té kombinuara;

— Té dallojé pérparésité dhe té metat e saldimit OA;

— Té pérshkruajé strukturés e flakés, zonat dhe nivelin e temperaturés;

Saldimi me hark me elektrode té veshur

— Té shpjegojé parimin fizik té saldimit me elektrodé té veshur;

— Té shpjegojé fenomenin fizik té formimit té harkut, zonat e ndryshme dhe elementet gé
influencojné né temperaturén e harkut;

— Té shpjegojé kalimin e metalit shtesé né hark;

— Té& pérshkruajé pozicionimin e elektrodés né raport me buzét e elementeve gé do té
saldohen(kufiri i afrimit, pjerrésia)né funksion té tipit té elektrodés;

Gjenerator i korrentit té saldimit
— Té pérshkruajé funksionimin e gjeneratoréve dinamike, transformatoréve té rrymés dhe té
inverterit;
— Teé rendisé pérparésité dhe té metat e pérdorimit té rrymés alternative AC dhe té vazhduar
DC, né saldimin me elektroda té veshura;
— Té listojé kriteret e zgjedhjes sé rrymés (DC — AC),té polariteti direkt dhe invers né DC, né
funksion té elektrodés sé pérdorur;

Mbajtésja e elektrodés, masa, kabllo
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— Té pérshkruajé funksionimin, masat e montimit, té pérdorimit, t€ mirémbajtjes pér pincat
mbajtése té elektrodés, té lidhjes me masén dhe té kabllove;

— Té listojé kriteret e zgjedhjes sé elektrodés né funksion té karakteristikés sé metalit bazé, té
géndrueshmérisé, té pozicionit té pérdorimit;

— Té shpjegojé ményrén e magazinimit, té ruajtjes dhe té tharjes sé EV;

Saldimi me hark dhe fluks gazi inert
— Té shpjegojé llojin dhe nevojén e pérdorimit te pajisjeve té saldimit gjysmé-automatik:
Dividori, Pishtari — pistoleta— mbéshtjellja, Gaz, rregullator — sasi matés
— Té pérshkruajé lloje té ndryshme té formave é buzéve standard dhe té pércaktojé sipas
trashésisé, pozicionit te saldimit, materialit,
— Té pérshkruajé tipin dhe pérgatitjen (ané mé ané, né kénd me zmuso) me dhe pa hegje
ashkle;

Procesi i Saldimit

— Té shpjegojé réndésiné e distancés tub-kontakt né mbrojtjen e banjés sé shkrirjes, rregullimi
dhe stabiliteti i rrymés;

— T& shpjegojé drejtimin e zhvendosjes sé pishtarit, té pistoletés né saldim me shtytje
(djathtas);

— Té shpjegojé parimin e punés sé procesit TIG;

— Té pérshkruajé njé instalim saldimi me TIG.

— Térendisé pérparésité dhe té metat e procesit dhe pérdorimet e tij kryesore;

— Té shpjegojé tipat e rrymés sé pérdorur (AC — DC) polariteti direkt dhe invers;

Pérpunimi termik i detaleve

— Té dallojé ekzistencén e njé pérpunimi termik dhe sipérfagésor duke pérshkruar
karakteristikat kryesore;

— Té shpjegojé fazat e operacionit, ndryshimet e vetive mekanike dhe strukturale té kalitjes
volumore;

— Té shpjegojé rastet e defekteve (plasaritje, tensione, deformacione);

— Té shpjegojé efektin dhe pérdorimin e léngjeve té kalitjes (H20, solucion i Na OH, NaCl,
graso, vajra)

— Té shpjegojé géllimin dhe parimin teknologjik té kalitjes sipérfagésore;

— Té interpretojé géllimin(pas njé Kkalitjeje), dobiné metalurgjike, fazat e operacionit,
modifikimet me karakter mekanik;

— Té shpjegojé nocionin dhe réndésiné e riardhjes né trajtimin e celigeve shpejté- prerés
(rapide);

— Té shpjegojé qéllimin dhe procesin e ripjekjes, té pérmirésimit, té regjenerimit, té
normalizimit;

— Té interpretojé rezultatet e ripjekjes né pérdorimet detaleve me pérbérje prej celiku me
karbon, speciale dhe pér joferrozét si bakér, alumin, tunxh, lidhje té magnezit, etj.;

— Té shpjegojé géllimin dhe pérdorimin e vjetrimit té gizave dhe té celigeve;

— Té shpjegojé kufijté e elementeve pérbérés pér celiget e cimentuar ;
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Té rikujtojé géllimin, parimin e pérpunimit, pérparésité, té metat, shembuj aplikimi té
cimentimit, azotimit e karbonizimit;

Operacionet e punés né makinat metalpunuese

Té listojé operacionet né rrugén teknologjike té punimit t& metaleve me shkallé mesatare
véshtirésie;

Té shpjegojé ményrén e pérdorimit té kartés teknologjike té detaleve gé punon;

Té analizojé preventivimin e pérpunimit te njé detali ose pajisje;

T& interpretojé shtesat e punimit mekanik né varési nga lloji i punimit;

Té shpjegojé elementét e regjimit té prerjes, si dhe ményrén e zgjedhjes sé tij né varési té
materialit gé pérpunohet;

Té shpjegojé shkallét e ashpérsisé sé sipérfageve dhe llojet e punimeve pér arritjen e tyre;
Té lexojé tolerancat dhe shpjegojé ményrén e konvertimit dhe /ose té adaptimit té njé sistemi
matjeje né funksion té operacionit gé do té kryhet (tornim, frezim, shpim, ratifikim);

Té lexojé, né funksion té realizimit, vlerat standarde qé kané té béjné me simbolin e punimit,
gjendjen e sipérfages, tolerancés sé formé, té precizonit, shtresa e 1éné pér pérpunimin
termik;

Té pérkufizojé fjalorin dhe shprehjet teknike (ushgimi, thellésia dhe gjerésia e kalimit,
zmusim, rrumbullakim, alezimi, rektifikimi, polirimi);

Makinat metalpunuese dhe pajisjet ndihmese

Té klasifikojé makinat metalpunuese;

Té dallojé ményrén e funksionimit té makinave metalpunuese (torno, frezé, retifiké, etj.);
Té listojé vajrat lubrifikante dhe pérdorimet e tyre né makina metalpunuese;

Té shpjegojé elementét kryesoré té skemave elektrike té makinave metalpunuese;

Té shpjegojé ményrén e pérdorimit té pajisjeve universale té tornos si mandrino vet-
centruese, lunetat, gjysmélunetat, pllatoté, etj.;

Té shpjegojé ményrén e pérgatitjes sé léngjeve ftohés vajosés;

Té shpjegojé komandat M4, M5, gé pércaktojné lévizjet dhe shpejtésité né makinerité CNC.
Té analizojé parimin e funksionimit té mekanizmave me veprim mekaniké, hidrauliké,
pneumatike;

Té shpjegojé nocionin e presionit, debitit, humbje presioni, ngjeshje, karakteristikat e
pérgjithshme té vajrave hidraulike qé shérbejné pér transmetim energjie hidraulike;

Té shpjegojé nocionin e valvolave, kundervalvolave, distributoreve, akumulatoréve;

Té shpjegojé njé skemé (hidraulike,-pneumatike-oleopneumatike dhe elektropneumatike,
elektrohidraulike...) qé t€ pérmbajné element€ logjiké dhe t€ kombinuar ;

Paraqitja né vizatim teknik e detaleve pér pérpunim né makinat metalpunuese

Té shpjegojé ményrén e paraqgitjes né vizatim teknik, sipas rregullave té vizatimit teknik, té
detaleve té thjeshta pér pérpunimin teknologjik te metaleve;

Té interpretojé vizatime dhe skica té detaleve pér pérpunimin mekanik tyre né makinat
metalpunuese;

Té shpjegojé specifikimet standarde té paraqitjes sé vizatimit teknik;
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— Té interpretojé vizatimet e kryera né izometri, né projeksion ortogonal, té krijuara né nyje,
né tre pamje, ne prerje, pamje pjesore té elementéve, gé pérmbajné volume kubike,
cilindrike, konike, elementé té filetuar, té axhustuar, etj., si dhe rakordime midis sipérfageve
dhe volumeve;

— Te& interpretojé njé plan vizatimor, gé té pérmbajé+/- 15 elementé, i kryer sipas metodés sé
projeksionit ortogonal qé té pérfshijé nocionet teknike té bashkimeve: vida, bulona, kiaveta,
susta, elemente sigurie etj., té transformimit dhe transmetimit té lévizjes;

— Té interpretojé simbolet e vizatimit, gé kané té béjné me gjendjen e sipérfages, paralelitetit,
perpendikularitetit, shmangiet, rrahjet etj.;

Ndértimi i makinave metalpunuese
— Té shpjegojé pjesét kryesore té makinave tornuese dhe funksionimin e tyre;
— Té shpjegojé pjesét kryesore té makinave frezuese dhe funksionimin e tyre;
— Té shpjegojé pjesét kryesore té makinave shpuese dhe funksionimin e tyre;
— Té& shpjegojé pjesét kryesore té makinave zdruguese dhe funksionimin e tyre;
— Té shpjegojé pjesét kryesore té makinave retifikuese dhe funksionimin e tyre;
— Té shpjegojé pjesét kryesore té makinave barenuese dhe funksionimin e tyre;
— Té shpjegojé pjesét kryesore té makinave tornuese CNC dhe funksionimin e tyre
— Té shpjegojé pjesét kryesore té makinave frezuese CNC dhe funksionimin e tyre
— Té dallojé ndryshimet ndérmjet makinave konvencionale dhe atyre me programim numerik
CNC

Instrumentet matés dhe prerés

— Té& shpjegojé ndértimin e instrumenteve matés, kalibrat, mikrometrit, indikatorit,
goniometrit, komperatorit etj.;

— Té shpjegojé ményrén e pérdorimit t€ mikrometrit, indikatorit, goniometrit, komperatorit,
etj.;

— Téshpjegojé ményrén e pérdorimit té instrumenteve matés universalé dhe specialé si kalibrat
universalé, kufitaré etj.;

— Téshpjegojé me hollési gjeometriné e instrumenteve prerés dhe varésisé nga lloji i materialit;

— Té shpjegojé ményrén e mprehjes sé instrumenteve prerés né makina metalpunuese;

— Té listojé llojet e materialeve pér pérgatitjen e instrumenteve prerés, si dhe pérdorimet e tyre
né varési té materialit gé punohet;

— Té shpjegojé markat e celigeve pér instrumente e vegla prerése;

— Té shpjegojé llojet e materialeve abrazive dhe instrumentet abrazivé qé pérgatiten me to;

— Té shpjegojé ményrén e mprehjes sé instrumenteve prerés né makina metalpunuese;

— Te listojé llojet e instrumenteve prerés gé pérdoren né torno;

— Té shpjegojé ményrén e pérpunimit termik té thikave rapid;

— Teé identifikojé kéndet e thikave dhe té shpjegojé karakteristikat e thikave prerése pér tornim
(i brendshém, i jashtém, me formé), frezim (freza konike, bikonike, konkave, konvekse..),
alezimi  (manuale, making), filetimi i jashtém (manual, making), filetimi i
brendshém(manual, makiné), prerje me sharré (manuale, making);

Mirémbajtja e makinerive dhe pajisjeve
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— Té shpjegojé shérbimet e mirémbajtjes sé makinave dhe pajisjeve, duke argumentuar
réndésiné e tyre;

— Té& shpjegojé ményrén e marrjes sé informacionit nga instruksionet e prodhuesit pér
shérbimet e mirémbajtjes;

— Té& shpjegojé pérdorimet e informacionit nga burime té ndryshme pér shérbimet e
mirémbajtjes sé makinave

— Té shpjegojé procedurat e shérbimit dhe mirémbajtjes té makinerive dhe anekseve te tyre.

— Té shpjegojé periudhén e mirémbajtjes sé makinave metalpunuese, né varési té pérdorimit té
tyre. (vjetor/oré pune).

Sigurimi teknik e mbrojtja e mjedisit

— Té shpjegojé masat pér garantimin e sigurisé né puné dhe mbrojtjes sé mjedisit té repartit té
pérpunimit te metaleve.

— Té shpjegojé rregullat e sigurimit teknik né té gjitha makinat e repartit ku punon;

— Té shpjegojé masat e mbrojtjes kundra zjarrit té repartit ku punon;

— Té shpjegojé masat e mbrojtjes kundra rrymés elektrike né makinat e repartit ku punon;

— Télistojé aksidentet kryesore gé mund té ndodhin gjaté veprimtarisé sé kryerjes sé punimeve
né makinat metalpunuese, duke shpjeguar ményrén e shmangies sé tyre;

— Té shpjegojé legjislacionin shqiptar té sigurisé dhe mbrojtjes sé shéndetit né puné dhe
dokumentacionin e detyrueshém;

— Té shpjegojé rreziget kryesore té ndotjes sé ambientit dhe masat pérkatése pér eliminimin e
ndotjes;

— Té shpjegojé rregullat e sigurimit teknik gjaté kryerjes sé punimeve me ngarkesa dhe pesha
té rénda;

— Té shpjegojé rregullat e sigurimit teknik gjaté ngritjes dhe zhvendosjes sé ngarkesave;

SHPREHI PROFESIONALE

Né pérfundim té kualifikimit profesional né drejtimin “Teknologjia e pérpunimit té metaleve” niveli
I1l, né KSHK individi do té pérforcojé shprehité profesionale té fituar né Nivelin 11, si dhe do té
zotérojé shprehité profesionale té ndara sipas fushave té méposhtme:

NDERTIMI | FORMAVE GJEOMETRIKE
Operacionet e punés

— Te& zgjedhé pajisjet dhe veglat né funksion té punimit dhe té matjes;

— Té pércaktojé, né funksion té realizimit, radhén e punés sé: cmontimeve, ri montimeve,
operacioneve qé do té kryejé, mjetet materiale, té€ punimit bllokimit, té matjes, parametrat e
operacioneve gé do té kryhen;

Té lexojé dhe té interpretoje instruksionet e punés.
— Té lexojé dhe té interpretojé njé Urdhér puné;
— Te& zbérthejé vizatimin e detalit ose té nyjés né lidhje me urdhrin e punés sé dhéng;
— Té plotésojé dokumentet e veprimtarisé ditore dhe javore;
— Te& zbatojé instruksionet verbale né procesin e punés;
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Té lexojé dhe té interpretojé njé skice ose vizatim

- Té& interpretojé vizatimet e nyjave sipas normave evropiane gé té pérmbaje 10 elemente té
pérbéré nga llamarina té sheshta dhe té kurbezuara, profile U,L |, té paragitura né
projeksion ortogonal, né perspektive, né prerje, ...té bashkuara me vida, bulona, percina,
saldim i vazhdueshém apo i ndérprere;

— TEé nxjerré, nga vizatimi i nyjés, njé ose mé shumé elemente dhe té paragiten né njé skicé té
thjeshté dimensionet dhe tolerancat sipas 1SO-s;

— TEé kryejé matjet e duhura me gellim realizimin me saldim ose bulona té nyjés sé dhéné;

— Te& interpretojé shénimet ku tregohen saldimet, té shprehura né standardin evropian lidhur
me pérgatitjen, ményrén e saldimit, karakteristikat e kordonit té metalit mbushés;

— Té pérdoré dokumentacionin me té dhéna teknike relative lidhur medetalet — Katalogu i
bulonerive, percinave etj., materialeve — llamarina, profile.

Pérgatitja e llamarinés ose profileve

— Té pérgatité llamarinat ose profilet:

— Té presé dhe té formojé llamarinat ose profilet me gellim realizimin e pjeséve volumore;

— Té pérdoré pajisjet pérkatése té prerjes dhe té formimit;

— Té zgjedhé dhe té pérdoré makinerité dhe pajisjet né funksion té materialit dhe formés sé

kérkuar;

— Té dallojé né bazé té dokumentacionit pérkatés, pajisjet shpuese, prerése dhe formuese;
— Té kryejé, mbi bazén e dokumentacionit pérkatés, prerje té llamarinave né tranxhe;
— T& kryejé operacione té ndryshme té palosjes;

Presat
— Té kryejé palosje ortogonale té fletéve dhe kurbezime specifike;
— Té kryejé dhe ose té pérdoré pérmasat e kontrollit;

Prerja e celigeve (Ox-gaz) me doré
Té interpretojé zgjedhjen e tipit té kokés sé kanellés prerése me hedhje koncentrike dhe
té ndara;

— Té pozicionohet dhe té& marré drejtimin pér prerje(siguria);

— Té zgjedhé, né bazé té dokumentacionit dhe trashésisé sé prerjes diametrin e kokés sé
kanellés, debitin e C2Hz,presionin e Oz, shpejtésiné e prerjes manuale dhe /ose
automatike;

— T& kryejé prerje sipas shénimit té profileve, pllakave, tubave shufrave, prerje né vijé té
drejté, me hark té ploté ose fraksion harku zmuso né V : 60 ° 70°;

— Té kryejé zmusime sipas kéndit té pércaktuar, né vijé té drejté dhe né hark rrethi;

— Té pérdoré me ekzaktési vizoren dhe kompasin gjaté kryerjes sé prerjeve;

Prerje e mekanizuar
— Té zgjedhé né funksion té pérdorimit, tipin e makinés qé do té pérdore, (mbi shina
paralele, mbi tavolinén e prerjes);
— Teé zgjedhé dhe té montojé tek secila makiné pajisjet pérkatése;
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Té zgjedhé dhe té rregullojé parametrat e prerjes né funksion té spesorit, gazit té
pérdorur, formés...;

Té shénojé dhe té kryejé prerjen sipas skemés, saktésisé sé kérkuar pér njé hapje
(zhvillimi) té dhéné;

Té presé, sipas profilit dhe té realizojé zmusim 60° né forme X dhe60°, 70° né forme V;
Té zbulojé dhe té korrigjojé parametrat e prerjes, gabimet e trajektores ose té
dimensionit, paraqitjen e prerjes...;

Té zgjedhé dhe té sigurojé né funksion té operacionit dhe trashésisé, ményrén mé té
pérshtatshme té prerjes(gérshéré mekanike doré ose pajisje);

Té pérdoré procesin e prerjes me oksigjen dhe teknologjiné pérkatése;

Té shpjegojé géllimin e parimit fizik té pastrimit té tegelave:

Hark-ajér

Té pérdoré pajisjet pér proceset OX-AD dhe Hark Og;

Pérgatitja e vendit te punés, individual dhe kolektiv.

Té realizojé masat paraprake né funksion té pozicionit té punés;

Té pérdoré, né varési té metalit té trajtuar tipin e elektrodés dhe rrymés sé nevojshme;
Té identifikojé shkaget e ndérprerjes ose té mungesés sé harkut, shkrirje shumé e thellé
ose e pamjaftueshme, ngjitje té elektrodés dhe té propozoje ményrat e pérmirésimit;

Té kryejé, mbi njé llamariné té thjeshté, tegel kéndor, pastrimin e tegelit me metodén
hark — ajér, elektrodé pastrimi;

Teknikat e axhustimit (shpimi, filetimi, polirimi)
Shpimi

Té kryejé mprehjen e instrumentit shpues;

Té kryejé shpime me diametra té ndryshém;

Té zgjedhé shpejtésiné e rrotullimit né funksion té materialit, té diametrit dhe té
lubrifikimit;

Té& kryejé filetime, duke respektuar procedurén;

Té kryejé shpime té vrimave sipas llojit té materialit: ferroze (celige pér konstruksione),
bakér dhe lidhje (Cu, bronz, tunxh, ...), alumini dhe lidhje (Al, duralumin)duke pérdorur
ményrat e zmusimit (kéndet karakteristike pér shpimin e elementeve me trashési té
madhe apo té vogél,

Té kryejé shpime né materiale té diametrave té vegjél, mesatare(parashpim) apo té
médhenj(me punto freze);

Té zgjedhé lubrifikantin e duhur sipas procesit gé do té kryejé;

Axhustimi(parapérgatitje pér saldimin ose mbérthimin) :

Té pérdoré, né funksion té formave dhe parametrave té materialit, mjetet e duhura pér
preje ose zmerilim..

Té zbatojé masat e sigurisé individuale dhe kolektive gjaté pérdorimit té veglave té
axhustimit (zgjedhja, mbrojtje fizike, ruajtja e ekuilibrit, zgjedhja e pajisjeve ndihmese,
izolacioni) konform ligjeve né fuqi;

Te parashikoje deformimet e mundshme;
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Té drejtojé né ményré mekanike dhe termike elementet para dhe pas saldimit dhe /ose
montimit.

Pérgatitja e pérgjithshme e montimit

Té lexojé dhe té zbatojé procedurat dhe ményrat e montimi;

Té zbérthejé né vizatimet e punés, nyjat dhe detalet qé do té montohen né funksion té
urdhrit té punés sé dhéné;

Té pérgatisé tipa té ndryshém té tavolinave té punés, té pajisjeve me rrula, té morsetave ,
té pincave (magnetike dhe mekanike) pér secilin fushé dhe raste specifike té pérdorimit;
Té kryejé tipa té ndryshme té bashkimit(koké me koké, kéndore etj.) sipas standardit
ISO;

Té realizojé saldime né pozicione té ndryshme sipas paragitjes grafike té standardit
evropian), mbi llamarine, tuba dhe profile ...;

Té kryejé filetimin manual té tubave duke preré dhe pastruar fillimisht elementét gé do té
filetohen;

Té kryejé ményrat e filetimit né funksion té diametrit dhe té materialit né dispozicion;
Té zgjedhé dhe té montojé thikat e madravidés né funksion té diametrit té tubit, tipit té
filetés dhe ményrés sé filetimit né diametrat e zakonshém;

Té zgjedhé morsetén e duhur dhe té kryejé mbérthimin e tubit né té;

Té kryejé filetimin me dorg;

Té kryejé, né funksion té kérkesave té dhéna, llojin e hermetizuesit té filetimit;

Té kryejé montimin, duke siguruar hermeticitetin e lidhjes me ané té provés hidraulike;
Té pérgatisé pjesét e tubave gé do té saldohen(koké mé koké) né funksion té montimit
dhe té materialit né pérdorim;

Té sigurojé pastrimin e sipérfageve té kontaktit me disk zmeril apo letér zmerile duke
zgjedhur ashpérsiné dhe kualitetin e abrazivit;

Té pérdoré limén pér pastrime mé té vogla, sipas rastit;

Té pérdoré makinerité e prerjes dhe té kthimit té llamarinave;

Té kontrollojé defektet kryesore té llamarinave (gropézime, anét jo té rregullta, llamarina
e deformuar);

Té& realizojé drejtimin e llamarinave téholla (< 3 mm) dhe t& mesme (> 3 mm) (gelige,
inoks, aliazhe té lehta, ...) duke zbatuar masat e nevojshme né rastin e metaleve té
pastruara dhe té trajtuar;

Té pérdoré me shkathtési veglat kryesore pér drejtimin manual;

Té& drejtojé mekanikisht llamarinat me dimensione: 500 x 500 x 1 (minimum);

Té kryejé njé kthim manual dhe njé me makiné;

Palosja

Té llogarisé zgjatimin e llamarinés gjaté palosjes

Té kryejé palosje me doré té llamarinave té holla dhe me dimensione té vogla duke
pérdorur veglat e nevojshme;

Té kryejé operacione palosjeje né njé makiné kthimi té thjeshté dhe universale;

Té kryejé palosje me ané té presave mekanike dhe hidraulike;

Té zbatojé masat e sigurisé gjaté gjithé operacionit;
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PERGATITJA DHE BASHKIMI | ELEMENTE ME ANE TE SALDIMIT PER
RIPARIMIN OSE /DHE FABRIKIMINE NYJAVE

Saldimi manual me hark me EV

— Térealizojé pérgatitjen mekanike té elementeve(gé do saldohen);

— Té zgjedhé diametrin dhe cilésiné(tipin) né funksion té kérkesave té pozicionit dhe
trashésisé, té formés dhe cilésisé sé tegelit qé kérkohet;

— Té kryejé operacionin e saldimit duke zgjedhur elektrodat e duhura dhe natyrén dhe
intensitetin e rrymés sé saldimit, pozicionet apo kéndet e duhura té elementéve;

— Té kryejé korrigjimet e nevojshme gjaté dhe pas saldimit(gjeometrike, ose té pamjes
cilésore);

— Té saldojé sipas procesit me hark dhe fluks gazi inert, metal inert gaz (MIG).

— Té zbatojé radhén dhe distancén e duhur té pikimeve;

Saldimi

— Té pérdoré, né funksion té materialit, trashésisé dhe pozicionit té saldimit, parametrat e
ndryshém té ciftit fije teli-gaz, regjimit té harkut, gjatésisé sé harkut, intensitetit té rrymés;

— Té pérgatisé detalet pér ti bashkuar(pastrim dhe zmuso);

— Té kryejé saldimin duke respektuar rregullat e sigurisé individuale dhe kolektive né puné;

— Té kryejé korrigjimet e nevojshme gjaté dhe pas saldimit;

— Té kryejé zévendésimin e bombolés sé gazit té reduktorit, té bobinés sé telit.

— Té saldojé me MIG né pozicion horizontal dhe vertikal, buzé me buzé dhe me kénd;

— Té saldojé né formé XPA, PC, PF me tel t¢ mbéshtjellé(136);

— TE& bé&jé mbushje té sheshta dhe né elementé cilindrike me energji elektrike dhe MI1G(135);

— Té saldojé sipas procesit T.1.G. (volfram, Inert Gaz)né té gjitha pozicionet.

— Té zgjedhé dhe té rregullojé llojin dhe polaritetin e rrymés (AC +HF/DC), vlerén e
intensitetit, tipin e elektrodés né funksion té karakteristikave té materialit gé do té saldohet;

— Té zgjedné tipin dhe té rregullojé sasiné e gazit té saldimit .

Bashkime me ngjitje

— Té pérdoré lloje té ndryshme ngjitésit sipas instruksionit té pérdorimit té tyre;

— Té kryejé bashkime me bulona dhe perg¢ina;

— Té pérgatisé kushtet pér kryerjen e lidhjes me bulona, percina duke pérdorur veglat e
duhura té punés;

— Té zbatojé tekniken e duhur té bashkimit si: shtréngimit té vidave dhe bulona, mbérthimit
té percinave (tubolare etj.);

— TE& kryejé mbérthime sipas instruksionit ose vizatimit(me vida, bulona, pergina) duke
pérfshiré shtréngimin e kontrolluar;

Pérgatitja e vendit te punés
— Té& realizojé montimin dhe rregullimin e veglave, detalit, thikave dhe pajisjeve;
— Té zbatoje (mbi bazén e dokumentacionit teknik) kushtet e prerjes, duke respektuar
rregullat e sigurimit teknik.
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— Té zgjedhé shpejtésiné e rrotullimit, thellésiné e kalimit, ushgimin;

— Té pércaktojé né funksion té operacionit, materialin, cilésiné e thikés(instrumentit),
makinén, lubrifikimin;

— Té zbatojé rregullat e mbérthimit dhe té centrimit té vendosjes né pozicion, té
koncetricitetit, ekuilibrit dinamik, té fiksimit té detalit dhe té instrumentit(ngarkesa té
vecanta, bymimi ose deformacioni);

— Té kryejé mbérthime té ndryshme :

— mbérthime té elementeve gé do té tornohen:

— pozicionimi, fiksimi i thikave

— Vvénia né gendér dhe né linearitet;

— Tésigurojé linjat e akseve, té kéndeve, té formave gjeometrike;

— Té pérdoré instrumentet pérkatése pér matje dhe kontroll;

— Térealizojé hedhjen né kompjuter t¢ komandave M4, M5 pér punime né makinerité CNC;

— Té pérzgjedhé ményrat e l&vizjes sé instrumentit prerés né makinerité CNC;

— Té kryejé operacione tornimi, frezimi, alezimi dhe retifikimi;

Né torno
— Té pérgatisé thikat prej rapidi dhe té kryejé zévendésimin e spesoréve té thikave;
— Té realizoje njé vrimé gendérzimi sipas normave;

Né freze (vertikale, horizontale, makiné alezimi,...)

— Té& montojé mbajtésen e instrumentit,(mandrinon);

— Té zgjedhé ményrén e bllokimit dhe té pozicionimit me funksionale né varési té formés,
dimensioneve etj.;

— Té kryejé punimin né makinat frezé vertikale, horizontale, makiné alezimi etj.)

— Té pérdoré metodat e rregullimit té paralelizmit, perpendikularitetit, gendérzimit etj.

— TE& kryejé punimin e ashpér dhe finicionin e elementeve gé pérmbajné sipérfage cilindrike,
kanale pér fermo, patenta, vrima nga njé krah dhe tejpértej, fileto kéndore dhe trapezoidale,
(té majta, té djathta, té& brendshme té jashtme);

— Térealizojé paralelepipedé, kanale me tolerancé té vogél ose té madhe, thundra, thellime
me kénd 60° / 90° / 120°, shkarkime, gjysmé rrathé konkave dhe konvekse, vrima dhe
alezime tejpértej ose té kufizuara, ndarje direkte ose indirekte;

— Té pérdoré metodat e realizimit té koneve dhe filetove;

— Té llogarisé dhe té punojé sipérfage konike té brendshme dhe té jashtme duke orientuar
karelin e thikave ose me pajisje pér rrotullimin e koneve, sipas té dhénave (brinjé, plane,
kénde)

PUNIME NE MAKINAT METALPRERESE
Tornimi
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Té kryejé punimin e ashpér dhe finicionin e elementeve gé pérmbajné cilindra, fage dhe
patenta, shpime té shkurtra dhe té thella me punto helikoidale, alezime té vrimave tejpértej
ose té kufizuara, me thiké ose me alezues, kanale me thiké té drejté ose me formé, té
brendshme ose té jashtme, fileto standard té brendshme dhe té jashtme té majta ose té
djathta, me njé ose dy hape(trekéndéshe, trapezoidale,...);

Frezimi

Té kryejé kanale té thella, tejpértej ose té njéanshme té gjera, kanale té ngushta dhe té
thella si dhe prerje me frezé sharré, shpime dhe alezime midis aksesh, kthim dhe ndarje me
aparat rrethor, frezim helikoidal dhe né spirale;

Retifikimi:
Né retifiké cilindrike

Té zgjedhé gurin abraziv pér té kryer operacionin né siguri té ploté pér punétorin dhe
integritetin e pjesés;

T& montojé dhe balancojé gurin né retifiké;

Té rimprehé gurin e retifikés;

TE pastrojé gendrat té detalit gé retifikohet;

T& montojé morsetén dhe kursorét;

Té pércaktojé shpejtésiné e rrotullimit detal/gur dhe parametrat e tjeré;

Té retifikojé, midis dy majash ose né njé ane sipérfage cilindrike dhe konike té jashtme, me
patenté ose jo.

Né retifiké té sheshté

Té kryeje zgjedhjen e gurit, pér ta garantuar siguriné e punés;
Té& montojé dhe rregullojé gurin né retifiké;.
Té& mprehé gurin retifikues;

Retifikimi — Punimi me gur abraziv

Retifikimi plan dhe cilindrik

Té zgjedhé gurin e duhur né funksion té operacionit dhe sigurisé né puné;

Té& kryejé pastrimin e shtresés, prerje né forma me instrument special,

Té retifikojé midis dy majash ose né njé ané sipérfage cilindrike dhe konike té jashtme, me
patenté ose jo;

Té sigurojé mbérthimin né funksion té realizimit né plan, né morseté, né prizém, né
skuadér, né pllato magnetike,...:

Té retifikojé sipérfage plane, paralele, kéndore

Té retifikojé reze konkave ose konvekse;

Shpimi dhe filetimi i vrimave
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Té pérdoré makinat e shpimit si: trapanome kolonég, trapano radiale, trapanoportative;

Té mprehé me doré punto helikoidale;

Té shpojé me ndihmén e punto vehelikoidale ose speciale vrima tejpértej, té njéanshme,
midis dy sipérfageve

Té pérdoré pajisjet pér filetimin e vrimave duke béré rregullimin e tyre;

Té pércaktojé diametrin e vrimave pér té realizuar filetimin e tyre né vrima tejpértej ose té
njéanshme;

Té pérdoré pajisjet pér filetim;

Té kryejé filetime me meshkuj me makiné dhe me doré;

Té pérdoré pajisjet automatike pér té kryer filetime né making;

Alezimi

Té pércaktojé, né bazé té dokumentacionit,(duke e lexuar dheinterpretuar) vizatimin e
akopjimit;

T& zbérthejé njé vizatim montimi né nyje dhe detale funksionale;

TE pérpunojé njé proces té akopjimit;

Té kryejé rregullimet e duhura té montimit népérmjet limimit, smerilimit, rasketimit;

Smerilimi

Té zgjedhé ményrén e smerilimit né funksion té rezultatit gé kérkohet;

Té pérdoré mjetet e ndryshme té smerilimit, limé, rasket etj.;

Té llogarisé, mbi bazén e dokumentacionit teknik, parametrat e punimit si ushgimi,
thellésia e kalimit, fugia, né funksion té operacioneve (tornim, frezim, shpim, alezim,
rektifikim);

Té zgjedhé instrumentet e matjes dhe té kontrollit

Té kontrollojé pastértiné e sipérfageve me aparat ose me etalon;

Mirémbajta evendit té punés dhe pajisjeve

Té mirémbajé dhe té pérdoré né kushte optimale, vendin e punés(makinén) dhe pajisjet e
tjera ndihmese, duke siguruar mirémbajtjen e nivelit té paré (Rregullime té thjeshta té
parashikuara nga konstruktori me mjete té pérshtatshme, pa kryer asnjé ¢cmontim té
pajisjeve ose zévendésimin e elementeve);

Té monitorojé vazhdimisht gjendjen e makinés(detalin, vajin thikat)duke kontrolluar me sy
pajisjet dhe ambientin pérreth pér zhurma, pér grasatimet, pér nxehje

Té pérdoré mjetet né dispozicion pér mbajtjen pastér té vendit té punés;

Té pastrojé vendin e punés(makinén, truallin,..);

Té largojé mbetjet, sipas kategorive té tyre;

Té rendisé veglat kryesore dhe pajisjet anekse né vendet e duhura;

Té kryejé rregullisht pastrimin e vajrave dhe léngjeve ftohés;

Té kryejé lubrifikimin dhe grasatimin e pajisjeve sipas kérkesave specifike té tyre;
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Té pérzgjedhé vajrat, graso dhe Iéngjet ftohés né bazé té té dhénat teknike;

Té dallojé vajrat pér ftohje, pér lubrifikim dhe ato hidraulike;

Té zbatojé rregullat pér grasatimin, lubrifikimin dhe ndérrimin e vajit, pér ¢do pajisje té
vecanté,;

T& pérgatisé dhe ta mbajé té gatshme vajrat ftohés sipas recetés sé dhéng;

Té& interpretojé sinjalet e ndryshme qé japin aparatet matése (fuqi, presion, shpejtési, debit);
T& veprojé mbi parametrat pér té korrigjuar sinjalet;

Té& interpretojé njé fishé teknike, vizatim, dokumentacion té njé makine metalpunuese;.

Té pérdoré me kujdes veglat e punés dhe detalet;

Té& rreshtojé dhe té klasifikojé sipas karakteristikave operacionale, veglat dhe pajisjet pér
punim, mbérthim, kontroll

Té klasifikojé, né funksion té shkallés sé finicionit, elementet sipas radhés sé punés;

Té pérdoré ményrat e pérshtatshme té mirémbajtjes;

Té marré pjesé bashké me ekipin e mirémbajtjes pér diagnostikimin dhe origjinén e
mosfunksionimit té miré té makinés dhe kthimin e saj né gjendje normale;

Té pérdoré burimet e ndryshme té energjisé dhe karakteristikat e aparateve tregues(shkalla,
njésia), gé rregullojné regjimin e makinés.

Té kryejé pérgatitjen e postit té punés né makiné dhe lidhjet e saj elektrike, hidraulike,
mekanike, té fugisé dhe té kontrollit

Té kryejé matjet fizike dhe shkallén e pérdorimit té treguesve té ndryshém;

Té zbatojé rregullat pér 1éshimin ose ndérprerjen e energjisé(procedura, masat, siguria);

Té kontrollojé rolin e elementeve pérbérés té makinerisé;

Té kontrollojé gjendjen e zinxhirit kinematik té brendshém dhe té jashtém;

Té sigurojé vénien né puné dhe nxjerrjen nga puna té makinerisé duke zbatuar procedurat e
sigurisé individuale dhe kolektive;

Té& marré pjesé gjaté punimeve té mirémbajtjes sé makinerisé;

SIGURIA NE PUNE DHE MBROJTJA E MJEDISIT
Aplikimi i Legjislacionit dhe rregulloreve pérkatése né fushén e sigurimit dhe mbrojtjes né
puné.

Té respektojé legjislacioni, rregulloret e pérgjithshme dhe té vecanta té mbrojtjes
individuale dhe kolektive té punonjésve gjaté punés;

Té identifikojé situatat me mundési rreziku;

Té respektojé rregulloret e Mbrojtjes Ndaj Zjarrit;

T& respektojé masat e sigurisé gjaté pérdorimit té veglave dhe mjeteve té punés, pér
respektimin e sigurisé sé personave, pasurisé dhe ambientit;

Té parandalojé rreziget gé mund té krijojné produktet ose situatat e punés;

Té pérshtaté njé géndrim parandalues pér situatat e rrezikshme;

Puna me pesha te renda

Rr. Mustafa Lleshi, Godina e Thesarit, Kati i treté, Tirané Web site www.akafp.gov.al
Tel/fax.+355 42237087

17




Té respektojé masat e sigurisé gjaté ngritjes dhe transportimit té peshave té renda dhe
voluminoze né téré siguriné fiziologjike dhe materiale;
Té zbatojé masat e sigurisé individuale duke pérdorur syze mbrojtése, kaské, képucé,

veshje pune etj.;

Puna né makinat metalprerése

Té tregojé kujdes té vecante gjaté pérdorimit té vajrave ftohés, vajrave lubrifikant,
objekteve shpuese, prerése;

Té zbatojé masat e sigurisé kolektive lidhur mestokimin e produkteve té prodhimit, me
siguriné elektrike, mekanike, hidraulike, pneumatikeé;

T& respektojé masat e sigurisé gjaté pérdorimit té mjeteve ngritése dhe transportuese,
pérdorimit té guréve smeril,...;

Té zbatojé masat pér mbrojtjen e ambientit (pastrimi, ventilimi, largimi i ashklave, vajrave
té pérdorur, depozitimi i elementeve té ndotur,...;

Té respektojé kolegeét e tij duke pérshtatur njé sjellje korrekte profesionale.

Aplikimi i legjislacionit ne fushén e mjedisit.

Té respektojé rregullat né fushén e mjedisit;

Té identifikojé produktet e rrezikshme, manipulimi dhe pérdorimi i kujdesshém, né
respektim té rregullave né fuqi;

Té respektojé rregullat gjaté grumbullimit dhe evakuimit té€ mbeturinave né respekt té
rekomandimeve né fugi pér mbrojtjen e mjedisit;

KOMPETENCA TE PERGJITHSHME

Individi duhet té jeté i afté:

Té komunikojé né ményré korrekte me shkrim e me gojé pér té shprehur mendimet e ndjenjat
e tij dhe pér té argumentuar opinionet pér ¢éshtje té ndryshme.

Té pérdoré burime dhe teknika té ndryshme té mbledhjes dhe té shfrytézimit té
informacioneve té nevojshme pér zhvillimin e tij personal dhe profesional.

Té nxisé potencialin e tij té brendshém né kérkim té vazhdueshém pér zgjidhje té reja mé
efektive dhe mé eficente.

Té angazhohet fizikisht, mendérisht dhe emocionalisht né kryerjen e detyrave té ndryshme
né kontekstin profesional, personal dhe shogéror.

Té respektojé rregullat dhe parimet e njé bashkéjetese demokratike né kontekstin e
integrimeve lokale, rajonale.

Té manifestojé guxim dhe aftési sipérmarrése pér té ardhmen e tij.

Té tregojé vetékontroll gjaté ushtrimit té veprimtarive té tij.

T& organizojé drejt, procesin e té nxénit té tij dhe té shfagé gatishmériné dhe vullnetin pér té
nxéné gjaté gjithé jetés.

Té respektojé parimet e punés né grup dhe té bashképunojé aktivisht né arritjen e objektivave
té pranuara.
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— Té vlerésojé dhe vet vlerésojé nisur nga kritere té drejta si bazé pér té pérmirésuar dhe guar
mé tej arritjet e tij.
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