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I. Qéllimet e arsimit profesional né profilin “Shérbime karrocerie”
(1 vjecar), niveli 111 i KSHK, té drejtimit “Shérbime mjetesh transporti”.

Qéllimi kryesor i arsimit profesional né profilin “Shérbime karrocerie”, niveli 111 i KSHK, té
drejtimit “Shérbime mjetesh transporti”, éshté “zhvillimi i personalitetit té nxénésve pér té
Jetuar né pérshtatje me botén qé i rrethon dhe pérgatitja e tyre pér t'u punésuar né
veprimtarité profesionale gé lidhen drejtpérdrejt me shérbimet e karrocerisé né mjetet e
transportit”. Pér té realizuar kété, shkolla profesionale u krijon nxénésve:

— mundési té pérshtatshme pér té nxéné, pavarésisht nga gjinia, raca, besimi dhe aftésité;

— mundési pér té gjithé, pér té zhvilluar kompetencat profesionale, té bazuara né njohurité,
shprehité, géndrimet dhe vlerat, t¢ mjaftueshme pér té lehtésuar punésimin dhe
pérparimin drejt arsimit e formimit profesional té€ métejshém;

— mbéshtetje pér t’u njohur me rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit né
pérputhje me standardet ndérkombétare dhe pér t’1 zbatuar ato me rreptési;

— mbéshtetje pér t'u njohur me teknologjité e proceset teknologjike bashkékohore e té
perspektivés, gé lidhen me kualifikimin profesional pérkatés;

— mbéshtetje pér té zhvilluar ndjenjén e disiplinés, kuriozitetin intelektual dhe profesional,
aftésité sipérmarrése, si dhe vlerat morale;

— mbéshtetje pér t’u zhvilluar psikologjikisht dhe fizikisht, pér t&€ pérballuar véshtirésité qé
do té ndeshin gjaté veprimtarive té ardhshme profesionale;

— mbéshtetje pér té zhvilluar frymén e tolerancés dhe té mirébesimit népérmjet pérvojés sé
punés.

Il. Profili profesional i nxénésve né pérfundim té arsimit profesional né
profilin “Shérbime karrocerie”, niveli IIl i KSHK

1. Kérkesat e pranimit té nxénésve né arsimin profesional né profilin “Shérbime
karrocerie”, niveli Il i KSHK

Né shkollat qé ofrojné arsimin profesional né profilin mésimor “Shérbime karrocerie” niveli

Il i KSHK, kané té drejté té regjistrohen té gjithé té rinjté gé:

- kané mbaruar arsimin profesional né drejtimin mésimor “Shérbime mjetesh transporti”,
niveli Il i KSHK;

- jané té afté fizikisht dhe mendérisht té pérballojné kérkesat e kétij niveli té arsimit
profesional.

- nése kané aftési té kufizuara, shkolla krijon kushte dhe pérshtat programin né pérputhje
me paaftésité gé shfaqin.

Né raste té vecanta kur kérkesat pér té ndjekur kété shkollim jané mé té larta se kapacitet

reale té kétyre shkollave, atéheré, MFE pérgatit udhézime té vecanta me kritere té posagme

pranimi pér kéto shkolla.

2. Kompetencat e pérgjithshme té nxénésve né pérfundim té arsimit né profilin
“Shérbime karrocerie”, niveli 111 i KSHK.

Ngé pérfundim té arsimit profesional né profilin profesional “Shérbime karrocerie”, niveli Il i
KSHK, nxénési do té zotérojé kéto kompetenca té pérgjithshme kryesore:



- Té& komunikojé né ményré korrekte me shkrim e me gojé pér té shprehur mendimet e
ndjenjat e tij dhe pér té argumentuar opinionet pér ¢éshtje té ndryshme.

- Té pérdoré burime dhe teknika té ndryshme té mbledhjes dhe té shfrytézimit té
informacioneve té nevojshme pér zhvillimin e tij personal dhe profesional.

- Té nxisé potencialin e tij t& brendshém né kérkim té vazhdueshém pér zgjidhje té reja
mé efektive dhe mé eficiente.

- Té angazhohet fizikisht, mendérisht dhe emocionalisht né kryerjen e detyrave té
ndryshme né kontekstin profesional, personal dhe shogéror.

- Té respektojé rregullat dhe parimet e njé bashkéjetese demokratike né kontekstin e
integrimeve lokale, rajonale.

- Té manifestojé guxim dhe aftési sipérmarrése pér té ardhmen e tij.

- Té tregojé vetékontroll gjaté ushtrimit té veprimtarive té tij.

- Té organizojé drejt procesin e té nxénit té tij dhe té shfagé gatishmériné dhe vullnetin
pér té nxéné gjaté gjithé jetés.

- Té respektojé parimet e punés né grup dhe té bashképunojé aktivisht né arritjen e
objektivave té pranuara.

- Té vlerésojé dhe vetévlerésojé nisur nga kritere té drejta si bazé pér té pérmirésuar dhe
cuar mé tej arritjet e tij.

3. Kompetencat profesionale té nxénésit né pérfundim té arsimit né profilin mésimor
“Shérbime karrocerie”, niveli 111 i KSHK.

Né pérfundim té€ arsimit profesional né profilin profesional “Shérbime karrocerie”, Niveli 11
KSHK, nxénési do té jeté i afté t& zhvillojé mé tej kompetencat profesionale té fituara né
nivelin 11 t&8 KSHK, si dhe t€ ushtrojé kompetenca t€ tjera profesionale, si mé poshté:

- Té menaxhojé karrierén profesionale, duke analizuar mundésit€ e punésimit, té
vetépunésimit dhe té t& mésuarit.

- Té konceptojé planin pér hapjen njé biznes té€ vogél, duke kryer njé studim fizibiliteti té
produktit, planifikimin e prodhimit dhe marketingun pér shérbimet e karrocerisé né
mjetet e transportit.

- Té kryejé llogaritje t€ thjeshta ekonomike qé lidhen me shérbimet e karrocerisé né
mjetet e transportit.

- Teé zbatojé standardet profesionale gé zbatohen né shérbimet e karrocerive té mjeteve té
transportit.

- Té interpretojé dhe plotésojé dokumentacionin teknik dhe financiar pér shérbimet e
karrocerisé né mjetet e transportit.

- Té organizoje vendin e punés pér kryerjen e shérbimeve té karrocerisé né mjetet e
transportit.

- Té pérzgjedhé veglat, pajisjet, instrumentet dhe materialet e duhura pér kryerjen e
shérbimeve té karrocerisé né mjetet e transportit.

- Té kryejé kontrollet dhe matjet e nevojshme pér shérbimet e karrocerisé né mjetet e
transportit.

- Té pérdoré dhe mirémbajé materialet, veglat, pajisjet dhe instrumentet e punés.

- Té pércaktojé proceset e riparimit duke interpretuar informacionin teknik té pérfshiré né
manuale dhe katalogé, sipas praktikés sé miré profesionale.

- Té lokalizojé dhe diagnostikojé deformimet né strukturat e automjeteve, duke ndjekur
procedurat e vendosura dhe praktikén e miré profesionale.



- Té realizojé diagnostikimin e parregullsive né pjesét e karrocerisé sé mjeteve té
transportit.

- Té kryejé punime té mirémbajtjes né karrocerité e mjeteve té transportit

- Té kryejé zévendésimin e pjeséve té démtuara té karrocerive té mjeteve té transportit.

- Té kryejé punime né elementét gé jané pjesé e karrocerisé sé mjetit, té montuara me ané
té nyjeve té lévizshme.

- Té kryejé punime né elementét metaliké dhe sintetiké té karrocerisé duke pérdorur
teknikat dhe procedurat e pércaktuara.

- Té kryejé punime né elementét ose pjesét e karrocerisé t¢ montuara me ané té nyjeve té
palévizshme duke aplikuar teknikat e duhura.

- Térealizojé teknikat e saldimit me ngjitje (saldim me hark elektrik, me gaz, me ngjitje té
buté dhe té forté) té pjeséve té démtuara té karrocerisé;

- Teé pérgatisé, t€ mbrojé dhe té lyej sipérfaget e mjetit duke zbatuar procedurat e
pércaktuara.

- Té riparojé deformimet e elementeve strukturore té palévizshme té karrocerisé duke
pérdorur pajisjet dhe mekanizmat pérkatése dhe duke aplikuar teknikat e duhura.

- Térivendosé siguriné pasive dhe aktive né automjete pas punimeve té kryera

- Té bashképunojé me repartin e diagnostikimit elektroauto dhe kompjuterik pér
kontrollin e mjetit pér rastet kur jané béré gmontime, zévendésime ose punime elektrike,
elektronike ose né sistemin kompjuterik kur jané béré punime si pasojé e aksidentit ose
punime ndihmése té domosdoshme pér riparimin e karrocerisg;

- Te verifikojé rezultatet e ndérhyrjeve té tyre duke i krahasuar me standardet e cilésisé té
vendosura nga prodhuesi.

- Té kryejé punime té mirémbajtjes né makineri dhe pajisje, né pérputhje me fletén e
mirémbajtjes dhe periodicitetin e pércaktuar.

- Té komunikojé me etikén e duhur né kuadrin e veprimtarive profesionale.

- Té pérshtaten me puné té ndryshme dhe situata té reja pune té shkaktuara nga
ndryshimet teknologjike dhe organizative né proceset e prodhimit.

- Té zbatojé rregullat e mbrojtjes né puné dhe té ruajtjes sé mjedisit gjaté shérbimeve né
karrocerité e mjeteve té transportit.

- Té pérdoré mjete digjitale né funksion té veprimtarisé profesionale.

4. Mundésité e punésimit dhe té arsimimit té métejshém né pérfundim té arsimit
profesional né profilin mésimor “Shérbime karrocerie”, niveli 111 i KSHK.

Pérfundimi me sukses i arsimit profesional né profilin “Shérbime karrocerie”, niveli III i
KSHK, e pajis nxénésin me Certifikatén e punonjésit té kualifikuar né kété profil profesional.
Ky arsimim i jep mundési nxénésit t’i drejtohet tregut té punés né ndérmarrje/servise té
ndryshme gé kryejné shérbime té karrocerive té mjeteve té transportit. Gjithashtu, me pérvojé
pune té métejshme, nxénési mund té vetépunésohet né kuadrin e njé biznesi individual ne
fushén e shérbimeve té karrocerisé né mjetet e transportit.

Me pérfundimin e kétij niveli, nxénési ka mundési pér vazhdimin e arsimimit né nivelin IV té
KSHK (teknik/manaxherial) t€ arsimit profesional (njévjecar) né drejtimin “Shérbime
mjetesh transporti, pér té fituar diplomén e “Maturés shtetérore profesionale”, me mundési
pér vazhdimin e studimeve universitare dhe pas té mesmes.



I11. Plani mésimor pér arsimin profesional né profilin mésimor “Shérbime
karrocerie”, niveli IIl i KSHK

Plani mésimor pér profilin mésimor “Shérbime karrocerie”,

niveli 111 i KSHK (1 vjecar)

Orét
Nr Kodi Léndét dhe modulet mésimore javore/
vjetore
Klasa 12
A Léndét e pérgjithshme (Gjithsej) 8/9
(272/306)
1 Gjuhé shqipe 1
2 Letérsi 1
3 Gjuhé e huaj e paré 2
4 Gjuhé e huaj e dyté (me zgjedhje té liré) (1)
5 Matematiké 2
6 TIK 1
7 Edukim fizik, sporte, shéndet 1
B. Léndét profesionale (Gjithsej) 7 (238)
1| L-17-157-22 | Bazat e sipérmarrjes 2
2 | L-18-543-23 | Shérbimet e karrocerisé né mjetet e transportit 5
C. Module té detyruar té praktikés profesionale 12
(Gjithsej) (408)
1 | M-18-1927-23 | Punime né pjesét e c¢montueshme jostrukturore té 34
karrocerisé
2 | M-18-1928-23 | Punime né pjesét e pagmontueshme jostrukturore té 33
karrocerisé
3 | M-18-1025-23 | Punime té saldimit me hark elektrik né karroceri 33
4 | M-18-1026-23 | Punime té saldimit me gaz né karroceri 33
5 | M-18-1929-23 | Saldime TIG, MIG dhe MAG né karroceri 69
6 | M-18-1027-23 | Punime té ngjitjes né karroceri 34
7 | M-18-1930-23 | Riparimi i shformimeve té pjeséve metalike té 34
karrocerisé
8 | M-18-1029-20 | Punime té lyerjes sé pjeséve metalike té karrocerisé 69
9 | M-18-1030-20 | Riparimi i aksesoréve né karrocerité e mjeteve té 69
transportit
D. Modulet e praktikés profesionale me zgjedhje té 3
detyruar (Gjithsej) (102)
1 | M-18-1032-20 | Punime té lyerjes sé pjeséve plastike té karrocerisé 51
2 | M-18-1033-20 | Zévendésimi i xhamave té mjeteve té transportit 51
3 | M-18-1931-23 | Riparimi i strukturés sé mjetit me pajisje shtrénguese 51
4 | M-18-1932-23 | Diagnostikimi elektronik né elementét strukturore té 51
mjetit
5 | M-18-1581-20 | Siguria né punén me automjetet hibride dhe elektrike 51
Gjithsej A+B+C+D | 30/31
(1020/

1054)




IV. Udhézime pér planin mésimor

Kohézgjatja e vitit shkollor éshté:

Né klasén 12, viti shkollor ka gjithsej 36 javé (34 javé mésimore + 2 javé provime)

Njé javé mésimore ka jo mé shumé se 31 oré mésimore (teorike dhe praktike).

Njé oré mésimore zgjat 45 minuta.

Kurrikuli i arsimit profesional né profilin “Shérbime karrocerie”, niveli 111 i KSHK, pérbéhet

nga 4 grupe elementesh kurrikulare:

- Léndét e kulturés sé pérgjithshme, té pérbashkéta pér drejtimet e ndryshme té kétij niveli
(programet e detajuara té tyre jepen né njé dokument té vecanté t¢ MAS).

- Léndét e kulturés profesionale (programet e pérgjithéshme jané pjesé e kétij
skeletkurrikuli).

- Modulet e praktikave profesionale té detyruara (pérshkruesit e tyre jané pjesé e kétij
skeletkurrikuli).

- Modulet e praktikave profesionale me zgjedhje té detyruar (pérshkruesit e tyre jané pjesé
e kétij skeletkurrikuli).

Rekomandohet gé modulet e praktikés profesionale té realizohen né ndarje ditore 3 oréshe

ose 6 oréshe.

V. Udhézime pér procesin mésimor,

Mésuesit e léndéve teorike profesionale dhe instruktorét e moduleve té praktikave
profesionale duhet té pérzgjedhin dhe pérdorin forma dhe metoda mésimdhénieje té tilla qé té
nxisin maksimalisht té nxénit aktiv té nxénésve dhe té cojné né krijimin te ta, té
kompetencave té punés, té plota dhe té géndrueshme.

E réndésishme éshté gé planifikimi i mésimdhénies té bazohet né njé proces analize
fillestare, i cili t&é marré parasysh faktoré té tillé té réndésishém si, niveli i hyrjes sé nxénésve,
pérmbajtja e hollésishme e 1éndéve profesionale dhe e moduleve té praktikave profesionale té
parashikuara dhe shkalla e integrimit té tyre, objektivat konkreté gé do té arrihen, mundésité
reale gé ka shkolla pér realizimin e veprimtarive mésimore etj. Pér kété planifikim duhet njé
bashképunim i ngushté i té gjithé personelit mésimdhénés dhe drejtues té shkollés.

Elementi kyc pér arritjen e suksesit né njé proces té nxéni, éshté motivimi i nxénésve. Njohja
e vazhdueshme e nxénésve me shkallén e pérmbushjes sé objektivave nga ana e tyre pérbén
njé mekanizém té fugishém motivimi, i cili duhet té shihet me pérparési nga mésuesit.

Njé element tjetér gé ndihmon suksesin éshté integrimi i teorisé me praktikén e profesionit.
Parimi 1 “t€ nxénit duke béré” duhet t€ gjejé vendin e duhur né procesin e t&€ mésuarit né
shkollat profesionale té profilit mésimor "Shérbime karrocerie”, niveli 111 i KSHK.

Mésuesit dhe instruktorét duhet té pérdorin metoda té tilla té t&¢ mésuarit qé zhvillojné jo
vetém njohurité teorike, shkathtésité dhe shprehité praktike té nxénésve, por edhe géndrimet e
tyre ndaj jetés, punés dhe shogérisé né pérgjithési. Puna né grup dhe Puna me projekte jané
dy nga format bazé té organizimit té mésimit (teorik ose praktik) pér té zhvilluar kompetencat
kyce, té nevojshme pér zgjidhjen e problemeve gé kané té bé&jné me veprimtariné profesionale
né vecanti dhe jetén e profesionistit té ardhshém, né pérgjithési.

Njé parim tjetér gé duhet respektuar nga mésuesit dhe instruktorét éshté fakti gé té nxénit nuk
ndodh vetém né mjediset e shkollés, por edhe jashté tyre. Dhénia e detyrave dhe puna
kérkimore e pavarur e nxénésve ka njé ndikim té dukshém né formimin e tyre si profesionisté
té ardhshém té profilin profesional “Shérbime karrocerie”.

Né rastin e nxénésve me aftési té kufizuara, mésuesit duhet té pérshtasin programet e l1éndéve



dhe pérshkruesit e moduleve né pérputhje me mundésité dhe té krijojné kushte pér zbatim.

V1. Udhézime pér vlerésimin dhe provimet.

Vlerésimi vjetor i nxénésve né léndét teorike profesionale dhe modulet e praktikave
profesionale béhet nga veté mésuesit dhe instruktorét pérkatés, me metoda dhe instrumente
vlerésimi té pérgatitura ose pérzgjedhura nga veté ata. Vlerésimi i nxénésve té béhet me nota
(4-10) si pér Iéndét teorike, ashtu edhe pér modulet praktike, si gjaté vitit, ashtu edhe né
provimet pérfundimtare.

Né pérfundim t€ klasés sé 12-t€, nxénési i arsimuar né profilin mésimor “Shérbime
karrocerie”, niveli IIl i KSHK, i nénshtrohet provimeve t€ méposhtme:

a) Provimi i teorisé profesionale té integruar;
b) Provimi i praktikés profesionale té integruar;

Né kéto provime ata vlerésohen pér shkallén e pérvetésimit té¢ kompetencave profesionale
(njohurive, shprehive, vlerave dhe géndrimeve), té nevojshme pér té punuar né veprimtari té
ndryshme profesionale gé operojné né fushén e shérbimeve té karrocerive té automjeteve.

VII. Té dhéna pér certifikatén gé fitohet né pérfundim té arsimit
profesional né profilin mésimor “Shérbime karrocerie”, niveli 111 i KSHK

Me pérfundimin e suksesshém té arsimit profesional né profilin mésimor “Shérbime
karrocerie”, niveli 11l i KSHK, shkolla profesionale e pajis nxénésin me Certifikatén
profesionale té nivelit dhe Suplementin pérkatés pér kété profil profesional, té cilat njihen né
territorin e Republikés sé Shqipérisé. Sipas modelit t€¢ miratuar nga MFE, kéto déshmi
pérmbajné:

a) Té dhénat pér nxénésin, shkollén, vitin e pérfundimit, kualifikimin e fituar, etj.
b) Té dhéna pér rezulatet e arrritura nga nxénési:

- rezultatet né Iéndét e pérgjithshme, 1€ndét profesionale dhe modulet profesionale;
- rezultatet e dy provimeve pérfundimtare té Nivelit 111 t¢ KSHK.



VIII. Programet e pérgjithshme té Iéndéve teorike profesionale.

1. Lénda “Bazat e sipérmarrjes” (L-17-157-22). Kl. 12 — 68 oré

Synimet e léndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl. 12.

Né pérfundim té trajtimit té 1€éndEs “Bazat e sipérmarrjes”, kl.12, nxénésit duhet:

té pérshkruajné kuptimin, réndésiné dhe rolin e sipérmarrjes né kontektin individual dhe
shogéror

té pérshkruajné vecorité e sjelljes sipérmarrése té individéve

té analizojné aftésité dhe mundésité personale né kontektin e nismave sipérmarrése

té béjné vlerésimin e kérkesave, déshirave, mundésive dhe véshtirésive té tyre pér
karrierén e ardhéshme

té zbatojné procedurat pér zgjidhjen e problemeve dhe marrjen e vendimeve té duhura né
lidhje me to.

té mbajné géndrim Kritik dhe krijues ndaj zgjidhjeve té béra, sukseseve dhe déshtimeve té
mundshme

té pérshkruajné dhe zbatojné parimet e etikés sé komunikimit dhe negocimit né kontekste
té ndryshme jetésore

té pérshkruajné dhe zbatojné parimet e punés individuale dhe té punés né grup

té analizojné vecorité e gadishmérisé, iniciativés dhe motivimit né kontekste té ndryshme
jetésore

té tregojné pérgjegjési individuale dhe shogérore né kontekste té ndryshme jetésore

té planifikojné, sigurojné dhe pérdorin me eficiencé burimet e ndryshme si mjedisin,
paraté, kohén etj.

té pérshkruajné vecorité dhe kérkesat pér udhéhegjen e sipérmarrjeve té ndryshme

té pérshkruajné vecorité dhe impaktin e globalizimit, informacionit, mjedisit dixhital dhe
mediave sociale né shogériné e sotme dhe té sé ardhmes

té pérshkruajné vecorité e sipérmarrjes sé biznesit dhe té sipérmarrjes sociale

té pérshkruajné format e ndryshme té organizimit té sipérmarrjeve dhe karakteristikat e
tyre

té analizojné faktorét gé ndikojné né veprimtariné e sipérmarrjeve, té tillé si tregjet,
klientela, konkurenca, kostot etj.

té pérshkruajné mjedisin ligjor dhe fiskal té sipérmarrjeve

té pérshkruajné marrédhéniet e punés né njé sipérmarrje.

té pérshkruajé hapat pér zgjidhjen e mosmarréveshjeve individuale dhe kolektive né
mjedisin e punés.

Pérmbajtjet e pérgjithshme té 1éndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl.12 — 68 oré

Tema 1 | Kuptimi, réndésia dhe roli i sipérmarrjes 3oré
Tema 2 | Aftésité (sjellja) sipérmarrése 3oré
Tema 3 | Vetvlerésimi i potencialit personal 3oré
Tema 4 | Vlerésimi i kérkesave, déshirave, mundésive dhe véshtirésive 3oré
Tema 5 | Zgjidhja e problemeve dhe vendimmarrja 4 oré
Tema 6 ((jgéir;]czirrinrr;i\/:ritik dhe krijues ndaj zgjidhjeve té béra, sukseseve dhe 3 oré




Tema 7 | Etika e komunikimit dhe negocimit 3 oré
Tema 8 | Puna individuale dhe puna né grup 4 oré
Tema 9 | Gadishméria, iniciativa dhe motivimi 3oré
Tema 10 | Pérgjegjésia individuale dhe shogérore 3oré
Tema 11 | Menaxhimi eficient i burimeve 3oré
Tema 12 | Aftésité udhéhegése né kontekstin e sipérmarrjes 3oré
Tema 13 | Globalizimi, informacioni, mjedisi dixhital dhe mediat sociale 4 oré
Tema 14 | Sipérmarrja e biznesit dhe sipérmarrja sociale 3oré
Tema 15 | Format e organizimit té sipérmarrjeve Soré
Tema 16 | Konteksti i sipérmarrjeve 6 oré
Tema 17 | Mjedisi ligjor i sipérmarrjeve 4 oré
Tema 18 | Marrédhéniet e punés 4 oré
Tema 19 | Zgjidhja e mosmarréveshjeve né mjedisin e punés 4 oré

2. Lénda “Shérbimet e karrocerisé né mjetet e transportit” (L-18-543-23). KI.12-170 oré

Synimet e léndés “Shérbimet e karrocerisé né mjetet e transportit”, kl. 12.

Né pérfundim té trajtimit té 1&ndés “Shérbimet e karrocerisé né mjetet e transportit”, klasa 12,
nxénésit duhet:

Té pérshkruajé strukturén e automjetit, llojet e karrocerisé, kabinave dhe shasive si dhe
karakteristikat e tyre.

Té pérshkruajé elementét e lévizshém té jashtém dhe té brendshém jo strukturor té
automjetit

Té shpjegojé kuptimin pér shérbimet e karrocerisé sé mjeteve té transportit.

Té klasifikojé shérbimet e karrocerisé né mjetet e transportit;

Té pérshkruajé ndértimin dhe funksionimin e njé servisi pér shérbimet e karrocerisé

Té pérshkruajé procesin teknologjik dhe organizimin e punés né shérbimet e karrocerisé
né mjetet e transportit.

Té dallojé veglat, instrumentet dhe pajisjet e punés té njé servisi pér shérbimet e
karrocerisé né mjetet e transportit si dhe pér procese pune té ndryshme

Té listojé proceset e riparimit duke interpretuar informacionin teknik té pérfshiré né
manuale dhe katalogé, sipas praktikés sé miré profesionale.

Té pérshkruajé deformimet né strukturat e automjeteve, duke ndjekur procedurat e
vendosura dhe praktikén e miré profesionale.

Té listojé elementét qé jané pjesé e trupit té mjetit, t¢ montuara me ané té nyjeve té
lévizshme.

Té pérshkruajé teknikat dhe procedurat e pércaktuara té riparimit né elementét metaliké
dhe sintetiké té karrocerisé duke pérdorur.

Té pérshkruajé teknikat dhe procedurat e pércaktuara té riparimit né elementét ose pjesét e
trupit me ané té nyjeve té fiksuara.

Té pérshkruajé teknikat dhe procedurat e pércaktuara té mbrojtjes dhe té lyerjes sé
sipérfageve té mjetit duke zbatuar procedurat e pércaktuara.

Té pérshkruajé deformimet e elementéve strukturoré té palévizshém té trupit duke pérdorur
pajisjet e kérkuara dhe duke aplikuar teknikat e duhura.



Té pérshkruajé procesin e verifikimit té e rezultateve té ndérhyrjeve té kryera duke i
krahasuar me standardet e cilésisé té vendosura nga prodhuesi.

Té kryej mirémbajtjen né makineri dhe pajisje, né pérputhje me fletén e mirémbajtjes dhe
periodicitetin e pércaktuar.

Té listojé procedurat e parandalimit té rrezikut né puné dhe mjedis, né pérputhje me
dispozitat e rregulloreve

Té pérshkruajé ményrén e pérzgjedhjes sé aksesoréve dhe pjeséve gé do té zévendésohen
né programet elektronike té pjeséve té kémbimit dhe aksesoréve (epc- katalogu elektronik
i pjeséve), si dhe kushtet pér cmontimin e tyre;

Té pérshkruajé procedurén e gmontimit dhe montimit té pjeséve xhenerike nga strukturat
mbajtése, shasité, karrocerité dhe kabinat e automjeteve;

Té pérshkruajé procedurén e ¢cmontimit dhe montimit t¢ mekanizmave té fshiréseve té
xhamave, té bravave té dyerve, mekanizmit té komandimit té xhamave té dyerve,
mekanizmin e pasgyrave anésore,

Té pérshkruajé llojet e saldimeve té pérdorura né automjete: MIG-MAG, pika elektrike,
TIG, MIG-Brazing, sinergjike pér aluminin, elektrike me elektrodé té veshur,
oksiacetileni

Té listojé pajisjet e saldimit té pérdorura: karakteristikat, funksioni, funksionimi,
parametrat e rregullimit né procese.

Té listojé materialet mbushése té pérdorura né saldime té ndryshme. Gazrat dhe
deoksiduesit.

Té listojé teknikat e saldimit. Elementet mbrojtése té pajisjeve té saldimit, sipas
dokumentacionin teknik té automjetit.

Té pérshkruajé trajtimet antikorozive: Fenomeni i korrozionit. Korrozioni né materialet
metalike.

Té pérshkruajé teknikat e riparimit e mbrojtjes nga korrozioni, veglat, instrumentet dhe
pajisjet e punés dhe verifikimi i riparimit t& kryer, sipas dokumentacionin teknik té
automijetit..

Té listojé ngjitésit strukturoré, materialet ngjitése (pasta epokside, rréshira sintetike etj.).
Té listojé parregullsité e aksesoréve té Kkarrocerisé (bravat, dorezat, menteshat,
mekanizmat e xhamave, antenat, fshiréset e xhamave, mbajtéset e pasqyrave etj.);

Té pérshkruajé procesin teknologjik té riparimit té aksesoréve kryesoré té karrocerisé dhe
kabinave

Té pérshkruajé procedurat e punimeve né sistemet e sigurisé pasive, sipas
dokumentacionin teknik té automijetit.

Té pérshkruajé procesin teknologjik pér té realizuar lyerjen/ stukimin e pjeséve metalike e
plastike té karrocerisé;

Té pérshkruajé teknikat e lyerjes sé sipérfageve metalike e plastike té karrocerisé;

Té pérshkruajé procesin e pjekjes sé sipérfageve metalike e plastike té lyera;

Té pérshkruajé teknikén e lucidimit té sipérfageve metalike té karrocerisé, té lyera dhe té
pjekura.

Té pérshkruajé proceset e kontrollit pérfundimtar pér sipérfaget e lyera, pjekura dhe
luciduara té karrocerisé.

Té pérshkruajé dokumentacionin teknik té automjetit né shérbimet e karrocerisé né mjetet
e transportit, pér procedurén e ¢montimit dhe montimit e strukturave mbajtése, shasive,
karrocerive dhe kabinave té automjeteve;

Té tregojé cilat jané matjet dhe kontrollet kryesore té elementeve té karrocerisé

Té pérshkruajé ményrén e pércaktimit té shkallés sé démtimit té pjeséve té karrocerisé (e
mesme, e lehté, e réndé, si dhe e pjesshme dhe e ploté);



— Té pérshkruajé ményrén e shpérndarjes sé forcave goditése né strukturat mbajtése,
shasité, karrocerité dhe kabinat e automjeteve;
— Té& pérshkruajé réndésiné e konsultimit me instruksionet e prodhuesit pér matjen e
shformimeve dhe pér riparimin e karrocerisg;
— Té pérshkruajé teknikat e riparimit me “spoter” (me njolla té€rheqje népérmjet ngjitjes me

pikim);

— Té pérshkruajé teknika e riparimit té pjeséve me shformim té karrocerisé/shasi, me ané té
pajisjeve speciale, si kalibrat (bangot universale té drejtimit té shasisé etj.);
— Té pérshkruajé teknikat e riparimit té pjeséve té shformuara népérmjet térhegjes me presa
hidraulike;

— Té pérshkruajé diagnozén elektronike (me kompjuter) té trupit té automjetit;

o Pérmbajtjet e pérgjithshme té léndés “Shérbimet e karrocerisé né mjetet e
transportit”, kl. 12 - 170 oré:

Tema 1

Njohuri té pérgjithshme pér strukturén e automjetit, llojet e karrocerisé

dhe shasive si dhe karakteristikat e tyre. 2 ore

Tema 2 | Elementét e palévizshém strukturor té automjetit 2 oré

Tema 3 Eleme_ntét e lévizshém té jashtém dhe té brendshém jo strukturor té 4 oré
automjetit

Tema 4 | Llojet dhe ményrat e lidhjeve dhe bashkimeve té elementéve dhe nyjeve té 9 oré
karrocerisé

Tema 5 | Procedurat, teknikat e bashkimit dhe elementét e pérdorur né karrocerité 4 oré
dhe shasité e automjeteve

Tema 6 | Materialet metalike té pérdorura né automjete 3 oré

Tema 7 | Ndryshimi i vetive té materialeve metalike népérmijet trajtimeve termike | 3 oré

Tema 8 | Materialet plastike dhe kompozite té pérdorura né karrocerité e mjeteve té | 2 oré
transportit

Tema 9 | Pérbérja dhe karakteristikat e materialeve plastike, sjellja e materialit ndaj | 2 oré
ngrohjes

Tema 10 | Klasifikimi dhe vecorité e shérbimeve té karrocerisé né mjetet e | 4 oré
transportit

Tema 11 | Ndértimi dhe funksionimi i njé servisi pér shérbimet e karrocerisé né | 4 oré
mjetet e transportit

Tema 12 | Siguria né puné dhe mbrojtja e mjedisit né shérbimet e karrocerisé né | 4 oré
mjetet e transportit

Tema 13 | Procesi teknologjik dhe organizimi i punés né shérbimet e karrocerisé né | 2 oré
mjetet e transportit.

Tema 14 | Pérzgjedhja e aksesoréve dhe pjeséve gé do té zévendésohen né programet | 5 oré
elektronike té pjeséve té kémbimit dhe aksesoréve (EPC- Katalogu
Elektronik i Pjeséve), né shérbimet e karrocerisé né mjetet e transportit.

Tema 15 | Llojet e deformimeve té elementéve metalike té 18vizshém dhe shkaget e | 3 oré
tyre.

Tema 16 | Teknikat e riparimit té elementéve metalike té 1évizshém, veglat, pajisjet e | 6 oré
punés dhe instrumentet matése, si dhe kontrolli i riparimit té kryer, sipas
dokumentacionit teknik té automjetit

Tema 17 | Llojet e deformimeve té elementéve plastike dhe kompozite té I18vizshém, | 4 oré
dhe shkaget e tyre.

Tema 18 | Teknikat e riparimit té elementéve plastike dhe kompozite té I8vizshém, | 4 oré
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veglat, pajisjet e punés dhe instrumentet matése, si dhe konttrolli i
riparimit té kryer

Tema 19 | Llojet e démtimeve té elementéve té palévizshém té karrocerisé dhe | 4 oré

shasisé, si dhe shkaget e tyre.
Tema 20 | Teknikat e riparimit té elementéve té palévizshém té karrocerisé, veglat,

pajisjet e punés, instrumentet matése, si dhe kontrolli i riparimit té kryer,

sipas dokumentacionin teknik té automjetit 4 oré
Tema 21 | Llojet e saldimeve, vecorité dhe pérdorimi i tyre né punimet e karrocerisé

sé mjeteve té transportit 6 oré
Tema 22 | Pajisjet e saldimit qé pérdoren né shérbimet e karrocerisé né mjetet e

transportit. Karakteristikat, funksioni i tyre. 4 oré
Tema 23 | Materialet mbushése né saldime. Gazrat dhe deoksiduesit. 3oré
Tema 24 | Teknikat e saldimit me hark elektrik dhe me gaz, vegorité dhe pérdorimi i

tyre né shérbimet e karrocerisé 4 oré
Tema 25 | Shembuj té riparimit t& elementeve té karrocerisé me ané té saldimit me

hark elektrik dhe me gaz. 4 oré
Tema 26 | Teknikat e saldimit TIG/ MIG/ MAG vecorité dhe pérdorimi né shérbimet

e karrocerisé né mjetet e transportit. 4 oré
Tema 27 | Shembuj té riparimit té elementeve té karrocerisé me ané té saldimit TIG/

MIG/ MAG 4 oré
Tema 28 | Llojet e prerjeve, bashkimeve dhe lidhjeve né punimet e karrocerisé sé

mjeteve té transportit. Vecorité dhe pérdorimi i tyre 4 oré
Tema 29 | Shembuj té riparimit té elementeve té karrocerisé me prerje, bashkime dhe

lidhje 4 oré
Tema 30 | Fenomeni i korrozionit né materialet metalike. Teknikat e riparimit pér

mbrojtjen nga korrozioni. Trajtimi i tij né shérbimet e korrocerisé 4 oré
Tema 31 | Teknikat e riparimit me ngjitje plastike (pasta epokside, rréshira sintetike,

elektroda plastike, etj.). Vecorité dhe pérdorimi i tyre né shérbimet e

karrocerisé né mjetet e transportit. 4 oré
Tema 32 | Shembuj té riparimit té elementeve té karrocerisé me ngjitje plastike

(pasta epokside, rréshira sintetike, elektroda plastike, etj.). 4 oré
Tema 33 | Xhamat e automjeteve, menyrat e zévendésimit té tyre. 4 oré
Tema 34 | Njohuri té pérgjithshme pér lyerjen dhe lugidimin e sipérfageve té

ndryshme té karroceriseé. 6 oré
Tema 35 | Procesi teknologjik i stukimit, lyerjes, pjekjes dhe lugidimit té sipérfageve

té karrocerisé. 6 oré
Tema 36 | Aksesorét e karrocerisé dhe té kabinés (bravat, dorezat, fshiréset e

xhamave, mbajtéset e pasqyrave etj.), ndértimi dhe parregullsité e tyre. 6 oré
Tema 37 | Teknikat e riparimit té aksesoré té kabinés dhe karrocerisé. 6 oré
Tema 38 | Njohuri pér elementét e ¢montueshém té kabinés (dyer, parafango,

parakolp, prapakolp etj.), punimet gqé kryhen ne to. 5 oré
Tema 39 | Njohuri pér elementét e pjesés sé brendshme té kabinés (AIRBAG,

kroskot, ndenjése, rripa sigurimi etj.) dhe punimet gé kryhen ne to. 5 oré
Tema 40 | Metodat dhe pajisjet e kontrollit té shkallés sé démtimit té karroceriseé.

Vecorté dhe pérdorimi i tyre. 5 oré
Tema 41 | Teknologji pér eleminimin e deformimeve té karrocerisé veglat,

instrumentet dhe pajisjet e punés. 5 oré
Tema 42 | Teknikat e kontrollit dhe té zevendésimit té shasisé. 5oré




I X. Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale té detyruar

1. Moduli: “Punime né pjesét e gmontueshme jostrukturore té karrocerisé”

Drejtimi: Shérbime mjetesh transporti

Profili: Shérbime karrocerise
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | PUNIME NE PJESET E CMONTUESHME (M-18-1927-23)
JOSTRUKTURORE TE KARROCERISE
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer zmontimin dhe montimin e
modulit elementéve té gmontueshém, jostruktural té karroceriseé.
Kohézgjatja e 34 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar Nivelin 11 t¢ KSHK té drejtimit
parapélqyer “Shérbime mjetesh transporti”.
Pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1

Nxénési zmonton pjesét e lévizéshme (aksesoré dhe

elementé estetik) té lidhur me bulona, vida, kapése dhe me
thumba.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé dokumentacionit teknik té automijetit;

té analizojé pérbérjen e Kkarrocerisé, duke pércaktuar
funksionin e elementéve jo-strukturoré té lévizshém;

té pércaktojé metodat pér zmontimin e aksesoréve dhe
elementéve estetik;

té pérgatité automjetin dhe vendin e punés pér zmontim;

té pérzgjedhé veglat dhe pajisjet e duhura pér zmontim
elementét té té cmontueshém té lidhur me bulona;

té pérzgjedhé veglat dhe pajisjet e duhura pér zmontim
elementét té cmontueshém té lidhur me vida;

té pérzgjedhé veglat dhe pajisjet e duhura pér zmontim
elementét té cmontueshém té lidhur me kapése;

té pérzgjedhé veglat dhe pajisjet e duhura pér zmontim
elementét té gmontueshém té lidhur me thumba;

té zbatojé procedurat e zmontimit pér aksesorét dhe
elementéve estetik;

té pércaktojé rradhén e duhur té punés pér zmontimin e
elementét té cmontueshém (aksesoré dhe elementé
estetik);

té zmontojé duke zbatuar procedurat dyert;

té zmontojé duke zbatuar procedurat mbulesén e motorit




(kofanos);

- té zmontojé duke zbatuar procedurat kapakun e bagazhit;

- té zmontojé duke zbatuar procedurat mbulesén e motorit
(kofanos);

- té zmontojé duke zbatuar procedurat parakolpot;

- té zmontojé duke zbatuar procedurat parafangot.

- té zmontojé duke zbatuar procedurat maskarinon;

- té zmontojé duke zbatuar procedurat ndenjéset;

- té zmontojé duke zbatuar procedurat kroskotin;

- té zmontojé duke zbatuar procedurat veshjet e brendéshme
té kabinés;

- té zmontojé rripat e sigurimit, duke zbatuar procedurat;

- té zmontojé gominat izoluese duke zbatuar procedurat;

- té zmontojé baxhané duke zbatuar procedurat;

- té zmontojé airbag-un duke zbatuar procedurat;

- té zmontojé duke zbatuar procedurat aksesorét.

- té zmontojé duke zbatuar procedurat elementét e sistemit
té shuarjes sé lékundjes gé pengojné né riparimet e
karrocerisé;

- té zmontojé duke zbatuar procedurat elementét e sistemit
té drejtimit gé pengojné né riparimet e karroceris;

- té zmontojé duke zbatuar procedurat elementét e sistemit
té ftohjes gé pengojné né riparimet e karrocerisg;

- té zzmontojé duke zbatuar procedurat elementét e sistemit
té ajrit té kondicionuar gé pengojné né riparimet e
karrocerisé;

- té zmontojé, duke zbatuar procedurat, elementét e sistemit
té sistemit té furnizimit pérzirje ajér 1éndé djegése qé
pengojné né riparimet e karrocerisé;

- té zmontojé, duke zbatuar procedurat, elementét e sistemit
té shkarkimit t& garave Q& pengojné né riparimet e
karrocerisé;

- té zmontojé duke zbatuar procedurat elementét e
transmisionit té fuqisé gé pengojné né riparimet e
karrocerisé;

- té zmontojé, duke zbatuar procedurat, elementét e sistemit
té frenimit qé pengojné né riparimet e karrocerisé;

- té zmontojé, duke zbatuar procedurat, grupet optike té
sistemeve té ndrigimit dhe sinjalizimit;

- té zmontojé pasqgyrat duke zbatuar procedurat;

- té zmontojé mekanizmin e ngritjes sé xhamave. duke
zbatuar procedurat;

- té zmontojé sistemin e fshirjes sé xhamit duke zbatuar
procedurat;

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés;

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit, gjaté zmontimit té elementéve jo-strukturoré té
¢montueshém.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.



RN 2

Nxénési monton pjesét e c¢montueshme (aksesoré dhe
elementé estetik) té lidhur me bulona, vida, kapése dhe me
thumba.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé dokumentacionit teknik té automjetit;

té analizojé pérbérien e karrocerisé, duke pércaktuar
funksionin e elementéve jo-strukturoré té ¢cmontueshém;

té pércaktojé metodat pér montimin e aksesoréve dhe
elementéve estetik;

té pérgatité automjetin dhe vendin e punés pér montim;

té pérzgjedhé veglat dhe pajisjet e duhura pér montimin e
elementéve té ¢gmontueshém té lidhur me bulona;

té pérzgjedhé veglat dhe pajisjet e duhura pér montimin
elementéve té gmontueshém té lidhur me vida;

té pérzgjedhé veglat dhe pajisjet e duhura pér montimin e
elementéve té ¢gmontueshém té lidhur me kapése;

té pérzgjedhé veglat dhe pajisjet e duhura pér montimin e
elementéve té ¢gmontueshém té lidhur me thumba;

té zbatojé procedurat e montimit pér aksesorét dhe
elementéve estetik;

té pércaktojé rradhén e duhur té punés pér montimin e
elementéve té cmontueshém (aksesoré dhe elementé estetik).
té pozicionojé elementin gé do té montohet né ményré
korrekte, pér fiksimin e mévonshém té tij;

té aplikojé moment rrotullues shtréngues té nevojshém né
lidhjet me bulona;

té vendosé fermot bllokuese té nevojshém né lidhjet me
vida;

té vendosé kapéset e bashkimit me mjetet e nevojshme

té montojé duke zbatuar procedurat dyert;

té montojé duke zbatuar procedurat mbulesén e motorit
(kofanos);

té montojé duke zbatuar procedurat kapakun e bagazhit.

té montojé duke zbatuar procedurat mbulesén e motorit
(kofanos);

té montojé parakolpot duke zbatuar procedurat;

té montojé parafangot duke zbatuar procedurat;

té montojé maskarinon duke zbatuar procedurat;

té montojé ndenjéset duke zbatuar procedurat;

té montojé kroskotin duke zbatuar procedurat;

té montojé veshjet e brendéshme té kabinés, duke zbatuar
procedurat;

té montojé rripat e sigurimit duke zbatuar procedurat;

té montojé gominat izoluese duke zbatuar procedurat;

té montojé baxhané duke zbatuar procedurat;

té montojé airbag-un, duke zbatuar procedurat;

té montojé aksesorét, duke zbatuar procedurat;

té montojé elementét e sistemit té shuarjes sé 1ékundjes qé
pengojné né riparimet e karrocerisé, duke zbatuar



procedurat;

- té montojé elementét e sistemit té drejtimit gé pengojné né
riparimet e karrocerisé, duke zbatuar procedurat;

- té montojé elementét e sistemit té ftohjes qé pengojné né
riparimet e karrocerisé, duke zbatuar procedurat;

- té montojé, duke zbatuar procedurat, elementét e sistemit té
ajrit té kondicionuar gé pengojné né riparimet e karrocerisé;

- té montojé, duke zbatuar procedurat, elementét e sistemit té
sistemit té furnizimit pérzirje ajér 1éndé djegése gé pengojné
né riparimet e karrocerisé;

- té montojé, duke zbatuar procedurat, elementét e sistemit té
shkarkimit té garave qé pengojné né riparimet e karrocerisé;

- té montojé, duke zbatuar procedurat, elementét e
transmisionit té fuqgis€ qé pengojné né riparimet e
karrocerisé;

- té zmontojé, duke zbatuar procedurat, elementét e sistemit té
frenimit gé pengojné né riparimet e karrocerisé;

- té kryejé rregullime dhe kontrolle té thjeshta né elementét e
sistemeve, gé pengojné né riparimet e karrocerisé;

- té montojé grupet optike té sistemeve té ndricimit dhe
sinjalizimit, duke zbatuar procedurat;

- té kryejé rregullime té grupeve optike té sistemeve té
ndrigimit dhe sinjalizimit;

- té kontrollojé grupet optike té sistemeve té ndricimit dhe
sinjalizimit;

- té montojé pasqyrat, duke zbatuar procedurat;

- té montojé mekanizmin e ngritjes sé xhamave duke zbatuar
procedurat;

- té montojé sistemin e fshirjes sé xhamit, duke zbatuar
procedurat;

- té verifikojé funksionueshmériné pérfundimtare té elementit
té montuar;

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés;

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté montimit té elementéve jo-strukturoré t& cmontueshém.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e shérbimit té
automjeteve ose né mjedise pune (servise) ku kryhen punime
zmontimit dhe montimit té elementéve té c¢montueshém
jostruktural té karrocerisé.

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
zmontimit dhe montimit té elementéve té ¢montueshém
jostruktural té karrocerisé.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té zmontimit dhe montimit té elementéve té
¢montueshém jostruktural té Kkarrocerisé sé automjeteve,
fillimisht né ményré té mbikqyrur dhe mé pas né ményré té



pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me proceset
e punés gé kryejné.

— Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés té zmontimit dhe montimit té elementéve té
¢montueshém, jostruktural té karrocerisé.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t¢ modulit éshté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dne materialet e méposhtme:

- Mijedise té praktikés sé zmontimit dhe montimit té té elementéve
té cmontueshém jostruktural té karrocerisé sé automjeteve.

- Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér zmontimin dhe montimin e té& elementéve té ¢montueshém
jostruktural té karrocerisé sé automjeteve.

- Automjete mésimore.

- Elementé té c¢montueshém jostruktural té Kkarrocerive té
automjeteve.

- Kataloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.




2. Moduli: “Punime né pjesét e pagmontueshme jostrukturore té karrocerisé”

Drejtimi: Shérbime mjetesh transporti

Profili: Shérbime karrocerise
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | PUNIME NE PJESET E PACMONTUESHME (M-18-1928-23)
JOSTRUKTURORE TE KARROCERISE
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime té elementéve té
modulit ndryshme- té pagmontueshém té karrocerisé.
Kohézgjatja e 33 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar Nivelin Il t¢ KSHK, té drejtimit
parapélqyer “Shérbime mjetesh transporti”.
Pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1

Nxénési zgjedh metodat dhe pajisjet e duhura né varési té

llojit té bashkimit qé duhet té prishet dhe zévendésimit té
pjeséve té lidhura.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé dokumentacionit teknik té automjetit.

té analizojé proceset e ndarjes sé elementéve té ndryshém
pacmontueshém, duke zgjedhur metodat dhe pajisjet e
duhura.

té pérzgjedhé procedurat pér ndarjen e elementeve
metaliké sipas ményrés sé bashkimit té pérdorur.

té pérzgjedhé makinerité dhe wveglat e ndryshme té
pérdorura pér té hequr bojrat dhe pikat e saldimit.

té pérzgjedné makinerité e ndryshme té pérdorura né
operacionet e prerjes né fleté metalike.

té pérzgjedhé skajin e daltés pér procesin e ndarjes.

té pérzgjedhé llojin e sharrés gé nevojitet né ndarje.

té pérzgjedhé metodén e prerjes manuale ose pneumatike
té nevojshme pér ¢cdo riparim.

té pérzgjedhé llojet e ndryshme té teheve pér prerésit.

té pérzcaktoj¢ madhésiné e zévendésimit, pjesé ose
elementé té ploté, ose me seksione té pjesshme.

té analizojé proceset e zévendésimit té pjeséve, elementeve
té plota ose me seksione té pjesshme.

té identifikojé elementin qé do té zévendésohet,

té pércaktojé llojin e lidhjes sé pérdorur.

té pérzgjedhé metodén e riparimit.

té pérzgjedhé pajisjet mé té pérshtatshme té prerjes.

té analizojé paragitjen e prerjes gé lejon ekzekutimin e saj



RN 2

sipas specifikimeve teknike.

- té pérzgjedhé metodén e prerjes, duke zgjedhur pajisjet mé
té pérshtatshme té prerjes.

- té pérzgjedné mjetet e duhura antikorozive pér c¢do
riparim.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté pérzgjedhjes sé metodave dhe pajisjeve té
duhura né varési té llojit té bashkimit gé duhet té prishet
dhe zévendésinit té pjeséve té lidhura.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési realizon punime pér zmontimin e ndarjen e
elementeve fiks, si dhe pér zévendésimin e pjeséve té lidhura.
Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té analizojé dokumentacionin teknik té automijetit.

- té pérgatité zonén pér cmontimin dhe ndarjen e elementeve
té pagmontueshém

- té zbatojé procedurat e ndryshme qgé duhen kryer né
pérgatitjen e elementeve té pacmontueshme;

- té zbatojé procedurat pér eliminimin e bojérave, ngjitésve
dhe meterialeve kundér ndryshkut;

- té zbatojé procedura pér hegjen e pikave té saldimit me
makineri frezuese dhe shpuese;

- té zbatojé procedura pér lévizjen e paneleve;

- té kryejé preceset e shpimit dhe frezimit té pikave té
saldimit.

- té kryejé preceset e hegjes sé pikave té saldimit me dalté
pneumatike dhe manuale.

- té zmontojé dhe ndajé duke zbatuar procedurat elementét té
pacmontueshém, duke pérdorur sakté pajisjet dhe veglat.

- té kryejé operacionet e ndryshme qé do té kryhen né
zmontimin e elementeve té pagmontueshém:

- té pércaktojé zonén e prerjes sipas standardeve specifike té
prodhuesit.

- té kryejé prerje me pajisje té ndryshme (sharré alternative,
rrethore).

- té zmontojé duke zbatuar procedurat panelet (fiks) e
pacmontueshme gé do té ndérrohen

- 1é pérgatisé pjesét e reja gé do té ndérrohen.

- té verifikojé gé punimet e prerjes sé kryer jané né pérputhje
me specifikimet e dhéna né standardet teknike.

- té llogarité koston dhe ¢mimin e punime pér zmontimin e
ndarjen e elementeve té pagmontueshém dhe pér
zévendésimin e pjeséve té lidhura.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté punime pér zmontimin e ndarjen e elementeve té



RN 3

pagmontueshme dhe pér zévendésimin e pjeséve té lidhura.
Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési bashkon dhe lidh elementet e pagmontueshém

jostrukturoré.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té analizojé drejt dokumentacionin teknik té automjetit.

- té pérgatit bshkimin dhe lidhjen e nyjeve né elementé e
pagmontueshém jo strukturoré.

- té pérgatit fugat pér té aplikuar saldimin né vend

- té pastrojé zonat e bashkimit dhe lidhjes, duke eliminuar
mbetjet ekzistuese.

- té pérgatisé zonat e mbivendosjes.

- té fiksojé zonén e mbivendosjes me pincé me fileto.

- té aplikojé mastikét ose praimerét antioksidues né zonat e
lidhjes.

- té aplikojé pérforcimet né rastet kur konsiderohen té
nevojshme, pér t€ mbéshtetur pjesét qé do té bashkohen.

- té vendosé pjesét sipas dimensioneve té dhéna nga
prodhuesi, duke kontrolluar shtrirjen e elementéve té
zEévendésuar me pjesét ngjitur.

- té verifikojé gé zévendésimi i pjeséve plotéson specifikimet
teknike né lidhje me metodat e montimit dhe mbrojtjen
kundér korrozionit.

- té bashkojé duke zbatuar procedurat elementet
pacmontueshme jo strukturore.

- té bashkojé elementet duke pérdorur llojet e saldimit té
pérdorura né sistemet e bashkimit té fiksuar.

- té saldojé duke pérdorur teknikat me piké dhe té
vazhdueshém.

- té kryejé saldim té buté.

- té kontrollojé gé saldimet e marra plotésojné specifikimet e
njé saldimi standard (rezistenca, shkrirja e skajeve...).

- té verifikojé gé elementét e salduar té kthejné karakteristikat
funksionale té specifikuara nga prodhuesi dhe/ose nevojat e
kérkuara.

- té rregullojé zonén e bashkuar duke pérdorur mjetet e
nevojshme.

- té kryejé hegjen e gérvishtjeve me njé fresibé elektrik me
disge hegése dhe gérryerje té ulét.

- té kontrollojé gé zonat e bashkuara té plotésojné
specifikimet teknike pér nga trashésia e fletés.

- té aplikojé mbrojtjen e nevojshme antikorozive né té dy anét
e fletéve té bashkuara.

- té rregullojé qé zonat e bashkuara té jené né pérputhje me
mbrojtjen e nevojshme antikorozive.

- té verifikojé gé punimet e kryera jané né pérputhje me
specifikimet e dhéna né standardet teknike.



- té llogarité koston dhe ¢gmimin e punime pér bashkimin dhe
lidhjen e elementéve té pagmontueshém jo strukturoré.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.
té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté punime pér bashkimin dhe lidhjen e elementéve té
pacmontueshém jo strukturoré.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e shérbimit té
automjeteve ose né mjedise pune (servise) ku kryhen punime
punime pér bashkimin dhe lidhjen e elementéve té
pacmontueshém jo strukturoré té karrocerive té automjeteve.
Mésuesi 1 praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punime pér bashkimin dhe lidhjen e elementéve té
pacmontueshém jo strukturoré té karrocerive té automjeteve.
Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té punime pér bashkimin dhe lidhjen e
elementéve té pacmontueshém jo strukturoré té karrocerive té
automjeteve, fillimisht né ményré té mbikqyrur dhe mé pas né
ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje
me proceset e punés gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés pér bashkimin dhe lidhjen e elementéve té
pacmontueshém jo strukturoré té karrocerive té automjeteve.
Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

Mijedise té praktikés sé punimeve té elementéve té ndryshme té
pacmontueshém té karrocerive té automjeteve.

Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér punime té elementéve té ndryshme té pagmontueshém té
karrocerisé.

Automjete mésimore.

Pjesé té karrocerive té automjeteve.

Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.




3. Moduli: “Punime té saldimit me hark elektrik né karroceri”

Drejtimi: Shérbime mjetesh transporti

Profili: Shérbime karrocerie

Niveli: i KSHK

Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | PUNIME TE SALDIMIT ME HARK ELEKTRIK | (M-18-1025-23)
NE KARROCERI

Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té parapérgatitur saldimin me hark

modulit elektik té pjeséve té démtuara té karrocerive té mjeteve té transportit, si
dhe pér té kryer riparimin me ané té saldimit me hark elektrik té kétyre
pjeséve.

Kohézgjatja e 33 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar Nivelin 1l t¢ KSHK, té drejtimit

parapélqyer “Shérbime mjetesh transporti”.

Pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1

Nxénési parapérgatit saldimin me hark elektrik té pjeséve

té démtuara té karroceriseé.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té béjé analizén dokumentacionit teknik té karrocerisg;
té pérzgjedhé instrumentat dhe aparatet e duhura matése
dhe kontrolluese;

té béjé kontrollin e pjesés sé démtuar té karrocerisé dhe té
pércaktojé shkallén e démtimit;

té zmontojé pjesén e démtuar té karrocerisé (nése éshté e
nevojshme);

té percaktojé hapat e duhura pér riparimin me saldim me
hark elektrik té pjesés sé démtuar;

té pérzgjedhé aparatin e saldimit me hark elektrik;

té pérzgjedhé veglat e nevojshme pér té kryer progesin e
riparimit me saldim me hark elektrik.

té pérzgjedhé elektrodat e duhura pér saldim;.

té veshé uniformén dhe té pérdoré mjetet mbrojtése pér
saldim me hark elektrik;

té pérgatité aparatin pér saldimin me hark elektrik dhe té
pércakojé regjimin e duhur té saldimit;

té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés ;
té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté parapérgatitjes pér saldimin me hark
elektrik.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.



RN 2

Nxénési saldon me hark elektrik pjesét e démtuara té

karrocerisé.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té béjé pérgatitjen e bangos dhe vendosjen e pjesé pér
saldimin me hark elektrik né bango (nése saldimi do té
kryhet né bango);

- té zbatojé teknikat e saldimit me hark elektrik té pjeséve té
thyera té karrocerisé (drejtimin e copave té thyera,
pérgatitjen e buzéve pér saldim, realizimin e tegelit té
saldimit, punimin pérfundimtar té tegelit);

- té zbatojé teknikat e saldimit me hark elektrik té pjeséve té
plasaritura té karrocerisé (drejtimin e copés sé deformuar,
pérgatitjen e zonés sé plasaritur, realizimin e tegelit té
saldimit, punimin pérfundimtare té tegelit);

- té zbatojé teknikat saldimit me hark elektrik té pjeséve té
démtuara prej llamarine (drejtimin e pjeséve té deformuara,
pérgatitjen e zonés sé démtuar, realizimin e tegelit té
saldimit, punimin pérfundimtar té tegelit);

- té kryejé matjen dhe kontrollin e cilésisé sé saldimit;

- té b&jé heqgjen e pjesés sé riparuar nga bangoja (kur saldimi
kryhet né bango);

- té kryejé montimin e pjesés sé riparuar né karroceri (kur
éshté cmontuar mé parg);

- té llogarité koston dhe ¢mimin e riparimit me saldim me
hark elektrik té pjesés sé démtuar té karrocerisé;

- té pérgatité dokumentacionin teknik dhe financiar té punés
sé kryer;

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e puné;

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté saldimit me hark elektrik té pjeséve té démtuara té
karrocerisé.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repart saldimi ose né mjedise
pune ku kryhen punime té riparimit me ané té saldimit me hark
elektrik té pjeséve té karrocerive té mjeteve té transportit.
Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
saldimit me hark elektrik té pjeséve té karrocerive.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
Kryerjen e punimeve té parapérgatitjes dhe té realizimit té
saldimit me hark elektrik té pjeséve té ndryshme té karrocerive,
fillimisht né ményré té mbikqyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me proceset
e punés gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
teknikave té duhura té saldimit me hark elektrik té pjeséve té



karrocerive.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

Mijedise té praktikés sé saldimit me hark elektrik.

Aparate saldimi me hark elektrik.

Materialet e nevojshme pér saldim me hark elektrik té pjeséve té
karrocerive.

Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér matje, shénime dhe saldime me hark elektrik.

Karroceri té ndryshme té mjeteve té transportit dhe pjesé té
ndryshme té karrocerive.

Formate té dokumentacionit teknik dhe financiar.

Katalloge té mjeteve té transportit, manuale, udhézuesa,
materiale té shkruara né mbéshtetje té ¢éshtjeve qé trajtohen né
modul.




4. Moduli: “Punime té saldimit me gaz né karroceri”

Drejtimi: Shérbime mjetesh transporti

Profili: ~ Shérbime karrocerie
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | PUNIME TE SALDIMIT ME GAZ NE (M-18-1026-23)
KARROCERI
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér parapérgatitur saldimin me gaz té
modulit pjeséve té démtuara té karrocerive té mjeteve té transportit, si dhe pér
té kryer riparimin me ané té saldimit me gaz té kétyre pjeséve.
Kohézgjatja e 33 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar Nivelin Il t¢ KSHK, té drejtimit
parapélqyer “Shérbime mjetesh transporti”.
pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1 Nxénési parapérgatit saldimin me gaz té pjeséve té

démtuara té karroceriseé.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té kryejé analizén e dokumentacionit teknik té karrocerisg;

- té pérzgjedhé instrumentat dhe aparatet e duhura matése
dhe kontrolluese;

- té kryejé kontrollin e pjesés sé démtuar té karrocerisé dhe
té pércaktojé shkallén e démtimit;

- té zmontojé pjesén e démtuar té karrocerisé (nése éshté e
nevojshme);

- té percaktojé hapat e duhura pér riparimin me saldimin me
gaz té pjesés sé démtuar;

- té pérzgjedhé aparatin e saldimit me gaz;

- té pérzgjedhé veglat e nevojshme pér té kryer progesin e
riparimit me saldim me gaz;

- t€ pérzgjedhé kanelén e duhur dhe t’a vendosé atg;

- té pérzgjedhé elektrodat mbushése té duhura duhura pér
saldimin me gaz;

- té veshé uniformén dhe té pérdoré mjetet mbrojtése pér
saldim me gaz;

- té pérgatité aparatin pér saldimin me gaz dhe té pércakojé
regjimin e duhur té saldimit;

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés ;

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté parapérgatitjes pér saldimin me gaz.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.




RN 2

Nxénési kryen saldimin me gaz té pjeséve té démtuara té

karrocerisé.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé bangon dhe té vendosé né té pjesét pér saldimin
me gaz (nése saldimi do té kryhet né bango);

- té zbatojé teknikat e saldimit me gaz té pjeséve té thyera té
karrocerisé (drejtimin e copave té thyera, pérgatitjen e
buzéve pér saldimme gaz, realizimin e tegelit té saldimit,
punimin pérfundimtar té tegelit);

- té zbatojé teknikat e saldimit me gaz té pjeséve té plasaritura
té karrocerisé (drejtimin e copés sé deformuar, pérgatitjen e
zonés sé plasaritur, realizimin e tegelit té saldimit me gaz,
punimin pérfundimtare té tegelit);

- té zbatojé teknikat saldimit me gaz té pjeséve té démtuara
prej llamarine (drejtimin e pjeséve té deformuara, pérgatitjen
e zonés sé démtuar, realizimin e tegelit té saldimit me gaz,
punimin pérfundimtar té tegelit);

- té kryejé matjen dhe kontrollin e cilésisé sé saldimit me gaz.

- té béjé heqgjen e pjesés sé riparuar nga bangoja (kur saldimi
kryhet né bango);

- té kryejé montimin e pjesés sé riparuar né karroceri (kur
éshté cmontuar mé paré);

- té llogarité koston dhe ¢mimin e riparimit me saldim me gaz
té pjesés sé démtuar té karrocerisg;

- té pérgatité dokumentacionin teknik dhe financiar té punés
sé kryer;

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés;

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté saldimit me gaz té pjeséve té démtuara té karroceriseé.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repart saldimi me gaz ose né
mjedise pune ku kryhen punime té riparimit me ané té saldimit
me gaz té pjeséve té karrocerive té mjeteve té transportit.
Mésuesi 1 praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
saldimit me gaz té pjeséve té karrocerive.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té parapérgatities dhe té realizimit té
saldimit me gaz té pjeséve té ndryshme té karrocerive, fillimisht
né ményré té mbikqyrur dne mé pas né ményré té pavarur. Ata
duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me proceset e punés gé
kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
teknikave té duhura té saldimit me gaz té pjeséve té karrocerive.
Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e



kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit, té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t&€ modulit &shté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

- Mijedise té praktikés sé saldimit me gaz.

- Aparate saldimi me gaz dhe pajisjet pérkatése.

- Materialet e nevojshme pér saldim me gaz té pjeséve té
karrocerive.

- Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér matje, shénime dhe saldime me gaz.

- Karroceri té ndryshme té mjeteve té transportit dhe pjesé té
ndryshme té karrocerive.

- Formate té dokumentacionit teknik dhe financiar.

- Katalogé té mjeteve té transportit, manuale, udhézuesa, materiale
té shkruara, né mbéshtetje té ¢éshtjeve qé trajtohen né modul.




5. Moduli “Saldime T1G, MIG dhe MAG né karroceri”

Drejtimi: Shérbime mjetesh transporti

Profili: Shérbime karrocerie
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | SALDIME TIG, MIG DHE MAG NE (M-18-1929-23)
KARROCERI
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té parapérgatitur punime té
modulit saldimeve TIG, MIG dhe MAG, té pjeséve té démtuara té karrocerive

té mjeteve té transportit, si dhe pér té kryer riparimin e kétyre pjeséve
me kéto lloj saldimesh speciale.

Kohézgjatja e 69 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar Nivelin Il t¢ KSHK, té drejtimit
parapélqyer “Shérbime mjetesh transporti”.

Pér pranim

Rezultatet e té RN 1 Nxénési parapérgatit saldimin TIG, MIG, MAG té pjeséve
nxénit (RN) dhe té démtuara té karrocerisé.

procedurat e Kriteret e vlerésimit:

vlerésimit Nxénési duhet té jeté i afté:

- té béjé analizén dokumentacionit teknik té karrocerisé.

- té pérzgjedhé instrumentat dhe aparatet e duhura matése
dhe kontrolluese.

- té béjé kontrollin e pjesés sé démtuar té karrocerisé dhe té
pércaktojé drejt llojin e materialit dhe shkallén e démtimit.

- té zmontojé pjesén e démtuar té karrocerisé (nése éshté e
nevojshme).

- té pércaktojé drejt llojin e saldimit special (TIG-Tungsten
Inert Gaz; MIG-Metal Inert Gaz dhe MAG-Metal Active
Gaz) gé do té pérdoret.

- té pérzgjedhé aparatin e duhur pér saldimin special
pérkatés.

- té pércaktojé hapat e duhura pér riparimin me saldimin
special té pjesés sé démtuar té karrocerise.

- té pérzgjedhé veglat e duhura pér té kryer progesin e
riparimit me saldimin special té pérzgjedhur.

- té pérzgjedhé materialin e duhur mbushés pér saldimin
special té pérzgjedhur.

- té veshé uniformén dhe mjetet mbrojtése pér saldimin
special.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé
mjedisit gjaté parapérgatitjes pér saldime speciale té
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pjeséve té karrocerisé.
Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen saldime TIG, MIG, MAG té pjeséve té

démtuara té karroceriseé.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té kryejé pérgatitjen paraprake té pjeséve té karrocerisé qé
do riparohen me saldime (TIG, MIG, MAG) (drejtimine
copave té thyera dhe té shformuara, pérgatitja dhe pastrimi i
buzéve, pérgatitja e zonave té plasaritura).

- té pérgatité bangon dhe té vendosé pjesén né bango (nése
saldimi do té kryhet né bango).

- té pérgatité pér puné aparatin e pérzgjedhur pér saldimin
special (TIG, MIG ose MAG).

- té vendoseé regjimin e saldimit special pérkatés.

- té zbatojé teknikat e saldimit special TIG té pjeséve té
karrocerisé.

- té zbatojé teknikat e saldimit special MIG té pjeséve té
karrocerisé

- té zbatojé teknikat e saldimit special MAG té pjeséve té
karrocerisé.

- té kryejé punimin pérfundimtar té tegelit té saldimit special
té kryer.

- té kryejé matjen dhe kontrollin e cilésisé sé saldimit special
té kryer.

- té b&jé hegjen e pjesés sé riparuar nga bangoja (kur saldimi
special kryhet né bango).

- té bé&jé montimin e pjesés sé riparuar né karroceri (kur éshté
¢montuar mé pareé).

- té llogarité koston dhe ¢gmimin e riparimit me saldim special
té pjesés sé démtuar té karroceriseé.

- té pérgatité dokumentacionin teknik dhe financiar té punés
Sé kryer.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté saldimit special té pjeséve té démtuara té karroceriseé.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repart saldimi ose né mjedise
pune (servise) ku kryhen punime té riparimit me ané té
saldimeve speciale té pjeséve té karrocerive té mjeteve té
transportit.

Mésuesi 1 praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
saldimeve speciale té pjeséve té karrocerive.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té parapérgatities dhe té realizimit té



saldimeve speciale (TIG, MIG dhe MAG) té pjeséve té
ndryshme té karrocerive, fillimisht né ményré té mbikqyrur dhe
mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné
né lidhje me proceset e punés gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
teknikave té duhura té saldimeve speciale té pjeséve té
karrocerive.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit, té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dne materialet e méposhtme:

Mijedise té praktikés sé saldimit né shkollé ose né servise.
Aparate pér saldime speciale (TIG, MIG dhe MAG) dhe pajisjet
pérkatése.

Materialet e nevojshme pér saldime speciale té pjeséve té
karrocerive.

Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér matje, kontrolle dhe saldime speciale.

Karroceri té ndryshme té mjeteve té transportit dhe pjesé té
ndryshme té karrocerive.

Formate té dokumentacionit teknik dhe financiar.

Katalloge té mjeteve té transportit, manuale, udhézuesa,
materiale té shkruara né mbéshtetje té ¢éshtjeve qé trajtohen né
modul.




6. Moduli “Punime té ngjitjes né karroceri”

Drejtimi: Shérbime mjetesh transporti
Profili: Shérbime karrocerie
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | PUNIME TE NGJITJES NE KARROCERI (M-18-1027-23)
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime té té zévendésimit,
modulit bashkimit dhe riparimit, té pjeséve metalike dhe plastike té karrocerisé
me ané té ngjitjeve té buta dhe té forta, me saldim plastik dhe me ané
té bashkimeve me materiale ngjitése.
Kohézgjatja e 34 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar Nivelin Il t¢ KSHK, té drejtimit
parapélqyer “Shérbime mjetesh transporti”.
pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN1

Nxénési zmonton dhe monton elementét e cmontueshém,

té lidhur me materialet ngjitése (pasta epokside, rréshira
sintetike, etj.).

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé drejt dokumentacionin teknik té karrocerisé.
té pércaktojé karakteristikat dhe pérdorimi i nyjeve té
lidhur me materialet ngjitése.

té analizojé specifikimet teknike té elementéve té lidhur
me materialet ngjitése.

té pércaktojé procedurat e zmontimit pér elementét e
lidhur me materialet ngjitése.

té pérgatisé zonén e bashkimit.

té pérzgjedhé produktet e pérdorura pér procesin e
ngjitjes.

té pérzgjedhé llojin e ngjitésit.

té pérzgjedhé katalizatorét, reagentét dhe pastruesit

té pérzgjedhé pérshpejtuesit dhe mastikét.

té pérzgjedhé pajisjet dhe mjetet e duhura pér ngjitjen.
té pastrojé pjesét dhe zonat e bashkimit térésisht.

té pérzierje produktet pér bashkimin e elementeve té
ngjitur, né pérputhje me specifikimet e prodhuesit.

té aplikojé sasi té barabarta ngurtésues dhe rréshiré, duke i
pérzier mirg.

té aplikojé pérzierjen né njé copé pune.

té ushtrojé presion né nyje, duke hequr ngjitésin e tepért.
té aplikojé kohén e duhur pér tu tharé ngjitési.

té kontrollojé gé elementet jané ngjitur duke arritur



RN 2

cilésiné e kérkuar.

- té verifikojé gé operacionet jané kryer né pérputhje me
specifikimet e treguara né dokumentacionin teknik.

- té verifikojé funksionueshméria pérfundimtare e elementit
té montuar.

- té llogarité koston dhe ¢mimin e punimeve té zmontimit
dhe montomit té elementeve té ¢montueshém té lidhur me
materialet ngjitése.

- té pérgatité dokumentacionin teknik dhe financiar té punés
sé kryer.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimeve té zmontimit dhe montomit té
elementeve té cmontueshém té lidhur me materialet
ngjitése.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen riparimin e pjeséve metalike té karrocerisé,

me ané té ngjitjes sé buté.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té analizojé drejt dokumentacionin teknik té karrocerisé.

- té pérzgjedhé instrumentat dhe aparatet matése dhe
kontrolluese té duhura.

- té kontrollojé pjeséte démtuara té karrocerisé dhe té
pércaktojé shkallén e démtimit.

- té zmontojé pjesét e detalit metalik té démtuar, té karrocerisé
(nése éshté e nevojshme).

- té pércaktojé hapat e duhura pér riparimin me ngjitje té buté
té pjesés sé démtuar.

- té pérzgjedhé pajisjen (haviné) e duhur pér ngjitjen e buté.

- té pérzgjedhé materialet dhe veglat e nevojshme pér té kryer
progesin e ngjitjes sé buté.

- té parapérgatité detalin e démtuar pér ngjitje té buté.

- té vendoseé detalin e démtuar né pajisjen shtrénguese (né
bango).

- té pérgatité pajisjen (haviné) pér ngjitjen e buté.

- té pérgatité materialin (kallajin ose plumbin) pér ngjitjen e
buté.

- té kryejé progesin e ngjitjes sé buté té detalit metalik.

- té kryejé punimin pérfundimtar té pjesés sé ngjitur té detalit.

- té heqé detalin e riparuar nga pajisja shtrénguese.

- té kontrollojé ngjitjen e detalit metalik.

- té montojé detaln e riparuar né karroceri.

- té llogarité koston dhe ¢mimin e riparimit me ané té ngjitjes
sé buté.

- té pérgatité dokumentacionin teknik dhe financiar té punés
sé kryer.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.
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RN 4

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit, gjaté riparimit té karrocerisé me ané té ngjitjes sé
buté.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen riparimin e pjeséve metalike té karrocerisé

me ané té ngjitjes sé forté.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té analizojé drejt dokumentacionin teknik té karrocerisé.

- té pérzgjedhé instrumentat dhe aparatet matése dhe
kontrolluese té duhura.

- té kryejé kontrollin e pjesés sé démtuar té karrocerisé dhe té
pércaktojé shkallén e démtimit.

- té zmontojé pjesét (detalit) metalike té démtuara té
karrocerisé (nése éshté e nevojshme).

- té pércaktojé hapat e duhura pér riparimin me ngjitje té forté
té pjesés sé démtuar.

- té pérzgjedhé pajisjen e duhur pér ngjitjen e forté.

- té pérzgjedhé materialet dhe veglat e nevojshme pér té kryer
progesin e ngjitjes sé forté.

- té parapérgatité detalin e démtuar pér ngjitje té forté.

- té vendosé detalin e démtuar né pajisjen shtrénguese (né
bango).

- té pérgatité pajisjen pér ngjitjen e forté.

- té pérgatité materialin (bakrin, bronzin etj.) pér ngjitjen e
forté.

- té kryejé progesin e ngjitjes sé forté té detalit metalik té
karrocerisé.

- té kryejé punimin pérfundimtar té pjesés sé ngjitur té detalit.

- té kryejé hegjen e detalit té riparuar nga pajisja shtrénguese.

- té kryejé kontrollin e ngjitjes sé detalit metalik.

- té kryejé montimin e detalit té riparuar né karroceri.

- té llogarité koston dhe ¢mimin e riparimit me ané té ngjitjes
sé forté.

- té pérgatité dokumentacionin teknik dhe financiar té punés
Sé kryer.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté riparimit té karrocerisé me ané té ngjitjes sé forté

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen riparimin e pjeséve té karrocerisé, me ané té
ngjitjes me materiale ngjitése.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té analizojé drejt dokumentacionin teknik té karrocerisé.

- té pérzgjedhé instrumentat dhe aparatet e duhura matése dhe
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kontrolluese.

- té béjé kontrollin e pjesés sé démtuar té karrocerisé dhe té
pércaktojé llojin dhe shkallén e démtimit.

- té bé&jé zmontimin e pjesés sé démtuar té karrocerisé (nése
éshté e nevojshme).

- té pércaktojé ményrén e duhur pér riparimin me materiale
ngjitése té pjesés sé démtuar.

- té pérzgjedhé materialet ngjitése dhe veglat e duhura pér té
Kryer progesin e ngjitjes.

- té lexojé dhe interpretojé drejt udhézimet pér pérgatitjen dhe
pérdorimin e materialeve ngjitése.

- té béjé parapérgatitjen mekanike dhe pastrimin e sipérfageve
té pjeséve gé do té ngjiten me materiale ngjitése.

- té béjé pérgatitjen e materialit ngjités.

- té béjé lyerjen ose mbushjen me material ngjités té
sipérfageve té pjeséve gé do té ngjiten.

- té béjé bashkimin dhe fiksimin e pjeséve gé do té ngjiten né
pozicionin e duhur.

- té b&jé punimin pérfundimtar té sipérfageve té ngjitura, pas
ngurtésimit té materialit ngjités.

- té béjé kontrollin e ngjitjes sé pjesés sé démtuar té
karrocerisé.

- té b&jé montimin (né rast se éshté zmontuar) té pjesés sé
riparuar me ngjitje, né karroceri.

- té llogarité koston dhe ¢mimin e riparimit me ané té ngjitjes
me materiale ngjitése.

- té pérgatité dokumentacionin teknik dhe financiar té punés
sé kryer.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté riparimit té pjeséve té karrocerisé me ané té ngjitjes me
materiale ngjitése.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen riparimin e pjeséve plastike té karrocerisé,

me ané té saldimit plastik.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té analizojé drejt dokumentacionin teknik té karrocerisé.

- té pérzgjedhé instrumentat dhe aparatet e duhura matése dhe
kontrolluese.

- té kryejé kontrollin e pjesés plastike t& démtuar té
karrocerisé dhe pércaktimin e shkallés sé démtimit.

- té kryejé zmontimin e pjesés plastike té démtuar té
karrocerisé (nése éshté e nevojshme).

- té pércaktojé hapat e duhura pér riparimin me saldim plastik
té pjesés sé démtuar té karrocerise.

- té pérzgjedhé pajisjen termike dhe materialin mbushés, té
duhura pér saldimin plastik.



- té pérzgjedhé veglat e nevojshme pér té kryer procgesin e
saldimit plastik.

- té kryejé parapérgatitjen mekanike dhe pastrimin e
sipérfageve té pjeséve plastike ku do té kryhet saldimi
plastik.

- té vendoseé dhe fiksojé pjesét gé do té saldohen né pozicionin
e duhur.

- té pérgatité pajisjen termike dhe té vendosé parametrat e
duhura pér saldimin plastik.

- té kryejé saldimin plastik té pjeséve plastike té démtuara té
karrocerisé.

- té kryejé punimin pérfundimtar té tegelit té saldimit plastik.

- té kryejé kontrollin e saldimit plastik té pjeséve plastike té
démtuara té karrocerisé.

- té kryejé montimin (né rast se ishte zmontuar) té pjesés sé
riparuar né karroceri.

- té kryejé llogaritjen e kostos dhe té ¢cmimit té riparimit me
ané té saldimit plastik.

- té pérgatité dokumentacionin teknik dhe financiar té punés
sé kryer.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté riparimit té pjeséve plastike té karrocerisé me ané té
saldimit plastik.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e shkollés ose né
mjedise pune reale (servise) ku kryhen punime té riparimit me
ngjitje té pjeséve metalike dhe plastike té karrocerive té mjeteve
té transportit.

Mésuesi 1 praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
ngjitjeve té buta dhe té forta, té ngjitjeve me materiale ngjitése
dhe té saldimit plastik té pjeséve té karrocerive.

Nxénésit duhet t& angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té parapérgatities dhe té realizimit té
teknikave dhe procedurave té ngjitjeve té buta dhe té forta, té
ngjitjeve me materiale ngjitése dhe té saldimit plastik té pjeséve
té karrocerive, fillimisht né ményré té mbikgyrur dhe mé pas né
ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje
me proceset e punés gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
teknikave té duhura té ngjitjes sé pjeséve metalike dhe plastike
té karrocerive.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.




Kushtet e
e domosdoshme pér
realizimin e modulit

Pér realizimin si duhet t& modulit éshté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

Mjedise té praktikés pér ngjitje té pjeséve té karrocerive.
Aparate, pajisje dhe vegla pér ngjitje té forta dhe té buta dhe pér
saldim plastik.

Materialet e nevojshme pér ngjitje té forta dhe té buta dhe pér
saldim plastik.

Materiale ngjitése té ndryshme dhe udhézuesa té pérdorimit té
tyre

Kompleti i pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme pér
kontroll dhe matje té pjeséve té karrocerisé.

Karroceri té mjeteve té transportit dhe pjesé té ndryshme
metalike dhe plastike, té karrocerive.

Formate té dokumentacionit teknik dhe financiar.

Katalloge té mjeteve té transportit, manuale, udhézuesa,
materiale té shkruara né mbéshtetje té ¢éshtjeve qé trajtohen né
modul.




7. Moduli: “Riparimi i shformimeve té pjeséve metalike té karrocerisé”

Drejtimi: Shérbime mjetesh transporti

Profili: Shérbime karrocerise
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | RIPARIMI | SHFORMIMEVE TE PJESEVE (M-18-1930-23)
METALIKE TE KARROCERISE
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té diagnostikuar shkallén e
modulit deformimeve dhe riparuar elementét metaliké (celik dhe alumin) té
karrocerisé.
Kohézgjatja e 34 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar Nivelin Il t¢ KSHK, té drejtimit
parapélqyer “Shérbime mjetesh transporti”.
pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1

Nxénési diagnostikon shkallén e deformimeve né elementét

metaliké té karrocerisé.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé dokumentacionin teknik té karroceriseé.

té identifikojé materialin metalik.

té pércaktojé karakteristikat dhe vetité e elementit prej
metalik

té pérdoré teknikat diagnostikuese pér
deformimeve né elementét metaliké.

té pércaktojé deformimin bazuar né shtrirjen e tij.

té pérzgjedhé instrumentat e aparatet e duhura matése dhe
kontrolluese.

té pércaktojé vendndodhjen e deformimit (gasje e lehté,
akses i véshtiré dhe pa akses)

té pércaktojé shkallén dhe llojin e deformimit nga
démtimi.

té pércaktojé né bazé té démtimit pjesét qé zévendésohen
ose riparohen.

té verifikojé qé diagnoza kufizon deformimin e krijuar.

té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.
té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté diagnostikimit té shkallés sé deformimt né
elementét metaliké té karrocerisé.

shkallén e

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.



RN 2

RN 3

Nxénési riparon elementét e gelikut té karrocerisé, duke i
kthyer format dhe dimensionet origjinale.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé dokumentacionin teknik té karrocerisé

té analizojé dokumentacionin teknik specifik té zonés qé do
té riparohet

té pérgatité automjetin dhe vendin e punés pér riparimin e
elementéve prej celiku té karroceriseé.

té zbatojé teknikat e pérgatitjes pér riparimin e elementeve
prej celiku.

té pérzgjedhé mjetet dhe pajisjet specifike pér riparimin e
elementeve té celikut.

té pércaktojé metoda e riparimit né bazé té llojit t& démtimit.
té pércaktojé hapat e duhura pér riparimin.

té pérdoré nxehjen paraprake (nése éshté e nevojshme).

té pérdoré trajtim me goditje ose térhegje.

té pérdoré trajtim me goditje t€ médha.

té zbatojé teknikat e verifikimit té konformitetit té
elementeve, me ané té pajisjeve pérkatése.

té zbatojé proceset e riparimit té elementeve né zona té
aksesueshme.

té zbatojé proceset e riparimit té elementeve né zona té pa
aksesueshme.

té pérgatité zonén pér térhegje duke e pastruar.

té aplikojé térhegjen e deformimit me mjetet pérkatése
(thithése, gozhdé té salduar, rondele, ndér té tjera)..

té pérgatité zonés pér mbushje (aplikim kallaji, stuko)..

té aplikojé produktet mbushése.

té kontrollojé ecuriné riparimit té deformimit.

té kontrollojé zonén ku kryhet riparimi.

té kontrollojé gjendjen pérfundimtare té riparimit.

té kryjé llogaritjen e kostos dhe t& ¢cmimit té riparimit té
elementéve prej celiku té karroceriseé.

té pérgatité dokumentacionin teknik dhe financiar té punés
Sé kryer.

té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.
té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté riparimit té elementéve prej celiku té karrocerisé.

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési riparon elementét e aluminit té karrocerisé, duke i
kthyer format dhe dimensionet origjinale.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé dokumentacionin teknik té karrocerisé

té analizojé dokumentacionin teknik specifik té zonés gé do
té riparohet

té pérgatité automjetin dhe vendin e punés pér riparimin e



elementéve prej alumini té karrocerisé.

- té zbatojé teknikat e pérgatitjes pér riparimin e elementeve
prej alumini.

- té pérzgjedhé mjetet dhe pajisjet specifike pér riparimin e
elementeve té aluminit.

- té pércaktojé metoda e riparimit né bazé té llojit t&¢ démtimit.

- té pércaktojé hapat e duhura pér riparimin.

- té pércaktojé sjelljen e aluminit né riparim

- té pérdoré trajtim mekanik.

- té pérdoré trajtim termik.

- té zbatojé teknikat e verifikimit té konformitetit té
elementeve, me ané té pajisjeve pérkatése.

- té zbatojé metodat e riparimit né sipérfaget e alumini.

- té zbatojé metodat e riparimit né panelet e aluminit.

- té zbatojé proceset e riparimit té elementeve né zona té
aksesueshme.

- té zbatojé proceset e riparimit té njé shformimi pér shkak té
thyerjes.

- té zbatojé proceset e riparimit té elementeve né zona té pa
aksesueshme.

- té pérgatité zonén pér térheqje duke e pastruar.

- té aplikojé térhegjen e de-shformimit me mjetet pérkatése.

- té pérgatité zonés pér mbushje (aplikim kallaji, stuko)..

- té aplikojé produktet mbushése.

- té kontrollojé ecuriné riparimit té de-shformimit.

- té kontrollojé zonén ku kryhet riparimi.

- té kontrollojé gjendjen pérfundimtare té riparimit.

- té kryejé llogaritjen e kostos dhe té€ ¢mimit té riparimit té
elementéve prej alumini té karrocerisé.

- té pérgatité dokumentacionin teknik dhe financiar té punés
sé kryer.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté riparimit té elementéve prej alumini té karrocerisé.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e shérbimit té mjeteve té
transportit ose né mjedise pune (servise) ku kryhen punime té
riparimit té shformimeve té elementéve metaliké té karrocerisé.
Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
riparimit té shformimeve té elementéve metaliké té karrocerisé.
Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kontrollin, matjen dhe riparimin e shformimeve té elementéve
metaliké té karrocerisé té mjeteve té transportit, fillimisht né
ményré té mbikqyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata
duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me proceset e punés gé
kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i



shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés pér kontrollin, matjen dhe riparimin e
shformimeve té elementéve metaliké té karrocerisé té mjeteve té
transportit.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.

Kushtet e Pér realizimin si duhet té¢ modulit &shté e domosdoshme té

e domosdoshme sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:
pér realizimin e - Mjedise té praktikés sé riparimit té shformimeve té elementéve
modulit metaliké té karrocerisé té mjeteve té transportit (né shkollé ose

né servise reale).

- Automjet mésimor.

- Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér kontrollin, matjen dhe riparimin té shformimeve té
elementéve metaliké té karrocerisé.

- Automjete mésimore.

- Pjesé té karrocerive té automjeteve (parakolpo, maskarino,
parafango, dyer, mbulesa motori dhe bagazhi, shasi, ramé).

- Formate té dokumentacionit teknik dhe financiar.

- Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.




8. Moduli “Punime té lyerjes sé pjeséve metalike té karrocerisé”

Drejtimi: Shérbime mjetesh transporti
Profili: Shérbime karrocerie
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | PUNIME TE LYERJES SE PJESEVE (M-18-1029-20)
METALIKE TE KARROCERISE
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer procest pérgatitore pér
modulit lyerjen e pjeséve metalike té karrocerive té mjeteve té transportit, si
dhe pér kryer lyerjen e kétyre pjeséve.
Kohézgjatja e 69 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar Nivelin Il t¢ KSHK, té drejtimit
parapélqyer “Shérbime mjetesh transporti”.
pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN)
dhe procedurat
e vlerésimit

RN 1

Nxénési kryen punimet paraprake pér lyerjen e pjeséve

metalike té karrocerisé.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé drejt katallogun e karrocerisé.

té pércaktojé pjesét e karrocerisé qé do té lyhen.

té pércaktojé hapat e procesit teknologjik pér té kryer
lyerjen e pjeséve té karrocerisé.

té pércaktojé pjesét e karrocerisé qé do té pérpunohen
paraprakisht mekanikisht.

té pérzgjedhé instrumentat e duhura té kontrollit.

té kryejé matjet dhe kontrollet e nevojshme.

té pérzgjedhé veglat e nevojshme pér té béré pérpunimin
mekanik paraprak té pjeséve qé do té lyhen.

té kryejé punimet mekanike paraprake (sheshimin e
sipérfageve té shtypura, limimin e buzéve, pastrimin me
letér zmerilio).

té tregojé kujdesin e duhut pér veglat dhe pajisjet e punés.
té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimeve paraprake pér lyerjen e pjeséve
metalike.

Instrumentet e vlerésimit:

RN 2

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen stukimin dhe pérpunimin pérfundimtar té

sipérfageve metalike té karrocerisé, gé do té lyhen.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :



RN 3

té analizojé gjéndjen e sipérfageve metalike pas pérpunimit
paraprak.

té pérzgjedh drejt instrumentat kontrollues.

té pérzgjedh drejt veglat dhe materialet e nevojshme gé pér
stukimin dhe punimin mekanik pérfundimtar.

té kryejé sakté procesin e stukimit.

té kryejé sakté zmerilimin pérfundimtar.

té kryejé sakté kontrollin e cilésisé sé stukimit dhe punimit
mekanik pérfundimtar.

té pérzgjedhé vegla e pajisjet e duhura pér pastrimin Kimik.
té pérzgjedhjé materialet dhe solucionet e duhura pér
pastrimin Kimik.

té pérgatité enén (vaskén) pér pastrimin kimik.

té pérgatité solucionin kimik pér hegjen e oksideve nga
sipérfagja qé do té lyhet.

té kryejé zhytjen e pjesés sé karrocerisé né enén pér hegjen e
oksideve.

té pérgatité solucionin kimik pér hegjen e yndyrnave nga
sipérfagja qé do té lyhet.

té kryejé zhytjen e pjesés sé karrocerisé né enén pér hegjen e
yndyrnave (né rastin kur boja do té jeté e Iéngéshme).

té kryejé shplarjen e pjesés sé karrocerisé nga mbeturinat e
solucionit kimik.

té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté stukimit dhe punimit mekanik pérfundimtar té
sipérfageve gé do té lyhen.

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen procesin e lyerjes, pjekjes dhe lugidimit té
sipérfaqges metalike té riparuar té karrocerisé.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

té kryejé analizén dhe kontrollin e sipérfageve metalike gé
do té lyhen.

té pércaktojé ményrén e duhur té lyerjes sé sipérfageve
metalike té karrocerisé (né dhoma té posagme apo né vende
té caktuara).

té pérzgjedhé materialet e nevojshme pér lyerje.

té pérzgjedhé nga katalogu ose té pérgatité bojén me ngyrén
e duhur pér lyerje

té pérzgjedhé dhe pérgatité pajisjen pér lyerjen.

té kryejé lyerjen e sipérfageve metalike té karrocerisé.

té pércaktojé regjimin e duhur té progesit té pjekjes.

té pérgatité furrén pér pjekjen.

té kryejé progesin e pjekjes sé sipérfageve metalike té lyera.
té pérzgjedhé veglat e duhura pér lugidimin e sipérfages.

té pérzgjedhé materialet e nevojshme pér lugidim.

té kryejé lucidimin e sipérfageve metalike té karrocerisé, té



lyera dhe té pjekura.

- té kryejé kontrollin pérfundimtar té sipérfageve metalike té
lyera, té pjekura dhe té lugiduara té karrocerisé.

- té llogarité koston dhe ¢mimin e punés sé kryer.

- té plotésojé dokumentacionin teknik dhe financiar pér punén
e kryer.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté progesit té lyerjes, pjekjes dhe lugidimit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e
modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e lyerjes té shkollés ose né
reparte té tjera té bizneseve lokale gé e krijojné kété mundési.
Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur
demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té punimeve
paraprake dhe kryesore té procesit té lyerjes sé pjeséve metalike té
karrocerisé. Né mungesé té furrés pér pjekjen e bojés, mund té
kryhen proceset e tjera pa pjekjen ose té praktikohet pjekja né furra
té bizneseve lokale pér shérbime té karrocerisé.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pér kryerjen e
punimeve paraprake mekanike, té stukimit, lyerjes, pjekjes dhe
lucidimit té& sipérfageve metalike té karrocerisé, fillimisht né
ményré t& mbikgyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té
nxiten té diskutojné né lidhje me térésiné e proceseve té lyerjes.
Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e térésisé sé
progeseve té lyerjes.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér ¢cdo
rezultat té té nxénit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t¢ modulit &shté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

- Mijedise té praktikés té pérshtatshme pér kryerjen e punimeve
paraprake dhe té lyerjes sé pjeséve metalike té karroceriseé.

- Pjesé té ndryshme metalike té karrocerisé gé mundésojné
realizimin e progesit teknologjik té lyerjes.

- Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér matje, kontrolle dhe lyerje té pjeséve metalike té karroceriseé.

- Materialet e nevojshme pér té realizuar procgesin e lyerjes (stuko,
bojéra etj.).

- Furré pjekjeje (né pamundési té furrés me pérmasa reale, mund
té pérdoren dhe furra té vogla pér pjekjen e detaleve me pérmasa
té vogla).

- Formate té dokumentacionit teknik dhe financiar.

- Katallogé (té karrocerisé dhe bojérave), manuale, udhézuesa,
materiale té shkruara né mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né
modul.




9. Moduli “Riparimi i aksesoréve né karrocerité e mjeteve té transportit”

Drejtimi: Shérbime mjetesh transporti
Profili: ~ Shérbime karrocerie
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe kodi | RIPARIMI | AKSESOREVE NE KARROCERITE

E MJETEVE TE TRANSPORTIT (M-18-1030-20)
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer riparimin e aksesoréve té
modulit ndryshém té karrocerive té mjeteve té transportit
Kohézgjatja e 69 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar Nivelin 11 t¢ KSHK té drejtimit
parapélqyer “Shérbime mjetesh transporti”.
Pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1

NXxénési riparon mekanizmat e fshirésve té xhamave té
mjeteve té transportit.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé drejt dokumentacionin teknik té mekanizmave
té fshiréseve té xhamave (té pérparmé dhe té pasém) té
mjeteve té transportit.

té pérzgjedhé instrumentat dhe aparatet e duhura matése
dhe kontrolluese té mekanizmave té fshiréseve té
xhamave.

té kryejé kontrollin e funksionimit dhe pércaktimin e
parregullsive.

té zmontojé pjesét e mekanizmave té fshiréseve té
xhamave.

té kryejé kontrollin, matjen dhe pércaktimin e
parregullsive té pjeséve té mekanizmave té fshiréseve té
xhamave.

té pércaktojé hapat e duhura riparimin/zévendésimin e
pjeséve té démtuara té mekanizmave té fshiréseve té
xhamave.

té pérzgjedhé pjesét e reja gé do té zévendésojné pjesét e
démtuara.

té kryejé riparimin e pjeséve gé mund té riparohen, me
metodat pérkatése té riparimit.

té kryejé montimin e pjeséve té mekanizmave té fshiréseve
té xhamave.

té kryejé kontrollin e funksionimit t& mekanizmave té
fshiréseve té xhamave, té riparuara.

té kryejé llogaritjen e kostos dhe ¢gmimit té punés pér




RN 2

riparimin e mekanizmave té fshiréseve té xhamave.

té plotésojé dokumentacionin teknik dhe financiar pér
punén e kryer.

té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.
té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimeve té riparimit té mekanizmave té
fshiréseve té xhamave.

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési riparon bravat dhe dorezat e dyerve té mjeteve té
transportit.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé drejt dokumentacionin teknik té dyerve té
mjeteve té transportit.

té pérzgjedhé instrumentat dhe aparatet e duhura matése dhe
kontrolluese té bravés dhe dorezés sé derés.

té kryejé kontrollin e funksionimit dhe pércaktimin e
parregullsive té bravés dhe dorezés.

té béjé zmontimin e pjeséve gé pengojné hegjen e panelit té
brendshém té derés.

té kryejé zmontimin dhe hegjen e panelit té brendshém té
derés

té kryejé zmontimin e pjeséve té dorezés sé derés dhe té
bravés sé derés

té kryejé kontrollin, matjen dhe pércaktimin e parregullsive
té pjeséve té bravés dhe dorezés sé derés.

té pércaktojé hapat e duhura pér riparimin/zévendésimin e
pjeséve té démtuara té bravés dhe dorezés sé derés.

té pérzgjedhé pjesét e reja gé do té zévendésojné pjesét e
démtuara.

té riparojé pjesét qé mund té riparohen, me metodat
pérkatése té riparimit.

té kryejé montimin e pjeséve té bravés sé derés dhe té
dorezés sé derés.

té kryejé montimin e panelit té brendshém té derés

té kryejé montimin e pjeséve té tjera té panelit té brendshém
té derés.

té kryejé kontrollin e funksionimit té bravés dhe dorezés sé
derés, té riparuara.

té kryejé llogaritjen e kostos dhe ¢gmimit té punés pér
riparimin e bravés dhe dorezés sé derés.

té plotésojé dokumentacionin teknik dhe financiar pér punén
e kryer.

té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.
té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté punimeve té riparimit té bravave dhe dorezave té
dyerve

Instrumentet e vlerésimit:



RN 3

- Vézhgim me listé kontrolli.

NXxénési riparon mekanizmin e komandimit té xhamave té

dyerve té mjeteve té transportit.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té analizojé drejt dokumentacionin teknik té dyerve té
mjeteve té transportit.

- té pérzgjedhé instrumentat dhe aparatet e duhura matése dhe
kontrolluese t& mekanizmit t¢ komandimit té xhamit té
derés.

- té kontrollojé funksionimin dhe té pércaktojé parregullsité e
mekanizmit té komandimit té xhamit.

- té bé&jé zmontimin e pjeséve gé pengojné hegjen e panelit té
brendshém té derés.

- té kryejé zmontimin dhe hegjen e panelit té brendshém té
derés

- té ulé xhamin né pozicion té pérshtatshém dhe té zmontojé
mbajtésen e xhamit me rréshqitésin e mekanizmit.

- té kryejé zmontimin e mbajtéseve dhe té mekanizmit té
komandimit t& xhamit té derés.

- té kryejé zmontimin e pjeséve té mekanizmit té komandimit
té xhamit.

- té kryejé kontrollin, matjen dhe pércaktimin e parregullsive
té pjeséve té mekanizmit té komandimit té xhamit.

- té pércaktojé hapat pér riparimin/zévendésimin e pjeséve té
démtuara t& mekanizmit t€ komandimit té xhamave.

- té pérzgjedhé pjesét e reja gé do té zévendésojné pjesét e
démtuara.

- tériparojé pjesét gé mund té riparohen, me metodat
pérkatése té riparimit.

- té kryejé montimin e pjeséve té mekanizmit té riparuar té
komandimit té& xhamave.

- té kryejé montimin e mbajtéseve dhe té mekanizmit té
komandimit t& xhamit té derés.

- té kryejé montimin e mbajtéses sé xhamit me rréshgitésin
dhe me xhamin.

- té kryejé montimin e panelit té brendshém té derés.

- té kryejé montimin e pjeséve té tjera té panelit té brendshém
té derés.

- té kryejé kontrollin e funksionimit té mekanizmit té riparuar
té komandimit té xhamit.

- té kryejé llogaritjen e kostos dhe ¢gmimit té punés pér
riparimin e mekanizmit té komandimit té xhamit té derés.

- té plotésojé dokumentacionin teknik dhe financiar pér punén
e kryer.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté punimeve té riparimit t¢ mekanizmave té komandimit
té xhamave té dyerve té mjeteve té transportit



RN 4

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési riparon mekanizmin e pasqyrave anésore té mjeteve

té transportit.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té analizojé drejt dokumentacionin teknik té pasqyrave té
mjeteve té transportit.

- té pérzgjedhé instrumentat dhe aparatet e duhura matése dhe
kontrolluese té mekanizmit té pasqyrave anésore.

- té kryejé kontrollin e funksionimit dhe pércaktimin e
parregullsive té funksionimit té mekanizmit té pasqyrés
anesore.

- té kryejé zmontimin dhe hegjen e panelit té ploté té pasqyrés
anésore (né rastin e démtimit té ploté).

- té kryejé montimin e panelit té ri té pasqyrés anésore.

- té kryejé zmontimin e kapakéve té panelit té pasqyrés
anésore.

- té kryejé kontrollin dhe pércaktimin e parregullsive né pjesét
e brendshme té mekanizmit té pasqyrés anésore.

- té pérzgjedhé pjesét e reja gé do té zévendésojné pjesét e
démtuara.

- té zévendésojé pasqyrén e démtuar.

- té zBvendésojé pjesét e démtuara té mekanizmit (elektrik ose
mekanik) pér kapjen dhe lévizjen e pasqyrés anésore.

- té zBvendésojé pjesét e démtuara té mekanizmin mekanik té
komandimit té pasqyrés anésore.

- té zévendésojé kapakét e démtuar té panelit té pasqyrés
anésore.

- té kryejé kontrollin e funksionimit t& mekanizmit pasqyrés
anésore té zévendésuar ose té riparuar.

- té llogarisé koston dhe ¢gmimin e punés pér riparimin e
mekanizmit té pasqyrés anésore.

- té plotésojé dokumentacionin teknik dhe financiar pér punén
e kryer.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté punimeve té riparimit t¢ mekanizmave té pasyrave
anésore té mjeteve té transportit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e shérbimit té
karrocerive té mjeteve té transportit ose né mjedise pune
(servise) ku kryhen punime té riparimit té aksesoréve kryesoré
té karrocerive té mjeteve té transportit.

Mésuesi 1 praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
kontrollit dhe riparimit té aksesoréve té karrocerive té mjeteve té



transportit.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té kontrollit dhe riparimit té aksesoréve té
karrocerive té mjeteve té transportit, fillimisht né ményré té
mbikqgyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten
té diskutojné né lidhje me proceset e punés gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés pér riparimin e aksesoréve té karrocerive té
mjeteve té transportit .

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té¢ modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

Mjedise té praktikés pér riparimin e aksesoréve té karrocerive té
mjeteve té transportit (reparte té shkollés ose servise reale).
Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér matjen, kontrollin dhe riparimin e aksesoréve té karrocerive
té mjeteve té transportit.

Automjet mésimor.

Pjesé kémbimi té aksesoréve té karrocerive té mjeteve té
transportit.

Mekanizma té fshirjes sé xhamave, brava dhe doreza té dyerve,
mekanizma té komandimit té€ xhamave, mekanizma té pasgyrave
Formate t& dokumentacionit teknik dhe financiar.

Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.




X. Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale me zgjedhje té
detyruar

1. Moduli “Punime té lyerjes sé pjeséve plastike té karrocerisé”

Drejtimi: Shérbime mjetesh transporti
Profili: Shérbime karrocerie

Niveli: I'i KSHK

Klasa: 12

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe kodi | PUNIME TE LYERJES SE PJESEVE PLASTIKE | (M-18-1032-20)
TE KARROCERISE

Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime pérgatitore pér
modulit lyerjen e pjeséve plastike té karrocerive té mjeteve té transportit, si dhe
pér té kryer lyerjen e kétyre pjeséve.

Kohézgjatja e 51 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar Nivelin Il t¢ KSHK, té drejtimit
parapélqyer “Shérbime mjetesh transporti”.

Pér pranim

Rezultatet e té RN 1 Nxénési kryen punimet paraprake pér lyerjen e pjeséve
nxénit (RN) dhe plastike té karrocerisé.

procedurat e Kriteret e vlerésimit:

vlerésimit Nxénési duhet té jeté i afté:

- té analizojé drejt katallogun e karrocerisé.

- té pércaktojé pjesét plastike e karrocerisé gé do té lyhen.

- té pérzgjedhé instrumentat e duhura té kontrollit.

- té kryejé matjet dhe kontrollet e nevojshme.

- té pércaktojé llojin e materialit plastik.

- té pércaktojé hapat e procesit teknologjik pér té kryer
lyerjen e pjeséve plastike té karrocerisé.

- té pércaktojé pjesét plastike té karrocerisé gé do té
pérpunohen paraprakisht mekanikisht.

- té pérzgjedhé veglat e nevojshme pér té béré pérpunimin
mekanik paraprak té pjeséve qé do té lyhen.

- té kryejé punimet mekanike paraprake (larjen me solvent,
tamponimin e gropézave, pastrimin me letér zmerilio).

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimeve paraprake pér lyerjen e pjeséve
plastike té karrocerisé.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.



RN 2

RM 3

Nxénési kryen lyerjen fillestare dhe stukimin e sipérfageve

té pjeséve plastike té karocerisé.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

- téanalizojé gjéndjen e sipérfageve plastike pas pérpunimit
paraprak.

- té pérzgjedhé drejt instrumentat kontrollues.

- té pérzgjedhé veglat dhe materialet e duhura pér lyerjen
fillestare, stukimin dhe punimin mekanik pérfundimtar.

- té kryejé sakté procesin e lyerjes fillestare.

- té kryejé sakté procesin e stukimit.

- té kryejé sakté zmerilimin pérfundimtar.

- té kryejé sakté kontrollin e cilésisé sé lyerjes filletare,
stukimit dhe progcesit t& zmerilimit.

- tétregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté lyerjes fillestare, stukimit dhe zmerilimit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen procesin e lyerjes dhe pjekjes (tharjes) sé
sipérfages plastike té riparuar té karrocerisé.
Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

- té béjé analizén dhe kontrollin e sipérfageve plastike gé do té
lyhen.

- té pércaktojé ményrén e duhur té lyerjes sé sipérfageve
plastike té karrocerisé (né dhoma té posacme apo né vende
té caktuara).

- té pérzgjedhé materialet e nevojshme pér lyerje.

- té pérzgjedhé nga katalogu ose té pérgatité bojén me ngyrén
e duhur pér lyerje

- té pérzgjedhé dhe pérgatité pajisjen pér lyerjen e pjeséve
plastike té karroceriseé.

- té kryejé lyerjen e sipérfageve plastike t& karrocerisé.

- té pércaktojé regjimin e duhur té progesit té pjekjes (tharjes).

- té pérgatité furrén pér pjekjen (tharjen).

- té kryejé progesin e pjekjes (tharjes) sé sipérfageve plastike
té lyera.

- té béjé kontrollin pérfundimtar té sipérfageve plastike té
lyera dhe té pjekura (thara) té karrocerisé.

- té llogarité koston dhe gmimin e punés sé kryer.

- té plotésojé dokumentacionin teknik dhe financiar pér punén
e kryer.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté progesit té lyerjes dhe pjekjes (tharjes) sé pjeséve
plastike té karrocerisé.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.



Udhézime pér
zbatimin e
modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e lyerjes sé karrocerive né
shkollé ose né reparte té lyerjes té bizneseve lokale gé e krijojné
kété mundési.

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e mundur
demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té punimeve
paraprake dhe kryesore té procesit té lyerjes sé pjeséve plastike té
karrocerisé. Né mungesé té furrés pér pjekjen (tharjen) e bojés,
mund té kryhen proceset e tjera ose té praktikohet pjekja (tharja) né
furra té bizneseve lokale pér shérbime té karrocerisé.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pér kryerjen e
punimeve paraprake mekanike, té stukimit, lyerjes dhe pjekjes
(tharjes) sé sipérfageve plastike té karrocerisé, fillimisht né ményré
té mbikqyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten
té diskutojné né lidhje me térésiné e proceseve té lyerjes.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e térésisé sé
progeseve té lyerjes sé pjeséve plastike té karroceriseé.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér ¢do
rezultat té té nxénit.

Kushtet e

e domosdoshme
Pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t€ modulit éshté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

— Mijedise té praktikés té pérshtatshme pér kryerjen e punimeve
paraprake dhe té lyerjes sé pjeséve plastike té karrocerisé.

— Pjesé té ndryshme plastike té karrocerisé gé mundésojné
realizimin e procesit teknologjik té lyerjes.

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér matje, kontrolle dhe lyerje té pjeséve plastike té karrocerisé.

— Materialet e nevojshme pér té realizuar procesin e lyerjes (stuko,
bojéra etj.).

— Furré pér pjekje ose tharje (né pamundési té furrés me pérmasa
reale, mund té pérdoren dhe furra té vogla pér tharjen e detaleve
me pérmasa té vogla).

— Formate té dokumentacionit teknik dhe financiar.

— Katallogeé (té karrocerisé dhe bojérave), manuale, udhézuesa,
materiale té shkruara né mbéshtetje té ¢céshtjeve gé trajtohen né
modul.




2. Moduli “Zévendésimi i xhamave té mjeteve té transportit”

Drejtimi: Shérbime mjetesh transporti

Profili: ~ Shérbime karrocerie
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | ZEVENDESIMI | XHAMAVE TE MJETEVE TE | (M-18-1033-20)
TRANSPORTIT
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer zévendésimin e xhamave té
modulit palévizshém dhe té l1évizshém té mjeteve té transportit.
Kohézgjatja e 51 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar Nivelin 1l t¢ KSHK, té drejtimit
parapélqyer “Shérbime mjetesh transporti”.
Pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1

Nxénési zévendéson xhamat e pérparmé té mjeteve té

transportit.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé drejt dokumentacionin teknik té mjetit té
transportit.

té pérzgjedhé instrumentat dhe aparatet e duhura matése
dhe kontrolluese té xhamave.

té béjé kontrollin e xhamit té pérparmé (té palévizshém)
dhe té pércaktojé parregullsité.

té pérzgjedhé xhamin e pérparmé dhe gominén té duhura
pér zévendésim.

té pérzgjedhé materialin e duhur ngjités.

té béjé pastrimin e xhamit té pérzgjedhur.

té béjé hegjen e krahéve té fshiréseve té xhamit dhe
mbrojtésen plastike.

té béjé prerjen dhe hegjen pjesés sé jashtme té gominés sé
xhamit.

té béjé prerjen, me pajisje prerése me tel, té lidhjes sé
gominés me xhamin, né té gjithé perimetrin pérkatés.

té béjé hegjen e xhamit nga gomina e mbetur né kornizé.
té béjé heqgjen e pjesés sé mbetur té gominés nga korniza e
xhamit.

té béjé pastrimin e kornizés sé xhamit nga mbetjet e
gominés dhe té ngjitésit.

té béjé vendosjen e gominés sé re né xhamin e ri.

té béjé pastrimin me solucion té gominés, té xhamit dhe té
kornizés sé xhamit.

té béjé lyerjen me material e duhur ngjités (silikon) té



gominés dhe té pjesés sé xhamit pa gominé.

- té béjé vendojen e xhamit né pozicionin e duhur né
kornizé.

- té béjé fiksimin paraprak té xhamit me shirita ngjités.

- té vendosé mbrojtésen plastike dhe té montojé krahét e
fshiréseve té xhamit.

- té vendosé pasqyrén né xhamin e pérparmé.

- té heqé shiritat ngjités.

- té béjé kontrollin pérfundimtar té¢ montimit t& xhamit té
pérparmé.

- té béjé llogaritjen e kostos dhe té ¢mimit té punés pér
zévendésimine xhamit té pérparmé té mjetit té transportit.

- té plotésojé dokumentacionin teknik dhe financiar pér
punén e kryer.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimeve té zévendésimine té xhamit té
pérparmé té mjetit té transportit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

RN 2 Nxénési zévendéson xhamat e pasém dhe anésorg, té

palévizshém, té mjeteve té transportit.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té analizojé drejt dokumentacionin teknik té karrocerisé sé
mijetit té transportit.

- té pérzgjedhé instrumentat dhe aparatet e duhura matése dhe
kontrolluese té xhamave.

- té béjé kontrollin e xhamave té pasém dhe anésoré, té
palévizshém, si dhe té pércaktojé parregullsité.

- té pérzgjedhé xhamin, sé bashku me gominén pérkatése, té
duhura pér zévendésim.

- té bé&jé pastrimin e xhamit té pérzgjedhur.

- té shképuté lidhje elektrike (nése ka) nga xhami i démtuar.

- té béjé lirimin e vidave shtrénguese té fashetave mbajtése té
xhamit té démtuar.

- té bé&jé hegjen e xhamit té démtuar.

- té béjé pastrimin e kornizés sé xhamit nga mbetjet e xhamit
té démtuar.

- té béjé vendosjen e xhamit té ri (sé bashku me gominén) né
kornizén pérkatése.

- té béjé shtérngimin e vidave té fashetave mbajtése té xhamit.

- térivendosé lidhjet elektrike (nése ka) né xhamin e montuar.

- té béjé kontrollin pérfundimtar t&€ montimit té xhamit té
pasém ose anésor, té palévizshém.

- té logarité koston dhe ¢gmimin e punés pér zévendésimin e
xhamave té pasém dhe anésoré, té palévizshém.

- té béjé plotésimin e dokumentacionit teknik dhe financiar
pér punén e kryer.



RN 3

té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté punimeve té zévendésimin té xhamave té pasém dhe
anésoré, té palévizshém, té mjetit té transportit.

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési zévendéson xhamat e lévizshém té dyerve té mjeteve
té transportit.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé drejt dokumentacionin teknik té karrocerisé sé
mijetit té transportit.

té pérzgjedhé instrumentet dhe aparatet e duhura matése dhe
kontrolluese té xhamave.

té béjé kontrollin e xhamave té lévizshém té dyerve dhe
pércaktimin e parregullsive.

té bé&jé zmontimin e pjeséve gé pengojné hegjen e panelit té
brendshém té derés.

té bé&jé zmontimin dhe hegjen e panelit té brendshém té derés
té béjé pastrimin nga pjesét e xhamave (nése xhami éshté
thyer).

té ulé né pozicion té pérshtatshém mbajtésen e xhamit dhe té
heqé pjesét e mbetura té xhamit nga mbajtésja.

té béjé hegjen e gominés sé poshtme té dritares pér té
lehtésuar futjen e xhamit té ri.

té pérzgjedhé xhamin e duhur pér zévendésim.

té béjé pastrimin e xhamit té pérzgjedhur.

té béjé futjen e xhamit té ri né gominat e dritares sé derés.

té béjé montimin e xhamit té ri né mbajtésen pérkatése.

té béjé provén paraprake té rréshqitjes sé xhamit té montuar
né mbajtése.

té béjé montimin e panelit té brendshém té derés.

té vendosé gominén e poshtme té dritares.

té béjé montimin e pjeséve té tjera té hequra nga paneli i
brendshém i derés.

té béjé kontrollin e funksionimit t& xhamit té lévizshém té
zEévendésuar té derés.

té béjé llogaritjen e kostos dhe té ¢mimit té punés pér
zEévendésimin e xhamit té l1évizshém.

té plotésojé dokumentacionin teknik dhe financiar pér punén
e kryer.

té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté punimeve té zévendésimit té xhamave té l1évizshém té
dyerve té mjeteve té transportit.

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.



Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtonet né repartin e shérbimit té
karrocerive té mjeteve té transportit ose né mjedise pune
(servise) ku kryhen punime té zévendésimit té xhamave té
mjeteve té transportit.

Mésuesi 1 praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
zévendésimit té xhamave té mjeteve té transportit.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té kontrollit dhe zévendésimit té xhameve
té ndryshém té mjeteve té transportit, fillimisht né ményré té
mbikqgyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten
té diskutojné né lidhje me proceset e punés gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés pér zévendésimin e xhamave té ndryshém té
mjeteve té transportit.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t& modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

Mjedise té praktikés pér zévendésimin e xhamave té mjeteve té
transportit (reparte té shkollés ose servise reale).

Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér kontrollin dhe zévendésimin e xhamave té mjeteve té
transportit.

Automjete mésimore.

Xhama té ndryshém (té pérparmé, té pasém, anésorg, té
Iévizshém) té mjeteve té transportit.

Gomina té xhamave té mjeteve té transportit.

Ngjitésa té xhamave dhe gominave.

Formate t& dokumentacionit teknik dhe financiar.

Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.




3. Moduli “Riparimi i strukturés sé mjetit me pajisje shtrénguese”

Drejtimi: Shérbime mjetesh transporti

Profili: Shérbime karrocerie
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | RIPARIMI | STRUKTURES SE MJETIT ME | (M-18-1931-23)
PAJISJE SHTRENGUESE
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té riparuar me térhegje né pjesé té
modulit ndryshme té shformuara té strukturés sé automjetit, né bankon e punés
pér shérbime karrocerie, me mjete shtrénguese
Kohézgjatja e 51 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar Nivelin Il t¢ KSHK, té drejtimit
parapélqyer “Shérbime mjetesh transporti”.
pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1

Nxénési pércakton llojin e deformimit né strukturén e

mjetit dhe kryen punime pérgatitore.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé drejt dokumentacionin teknik pérkatés

té pércaktojé parametrat gé duhet té kontrollohen né
strukturén e mjetit;

té pézgjedné pajisjet e diagnostikimit, instrumentat e
aparatet e duhura matése té démtimeve, duke i lidhur ato
me deformimet gé duhen kontrolluar;

té kryejé kontrolle dhe matje té sakta pér pércaktimin e
shkallés sé deformimit;

té pércaktojé zonat e deformuara jané pércaktuar né
ményré tredimensionale;

té zmontojé elementét e nevojshém té mjetit pérpara
vendosjes sé tij né bankon e punés pér shérbime karrocerie
me térhegje;

té pézgjedhé mjetet pér pozicionimin dhe géndrimin e
mjetit;

té pércaktojé sakté pikat e fiksimit dhe kontrollit né bazé té
deformimeve dhe riparimeve gé duhen kryer;

té pastrojé zonat e fiksimit dhe nofullat shtrénguese;

té pozicionojé mjetin né bankon punuese sipas
specifikimeve teknike;

té lidh pjesét e deformuara né strukturé né pikat e térhegjes
té pércaktuara;

té pércaktojé drejtimet e sakta té térhegjes dhe pikat e
aplikimit té stresit;



- té pércaktojé pikat e aplikimit té goditjeve dhe
kundérgoditjeve, duke marré parasysh konformimin e
strukturés qé duhet té arrihet;

- té identifikojé pjesét e strukturés sé mjetit gé duhen
riparuar ose zévendésuar;

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté riparimit té strukturés sé mjetit né bankon e
punés pér shérbime karrocerie me térhegje.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

RN 2  Nxénési riparon strukturén e mjetit me pajisje dhe mjete
shtrénguese.
Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té zbatojé teknikat dhe procedurat e kérkuara né ¢do rast..

- té vendosé mjetet e nevojshme té sigurisé;

- té kontrollojé gé gjuajtjet dhe kundérgoditjet jané béré né
strukturé derisa matjet reale té pérputhen me ato té
parashikuara né fletét e kontrollit té prodhuesit;

- té kontrollojé forcén térheqé né ményré gé té mos prodhojé
deformime té tjera;

- té kontrollojé gé tensionet né fleté jané hequr né fund té ¢do
faze té térhegjes;

- tériparojé ose zévendésojé pjesét e strukturés sé mjetit gé
duhen riparuar ose zévendésuar;

- té kryejé matje dhe kontrolle duke pérdorur pajisje matése;

- té verifikojé qé elementét e strukturés kané marré pérmasat e
tyre origjinale pas riparimit;

- té verifikojé qé pas riparimit, zonat e pércaktuara ruajné
pikat e siguresave té deformimit;

- té verifikojé gé riparimi éshté kryer sipas specifikimeve
teknike.;

- té tregojé kujdes té vecanté pér inspektimin e zonave té
riparuara;

- té kontrollojé gé pajisjet matése dhe testuese jané trajtuar me
kujdesin e duhur pér té shmangur démtimet;

- té béjé llogaritjen e kostos dhe té ¢mimit té riparimit té
strukturés sé mjetit né bankon e punés pér shérbime
karrocerie me térhegje;

- té pérgatité dokumentacionin teknik dhe financiar té punés
sé kryer;

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés;

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté riparimit té strukturés sé mjetit né bankon e punés pér
shérbime karrocerie me térhegje.

Instrumentet e vlerésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.



Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e shérbimit té mjeteve té
transportit ose né mjedise pune (servise) ku kryhen punime té
riparimit té strukturés sé mjetit né bankon e punés pér shérbime
karrocerie me térhegje

Mésuesi 1 praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
riparimit riparimit té strukturés sé mjetit né bankon e punés pér
shérbime karrocerie me térhegje.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kontrollin, matjen dhe riparimin riparimit té strukturés sé mjetit
né bankon e punés pér shérbime karrocerie me térheqje,
fillimisht né ményré té mbikqyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me proceset
e punés gé kryejné.

Gjaté vlerésimit té nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té punés pér kontrollin, matjen dhe riparimin riparimit
té strukturés sé mijetit né bankon e punés pér shérbime
karrocerie me térhegje.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

Mijedise té praktikés sé riparimit riparimit té strukturés sé mjetit
né bankon e punés pér shérbime karrocerie me térhegje (né
shkollé ose né servise reale).

Banko e punés pér shérbime karrocerie me térheqgje

Automjet mésimor.

Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér kontrollin, matjen dhe riparimin riparimit té strukturés sé
mjetit né bankon e punés pér shérbime karrocerie me térhegje.
Automjete mésimore.

Struktura dhe pjesé té ndryshme té tyre.

Karroceri, kabina té ndryshme té mjeteve té transportit dhe pjesé
té ndryshme té tyre.

Formate té dokumentacionit teknik dhe financiar.

Katalloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né modul.




4. Moduli “Diagnostikimi elektronik né elementét strukturore té mjetit”

Drejtimi: Shérbime mjetesh transporti

Profili: ~ Shérbime karrocerie
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe kodi | DIAGNOSTIKIMI ELEKTRONIK NE (M-18-1932-23)
ELEMENTET STRUKTURORE TE MJETIT
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer punime té diagnostikimit
modulit elektronik té trupit té automjetit.
Kohézgjatja e 51 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar Nivelin Il t¢ KSHK, té drejtimit
parapélqyer “Shérbime mjetesh transporti”.
Pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1

Nxénési parapérgatit diagnostikimin elektronik né

elementét strukturore té mjetit.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

té analizojé dokumentacionit teknik té strukturés té mjetit.
té vendosé automjetin né postin e punés né bankon e punés
pér shérbime karrocerie me térhegje .

té vendosé pajisjen diagnostikuese né suportin mbajtés.

té pérgatisé pajisjen diagnostikuese dhe montimin e
aksesoreve té nevojshém pér diagnostikim.

té vendosé pajisjes diagnostikuese né suportin mbajtés.

té zbatojé rekomandimet e prodhuesit té pajisjeve pér ta
lidhur sistemin me kompjuterin né stacionin e punés.

té zbatojé instruksionin e té dhénave pér diagnostikimin
(Programi i softuerit diagostikues).

té realizojé futjen e té dhénave té caktuara administrative né
lidhje me punén gé duhet té kryhet (klienti, automijeti,
kompania e sigurimeve, riparuesi)

té zgjedhé nga prodhuesi i automjetit né bazén e té
dhénave, modelin dhe versionin e strukturés.

té analizojé skemén e trupit té auotomjetit, me
specifikimet e pikave gé duhet té verifikohen, si dhe
elementét e kontrollit té kérkuar pér secilén prej tyre.

té lidhé printerin me kompjuterin.

té pérzgjedhé pikat zero té pérgendrimit, té cilat do té
shérbejné pér krijimin e planeve referuese nga té cilat do té
verifikohet ¢do pikeé e strukturés

té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.
té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé



RN 2

mjedisit gjaté parapérgatitjes pér diagnostikimin elektronik
né elementét strukturore té mjetit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen diagnostikimin elektronik té trupit té

automjetit.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté:

- té pérgatisé diagnostikimin elektronik té né elementét
strukturore té mjetit.

- té pérgendrojé paisjen diagnostikuese elektronike né pikat e
pércaktuara.

- té printojé skemén e té dhénave té prodhuesit.

- té realizojé matjet né elementét strukturore té mjetit .

- térealizojé teknikat e matjes me paisjen diagnostikuese
elektronike né trupin e automjetit.

- té zbatojé teknikat e ndryshme pér matjen e elementéve
strukturore té mjetit.

- térealizojé matje krahasuese né lidhje me fletén e té
dhénave té prodhuesit.

- térealizojé matje krahasuese simetrike midis pikave té
ndryshme té trupit té automjetit.

- térealizojé matje krahasuese diagonale midis pikave té
ndryshme té trupit té automjetit.

- térealizojé matje krahasuese gjatésore midis pikave té
ndryshme té trupit té automjetit.

- té vlerésojé gjendjen e nyjeve té ndryshme metalike né
elementét strukturore té mjetit .

- térealizojé kontrollin e kéndeve té gjeometrisé sé sistemit té
drejtimit.

- té llogarité koston dhe ¢mimin e diagnostikimin elektronik
né elementét strukturore té mjetit .

- té pérgatité dokumentacionin teknik dhe financiar té punés
Sé kryer.

- té tregojé kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté diagnostikimit elektronik té elementéve strukturoré té
automjetit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né reparte ose né mjedise pune
(servise) ku kryhet diagnostikimi elektronik né elementét
strukturore té mjetit.

Mésuesi 1 praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave té diagnostikimit
elektronik né elementét strukturore té mjetit.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e diagnostikimit elektronik né elementét strukturore té



mjetit, fillimisht né ményré t& mbikqyrur dhe mé pas né ményré
té pavarur. Ata duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me
proceset e punés gé kryejné.

— Gjaté vlerésimit t& nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e
diagnostikimit elektronik né elementét strukturore té mjetit.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t&€ modulit &shté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dne materialet e méposhtme:

- Mijedise té praktikés né shkollé ose né servise.

- Aparate pér diagnostikimin elektronik té né elementét
strukturore té mjetit.

- Materialet e nevojshme pér diagnostikimin elektronik né
elementét strukturore té mjetit .

- Banko e punés pér shérbime karrocerie me térhegje

- Automjet mésimor.

- Struktura dhe pjesé té ndryshme té tyre.

- Karroceri, kabina té ndryshme té mjeteve té transportit dhe pjesé
té ndryshme té tyre.

- Formate té dokumentacionit teknik dhe financiar.

- Katalloge té mjeteve té transportit, manuale, udhézuesa,
materiale té shkruara né mbéshtetje té ¢éshtjeve gé trajtohen né
modul.




5. Moduli “Siguria né punén me automjetet hibride dhe elektrike”

Drejtimi: Shérbime mjetesh transporti

Profili: Shérbime karrocerie
Niveli: i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI | MODULIT
Titulli dhe Kodi | SIGURIA NE PUNEN ME AUTOMJETET M-18-1581-20
HIBRIDE DHE ELEKTRIKE
Qéllimi i Njé modul gé aftéson nxénésit pér té kryer shképutjen e tensionit té
modulit larté nga sistemi elektrik i automjetit dhe pér té zbatuar masat e
sigurisé gjaté kryerjes sé punimeve né automjetet hibride dhe elektrike.
Kohézgjatja e 51 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin Il t¢ KSHK né drejtimin
parapélqyer mésimor “Shérbime mjetesh transporti”.
pér pranim

Rezultatet e té
nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

RN 1

Nxénési pérshkruan ndértimin dhe funksionimin e automjeteve

hibride dhe elektrike
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté i afté:

té pérshkruajé automjetet elektrike, llojet, vecorité, pérparésité
dhe kufizimet e tyre.

té analizojé skemat, pjesét pérbérése dhe funksionimin e
automjeteve elektrike.

té pérshkruajé rrjetin elektrik té automjeteve elektrike.

té tregojé transmetimin e lévizjes te llojet e ndryshme té
automjeteve elektrike.

té pérshkruajé automjetet hibride, llojet, vecorité, pérparésité dhe
kufizimet.

té analizojé skemat, pjesét pérbérése dhe funksionimin e
automjeteve hibride.

té pérshkruajé rrjetin elektrik té automjeteve hibride.

té pérshkruajé krijimin dhe transmetimin e lévizjes te automjetet
hibrid seri.

té pérshkruajé krijimin dhe transmetimin e lévizjes te automjetet
hibrid paralel.

té pérshkruajé krijimin dhe transmetimin e lévizjes te automjetet
hibrid seri-paralel.

té pérshkruajé baterité e tensionit té larté dhe sistemin e ftohjes
SE tyre.

té pérshkruajé motorét elektriké, llojet, vecorité e tyre né
automjetet elektrike dhe hibride.

té pérshkruajé konvertitorin (shndérruesin) statik (tip radrizator,



RN 2

inverter), llojet, vecorité.

té pérshkruajé karikuesin, llojet, vecorité.

té pérshkruajé njésiné e kontrollit ECU né automjetet elektrike
dhe hibride.

té tregojé si kryhet frenimi me rigjenerim dhe rikuperimi i
energjisé elektrike.

té pérshkruajé sistemet ndihmése elektrike né automjetet
elektrike dhe hibride.

Instrumentet e vlerésimit:

Pyetje pérgjigje me gojé dhe me shkrim

Nxénési pérshkruan dhe zbaton rregullat e sigurisé né punén me
automjetet hibride dhe elektrike

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

té veshé uniformén e punés dhe té sigurojé pajisjet mbrojtése
gjaté punés automjetet hibride dhe elektrike.

té pérshkruajé efektet e rrymés elektrike né trupin e njeriut.

té tregojé cfaré éshté goditja elektrike dhe pasojat e saj.

té tregojé veprimet pér ndihmén e shpejté né rastet e goditjes nga
rryma elektrike.

té pérshkruajé rreziget nga rryma elektrike gjaté punés me
automjetet hibride dhe elektrike.

té shpjegojé pasojat e gabimeve té mundéshme qé shfagen gjaté
punés me automjetet hibride dhe elektrike.

té identifikojé pikat me rrezikshméri té larté né automjetet
hibride dhe elektrike.

té zbatojé rregullat e sigurisé gjaté punés me pajisje nén tension
té larté né automjete.

té zbatojé masat mbrojtése ndaj goditjes nga rryma elektrike.

té zbatojé masat mbrojtése ndaj shkarkesave elektrike.

té zbatojé masat mbrojtése ndaj zjarrit pér shkak té rrymeés
elektrike.

té zbatojé masat pér ménjanimin e démtimeve té automjetit dhe
pajisjeve nga rryma elektrike.

té zbatojé masat mbrojtése gjaté furnizimit me energjielektrike té
automjeteve elektrike.

té zbatojé masat mbrojtése gjaté kryerjes sé matjeve elektrike
dhe kontrolleve né automjetet hibride dhe elektrike.

Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.
— Pyetje pérgjigje me gojé




RN 3

Nxénési kryen procedurat e shképutjes sé tensionit té larté né

automjetet hibride dhe elektrike

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté i afté :

— té kryejé regjistrimin e automjetit hibrid ose elektrik me defekte
teknike dhe té hapé urdhérin e punés.

— té konsultohet me dokumentacionin teknik té automijetit hibrid
ose elektrik.

— té béjé identifikimin e tipit té automjetit hibrid ose elektrik.

— té veshé uniformén e punés dhe té pérdoré mjetet mbrojtése.

— té béjé pérgatitjen e vendit dhe mjeteve té punés.

— té aktivizojé frenat e dorés dhe té vendosé takot ndaluese né
rrotat e automjetit.

— té vendosé shenjén dalluese té automjetit hibrid ose elektrik.

— té béjé bllokimin e zonés pérreth automjetit pér té mos lejuar
hyrjen e personave té paautorizuar

— té hegé celésin e automijetit hibrid ose elektrik dhe té béjé
sigurimn e tij né vendin e caktuar.

— té béjé shképutjen e kabllit nga poli (-) i baterisé 12V dhe
izolimin e tij.

— té pércaktojé vendndodhjen e gelésit té shképutjes sé tensionit té
larté.

— té heggé prizén e tensionit té larté dhe sigurimin e saj né vend té
sigurté.

— té ndérpresé punimet pér rreth 15 minuta qé té shkarkohen
kondensatorét nga energjia e akumuluar.

— té béjé kontrollin e instrumentit matés né batering 12V.

— té béjé matjen e tensionit té larté me instrumentin matés,
népérmjet lidhjes nga poli (+) né shasi dhe nga poli (—) né shasi,
pér té verifikuar shképutjen e ploté té tensionit.

— té béjé rikontrollin e instrumentit né bateriné 12V

— té vendoseé tabelén gé tregon shképutjen e tensionit té larté né
automjetin hibrid ose elektrik.

— té kryejé punimet e tjera té mirémbajtjes dhe riparimit té
automjetit hibrid ose elektrik.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né klasé mésimore, né repartin e
shkollés pér shérbime té automjeteve hibride dhe elektrike, ose
né servise ku kryhen kéto shérbime.

Mésuesi i praktikés duhet té pérdoré sa mé shume té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té zbatimit té masave té sigurisé
dhe té procedurave té shképutjes sé tensionit té larté né
automjetet hibride dhe elektrike.

Nxénésit duhet té angazhohen né veprimtari praktike pér
zbatimin e masave té sigurisé dhe té procedurave té shképutjes sé
tensionit té larté né automjetet hibride dhe elektrike, fillimisht né
ményré té mbikqgyrur, dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata



duhet té nxiten té diskutojné né lidhje me veprimtarité praktike
gé kryejné.

— Mesuesi i praktikés duhet té pérdoré metodén e simulimit té
parregullsive né automjetet hibride dhe elektrike, si dhe té
garantojé masat e sigurisé né puné.

— Gjaté vlerésimit té nxénésve, duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike gé pérmban moduli.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té nxénit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té€ modulit &shté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

— Kilasé mésimore me mjete didaktike

— Repart pune pér shérbime né automjetet hibride ose elektrike

— Automjete hibride ose elektrike

— Maket automjetesh hibride ose elektrike.

— Pajisje lexuese (scan tool).

— Mijete mbrojtése

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér matje, kontrolle né automjetet hibride ose elektrike.

— Katalogé, LUCAS NULLE LabSoft, udhézuesa, materiale té
shkruara né mbéshtetje té céshtjeve gé trajtohen né modul.




