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Tema nr.1: Njohuri té pérgjithshme pér sektorin e hidroteknikés
1.1. Uji.

Uji 1 pijshém &éshté njé nga pasurité mé t€ ¢cmuara né boté pér jetén e njeriut. (Salus per
aquam), shéndet pérmes ujit, thané romakét e lashté. Uji pér konsum njerézor, pérmban vlera
thelbésore shéndetésore dhe ushqyese. Edhe pse sipérfagja e tokés pérbéhet nga 70.9% ujé,
vetem 0.03% e késaj sasie &shté e pérshtatshme pér konsum njerézor, pasi &shté e
aksesueshme dhe jo shumé e ndotur. Ruajtja e njé aseti kaq t€ ¢muar (ari blu, si¢ €shté
pércaktuar tashmé) duhet t'i besohet njé bashképunimi ndérmjet administratave publike,
operatoréve té sektorit teknik (kompanité e shpérndarjes, projektuesit, instaluesit) dhe
pérdoruesit pérfundimtar, i cili ndahet né fazat e méposhtme:

- Kontrolli cilésor i burimeve dhe i rrjeteve publike;

Qeverité, népérmjet indikacioneve t€ Organizatés Botérore t€ Shéndetésis€¢ (OBSH),
vendosin udhézimet (direktivat e komunitetit, ligjet, normat) pér t€ rregulluar parametrat e
ujit, t€ cilat duhet t€ kontrollohen dhe testuar rregullisht nga distributorét. Pérgjegjésia e tyre
ka t€ béjé me rrjetin publik, deri né€ hyrje t€ ndértesave né pikén e dorézimit (uj€matési);

- Konceptimi dhe pérmasimi i sistemit t€ brendshém;

Projektuesi koncepton dhe pérmason sistemin sanitar brenda ndértes€s né funksion té
kérkesave dhe déshirave t€ klientit, né bazén e standardeve dhe udhézimeve teknike
ekzistuese;

- Montimi dhe vénia né puné e teknologjis€ moderne;

Instaluesi pérdor sisteme dhe produkte t€ pérshtatshme, t€ cilat nuk ndryshojné cilésiné e ujit
nga hyrja né€ ndértesé deri né ¢do piké marrjeje;

- Pérdorim 1 ndérgjegjshém;

Pérdoruesi pérfundimtar vazhdon t€ kryejé rregullisht mirémbajtjen;

1.2. Direktiva pér ujin e pijshém - 98/83/EC.

Késhilli Evropian votoi mé 3 néntor 1998 pér Direktivén e Késhillit 98/83/EC, e njohur mé
miré si “Direktiva e Ujit t& pijshém”, me qéllim mbrojtjen e shéndetit t€ qytetaréve té
Evropés nga efektet e démshme pér shkak té ndotjes sé ujit.

Teksti 1 Direktivés, me ndryshimet e fundit duke pérfshiré Direktivén e Komisionit (BE)

2015/1787 e datés 6 tetor 2015, éshté pjes€ tashmé e legjislacionit t€ konsoliduar t€

Bashkimit Evropian.

Direktiva e ujit t€ pijshém zbatohet pér:

- Té gjitha objektet e shpérndarjes g€ u shérbejné mé shumé se 50 individéve apo qé
furnizojn€ mé€ shumé se 10 metér kub né dit€, por edhe impianteve t€ shpérndarjes q€ as
nuk e pérdorin dhe as nuk furnizojné vetém nése uji i furnizuar €shté pjesé e njé aktiviteti
ekonomik;

- Ujé t€ pijshém nga cisternat;

- Ujé t€ pijshém né shishe ose ené mbajtése;

- Uji i pérdorur né€ industrin€ ushgimore, me pérjashtim t& rasteve né t& cilat autoritetet

kombétare kompetente jané t€ kénaqura me faktin se cilésia e ujit nuk mund t€ rrezikojé

integritetin e ushgimeve né€ formén e tyre t€ pérfunduar;

Direktiva pércakton standardet thelbésore t€ cilésis€ né nivel t€ BE-s€: gjithsej 48 parametra

mikrobiologjiké, kimiké dhe tregues duhet t&€ monitorohen dhe testohen rregullisht.

Né pérgjithési, si bazé shkencore pér standardet e cilésisé t€ ujit t& pijshém jané& pérdorur

udhézimet e Organizatés Botérore t€ Shéndetésis€ pér ujin e pijshém dhe opinioni 1 Komitetit



Késhillimor Shkencor t&¢ Komisionit. Cdo shtet mund t€ shtojé kérkesa shtesé, si p.sh
rregullimi 1 substancave shtesé pérkatése né territore t€ caktuara ose standarde mé kufizuese.
Megjithaté, shtetet anétare nuk lejohen t€ kené standarde mé pak té€ rrepta, sepse niveli i
mbrojtjes s€ shéndetit t€ njeriut duhet t€ jeté i njéjté né t& gjithé Bashkimin Evropian.

1.3. Rregullorja “Pér furnizimin me ujé té pijshém dhe pér kanalizimet, né zonén e
shérbimit té ujésjellés kanalizimeve sh.a.”

Kjo rregullore u pérgatit me géllim qé t€ sigurojé njé marrédhénie ligjore té€ drejté ndérmjet

konsumatoréve t&€ shérbimeve té furnizimit me ujé dhe kanalizimeve t€ ujérave t€ ndotura dhe

furnizuesit t€ kétyre shérbimeve UK, si dhe Pushteteve Vendore né pérbérje t€ zonés sé

shérbimit. Népérmjet sanksionit t€ detyrimeve dhe t€ drejtave t€ secilés palé, rregullorja

synon:

e Sigurimin e njé furnizimi me ujé t€ pijshém sasior dhe cilésor né zonén e shérbimit sipas

standardeve dhe legjislacionit né fuqi;

e Njé shkarkim efikas mjedisor dhe higjienikisht t€ pérshtatshém t€ ujérave t€ ndotura té

zonés sé Qytetit dhe t&€ Komunés, duke zvogéluar rreziget pér shéndetin;

e Dhénien e nj€ instrumenti ligjor né shérbim t€ UK pér performancén, mbrojtjen dhe ruajtjen

e aseteve t€ sistemit t€ furnizimit me ujé€ dhe kanalizimeve t€ ujérave t€ ndotura e t€ impiantit

té trajtimit té tyre;

e Garantimin né pérgjithési t€ njé sistemi teknikisht t€ pérshtatshém t€ furnizimit me ujé,

pérfshiré dhe mbrojtjen e burimeve ujore;

e Garantimin né pérgjithési té njé sistemi teknikisht té pérshtatshém té mbledhjes s€ ujérave

t€ ndotura dhe me cilési uji t€ ndotur t€ pranueshém pér t’u derdhur n€ impiantet e trajtimit té

ujérave t€ ndotura;

e T& kontribuojé né zvogélimin e humbjeve dhe/ose t€ sasisé€ s€ ujit t€ pafaturuar né sistemin

e furnizimit me ujé, pér rrjedhojé logjike dhe pér kanalizimet, rritjen e t€ ardhurave nga

faturimi, si dhe zvogélimin e shpérdorimeve dhe vjedhjeve né sistem;

e T€ kontribuojé né rritjen e lidhjeve me sistemin publik t€ largimit t€ ujérave t€ ndotura. N&é

vecanti, pér sistemin e kanalizimit t€ ujérave t€ ndotura rregullorja:

- pércakton detyrimet pér njé largim t€ kontrolluar t€ ujérave t€ ndotura, si dhe rolin e
aktoréve respektiv g€ jané pérgjegjés pér te;

- administron t€ drejtat dhe pérgjegjésité e personave t€ lidhur me largimin e ujérave té
ndotura;

- parashikon detyrimin pér t’u lidhur me sistemin e KUN dhe pérdorimin e tij;

- pércakton kushtet ligjore dhe teknike t€ zbatueshme pér shkarkimin e ujérave té ndotura né
sistemin publik

- pércakton detyrimin pér t€ paguar tarifa pér lidhjen dhe pérdorimin e sistemit t& KUN, té
pérdorimit té tij, si dhe gjobat administrative né rast kundravajtje.

1.4. Evoluimi i sektorit té furnizimit me ujé né Shqipéri

Zhvillimi, prishja dhe pértéritja e sektorit t€ furnizimit me ujé né€ Shqipéri gjaté dekadave t€
fundit t€ shek.XX mund té ndahet né katér etapa.

- Etapa e paré€ daton né vitet 1930, kur kompanité italiane ndértuan ujésjellésit e paré€, t€
ndjekur nga zgjerimet e kufizuara t& rrjetit né qytetet kryesore té¢ Shqipérisé. Disa nga kéto
sisteme jané ende duke funksionuar sot, pavarésisht vjetérsis€é dhe mirémbajtjes s&
pamjaftueshme té tyre.

- Etapa e dyté€ (1950-1978) u karakterizua nga njé€ zgjerim i shpejté 1 shérbimeve, kryesisht
né zonat urbane.



- Etapa e treté (1978-1991) shénon pérkeqésimin gradual t€ shérbimeve té furnizimit me ujé
si pasojé e centralizimit, e problemeve t€ menaxhimit t€ tij nga ana e geverisé dhe humbjes sé
ndihmeés s€ huaj.

Uji konsiderohej njé e drejté, dhe tarifat ishin shumé t€ uléta pér t€ paguar koston e furnizimit

té tij. Pér shkak se ishte liré, u shpérdorua. Mirémbajtja e sistemit u shty ose u shpérfill dhe

nuk kishte stimuj pér té pérmirésuar shérbimet.

- Gjaté etapés sé€ katért (1992-2003), pjesa mé e madhe e infrastrukturés sé ujit dhe
kanalizimeve kishte arritur né fund té jetés sé saj t&€ dobishme, me disa prej tyre pértej pikés
sé€ riparimeve me kosto efektive. Adresimi i kétij grupi kumulativ t€ problemeve politike,
kapitale, teknike, menaxhuese dhe t€ pérdorimit kérkonte njé program t€ miré-projektuar,
afatgjaté, t€ reformés s€ furnizimit me ujé, té plotésuar me mbéshtetje investimesh.

Kjo ka gené shtysa kryesore e programit t&€ Bankés Botérore né kété sektor.
Problem shpérndarjeje, jo problem uji.
Shqipéria pérballet me problemin e shpérndarjes s€ ujit, jo me problemin e prodhimit t& ujit.
Studimet tregojné se burimet e disponueshme t€ furnizimit mund t€ ofrojné mé shumé se sa
duhet pér t€ kénaqur ujin e pérgjithshém t€ vendit kérkesés. Né shumé& qytete,
disponueshméria e ujit né burim &shté rreth 500 deri né€ 700 litra pér frymé né dit€, por
rrjedhjet dhe ajo qé mbetet nénkuptojné se vet€ém njé pjesé e vogél e ujit t&€ prodhuar
konsumohet. Pothuajse kudo problemet e mungesés sé ujit mund t€ zbuten né ményré té
konsiderueshme pérmes matjes, zbulimit dhe reduktimit t€ rrjedhjeve, p&rmirésimeve té
rrjetit, shképutjes sé€ lidhjeve t€ paligjshme dhe optimizim t€ modeleve t€ ruajtjes dhe
furnizimit. Problemi i shpérndarjes ka edhe njé aspekt sezonal: nevojitet shumé mé shumé ujé
gjaté rritjes s€ konsumit né sezonin e verés; kur reshjet jané€ t€ pakta, uji 1 pijshém rural
shpesh keqpérdoret pér ujitje dhe zonat me resorte turistike pérdorin sasi t&€ médha uji.

Mesatarisht, uji &shté 1 disponueshém vetém 3-4 oré né dit€, me zona té caktuara duke marré

ujé vetém njé heré né tre dité.

Tema nr.2: Organizimi i punés.
2.1. Faza pérgatitore

Sa 1 pérket organizimit t€ punés, sigurisht g€ do t€ keté€ nevojé pér njé organizim paraprak
dhe paramendim lidhur me té gjitha proceset dhe fazat e punéve gé do t€ realizohen né
objekt.

Analiza e pérshkrimit apo specifikave teknike €shté pjesa e paré e fazés pérgatitore, ku
réndési 1 kushtohet aspekteve teknike t€ projektit. Punét dhe projektet pér instalimin e
ujésjellésit kérkojné njé analizé t€ miréfillté q€ nga pérshkrimi i terrenit, specifikimet teknike
té projektit, vizatimeve, dokumentacionit.

Eshté e réndésishme njohja me elementet konstruktive té objektit sipas projektit, me
identifikimin e elementeve pérbérs, verifikimin e punimeve t€ cilat jané té pérfunduara dhe té
atyre g€ jan€ akoma né€ vazhdim, si dhe me verifikimin n€ vend t€ situatés reale t& zbatimit té
projektit. Kjo béhet duke u konsultuar vazhdimisht me teknikét, inxhinierét dhe grupet e tjera
té¢ punés. Kontrollohen kanalet dhe gropat pér pérputhshmériné e tyre me specifikimet
teknike né projekt.

Organizimi i vendit t€ punés merr njé réndési t€ vecanté né két€ fazé dhe pérfshin
identifikimin, caktimin dhe vendosjen e objekteve t&€ pérkohshme brenda kufijve t€ kantjerit
té ndértimit ku do t€ kryhen punimet pér instalimin e tubacioneve té ujésjellésit. Me géllim qé
té sigurohet 1€vizja e lehté, e shpejté dhe pa pengesa béhet pércaktimii rrugéve té 1évizjes sé
punétoréve si dhe pér transportimin e materialeve, veglave dhe pajisjeve t€ punés; sigurohet
furnizimi me energji elektrike pér mjetet, pajisjet dhe pér ndri¢im.
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Ekzistojné dy objektiva t& pérgjithshme qé gjaté planifikimit duhet té trajtohen me kujdes.

Sé pari, planifikimi béhet pér t€ maksimizuar efikasitetin e operacioneve pér t€ promovuar
produktivitetin e punétoréve, pér té shkurtuar kohén e projektit dhe pér t€ ulur koston.

Sé dyti, plani pérfundimtar duhet t€ krijojé njé mjedis t€ miré pune pér té térhequr dhe té
mbajé personelin mé t€ miré dhe késhtu t€ kontribuojé né€ pérmirésimin e cilésisé s&€ punés
dhe produktivitetit.

2. 2. Mbrojtja né puné.

Siguria né puné €shté njé pjesé integrale e organizimit t€ punés dhe zhvillimin e procesit té
punés. Pér kryerjen né ményré t€ sigurt t&€ punéve duhet t€ respektohen rregullat, ligjet dhe
masat mbrojtése né puné, sepse né két€ ményré do té:

- Shmanget nj& numér i madh shqetésimesh dhe pasojash anésore t€ padéshiruara,

- Sigurohet siguria e punétoreve gjaté procesit t€ punés, shfrytézimi racional dhe i drejté i
mjeteve dhe pajisjeve t€ punés;

- Higjiena né kuptim t€ sigurimit t€ ambientit t€ punés t€ pastér, t&€ shéndetshém dhe t&
kéndshém;

2.3. Planifikimi i fuqisé punétore.

Planifikimi 1 fuqis€ punétore €shté né thelb procesi i1 pérzgjedhjes s€ numrit t€ punonjésve té
kualifikuar dhe kérkimit t€ vendosjes s€ punonjésve t€ duhur né€ punén e duhur né€ kohén e
duhur, n€ ményré g€ t€ mund t€ pérmbushen objektivat e punés. Kostoja e fuqisé punétore
llogaritet né 50-60% t€ kostos totale t€ projektit. Né kété kéndvéshtrim pérllogaritja e sakté e
nevojés pér fuqi punétore merr njé réndési t€ vecanté. Njé shpérndarje e drejté e saj do té
shmangé vonesat né kryerjen e punimeve dhe dorézimit.

Planifikimi 1 punétoréve duhet t€ béhet sipas llojit dhe kualifikimit t€ tyre. Kualifikimi
profesional i punétoréve, t€ cilét do t€ kryejné njé lloj t€ punés, siguron standardet e
punimeve té€ UK. Sipas llojit kemi: e punétor t€ pakualifikuar, ¢ punétor ndihmés, e punétor
gjysmé t€ kualifikuar, e punétor t€ kualifikuar, e punétor me kualifikim t€ larté dhe e punétor
té specializuar.

2.4. Planifikimi dhe sigurimi bazés materiale té nevojshme.

Zhvillimi i planifikimit dhe sigurimit t€ bazés materiale t€ nevojshme kontribuon né zgjidhjen
e suksesshme té€ problemeve t€ sigurimit t€ materialeve, mjeteve dhe pajisjeve t€ punés,
energjisé dhe llojeve té tjera t& burimeve t€ nevojshme pér zbatimin e procesit t€ instalimeve
hidrauliket. Gjaté planifikimit, merret parasysh nevoja e ploté pér burime materiale t€
nevojshme pér proceset e punés. Nevoja pér burime materiale llogaritet s€ bashku me
inxhinierét dhe teknikét si dhe lidhet me planifikimin ekonomik.

Detyrat kryesore né lidhje me sigurimin e bazés materiale ndahen né dy grupe:

1) mbéshtetjen materiale t€ proceseve t€ instalimit duke ofruar materialet, veglat dhe pajisjet
e nevojshme né sasiné dhe cilésiné e duhur, duke iu pé€rmbajtur kérkesave té kohés dhe
vendit;

2) blerjen (térhegjen nga magazina), ruajtjen dhe shpérndarjen e mallrave té nevojshme pér
proceset e instalimit.

Materialet planifikohen dhe pérzgjidhen né bazé té specifikimeve teknike t€ dhéna né projekt.
Specifikimet teknike duhet t€ nénkuptojné keérkesat teknike t& cilat: e pércaktojné
karakteristikat e grupit t€ punéve, materialit, produktit, furnizimit, shérbimit, dhe e llojit t&
punés i mundéson, materialin, produktin, furnizimin ose shérbimin & té pérshkruhet
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objektivisht n€ até ményré g€ té plotésojé nevojat e pércaktuara nga autoriteti kontraktues. o
Specifikimet teknike mund te pérfshijné: e kualitetin, ® performancén, e siguring, ose e
dimensionet, sikur edhe o kérkesat e aplikueshme pér materialin, produktin, furnizimin ose
shérbimin né lidhje me: e siguriné e kualitetit e terminologjiné e simbolet e testimin dhe
metodat e testimit ® paketimin, shenjézimin apo etiketimin.

Tema nr.3: Simbolet qé pérdoren né ujésjellés kanalizime

Pér té zbérthyer dhe pér t€ zbatuar projektet e instalimeve hidrosanitare, hidrauliku duhet t&€
njihet me shenjat dalluese (konvecionale) té gjithé aparateve hidrosanitare, armaturave té
ndryshme. Kéto shenja jepen né tabelat e méposhtéme né bazé té€ normave té caktuara e té
pranuara.

3.1 Simbolet né kanalizim

Rrjeti i ujérave té zeza

Rrjeti i ujérave té shiut

Simboli Pérshkrimi Simboli Pérshkrimi
Tubazion i ujérave t€ zeza Tubacion pér ujérat
né P.V.C, pjerrésia min atmosferik, né¢ P.V.C
0.5% me Me pjerrési 0.5 %, me
Diameter nominal diameter nominal
DN 125; DN 140; DN 160 DN 140; DN 160; DN 200
Tubacion ajrimi T Puseté sedimentuese

Puseté me sifon hidraulik

Puseté me sifon e
shfrytézuar dhe pér
shkarkim

Puseté devijuese

Puseté derivuese

Puseté me ndryshim
drejtim

Pusété e ujérave té shiut

Puseté me ndryshim té
lehté

Ujérat e shiut t€ pa
kanalizuar

Puseté inspektimi

Ujérat e shiut

pellgu i kondensimit té
yndyrés

rrjet i ulét kullues pér ujérat
e shiut




puseteé rrugore

Puseté e vendosur né
trotuar( boca di lupo)

Puseté kulluese prej gize

Puseté e vendosur né
trotuar( boca di lupo) e
lidhur me rrjetibn
shkarkues

Puseté kulluese me sifon

Rrjeti shkarkues i ulét ,pér
ujérat e zeza

Koloné shkarkimi e ujérave
té zeza.

Pusété inspektimi me bragé

Puseté me pompa thithése

Puse kullimi

3.2. Simbolet né ujésjellés

Simbolet né ujésjellés

saragineska Valvol me sferé
Valvol e sigurisé Valvol
moskthimi
e Xhunto Filtér
- kundérdridhjeve
" Reduktor presioni 1 Manometér

Drejtimi i rrjedhés drejtimi 1 rrjedhés

* gravitacionale

l Devijim 1 rrjedhés Tub flessibel

TAYA YA




Tub piezometrik

ujésjellés qé
rrjedh nga
furnizimi publik

lidhjet me goté
K - lidhje me flanxhé
~ Lidhje me manikoté s hollandez
e Ll I
{| Flanxhé £ Hollandez
qorre/fundore
Hollandez
:] Hollandez femér - " antivibrant i
b
mashkull gomuar
:| 1L Manikote me
Manikoté rreshqitése Ji guarnicion
- Tapé kapak
reduktimi
Bashkimi i tubave [~ koncentrik
-
Reduktim
Suport ™ ekscentrik
— Suport 1 rréshqitshém N Support fiks
#
| Ti -ja /’ Brryl
Brraka

Tema nr.4: Skemat e rrjetit té ujésjellsit té jashtém.




4.1. Njohuri mbi sistemet dhe rrjetin e ujésjellésit té jashtém.

Uji éshté faktor shumé i réndésishém né natyré e sidomos pér jetén e pérgjithshme né toké.
Pér njeriun uji éshté nevojé fiziologjike si dhe kusht pér zhvillimet jetésore. Uji shérben pér
géllime t€ shumta si né godina banimi, hoteleri, industri, bujqési, ekonomi et;.

Pér furnizim me ujé kryesisht pérdoren ujérat néntokésore (burimet), mirépo kur ato nuk
gjinden ose nuk mjaftojné, atéheré shfrytézohen ujérat sipérfagésore nga lumenje dhe ligene,
rrallé her€ shfrytézohen edhe ujérat e shirave atmosferike apo ujérat detare.

Jeta normale e ¢do zone t€ banuar mund té realizohet drejt kur furnizohet né kohén dhe

né masén e duhur me ujé, gjithashtu dhe kur ujérat e pérdorura largohen né kohé dhe té
organizuara. Pér furnizimin me ujé t€ qytetit ose t€ zonés s€ banuar, ndértohen sistemet e
furnizimit me uj€, q€ quhen ujésjellés.

4.2. Sistemet e furnizimit me ujé ndahen né dy pjesé:

1. Ujésjellés i jashtém

Ujésjellési 1 jasht€m €shté njé térési ndértimesh dhe tubacionesh té lidhura ngushté me njéra-
tjetrén, g€ e marrin ujin nga burimi dhe e dérgojné deri te tubi i hyrjes né godiné.

2. Ujésjellés 1 brendshém.

Ujésjellési 1 brendshém quhet sistemi i tubacioneve t€ ndértuara brenda ndértesave, e qé e
marrin ujin nga rrjeti 1 jashtém shpérndarés 1 ujésjellésit ose nga ndonjé burim tjetér, dhe e
shpérndajné até nén njé presion t€ caktuar ndérmjet pikave t€ ndryshme ujémarrése
(lavamané, dushe, etj.). Sipas géllimit apo sipas ményrés sé€ furnizimit me ujé, sistemet e
furnizimit me ujé€ klasifikohen kryesisht né€ kéto kategori:

1.sisteme pér nevoja ekonomike-pirje;

2.sisteme pér nevoja teknologjike;

3.sisteme pér shuarjen e zjarrit.

Zgjedhja e sistemit t€ ujésjellésit varet nga disa faktoré. Gjithashtu, kérkesat pér ujé né
drejtim t€ cilésis€, sasis€é dhe t€ presionit jané t€ ndryshme. N& bazé té kétyre kérkesave
pércaktohet edhe sistemi. Ai mund t€ zgjidhet si:

a) sistem 1 pérbashkét;

b) sistem i vecanté.

4.3. Sistemet e ujésjellésit mund té jené:

o  sisteme me rrjedhje té liré (sistem me gravitet)

Sistemi me gravitet €shté njé sistem 1 pérshtatshém dhe zbatohet né€ ato vende kur burimi 1
ujit €shté né lartési n€ raport me vendbanimet, ké€shtu qé uji mund t€ rrjedhé mé rénie té liré
deri t€ konsumatori.

Sisterne me mecie 0 ré (s sterm me gravitet)

o sisteme me rrjedhje té detyruar (sisteme pompimi)



Sisteme pompimi, pé€rdoren né ato vende ku nuk ka lartési t&€ mjaftueshme t& burimit t& ujit
ose burimi i ujit €shté mé ulét né€ raport me lartésiné e vendbanimit.

Sisteme me rrjechje té detyruar {sisteme pompimi)

NE& praktiké ekzistojné edhe sisteme té€ kombinuara ku njé pjesé e vendbanimit furnizohet me
rénie t€ lir€ ndérsa pjesa tjetér e vendbanimit furnizohet me sistem pompimi.

4.4. Rrjeti shpérndarés i ujésjellésit.

Rrjet shpérndarés t€ ujésjellésit, quhet rrjeti i tubave g€ e merr ujin nga rezervuari

shpérndarés dhe e shpérndan te konsumatori.

Sipas formé&s né plan, rrjeti shpérndarés mund t€ jeté:

e ihapur
e mbyllur (unazor).

a) NEé rrjetin e hapur diametri 1 tubave
nuk &shté i njéjte, pasi ai zvogélohet
né fundin e degézimit. Kjo ményré
shtrirjeje e tubacioneve ka kosto té
vogél, por ka t€ metén se, né rast
defekti, uji ndérpritet né té gjithé
degézimin.

mrjer shoplfrndar®s | hapur

b) NEé rrjetin e mbyllur (unazor) diametri i
tubave €shté 1 nj€jte, pra ka kosto té larté.
NEé rastet e defekteve, né kété ményré
shpérndarjeje t€ tubacioneve, mbyllet
vetém zona ku &shté defekti, kurse pjesa
tjetér furnizohet me ujé.

Rrjeti shpérndarés i ujésjellésit pérbéhet
nga kéto elemente kryesore:

1. Tubi magjistral, i cili shérben pér
transportimin e t€ gjithé sasisé sé
nevojshme t€ ujit g€ do t€ duhet pér
furnizimin e njé ose t€ disa zonave té R T —

banuara.

2. Degézimet, t€ cilat jané tuba g€ e marrin ujin nga magjistrali dhe furnizojné
konsumatorin. Degézimet kané diametér mé t&€ vogél se tubi i magjistralit.
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3.Armaturat, t€ cilat shérbejné pér funksionimin normalté rrjetitshpérndarésté ujésjellésit.
Armaturat vendosen né vendet e pércaktuara nga projekti. Pér mirémbajtjen dhe
kontrollin e tyre, ato vendosen né puseta, pérmasat e té cilave pércaktohen nga madhésia
e tyre.
Rrjeti shpérndarés duhet té plotésojé kéto kérkesa:
e (Qéndrueshméri mekanike etj. t& tubave.
e Hermetizim té rrjetit.
e Thellésin€ e vendosjes s€ tubave.
e Zbatimin e normativave né kryqézimin e rrjetit t€ tubave me rrjete t€ tjera inxhinierike
néntokésore.
e Izolimin e tubave.

4.5. Linja e jashtme e ujésjellésit.

Sistemi i tubacioneve t€ ujésjellésit t& jashtém pérbéhet nga dy pjesé kryesore:

1. Linja e jashtme e ujésjellésit, pra nga linja e tubacioneve g€ lidh burimin e ujit me

rezervuarin shpérndarés.

2. Rrjeti shpérndarés 1 ujésjellésit, nga linja e tubacioneve qé lidh rezervuarin shpérndarés

me konsumatorin.

Sipas ményrés s€ krijimit t€ presionit t&€ nevojshém pér kalimin e ujit népér tubacione, linja e

jashtme e ujésjellésit mund t€ jeté:

a) linjé me vetérrjedhje, e cila pérdoret kur kuota e nivelit t€ ujit né burim &shté mé larté se
ajo e nivelit t€ ujit né€ rezervuarin shpérndarés. Lartésia e kétij disnivelit h &shté e
barabarté me humbjet e trysnisé€ népér tubacion, gjaté kalimit t€ ujit me prurjen e duhur.

h:j;ﬁt\c"r_ _______ S N I N e o o - - - "
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Linja e p:htme e wisieliisit me vetérrjedhje
b) linjé me ngritje mekanike, e cila pérdoret kur kuota e nivelit t€ ujit n€ burim €shté mé

poshté se ajo e nivelit t& ujit né€ rezervuarin shpérndarés. Presioni i nevojshém pér 1€vizjen e
ujit n€ tubacion krijohet nga stacioni i pompave.

von e ey amase lodeodon smibkow

—T_:Ll e = R — —‘;ﬂgﬂﬁj—'-“"
’ = e - e
YaIa v ryasauye stsialiw - 1
Hy (‘/":‘(;
\ > 6

ELE R LT )

LWERL Y a

o paan

- =
_-”F/‘-,
L S S j_//

ettt

Zp — A‘

A _— ==

o o
Linja e jashtme e ujésjelist me ngritie mekanike
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Linja e jashtme e ujésjellésit pérbéhet nga vepra e marrjes, depoja grumbulluese, vaska e
shuarjes sé trysnisé, stacioni i pompave, rezervuari shpérndarés dhe linja e tubacioneve. N&
bazg t€ skemés sé zgjedhur, kéto elemente mund t€ mos pérdoren té gjitha, por elementi qé
pérdoret né ¢do skemé €shté tubi.

Cdo sistem 1 furnizimit me ujé ka pér géllim:

- mbledhjen dhe marrjen e ujit nga burime me ané t€ veprés s€ marrjes;

- ngritjen e ujit n€ lart€sin€ e duhur pér t€ krijuar presioni e nevojshém;

- pastrimin e ujit, ¢ mund t& jeté i ploté ose i pjesshém;

- ruajtjen e rezervave t€ ujit dhe shpérndarjen e tij konsumatorit;

- transportimin e ujit nga burimi né rezervuarin e jashtém;

- shpérndarjen e ujit te konsumatori.
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Tema nr.5: Veprat e marrjes

Veprat e marrjes sé€ ujit (ujeémbledhési) - Jané objekte ndértimore t€ cilat mundésojné marrjen
e ujit nga lumi, ligeni, deti ose burime tjera sipérfagésore ose néntokésore dhe pércjelljen e tij
né impiantin e pastrimit ose né rrjetin e ujésjellésit publik t€ qytetit.

NE& varési té llojit té burimit ndértohet dhe vepra e marrjes s€ ujit.

5.1. Burimet e furnizimit me ujé jané:

1. Burimet néntokésore

Ato krijohen nga filtrimi 1 rrjedhjeve sipérfagésore t€ ujit t€ shiut dhe t€ ujit déborés népér
shtresat filtruese t& tokés, duke krijuar késhtu shtresat ujémbajtése.

Dallohen kéto 1lloje burimesh néntokésore:

a) Ujérat e truallit. Ato ndodhen né thellési t€ vogla, t€ cilat nga sipér kufizohen me

shtresa t&€ pérshkueshme, kurse nga poshté kufizohen me shtresa t€ papérshkueshme. Pér kété
arsye, para pérdorimit té tyre duhet t€ béhen analizat pérkatése.

b) Ujérat néntokésore pa presion. Ato krijohen nga depértimi i rrjedhjeve sipérfagésore, jané
né thellési jo shumé t&€ médha dhe kufizohen nga dy shtresa t€ papérshkueshme.

c¢) Ujérat néntokésore me presion. Ato kufizohen nga shtresa t€ papérshkueshme, gjenden né
thellési dhe pér kété arsye, jané t€ pastra. Burimi i furnizimit t€ kétyre shtresave ndodhet né
largési dhe gjenden né sasi t€ médha.

2. Burimet sipérfagésore

T€ tilla jan€ ujérat e lumenjve, t€ ligeneve dhe t€ rezervuaréve. Jané ujéra jo t€ pastra, prandaj
duhet t€ pastrohen para pérdorimit té tyre
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Roli dhe funksioni i uj¢mbledhési mbéshtetet né marrjen dhe dérgimin e sasis€ s€ nevojshme
t€ ujit nga burimi. Ujémbledhési duhet t€ siguroj marrje cilésore t€ ujit; pa mbeturina (dru,
degé, fleta etj.), pa copa akulli né kohén e dimrit dhe rrjedhje jo t&€ vrullshme t€ ujit.
Ujémbledhési mundéson:

1. derdhjen e ujit né tubacione,

2. rrité rezistencén e ujit gjaté rrjedhjes,

3. rrité€ koeficientin e dobishém t€ punés,

4. ruan démtimin e pajisjeve pér rritje t€ presionit,

S.mundéson pastrimin e rrjetit t€ ujésjellésit, mundson akumulimin e ujit né rezervuar.
Prezenca e mbeturinave dhe trupave tjeré g€ notojné€ mbi uji shkaktojné démtime né sistemin
e furnizimit si mbylljen e tubacioneve, démtimet né qarkun punues t&€ pompés, zvogélimin e
rrjedhjes, mbylljen e rrjetés filtruese.

Prandaj detyra bazé e ujimbledhé&sit €shté té ndaloj trupat g€ notojné mbi ujé, t€ pengoj
rrjedhje t€ vrullshme t€ ujit né hyrje té tubacioneve té ujésjellésit, t€ rregulloj marrjen e ujit
sipas nevojés.

Ujémbledhés lumi me stacion pompimi

5.2. Klasifikimi i ujémbledhésve

Klasifikimi 1 ujgmbledhésve béhet:

- sipas natyrés sé€ shfrytézimit (hidrocentral, furnizim me ujé t€ vendbanimeve, sistem t&
ujitjes)

- sipas ményrés sé rrjedhjes sé€ ujit ( me rénie t€ liré, rrjedhje me presion)

- sipas presioni t€ ujit né hyrje (uj@mbledhés lumi me nivel sipérfagésor mé presion t€ voggél,
ujémbledhés me presion té larté né formé kulle dhe stacion pompimi).

Ujémbledhésat mund t€ jené t€ shuméllojshme gjé qé varet prej vendit ku merret uji.
Dallojmé ujémbledhésat té burimit natyror, ujémbledhésat t€ ujit néntokésor dhe
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ujémbledhésat té lumit ose ligenit.

Ujémbledhésat e burimit zakonisht pérbéhet prej dy dhomave; dhomés grumbulluese dhe
dhomés sé thaté (shikoni figurén). Né dhomén grumbulluese mblidhet uji, ndérsa né dhomén
e thaté vendosen ventilet.

Ujémbledhési i burimit: 1- dhoma grumbulluese e ujit; 2- dhoma e saragineskave; 3- filtra
ndaj rérés; 4 -tubi I ventilimit; 5- tubi pér nxjerrjen e ajrit; 6- niveli max I ajrosjes s€ ujit; 7-
tubi pércjellés; 8- tubi rrjedhés.

Zakonisht éshté objekt 1 punuar nga betoni. Madhésia e saj varet prej madhésisé sé€ burimit si
dhe kérkesave té ujésjellésit.

Ujembledhési i ujit néntokésor €shté njé pus nga 1 cili me pompa nxjerrét uji dhe

dérgohet né rrjetin e ujésjellésit.

5.3. Impiantet dhe pajisjet pér pastrimin dhe pérgatitjen e ujit

Paragesin njé sistem t€ téré€sishém né t€ cilin kryhen procese dhe operacione té
shuméllojshme pér pastrimin dhe pérgatitjen e ujit t€ pijshém. Kéto procese pérfshijné:

- dezinfektimi i ujit ose klorimi me klor (C12)

- ajrosjen ose pasurimin me oksigjen

- pastrimin kimik, largimin e elementeve kimike (zbutjen e fortésisé s€ ujit)

- kthjellimin e ujit népérmes procesit t€ dekantimit

- filtrimi 1 pastér me filtra

5.4. Rezervuarét.
Jan& objekte né t& cilat béhet akumulimi i ujit me géllim t€ sigurimit t€ rezervave té
mjaftueshme t€ ujit n€ kohé kur kemi shpenzime mé t€ médha t& ujit.

Rezervuarét klasifikohen sipas:
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- géllimit pér t& cilin ndértohen,

- pozicionit t€ vendosjes

- dhe strukturés s€ ndértimit.

Qéllimi i ndértimit t€ rezervuaréve &shté qé té krijojné presion t&¢ domosdoshm né rrjetin e
ujésjellésit dhe kété presion tambajé konstant edhe gjaté regjimit t€ pérdorimit dhe
konsumimit t€ ujit.

Sipas pozicionit, rezervuarét ndértohen prané€ burimit si rezervuar grumbullues, rezervuar qé
ndértohen né fund t€ linjés sé jashtme si rezervuar rregullues dhe rezervuar qé ndértohen né
fillim t€ rrjetit shpérndarés si rezervuar shpérndarés.

Tema nr.6: Veglat, pajisjet e punés pér instalimet UK
6.1. Njohuri té pérgjithshme pér makinat e shkrirjes

Saldimi i si metod€ e lidhjes sé tubave PE, PP, PVDF,
HDPE realizohet me ané t€ makinave té€ shkrirjes, té cilat
pér shkak t& procesit qé kryejné konsiderohen si makina
pune té forta dhe t€ rénda, me qgéndrueshméri dhe
jetégjatési t€ gjaté. Makinat e saldimit jané té
disponueshme pér tubacione t€ ndryshme dhe tuba me
diametra t€ ndryshém.

Makinat e shkrirjes s€ tubave jané katér llojesh:

- Making pér saldim ballor

- Makiné e saldimit me elektrofuzion

- Makiné saldimi me ekstruder dore

- Making pér saldim ballor me pllaka

Makinat e saldimit me elektrofuzion, me saldim ballor
pérdoren né linja nén presion, makinat e saldimit me
ekstruder me doré dhe makinat e saldimit me pllaka
pérdoren pér linja pa presion dhe aplikime pa presion si rezervuarét, pishinat.

Karakteristikat e makinés s€ shkrirjes

- Qéndrueshméria dhe jeté té gjaté.

- Nuk shkakton ndonjé démtim termik né tub ose carje ose thyerje gjaté procesit.

Pas ¢cdo operacioni, duhet t€ pastrohet me njé substancé t€ pérshtatshme. Para se t€ kryhet
procesi i shkrirjes, makina duhet t€ pastrohet me njé 1€ndé t€ paré t€ pérshtatshme.
Pérndryshe, mbetjet nga proceset e méparshme t€ shkrirjes mund t€ kalojné né tubin g€ do té
saldohet. Po késhtu, tubi qé do té saldohet duhet t€ pastrohet. Kéta tuba té shkriré vazhdojné
té kalojné népér procese t€ ndryshme né varési té teknikés g€ do t€ aplikohet.

Mirémbajtja e makinave duhet t€ béhet rregullisht.

6.2. Makinat e saldimit ballor CNC

Makinat e saldimit CNC bashkojné tuba dhe rakorderi PE, PP, PVDF me diametra 40 deri
2000 me metodén e saldimit ballor dhe kontrollohen nga kompjuteri. Ato pérdorin nxehjen
lokale si parim kryesor gjaté procesit t& bashkimit. Makina e saldimit CNC siguron njé pamje
shumé mé t& forté dhe t€ lémuar t€ tegelit t€ saldimit.
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Makinat e saldimit ballor CNC, g€ punojné me sistem hidraulik, sigurojné bashkimin
automatik t€ dy tubave plastiké me ndihmén e nxehtésisé dhe presionit, pa nevojén e
rregullimit té diametrit falé disa parametrave t€ saldimit. Energjia elektrike e nevojshme pér
funksionimin e makinés pércaktohet né varési t€ makinés dhe diametrit t€ tubit vlerésohet
mbi 220V (zakonisht 380V)

Duke gené se jané t&€ kontrolluara nga kompjuteri, ofrojn€ mundésing pér t€ eliminuar
gabimet e operatorit. Operatori 1 saldimit thjesht zgjedh diametrin e tubit dhe klasén e
presionit nga ekrani dixhital dhe shtyp butonin e fillimit, duke e lejuar makinén té kryejé té
gjithé procesin e saldimit automatikisht dhe si rezultat, merr vecoriné mé t€ réndésishme,
raportin e detajuar t€ saldimit. N& varési t€ llojit, pérmasat e makinave té saldimit ballor
CNG, t& cilat jané shumé t& preferuara si makina t& shkrirjes HDPE, variojné ndérmjet E160
(diam.40-160) dhe E2800 (diam.1800-2800).

Preferohet si makineri bashkuese e tubave HDPE. Kohét e saldimit t€ tubave HDPE jané
shumé mé t€ shkurtra dhe sigurojné njé lidhje té€ fort€. Né procesin e shkrirjes HDPE, duhet té
béhen kontrolle t€ para-saldimit g€ pjesét e makinés s€ saldimit CNC t€ punojné plotésisht
dhe pa probleme.

Kéto makina sigurojné saldim né pérputhje me karakteristikat e llojit t€ tubit pa démtuar
tubat.

6.3. Pjesét e makinave pér saldim CNC

Cdo making saldimi pérbéhet nga pesé pjesé€ themelore: trupi i makinés, zmusuesi i balleve,
ngrohési, njésia e kontrollit dhe kutia mbrojtése.

Trupi i makinés: Ka dy kapése t&é lévizshme dhe dy kapése fikse. Siguron fiksimin dhe
gendérzimin e tubave plastiké g€ do saldohen. Pérmes dy pistonave né boshtin mbajtés
aplikohet forca té presionit hidraulik, e cila drejton kapéset e 1€vizshme pérpara dhe mbrapa,
duke siguruar 1€vizjen e nevojshme pér t€ kryer procesin e saldimit.

Zmusuesi 1 makinés: Ka dy tehe rrotulluese né kété pjesé. Tehet prerése né tehet rrotulluese
pastrojné ballin e tubave t€ fiksuar. Lévizja e prerésit kryhet nga motori dhe reduktuesi.
Ngrohési i makiné€s: Me ndihmén e késaj pjese, pasi t€ pérfundojé procesi i zmusimit t&
tubave, u jepet nxehtési tubave me pllakén ngrohése. Rregullimi i temperaturés béhet me
termostatin dixhital t€ rregullimit t€ temperaturés qé ndodhet né pllaké.

Njésia e kontrollit t€¢ makinés: Ajo transmeton energjiné elektrike t€ nevojshme pér
funksionimin e makinés né pjesén e ngrohésit t&€ makinés dhe presionin hidraulik né makinén
kryesore. Funksionohet me katér butona dhe njé ¢elés né komandén e dorés. Butonat 1€vizin
kapéset pérpara dhe mbrapa ndérsa celési aktivizon zmusuesin.

Kutia mbrojtése e makinés: Kjo pjesé ndihmon né parandalimin e humbjes s€ nxehtésisé nga
ngrohési. Ai mbron makinén nga goditjet dhe siguron ruajtjen e sigurt t€ makinés.

Metoda e punés s€ makinave t€ saldimit me prapanicé€ CNC

16



Makinat e saldimit CNC leht&sisht t€ 1€évizshme ndryshojné sipas konsumit t&€ energjisé
elektrike, vlerés sé presionit dhe nevojave t€ gjeneratorit sipas llojeve t€ makinerive. Duke
ofruar raportim serik, makinat pérputhen me standardet ndérkombétare me vlerat DVS 2207-
1, DVS2207-11, ISO 21307. Presioni maksimal i punés &shté projektuar 250 bar dhe &shté e
pershtatshme pér tu pérdorur né temperatura ambjenti -10 C ° ~ +40 C °.

6.4. Makinat e saldimit me elektrofuzion

Makinat e saldimit me elektrofuzion jané makina saldimi q& pérdoren pér t€ lidhur dy tuba
plastiké sé bashku me ndihmén e rakorderive. Makinat e kontrolluara nga njé kompjuter jané
funksionale né llojet e tubave HDPE-PP-PVDF.
Pérdoret né pjesét lidhése midis 10 dhe 32 bare.
Konformiteti me standardet ndérkombétare &Eshté
pércaktuar si ISO 12176-1. Jané té lehta dhe ofrojné
instalim té leht€. Fuqgia e punés e makinerive t&
pérshtatshme pér t€ punuar né temperaturé ambienti - y
15 C°~+60C ° éshté 120 Amper. -
Metoda e punés s€ makinave t€ saldimit me elektrofuzion

Né metodén e elektrofuzionit, tubat e vendosur né pajisje lidhen me makinén e saldimit. Kéto
makina punojné me njé sistem barcode. Transferimi i nxehtésisé béhet sipas informacionit t&
marré nga barkodi né copé. Né két€ ményré kombinohen tubat HDPE t€ ndjekura nga pjesét
elektrofusionale.

Me kété metodé kombinohen tubat HDPE nga 20 mm deri né 1600 mm né diametér. Pas
pérfundimit t€ saldimit, mund t€ merret raporti i burimeve. Makina e saldimit operohet me
energji elektrike 220 V nga operatori 1 saldimit. Makinat e saldimit me elektrofusion HDPE
funksionojné automatikisht.

Ku pérdoren makinat e saldimit me elektrofuzion?

Saldimi me elektrofuzion mund té béhet né t& gjitha zonat ku pérdoren tubat HDPE si
furnizimet me ujé t€ metros€, hidraulika, uji 1 pijshém, ndértesa, hidrauliké, ndértim dhe
inxhinieri. Makinat e saldimit me elektrofuzion ofrojné lehtési né pérdorim dhe kursim
transporti me strukturén e tyre t€ lehté. Luan njé rol t€ réndésishém né riparimin e tubave falé
montimeve t€ tij dhe ofron produkte me jetégjatési.

Cilat jané vecorité teknike?

Makinat e saldimit g€ ofrojné shumé pérparési si makiné saldimi me elektrofusion tubash
HDPE; Ofron kombinimin e tubave né material PE, PP, PVDEF. Siguron lidhjen e tubave me
pajisje me diametér deri né 40 mm dhe 2800 mm.

Kéto makina pérshtaten né ¢do zoné€ pune. Megenése €shté e lehté pér t'u 1€vizur, ajo ofron
komoditet t&€ madh pér operatorin dhe kompaniné gé€ kryen transaksionin. Saldimi i béré me
metodén e elektrofuzionit &shté 1 géndrueshém. Nuk kérkon ndonjé kontroll t&¢ mévonshém.
Mbron strukturén e tubave dhe nuk e démton tubin. Falé mundésive teknologjike qé ofron,
saldimi pérfundon shpe;jt.

Llojet e makinave t€ saldimit me elektrofusion

Makinat e saldimit jané né pérmasat EFW630 (d.20-630) -EFW1200 (d.20-1200). Makinat e
saldimit me elektrofuzion fillojné nga makina elektrofuzioni e tubave plastiké EFW630 dhe
vazhdojné te makinat e saldimit me tuba plastiké EFW1200. Fuqia e rezistencés s€ makinés
s€ saldimit t€ tubave EFW630 HDPE &shté 220 V 0-90 Amps. Fuqia e rezistencés s€¢ makinés
elektrofusioni t€ tubave plastiké EFW 1200 éshté gjithashtu 200 V 0-120 Amper.
Elektrofuzioni dhe HDPE

HDPE é&shté njé mjet i réndésishém né transportin e 1€ngjeve falé vegorisé sé tij me densitet té
larté. Eshté njé polimer termoplastik i prodhuar nga monomer etilen. Ndonjéheré éshté e
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nevojshme t& zgjerohet zona pérmes sé€ cilés kalojné kéto tuba ose t€ ndryshohet drejtimi i
tyre. N& kété piké, kérkohet njé metodé e besueshme saldimi. Elektrofuzioni &shté njé nga
ményrat mé t€ thjeshta pér instalimin e sigurt t€ tubave HDPE, t€ cilét luajné njé rol né
ofrimin e shumé shérbimeve qé e béjné jetén mé t€ leht€. Me pérdorimin e makinave té
saldimit me elektrofuzion, tubat HDPE ngjiten lehtésisht me njéri-tjetrin. Procesi kérkon njé
kohé té shkurtér dhe jep rezultate.

6.5. Makiné saldimi dore me ekstruder

Krahasuar me saldimin manual, né saldimi me ekstruder priten
kohé mé t& shkurtra pune, rezistencé mé t€ madhe dhe tensione t&
brendshme mé t€ uléta. Kjo con né siguri mé t& larté t& produktit
dhe efikasitet mé t€ madh.

Kérkohet njé patiné bazé saldimi pér ekzekutim né gjeometriné e i
saldimit dhe nj& shtesé e t€ njéjtit material t€ materialit bazé, i cili

plastikohet né ekstruder.

NE fillim, duke pérdorur ajér té nxehté, sipérfaget e bashkimit g€ do t& hdhen sillen né
gjendje termoplastike. Menjéheré mé pas kompresohet
ekstrudati me patinén e saldimit né sipérfage ose né fuga. Né
varési té pozicionit t&€ punés, duhet t&€ ushtrohet presion

me intensitet t€ ndryshém. Shpejtésia e saldimit rezulton nga
sasia e ekstrudatit t€ dalé si dhe madhésia e tegelit t€ saldimi.
Pér mé tepér, duhet té€ korrespondojé me ngrohjen paraprake té
materialit bazg.

E drejtuar nga njé motor elektrik 1 fugishém (1), shufra e
saldimit (2) futet n€ ekstruder (3) dhe granulohet nga vidhosja

e ekstruderit gjaté procesit. Vidha i1 detyron kokrrizat né
grykén e ekstruderit, duke i shkriré ato né njé masé
homogjene, plotésisht t€ plastifikuar. Ndérsa materiali 1
shkriré del nga hunda e ekstruderit, ai formohet nga njé patiné
saldimi (4) né gjeometriné e shtresés s€ saldimit qé do té
depozitohet Ngrohja paraprake e pjeséve qé do t€ bashkohen
arrthet nga nj& hundé ngrohése (5) e cila furnizohet nga njé
njésia e ajrit t&€ nxehté né bord (6). Furnizimi me ajér béhet
népérmjet njé ventilatori né€ bord. Temperaturat e ajrit t€ shkrirjes dhe ngrohjes paraprake
kontrollohen ve¢mas. Pika e caktuar dhe vlerat momentale shfagen njékohé&sisht.

Tema nr.7: Nyja ujématése
7.1. Ndértimi i nyjes ujématése

Nyja ujématése pérbéhet nga elementet e méposhtme:

a) saracineska/valvola né hyrje dhe dalje;

b) uj€matési me vulé;

¢) rubineti i kontrollit dhe i shkarkimit;

d) valvula e moskthimit.

e) reduktuesi i presionit

f) valvula e kontrollit

T& gjitha pajisjet jané t& detyrueshme. Lejohet gjithashtu pérdorimi i pajisjeve individuale me
funksione t€ shumta.
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Cdo pajisje tjetér (pér shembull njé filtér), mund t€ instalohet vetém nga pérdoruesi né dalje
té valvulés sé kontrollit.

a) Saracineskat né hyrje dhe né dalje duhet t€ kené hermetizim shumé té€ miré dhe té jené t&é
pérshtatshme pér té pérballuar presionin e punés s€ né ¢do rast me presion nominal jo mé pak
se 25 bar. N& raste t€ vecanta mund t€ pérdoren valvola me sferé qé mbyllen me celés.

¢) Rubineti i1 kontrollit dhe i shkarkimit €shté rubineti g€ do t€ instalohet né dalje té ujé
matésit me funksionet e: testimit t€ ujématésit, verifikimit presioni, marrje t€ mostrave t€ ujit,
testimi 1 rrjedhjeve t€ valvulave/saracinskave mbyllése.

e) Reduktues presioni mbron sistemet nga presioni i tepért, duke e mbajtur presionin e daljes
konstant edhe né rast t€ luhatjeve t€ presionit né€ furnizim. Duhet t€ instalohet né rrjedhén e
poshtme t€ njésis€ matése.

f) Sistemi kundér kthimit (valvula e kontrollit)

Kjo pajisje hidraulike dhe/ose mekanike ka pér géllim t& shmangé kthimin né drejtim té rrjetit
té shpérndarjes s€ ujit qé ka kaluar tashmé pérmes ujématésit, si pasojé e anomalive t&
mundshme ose ndérhyrjeve t& mirémbajtjes.

Valvul sigurie (opsionale) pérdoret pér t€ shkarkuar ujin né atmosferé kur presioni i tij
tejkalon njé€ vleré t€ paracaktuar. Né thelb pérbéhet nga nj€ grilé disku qé normalisht mbyllet
nén veprimin e sustés ose peshés. Kapaku hapet dhe aktivizon shkarkimin e ujit vetém kur
(pér shkak té efektit t&€ presionit t€ veté ujit) 1 nénshtrohet njé shtytjeje mé t€ madhe se ajo e
SUStés.

Filtri mbron sistemin e brendshém hidraulik nga ¢do sediment i pérbéré nga argjilé, balté,
okside hekuri etj. t€ cilat mund t€ jené t&€ pranishme né rrjet pas reshjeve té dendura ose mé
pas kryerjen e ndérhyrjeve t€ riparimit/mirémbajtjes, ose seksionet e terminaleve té rrjeteve
shpérndarése.

Rubineti 1 shkarkimit t€ sistemit t€ brendshém lejon t€ kullohen plotésisht tubat qé pérbéjné
sistemin brenda ndértesés

Valvola e nxjerrjes s€ ajrit/Valvula e cajrimit instalohet ndérmjet rubinetit t€ ndalimit né
hyrje dhe ujématésit, nése konstatohen probleme t€ vértetuara ndérprerje né furnizimin me
ujé pér shkak t€ pranisé sé ajrit n€ tuba. Valvula e c¢ajrimit né pérgjithési pérbéhet nga dy
valvola té cilat hapen né ményré alternative duke lejuar fillimisht daljen e ajrit dhe mé pas
kalimin e rregullt t€ ujit. Kéto valvola hapen dhe ata mbyllen automatikisht.

7.2. Ujématési.
Ujématésit (kontatorét) jané instrumente &€ matin sasing e

ujit g€ kalon né njé linjé kryesore dhe qé éshté e barabarté
me sasiné e ujit t€ konsumuar nga klienti.
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Matésat e ujit mé té pérdorshém jané dy tipesh:
* Ujématés me heliké.
Pér matjen e konsumit t€ vogél pérdoren ujématés me heliké.
* Ujématés me turbing.
Pér t€ matur konsume t€ médha pérdoret ujématésat me turbing.
Njé matés uji pércaktohet nga elementét € méposhtém:
* Rrjedha maksimale né t€ cilén mund t€ funksionojé matési.
* Rrjedha nominale, e cila duhet t€ jeté ajo g€ kalon mé shpesh pérmes matésit.
* Rrjedha minimale &shté ajo né t& cilén matési vézhgon gabimet maksimale t& tolerueshme
dhe pér kété arsye ende mat me saktési.
» Zona e furnizimit ose fusha e matjes (furnizimi minimal-maksimum).
* Presioni i funksionimit, presioni maksimal t€ cilit mund t'1 nénshtrohet instrumenti.
* Temperatura maksimale e funksionimit, temperatura n€ t€ cilén matési duhet té
funksionojé pa démtime.
Lloji i zakonshém i matésve t& ujit pér shtépité éshté ujématési me eliké.
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Fig. Formatet e matésit me shembuj matjeje

Specifikat e ujématésit

Matési duhet t€ jeté rezistent ndaj temperaturave nga -25°C deri n€ +50 °C , gjithashtu matési
duhet t€ shfaqi rezistence té lart€ ndaj fenomenit t€ korrozionit dhe ndaj agjentéve té tjeré
atmosferik.

Matési duhét té jeté i pajisur me unaz€ gominé pér té siguruar shkall€ t&€ larté hermeciteti apo
izolacioni g€ t€ sigurojé€ mbrojtje t€ ploté ndaj elementeve t€ ndjeshém té€ matésit.

Matési duhet t€ keté né fushén e tij njé element sigurie, njé valvul t€ kuge, q€ né rast se mbi
matésin do te ushtrohet shtypje ose démtime fizike kjo valvul thyhet, gjé e cila tregon se mbi
matésin éshté tentuar t€ ndérhyhet.

Matési t€ jeté i pajisur me opsionin (AMR) pér vendosjen e modulit per matje né distance, gje
e cila 1 mundéson vendosjen e modulit né t€ ardhmen pér trasmetimin e te dhénave.

Matesat e ujit jané t€ certifikuar sipas normave ndérkombetare bazuar edhe né
Bashképunimin Ligjor Europian t€ Metrologjisé, pérmes Direktivés s€ re Europiane “Pér
Instrumentet Matés™ 75/33 EC.

Né cdo piké lidhje duhet t€ instalohet né bazé té permasave t€ linj€s t€ rrjetit t€ brendshém
ekzistues.

Pér godinat kolektive kérkohet instalimi i matésve me kolektor t&€ grupuar né nje kuti né€ katin
e paré si dhe t€ krijojé mundésine e leximit t€ qarté nga faturuesit.

Diametri 1 ujématésit merret né varési t€ numrit t€ rubinetave t€ vendosura né ndértese.

Pér 1-10 rubineta merret ujématés me d=%".

Pér 10-20 rubineta merret ujématés me d=74".

Pér 20-30 rubineta merret ujématés me d=1".
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Pér 30-40 rubineta merret ujématés me d=1 "2 .

Humbjet e presionit né ujématés pércaktohen me ané t€ formulés s€ méposhtme:
Hy=s*¢’

Ku:

s-rezistenca e ujématésit, e cila merret né tabelg;
g-prurja llogaritése qé kalon né€ ujématés.

Tema nr.8: Montimi i nyjes ujématése

8.1 Skemé montimi pér njé pérdorues

| 1. Rubmnet mbyllés né hyrje I
| 2. Ujtmatss (e 1 ftoht&)

| 3. Rubinet mbyllés ng dalje

: 4. Rubinet kontrolh dhe shkarkimi

* G - Nyja ujématése

5. Reduktues presioni
6. Valvola e kontrollit
7. Valvola e cajrimit

| 1. Rubinet mbyllés né hyrje I
| 2. Ujémates (w €1 ftohts)

| 3. Rubinet mbyllés né dalje

: 4. Rubinet kontrolh dhe shkarkima

* G - Nyja ujématése

5. Reduktues presioni

6. Valvola e kontrollit

7. Valvola e cajrimit

12. Valvol kryesore e hyrjes
13. Kolektori
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12, Ujlmatesi (nje 1 floht&) |
| 3, Rubinet mbyllés ng dalje : *= CiM_- Nyja ujématése
|

1 4. Rubinet kontrolli dhe shkarkimi

gendrore/etj)

5. Reduktues presioni

6. Valvola e kontrollit

7. Valvola e cajrimit

12. Valvol kryesore e hyrjes

13. Kolektori

14. Rubineti i ndérprerjes s€ pérdorimit t&é pérbashkét

15. Ujématési pér ujin e ftohté pér pérdorime té pérbashkéta

®O ®@ 0 ® 6 ®
® [ —
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8.4. Materiale pér montimin e nyjes ujématés

Ekzistojné rregulla t& caktuara pér pozicionin e instalimit t€ matésit t€ ujit. Kérkesat pér

instalimin e matésve té ujit né€ apartament, apo banesé private:

- Temperatura e ajrit mbi 5 gradg.

- Disponueshméria e aksesit falas pér kontroll, riparim
dhe lexim.

- Prania e ndri¢cimit. Mund t€ jet€ njé llambé ose drité

natyrale.

Para se té instalohet matési i ujit, duhet t€ kemi veglat,

paisjet dhe materialet e duhura, t& cilat varen nga lloji i

tubit g€ do t€ pérdoret pér instalim.

a) Pér tubacione metalike mund t'ju nevojiten:
- Sharré hekuri pér metal.

- Mjet pér prerjen e fijeve.

- Celésa té ndryshém

b)P&r tubacione polipropilen mund t'ju nevojiten:
- Gérshéré speciale

- Rakorderi lidhje

- Polifuzorin (ose makineta)

Tema nr.9: Materialet qé pérdoren né instalimet ujésjellésit té jashtém
9.1. Zgjedhja e materialit dhe Kklasifikimi

Zgjedhja e materialeve qé€ do t€ pérdoret pér ndértimin e njé vepre ujésjellési €shté njé fazé e
réndésishme dhe delikate e projektit dhe e zbatimit té tij.

Do té zgjidhet ai lloj tubi g€ nga piképamja tekniko-ekonomike i1 pérshtatet mé s€ miri
kushteve té vecanta t€ funksionimit (prurja, presioni i funksionimit, kushtet gjeologjike dhe
gjeoteknike t€ tokés ku do kalojé ujésjellési, karakteristikat fizike dhe kimike t€ ujit g€ do té
transportohet, kushtet e pérdorimit: larté€sia e mbushjeve, mbingarkesat e jashtme statike dhe
dinamike, veprimet e mundshme sizmike).

Karakterizimi fizik dhe kimik i ujit q€¢ do t€ transportohet shérben pér t€ vlerésuar
ndérveprimet midis veté 1€éngut dhe tubit.

Karakterizimi gjeologjik dhe gjeoteknik i tokave t€ prekura nga ujésjellési pérdoret pér
vlerésimin e ndérveprimeve tub-toké né lidhje me problemet e stabilitetit dhe me problemet e
agresiviteti té terrenit ose prania e rrjedhjave néntokésore.

Klasifikimi kryesor i materialeve q€ pérdoren né instalime hidraulike béhet né bazé té
pérdorimit, si mé poshté:

- gur€, dheu, réra dhe granile;

- murature dhe beton

- tubacionet dhe pajisjet pérkatése

- gabione dhe t€ ngjashme;

- konstruksione prej druri dhe litari né pérgjithési

- gjeotekstilet, gjeosintetika, membranat;

- karpenteri metalike

- materiale plastike

- t€ tjera (veshje prej guri)
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9.2. Guri, dheu, materialet inerte né pérgjithési

Gurét natyroré jané pérdorur gjithmoné né ndértimet hidraulike né muraturg.

NE& cdo rast, njé zgjedhje e duhur &shté e nevojshme, né fakt ato duhet t€ jené kompakte dhe e
pastér nga carje, vena, pérfshirje té substancave t€ huaja, et;j.

Mermeret dhe ata q€¢ mund t€ ndryshohen nga veprimi i agjentéve atmosferike duhet t&
pérjashtohen

NE& vecanti, karakteristikat qé duhet t€ plot€sojné€ gurét natyroré pér t'u pérdorur né ndértim né
lidhje me natyrén e shkémbit t€ zgjedhur, duke marré parasysh pérdorimin qé do t€ duhet t'i
béhet né veprén g€ do té ndértohet, jané si mé poshté:

Gurét e preré, pérvecg qé posedojné kérkesat dhe karakteristikat e lartp€rmendura, ato duhet té
kené njé strukturé uniforme, pa carje, zgavra dhe litoklazé, dhe punueshméri perfekte me
goditje.

Gabione dhe té ngjashme

Materiali ndértimor i quajtur gabion &sht€ pérdoret né punime ndértimi mbajtése dhe
mbéshtetése. Llojet e gabioneve jané:

- Gabione mantel;

- Gabione dyshekét dhe jastékét;

- Gabione shporté.

Ky &ésht€ material i lirshém, zakonisht guré me madhési t€ ndryshme, té cilét ndonjéheré
vendosen mir€, t€ paktén nga ana e "ekspozuar" dhe ndonjéheré jo t€ rregullt, dhe g€ €shté
&shté 1 organizuar né€ ményré t€ pérshtatshme né kafaze metalike t€ punuara me tela ¢ 2+3
mm e galvanizuar (dhe tani edhe e zinkuar dhe e plastifikuar) dhe me rrjeté gjashtékéndore.
Dimensionet tipike t€ gabionit jané 1x1x3 metra, hapésira e brendshme e gabionit ndonjéheré
ndahet né xhepa pér t€ dhéné rezistencé mé t€ madhe strukturore.

ST AT

Para mbushjes sé€ gabioneve metalike, ato individuale duhet t€ gepen skajet e elementeve pér
té marré format e pritura, né pérgjithési paralelopipedé, ne mé pas do t€ vazhdojmé té€ lidhim
skajet me ato té elementeve ngjitur, duke pérfshiré ¢do fije né tegel borduré.

Qepjet kryhen vazhdimisht, duke kaluar fillin népér secilén gepje dhe me njé raund té
dyfisht¢ ¢do dy qepje. Fije e nevojshme pér gepje dhe shufra lidhése duhet t€ keté
karakteristikat e duhura

Mbyllja e elementeve duhet t€ kryhet gjithashtu duke gepur skajet e mbulesés me ato t&
mureve me fillin e duhur t€ gepjes, duke e kaluar fillin ¢do thurje dhe me njé raund té
dyfishté ¢do dy gepje.
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Telat metaliké g€ pérbéjné rrjetén jané té galvanizuar, t€ galvanizuar dhe té afté t€ rezistojné
pér njé kohé t&€ gjaté kohé shumé t€ gjaté (rreth 25 vjet) ndaj efektit oksidues, ato jané
prezantuar sé€ fundmi t€ veshura me PVC pér t'u pérdorur né mjedise vecanérisht agresive.
Materiali mbushés duhet t€ jeté i pérshtatshém si nga piképamja e géndrueshméria e punés,
pra jo e ngriré, e thérrmueshme, e lar€, e buté, e cila pér peshén specifike dhe madhésing e
kokrrés.

Betonet

Ato jané kryesisht materiale t&€ pérbéra nga pérzierjet e njé lidhé&si ¢imento me uji dhe
materialet inerte. Ky material shpesh konsiderohet se ka géndrueshméri dhe géndrueshméri té
mire, rezistencé e madhe mekanike ndaj shtypjes e cila, nése pérdoretbsé bashku me tekstura
t& vecanta, pérgjithésisht prej celiku, né prodhimin e betonit i pérforcuar gjithashtu ka
térheqje, pérkulje, pérdredhje, prerje et;.

Nga ana tjetér, né pérgjithési &shté njé material poroz, ngrirés q€¢ mund t€ sulmohet nga
agjentét kimike dhe atmosferike, shumé e ngurté.

9.3 Giza sferoidale

Standardi EN 545 pércakton g€ tubat prej gize duhet té vishen me njé shtresé té jashtme zinku
metalik me shtresé finiture bojé bituminoze dhe me njé shtresé t€ brendshme me llag
cimentoje. Veshja mund té jeté llac ¢cimentoje Portland, cimento furrnalte, ¢imento rezistente
ndaj sulfatit ose ¢cimento alumini, né varési t€ karakteristikave t€ agresiviteti 1 ujit t&€ pércjellg,
dhe normalisht ka njé trashési prej 4-9 mm né varési t&€ diametrit.

Pér raste t€ vecanta, pé€rdoren veshje t€ vecanta t€ jashtme: veshja me méngé polietileni
(pérvec veshjes sé zinkut dhe shtres€s finituré); mbulesé polietileni e ekstruduar; veshje
poliuretani; mbulim me lla¢ ¢cimentoje t€ pérforcuar me fibra me trashési nominale jo mé pak
se 5 mm.

Né bashkimin me goté tubat jané me njérin skaj t€ l1€muar dhe né skajin tjetér kané njé goté.
Né bashkimin, midis sipérfages s€ brendshme té xhamit dhe sipérfaqges s€ jashtme ka njé copé
litari me funksion hermetizues. Nxjerrja jasht€ e unazé€s hermetizuese pér shkak té presionit té
brendshém parandalohet ose nga njé formé e vecanté e sipérfages s€ brendshme t& gotés
(xhunto elastike "rapide") ose nga njé fllanxhé e lidhur me folené me tiranta (xhunto
"ekspres").

Pér tubat dhe rakordet prej gize sferoidale aplikohen pajisje mekanike kundér-rréshqitjes; ato
lejojné g€ shtytjet boshtore gé€ lindin né€ pikat singulare (lakore, reduktime, nyje T, flanxha
fundore, etj.) t€ shpérndahen népér njé ose mé& shumé tuba pa pasur nevojé t&€ pérdoren
bllokime me beton.
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Bashkimet me fllanxhe. N& tubacionet néntokésore, fllanxhat pérdoren vetém pér lidhjen e
pajisjeve pasi ato nuk lejojné devijime kéndore midis tubave t€ njépasnjéshém, as nuk
pérshtaten me cedimet e vogél té terrenit, si dhe nuk lejojné as zgjatim apo shkurtim

termik.

Xhunto universale kundra rréshqitjes me lidhjet mekanike t& cilat
jané t&€ pérshtatshme pér cdo lloj tubi, metalik dhe plastik, si PE,
PVC, GRP, PB, asbest ¢cimento, bakér, celiku t€ galvanizuar dhe jo t&
galvanizuar, gize gri, gize duktile dhe t€ tjera. Ato pérpbéhen nga
trupi, flanxhat, elemente lidhés (dado, bolona, rondele), mekanizmi
kundra rréshgqitjes si dhe nga tapat higjenike
té cilat e mbrojné nga papastértité, pluhurat,
ndotja bakteriale gjaté magazinimit deri né
montim.

Xhunto universale té rregullueshme lejojné montim t€ shpejté dhe
me pérdorim t€ pak pajisjeve dhe veglave duke reduktuar kohén dhe
koston e montimit. Pé&rbéhen nga trupi dhe unazat shtrénguese prej
gize sferoidale, guranicioni, bulonat.

9.4. Celiku.

Defekti kryesor i c¢elikut &shté se i nénshtrohet korrozionit nése nuk mbrohet si¢ duhet.
Korrozioni mund t€ shkaktohet nga faktoré t€ ndryshém t€ izoluar ose t€ kombinuar: pérbérja
kimike e ujit qé transportohet, agresiviteti dhe natyra fiziko-gjeologjike e tokés, prania e
rrjedhave néntokésore.

Korrozioni mund t€ ndikojé né sipérfaget e brendshme dhe té jashtme té tubit.

Parandalimi 1 korrozionit t€ jashttm mund t€ jeté pasiv (veshje e jashtme) ose aktive
(mbrojtje katodike).

Parandalimi 1 korrozionit t€ brendshém mund t€ jeté pasiv (veshje e brendshme) ose aktive
(trajtimi i ujit).

Veshja e brendshme

Materialet qé pérdoren zakonisht si veshje e brendshme e tubave t€ ujésjellésit jané, 1laci i
cimentos, rréshirat epokside (termoketuese) dhe rréshirat poliamide (termoplastike).

NE& rastin e shpérndarjes s€ ujit pér pérdorim ushqimor, materialet e pérdorura, ato duhet t&
jené pa tretés dhe t€ jen€ né pérputhje me dispozitat pér mbrojtjen e ujit.

Rréshira epokside €shté njé rréshiré qé ka inerci kimike shumé té larté, ngjitje shumé té larté
né sipérfaget metalike, fortési t€ miré dhe rezistencé ndaj goditjes. Veshja prodhohet me
trashési 250-400pmin pavarésisht diametrit. Rréshirat termoplastike poliamide zakonisht
pérdoren né sektorin e ushqimit. Veshja pérbéhet nga njé prajmer epoksid plus njé shtresé
rréshiré poliamide pér njé€ trashési prej aférsisht 250pumin pavarésisht nga diametri.

Veshja e jashtme

Veshja e jashtme &éshté thelbésore pér mbrojtjen nga korrozioni me origjiné té jashtme, si né
rastin e mbrojtjes pasive, ashtu edhe si shtesé e mbrojtjes katodike.

Ekzistojné lloje t€ ndryshme veshjesh t€ jashtme: bituminoze, polietileni, rréshiré termofikse.

Veshja e jashtme bituminoze mund t€ jeté: normale, e réndé, e pérforcuar.

Veshja e jashtme bituminoze "normale" €shté e pérshtatshme vetém pér tubacionet qé do té
vendosen né toke t€ lirshme, jo shumé agresive dhe pa rrjedha néntokésore.

Veshjet e jashtme t€ polietilenit mund t€ aplikohen pér ekstrudim ose derdhje.

Ato pér ekstrudim sipas 1lojit jané:

lloji normal: trashésia nga 1.2 né 2 mm né varési t€ diametrit;
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lloji i1 pérforcuar: trashésia nga 1.8 né 3.0 mm né& varési té diametrit;

lloji 1 vecanté: trashésia nga 2.5 né 3.5 mm né varési t€ diametrit.

Trashé&sia minimale e veshjes s€ polietilenit t€ derdhur &shté 1,5 mm deri né 3,0 mm né varési
t& diametrit.

Kohét e fundit jané krijuar dhe pérmirésuar veshjet e jashtme me bazé rréshira termike t&
pérbéra nga rréshira epokside ose poliuretani.

Tema nr.10: Armaturat né sistemet e ujésjellésit té jashtém
10.1. Armaturat (Rakorderité)

Ky emér u referohet atyre pajisjeve qé funksionojné, qofshin manuale ose automatike ose
kontrolluese, t€ cilat mund t€ futen né rrjetet e ujésjellésit. Armaturat e ujésjellésit jané
elemente t€ cilat shérbejné pér mbylljen, hapjen dhe ndryshimin e rrjedhjes s€ fluidit, pér
ndryshimin e drejtimit dhe kahut té rrjedhjes, pér shpérndarjen dhe degézim t&é rrjetit
instalues. Armaturat e rrjetit t€ ujésjellésit sigurojné shfryté€zimin normal t& tij dhe e mbrojné
até nga démtimet e goditjeve hidraulike.

N&é armaturat e ujésjellésit b&jné pjese, ventilet e ajrosjes, saracgineskat, bérrylat, shkarkuesit,
redukruesit e presionit, valvolat e moskthimit, ventilét e sigurimit et;.

10.2. Saracineskat

Saracineskat - shérbejné pér t€ siguruar rrjedhjen e ujit né€ rrjetin e ujésjellésit, pér t&
ndryshuar madhésiné e prurjes, ose ndérprerjen e plot té rrjedhjes s€ ujit.

Hapja e saracineskés b&het né ményre graduale g€ mos t€ krijohen goditje hidraulike gjaté
rrjedhjes. Pér spresione t€ larta t€ ujit saracineska hapet né ményré automatike. Njé
saracineské e zakonshme pérbéhet prej trupit cilindrik i cili t€ dyja anét i ka té fiksuara me
flanxha qé shérbejné pér lidhje t€ saracineskés me tubacionet. Saracineskat ndértohen
kryesisht prej gize ne forma konstruktive te ndryshme

: Il
! ] ' 1

e §

4} F—1 ' b |
& )b (

Brenda cilindrit ndodhet pistoni né forme disku 1 cili duke u zhvendosur vertikalisht pérmes
rrotullimit té dorezé€s béné 1€shimin apo ndaljen e qarkullimit t€ ujit né€ tuba. Saracineskat
vendosen né puseta né€ linjén e rrjetit t€ ujésjellésit.
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Fig. Forma t€ ndryshme t€ saracineskave

Mekanizmat e funksionimit té valvulave - N€ pérgjithési, saracineskat dhe valvolat zakonisht
operohen me doré. Por valvulat ose sarcineskat me diametér t¢ madh duhet t€ asistohen nga
reduktues dhe pajisje t€ tjera t€ krijuara pér t€ lehté€suar funksionimin. Gjithnjé e mé shpesh
edhe pér saragineska me pérmasa t€ vogla, pérdoren pajisjet mekanike t€ manovrimit,
thelbésore kur duhet té kontrollohen né distancé.

Klasifikimi sipas ményrés sé operimit éshté si mé poshté:

- valvula dhe saracineska qé operohen me doré

- saracineska g& operohen me motor elektrik dhe reduktues;

- saracineska t€ operuara nga sisteme hidro-pneumatike (t€ quajtura edhe hidrovalvula)
Natyrisht, ka shumé pak pér té€ théné pér sarcineskat qé funksionojné me doré.

Ato me komandim elektrik, népérmjet aktuatorit, mund t€ vendosen né puné kur ka energji
elektrike né aférsi t€ instalimit.

Por kur operohet né distanca té largéta, larg linjave eletrike pér impiante, kjo ndodh shpesh
pér ujésjellésit dhe vecanérisht pér sistemet e ujitjes né€ fshatra éshté e pashmangshme gé té
pérdoret energji alternative, prandaj pérdoren t€ ahtuquajtura hidrovalvola t€ cilat pér
funksionimin e tyre pérdorin energjiné e presionit t€ ushtruar nga uji.

Figura e méposhtme skematizon njérén prej tyre.
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Valvula éshté e tipit t€ kontrolluar me rrjedhje, e karakterizuar nga fakti se mbyllési 1
diametrit lidhet fort pérmes njé boshti cilindrik me njé pistoni qé rréshget brenda njé cilindri
té¢ vendosur sipér te valvula. Brenda dhomés pérbéhet nga cilindri dhe mbulesa e tij dhe
pistoni, uji (posht€) i marré nga tubi pércillet pérmes njé tubi té vogél i jashtém (i cili éshté e
pajisur me njé saracineske B) q€ mund t€ pérjashtojé mekanizmin duke shkaktuar hapjen e
valvulés).

10.3. Valvola kontrolluese ose valvol moskthimi

Valvolat e mokthimit lejojné q& uji t€ kalojé vetém né njé drejtim dhe jané t€ llojeve t&
ndryshme. Bashkimi kryhet gjithmoné me fllanxha, me pérjashtim t€ diametrave té€ vegjél.
Kéto valvola kané veti kundér goditjes hidraulike, té cilat garantojné koh&zgjatje mé té
madhe, sepse presionet e tepérta pér shkak t€ njé ndalimi t€ papritur do t€ ndjeheshin
menjéheré né tubacione.
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Figura e méposhtme ilustron valvulat e moskthimit.

VALVOLA Dt NON RITORND A FUSO
IN POSIZIONE OF APERTURA VALVOLA DI NON RITORNO A FUSQO
N POSDIONE DI HILSIURA
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Njé lloj tjetér €shté ai i ilustruar mé poshté, né analogji me valvula porta t€ ngjashme, me
rrjedhje né zhvillim.

10.4. Armatura té tjera.

Pajisje t€ tjera q€ nuk klasifikohen si pajisje manovrimi, por t€ cilat kryejné detyra shumé té
réndésishme jané:

- ajruesit;

- valvulat e sigurisé;

- hidranté€ zjarri;

- matésat e rrjedhés;

- rregullatorét dhe/ose reduktuesit e presionit;

- monitorues t€ presionit (manometrat);

Ventilét pér ajrosje — shérbejné pér ajrosjen e rrjetit té ujésjellésit dhe montohen né pikat mé
té larta t€ linjés s€ ujésjellésit. Ventilét ajrues duhet t€ sigurojné largimin e ajrit gjaté
mbushjes s€ rrjetit me ujé, mbushjen e rrjetit me ajér pér t€ mundésuar zbrazjen e ujit gjaté
riparimeve si dhe largimin e prezencés s€ ajrit pas riparimit t€ rrjetit. Ekzistojné gjithashtu
versione t€ ndryshme t€ késaj pajisjeje; por né thelb ato pérbéhet nga njé notues (prej druri i
mbuluar me gome plastike ose butil ose brenda ¢elik inox).
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Versionet e ndryshme ndryshojné nga njéri-tjetri, né
pérgjithési pér shkak té shpejtésisé sé rrjedhés sé ajrit
mund t€ lejojé kalimin, prandaj zgjedhja duhet té béhet né
bazg t&€ parametrave t€ méposhtém:

- diametri 1 tubacionit;

- gjatésia e seksionit nén ¢’ajrim;

- koha e mbushjes ose zbrazjes

Valvolat e sigurimit — vendosen ne rrjetin e ujésjellésit sa me
afér pikés s€ mundshme t€ krijimit t€ goditjeve hidraulike.
Vendet ku montohet ventili sigurues jané para saragineskés,
para valvolave t€ moskthimi, Pér t€ shuar goditjet hidraulike
éshté e domosdoshme té€ montohen ventile sigurimi me susté
dhe jo me kundérpeshé. Ventilet me kundérpeshe zakonisht ~ =
montohen né vendet ku kérkohet kufizimi 1 rritjes s€ presionit
statike mbi kufirin e lejuar.

Hidrantét — Ato jané paisje t€ posacme uji g€ zakonisht pérdoren pér shérbimin e
parandalimit t€ zjarrit (ose pér futjen e drejtpérdrejté t&€ tubave ose pér mbushjen me ujé t&
autobotéve)

Matésit e rrjedhés — mund t€ jené t€ llojeve t€ ndryshme, por ato mé t€ aplikuara bazohen né
zbatimet e tubit Venturi.

Figl. Matés Ventur me valvul & gjaté, pér tubacione t& médha rénie
presioni shumé t& ulét.
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- Fig 2. Matés Ventur i zakonshém

2 Fig 3. Matés Ventur me rénie presioni shumé t€ larté.
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Rregullatorét e presionit (ose valvulat e reduktimit t& presionit)

Ato jané mjete g€ pérdoren pér t€ ulur presionin qé ekziston né€ njé tub duke krijuar
mekanikisht njé rrjedhje t€ forté té€ koncentruar. Edhe kjo arrihet népérmjet sustave ose
népérmjet kundérpeshave g€ veprojné drejtpérdrejt ose népérmjet levave. Kjo armaturé &shté
e dobishém kur tubacioni shkon nga lartési t&€ mé&dha né tokat mé t€ uléta do té kishin
presione t€ bollshme se ato t€ nevojshme pér té€ funksionim.

10.5. Pajisjet matése
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Manometrat — instalohen né€ pozicione t€ caktuara té rakorduara me skemén hidraulike, pér
matjen e presionit.

Matésat e presionit t€ pérdorur né stacionet e monitorimit dhe
kontrollit duhet t€ jené né€ pérputhje me standardet dhe
specifikimet teknike pér furnizimin dhe instalimin e matésve t&
energjis€ presioni t& ndérrmarrjes s¢ UK.

Matésat e presionit g€ pérdoren né fushén e ujésjellésit duhet t&
kené certifikim t€ konformitetit CE sipas Direktivés 2004/108/EC
dhe Direktivés 2006/95/EC.

Pér aplikimet brenda stacioneve t€ monitorimit dhe kontrollit
pérdoren matés elektroniké presioni me ekran dixhital, pér t&
garantuar géndrueshméri mé t€ madhe afatgjaté, saktési mé e
madhe né€ matje dhe lexueshméri mé e madhe nga operatorét.
Instrumenti matés elektronik né thelb pérbéhet nga:

- njé transduktor primar, i cili pérfshin sensorin dhe ndérfagen;

- njé transduktor dytésor, i cili pérfshin elektronikén, bllokun e terminalit dhe kuting.

Ekrani mund t€ zgjidhet i1 integruar me transduktorin (ana e elektronikés) ose né njé version
té vecanté.

Pér ruajtjen dhe transmetimin e t€ dhénave t€ matjeve né€ distancé, duhet t€ sigurohet njési e
pérshtatshme komunikimi me sistemin qgendror t€ informacionit t€ mbikéqyrjes dhe
telekomandimit.

Stacioni i matjes s€ presionit (PR)

Ky stacion pérbéhet nga 1 matés presioni, 1 pajisur me njé telekomandg.

Matési i presionit duhet t€ vendoset né njé pus betoni t&€ parafabrikuar, me dimensione
minimale t€ brendshme e barabart¢ me 50x50cm dhe e pajisur me mbulesé pusetash
50x50cm. NEé detaje, krijimi 1 Stacionit t&€ Matjes sé€ Presionit pérfshin instalimin e elementét
hidrauliké t€ méposhtém: manikoté né dy ose tre pjesé prej gize sferoidale, degézim me
fllanxha g€ ka t€ njéjtén DN si tubacioni né rrugg;
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ME poshté tregohet njé skemé hidraulike pér montimin e manometrit.

LEGJENDA
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Tubi né rrugé

Manikoté tre-pjeséshe me dalje me fllanxha gize sferoidale

Valvol/saracgineské prej gize sferoidale me aksesoré

Mbulesa e pusetave té tipit A ose B prej gize sferoidale

Rakorderi prej gize sferoidale

Tub prej gize sferoidale

Bérryl 90° g me dy gota me kundérflanxha

Tronketé prej gize sferoidale

O [0 (J|N|n | |[W(N|—

Tas prej gize sferoidale me kundérflanxhé

10 | Fllanxha prej gize sferoidale me vrimé t€ filetuar (pllaké e
shpuar)

11 | Matés elektronik i presionit/manometér

12 | Puseté betoni parafabrikate, me permasa te brendshme 50x50 cm

13 | Mbulesé pusetash 50x50 cm né gize sferoidale, klasi D400

Matésit elektromagnetike té rrjedhés — duhet t€ jené né€ pérputhje me EN ISO 6817 dhe me
pérshkrimet e hartuara nga ndérmarrjet e UK

Instrumenti matés né thelb pérbéhet nga:

- nj& sensor, 1 pérbéré nga nj€ tub matés me fllanxha né t€ cilin rrjedh 1€ngu né hyrje;

- njé konvertues/transduktor i rrjedhés, i pé€rbéré nga njésia elektronike qé amplifikohet dhe
transformohet sinjali elektrik g€ vjen nga njehsori.

ME poshté tregohet njé skemé hidraulike pé€r montimin e matésve té presioni dhe t& prurjes.
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LEGJENDA
1 | Pjesé speciale Ti prej gize sferoidale
2 | Valvol/saracineské prej gize sferoidale
3 | Tronketé me fllanxha prej celiku inoks
4 | Matés elektronik i prurjes
5 | Matés elektronik 1 presionit/manometér mbi Ti me fllanxhé prej gize
sferoidale
6 | Xhunto pér cmontim prej gize sferoidale ose celiku inoks
7 | Bérryl 90° me flanxha prej gize sferoidale ose ¢celiku inoks
8 | Tub prej celiku inoks

10.6. Pompat dhe stacioni i pompimit.

Stacioni i pompimit - Objektet né t& cilat vendosen sistemet dhe pajisjet pér transportin e
léngjeve, quhen stacione t€ pompimit. Varésisht nga kuota e nivelit t€ ujit n€ vendin e burimit
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ndaj sipérfages s€ toké&s dallojmé stacione t€ pompimit té thelluara dhe t€ ngritura mbi
sipérfagen e tokés.

Vendosja e linjave t€ tubave thith&s dhe shtytés béhet sipas skemés s€ paraqgitur né fig. (a),
(b). (c) dhe (d)
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Fig.1. Vendosja e tubave né stacionin e pompimit

Pér vendosjen e tubave thithés dhe shtytés duhet siguruar kalim t€ liré t& tyre (pa pengesa)
népér mure deri t€ agregati i pajisjeve hidraulike (lidhja me pompén). Vendosja dhe
pozicionimi i tubave nuk duhet t€ pengoi kalimet dhe 1€vizjet gjaté kryerjes sé punéve né
riparimin dhe pérdorimin e pompés. Tubacionet gjithmoné vendosen nén pajisjet elektrike
/tabelat komanduese. Hapésira e liré midis pajisjeve duhet t€ jeté sé paku 0.75 deri 1.0 m.
Tubi 1 dérgimit i ¢do pompe duhet t€ jeté 1 pajisur me valvol moskthimi (3) dhe saragineské
pérkatése (4).

Montimi i tyre duhet té béhet si mé poshté, e cila paraget skemén e montimit t&€ dy e mé
shumé& pompave. Nga skema e paraqitur shihet se kur niveli 1 ujit né vendin e thithjes &shté
mé i lart€ se boshti i garkut punues t€ pompés, montohet saragineska (2), ndérsa kur niveli i
ujit né vendin e thithjes &shté mé poshté se boshti 1 pompés, atéheré nuk ka nevojé té
montohet saragineska. Kur montohen dy dhe mé& shumé pompa, ¢cdo pompé qé éshté né
funksion, pajiset me tubin thithés né té€ cilin domosdo montohet saragineska, sepse gjithmoné
punon vetém njéra pompé.
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Fig. 2. Lidhja e dy e mé shumé pompave né njé stacion pompimi

Pompat thithése té ujit dhe llojet e tyre - Transporti 1 ujit n€ sistemin e ujésjellésit béhet
népérmjet tubacioneve né dy ményra:
- me rénie t€ lir€, kur burimi i ujit gjendet n€ nivel mé t& larté€ se pérdoruesit e ujit
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- mé lévizje t&€ detyruar kur burimi i ujit €shté né nivel mé té ulét se pérdoruesit e ujit.

Nése transporti i ujit duhet t&€ béhet nga njé vend né njé vend tjetér me ndryshim t& lartésisé
dhe presionit, atéheré kjo arrihet népérmes procesit t€ pompimit me pompa thithése t& ujit.
Quhen pompa thithése ato pajisje té cilat duke shfrytézuar energjin€ mekanike, elektrike apo
ndonjé lloj tjetér t& energjisé, e realizojné pércjelljen e 1€ngut né njé nivel mé t& lart€ duke ia
rritur presionin dhe shpejtésing e 1€vizjes.

Pra pompat jané pajisje g€ shérbejné pér transportimin e léngjeve né lartési dhe largési té
ndryshme. Pompat jané transformues primar té energjis€. Ato e transformojné njérén nga
llojet e energjis€ né energji hidraulike t€ 1€ngut. Procesi i pompimit te t&€ gjitha pompat kryhet
si rezultat 1 ndryshimit t€ presionit né dhomén punuese t€ pompés. N& pjesén e poshtme kah
tubi thithés krijohet nén (vakum) q& mundéson procesin e thithjes s€ 1€ngut, ndérsa né pjesén
e sipérme krijohet mbi presion ku béhet shtypja e 1éngut drejt tubit shtyrés.

Parimi i punés i pompave thithése €shté po thuajse i njéjté, pa marré parasysh tipin e pompés.
Elementi punues i pompés béné 1€vizje rrotulluese ose drejtvizore. Kéto 1évizje duke shtyré
ose bartue léngun mundésojné procesin e thithjes dhe shtytjes s¢ léngut punues. Me 1€vizjen e
elementit punues né shtépizén e pompés krijohet ndryshim shtypje ashtu qé nga tubi thithés
léngu thithet né pjesén e poshtme t€ dhomés punuese, prej nga bartét né pjesén e sipérme
népérmes elementit punues t&€ pompés (qarkut punues, pistonit, membranés et;.).

Pompat thithése pérdoren pér furnizim me ujé t€ vendbanimeve, industrin€, bujqésiné pér
yjitje dhe vende tjera né t& cilat paraqitet nevoja pér konsumim t&€ ujit. Pompat thithése e
thithin ujin nga puset, rezervuarét, cisternat, lumenjé, ligene e burime t€ tjera t€ ujit.

Ndértimi 1 pompés éshté i komplikuar, por kryesisht ¢do pompé pérmban kéto pjesé qé i
shérbejné montimit t€ saj: motori, kutia e kycjes me rrjetin elektrike, elementi punues i
pompés, shtépiza, bazamenti, vrimat pér kycje té tubit thithés dhe shtytés

Karakteristikat kryesore t€ cilat e definojné aftésin€ punuese t€ ¢cdo pompe jané: kapaciteti
ose prurja e pompés, vlera e shtypjes, numri i rrotullimeve, shkalla e shfrytézimit, fugia e
pompeEs

Sipas ményrés né té cilén léngut i jepet energjia pér t€ zotuar ndryshimin e lartésive dhe
shtypjes, pompat 1 klasifikojmé€ né: centrifugale, me piston, rrotative, me membrane, me
dhémbe.

Fig.3. Disa forma konstruktive dhe lloje té pompave thithése

Tema nr.11: Tubat qé pérdoren né instalimet e ujésjellésit té jashtém
11.1. Tubacionet

Tubacionet jané sisteme t€ pérbéra, t€ lidhura midis tyre n€ ményra dhe forma té€ ndryshme té
cilét se bashku me rakorderité dhe armaturat mundésojné transportin e fluideve nga njé vend
né vendin tjetér. Rrjeti 1 t€résishém pér ujésjellésin e jashtém dhe ai shtépiak ndértohet nga
tubat e lidhura midis tyre t€ seksioneve dhe formave t&é ndryshme, armaturave dhe ventileve.
Tubacionet ndértohen nga materiale t€ ndryshém si hekuri, celiku, bakri, plumbi, plastika,
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goma, azbesti, geramika, betoni etj. Tubat pér ujésjellés jané produkte industriale me cilési
dhe pérmasa té standardizuar sipas standardeve nacionale ose komfor normave evropiane EN.
Identifikohen sipas diametrit nominal, psh. DN 60 g& tregon se tubi ka diametér 60 mm Tubat
kané formé cilindrike me seksion rrethor. Dallohen sipas madhé&sisé se diametrit. T€ gjithé
tubacionet shénohen sipas diametrit nominal (diametrit t€ brendshém) pérveg se te tubat nga
plastika ku si diametér nominal merret diametri 1 jasht€ém. Vlera e diametrit nominal shprehet
né mm, ndérsa te tubat e zinkuar me diametér t€ vogél shénohen me Ing, ku 1”7 = 25.4 mm.
Trashésia e murit t€ tubit varet nga shtypja e fluidit q€ transportohet. Tubi i shénuar me
shenjen NP 10 tregon tubin gé€ transporton fluidin me presion deri ne 10 bar.

Né skema dhe projekte tubat shénohen me linja te drejta, ndérsa elementet lidhése fasonike
dhe armaturat shénohen me simbole. Pjesa e skajshme e zgjeruar e tubit quhet mufe ose goté
e cila shérben pér lidhjen e tubave midis tyre, ku né mufa (gota) futet pjesa e rrafshét e tubit
tjetér. Rrjeti 1 jashtém i ujésjellésit kryesisht punohet prej tubave té gizés sferoidale, celikut,
tubave té zinkuar dhe plastika, PVC, polietileni PE dhe polivinili PP.

Tubat prej gize; punohen prej gize sferoidale né gjatési deri n Sm, me njérin skaj t& rrafshet
ndérsa skaji tjetér né forme gote apo fllanxhe.
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Fig. a) Tubi né forme gote, b;) Tubi me fllanxhé né njérén ané dhe  by) né t& dy anét.

Kryesisht punohen me kéta diametra 50, 80, 100, 125, dhe 150 mm, por né raste té vecanta
punohen edhe me diametér deri ne 600 mm.

Tubat e celikut- prodhohen si tuba me tegel saldimi dhe pa tegel. Tubat me tegel prodhohen
me deformim plastik (lakim rrethor) dhe saldohen me tegel gjaté€sor ose né forme spirale.
Tubat pa tegel punohen né térheqgje. T¢ dy kéto lloje t€ tubave punohen me diametra té
barabart€ si tubat prej gize, por kané spesor mé t€ holl€. Diametri 1 kétyre tubave sillet prej 10
mm deri ne 600 mm dhe gjatési 7 deri 16 m. Edhe kéta tuba duhet t&€ mbrohen nga korrozioni
si kurse tubat nga hekuri i derdprej gizehur. Mbrojtja béhet me galvanizim (tubat e zinkuar)
ose me shtrese bitumoni. Tubat prej ¢eliku pérdoren pér instalim né rrjetin e oborrit kryesisht
né vendet ku presioni 1 rrjetit €shté me e madhe se 10 bar.

Tubat e zinkuar - zakonisht prodhohen si tuba pa tegel dhe me tegel. Né treg gjenden me
gjatési 4 deri ne 8 m me skaje t€ filetuar dhe diametér 10 deri 150 mm. Zinkimi i mbron ata
nga korrozioni gjaté pérdorimit. Kur pérdoren tubat e zinkuar né rrjetin e jashtém ata
izolohen me njé shtresé€ bitumoni. Tubat e zinkuar jané t€ drejt dhe nuk bén té lakohen sepse
démtohet shtresa e zinkuar. Gjate p&rdorimit jané t€ pérshtatshém sepse jané me t€ lehté se
tubat e celikut dhe tubat e derdhur. Gjatésia e filet€s né skaje t€ tubit varet nga diametri i
tubit, p.sh pér tuba me diametér 72", gjatésia e filet€s €sht€ 15 mm, pér 1°, gjatésia éshté 25
mm, etj.

Tubat nga azbest ¢imento - Tubat nga azbest-¢cimento kohét e fundit nuk pérdoren né
instalime té ujésjellési pér ujé té pijshém, meqenése azbesti (grimcat e azbestit) jané
kancerogjene, por megenése ende gjenden né rrjetet e vaditjes sé tokave, disa njohuri bazé
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pér to jané té nevojshme. Tubat prej azbest-¢cimento prodhohen prej masés sé pérzier té fijeve
nga azbesti, ¢cimentos, pluhurit t€ kuarcit dhe ujit. Kéta tuba e kané sipérfagen e brendshme
shumé t€ lémuar. Tubat g€ pérdoren pér transport uji jané t€ drejt né te dy skajet. Punohen me
diametér 50 deri 1000 mm dhe gjatési 3 deri 4 m. Jané shume t€ ndjeshém gjate transportit
prandaj ngarkimi dhe shkarkimi i tyre behet me dor€.

Tubat e polietilenit - n€ treg njihen si tuba me déndési té ulet PE-LD dhe déndési té larté
PE-HD. Tubat PE-LD prodhohen me diametér 20 deri 100 mm, ndérsa tubat PE-HD
prodhohen me diametra 50 deri 250 mm. Gjatésia e tyre €shté 6 deri 12 m. Tubat qé punojné
né presion prodhohen si PE 80 dhe PE 100, varésisht nga diametri i jashtém, né treg dérgohen
né forme rrathésh me gjatési 100 m. Tubat kane ngjyré t€ zeze dhe me ngjyré t€ kaltér. Sipas
standardeve né ¢do metér gjatési t€ tubit shénohen t& dhénat teknike si shenja e prodhuesit,
certifikata, 1loji i polietilenit,shtypja nominale, diametri nominal, trashésia e murit, géllimi i
pérdorimit etj.

Pérparésité e tubave té polietilenit ndaj tubave té tjeré bazohen né kéto vecori :

- jané rezistues né plasaritje, prandaj kané jetégjatési.

- jané té pa ndjeshme né ndikime fiziologjike, q€ do t&€ thoté se nuk e ndryshojné strukturén,
nuk reagojné nén ndikimin e bashké dyzimeve organike

- kane masé dhe peshé té€ vogél dhe pérdoren lehté gjaté ngarkim shkarkimit, transportit dhe
shtrirjes né rrjetin e ujésjellésit

- jané rezistent n€ ndikimin e acideve, né kripra, alkoolit

- nuk oksidohen dhe kané veti t€ mira si izolator t€ rrymés elektrike

- jan€ myjaft elastike dhe kané sipérfage t€ lémuar né diametrin e jashtém dhe té brendshém

- bashkohen shume miré€ midis tyre dhe me rakorderité e ndryshme.

Tubat e polietilenit dhe rakorderité duhet t€ transportohen me kujdes, gé¢ mos té€ deformohen
ose t& démtohen né sipérfaget e jashtme t€ tubit. Kur tubat jané t€ shtriré dhe jo né rrathé
duhet té pakohen né paleta.

2.3. Tubat PVC

Standardi EN 1452 specifikon se 1énda e paré e pérdorur pér prodhimin e tubave dhe
pajisjeve duhet té jete¢ PVC e paplastifikuar pér t€ cilén shtohen aditivé t&€ nevojshém pér
prodhimin e komponentéve né pérputhje me standardin.

T€ gjithé pérbérésit plastiké dhe jo-plastiké t€ sistemit (p.sh. unazat elastomerike, ngjitésit,
lubrifikantét) né kontakt t€ pérkohshém ose t€ pérhershém me ujin e destinuar pér konsum
njerézor nuk duhet t€ ndikojné né cilésiné e ujit.

Nuk lejohet pérdorimi 1 materialit t€ jasht€ém t€ ripérpunueshém ose materialit t€
riciklueshém, por vetém material i pastér ose material i brendshém i ripé€rpunueshém dhe
pérmbajtja e klorurit

t& monomerit t€ vinilit CVM duhet té jeté€ mé pak se 1 p.p.m.

Standardi EN 1452 pércakton variacionet e pranueshme t€ pérbérésve t€ ndryshém t€

formulimit dhe testet q€ duhet t€ pérsériten né rast t€ ndryshimeve jashté kufijve té lejuar:
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Fig. Ményra e paketimit t€ tubave gjate transportit.
11.2. Lidhjet e rakorderive te ujésjellési

Bérrylat - jané elemente té rrjetit t€ ujésjellésit, t€ cilét shérbejné pér ndryshimin e

drejtimit té rrjedhjes se fluidit. Bérrylat ndértohen si bérryla 90° dhe 135°, punohen nga giza,
celiku, plastika, ¢cimento azbesti, qeramike etj. Bérrylat lidhen me tubacionet né rrjetin e
instalimit népérmes saldimit, ngjitjes, filetimit, dhe me bulona népérmes fllanxhave.
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Fig. a) Bérryl nga metali 90°, b) bérryli 45°, ¢) bérryli 90° nga pvc

Elementet lidhése - jané mufet, vazhdueset, niplet, reduktuesit dhe holondezét.
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Fig. a) niple mashkull, b) vazhduese metalike ¢) mufe
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Fig. a) Reduktues metalik b) reduktues pvc ¢) vazhduese pvc

SQUARE NEAD FLUG HEX MEAD PLUG

d) tapé€ mbyllése zinkuar  e) tapa plastike f) tapa pvc

37



T
i 4
=

~on

= [ 25T - sy D0 ===

= |l Sl =& |\ - [

Fig. Disa nga shenjat e rakorderive prej gize
Tema nr.12: Teknika e bashkimit té tubave té ujésjellésit té jashtém

12.1. Bashkimi i tubave prej gize

Tubat prej gize dhe ¢eliku jané shumé t€ rénda sidomos ato me diametér 200 mm dhe gjatési
mbi 3m, prandaj pér vendosjen dhe shtrirjen e tyre né kanale duhet t€ pé€rdoren mjete dhe
pajisje adekuate si vinga, leva e mjete tjera. Pér futjen e skajit t€ rrafshét t€ njérit tub né€ gotén
e tubit tjetér gjaté montimit pérdoren mjete ndihmese si né figurat e paraqitura; lavat,
nénshtresa druri, leva t€ lakuara, vinga etj.

)

[

Fig. al dhe a2- lidhja e tubit né formé gote b) lidhja e tubit né formé fllanxhe

Materialet pér dendésim g€ pérdoren pér lidhje dhe bashkim t& tubave prej gize jané:
- Fije lini 1 ngjeshur dhe masé e plumbit né gjendje t€ shkriré
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Fig. Ményra e shtréngimit t& tubit Fig. Ményra e montimit t€ lidhjeve me rakorderi
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Fig. Ményra e montimit t€ lidhjes s€ bérrylit né tuba
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Fig. Teknika e shtréngimit t€ bérrylit me tubin

Fig. Ményra e shtréngimit me krik dore
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Kur furnizohen tubat, duhet pasur kujdes né cilésiné e sipérfages s€¢ goté€s dhe formén e saj
sepse forma konstruktive i pérshtatét llojeve t&€ ndryshme t€ unazave t€¢ gomés. Lidhja e
tubave me liné dhe plumb &shté e mundshme vetém té tubat me gota. T€ kjo lidhje lini
shérben si mbyllés hermetik ndérsa plumbi si pérforcues i lidhjes né shtrat. Para formimit té
lidhjes gjithmoné sipérfaget takuese pastrohen nga papastérit dhe lyhen me glicering, pastaj
rreth skajit té rrafshét mbéshtillet litari dhe futet né goté. Litari apo lini ngjeshet né hapésirén
e gotés dhe rreth lidhjes né pozitén vertikale vendoset plumbi i shkriré. Kur tubi ndodhet ne
pozicion horizontal pérdoren karrige unazore ose kallépe q&€ nuk lejojné derdhjen e plumbit
jashté lidhjes. Ekzistojné ményra t€ ndryshme t€ formimit t€ lidhjeve t€ tubave nga celiku dhe
hekuri i derdhur, si lidhja me flanxha dhe bulona, me unaza fletuese dhe unaza mbyllése dhe
me saldim.

12.2. Shtrirja dhe bashkimi i tubave nga cimento azbesti

Tubat nga cimento-azbesti punohen nga njé pérzierje me lla¢ t&€ cimentos dhe fijeve t&
azbestit n€ shtresa t& ngjeshura. Fijet e azbestit vendosen né drejtim térthor dhe sigurojné
tubin nga sforcimet né térheqje. Tubat nga ¢imento-azbesti punohen me seksion rrethor, jané
té drejt dhe kané sipérfage t€ lémuara. Punohen me diametér 50 mm deri né 1000 mm dhe
gjatési 3 m deri né 4 m. Tubat nga ¢cimento azbesti jané t€ pérshtatshém nga ana hidraulike
sepse materiali i tyre nuk ndryshon gjaté kohés s€ shfrytézimit. Jané rezistues ndaj agjentéve
kimik dhe biologjik, jané t€ leht€ nga pesha dhe montohen leht€. E meta e kétyre tubave &shté
se démtohen lehté gjaté pérdorimit dhe me kalimin e kohé&s fijet e azbestit shndérrohen né
tretésira t€ iméta dhe si pasojé e késaj, shumé shtete té BE e kané ndaluar pérdorimin e tyre,
né instalimin e ujésjellésit pér furnizim me ujé té pijshém, por gjithésesi ata ende ekzistojné
né tubacionet e vaditjes.
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Fig. Lidhja dhe bashkimi i tubave nga ¢imento-azbesti: a) lidhja me unaza dhe gomé, b) lidhja me gomé
distancg, ¢) lidhja me qaféza né formé fllanxhe

Tubat nga cimento-azbesti pérdoren né instalimin e rrjetave t€ ujésjellésit q¢ punojné pa
presion (mé pak se 2.5 bar). Lidhja dhe bashkimi i tubave nga cimento azbesti béhet me
manikota dhe unaza gome, pas shtréngimit t€ manikotave, béhet kontrolli 1 i unazave té
gomés t& cilat duhet t€ jené t€ fiksuara miré qé mos t€ keté rrjedhje t€ ujit. Bashkimi i 1
tubave nga ¢imento-azbesti me pjesé gize realizohet me gota dhe litar nga fijet e linit i cili
ngjeshét miré dhe mbulohet me llag ¢cimento. Lidhja e tubave nga ¢imento azbesti béhet me
ndihmén e lidhéseve unazore té cilat kané disa kanale né t€ cilat vendosen unaza gome pér
mbyllje hermetike.

12.3. Bashkimi i tubave nga polietileni PE dhe polipropileni PP

Bashkimi ose lidhja e tubave t€ polietilenit dhe , 15D
polipropilenit, realizohet né disa ményra: 4 AcoO N o
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- si lidhje e ndashme me ndihmén e lidhéseve metalike, lidhéseve nga PE dhe PP dhe
lidhéseve mé fllanxha
- si lidhje t€ pa ndashme me ményrén e saldimit.

o Sk

Fig. lidhja e tubave nga polietileni me fileto

Fig. lidhja e tubave t€ polietilenit me lidhése

e ===x

Fig. lidhja e tubave PE me fllansha Fig. Lidhja e tubave PE me saldim

Tubat e polietilenit té korruguar (brinjézuar) prodhohen me sipérfage t€ jashtme né formé
brinjésh dhe jané shumé aleksive. Lidhen midis tyre né tri ményra:

- me qafé né formé gote me vendosje t€ njé gome mbyllése

- me lidhése me vendosje t€ dy gomave mbyllése

- me saldim ballor polifazor

EETTee

Fig. Lidhja e tubave me qaféz formé gote
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Fig. Lidhja e tubave me lidhéze

Lidhja e tubave té korruguar me qaféz né formé gote béhet né kété ményrée:

Para formimit t€ lidhjes duhet t€ pastrohen muret e jashtme té tubit, muret e brendshme t&
gotés dhe goma mbyllése nga pa pastértité qé i jané veshur sipérfageve té cilat nuk sigurojné
lidhje hermetike. Pastaj vendosim gomén mbyllése né njérén ané té tubit, e lubrifikojmé
sipérfagen e tubit dhe gomé&s mbyllése mé vajra q€ zbérthehen me ujé. Skajin e tubit &
pérgatitur e fusim né qafén né formé gote qé €shté e vendosur né skajin e tubit tjetér.

Fig. Lidhja e tubave t€ korruguar me qaféz né formé gote

Lidhja e tubave té korruguar me lidhé&se b&het né kété ményre:

- Lidhéza pér lidhjen e tubave t€ korruguar, sipérfaget e brendshme 1 ka t€ rrafshéta dhe té
lémuara dhe diku n€ mesin e gjatésis€ ka njé kanal i cili mundéson centrimin e saj ndaj
skajeve. Pér formimin e lidhjes vlejné t€ gjitha hapat qé jané pérshkruar né€ rastin e lidhjes sé
tubave me qafé né formé gote.

AAAAA. AN AAASAD

Fig. Lidhja e tubave t& korruguar me lidhése
Tema nr.13: Shtrimi i tubacioneve té ujésjellésit té jashtém

Projektimi 1 rrjetit t€ ujésjellésit mbéshtetet né realizimin e detyrave t€ méposhtme:

- ndarjen dhe klasifikimin e territorit t€ vendbanimit sipas traseve té shtrirjes sé

rrjetit instalues

- zgjedhjen e sistemit dhe skemés se instalimit pér furnizim me ujésjellés

- piketimin dhe trashimin e rrjetit t€ ujésjellésit

- pércaktimin e thellésisé fillestare té kanaleve duke filluar nga pozicionet e banesave qé
ndodhin né kuotén mé t&€ ulét t€ lartésisé gjeodezike.
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- caktimin e pjeséve llogaritése té rrjetit

- pércaktimin e prurjes llogaritése duke pas parasysh kapacitetin e burimit t€ ujit dhe
kérkesave t€ banoreve varésisht nga numri i tyre dhe koeficientit t€ shtimit t€ popullatés pér
njé plan afat gjaté.

- llogaritjen hidraulike t€ rrjetit.

- ndértimin profileve gjaté€sore dhe rrethore pér t€ gjitha pjesét e rrjetit.

Duke pasur parasysh té gjitha kéto detyra projektuesi duhet té dijé, t&€ njohé dhe t& zbérthe;j
planimetrin€é e trashimit, profilet gjaté€sore e térthore pér t€ gjitha pjesét e rrjetit si dhe
karakteristikat e tyre. N& planimetriné e trashimit t€ rrjetit shénohen objektet ge pércjellin
rrjetin instalues; pozicioni 1 pusetave, tubacionet e kanalizimit, tubacionet e ujésjellésit,

rrjeti 1 kabllove elektro-telefonike,

Profilet gjaté€sore dhe térthore t€ rrjetit instalues jepen ne pérpjesa 1:1000, 1:500,

1:100, varésisht nga relievi dhe sipérfaqgja e tokés.

13.2. Shtrirja i tubave nga polietileni PE dhe polipropileni PP

Tubacionet e polietilenit mund t€ shtrihen né kanale t€ mbuluara me dheun, mbi sipérfagen e
dheut dhe nén sipérfagen e ujit. Ményra e shtrirjes s€ tubave t€ polietilenit €shté e definuar
sipas standardeve nacionale, varésisht nga vendi ku prodhohen.

Pér shtrirjen e tubave t€ polietilenit nén sipérfagen e dheut, thellésia e kanalit duhet t€ jeté 0.8
m deri né 1 m, varésisht nga konfiguracioni i terrenit.

Né rastet kur kemi krygézimin e rrjetit instalues me rrugét e komunikacionit, thellésia e
kanalit duhet ti pérshtatet kushteve teknike ashtu q€ mos t€ ¢oj deri t&€ démtimi 1 rrjetit
instalues. Nése pérdoret tubi mbrojtés atéheré thellésia e kanalit duhet t€ jeté sé paku 2 m.

o
3 , EEER—

Vendosja e tubave ne kanale

Shtrirja e tubave t€ polietileni g€ jané t&€
paketuara n€ formé rrathésh, duhet té .
béhet s€¢ paku 24 oré para se t€ w
mbulohen, ashtu gé tubi t€ drejtohet. Né -
vendet ku traseja e rrjetit ndryshon

kahun kur kemi kthesa duhet pas kujdes

g€ rrezja minimale e lejuar merret Rmin Tubacione nga polietien
= 20 d deri 50 d e cila varet nga

temperatura e mjedisit ku b&het instalimi.

13.3. Veshjet e tubave té celikut gjaté shtrimit
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Tubat metaliké dhe vecanérisht ¢eliku vuajné nga rreziku i agresionit kimik prandaj ato duhet
t& mbulohen:

Ndér mbulesat dallojmé:

- lyerje me bojé;

- mbulesa speciale;

Llojet e ndryshme t€ bojés (t€ brendshme dhe t€ jashtme)

Lyerja:

Lyerja e brendshme bituminoze.

Pérdoret pér tubacionet e ujit t& pijshém me géllimin kryesor qé t€ mbroj sipérfagen e
brendshme pér t€ gjithé periudhén para vénies né puné si dhe gjaté funksionimit. Pérbéhet
nga bitum i oksiduar, né njé pérqgindje jo mé pak se 45% 1 tretur né tretés i tipit toluen,
pérhapet me metodén "air-less"(pa- ajér) né trashési té ndryshme.

Lyerje e brendshme epoksi.

Nése duhet té pérballeni me probleme korrozioni ose korrozion shumé i réndé ose déshironi
t€ arrini efikasitet t€ larté t€ rrjedhés sé fluidit, €shté e mundur t€ lyhen nga brenda tubat me
bojéra epokside dhe derivate (epoksi-katran, epoksi-vinil).

Ato zakonisht pérbéhen nga njé bazé (rréshir€), njé ngurtésues dhe nga njé hollues, 1 pérzier
né kohén e pérdorimit me pérmasat e pé€rshkruara nga prodhuesi. Ato aplikohen né sipérfaqge
me réré, me njé ose mé shumé shtresa. Metoda "pa ajér", me shpejtési lyerjeje g€ varion nga
disa cm né 20 cm pér sekondé, dhe me tubin gé rrotullohet, gjaté dhe pas lyerjes pér t&€ paktén
5+8 minuta né€ ményré qé té centrifugohet boja pér kompaktési mé t€ miré t€ veshjes dhe
homogjeniteti optimal i sipérfaqes. T€ gjitha fazat e lyerjes shogérohen me kontroll rigoroz t&
cilésis€é, pérmes testeve pér t€ kontrolluar trashésiné e bojés, ngjitjen, elasticitetin,
homogjeniteti dhe mungesa e porozitetit.

Mbulesa speciale

Veshjet bituminoze pérbéhen nga njé shtresé e vazhdueshme bitumi, e pérshtatshme pér
celikun, 1 cili pérbén mbrojtjen efektive t€ tubit nga korrozioni, dhe nga ana tjetér mbrohet
nga veprimet e jashtme mekanike aksidentale me njé veshje t€ pérshtatshme pérforcuese, té
tilla si shirita prej lesh xhami dhe pélhuré lesh xhami. Né ményré g€ tubat e instaluar t€ kené
izolim t€ larté nga mjedisi i jasht€m, por duhet t€ ruajé mbulesén nga gérvishtjet dhe prerjet
né bashkime gjaté transportit ose fazés sé vénies né puné dhe gjaté mbushjes.

Ekzistojné dy lloje t€ veshjes, njé "normale" dhe njé "e réndg";

e para &shté pérbéré nga:

- njé shtresé e lehté bitumi i aplikuar né tuba

- shtresé bitumi me trashési aférsisht 2 mm e mbushur me materiale 20-25%, material jo
higroskopik aplikuar né t&€ nxehté (200-220 °C)

- fashé spirale me lesh xhami t€ ngopur me t€ njéjtén pérzierje e méparshme e bitumit

- spérkatje me qumésht gélgereje (mbrojtje nga dielli).

Kjo metodé €shté e pérshtatshéme pér vendosjen e tubacioneve né toké té lehté, jo shumé
agresive.

Megjithaté, pér tubat qé do t€ instalohen né zona dhe mjedise agresive, duhet té pérdoret
veshje bituminoze "té réndé”, e cila €shté béré me shtresat e méposhtme

- lyerje me bitum

- Shtresé bitumi me trashési aférsisht 2 mm e mbushur me materiale 20+-23%, material jo
higroskopik aplikuar né té€ nxehté€ (200+220°C)

- fashé spirale n€ lesh xhami t€ ngopur me t€ njéjtén pérzierje t€ méparshme t& bitumit.

- fashé spirale né pélhuré leshi xhami t€ ngopur me t€ njéjtén pérzierje t€ méparshme té
bitumit

- spérkatje me qumésht gélgereje (mbrojtje nga dielli)
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Né kushte vecanérisht t&€ véshtira éshté e mundur pajisja e tubave me njé shtresé€ bitumin "i
pérforcuar" 1 prodhuar si t€ méparshmit, i cili ka dy shtresa si pérforcim: prej leshi xhami dhe
njé pélhure leshi xhami.

Mbulesa e jashtme né polietileni té ngjitur me shirit.

Ai pérbéhet nga shtresat e méposhtme:

- Shtresa bazg e primerit e cila lejon ngjitjen e ploté dhe t&€ géndrueshme ndérmjet sipérfagen
e pastruar si¢c duhet té tubit dhe ngjit€sin me bazé gome butil, i laminuar né shirit polietileni
me veshje kundér korrozionit;

- njé shtresé shiriti kundér korrozionit (me trashési t€ ndryshueshme né varési t€ veshjes
normale ose e rénd€) e pérbéré nga njé film mbéshtetés 1 béré prej polietileni me densitet t&€
larté/t€ ulét mbi t€ cilin laminohet shtresa ngjitése me bazé gome butil dhe rréshira ngjitése
sintetike- njé shtresé shiriti (trashési e ndryshueshme) pér mbrojtje t€ ngjashme mekanike me
até t€ méparshmin, por me njé rezistencé t€ vecanté, té pérshtatshme pér ruajtjen nga démtimi
pér shkak té trajtimit. Eshté gjithashtu e mundur t& furnizohet me njé mbulesé t& jashtme né
polietileni t& ekstruduar e ngrohté e karakterizuar nga homogjeniteti dhe kompaktésia mé e
madhe.

- Veshje pluhuri e jashtme dhe/ose e brendshme (rréshira epoksi ose poliamide)

NE& tubin e béré mé paré me réré, t€ lyer me primer nése 1loji i substancés e kérkon até dhe e
ngrohur paraprakisht, materiali shpérndahet n€ ményré elektrostatike né¢ formé pluhuri. Pas
kontaktit me sipérfagen e nxehté t€ metalit, béhet polimerizimi duke krijuar késhtu njé shtresé
té karakterizuar nga ngjitje e lart€, homogjenitet, butési, elasticitet, butési, rezistencé ndaj
gérryerjes dhe agresionit kimiké.

Vecanérisht:

- ngjitja e larté dhe homogjeniteti i arritshém me njé€ proces t€ ngjashém garanton rezistencé
optimale me kalimin e koh&s né transportin e léngjeve korrozive dhe né€ problemet e
korrozionit t€ jashtém;

- butésia dhe elasticiteti jan€ vecanérisht interesante pér trajtimin e thjeshté t€ problemeve;

- butésia dhe rezistenca ndaj gérryerjes jané té garantuara me kalimin e kohés duke na lejuar
humbje mé t€ pakta t€ presionit.

13.4. Llogaritja e prurjes sé rrjetit té jashtém té ujésjellésit.

Prurje e quajmé sasiné e ujit t& shprehur né njési véllimore “m3” ose né sasi né litér e cila
rrjedh pér njési té kohés. Prurja shénohet me shkronjén Q (m3/sek) ose Q (I/min). Linja dhe i
teré sistemi 1 rrjetit t€ ujésjellésit llogaritet sipas sasis€ s€ ploté t€ ujit qé duhet t€ furnizohet
gendra e banimit ose ndérmarrja e prodhimit brenda njé kohe té caktua t& pé€rdorimit. Prandaj
pércaktimi 1 kapacitetit t€ ujésjellésit béhet sipas vlerés sé prurjeve llogaritése t€ ujit pér ¢do
kategori t€ pérdoruesve. Dallojmé kéto lloje t€ prurjeve t€ sistemit t€ ujésjellésit:

- prurja maksimale ditore

- prurje mesatare

- prurje maksimale orare

- prurja brenda kohés prej njé sekonde

Sipas prurjes maksimale ditore llogariten veprat e marrjes s€ ujit, impianti 1 pastrimit,
rezervuari dhe stacioni i pompimit, ndérsa sipas prurjes maksimale dhe prurjes pér sekondé,
béhet llogaritja e rrjetit shpérndarés. Llogaritja e prurjes s€ ujit té sistemit t€ ujésjellésit béhet
varésisht nga natyra dhe nevoja e pérdorimit. Prandaj kemi prurje t€ ujit pér nevoja
ekonomike dhe sanitare t€ popullsisé, prurje pér pastrim t€ rrugéve, trotuareve dhe shesheve,
prurjej pér nevoja industriale, prurje e ujit pér nevoja komunale dhe prurje e ujit pér rrjetin e
hidrantéve.

Prurja e ujit pér nevoja ekonomike dhe sanitare t€ popullsisé llogaritet sipas formulés:
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Q=N xn/ 1000 (m3/dit€) dhe paraget prurjen maksimale ditore.

Ku &shté: N — numri 1 banoréve né gendrén e banimit

n — sasia e ujit té pérdorur pér njé banor

Prurja mesatare llogaritet sipas formulés: Qmes = Q / 24 (m3/h)

Prurja maksimale ditore pér pérdorim mé t€ madh: Qd = Qmes K (m3/h)

K- éshté koeficienti i pérdorimit jo t€ njétrajtshém t& ujit, vlera e t& cilit merren nga tabela.
Me llogaritjen e sistemit t€ ujésjellésit kuptojmé pércaktimin e t€ gjitha pé&rmasave té
elementeve té rrjetit t& ujésjellésit, n€é ményré qé kéto elemente t€ sigurojné sasi t€ nevojshme
t& ujit pér ¢do pérdorues mé shtypje t€ mjaftueshme. Elementi kryesor i sistemit t€ ujésjellésit
&shté veté rrjeti i tij i cili formohet nga linja e jashtme dhe rrjeti shpérndarés i tubacioneve.

Tema nr.14: Provat teknike dhe shpélarja e tubacioneve té ujésjellésit té
jashtém

14.1 Prova hidraulike

Prova hidraulike e rrjetit t€ ujésjellésit béhet dy herg.

- Prova e paré béhet para mbulimit t€ tubacioneve me dhé,

- Prova e dyté béhet pas mbulimit t€ tubacioneve dhe pérfundimit t€ punéve, para dorézimit té

projektit.

Hapat g€ ndigen pér kryerjen e proves hidraulike:

- Para kryerjes s€ provés, rrjeti instalues duhet t&€ mbushet me ujé

- Brenda rrjetit nuk duhet t€ keté flluska ajri.

- Gjaté provés saracineskat duhet t€ jen t€ hapura

- Né pjesét e rrjetit ku jané vendosur hidrantét dhe ventilet e sigurimit, vendosen tapa
mbyllése.

- Prova béhet me pompé hidraulike. Presioni i testit: 1.5 X presioni i lejuar 1 punés, por jo
mé pak se 10 bar, koha e testimit: 12 ose 24 oré€.

- Testi 1 presionit do te behet pér seksione tubacionesh deri n€ 100 m. Gjithashtu nje test
final i presionit do te behet per te gjitha linjat perpara shplarjes se tyre.

- Té gjitha valvolat do t€ punohen dhe kontrollohen me njé kontroll special qé do t&
b&het mbi valvolat ajrues dhe reflux pér funksionin e caktuar.

- Pusetat, nése kompletohen do t€ kontrollohen pér akses t€ lehté dhe pérfundim t€ mirg,
pér ¢do seksion g€ do t€ testohet do té sigurohet me koka té€ pérkohshme té forta té
mjaftueshme pér t€ mbajtur forcat aksiale.

- Kujdes té vecanté do t& keté gé valvolat e ¢cdo seksioni té testuar t€ jené t€ mbyllura.

- Linja do t€ testohet sipas vlerave t€ mésipérme ose sipas vlerave t€ presionit, té
caktuar. Do t€ merret né konsideraté pér lart€siné e presionit té testit, diferenca
ndérmjet nivelit t€ tokés dhe linjés. Presioni né linj€ nuk do té rritet deri 24 oré pasi
mbushja t€ keté pérfunduar. Presioni do té€ rritet gradualisht dhe avash avash derisa té
kemi presionin e testit t€ kérkuar.

- Testi do t& kryhet sipas normé&s EN 805

- Testi do t€ quhet 1 plotésuar nése plotéson kriteret dhe vlerat sipas EN 805.

- Pas kryerjes s€ provés, tubat e rrjetit instalues mbulohen s€ pari me dheun e imét né
trashési prej 30 cm, e pastaj béhet ngjeshja e shtresés sé€ dheut, né pjesén e sipérme
preferohet t€ vendoset njé shtrese zhavorrit i cili gjithashtu ngjeshet miré.

14.2. Shpélarja e tubacioneve té rrjetit té jashtém.
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Pér operacionet e larjes dhe kontrollin e gjendjes s€ ruajtjes sé tubave, rekomandohet g¢ t&
kyhen cdo vit.

NE ményré qé t€ garantohet higjiena né€ puné, duhet t& aktivizohen portat e mbylljes s& ujit t&
pijshém dhe né ¢do rast, t€ vendosé tabelat pérkatése té sigurisé rrugore.

14.3. Disinfektimi i tubave

T& gjithé tubat do t€ disinfektohen pérpara se t€ vihen né shérbim.

Disinfektimi do té kryhet nga pérdorimi i klorinés. Pérpara dizinfektimit, linjat e tubave do t&
shpélahen me ujé t€ pastér né njé shpejtési prej afrol m né sekondé. Klorinimi i tubave do t&€
keté efekt nga futja e nj€ solucioni klorine né njé koncentrim prej afro 25 mg/l né tuba, késhtu
gé njé mbetje klorine prej jo mé pak se 10mg/l mbetet né uje pas 24 orésh t€ mbylljes sé
tubave. Presioni i disinfektimit nuk do t€ ndikojé né cilésiné e ujit t€ puseve. Solucioni i
klorinés merret nga njé pérzierje e ujit dhe njé klorine t€ njohur si hipoklorit kalciumi ose
gélgere e klorinuar ose hipoklorit sodium i 1éngét. Pas disinfektimit t& tubave do té béhet
shpélarja e tyre me ujé té pastér derisa uji t€ béhet i pijshém. Uji i pérdorur pér disinfektim
nuk do t€ pérdoret pér géllime t€ furnizimit me ujé.

Tema nr.15: Punimet e ndértimit né instalimet UK
15.1. Punimet kryesore

Punimet e ndértimit né UK kryhen né varési t€ llojit t€ rrjetit, t€ llojit t&€ punimeve, té llojit t&

terrenit, tokés, infrastrukturés, etj.

Punimet g€ kryhen pérfshijné€ hapat e méposhtém:

- Prerja e trotuarit me sharré dhe gé€rmimi i nj€ kanali pér t€ instaluar tubacionin ujésjellés/
kanalizim kryesore.

- Prerja e trotuarit/rrugés me sharré dhe hapja e kanalit nga linja kryesore deri né bordurén
pér t€ instaluar tubat anésoré t€ shérbimit t€ furnizimit/kanalizimeve g€ lidhin pronat me
kanalizimet publike.

- Instalimi 1 tubacioneve t€ reja t€ ujésjellésit/kanalizimeve kryesore dhe anésoré.

- Mbulimi i kanaleve t€ hapura me pllaka celiku né fund t€ ¢cdo dite sipas nevojés ndérsa
puna &shté né vazhdim.

- Mbushja e kanaleve me réré ose zhavorr dhe aplikimi i arnave t€ pérkohshme asfalti.

- Kryerja e inspektimeve t&€ kontrollit t€ cilésisé.

- Restaurimi i ploté i trotuarit/rrugés dhe i pérhershém i kanaleve t€ arnuara pasi puna kalon
inspektimet.

- Riparimi i ¢do borduré dhe paneli trotuari t€ démtuar gjaté ndértimit.

- Rivendosja e cdo bimésie t€ trazuar gjaté ndértimit me tokén e sipérme dhe farés sé barit.

15.2. Prerje rrugésh me sharré
Prerja me sharré e rrugéve pérfshin pérdorimin e mjeteve mekanike prerése.
Pérzgjedhja e llojit té sharrés dhe té tehut béhet duke mbajtur né konsideraté disa faktoré pér

t'iu pérshtatur nevojave dhe kérkesave. Faktorét pérfshijné:
e Madhésia e tehut, i cili do t€ jeté 1 pérshtatshém sipas diametrit.
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e Materiali nga i cili jan€ béré tehet. Materialet e tehut me lidhje t€ buta nuk jané ideale
pér prerjen e asfaltit, késhtu qé duhet t€ zgjidhet njé teh me lidhje mé té forté.

e Lloji i pajisjes - Tehet ndryshojné pér sharrat e dorés dhe ato makineri.

e Thellésia e prerjes, e cila pércakton pér diametrin e tehut.

e Kostoja
Sharrat
Pajisjet e pérdorura pér sharrim mund t€ variojné nga t€ vogla né mjaft t&€ médha. Njé
kategorizim tipik &shté:
Sharra t€ vogla. 6 — 13 kW né fuqi dhe mé s€ shpeshti pérdoret pér aplikime t€ sharrimit té
thaté. Sharrat e lehta t€ pérdorura pér prerjet e hershme kategorizohen si sharra té vogla.
Sharra mesatare 15 — 28 kW né fuqi dhe mé sé& shpeshti pérdoret pér aplikime t€ sharrimit té
lagésht.
Sharra t€ médha. 50 — 55 kW né fuqi dhe mé s€ shpeshti pérdoret pér aplikime t& sharrimit té
lagésht. Kéto sharra pérdoren shpesh pér nyje gjatésore ku mungesa e manovrimit té tyre pér
shkak té€ madhésisé nuk &shté kritike.
Sharrat span 50 — 150 kW né fuqi dhe pérdoren mé sé shpeshti pér aplikime t€ sharrimit té
lagésht. K&to jané zakonisht me shumé tehe dhe pérdoren né puné t€ prodhimit té larté.
Tehet e sharrés
Tehe Diamanti
Shumica e sharrimit t€ nyjeve béhen duke pérdorur diamante industriale si elementin kryesor
té gérryerjes. Tehet me majé diamanti do t€ gjenerojné sasi t€ médha nxehtésie gjaté prerjes
dhe né pérgjithési duhet t€ ftohen me ujé pér t€ parandaluar mbinxehjen dhe shkrirjen e tehut
té sharrés. Uji gjithashtu parandalon formimin e pluhurit gjaté€ sharrimit.
Tehe gérryese
Sharrimi 1 thaté pérdor tehe gérryese qé zakonisht béhen nga karabit silikoni 1 pérforcuar me
fibra ose karborund, pasi kéto lloje tehe nuk kérkojné ujé pér ftohje. Kéto tehe gérryese kané
mé pak aftési prerése se tehét e diamantit dhe zakonisht pérdoren né agregat mé té buté. Gjaté
prerjes, kéto tehe do t€ konsumohen me kalimin e kohés duke e béré té réndésishme
kontrollimin periodik t€ thell€sis€ sé sharrimit dhe diametrit t€ tehut t€ sharrés pér té siguruar
thellésiné e duhur té bashkimit. Pé&r mé tepér, nése nuk pérdoret uji pér ta parandaluar até,
kéto lloj tehe do té krijojné pluhur sharrimi.

15.3. Teknika e hapjes dhe mbylljes sé kanaleve

Hapja e kanaleve dhe gropave béhet sipas projektit varésisht nga 1loji i sistemit t€ ujésjellésit.
Punimet e hapjes se kanaleve dhe gropave bé&hen pas piketimit t€ trases€ s€ rrjetit g€ do
instalohet sipas projektit. Punimet e gérmimeve fillojn€ nga pika mé e ulét tek pika mé e larté
e rrjetit, g€ t& krijohet mundésia e largimit t€ ujit q¢ mblidhet nga t€ reshjet atmosferike gjaté
zhvillimit t€ punimeve. Traseja e tubacioneve né térési piketohet né bazé t€ pikave ose vijave
referente né€ planimetri. Si pika referente merren skajet ose qoshet e rrugéve. Fillohet me
fiksimin e pozicioneve te gendrave té

pusetave dhe pastaj sipas vijés s€ drejté

midis dy pesetave shénohet kanali g€ 1 e, Y

lidhé pusetat. Pas piketimit t& gendrave té b
pusetave dhe vijés se kanalit piketohen

gjerésité e kanaleve dhe té veté pusetave. j
Kanalet pér rrjetin e ujésjellésit nuk mund 7 1
t& hapen afér rrjetit t€ kanalizimit ose t& ' )
pérdoret 1 njéjti kanal me rrjetin e —+
kanalizimit. Rrjeti instalues i ujésjellésit
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pér ujé t€ pijshém nuk duhet t€ kaloj népér mocale, varreza, né aférsi té stallave ose gropave
me ujéra té ndotura. Kur kanalet pér tubat e ujésjellésit hapen paralel me kanalet e tubave té
kanalizimit, largésia midis tyre duhet t€ jeté té paktén 3 m. Kur rrjeti i ujésjellésit €shté né
kuotén mé t€ ulét se rrjeti i kanalizimit kjo largési duhet t€ jeté s€ paku 5 m.

Gjerésia e kanaleve varet nga diametri i tubacioneve, ményra e hapjes sé¢ kanaleve (me dorg,
né ményre mekanike népérmes mekanizmave) dhe ményrés sé bashkimit dhe formimit t€
lidhjeve. Pér tub me diametér 200 mm, kanali duhet t€ keté gjerésiné se paku 70 cm me t&
madhe se diametri i tubit. Thellésia e kanalit, Hapet deri 1.5 m, por t€ paktén duhet t€ jet€ 1m
né ményre q€ gjaté dimrit mos t€ ngrihet uji.

Kanalet dhe pusetat e rrjetit te ujésjellésit mund t€ ndértohen me tulla, beton t€ armuar ose té
groposen dhe pas shtrirjes s€ rrjetit t¢ mbulohen. Né vendbanimet e médha, kanalet pér rrjetin
e ujésjellésit ndértohen me tulla ose beton te armuar. Pjesa e poshtme e kanalit ndértohet né
forme korite ndérsa pjesa e sipérme, pas instalimit te tubacioneve, mbulohet me dhe. Kanalet
me tulla ose beton t€ armuar ndértohen pér rrjetin i cili pérmban tubacione me diametér mbi
500 mm.

15.4. Ndértimi i gropave, pusetave dhe objekteve té tjera té ujésjellésit
Gropat, pusetat dhe objektet tjera t€ njé sistemi ujésjellési, ndértohen né bashkimet e degéve

t& rrjetit instalues t€ ujésjellésit t€ cilat
shérbejné pér vendosjen e saracineskave té |

cilat béjné rregullimin e rrjedhjes sé ujit, = 4l
léshlmln ose ndérprerjen e shpém@arjps s€ ujit | —— ‘_—:I;L_"l

né pjesé t€ ndryshme t€ rrjetit instalues. | [ -8 ”".( %3
Pusetat e vendosura mbi rrjetin instalues té l ], - | 1 -ty N
ujésjellésit shérbejné njékohésisht edhe pér l | ey
vendosjen e ventileve ajrues dhe shkarkues, l’ff:H, ’_4 é":" '

kundér ventileve dhe ventileve sigurues té

presionit t€ lart€, pér mirémbajtjen e rrjetit té cncarners. 2 iabys |8 2, 3 varsien. 4 s, § sbbuen, 6 Aapeh
ujésjellésit. N€ rrjetin e ujésjellésit, né t€ gjitha

pikat ku béhet thyerja e tubacioneve dhe né degézime, ndértohen puseta kontrolli. Gjithmoné
kanali gé lidh dy puseta duhet t€ ndértohet né linjé drejtvizore, sepse mundéson pastrimin e
tubave brenda linjés.

Pusetat kryesisht ndértohen né formé cilindrike, nga betoni i armuar ose murohen me tulla
apo blloge betoni. Pusetat kané grykén, pjesén konike, kabinén dhe shtratin. Pjesa konike e
lidh kabinén me grykén e pusetés mbi t€ cilén vendoset kapaku prej betoni ose gize
sefroidale. N€é pusetat e thella, né muret anésore vendosen shufra celiku t€ lakuara té cilat
shérbejné si shkallé pér zbritje n€ puseté dhe dalje nga puseta. Diametri i pusetave varet nga
diametri 1 tubave t€ ujésjellésit, por gjithmoné ndértohen pér 50 cm mé e madhe se diametri 1
tubave, né té dy anét e tubave g€ bashkohen.

Kaskadat ndértohen né ato pjese t€ rrjetit t€ ujésjellésit ku pjerrésia e terrenit &shté mé e
madhe s€ pjerrésia hidraulike. Kur pjerrésia e terrenit €shté mé e madhe se pjerrésia
hidraulike, atéheré né pikat ku thellésia e vendosjes s€ tubave del e vogél ndértohen kaskada
si g€ tregohet né figuré.

Tema nr.16: Regjimet e rrjedhjes sé ujit né ujésjellésit té jashtém

16.1. Modelet e ujésjellésve
Llojet e ujésjellésit ndahen né: civil, industrial dhe bujgésor.
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Ujésjellésit pérbéhen nga tuba nén presion. Né két€ ményré nuk ka varési nga pjerrésia e
territorit dhe &shté e mundur t€ garantohet pérhapja e tij n€ zonat e banuara. Né hyrje t€ njé
banese, presioni duhet t€ jeté 5 m koloné uji (1/2 atmosferé) pér t€ siguruar pérhapjen né
katet mé t€ larta t€ ndértesés. Pér godinat mé t€ larta éshté &shté e nevojshme t€ sigurohen
sisteme ngritése brenda ndértesés.

Kompleksiteti i punés sé€ ujésjellésit varet nga madhésia e pérdoruesit. Infrastrukturat e
shérbimit t€ ujit jané t€ gjitha ato infrastruktura t€ nevojshme pér bartjen dhe transportin e ujit
té pijshém. Infrastrukturat e ujésjellésit jané veprat e marrjes, depot, trajtimit, stacioni
pompimit, transporti.

Linjat e furnizimit: rrjeti i furnizimit e ka origjinén nga vepra e marrjes. Disa tubacione jané
shumé té gjata. Nése do t'u shérbehej qyteteve me diferenca shumé té larta né lartési me té
njéjtin rrjet, do t€ rrezikohej t€ kishte zona té€ uléta me presione t€ tepérta né rrjet dhe zona té
larta me presione shumé té€ uléta. Kjo gjithashtu do t€ conte né mundésiné pér t€ patur
presione shumé té larta dhe pér két€ arsye nevoja pér tuba shumé rezistent dhe gjithashtu
shumé t& shtrenjté. Kur vepra e marrjes nuk ndodhet né njé larté€si mé t&€ madhe se qyteti ose
vendndodhja ndodhet né fushé, éshté e nevojshme ndértimi i depove té ngritura, té futen
aférsisht njé metér nén toke.

Linjat e shpérndarjes: Shpesh thuhet se rrjeti i jashtém i furnizimit &shté njé rrjet degézimesh,
rrjeti 1 brendshém i shpérndarjes €shté njé rrjet mé kompleks.

Drejtimi i ujit n€ rrjet nuk €shté caktuar apriori, por varet nga kérkesa. Pérdoruesit jané kudo,
domethéné t€ shpérndaré né rrjet né ményré t€ pabarabarté por t€ pérhapur. TE gjitha
shérbimet komunale "térheqin" ujé.

16.2. Humbja e ngarkesés né tuba

Jan& humbje presioni, t&€ shkaktuara nga rezistencat g€ lindin kundérshtojné 1€vizjen e njé

léngu. Njohja e vlerés sé€ tyre €shté e dobishme, né thelb, pér té:

* dimensionuar tubat gé transportojné 1€ngjet;

* pércaktuar karakteristikat e organeve motorike (pompat,etj.), d.m.th. mjetet e pérdorura pér

té véné dhe mbajtur ujrat né 1€vizje.

Humbjet e presionit mund té€ jeté gjatésore ose lokale:

* humbjet gjatésore ndodhin pérgjaté seksioneve lineare té tubave;

* humbjet lokale shfagen, né vendet e takimit me pjesét mekanike dhe/ose pjesét speciale qé

ndryshojné drejtimin ose seksionin e kalimit t€ ujit (si p.sh.: saragineskat, reduksione,

zgjerues, degézime, bashkuese, rakorderi, valvola, filtra, etj.).

Né varési té sistemit, ka njé séré forcash konkurente, g€ punojné pér t€ ulur ose rritur

presionin e léngut nga njéri skaj né tjetrin. Pér t€ optimizuar njé sistem, duhet t€ merren

parasysh faktorét e méposhtém.

Faktorét konstant: Kéta faktoré do t€ mbeten konstant gjaté gjithé jetés s€ sistemit.

* Graviteti: Rritja dhe zvogélimi i1 lartésis€ do t€ shkaktojné humbje dhe fitime t&
presionit t& sistemit, respektivisht. Eshté e réndésishme t& kuptohet efekti neto i
ndryshimeve t€ lart€sive né presionin e sistemit.

* Rruga e tubacioneve dhe valvulat: Né t€ gjithé sistemin e tubacioneve, pajisjet,
kthesat, valvulat, nyjet e zgjerimit dhe ¢do ndryshim né€ drejtim do té rezultojé né
férkime duke shkaktuar humbje presioni.

* Madhésia e tubit: Diametri i tubacionit ka njé efekt t€ kundért né presion. Rritja e
diametrit t€ tubit do t€ rezultojé¢ né€ rénie presioni dhe e kundérta. Zvogélimi i
diametrit t& tubit do t€ rezultojé né rritjen e presionit.

Faktor€ t€ ndryshueshém: Kéta faktoré mund t€ luhaten gjaté jetés s€ njé sistemi tubacioni.

* Forca e férkimit té¢ materialit: Cdo material tubacioni i pé&rdorur n€ njé sistem
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tubacioni ka njé koeficient férkimi, ose njé masé ashpérsie, g€ ngadalé€son njé Iéng. Sa
mé e lémuar t€ jeté sipérfaqja e materialit, aq mé 1 ulét &shté koeficienti i férkimit dhe
aq mé lehté 1éngu mund t€ kalojé mbi t&. N€ varési t&€ materialit, ky koeficient mund
té¢ ndryshojé me kalimin e kohé&s. Megjithaté sado e lémuar t€ jeté sipérfagja
koeficienti i1 férkimit nuk &shté asnjéheré zero, qé¢ do t& thoté gjithmoné do t&€ keté
humbje pér shkak t€ ashpérsisé sé fageve té tubit.

* Korrozioni: Ndodh kur jonet e ngarkuara né njé léng gérryejné materialet metalike
duke shkaktuar gropa pérgjaté sipérfages s€ tubacionit ose né nyje. Kjo gropé
ngadaléson rrjedhén e léngut.

* Zmér¢i: Ndodh kur jonet e térhequr nga sipérfaget metalike grumbullohen pérgjaté
sistemit, zakonisht rreth tegelave ose fllanxhave. Ndérsa ndodh zmércimi, ai ngushton
rrjedhén e 1€ngut dhe rrit presionin brenda tubit.

16.3. Humbjet reale (rrjedhjet)

Termi humbje e ujit €shté ndérkombétarisht i pranuar. Humbjet e ujit = humbjet “reale” +

humbjet e “dukshme”. Humbjet reale jané€ humbjet fizike t€ ujit né sistemin e furnizimit me

ujé deri n€ pikén e matjes tek konsumatori. Ato po ashtu rezultojné né€ investime mé t€ médha
sesa ato t€ nevojshmet dhe g€ kérkohen pér zgjerimin e kapacitetit té rrjetit.

Humbjet e dukshme, t€ shkaktuara nga matésit e pasakté t€ konsumatoréve, marrje e dobét e

té dhénave, si dhe kygjet ilegale, reduktojné t€ ardhurat.

Humbjet reale pérfaqésojné sasiné e ujit, e cila né kohé té caktuar, rrjedhé pérmes t€ gjitha

llojeve t€ carjeve, hapjeve ose mbingarkesave. Klasifikimi 1 kétyre humbjeve kryhet sipas

pozicionit brenda rrjetit t€ ujésjellésit dhe sipas madhésisé dhe kohés s€¢ déshtimit.

Humbjet reale sipas vendit t€ origjinés mund t€ ndahen né:

- Rrjedhjet né tubacionet e transportit dhe t€ shpérndarjes si rrjedhojé e faktoréve té
jashtém dhe t€ brendshém dhe mé sé shpeshti shfagen né tuba, pér shkak t&€ ndikimeve
t€ ndryshme t€ jashtme ose korrozionit, né nyje dhe valvula pér shkak t&€ démtimit ose
mosfunksionimit, dhe valvulave e pajisjeve t€ tjera pér shkak té instalimit t& gabuar ose
mirémbajtjes s¢ dobét. Kéto prishje mund t€ jené prishje nga t€ mesme, deri né t&
médha.

- Rrjedhje né lidhjet e tubacionit deri te ujématési i konsumatorit jané gabimet mé té
zakonshme né sistem, pasi nyjet dhe pajisjet zakonisht jané té kualitetit t&€ dobét ose
edhe t€ instaluara né ményré t€ padrejté. N& vende t€ defekteve t& tilla, rrjedhjet jané
kryesisht t€ vogla, prandaj koha e tyre €sht€ mé e gjaté.

- Rrjedhjet dhe pérmbytjet nga rezervuaret. Humbjet qé ndodhin né vende té tilla
zakonisht jané t€ médha dhe té lehta pér t’u zbuluar.

Humbjet reale mund t€ ndahen sipas madhé&sisé sé rrjedhjes:

- Rrjedhjet e dukshme ndodhin né tubacionet e transportit dhe shpérndarjes. Deri né
kohén kur kéto rrjedhje shfagen né sipérfaqe, varen nga vetité e tokés pérreth, presioni
né rrjet dhe madhésia e rrjedhjes. Nuk kérkohet ndonjé pajisje pér zbulimin e tyre.

- Zakonisht ato raportohen nga t€ pranishmit né até lokacion, andaj ndryshe quhen edhe
"rrjedhje e raportuar".

- Rrjedhjet néntokésore kané njé vleré t€ rrjedhjes mé t€ madhe se 0.07 [I/s] né njé
presion prej S[bar]. Shfagja e kétyre rrjedhjeve zbulohet nga matjet e zonave té
humbjeve dhe pajisjet e vecanta pé€rdoren pér lokalizimin e tyre. Kéto rrjedhje do té
mbeten t&€ pazbuluara né kété piké prandaj quhen "rrjedhje e papérshtatshme".

- Rrjedhjet e fshehura ndodhin né nyjet e tubave dhe jané mé pak se 0.07 [1/s] né presion
S[bar]. Kéto rrjedhje nuk mund t€ zbulohen as me ndihmén e pajisjeve pér zbulimin e
rrjedhjeve t€ vecanta. Jeta e tyre &sht€é shumé e gjaté dhe ato zbulohen dhe largohen
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vetém gjaté rindértimit t€ tubacionit.
Humbjet e ujit ndodhin né ¢do sistem t€ furnizimit me ujé dhe nuk mund t€ eliminohen
plotésisht, por me njé¢ menaxhim t€ miréfillté¢ dhe zhvillim t€ teknologjisé &shté e mundur qé
ato t€ mbahen brenda kufijve ekonomikisht t€ pranueshém.

16.4. Shkaktarét e humbjeve té ujit

Humbjet reale ndodhin né t€ gjitha rrjetat shpérndarés, madje edhe né rrjetat e reja, vetém
volumi i humbjes ndryshon. Humbjet reale vijné€ nga rrjedhja né gypat, lidhjet, dhe fitingjet,
pérmes mureve dhe dyshemeve t&€ rezervuaréve t€ shérbimit, dhe nga mbirrjedhjet e
rezervuaréve. Ato mund t€ jen€ disa dhe mund t€ mbesin t€ padetektuara pér muaj apo madje
edhe vite.

Volumi i humbur do t€ varet me t€ madhe mbi karakteristikat e gypit né rrjet, detektimit té
rrjedhjes dhe politikat pér riparim t€ praktikuara nga ndérmarrja, si dhe faktoré té tjeré lokalé:
1. Presioni né rrjet,

2. Frekuenca dhe normat tipiké t€ rrjedhjeve té reja dhe carjeve,

3. Proporcionet e rrjedhjeve té€ reja q€ jané raportuar,

4. Niveli i rrjedhjeve sipérfagésore (rrjedhjet e vogla té padetektuara).

Niveli i rrjedhjes pér shkak t€ carjeve té raportuara dhe t€ pa raportuara do té varen pér aq
kohé sa ato vazhdojné. Koha e vazhdimit &shté e pérbéré nga tri elemente:

1. Koha e vetédijesimit: koha g€ i merr operatorit g€ t€ jeté né dijeni se ekzistojné carjet;

2. Koha e lokalizimit: koha e shpenzuar pér lokalizim t€ carjeve kur operatori t€ jet€ né dijeni
té ekzistencés sé€ saj;

3. Koha e riparimit: koha g€ merr pér t€ kryer njé riparim kur t€ jeté identifikuar pozicioni 1
rrjedhjes.

16.5. Lokalizimi i humbjeve

Zbulimi 1 démtimeve &shté aktiviteti mé 1 réndésishém g€ kontribuon né reduktimin e
humbjeve.

Kur rrjedh uji nga tubacionet e démtuara, shpesh ndodh g€ uji t€ mos arrijé né sipérfaqge, por
humbet pérmes tokés poroze. N raste t€ tilla, me ndihmén e pajisjeve makro-matése,
shqyrtohen lokacionet duke reduktuar késhtu problemin né mikro lokacione.

Ekzistojné dy ményra pér t€ zbuluar humbjet:

a. Njé ményré indirekte pér t€ krahasuar ujin e prodhuar dhe konsumin e llogaritur t& ujit
gjaté njé periudhe t€ caktuar (zakonisht njé muaj) dhe realizohet zakonshisht né kohén e
natés, kur konsumimi €shté mé i vogél.

b. Njé metodé té drejtpérdrejté qé pérfshiné shqyrtimin e rrjetit dhe objektet, duke kérkuar
démtimet e rrjetit dhe pérbéhet nga: shénimi 1 tubacionit dhe zbulimi 1 ujit né sipérfage ose
rezervuare, nga matjet e presionit né disa objekte; matja né hyrje dhe konsumi né amviséri,
ndértesa dhe vendbanime, dhe kérkimi 1 defekteve dhe humbjeve t€ ujit, duke dégjuar rrjetin
e tubacionit me ujé me pajisje t€ posacme.

Inspektimi 1 tubacionit €shté njé¢ metodé vizuale e pérceptimit t€ rrjedhjeve t€ ujit né vende
ose mjedise t€ caktuara. Duke matur manometrat e presionit, pércaktohet njé linjé
piezometrike.

Nése kjo linjé me shpejtési bie poshté, kjo do té thoté se ka rrjedhje té ujit.

Lokalizimi i defekteve kryhet mé sé shpeshti nga njé metodé e zbulimit me ujé qé ndodh né
vendin e njé defekti né rrjet, pér t€ cilin ekzistojné lloje t& ndryshme t€ instrumenteve matése
té cilat, né zbulimin e zhurmés, zbulojné zonén e rrjedhjes, si: detektor, korrelator, topa té
mengur etj. Kéto instrumente pé€rbéhen nga njé marrés digjital, n€ kombinim me lloje t&
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ndryshme t€ mikrofonave. Parimi operativ i kétyre instrumenteve géndron né dallimin né
frekuencén e zérit t€ shkaktuar nga rrjedhja né€ vendin e rrjedhjes dhe zhurmés tjetér né
tubacion.

Detektori me zhurmé pérbéhet nga njé instrument g€ varet né qafén e punonjésit dhe né kufjet
qé drejtohen né toké, ku kérkohet zhurma hap pas hapi. Eshté e késhillueshme qé t& pérdoret
nj€ instrument i till€ gjaté natés, kur s’ka zhurmé qé t€ mos ndérhynte ndjeshém me dégjim.

Zhurma e shkaktuar nga rrjedhjet e ujit
mund t€ regjistrohet gjithashtu, duke
pérdorur njé regjistrues. N& kété rast,
zhurma regjistrohet né kujtesén e
shkronjave  gjat€ natés dhe pér
grumbullimin e t€ dhénave &shté e
mjaftueshme pér mjetin, ku lexuesi i t&€ dhénave kryhet né aférsi té regjistrave t€ caktuar dhe
radio lidhja, mbledh t€ dhéna.

Zbulimi mé 1 miré 1 dégjimit ose 1 detektimit t€ démtimit €shté nj€ sistem topash t€ mencur qé
futen né tubacion, lévizin sé bashku me ujin dhe regjistrojné zérin g€ rrjedh nga rrjedhja e ujit
(Figura mé poshté) dhe raportojné pa tel né€ aparatin e testimit.

Aktivitetet e reduktimit t€ humbjes s€ ujit jané€ parashikuar tashmé& né planifikimin dhe
projektimin e sistemit t€ furnizimit me ujé, kryesisht duke reduktuar presionin e ujit né€ sistem
deri n€ nivelin minimal t€ kérkuar dhe duke menaxhuar presionin gjaté dit€s dhe natés. Kéto
pérpjekje vazhdojné né pérzgjedhjen e materialeve dhe ndértimit (mbikéqyrjes) dhe
pérfundimisht né menaxhimin e sistemit.
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Reduktimi i humbjeve té ujit né sistem &shté njé géllim afatgjaté, q€ arrihet pérmes zbatimit
t€ masave t€ shumta pérmirésuese, prej té cilave ato mé themelore jané:

- zonimi i sistemit dhe rregullimi i presionit;

- kontrolli i rregullt i rrjedhjes;

- menaxhimi i sistemit: instalimi, mirémbajtja, rinovimi, zévendésimi,

- sanimi i shpejté dhe cilésor.

Tema nr.17: Rregullimi i regjimit té ujit né ujésjellésin e jashtém
17.1. Masat urgjente pér té zvogéluar humbjet

Hapi i paré né procesin e reduktimit t&¢ humbjeve t€ ujit €shté riparimi i t€ gjitha vendeve t&
rrjedhjeve t€ regjistruara, sipas prioriteteve t€ pércaktuara (réndésia e tubacioneve té
démtuara pér sistemin, madhésia e rrjedhjes, etj.). Segmenti i réndésishém pas sanimit &shté
optimizimi 1 presionit. Presioni né njé sistem qé shpesh shkakton goditje hidraulike, shpesh
&shté shkak 1 démtimit t€ tubave dhe optimizimi 1 tij redukton pjesén mé t€ madhe t&€ shkakut
t&¢ démtimeve dhe zgjaté géndrueshmériné e instalimeve ekzistuese. Reduktimi i presionit
gjithashtu, ndikon né konsumin e ujit né€ sistem, sepse intensiteti 1 konsumit t€ ujit né njési
kohe t€ caktuar varet kryesisht nga presioni.

Menaxhimi i presionit nénkupton sigurimin e presionit, € €shté optimale pér furnizim efikas
té ujit, pa démtuar dhe rrezikuar elementet ekzistues té furnizimit me ujé.

Figura tregon regjimin e pérditshém t€ presionit nga ana e rrjetit t€ ujésjellésit, ku presionet
nuk jané t€ rregulluara dhe ka njé ngarkesé pothuaj konstante té sistemit né periudhat e
konsumit t€ ujit. Presionet, t€ cilat né két€ rast arrijn€ deri né€ 6 bar, rrisin intensitetin e
rrjedhjes né té€ gjitha "pikat e dobéta" té rrjetés dhe krijojné potencialin pér démtime té reja.
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Presioni 1 larté né sistem &shté kryesisht pér shkak té€ topografis€ s€ sistemit dhe kérkesés sé
pabarabarté t€ ujit gjaté 24 oréve. Presioni né sistem duhet t€ jeté i tillé q€ t€ sigurojé presion
té mjaftueshém mbi lidhjen kritike t€ konsumatorit né kushtet maksimale t&€ konsumit me njé
funksion mbrojtjeje t& sigurt t€ zjarrit. Kjo do t€ thoté se rrjeti i furnizimit me uj€, pothuajse
gjithmoné, pérve¢ né rastin e njé zjarri, mbahet nén njé presion mé t€ larté, se sa €shté e
nevojshme. Kjo vlen vecanérisht, pér vendbanimet e vogla, konsumi i t€ ciléve &shté i vogél
né raport me kérkesat pér mbrojtjen nga zjarri.
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Menaxhimi i presionit duhet t€ planifikohet me njé analiz€ té kujdesshme té funksionimit t&
stacioneve t& pompimit dhe vendndodhjes s€ instalimit t€ valvulés sé lehtésimit t€ presionit,
si dhe ményrén né té cilén ato operohen, bazuar né
modelin hidraulik t€ sistemit ekzistues.

Kur &shté fjala pér menaxhimin e presionit né
sistemin e furnizimit me ujé, nj€¢ metodé e re
"proporcionale e kontrollit t& presionit", &shté
vecanérisht e efektshme. Ndryshe nga metoda e
zakonshme e kontrollit t€ presionit t& zakonshém,
duke ndryshuar shpejtésiné e pompés, duke
ndryshuar rrjedhén né tubacion si dhe duke mbajtur
presion t€ vazhdueshém, pompat e sotme jané té
mundshme dhe madje edhe valvulat e kontrollit t&€ presionit, mund t&€ regullohen né ményré
g€ presioni t€ zvogélohet me zvogélimin e rrjedhés dhe anasjelltas.

Eshté e garté se presioni, né rregullim proporcional, monitorohet nga nevojat e konsumit,
dmth., nén kushtet e reduktuara té rrjedhés dhe presioni zvogélohet, gjé qé redukton rrjedhjen
e ujit né rrjetin e ujésjellésit.Presioni 1 prodhimit t€ pompés ose valvula reduktuse &shté
rregulluar nga njé sinjal analog i nj€ pajisjeje t€ caktuar matése, e cila mund t€ jeté njé sensor
presioni, njé matés i1 rrjedhés, nj€ sensor i1 nivelit t€ ujit, etj. Duke aplikuar rregullimin
proporcional t€ presionit, presioni né rrjet zvogélohet, duke reduktuar drejtpérsédrejti
humbjet e ujit, konsumin e energjis€ s€ pompés dhe frekuencén e déshtimit.

Rregullimi i presionit duhet t€ jeté hapi i fundit né procesin e reduktimit t&€ humbjeve, sepse
nése kjo masé shkon para se t€ zbulohen t€ gjitha rrjedhjet, shumé prej tyre pas rénies sé
presionit do t€ mbeten té fshehta.

17.2. Menaxhimi i presionit

Presioni i tepért €shté njé burim kryesor i rrjedhjeve dhe plasaritjeve.

Zvogélimi 1 presionit ka ndikim t€ drejtpérdrejté né rrjedhjet ekzistuese dhe rezultate t€
menjéhershme.

Pas riparimit t€ rrjedhjeve, zvogélohet prurja né Zoné e Matjes (ZM), me zvogélim t&
njékohshém té faktoréve té€ fraksionit, qé rezulton me pérmiré€simin e presionit. Presioni né
ZM rritet edhe mé shumé gjaté periudhés sé natés kur kérkesa €shté mé e vogél. Pér kéte
arsye, &shté i réndésishém menaxhimi i presionit. Suksesi afatgjaté i reduktimit t&€ humbjeve
fizike varet nga ajo sesi menaxhohet presioni né sistem.

Ekziston njé numér i metodave pér t€ reduktuar presionin né sistem, duke pérfshiré
kontrollorét e shpejtésisé s€ pompés dhe carjet né rezervuar. Megjithaté, mé e shpeshta dhe
me kosto mé efektive, €sht€ valvula automatike pér reduktim t€ presionit. Valvulat pér
reduktim t€ presionit jané instrumente né pika strategjike né rrjet pér t€ zvogéluar, ose pér té
mirémbajtur presionin né rrjet né njé nivel t€ caktuar. Valvula standarde e presionit vendoset
né drejtim t€ rrymés, pavarésisht presionit ose normés sé luhatjeve t€ rrjedhjes. Vendet e
para, g€ duhen konsideruar, kur instalojmé valvula t€ reja pér reduktim t€ presionit, jané
brenda ZM-sé. Kéto vende nuk jané kontrolluar dhe kané carje t€ médha, apo nivele té larta té
rrjedhjes. Kéto ZM, mund apo nuk mund t€ kené posagérisht presione té larta né krahasim me
t€ tjerat. Madje edhe njé ndryshim relativisht 1 vogél né presion, mund t€ keté njé pérfitim
ekonomik, kur t€ merren parasysh t& gjithé faktorét. Norma e presionit para dhe pas
menaxhimit, si dhe stabiliteti i pérmirésuar i presionit €sht€ mé e réndésishme, sesa reduktimi
absolut i presionit né lartési.

Zvogélimi 1 presionit né zoné, mesatarisht nga 35 m deri né€ 31.5 m, paraget njé reduktim prej
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10%, q¢ né mesatare do t&€ japé€ njé reduktim prej 10 % né normén e rrjedhjes dhe 14 %
reduktimné normén e carjes. Eshté praktiké e miré€ t€ instalohet valvula pér reduktim té
presionit me njé gyp anésor, pér t&¢ mundésuar mirémbajtjen né t&€ ardhmen.

17.3. Masat afatgjata pér zvogélimin e humbjeve

Pas zbatimit t&€ kétyre masave emergjente pér t& zvogéluar humbjet e ujit, sistemi i furnizimit
me ujé, duhet t€ pérmirésohet me zonimin dhe zbatimin e sistemit t€ kontrollit mbikéqyrés.
Pérveg késaj, ndérmarrja komunale kompetente duhet t€ vazhdojé t€ kryejé kontroll aktiv t&
rrjedhjeve t€ ujit, g€ kérkon pajisje moderne pér zbulimin e zhurmés dhe zbatimin e njé
koncepti sistematik t€ zvogélimit t€ humbjeve

Me futjen e kontrollit aktiv t€ humbjeve dhe mirémbajtjes sistematike parandaluese té
sistemit t€ furnizimit me ujé, zvogélohet frekuenca e mosfunksionimeve dhe parregullsive né
veprim, dhe po ashtu ndérhyrjet e nevojshme korrigjuese dhe humbijet e ujit, t€ cilat ndikojné
drejtpérdrejté né koston e kompanisé.

Menaxhimi i presionit €shté njé ndér elementet fundamentale t€ njé zhvillimi t€ miré t€
strategjis€ s€¢ menaxhimit t€ rrjedhjes. Norma e rrjedhjes né rrjetet e distribuimit t€ ujit Eshté
njé funksion i presionit té aplikuar me pompa ose me rénie t€ liré€. Ekziston njé lidhje fizike
né€ mes t€ normés sé€ rrjedhjes dhe presionit dhe po ashtu ka déshmi qé frekuenca e carjeve té
reja €shté njé funksion i presionit:

1. Presioni mé i larté ose mé i ulét, rrjedhja &shté mé e lart€ apo mé e ulét,

2. Ndérlidhja &shté komplekse, duhet fillimisht t& supozohet se 10 % mé pak presion = 10 %
mé pak rrjedhje,

3. Niveli i presionit dhe cikli i presionit ndikon fuqimisht frekuencén e carjes.

Pér té vlerésuar pérshtatshmériné e menaxhimit t€ presionit né njé sistem té€ caktuar,
ndérmarrjet duhet qé s€ pari t€ kryejné njé seri detyrash, duke pérfshiré:

1. Identifikimin e zonave t€ mundshme, pikat instaluese, si dhe ¢éshtjet e konsumatorit
pérmes njé studimi punues;

1. Identifikimin e kufizimeve t€ llojit dhe kontrollit t€ konsumatoréve pérmes analizave
kérkuese pér inkorporim népér modelet hidraulike;

2. Mbledhjen e matjeve t€ rrjedhjes dhe presionit né terren (zakonisht e fundit né hyrje, pikén
mesatare t€ zonés, si dhe pikat kritike) pér pérdorim né kalibrim t€ modeleve hidraulike;

4. Pérfitimet e mundshme t€ modelimit, duke pérdorur modelet e specializuara;

5. Identifikimin korrekt té valvulave kontrolluese dhe pajisjet e kontrollit;

6. Verifikimin pérmes modelimit, g€ ndryshimet e propozuara nuk ndikojné né t€ kundértén;
7. Modelimi korrekt i regjimeve t€ kontrollit pér t€ ofruar rezultatet e déshiruara;

8. Analiza e kostove dhe pérfitimeve.

17.4 Valvulat e rregullimit té presionit (PRV)

Dy llojet mé t€ zakonshme té€ PRV-ve jané valvulat me diafragmé dhe valvulat me piston.




Valvulat me diafragmé

Valvulat me diafragmé, t€ quajtura gjithashtu valvula membranore, né pérgjithési pérbéhen
nga njé valvul kryesor e operuar né ményré hidraulike dhe njé qark pilot. Presioni i1 daljes sé
valvulés mund t€ rregullohet thjesht duke rrotulluar njé vidé né valvulén pilot derisa t€ arrihet
presioni fiks 1 déshiruar.

PRV zakonisht funksionon né ményré hidraulike dhe nuk kérkohet as furnizim i jashtém me
energji elektrike dhe as bateri. Prandaj, valvulat e diafragmés mund t€ jené mé té
pérshtatshme pér vende t€ largéta pa akses né furnizimin me energji elektrike. Sidoqoftg,
valvulat me diafragmé kané nevojé pér mé shumé puné mirémbajtjeje, vecanérisht kur cilésia
e ujit éshté e ulét. Sita né kurthin e papastértive t€ linjés kryesore si dhe sita né filtrin e qarkut
té kontrollit duhet t&€ kontrollohen dhe pastrohen ¢do tre deri né€ katér muaj.

Valvulat me piston

Valvulat me piston, té njohura gjithashtu si valvulat me gjilpéré, jané€ po aq t€ pérshtatshme
pér t€ reduktuar dhe kontrolluar presionet dhe normat e rrjedhés né€ njé ményré té sigurt dhe
té besueshme. Ndryshe nga valvulat me diafragmé, t€ cilat aktivizohen né ményré hidraulike,
kéto valvulat kérkojné aktivizues t€ jashtém qé€ furnizohen me energji manuale, pneumatike
ose elektrike. Presionet dhe shpejtésia e rrjedhés kontrollohen duke ndryshuar seksionin kryq
té brendshém té valvulés.

Valvulat me piston kérkojné pak mirémbajtje t€ vecanté, kané nj€ kosto investimi fillestar mé
té larté dhe instalimet e nevojshme dhe masat paraprake t€ furnizimit me energji jané faktoré
shtesé né kosto. Ato mund t€ jené zgjidhja mé ekonomike pér diametra t&€ médhenj (mé t&
médhenj se DN 400).

17.5. Pérfitimet dhe kufizimet e menaxhimit té presionit

Menaxhimi aktiv 1 presionit ka shumé pérfitime té tilla si:

- Zvogélimi i humbjeve dhe plasaritjeve: Menaxhimi i presionit, kur pérdoret bashkeé
me teknologji té tjera, zvogélon volumin e rrjedhjeve.

- Distribuim efikas dhe té barabarté té ujit: Menaxhimi i presionit né€ sistemin
distributiv mund t€ arrihet me teknika t€ zvogélimit t€ presionit, t€ cilat sigurojné
distribuim t€ barabart€ t& ujit.

- Nivel minimal t€ ruajtjes: Kontrolli i valvulés nga lartésia siguron moskapérderdhje
té ujit kur kérkesa nga sistemi ésht€ mé e vogél dhe presionet jané té€ larta, sidomos
gjaté periudhés s€ natés.

- Ulje té presionit né rritje: N& sistem formohen kondita té pérkohshme rrjedhjeje pér
shkak t& rénies s€ papritur t€ rrymés elektrike ose mbylljes sé shpejté t€ valvulés.
Njé valé né rritje, q¢ formohet né kété ményre, 1éviz shpejt né sistem dhe shkakton
plasaritje né gypa, qé rezultojné me ndikim mé t€ madh hidraulik. Njé situaté e till&,
shmanget me valvulén pér lirim presioni dhe valvulén pér rritje t€ kontrollit t&
rrjedhjes.

- Stabilizimi 1 rrjetit t€ furnizimit: Menaxhimi 1 presionit eliminon ndryshimet e
presionit dhe té prurjeve. Rrjetet e stabilizuara t€ ujit rritin kualitetin dhe reduktojné
sedimentin né gypa.
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- Pérmirésimi i Shérbimit ndaj Konsumatoréve: Menaxhimi i presionit luan njé rol t&
réndésishém né ofrimin e furnizimit konstant dhe efikas me ujé me presion dhe me
volum, pra né€ két€ ményré pérmbushen standardet pér shérbim t& konsumatoréve.

Kufizimi i presionit té tepért ka ndikim pozitiv t€ drejtpérdrejté né€ reduktimin e:

* humbjeve té ujit nga rrjedhjet ekzistuese néntokésore;

* plasaritjet e reja dhe démet pasuese.

Kufizimet e menaxhimit t€ presionit jané:

Menaxhimi 1 presionit nuk ésht€ zgjidhje universale, por njé metodé¢ e reduktimit té

humbjes s€ ujit g€ duhet té plotésohet bashké me masa t€ tjera, si zbulimi dhe riparimi i

rrjedhjeve, menaxhimi i infrastrukturés, si dhe zbatimi dhe monitorimi i vazhdueshém.

Disa pika té réndésishme pér t'u marré parasysh gjaté zbatimit t&€ menaxhimit t€ presionit né

njé rrjet ose gark: edhe nése presioni reduktohet vetém né njé nivel qé ende plotéson

kérkesat e pérdoruesve shtépiak dhe komercial, disa pajisje mund té preken, si sistemet e

menjéhershme t€ ujit t€ nxehté, sistemet e spérkatésve t€ zjarrit. Instalimi i pompave

pérforcuese né ndértesat shumékatéshe mund t€ jeté i nevojshém pér té shpérndaré ujin né
katet e sipérme.

17.6. Stacioni i matjes sé presionit dhe rrjedhés dhe i rregullimit té presionit (PVR)

Ky stacion éshté i pajisur normalisht me: 1 hidrovalvul pér rregullimin dhe mbéshtetjen e
Presioni né rrjedhén e poshtme (ruajtja e njé presioni konstant né€ rrjedhén e poshtme
pavarésisht ndryshimeve né€ presion né rrjedhén e sipérme té€ hidrovalvulés), 2 matés
presioni t€ vendosur né rrjedhén e sipérme dhe t€ poshtme t€ hidrovalvulés dhe 1 matés t&
prurjes e vendosur né rrjedhén e poshtme té hidrovalvulés.

Sistemi &shté 1 vendosur né njé pus té vecanté betoni t€ armuar, t€ parafabrikuar ose té

derdhur né vend, g€ ka dimensione t€ ndryshueshme, né varési t&¢ DN-s€ s€ tubacionit

rrugor, dhe 1 pajisur me nj€ mbulesé pusetash prej gize sferoidale, 600, klasa D400.

NEé rastin e tubacioneve DN100, pér shembull, pusi duhet t€ ket€ dimensione minimale t&

brendshme té barabarta me aférsisht 2,00 x 4,00 m.

Dhoma e inspektimit mund t& krijohet, aty ku €shté e mundur, duke vendosur krah pér krah

dy puse parafabrikate me pé€rmasa te brendshme 2.00 x 2.00 m.

Skema e montimit t€ pjesés hidraulike parashikon, nga rrjedha e sipérme né rrjedhén e

poshtme (nga e majta né t€ djatht€ né figura) instalimin e elementeve hidrauliké té

méposhtém:

- Ti me fllanxha prej gize sferoidale, me degé me fllanxha, pér lidhjen e bypass-it;

- Valvul/saragineské prej gize sferoidale, pér interceptimin né rrjedhén e sipérme té
sistemit matje/rregullim;

- Tronketé me fllanxha prej celiku inox tip me njé gjatési té barabarté me aférsisht
3D (pér té garantuar njé seksion t€ duhur t€ drejté né€ rrjedhén e sipérme t&
matésit);

- matés 1 rrjedhés elektromagnetike. Nése sigurohet njé matés elektromagnetik
prurjeje me nj& diametér mé t€ vogél se ai i tubacionit, duhet t& sigurohen dy
reduktime dhe dy tronkime pér té garantuar seksione t€ drejta t€ barabarta me 3D,
né rrjedhén e sipérme dhe né rrjedhén e poshtme, midis kontatorit dhe
reduksioneve;

- tronkim me fllanxha prej celiku inox me njé gjatési té barabarté me aférsisht 3D
(pér té garantuar njé seksion t&€ duhur t€ drejté né rrjedhén e poshtme t€ matésit);

- hidrovalvul pér rregullimin dhe stabilizimin e presionit né rrjedhén e poshtme, e
pajisur me matés presioni pér matjen e presionit né rrjedhén e sipérme dhe né
rrjedhén e poshtme té valvulés;
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- xhunto ¢cmontuese me tre fllanxha g.s ose tipi sofiete ¢eliku inox;

- valvula/saracineské né gize sferoidale, pér interceptim né€ rrjedhén e poshtme t&
sistemit t&€ matje/rregullimit;

- Ti me fllanxha né gize sferoidale, pér lidhjen né rrjedhén e poshtme té qarkut by-
pass.

Sistemi 1 bypass-it duhet t€ keté njé¢ DN té barabarté me até té tubacionit dhe duhet t€ béhet

si mé poshté: valvula e portés né rrjedhén e sipérme t€ lidhur me T-copén e sipérme; bérryl

me fllanxha prej g.s. ose celiku inox; tub celiku inox; bérryl me fllanxha prej g.s ose ¢eliku

inox; saracineska e rrjedhés s€ poshtme e lidhur me Ti.

Rekomandohet vendosja e njé filtri t€ vecanté Y né rrjedhén e sipérme té qarkut pér té

parandaluar 1€éndét e ngurta q€¢ mund t€ ngecin brenda pjeséve 1€vizése t€ hidrovalvulés.

Mé poshté éshté skema e montimit hidraulik:
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Ky lloj stacioni, s€ bashku me stacione té tjera t€ ngjashme, kontribuojné€ marrjen dhe né
diagnostifikimit real t€ gjendjes s€ njé rrjeti si dhe kontrollin dhe menaxhimin real té
presioneve, € synojné optimizimin e vlerat e presionit né€ nyjet dhe, rrjedhimisht, né
zvogélim t€ humbjeve né ZM.

Tema nr.18: Rregullat e sigurisé né instalimet e ujésjellésit té jashtém
18.1 Rregulla té pérgjithshme

* Gjaté punés nuk lejohet té géndrojé asnjé person brenda rrezes s€ veprimit té
eskavatorit (q€ €shté rrethi me rreze sa shtrirja e kolonés plus hedhjen maksimale té
kovés)

* Nuk lejohet géndrimi i njerézve brenda rrezes s€ eskavatorit edhe né€ kohén e
ndérprerjes s€ punés, qofshin ato edhe té shkurtra

* N€é zonat e punés s€ makinerive dhe mekanizmave g€ ka qarkullim njerézish, jeta e té
ciléve mund té rrezikohet t&€ vendosen pllakata qé paralajmérojné rrezikun dhe llojin e
tij.

* Vendet e punés kur makinat dhe njerézit punojné natén duhet t€ kené& ndricim té ploté.

* Ndalohet géndrimi 1 punétoréve né kanal ose ndérmjet kanalit dhe vingit, kur béhet

59



vendojsa e tubacionit né té
 Kur gjaté zbritjes sé& tubacionit né€ kanal ndodhin shembje t&€ fageve té tij, pastrimi duhet
béré vetém atéheré kur nén tub t€ jené vendosur binar€ té té€rthorté g€ e mbajné até.
* Pajisjet e sigurisé né funksionim: saragineska pér t€ mbyllur ujin e pijshém, pompé
kullimi, komplet gjeneratori;
* Vishni gjithmoné pajisjet ndihmése PPE: doreza mbrojtése, cizme dhe/ose képucé
mbrojtése, kostum mbrojtés.
Vézhgimet:
Nése operatorét, operojné né njé zoné tranziti dhe né kushte t&€ shikueshmérisé sé ulét, ata
duhet t€ veshin jeleké me ngjyré portokalli ose t€ verdhé me shikueshméri t€ lart€ me
aplikimin e shiritave reflektues gri-argjendi si¢ kérkohet nga direktiva EEC 89/686 nr.475 e
4.12.1992 dhe standardi EN 471 Dukshméria e Larté;
Ata gjithashtu duhet t€ raportojné e kufizojné zonén e punés si¢ kérkohet nga Kodi i
Autostradave (barrierat, sinjalizimi 1 punés né vazhdim, drejtimi i detyrueshém dhe konet e
trafikut). p.sh., si né figurat e méposhtéme.

Pozicionimi i pérgjithshém:

ku &shté e nevojshme raportimi i punimeve
dhe reduktimi nga dy korsi né njé korsi.
Normat legjislative: kodi rrugor

LILISLIL
Pozicionimi i pérgjithshém:
Ku &shté e nevojshme raportimi i ngushtmit
té karrexhatés,

Mbyllja e zonés ku kryhen punime
me rrjet€ metalike Mbyllja e zonés né€ ményré t€ pérkohshme, né rastet kur
garkullimi &shté me njé€ sens i alternuar,

18.2. Rregullat pér pérdorimin e veglave té punés
* Né vendin e punés duhet t€ merren me vete t€ gjitha veglat dhe pajisjet e punés sipas llojit té
procesit.

* Nuk fillohet puna né rast se mungojnné njé ose disa vegla puné
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* Veglat e punés duhet t€ jené té rregullta dhe konform standardeve. N¢ rast se veglat jané
démtuar ato higen nga pérdorimi

* Dorezat e veglave duhet t€ jené té thata, t€ shtrénguara dhe mos té 1&vizin

* Nuk lejohet puna me vegla g€ i’u lévizin dorezat apo bishtat

* Celésat duhet t’u pérgjigjen pérmasave t€ tubit dhe dadove.

* Nuk lejohet, kapja, shtréngimi apo lirimi duke vendosur copa metalike ndérmjet ¢elésit dhe
tubit apo dadove

* U lejohet t€ punojné me pajisje dore elektrike, vetém punonjésve t€ autorizuar dhe té
trajnuar

18.3. Rregulla gjaté hapjes sé gropave dhe kanaleve

» Né vende ku mund t& keté pajisje ose rrjete té tjera néntokésore punimet kryhen me shume
kujdes.

» Né kanalet dhe gropat e hapura né toké t€ dobét g€ mund t€ shembet duhet t€ merren masa
pér pérforcimin e tyre

* Dheu 1 hequr duhet t€ hidhet lart, anéve t€ kanalit dhe gropes né ményré qé té mos keté
mundési t€ bjeré pérséri brenda

» Kanalet dhe gropat e hapura duhet t€ rrethohen né€ ményrée té sigurté

» Kur kanalet dhe gropat jané€ hapur né vende t€ pjerrta, duhet t&€ merren masa mbrojtése qé té
mos bjeré nga lart dhé dhe guré

18.4. Rreziget gé vijné nga mosrespektimi i udhézimeve té sigurisé pér pajisjet dhe
makinat

Mosrespektimi 1 udhézimeve t€ siguris€é mund t€ shkaktojé rrezige pér njerézit dhe mjedisin

ose démtim t€ veglave dhe pajisjeve.

Mosrespektimi i udhézimeve t€ sigurisé mund t&€ pérfshijé vecanérisht rreziget e méposhtme:

* déshtimi 1 funksioneve t€ réndésishme té pajisjeve,

* rrezige pér personat pér shkak t€ ndikimeve elektrike dhe mekanike duke pérfshiré rrezikun
e djegies,

* rreziqe pér mjedisin pér shkak té€ substancave té rrezikshme né fazén e avullit,

* rrezik zjarri

18.5. Praktikat e sigurta té punés pér pérdorimin e pajisjeve dhe makinave té saldimit.

Udhézimet e sigurisé t€ dhéna né udhézimet e operimit, rregulloret kombétare t€ zbatueshme
pér parandalimin e aksidenteve dhe ¢do udhézim pune ekzistues brenda kompanisg,
procedurat e funksionimit dhe t€ sigurisé t€ léshuara nga operatori duhet t€ ndigen me
rigorozitet.

* Pérpara se té€ vendosni pajisjet dhe makinerit¢ né shérbim, kontrolloni tensionin dhe
frekuenceén e rrjetit ndaj té dhénave t€ treguara né etiketén e tipit.

* Kur pérdorni njé kabllo zgjatuese, sigurohuni qé té respektoni seksionin minimal t&
pércuesit. Pérdorni kabllo zgjatuese vetém me pércues mbrojtés.

» Kabllot zgjatuese duhet t€ jené té certifikuara pér kushtet specifike t& shérbimit (p.sh.
shérbimi n€ natyr€) dhe t€ identifikohen né pé&rputhje me rrethanat.

* Trajtoni gjithmoné me kujdes kabllon lidhése.

- Mos e ktheni kabllon lidhése.

- Mos vendosni asnjé objekt mbi kabllo.

- Mos e bllokoni ose pérdridhni kabllon lidhése dhe mos e térhigni mbi skaje t&€ mprehta.
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- Mbroni kabllon lidhése nga lagéshtia.

* Mos e prekni lidhésin e rrjetit ose kabllon lidhése me duar t& lagura. Mbajeni kabllon
gjithmoné te lidhési kur e lidhni ose e shképutni até

* Mos lejoni kurré qé pajisjet dhe makinat t€ vijné né kontakt me ujin: Rrezik pér personat
dhe pajisjet, rreziku i garkut t€ shkurtér.

* Pajisjet dhe makinat e saldimit nuk duhet t€ pérdoret né zona me rrezik shpérthimi ose né
atmosfera t€ ndezshme. Sigurohuni qé t€ géndroni né njé bazé té forté kur i pérdorni.
Kablloja lidhése, shufra e saldimit dhe zorra pér furnizimin me ajér t€ jashtém, nése ka, duhet
t€ jené t& 1évizshme lirisht dhe nuk duhet t€ pengojné operatorin ose palét e treta né punén e
tyre.

* Mbajini dhe prekini pajisjet vetém né dorezat e parashikuara pér kété géllim.

- Mos 1 prekni pjesét metalike t&€ zhveshura, t€ makinave t€ saldimit as me doreza ose pa
doreza. Kéto pjesé arrijné temperatura deri né 450 °C.

- Pjesét metalike t&€ zhveshura nuk duhet t€ vijné€ né kontakt me sende t€ tjera gjat€ punés ose
pushimeve t€ punés (p.sh. ftohja).

* Ruani distancat e siguris€ sipas specifikimeve t€ proceseve.

* Pérdorni pajisje t€ pérshtatshme mbrojtése personale pér punén (p.sh. kapele t& forta, syze
sigurie, doreza, rroba mbrojtése...) pér t'u mbrojtur nga sendet g€ bien.

* Gjaté pushimeve té€ punés dhe pas pérfundimit t€ punés sé saldimit, vendosini pajisjet né
mbéshtetésit e dhéné pér kété géllim. Sigurohuni g€ pajisjet té jeté mbwshtetur fort!

* Vendosini pajisjet e saldimit né njé vend t€ thaté. Pas pérfundimit t€ punés s€ saldimit,
ftohni pajisjet e saldimit né temperaturé t€ sigurt pér t'u prekur, duke pérdorur sistemin e
furnizimit me ajér (nwse ka).

* Mos pérdorni, gmontoni ose kryeni modifikime né pajisje, nése

- kablloja lidhése ose lidhési 1 rrjetit €shté me defekt,

- pajisjet e sigurisé jané démtuar,

- 1énda e huaj ose 1€ngu ka depértuar né pajisje,

- njésitw nuk punojné si¢ duhet ose ka ndryshime t€ pazakonta né sjelljen e funksionimit.

* Asnjéheré mos lejoni qé€ pajisjet t€ bien né kontakt me ujin: Rrezik pér personat dhe pajisjet,
rreziku 1 qarkut t& shkurtér.

18.6. Udhézimet e sigurisé pér mirémbajtjen, inspektimin dhe montimin e pajisjeve

Aktivitetet e mirémbajtjes, inspektimit dhe montimit t€ kryhen nga personel i autorizuar dhe i
kualifikuar, 1 cili éshté plotésisht 1 njohur me udhézimet e funksionimit.

* Si rregull pajisjet dhe makinat duhet t&€ mbyllen dhe lidhési té shké&putet nga priza pérpara se
té¢ vazhdohet me ¢cdo puné né njési. Procedura e mbylljes, e pérshkruar né¢ udhézimet e
pérdorimit, duhet t& respektohet rreptésisht.

* Rreziget elektrike duhet t€ ménjanohen plotésisht.

* Pas cdo riparimi ose modifikimi né pajisje elektrike duhet t€ kryhet njé inspektim vizual i
njésisé€ dhe kabllos s€ saj lidhése, si dhe matjet e tensionit dhe rrymés dhe njé test funksioni.

* Duhet t& sigurohet asgjésimi i sigurt dhe i pajtueshém me mjedisin i mjeteve, materialeve
ndihmése dhe pjeséve té zévendésuara.

* Duhet t€ rimontohe dhe riaktivizohen té gjitha pajisjet e siguris€ dhe mbrojtése menjéheré
pas pérfundimit t€ punés s€ mirémbajtjes, inspektimit ose riparimit.

Burimet:

Rigon Riccardo, Slides lezioni Costruzioni Idrauliche, Universita degli Studi di Trento,
DICAM, 2017.

[lir Avdullahu (2019) “Reduktimi 1 humbjeve t€ ujit né rrjetin shpérndarés” Tirané
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