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RN 1. Nxénés pérshkruan karakteristikat dhe vecorité e fibrave tekstile, si dhe indetifikon
fibrat tekstile,

1.1 Zhvillimi historik i fibrave dhe prodhimit té tekstileve

Tekstil éshté njéterm gé pérfshin materiale té ndryshme me bazé fibrash, duke pérfshiréfibra, fill,
filamente, penj, lloje té ndryshme pélhurash etj. Fibra éshté pérbérési elementar i njé péhure.
Fibrat bashkohen me njéra-tjetrén né fill dhe fijet bashkohen me njératjetrén né pélhuré.

Fibrat tekstile mé antike té cilat jané transformuar né fill e mé pas né tekstil jané leshi, liri,
pambuku dhe méndafshi. Katé dhéna gé pambuku dhe méndafshi i kané fillimet rreth viteve 2000
para lindjes sé Krishtit, ndérkohé nuk ka gené e mundur té pércaktohet saktésisht epoka e leshit
dhelirit. N&é Egjipt jané gjetur fragmente té leshit dhe lirit datuar rreth fillimit té viteve 4000-3500
paralindjes se Krishtit. Né gérmimet e béra né Mesopotami, jané gjetur tavoliname hieroglife dhe
statuja gé paragesin mbetje té leshit, nga e cila del gé leshi éshté pérdorur gé para viteve 4000,
paralindjes s& Krishtit.

Né Egjiptin e Faraonéve mbizotéronte liri, né Indi pambuku, né Kiné méndafshi dhe né Europén
Megetare triumfonte leshi. Né 1700 me shpikjen e makinave tekstile triumfoi pambuku, i
konsideruar deri né até kohé, ashtu s méndafshi dhe linoja njé prodhim luksi. Deri né 1900
pambuku pérfagsonte % e prodhimit botéror té tekstilit. Pikérisht né até kohé, njé fazé e re u hap
né historiné e tekstileve dhe ndérhyrja e kimisé pércaktoi lindjen efibrave artificiale dne sintetike.

Né lidhje me tekstilet e pérdorura né veshje, paleontologjia na siguron gé njeriu parahistorik ka
veshur |ékuré kafshésh kur nuk mungonte delja. Tekstilet kané géné té brishta pér té mbijetuar,
tekstilet. Mjeti méi hershém pér tjerrjeishte boshti, té cilit iu shtuamé pas njé disk. Pesha e diskut
pérmirésoi trashésiné dhe pérdredhjen efillit té tjerré. Mé voné, u shpik rrotatjerrése. Pararendésit
e tekstileve kané gené, |évoret, gézofet e |ékuréve té kaf shéve dhe veshjet e shajakézuara.

Arti tekstil shénon njégur nécivilizimin njerézor gé karakterizon fazat e mévonshmeté civilizimit,
ngaté cilat ajo nomade, bujgésore, artizane dhe industriale.

Né vite, industria e tekstilit u rrit me shpejtési. Gjaté revolucionit industrial, o u mekanizua.
Shpikjae makinave tjerrése té leshit dhe pambukut né 1765, e bén prodhimin e tekstilit aktivitetin
e paré ekonomik té industrializuar. Né shekullin e 20-t&, zhvillimi i shkencés dhe teknologjisé e
cuan pérpara industriné e tekstilit. Sot, ndryshimet transformuese nxiten nga ndryshimet né
tendencat e modés, preferencat e klientéve, metodat e prodhimit, kérkimet dhe zhvillimet né fushat
e tekstilit.

Fibrat tekstile jané trupa prezente né natyré, ose prodhime té njeriut. Ato jané trupa shumeé té

holl &, télakueshém, té géndrueshém, té pérshtatshme pér prodhimin efijeve, meté cilat prodhohen

péhurat. Pér prodhimin efillit pér péhura, fibrat duhet té kené disa karakteristika bazé:

e Raport té larté té gjatésisé me prerjen térthore. Minimumi i gjatésisé éshté 12.5 mm, por mé e
miré éshté gjatésia mbi 20 mm.



e Fortés télarté sipas gjatésisé.
o Fleksibilitet nété gjitha drejtimet.

Fibrat e destinuara pér fill duhet té kené karakteristika, té cilat jo gjithmoné jané té pércaktuara:
higroskopiciteti, prekshméria, butésia, ngjeshméria etj.

1.2 Klasifikimi i fibrave tekstile dhe pérfagésuesit etyre

Fibrat tekstile jané substanca té prodhuara nga natyra ose kimia gé ngaforma, strukturadhe llojet.
Ato mund té transformohen néfill e mé pas né pélhuré. Fibrat klasifikohen né natyrale dhe kimike.

Fibrat natyrore prodhohen nga natyra. Ato ndahen me prejardhje nga:

e Kafshét (leshi ngadelet dhe nga gimet e kafshéve té tjera, si dhe nga méndafshi).
e Bimét (farat, kércelli, gjethet apo frutat).

e Minerale (azbesti, gelqore).

Fibrat kimike prodhohen né ményré té pjesshme ose té ploté nga kimia. Ato jané artificiale dhe
sintetike.

Fibrat artificiale pérftohen nga substanca fibroze, organike, natyrore dhe pjesérisht té modifikuara nga
kimia. Fibrat artificiale ndahen me prejardhje nga:

e Ceduloza

e Proteinat.

Fibrat sintetike prodhohen nga substanca jo ekzistuese né natyré, por té pérftuara nga sinteza e
substancave té thjeshta népérmjet procedurave kimike. Ato ndahen:

poliakrilike;

polivinilike;

poliamide;

e poliestere;

e poliuretane.

1.3 Fibrat natyrorebimore

Fibrat natyrore bimore pérbéhen nga celuloza (CeH100s). Ké&to fibra, né gjendjen e tyre té pa
pérpunuar jané té shogéruara né sasi té konsiderueshme me pérbérés jo celulozike, s substanca
pektike, hi dhe substanca ngjyruese.

1.3.1 Pambuku

Pambuk quhen fibrat g€ mbulojné farat e frutit t€ bimés “gossipium”
efamiljes sé Malvaceve. Pambuku éshté bimé spontane aférisht 1.5 m,
e kultivuar gé nga antikiteti né Indi e mé pas né vende té tjera.




Kultivimi: né shkurt-mars pérgatitet vendi, né prill-ma mbillet dhe né gusht-dhjetor béhet
mbledhja e pambukut. Aférsisht pas 60 ditéve, nga mbjellja bima fillon té lulézojé. Pjekja dhe
hapja e boceve vazhdon 1.5 mugj. Pjekuria arrihet né kohé té ndryshme, sipas pozicionit gé bocet
kané né bimé. Mé paré hapen ato gé ndodhen né zonat e poshtme, mé pas ato gendroret dhe né
fund ato té pjesés sé sipérme té bimés. Cdo boge ka 3-5 fole dhe ¢cdo fole ka 5-9 fara. Mbi ¢do faré
rriten 10-15 mijé fibra (¢do fole ka 200-500 mijé fibra). Pambuku méi miré ésnté ai i gé mblidhet
néfillim, pas ai kaarritur pjekuriné normale dhe pérbéhet nga fibra té gjata dhe pérdoren pér té
endur tekstile té cilésisé sé larté.

1.3.2Liri

Liri éshté fibra tekstile natyrore e nxjerré nga
kércelli i bimés 1 vjecare té familjes Linum
Usitatissiumum. Bima éshté e larté 80 — 120 cm,
me degétéholladheluletécilat géndrojnévetém
njé dité.

Liri éshté bima mé e hershme e njohur gjaté
civilizimit, e kultivuar prgg mé shumé se 3000
vjet paralindjes s Krishtit né Babiloni. P& hurat
pre liri jané pérdorur né Egjipt pér té mbéshtjellé mumiet. Pér té prodhuar fibrat, bimét képuten,
njomen dhe fibrat shképuten nga kércelli. Pélhurat e prodhuar ngafibrat e lirit quhen lino.

1.3.3Kérpi

Kérpi éshté fibrae bimés 1- vjecare homonime e familjes Cannabis sativa. Kanjé kércell té drejté
tubolar i cili éshté gati pér korrje kur gjethet mé té poshtme kthehen né ngjyré mé té verdhég, 3-4
mugj pas mbjelljes. Kérpi mendohet té jeté kultivuar né Kiné 4000 vjet para lindjes sé Krishtit.
Kérpi ka géné njé fibér popullore, sepse ishte e forté dhe rritg) shpgjt.

Kérpi éshté njé bimé e larté 2-3 m dhe jep njé fibér rreth 2 cm. Prodhimi éshté i nj&té me até té
lirit. Ngjyranatyrale mund téjeté e gri-jeshile né kafe dhe cilésiamé e miré efibrave ka pak llustér.
Fibrat e kérpit jané mété ashprase ato télirit. Vetité etjerajané té njgtamelirin. Né shumé raste,
kérpi i cilésisé s& miré mund té pérdoret i zévéndésusesi lirit. Pérdorimi kryesor éshté prodhimi
i litaréve, rrjetave, kordonéve dhe péhurave teknike.

1.3.4 Juta

Juta éshté fibér kércellore e biméve té klasés Corchorus, té familjes se Malvaceve. Bima ka
kércell té gjaté deri né 4.5m. Fibrat jané té pérbéra kryesisht nga celuloza dhe lignina.

Fibrat nxirren nga kércelli me ané té njomjes. Pas procesit té njomjes kryhet procesi i zhveshjes
ku largohen |éndét jo-fibrore dhe merren fibrat e jutés. Fibrat jané né ngjyré nga e bardhé né kafe.
Juta éshté njé nga fibrat mé té forta natyrore. Higroskopiciteti arrin deri né 25% dhe megjithaté,
né prekje ato duken s téthata. Jutapérdoret pér prodhimin ethaséve pér ambal azhimin e artikujve
gé thithin shumé lagéshti (kafe, sheger, etj), s dhe pér pérgatitien e litaréve, spangove dhe
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gylymave. Jutakanjé pérdorim tévogél néindustriné e veshjeve, por pérdoret pér perde, mbulesa,
efj.

1.35Sisal

Sisal éshté fibér prgj gjetheve té biméve té familjes Agave gé rritet né vendet tropikae. Jetae njé
bime pér prodhim fibre éshté 7-8 vjet. Fibrat pérftohen nga gjethet népérmjet progeseve si gérimi,
coptimi, grirjadhe larja e fibrave. Pérdorimi kryesor éshté pér litaré, kordoné etj.

1.4 Vetité efibravemeorigjiné bimore

Té gjitha fibrat natyrore jané té pérbéra celulozé (CsH100s) dhe pjesa tjetér nga hi, yndyra,
proteina, pérbérje |Iévozhge dhe ujé.

Pambuku pérmban mé shumé se 85% celulozé. Fibra e pambukut pérbéhet nga muri i jashtém me
dyllé bimor, nga muri i dyté prg celuloze né trgjté spirali dhe nga kanali i mbushur me
protoplazmé, e cila né varési me kohén e pjekjes thahet dhe fibra spiralizohet duke marré formén
e njé fjongoje té pérdredhur. Spirat uniforme té fibrés jané njé karakteristiké dalluese e cilésisé sé
pambukut. Fibrat me pak pérdredhje dhejo uniformejanétreguesté cilésisé sé ulét. Fibrakafinesé
15-35 ym.

Fibrat elirit pérbéhen nga 75% celuloza dhe kané pérbérje mé té madhe té |1éndéve jo celulozike.
Cilésiadhefilaturimi i lirit varen nga pérmbajtja e |éndéve ngjitése té cilat i jepin fibrés shkégim.
Liri éshté mé e forté sefibrat e tjera natyrore, por éshté mé pak elastike.

Kércelli ndértohet nga shtresa |ékurore e jashtme, shtresa e paré e kores dhe shtresa e blanés.
Shtresa e blanés pérbéhet nga tufa fibrash té bashkuara me njéra tjetrén me |éndé ngjitése dhe té
vendosura rreth boshtit té kércellit. Qelizat né shtresén e blanés quhen fibra elementare, ato té
bashkuara me pektiné apo ligniné formojné fibrat teknike, qé shképuten nga kércelli me ané té
ndarjes mekanike. Gjatésia e fibrave elementare éshté 4-65 mm, ndérsa e fibrave teknike 30-100
cm.

Prania e ligninés i bén fibrat té ashpra dhe té géndrueshme kundrejt kalbjes. Vetité e lirit jané
pothugj si té pambukut. Por ato jané mé té géndrueshme kundrejt nxehtésisé se sa pambuku, sepse
kané higroskopicitet mé té larté, gé vjen nga prania e pektinés. Ato thithin deri 20% lagéshti.
Higroskopiciteti i larté i bén té pérdoren pér prodhim peshgirésh. Linoté lahen leht&, késhtu
pérdoren né prodhimin e mbulesave té tavolinés. Fibrat e lirit jané shumé rezistente dhe mund té
lahen shumé heré pa u ndryshuar, duke u béré mé té buta. Liri nuk provokon aergjiné dhe lgon
|&kurén té gjroset, pranda) pérdoret pér artikuj té veshjes pér veré. Fibrat jané antistatike dhe anti
bakteriale. Fibrat elirit zotérojné veti tjerrése mété mirase safibrat etjerateknike dhe kané finesé
10-40 pm.

Té metat kryesore té fibrave té lirit jané zbardhen dhe ngjyrosen me véshtirési, sepse pérmbajné
shumé |éndé té hugja, nuk jané elastike (zhubrosen lehté) si dhe nuk jané té Iémuara, prandg
ndoten shpejt.



Kérpi, éshté i pérbéré aférsisht: 75% celulozé, 17% hemicelulozé, 1% pekting, 3.6% ligning, 2%
substanca té tretshme ne uj&, 0.8% yndyré dhe dyllé. Fibrat e kérpit jané pothuajse té nj&ta né
pamje me ato té lirit, por me pérjashtim se sipérfagja e fibrés nuk ka nyje né gjatési dhe né fund
nuk kamajé s dhe kaforméjo té rregullt.

Juta éshté bimé dhe pérmban aférsisht nga: 71% celulozé, 13% hemicelulozé, 0.2% pekting, 13%
ligning, 2.3% substancaté tretshme né ujé dhe 0.5 yndyrna e dyllé. Juta éshté njé nga fibrat mé té
réndésishme vegjetale pas pambukut. Juta e pazbardhur éshté shumé e ndjeshme ndgj drités e
lidhur mé pérmbajtjen e larté té ligninés.

1.5 Prova organoleptike e fibrave natyrore bimore

Fijet tekstile gé ndértojné njé péhuré mund té identifikohen drejtpérdrejt népérmjet analizave
organoleptike. Ky éshté proces mé i lehté, por edhe mé pak i sigurt dhe i
pamjaftueshém. Shumllojshmériae fijeve natyrale, artificiale dhe sintetike té pérdoruranéfill, veg
apo té bashkuara me njéra-tjetrén e bgné ményren e identifikimit té tyre té véshtiré vetém
népérmjet analizave organoleptike. Pranda) pérdoren teknikave tétjera, Si:

- provaedjegies,

- andizakimike;

- provane mikroskop.

Né provén e djegies fibrat reagojné né ményra té ndyshme né varési nése jané shatzore, bimore,
artificiale apo sintetike.

Analiza kimike éshté njé procesi véshtiréi cili i rezervohet kimistit. Pér té kryer analizat kimike,
pér ¢cdo prové mjaftojné pak fije nga produkti té bazés dhe indit.

Prova né mikroskop- éshté mé e sigurta pér identifikimin e fijeve té
ndryshme. Cdo fije ka njé strukturé té brendshme dhe té jashtme shumé
té ndyshme nga té tjerat dhe pérfton ngjyrime karakteristike dhe
selektive.

Fibrat bimore né prekje - Karakteristikat e fibrave natyrore bimore né prekje, ato jané té ngurta,
rrudhosen, jané té freskta dhe té thata dhe kané shké gim té pjesshém.
Prova e djegies - Fijet natyrore bimore digjen:

o néflaké digjen ményré té vazhdueshme ashtu si letra dhe me erén karakteristike té sg;

e kur largohen ngaflaka vazhdon djegia;

e |énépas hi té bardhé né gri té imét e té pakapshém.
Analiza kimike - Fibra bimore shkrihen né acidin sulfurik me pérgéndrim 75%, né té ftohté.
Prova né mikroskop — pambuku paraget formén e njé fjongoje té shtypur, ndérsa né pamjen
térthore ka formén e fasules.
Anét gjatésore paragiten né formé spiralgje. Kanali éshté i dukshém. Nése pambuku éshté i
mercerizuar fijet paragiten té fryra, ndérsaa pambukut natyral éshtéi shtypur.



Liri né mikroskop ka formé pothuajse cilindrike me njé kana né gendé shumé té hollé.
Ndonjéheré né kéto vijézime vihen re fryrje télehtagéi japin fijes pamjen e nje kallam bambuje.

Fijet e kérpit jané té ngjashme me lirin dhe mbas njé trajtimi me jodio dhe acid sulfurik paragesin
vijézime té gjata e anésore, té parregullta por gé nuk vazhdojné né té gjithé gjatésing e fijes dhe
gati nuk krygézohen kurré. Skajet e fijeve té kérpit jané té rrumbullakosura, ndérsa ato prej liri
jané me majé.

1.6 Fibrat natyrore shtazore

Fibrat shtazore jané té pérbéra nga molekula proteinike. Leshi nga delet dhe nga kafshét e tjera
pérbéhet nga proteina gé quhet kerating, ndérsa méndafshi nga dy proteina fibroina dhe serecina.

1.6.1 L eshi

1.6.1.1 Leshi i deleve

Leshi éshté fibra tekstile gé nén formén e fijeve, gimeve té buta e shumeé té holla rritet mbi trupin
e deleve dheté kafshéve té tjera. Leshi éshté fibra me antike e pérdorur nga njeriu. Delja, e zbutur
né Azi éshté shpérndaré né Evropé. Zhvillim té veganté kané né Angli, e famshme pér rracat me
lesh té gjaté dhe né Spanjé e famshme pér rracén merinos.

Llojet eleshit

Leshi prodhohet nga delet e familjes Ovis aries. Ka mé shumé se 100 rraca. Né varési nga delet,
leshi ndahet né tre grupe:

Leshi merinos merret nga delet merinos ka finesé shumé e madhe (12-30um), ondulacione fine
dhe fibraté shkurtra (5-12cm).

Leshi i krygézuar éshté mei gjaté dhe me pak fin se a merinos, ka mé pak ondulacione dhe
merret nga dele té rracave té krygézuara nga merinos me rraca té tjera.

Leshi i zakonshém merret nga té gjitharracat e tjeraté deleve.



Leshi kryesisht pérftohet nga gethja e deleve dhe quhet grexo. Ai pérmban papastérti dhe yndyré
gé eliminohen népérmjet larjeve. Ndonjéheré del et |ahen para gethjes, duke e béré delen té kércejé.
Leshi gé merret nga gethja e tyre quhet lesh i hedhur.

Periudha e gethjes éshté pranvera ose vjeshta. Né disa vende té Evropés delet gethen dy heré né
vit (pranveré dhe vjeshté). Ky lesh quhet bistosa.

Lesh Tabacin jané leshrat e marra nga delet e ngordhura ose gé theren. Leshi éshté inferior ndaj
atij té gethur, pas humbasin butésiné dhe elasticitetin.

Leshratérigjeneruar pérftohen nga zhveshja, prishja e rrobave té vjetra, mbetje né rrobagepési.

1.6.1.2 Leshranga gimetékafshévetétjera
Né keté grup pérfshihet leshi i té gjitha kafshéve te tjera, t& ndryshme nga delet.

MOHAIR — leshi i dhisg né Angora. Vello éshté e pérbéré nga
kacurrelaté vogla e té lehta. Fibra éshté shumé e shkélqyeshme,
e forté né ngjyré té bardhé né bezhé. Gjatésiavarion 12 - 25cm,
hollésia 16 - 24pm.

KASHMIR - leshi i dhisé s& Kashmirit dhe Tibetit. Vello
formohet nga lesh i gjaté dhe i ashpér né sipérfage, ndérsa né
thellési fije me finesé dhe butési sakur i prek duket sikur [éshon
nxehtési prandaj éshté leshi mé i vlerésuar. Gjatésia varion 5 -
15cm dhe finesa 10 - 20um. Ngjyra éshté e bardhé-verdhé- kafe
té hapét. Marrja e leshit béhet népérmjet krehjes dhe gethjes.

KAMEL - leshi i dromedairit afrikan dhe i stepave té Azisé. =~
Leshi afrikan vjen nga Egjipti dhe Sahargja. Ka ngjyré kafené -
tékuge, éshtéi gjaté 15-20cm, dhefijehollé. Ai aziatik ndryshon
né ngjyré nga e kuge né kafe té errét pothugjse né té zezé. Leshi
nuk gethet, por mblidhet kur bie. N& fund té karvanit lihen =% :

mbledhésit e gimeve. Gjatésia éshté 6-15cm dhe finesanga 20- © '
30 pm.

ALPAKA — leshi i kamelidéve, gé ngjajné me kamelin, por me

shtat mé té vogél: apaka, lama, guamaka, vikunja. Nga ké&to mé
e pérdorura éshté apaka, e cila prodhon njé lesh té

shkélgyeshém dhe me hollési 20-30um. Qethja béhet ¢cdo dy

vjet.

GUANAKA - jeton né gjendje té egér, prodhon lesh té
zakonshém me ngjyré té kugérremte dhe né treg del me emrin
alpaka.




LAMA — kafsha mé e shéndoshé e familjes. Leshi lihet té rritet
pértg 30cm, gé té zhvillohet né thellési. Leshi i zakonshém ka
hollési 55-70um, ndérsa ato mé finet jané 20-28um, kané ngjyré
té kugérremté té hapur.

LESH QINGJI — Merret nga gengjat 6-8 muajsh. Eshté shuméi buté.

VIKUNJA - kameloidi mé i vogél dhe jeton né gjendje té egér. Ka vellon mé té hollé dhe mé té
buté se kafshét e tjera. Vello ka dy shtresa, e brendshmja e hollé dhe e jashtme me fibra té gjata
dhe té trasha.

1.6.1.3 Méndafshi

Meéndafshi éshté produkti gé sekretohet nga gjéndrat e krimbave méndafshtjerrés, népérmjet
Iéshimit nga kokaté njé Iéngu té stomakut gé shtohet dhe akumulohet né dy serbatoré té vendosur
né shpiné. Mé i pérhapur dhe mé i miré éshté ménfdafshi natyror gé prodhojné krimbat gé
ushgehen me gjethe mani.

2600 para lindjes s& Krishtit perandoresha kineze Lo — Tze pati intuitén e zhveshjes sé fshikézés
S& krimbit té méndafshit. Népérmjet karvanéve gé lidhnin Lindjen e Largé me Civilizimin
Mesdhetar, méndafshi kaloi nga Kina né Indi (200 P.L.K), né Persi dhe né Evropé. Perandori
Xhustinian dérgoi dy misionaré Persiane né Kinég, té cilét vodhén farat e manit dhe vezét e krimbit
dhei futén fshehtazi né Kostandinopojé. Atai mésuan banorét si té kultivonin manat, si ti rrisnin
krimbat dhe se si ti ¢gmbéshtillnin fshikézat.

Kultivimi i krimbit té& méndafshit pér té prodhuar méndafsh quhet serikulturé. Krimbi i méndaf shit
kalon disa etapa transformimi né ciklin e jetés gé éshté 60 dité. Gjaté 30 ditéve té para, né fazén e
paré, fluturat 1&shojné vezét dhe ngavezét lindin larvat; né fazén e dyté 10-15 dité larvat kthehen
né krimb. Krimbi ka gjéndrat e sekrecionit, té cilat kur zhvillohen mbushen me substancé
proteinike. Né kété fazé krimbi fillon té nxjerré dy fije me té cilat end fshikézén duke u mbyllur
brenda né té dhe transformohet né krizaldiné. Faza e treté pérfshin 10-15 dité gjaté té cilés
krizaldinatransformohet né flutur. Fluturaléshon njé 1éng bazik, tret fibrat e fshikézés né njé vend
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Meéndafshi prodhohet edhe nga krimba té tjeré gé jetojné né gjendje té egér dhe gé ushgehen me
gjethe t€ biméve t€ ndryshme. Méndafshi €shté jo shumé cilésor dhe njihet me emrin “méndafsh i
egér”’. Méndafshi i prodhuar nga krimba g€ ushgehen me gjethe dushku quhet “Tusah”.

P& té marré fije té pandérprera, parashikohet asgjésimi i —
krizaldinave népérmjet dérgimit té avujve té ujit ose korrentit té
gjrit té ngrohté tek fshikézat.

Fshikézat vendosen né ujé té vakét ku zbutet substance ngjitése
(sericina) gé bashkon dy fibrat, duke mundésuar shpéshtjelljen e L 4
filamentit. Njé fill i fshikézés éshté shumé i hollé dhe képutet, R
pranda) mbéshtillen bashké fije té shumé fshikézave né njé fije k%J
komplekse. Méndafshi i marré sipas kétij operacioni quhet “méndafsh grexo”. Gjatésia e
pérgjithshme e fijes s& méndafshit né fshikéz éshté 500-1600 m. Nga ¢do fshikéz nxirret af érsisht
400-800m filament (pjesatjetér jané mbeturina gé pérdoren si fibra shtapel).

1.7 Struktura dhe vetité e fibrave natyrore me origjiné shtazore
1.7.1 L eshi

Lénda kryesore gé pérbén fibrén e leshit éshté substanca proteinike keratiné e pérbéré nga
elementét: karbon, oksigjen, azot, hidrogjen dhe squfur (C.O.N.H.S). Keratina paraqgitet né formén
alfadhe beta. Né keratinén alfavargjet e makromolekulave jané té val ézuara, ndérsa né keratinén
beta makromolekulat pothuajse jané té drejta. Né kushte té caktuara kalohet nga njéra formé né
tjetrén, Kur nxehet me ujé ose me avull, keratina alfa kalon me lehtési né formén beta, e cila
fiksohet pas tharjes. Kjo veti shfrytézohet gjaté hekurosjes dhe dhénies formé rrobave té leshta.

Leshi éshté i buté, termoizolues, absorbues, elastik, fleksibél, i djegshém, i ngrohté dhe pér kéto
karakteristika éshté fibra mé e pérshtatshme pér veshje. Luspat e fibra jané shkak i ashpérsisé sé
leshit. Struktura luspore bén gé leshi gjaté larjes té ngjeshet dhe té tkurret duke u shajakézuar.
Fibrat e leshit preken nga mola.

Fibrakaondulacione natyrale gé e bén até elastike. Fortésia e sg &shté mé e ulét kur éshté e njomé
se saethaté. Fibrat e leshit jané higroskopike, thithin shumé lagéshti nga ambienti.

1.7.2 Méndafshi

Meéndafshi éshté fibér proteinike formuar nga dy filamente paralele té pérbéra nga fibroina dhe
serecina. Ai pérbéhet nga karboni, oksigjeni, azoti, hidrogjeni (C.O.N.H). Méndafshi ka shkégim,
por fibranuk éshté krejtésisht e rregullt.

Méndafshi éshté shumé elastik. Eshté substancé shumé higroskopike, domethéné thith shpejt
lagéshtiné e gjrit dnetrupit. Eshté elehté, e freskét, me shkélgim opak, e buté, dhe prandaj kryesisht
pérdoret pér veshje luksi.
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1.8 Identifikimi i fibrave natyrore shtazor e né ményré or ganoleptike
1.8.1 L eshi

Né prekje: Karakteristikat mé té vecanta organoleptike té leshit jané nuk rrudhoset, ndjehet i
ngrohté né prekje dhe éshté i patejdukshém.

Né djegje: nuk digjet nése largohet nga flaka. Né prezenceé té flakés fibrat e leshta digjen ngadalé
duke u mbledhur me kércitje té lehta duke |éshuar erén e pendeve, apo té flokéve té djegura, duke
[éné njé |éndé sfungjerore, t& zez&, shumé té dobét.

Analiza kimike

Leshi shkrihet plotésisht né KOH me pérgéndrim 10%. Leshi nuk tretet fare né acid sulfurik té
holluar. Ky éshté njé sistem pér t& njohur % e leshit né njé pérzierje me pambukun ose fibrat e
tjeracelulozike. Ngjyrat e produkteve té leshit né zbardhues jané té parezistueshme.

Né mikroskop- shfag formé eliptike, té pérdredhur dhe shfaget
mbuluar nga luspa té vogla té dimensioneve té ndryshme gé variojné
sipas finesés sé leshit.

Ekzaminimi mikroskopik éshté vendimtar pér té dalluar leshin e ——'
deleve nga ai i kafshéve té tjera, pasi morfologjia e “qimes” éshté e

ndryshme né varés té specieve. Kashmiri né mikroskop dallon nga
numri méi pakét i luspave.

1.8.2 Méndafshi

Né prekje - Karakteristikat organoleptike té méndafshit jané: lehtésia, elasticiteti, hollésia dhe
shkéqgimi natyror.

Nédjegje - ashtu si leshi nuk digjet méndafshi néselargohet ngaflaka. Né prezencé téflakés digjet
ngadal € duke u mbledhur me kércitje té lehta duke | éshuar erén e pendéve té djegur, duke |éné njé
|éndé sfungjerore, té& zez&, shumé té dobét.

Analiza kimike — Fijet e méndafshit shkrihen plotésisht né KOH me pérgéndrim 10%, né Acid
sulhurik 75% dhe né Acid Formik 98%.

Né mikroskop - shfag formén e dy fijeve té holla fibroine, cilindrike, paraele dhe té ngjitura me
sericing, diametri varion nga 14-20um, por nuk éshté konstante né gjatésiné efibrés. Ajo varet nga
rraca, gjinia, kushtet e rritjes s& krimbit si dhe madhésia e fshikézés.

1.9 Klasifikimi i fibrave té prodhuaranga njeriu

Fibrat kimikejanéfibratekstileté prodhuaranganjeriu, té cilat pérdorin komponenté gé ekzistojné
né natyré ose gé rrjedhin preg tyre. Ato ndahen né artificiale dhe sintetike.
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Procesi i pérftimit té fibrave artificiale dhe sintetike ka té
pérbashkét ményrén e nxjerrjes sé fibrave pérmes té njgtit
zinxhir furnizimi. Diametri i vrimave té filierés pércakton
imtésiné dhe formén e prerjes térthore té fibrave né varés té
destinacionit pérfundimtar tétyre. Fije gé pérftohen mbéshtillen
mbi rrotulla speciale dhe vazhdojné né operacione té métejshme té térhegjes, larjes, zbardhjes,
lyerjes, lubrifikimit, pérdredhjes, spérdredhjes dhe mbéshtjelljes né bobiné Néqgoftése
filamentet priten né gjatési 2 deri 20cm, atéheré quhen fjongo.

1.9.1 Fibrat artificiale

Fibrat artificiale pérftohen nga substanca organike natyrore né formé polimerésh si celuloza dhe
proteinat. Celuloza dhe proteinat népérmjet procedurave kimike shndérrohen né té tretshme dhe
solucioni i pérftuar filtrohet dhe kalon né makina tjerrése.

Fibrat artificiale klasifikohen né&

- celulozike;

- proteinike.

Fibrat artificiale celulozike- kimisti zviceran Audemars né 1855 tregoi gé |énda e paré mé e miré
pér prodhimin fibrave artificiale éshté celuloza. Themelues i industrisé tekstile artificiale éshté
kimisti francez Count Hilaire de Chardonnet, i cili né 1886 shpiku procedurén e prodhimit téfibrés
artificiale rajon. Né 1890 francezi Despeisistreti celulozén né njé solucion amoniakal té kripérave
té bakrit duke pérftuar fibrén bakér-amoniakore. Né 1894 anglezét Kros dhe Bevan tretén
celulozén né tretésiré té acidit acetik, duke pérftuar fibrat acetate. Né 1898 disa shkencétaré
trajtuan celulozén me sodé kaustike dhe sulfur karboni duke prodhuar fibrén viskoze rajon.

Fibrat artificiale celulozike zévéndésojné pambukun dhe méndafshin, por jo leshin. Pér kété né
1935 italiani Ferreti zbuloi pérftimin i fibrés tekstile nga kazeina e quméshtit e quajtur
lanital. Shkencétaré té tjeré kérkuan né kampin e proteinave dhe zbuluan proteinat ardil, vikara,
azlan. Fibrat proteinike nuk mund té pérdoren vetém, por té pérzierame leshin.

Fibrat artificiale proteinike

Kazeina pérftohet nga qumeéshti duke e trajtuar me acid né temperaturé 60°C. Kazeina gjaté 30
minutave té para koagulon, mé pas ndahet népérmjet centrifugimit, del né trgjté pluhuri i cili mé
pas pérzihet me sodé akustike, filtrohet dhe kalon népér filiera.

Mpikgarealizohet né njé banjé me acid sulfurik. Fibrat lanital-merinova prodhohen né fjongo dhe
pérzihen me leshin. Fibrat artificiale prodhohen edhe nga Ardili- proteina e kikirikut; Vikara -
proteina e misrit; Azlon - proteina e sojés.

1.9.2 Fibrat sintetike

Fibrat sintetike pérftohen nga sinteza kimike pérmes reaksioneve té polimerizimit dukefilluar, pér
shembull, nga derivatet e naftés. E rgja e fibrave sintetike konsiston né prodhimin kimikisht té
|éndés bazé manomere, e cila me ané té sintezés kimike kalon né 1éndé polimere.
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Fibrat sintetike ashtu s artificialet, prodhohen né filamente ose né fjongo. Fibrat artificiale
pérdoren kryesisht né pérzierje pranda prodhohen kryesisht né fjongo, ndérsa fibrat sintetike
pérzihen mé pak me fibrat e tjera pranda] prodhohen kryesisht né filamente. Fibrat sintetike jané:
- poliakrilike;

- polivinilike;

- poliamide;

- poliestere;

- poliuretane.

1.10 Karakteristikat efibrave artificiale dhe sintetike
1.10.1 Fibrat artificiale
Fibrat artificiale kané karakteristika té& ngjashme me fibrat natyrore ngaté cilat ato prodhohen.

Fibrat celulozike

Fibrat artificiale celulozike pér shkak té karakteristikave té tyre, quheshin “méndafsh artificial”,
por ky emértim u kundérshtua nga prodhuesit e méndafshit natyral dhe u ndalua me ligj. Fibrat
artificiale pércaktohen me emrin konvencional rajon (né fréngjisht “rajon” do té thoté rrezatim)
duke theksuar shkélgimin etyre.

Fibrat viskoze

Fibraviskoze Rajon, éshté fibra artificiale mé e réndésishme e pérftuar nga celuloza e trgjtuar me
sodé kaustike dhe sulfur karboni.

Celuloza zhytet né njé solucion té sodés kaustike (NaOH) pér tu mercerizuar ku celuloza mufatet
dhe preg sa largohen 1éndét e tretshme duke pérftuar celulozén e mercerizuar. Pas mercerizimit,
celuloza shtrydhet pér ti larguar tepricat e NaOH dhe thérmohet pér ti rritur sipérfagen e kontaktit
dhe aftésiné pér té reaguar. Mé pas trajtohet me sulfur karboni. Gjaté kétij bashkéveprimi pérftohet
ksantogjenati i celulozés, i cili pérzihet me tretésiré té pérgéndruar té sodés kaustike, duke u
transformuar né tretésiré viskoze me ngjyré t€ verdhé, t€ quajtur “viskoze”.

Tretésira e viskozés dérgohet né filtér ku eleminohen kokrrizat. Mé pas, kalon né fileré (makiné
tjerrése). Viskoza me presion del jashté ngavrimat e filierés dhe ngurtésohet, duke u transformuar
néfill. Fibrat prodhohen filament ose fjongo dhe quhen rajon apo rajon-fjongo.

Viskoza duke patur s bazé celulozén shfagq karakteristikat e pambukut. Shkalla e ulét e
polimerizimit té viskozés (200-400) krahasuar me pambukun (3000-4000), ndikon né vetité e
ndryshme fiziko-kimike. Késhut, fibrat e viskozés jané mé té dobta dhe mé pak rezistente né
pérdorim, ndg nxehtésisé dhe ndg gérryerjes. Fibrat viskozé humbin géndresén kur jané né
giendje té njomé s dhe né prekje jané mé té |éshuara. Sipérfagja mé e madhe e prerjes térthore té
fibrave té viskozés, ndihmon penetrimin e ujit. Prandaj viskoza éshté mé e ndjeshme ndaj acideve
dhe zbardhuesve se sa pambuku, por gjithashtu g o éshté mé e prekshme nga képurdhat dhe myqet,
té cilat ¢’ngjyrosin dhe dobésojné fibrat.
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Fibrat fine, fleksibél, me njélustér té buté u japin péhurave pamjen
si té méndafshit. Né mikroskop fijet e viskozés jané cilindrike, me
vijatipike gjatésore.

—~—

Fibrat Modale

Meqgenése fibrat e viskozés kané té meta, ésnté arritur gé duke modifikuar strukturén e fibrave dhe
procesin e prodhimit té fibrave viskoze té pérftohen fibra artificiale me veti mé té mira. Njé
rigienerim né prani té njé acidi té holluar dhe me pérgéndrim té larté té sulfatit té zinkut, e
shogéruar me njé shkallé té larté térheqj e (200%), realizon njé sistem polimerizimi, gé éshté mé
shumé kristalin se sai i viskozés.

Fibrat modale jané mé elastike (10%) dhe késhtu konfeksionet preg tyre zhubrosen mé pak dhe
kané afat mé té gjaté té pérdorimit.

Fijet artificiale rgjon viskoze dhe modale digjen si pambuku, né ményré té vazhdueshme si¢ ndodh
me letrén, dhe pse té larguara nga flaka, duke |éné pas hi té bardhé.

Fibrat acetate

Acetate dhe triacetate pérftohen ngamodifikimi kimik i veté celulozés, duke e shndérruar né estere
celuloze. Celuloza tretet né anhidritin acetik dhe né acidin acetik duke u transformuar né
acetilcelulozé (masé granulare e shkrifét) dhe mé pas né aceton pér tu tretur dhe kthyer nétretésiré.
Tretésira kalon né filieré dhe thahet me avull. Acetatet dhe triacetatet prodhohen kryesisht né
filament, fjongo si dhe mikrofibér.

Fibrat acetate ngjajné me viskozén, por jané mé pak absorbuese dhe thahen mé shpejt. Jané té buta,
me shkélgim dhe gjithashtu jané jo-elastike prandaj rrudhosen lehté. Jané termoplastike dhe té
ndjeshme ndg tharjes né té ngrohté prandaj duhet kujdes né larje dhe hekuroge. Kéto fibra jané
rezistente ndaj molés dhe mygeve si dhe degradojné né ményré natyrale.

Gjaté djegies flaka éshté e shpejté, me eré acide, ndérsa mbetja éshté e forté dhe e zezé. Acetatet
treten né Alkol benzilik 52°C.
Fijet né mikroskop paragiten té zgjatuara, té |émuara, ndérsa seksionet kané formén karakteristike
té shtypur si lgjthi amerikane.

Fibrat bakéamoniakore

Fibrat quhen “Bemberg”, emri i1 firmés q¢€ 1 ka prodhuar. Pérftohen nga tretja e celulozés né€ njé
solucion kupro-amoniakor. Mpiks/a béhet me ujé prandaj quhen “té lagéshta”.

Megenése pérmasat e poreve té fibrés kuprike jané mé té vogla se té viskozés, kéto fibra njollosen
dhe thahen mé shpegjt. Kupriket jané rezistente né njomje, kané elasticitet dhe ngjyrosen lehté. Né
fjongo kjo fibér duket si leshi, ndérsa né filament ka shkélgim si méndafshi, prandg kjo fibér
pérzihet me té gjithafibrat.

Fijet né mikroskop paragiten né ményré gjatésore té lémuara dhe kompakte, me seksione té
rrumbullakosura

Fibrat Lyocel — fibra mé e réndésishme é&shté Tencel®. Proces i prodhimit konsiderohet eko-
migésor sepse pérdoret njé sistem i mbyllur ku mbetjet ripérdoren né procesin e prodhimit.
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Tekstilet Tencel® konsiderohen mé absorbuese se pambuku, mé té freskta se liri dhe mé té buta
se méndafshi. Kéto fibrathithin dhe nxjerrin lagéshtiné duke lgjuar ajrogien e mirététrupit; jané té
lehta, té rehatshme ndaj |Ekurés, té buta dhe té pérkulshme, rezistente ndaj démtimit nga bakteret
dhe myqgeve; jané mé té forta dhe kur lagen nuk varen si dhe tkurren pak.

Fibrat proteinike

Fibrat artificiale prodhohen nga proteinasi kazeina e quméshtit, ardili i kikirikut, vikara e glutenit
té misrit, apo azlon e sojés. Krahasuar me fibrat artificiale celulozike, fibrat artificiale proteinike
shfagin njé shkallé me té larté té kristalizimit dhe njé rezistencé meé té vogél né férkim, térhegje,
paosje dhe kryesisht né njomje. Kéto fibranga vetité i ngjané leshit.

Fibrat merinova né njé pérbérje “pepsiné” me acid klorhidrik pér 12-24 oré né 40°C eleminohen
plotésisht. Né mikroskop fijet artificiale proteinike jané té njétrgjtshme me seksion té
rrumbullakosur, me ané té errta té theksuara

1.10.2 Fibrat sintetike

Fibrat poliamide- pérftohen nga reaksioni i polikondensimit té€ njé diamine me njé acid
dikarboksilik (acidit adipik ose i acidit sebacik me ané té ekzametilendiaminés) Nga reaksioni
formohen vargje té gjaté ku pérséritet grupi amidik -NH-CO, nga vjen dhe emri poliamide. Sipas
numrit té€ atomeve té karbonit né molekulén e manomeréve kemi: poliamd 6-6 (nailon), poliamid
6 (perlon, lilion) dhe poliamidi 11 (rilsan), €fj.

Nailon- né prodhim marrin pjesé fenoli dhe amoniaku dhe pérftohet adipati i hekzametildiamonit,
i cili nén veprimin e temperaturave dhe presionit té larté polimerizohet dhe transformohet né njé
masé (poliamid) té shkriré. Filaturimi béhet népérmjet filierés ashtu si fibrat artificiale, por dukei
mbajtur poliamidet né gjendje té shkriré népérmjet energjisé.

Najloni ka ndrigim, é&shté i ftohté né prekje dhe pak higroskopik. Duke patur elasticitet shumé té
larté, zotéron njé rezistencé té larté nda gérryerjes dhe deformimit; péhurat té hekurosura dhe té
fiksuara, e mbajné pérkulshmériné e tyre pothuajse né ményré té géndrueshme. Ngjloni shkrin né
250°C, por fillon té zbutet né temperature 180°C, pranda duhet pasur parasysh gjaté hekuroges.
Hekurogja duhet té béhet me peceté té lagur. Najloni nuk preket nga mola apo nga myku, éshté
rezistent né pérdorim dhe ngjyroset dhe teksturohet mjaft miré. Ekspozimi né diell i dobéson
material et prej ngjloni. Prerjatérthore éshté af érsisht rrethore.

Najloni pérdoret né punime industriale ushtarake si tenda, parashuta, etj. Ai éshté i famshém pér
prodhimin e corapeve dhe té brendshmeve té grave. Eshté i pérdorshém pér péhura té lehta.
Najloni mund té prodhohet me shkélgim ose jo, pér té prodhuar ngjlonin pa shkélgim para se té
kalojé né filiera shtohet pak oksid titani. Perloni - poliamid-6 éshté poliamid i prodhimit gjerman.
Kaaftési mé té mira elasticiteti se ngjloni dhe katé njétat pérdorime.

Fibrat poliestere- pérftohen nga eleminimi i ujit gjaté veprimit té njé acidi dhe njé akoli, psh
etilenglikol me acid tereftalik. Karakteristiké specifike e strukturés sé kétyre fibrave éshté
bashkimi i hallkave té tyre elementare me grupet estere -COO-.
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Fibrat kané formé cilindrike dhe prerjen térthore e kané mé té rrumbull akét sefibrat e tjerakimike.
Kéto fibra jané elastike dhe termoizoluese. Artikujt prej tyre ruginé miré formén pas larjes. Vetité
dhe karakteristikat jané t& ngjashme me najlonin, por poliesteret kané géndresé dhe higroskopicitet
mé té ulét se poliamidet dhe jané mé té véshtira né ngjyroge. Fibrat poliestere jané restente ndgj
drités s2 diellit.

Teritali éshté fibramé e réndésishme poliestere. Kéto fibrapérdoren, si pér prodhimin e pélhurave
thjesht terital, ashtu edhe té pérzierame fibraté tjera.

Fibrat poliuretane- njihen me termin “Spandex” ose “Elastin”. Kéto fibra jané t€ pérbéra nga
grupet aifatike me lidhjet e uretanit -NH-COO-.

Fibrat poliuretane kané njé shkallé té larté té zgjatimit dhe té kthimit né gjendjen fillestare.
Poliuretanet kané elektricitet statik dhe ngjyrosen me véshtirési, pranda) elastomerét rralléheré
pérdoren vetém. Kryesisht ato kombinohen me nagjlon gé ngjyroset shpejt dne me poliestere.
Poliuretanet jané rezistente nda] agjentéve gérryes. Ato jané shumé elastike, prandaj pérdoren pér
rroba banjo dhe veshje sportive.

Fibrat polivinilike- pérftohen nga polimerizimi i derivateve té etilenit (CH2:CH2), nété cilét éshté
i pranishém grupimi organik (CH2:CH-) i quajtur vinil.

Ké&o manomere pérdorin klorurin e vinilit dhe acetatin e vinilit. Fibrat polivinike jané shumé
rezistente ndgj agjentéve kimike.

Movil - CH.CHCL ésnté fibér e prodhuar me pjesémarrjen e klorurit té vinilit, gé fitohet nga
reaksioni midisacetilenit dheklorit. Movil éshté njéfibér shumé e pérdorur nétrikotazh. Si rezultat
i prezencés sé klorit né molekul é ato jané shumé té padjegshme, por treten né solvent.

Fibrat poliakrilike- pérftohen nga cianuri i vinilit (CH26CHECN) akrilonitril, i pérftuar nga
veprimi ndérmijet acetilenit dhe acidit cianhidrik. Kéto fibra njihen me emértime: akrilik, lenakril,
orlon, etj. Karakteristiké e fibrave éshté géndresa e larté kundrejt drités. Jané té lehta dhe kané
pamjen e fibrave té leshta dhe shkallé té larté té izolimit termik. Fibrat paragesin veti negative, s
higroskopiciteti i ulét, aftésia jo e miré pér tu ngjyrosur, géndresa e vogél kundrejt férkimit dhe
elasticitet jo shumé i madh. Fibrat akrilike pérdoren pér té prodhuar trikotazhe, stofra té pérzier,
etj.

Orlon - éshté fibramé e réndésishme poliakrilike. Kashkélgim si té méndaf shit, paraget rezistencé
té larté ndaj acideve, rrezeve té didlit dhe ndg motit té keq.

Prova e djegies. Fijet sintetike nuk digjen, por fundosen. Ato kané reagime té ndryshme:

Poliamidet (ngjlon, perlon, lilion, etj) digjen me véshtirési dhe zhyten duke prodhuar flluska té
fortame eré selino.

Poliestrat (terital, dakron) digijen me véshtirési, edhe ato prodhojné flluska té forta por duke
shpérndaré njé eré aromantike dhe tym té zi.

Poliviniket (saran, movil, polietinele) digjen me véshtires, kontraktohen dhe dekompozohen duke
|&shuar nje eré parafine té nxehté.
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Poliakriliket (orlon, leakril, dralon) digjen dhe dekompozohen duke formuar hi té forté, té zi me
eré aromantike.

Analiza kimike e pélhurés

Poliamidet treten né fenol, acid sulfurik 75% dhe acid formik 98%. Eshté i géndrushém ndgj
akaeve.

Poliesteret shkrihen né fenol.

Polietileni shkrihet vetém né xilen.

Poliakriliket treten né acid sulfurik 75% dhe né tretésirén e dometil formamod né 100°C.

1.11 Raporti i pérzierjes sefibravetekstile
1.11.1 Réndésia e pérzierjes séfibrave

Pérzierja e fibrave té tekstilit éshté vendimtare né pércaktimin e vetive dhe performancés sé
pélhurés sé pérzier. Fibrat kané karakteristika unike, dhe pérzierja e tyre lgjon té krijohen pélhura
ku kombinohen vetive sipas déshirés. Arsyet pér pérzierje fibrash né péhuré jané:

- pérmirésimi performances;

- kosto e ulét e prodhimit;

- fijedhe péhura estetik;

- pérmirésim i komoditet;

- pérmirésim i rezistences;

- krijimi i pé&lhurave migésore me mjedisin.

1.11.2 Raporti i pérzierjevetéfibrave

Raporti i pérzierjevetéfibrave varet ngavetité e déshiruara dhe pérdorimi i synuar | pélhurés ddhe
preferencave té tregut. Pérzierjet e zakonshme jané:

Pambuk-poliester: kjo pérzierje kemigjell kombinimin e komoditetit t€ pambukut me
géndrueshmériné dhe rezistencén ndgj rrudhave té poliestrés. Raporti: pérzierjet variojné nga 80%
pambuk dhe 20% poliestér deri né 50% pambuk dhe 50% poliestér.

Lesh-sintetike: Pérzierja e ngrohtésis dhe higroskopicitetit té leshit me forcén, rezistencén ndaj
gérryerjes dhe rugjtjen e formés té fibrave sintetike.
Raporti i pérzierjes ndryshon, por pérzierjet e zakonshme jané 70% lesh dhe 30% fibra sintetike.

Pambuk-lir: Kombinimi i grimit dhe i butésisé s& pambukut me pamjen e teksturuar dhe
shkéqimin natyral té lirit. Raporti varion nga 55% liri dhe 45% pambuk deri né 70% liri dhe 30%
pambuk.

Poliestér-pambuk: ekuilibé midis lehtésisé né pérdorim, géndrueshmérisé dhe rezistencés ndg
rrudhave té poliestrit dhe rehatisé dhe gjrimit té pambukut. Raportet jané 65% poliestér dhe 35%
pambuk ose 50% poliestér dhe 50% pambuk.

Najlon-spandex: pérzierja e zakonshme 90% nagjlon dhe 10% material elastik.
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Pérzierja gell kombinimi i forcés, rezistencés ndaj gérryerjes dhe vetive té tharjes sé shpejté té
najlonit me zgjatjen dhe rikthimin né gjendjen fillestare t&€ materia eve elastine, duke rezultuar né
pélhuraté pérshtatshme pér veshje sportive.

1.11.3 Mirémbajtja etekstileve sipas pérbérjes

Mirémbajtja e tekstileve sipas pérbérjes fibrore éshté thelbésore pér té siguruar jetégjatésing,
pamjen dhe performancén e tekstileve. Fibrat e ndryshme kané karakteristika specifike dhe té
kuptuarit sesi té kujdeseni pér secilin lloj ndihmon né parandalimin e démtimit dhe zgjatjen e jetés
SE tekstileve dhe artikujve té veshjeve.

Pambuku — larja kryhet né makiné larése né ujé té ftohté ose té ngrohté me detergjent té buté.
Ktheni veshjen pér té ruajtur ngjyrén dhe pér té minimizuar férkimin gjaté larjes. Tharjakryhet né
gjér ose né tharése né temperaturé té ulét ose mesatare. Higeni menjéheré nga tharéga pér té
parandaluar rrudhogien. Hekuroga kryhet me nxehtési mesatare ose té larté. Nése ka stampime
hekurosni né anén e pasme.

Poliestra - larja né makiné né ujé té ftohté - vakét me detergjent té buté. Tharja né gjér ose né
tharése me temperaturé té moderuar. Kontrolloni etiketat e kujdesit, pasi disa pérzierje poliesteri
kérkojné kujdes té vecanté. Poliesteri &shté rezistent ndg rrudhave, por pér hekurosje pérdorni njé
temperaturé té ulét.

Leshi — shih etiketat e kujdesit, disa veshje preg leshi mund té etiketohen vetém si pastrim kimik.
Té leshtat ruhen né vende té freskta dhe té thata. Pérdorni gese veshjesh pér t'i mbrojtur ngamola
dhe pluhuri.

Liri — lahen né makiné né ujé té ftohté ose té vakét. Linoté rrudhen shumé, késhtu hekurosini né
temperaturé té larté. hekurosni. Thahen né gjér ose tharése me njé nivel té ulét nxehtésie. Higeni
menjéheré nga tharésja pér té parandaluar rrudhosjen.

Méndafshi - larja kryhet me doré né ujé té ftohté dhe detergjent té buté ose né pastim kimik.
Shtrydhini lehté pa pérdredhje. Tharja kérkon kujdes. Vndosini mbi njé peshgir e né hije pér t'u
tharé né gér. Duhet té shmangni varjen pér té parandaluar deformimin e tyre.

Najloni/spandeks — larja kérkon njé cikél té buté né ujé té ftohté. Shmangni zbutésit e rrobave,
pasi mund té prishin elasticitetin e materialit. Tharjakryhet né gjér ose né tharése por me nivel té
ulét té nxehtésisé. Nxehtésia e larté démton fijet elastike. Fibra té pérziera —ndigni udhézimet né
etiketat e kujdesit pér udhézime specifke.

1.12 Interpretimi i etiketave

Pas L uftés sé Dyté Botérorefilloi pérdorimi i markave pér té garantuar prodhimet né treg. Markat
kané qéllim té dyfishté, pér té béré té njohur prodhimet tek konsumatori dhe pér té garantuar
cilésité e mallrave pér mbrojtjen e produkteve nga mundésia e sofistikimit, dne konsumatorin nga
mashtrimi.
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Etiketat né industriné e modés kané disa funksione. Etiketat ndihmojné konsumatorin té
identifikojné dhe té njohin njé marké. Ato jané simbol i identitetit, vierave dhe cilésisé s& markés.
Etiketimi i veshjes éshté njé aspekt i réndésishém i procesit té prodhimit. Nuk éshté i réndésishme
vetém vendi ku vendoset etiketa, por mé i réndésishém éshté informacioni gé pérmban etiketa.
Informacioni né etiketé:

Pérmbajtja e fibrave

Informacioni i pérmbajtjes sé fibrave duhet té jeté i garté. Ato renditen né rend zbrités sipas
pérgindjes. Fibrat jo-funksionale nuk duhet té renditen nése % e tyre jané nén 5 pérqind secila.
Fibrat deklarohen sé bashku si pérgindje totale nén titullin "fibra té tjera".

Vendi i origjinés

Etiketat e veshjeve duhet té tregojné vendin ku jané krijuar veshjet. Shpesh heré ato identifikohen
me Made in....

Identifikimi i prodhuesit
Né disa etiketa tregohet marka.

Vendogja e etiketés
Néseinformacioni ploté ndahet né etiketaté vecanta, ato duhet té géndrojné té lidhurame veshjen
derisaté arrijé te konsumatori. Etiketat duhet té vendosen né vende |ehtésisht té dukshme.

Instruksionet e larjes dhe kujdesit

Udhézimet e kujdesit nuk jané detyruese, por
i et G | rekomanduese pér t& ndihmuar klientin né tragjtimin e
o T =) B (= B (=) I i = veshjes.

- = S = - Legeni: Lajeni me ujé&;

, = = =3 - Cikli: Pastrim kimik;

e A X D B - Trekendéshi: Zbardhje;

B RERaEe e & - Hekuri: Hekurogje.

Smbolet pér larjen me ujé& tregojné larjen me doré, larjet me makiné dhe kombinimet me njéra
tjetrén.

Smbolet pér pastrim kimik:

Rrethi + X: Nuk lgjohet pastrim kimik

Cikli: Pastrim kimik meté gjithallojet e tresave

Linjarrethi +: kujdes kur lani, tkurrje e péhurés

Cikli + A: larje me té gjithé tretésit

Cikli + F: larje me hidrokarbure dhe me fluor-metilkloroform té trefishté
Cikli + P: larje metetrakloretilen

Smbolet pér zbardhjen
Trekéndéshi: Zbardhje péhure me ¢do zbardhues
Trekéndésh + Cl: zbardhje pélhure me produkte klori
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Smbolet pér tharjen

Identifikimi kryhet nga pikat brenda rrethit.
Njé piké: tharje me program delikat

Dy pika: tharje normale

Sheshi: rroba gé mund té futen né tharése
Rroba gé nuk mund té futen né tharése

Smbolet pér hekurosen

Identifikimi kryhet nga pikat brenda simbolit té hekurit.
Hekur + 1 piké temperaturamaksimale 110° C, pa avull
Hekur + 2 pika: temperatura maksimale 150° C

Hekur + 3 pika: temperatura maksimale 200° C

Klasifikimi i fijeve

Pélhurat tekstile kané njé gamé té gieré pérdorimi pér qgéllime veshjgjesh dhe industride.
Pavarésisht destinacionit duhet zgjedhur njéfill i pérshtatshém nga piképamja e karakteristikave,
pér tu dhéné strukturave té thurura dhe té endura vetité e déshiruara estetike dhe performancé
teknike.

Pélhurat mund t€ prodhohen edhe me teknika té tjera pérveg thurjes dhe endjes. Njéra preg tyre
&shté lidhja e fibrave ose filamenteve s€ bashku pa patur nevojé ti kthejmé ato né fije, si né€ rastin

e tekstileve pa thurje. Por né rastin e trikotazheve dhe pélhurave shumé veti dhe veté struktura e
pélhurave varet nga struktura dhe vetité e fijeve pérbérése

RN 2: Nxénés pérshkruan klasifikimin e tekstileve, procesin e filaturimit dhe pércakton

llojet ethurjeve.

2.1. Njohuri pér fillin. Hollésia, géndrueshméria

Filli &shté bashkim mekanik fibrash tekstile, té vendosura pak a shumé paralel dhetélidhuramidis
tyre, me anétéférkimit géi jepet népérmjet dredhjes. Névarési ngalloji i léndés sé paré dhe nga
cilésité efillit gé prodhohet, ekzistojné teknologji té ndryshmetjerrjgje. Procesi i tjerrjes pér fibrat
e gjata (méndafshi natyror dhe kimike) éshté mé i thjeshté, kurse pér fibrat e shkurtra (pambukun,
leshin, lirin, etj) éshté méi ndérlikuar.

Procesi i tjerrjes sé fibrave té shkurtra natyrore pérfshin: shkrifjen, pastrimin, pérzierjen e léndés
SE pare, drejtimin dhe paralelizimin e fibrave, hollimin shkallé-shkall&, duke pérfituar njé produkt
gjiithnjé e mé té holl&, né dredhjen dhe mbéshtjelljen efillit né formaté pérshtatshme.

Filli sipas géllimit té pérdorimit ndahet né fill pér tezgjah, trikotazh, gepje dhe pér géllime té tjera
speciae. Filli i tezgjahut ndahet né fill bazé dhefill ind.

Filli bazé ka dredhje mé té madhe, éshté méi |émuar, méi géndrueshém dhe mé uniform.
Filli ind éshté mé me push né sipérfage dhe mé pak i dredhur.
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Filli pér trikotazh ka dredhje mé té vogé sefilli i tezgjahut, por ka barazi dhe géndrueshméri té
miré.

Filli mund té jeté njésh dhe fill i dredhur. Filli quhet i dredhur kur dy ose mé shumé fije njéshe
bashkohen me ané té dredhjes, duke pérmirésuar késhtu vetité si: géndrueshméria, barazia,
[émueshmeéria, etj. Bashkimi i fijeve béhet né makina té posagcme me géllim krijimin e fijeve me
efekte zbukurimi.

Treguesit kryesoré gé karakterizojné filli jané hollésia, dredhja, géndrueshméria né képutje,
zgjatimi, mosbarazimi, €tj.

2.3. Hollésia efillit, numr at

Hollésia e fillit shprehet me ané té numrave. Numri gé pérdoret gjerésisht éshté numri gjatésor
numri metrik gé llogaritet:

Nm== L éshté gjatésiadhe M masaefillit.

Pérvec numrave gjatésoré pérdoren numrat e masés si teksi, gé shpreh sa gram masé ka 1000m
fill, titér-denier gé shpreh sa gram masé ka 9000m fill. N&é laboratoré pér té matur numrin e fillit
pérdoren motivilat, té cilé mbéshtjellin njé gjatési té caktuar filli, p.sh.: 100m, 50m ose 25m.
Perimetri i mbledhjes é&shté 1m. Né boshte vendosen masurét gé merren pér analizé, nga ku filli
mbéshtillet né cikrikun mbledhés, pasi mbéshtillet gjatésia e caktuar, aparati ndalon né ményré
automatike.

Higen, shkulen dhe peshohen, duke ditur gjatésiné dhe masén, kontrollohet hollésiaefilllit me ané
té numrit metrik, si dhe barazia etij.

Fibrat kimike pérfitohen té& pafundme té gjata (filament)1 dhe fibra té shkurta shtapel. Gjatésia
shprehet né mm pér fibrat stapel, kurse pér fibrat filament né m, ose km. Fibrat stapel pérfitohen
me prerje pre fibrave filamente. Gjatésia e prerja sé fibrave pércaktohet né varési té procesit té
tjerrjes dhe nése pérzihen me fibraté tjera. Zakonisht gjatésia e prerjes éshté pref 30-250 mm.

2.4. Qéndrueshméria efillit

Qéndrueshmeéria e fillit shprehet me ngarkesén nén veprimin e sé cilés képutet. Qéndrueshméri e
edhe nga dredhja e fillit. Pér té krahasuar géndrushmériné e dy fijeve me numra té ndryshém,
pérdoret gjatésia képutése (vetéképutja). Qéndrueshméria e fillit béhet né dinamometra me fill
njésh dhe me shkule gé mbéshtillen né motovil &, por mé e sakté éshté géndrueshméria gé matet né
dinamometrin e njé fije. Me fortésiné deri né képutje té fibrave nénkuptojmé rezistencén e
brendshme té forcave té fibrave gé u kundérvihen forcave té jashtme gé veprojné né drejtim té
gjatésisé deri né képutje. Fortésiané képutje e fibrave shprehet si: absolute, specifike, dhe gjatésia
relative deri né képutje.
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Fortésia absolute (Fa) éshté forcamé e vogél e képutjes
duke vepruar né drejtim té boshtit té fibrave deri né
ndérprerje. Ajo shprehet né cN (centinjuton) dhe matet
me dinamometér .

Fa=[cN]

Fortésia specifike (Fs) paraget raportin  ndérmjet
fortésisé absolute té képutjes té shprehur né N (njuton)
dhe sipérfages s prerjestérthore té fibrave té shprehura
né mm2.

Fs=[N/mm2]

Fortésia relative deri né képutje (Fr)- paraget raportin ndérmjet fortésisé absolute té képutjes e
shprehur né cN dhe hollésisé sé fibrave e shprehur né tex.

Fr = [cN/tex].

Gjatésia e fibrave deri né képutje (Lk)-paraget gjatésiné e nevojshme gé me peshén e vet do té
ndérpritet, né qofté se éshté e pérforcuar né njerin skaj. Kjo ményré e té shprehurit pérdoret vetém
te fibrat kimike.

Fortésiaderi né képutje e fibrave karéndési né procesin e pérdorimit dhe prodhimit té produkteve
té tyre. Fibrat sintetike kané fortési mé té madhe se ato artificiale. Né gjendje té lagét, fibrat e
viskozés ulin fortésing deri 50%, ndérsa fibrat sintetike pothuajse nuk ndryshojné. Pér té
pérmirésuar fortésiné né tjerrje té fibrave natyrore béhet pérzierje me fibrat kimike.

@S TOveENNT.

Zgjatimi i fibrave deri né képutje

Zgjatésia e fibrave paraget ndryshimin e gjatésisé sé fibrave nén ndikimin e forcés deri né
momentin e ndérprerjes. Kjo zgjatési quhet zgjatési absolute dhe matet me mm. Pér krahasimin
e gjatésisé sé fibrave té ndryshme pérdorim zgjatésiné r elative té shprehur né %.

Lo-gjatesia e fibrave para veprimit te forces

L - gjatesia e fibrave ne momentin e keputjes

Lol zgjatjane %.

Fibra : i fibrate | fibrate
Fortésia pambuk | i | lesh | viskoza a"’nd’é'e poies- | oot | polivin-
dhe zgjatésia kil | Ikorit
Fs (gjendje e thats) 25 40-60 | 10-16 | 22-28 40-60 | 40-60 | 3045 | 30-70
[cN/tex]
Fs (gjendje e lagét) 110 102 |88-90 |55-65 85-90 | 95-99 | 2545 | 100
[cN/tex]
\gendieethatey | 610 |34 2545 | 15-19 2045 [ 20-30 | 2040 [ 1045

7-11 |45 |30-60 |19-23 35-50 | 21-31 | 22-50 | 1045

| gjendje e lagét [%)]

Tabela. Fortésia deri né képutje dhe zgjatja e fibrave né gjendje téthaté dhetélagét
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Fortési mé té madhe pre fibrave natyrore kafibrae lirit, kurse prej fibrave sintetike poliesteri dhe
poliamidi. Fibrat eleshit dhe té viskozés kané fortési mété vogél. Né gjendje té lagét rritet fortésia
te té gjitha fibrat. E njéjta gjé vien edhe pér zgjatjen, por te fibrat sintetike zgjatimi mbetet
pothugjse i nj&jté pér shkak té hidroskopitetit t& vogél. Varésisht prej fortésisé dhe zgjatjes deri né
képutje, fibrat kané pérdorim té pérshtatshém. Pér shembull, fibrat me fortési té madhe dhe zgjatési
mé té vogél pérdoren pér pérgatitjen e materialeve teknike gé jané té ekspozuara nda) ngarkesave
té médha.

2.5. Dredhja efillit. Barazia. Pastértia

Dredhja efillit kryhet gjaté tjerrjes. Fibrat e vendosura paralel me boshtin e fillit gjaté procesit té
dredhjes vendosen né ményré spirale kundrejt kétij boshti, i afronen mé shumeé njéra-tjetrés, rriten
forcat e férkimit ndérmjet tyre dhe késhtu rritet géndrueshméria e fillit. Sa mé e mdhe té jeté
dredhja e fillit ag mé e madhe éshté géndrueshméria e tij. Ky pérpjesétim ruhet deri te dredhja
kritike. Né dredhjen kritike filli merr géndrueshmériné maksimale dhe rritja e métegjshme e
dredhjes shkakton uljen e géndrueshmérisé séfillit duke gellé képutjen e fibrave nga tensionet e
médha gé lindin. Sasia e dredhjes sé fillit varet nga géllimi i pérdorimit (bazé, ind, trikotazh, pér
gepje, €tj.), nga numri i fillit, ngalloji i 1éndés sé paré, nga gjatésia e fibrave (sa mé té shkurtra
fibrat, ag mé e madhe dredhja gé té arrihet géndrueshméria e nevojshme).

Fig. Aparati dredhjematés
Dredhjateorike efillit pércaktohet me formulén: T-dredhja (sasia e spirave né 1m fill);
Nm-numri metrik i fillit;
a- koeficienti i dredhjes.

Koeficienti i dredhjes varet nga géllimi i pérdorimit té fillit, nga gjatésia e fibrave etj. Dredhja
sipas drejtimit éshté e djathté ose e majté. Pér fillin njésh zakonisht pérdorim dredhje té djathté.
Dredhja e djathté shénohet me “Z”, kurse e majta me “S”. Fillit t€ dredhur nga dy ose mé shumé
fije njéshei jepet dredhje né dregjtim té kundért me até gé kané fijet njéshe. Matja e dredhjes béhet
me aparate, gé quhen dredhjematés (fig.5.3). Barazia e fillit shpreh njétrajtshmériné e tij sipas
treguesve té vecanté. Duke analizuar treguesit efillit si: hollésing, dredhjen, géndrueshmérine, &tj.,
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vihen relékundje nganormat e caktuara. Sameé té médhatéjené kéto |&kundje, ag méi pabarabarté
éshtéfilli né ata tregues. Mosbarazia efillit llogaritet:

M=22 5 (22) + 100 [%]
M — mosbarazia efillit né %,

n— numri i pérgjithshém i provave,

p — numri i provave gé jané mé té vogla se mesatarja,

gg — mesatarja aritmetike e té gjitha provave

hh — mesatarja aritmetike e provave gé jané mé té vogla se mesatarja

2.6. Pastértia efillit

Pastértia e fillit vlerésohet nga numri i papastértive bimore dhe i defekteve né 1g fill. Pér té
pércaktuar papastértiné né dérrasé té zezé mbéshtillet né apparat 100m fill i bardhé né largési té
barabarté (figura 5.4). Mé pas numérohen papastértité dhe defektet né sipéfage té fillit, té cilat
shprehen né kokrriza pér 1g fill ose kokrriza pé& 1000m fill. Sipas normativave pérkatése béhet
klasifikimi i fillit.

2.7 Sistemet etjerrjes sé pambukut

Pambuku pasi i jané hequr farat dhe njé pjesé papastértish presohet né dengje dhe shkon né fabrikat
e tjerrjes, pér t’u shndérruar né fill. Pér tjerrjen e pambukut dy sistemet kryesore jan=: sistemi i
zakonshém dhe sistemi i krehjes s2 larté.

Sistemi me krehje té larté pérdoret pér té prodhuar fill té& numrave té larté ose mesataré, por me
tregues fiziko-mekaniké té larté, si psh filli i gepjes duhet té jeté shumé i barabarté, i Iémuar, me
géndrueshmeéri té larté etj.

2.7.1. Sistemi i krehjes s zakonshme

Sistemi i zakonshém prodhon fill t&€ numrave mesataré dhe té ulét, shfrytézon pambukun
fibérshkurtér dhe fibérmesatar, proces teknologjik éshté mé i shkurtér, firot mé té pakta, kostoja
e prodhimit mé e ulét.
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Pambuku 1 presuar pérmban papastérti si: fara, lévozhga, réré, pluhur, etj. Pér t’i larguar
papastértité pambuku shkrifet dhe ndahet né pjesé té vogla.
Pér té dy sistemet procesi teknologjik fillon me operacionet e shkrifjes dhe té rrahjes tek makinae

agregatit.

Agregati i shkrifjes pé&fundon né makinat e shtéllungés, ku pasi shkrifet, pérzihet dhe pastrohet,
pambuku shndérrohet né njé gjysméprodukt gé quhet shtellungé. Shtéllunga mbéshtillet né formé
ruloje dhe me gjatési, masé dhe numér té caktuar.

Shtéllunga kalon né procesin e krehjes né
makinat e krehjes s& zakonshme me
mbulesé.

Krehja ka s gélim ndarjen e tufave té
fibrave né fibra té veganta, hegjen e
métgjshme té papastértive, pérzierjen,
drejtimin dhe paraelizimin e fibrave, s dhe
shndérrimin e pambukut né fjongo. Fjongot
e marrangakrehja e zakonshme, nuk janété
barabartadhefibrat nuk janété drejtuaradhe
té paraelizuara sa duhet, prandgj fjongot kal ojné né procesin e bashkimit dhe té térhegjes. Proces
teknologjik deri né kété etapé éshté i barabarté pér té dy sistemet.
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Tjerrja me sistem té zakonshém -Fjongot e bashkuara né njé shtresé kal ojné né makinén e térhegjes
sélarté. Gjaté térhegjesfibrat drejtohen dhe paralelizohen dhe merret produkti fjongo. Fjongo nga
térhegja e larté kalon né makinén e fitilit ku hollohet, vazhdon drejtimi dhe paralelizimi i fibrave,
1 jepet nj€ dredhje e vogél qé t’i rritet géndrueshméria dhe fitili i prodhuar mbéshtillet n€ ¢ikriké.
Ngamakinaefitilit, produkti kalohet né makinén etjerrjes, ku hollohet deri né shkallén e kérkuar,
i jepet dredhja e ploté sipas géllimit té pérdorimit dhe pérftohet filli i mbéshtjellé né masuré.

Sstemi me krehje té larté pas makinés fjongobashkuese ndjek njé rrugé té ndryshme nga sistemi i
zakonshém. Shtéllunga gé merret nga makina fjongobashkuese nuk éshté shumé e barabarté,
prandaj kalohet né makinat e térhegjes nga ku merret pérséri shtéllungé e barabarté dhe kalon né
makinén e krehjes sé larté (krehja me kréhra).

Kétu higen edhe papastértité mé té iméta, fibrat drejtohen dhe merret fjongo shumé e pastér dhe
pafibraté shkurtra e cila kalon né makinat e térhegjes ku bashkohen disa fjongo dhe del 1 fjongo
e barabarté.

Creel

Rowing
Bobbins

Drawing
System

- Cop
Ringd
Traveller

Spindle
Drrive

Proces pérséritet né dy makina. Fjongoja kalon né makinat efitilit me njé ose dy procese. Makina
e paré jep fitil té trashé, kurse makina e dyté jep fitil té hollé. Fitili kalohet né makinat e tjerrjes,
nga ku merret filli njésh i mbéshtjellé né masuré. Pér té dy sistemet filli mund té pérdoret s fill
njésh ose i shuméfishuar. Né kété rast fijet njéshe kalohen né shuméfishim, ku bashkohen dy ose
mé shumé fije me térhegje (tendoge) té njgta dhe gé kétej né makinat e dredhjes, ku fillit té
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shuméfishuar i jepet dredhje me drejtim té kundért me até té ! Vi 4

fijeve njéshe. Fijet e dredhura kané géndrueshméri té larté dhe E /? 1 B

pérdoren pér gélime té caktuara. 7 kﬂ
\,), /,/

2.7.2. Sistemet etjerrjes séleshit

Tjerrja e leshit béhet né makineri té ndryshme nga ato té pambukut. Leshi tirret me ané té 2
sistemeve: sistem aparat dhe sistemi me krehje té larté.

Sistemi aparat: prodhon fill t& numrave té ulét me push né sipérfage gé pérdoret kryesisht pér stofra
té ashpér, té ngjeshur e té krehur. Ky sistem shfytézon lesh té pabarabarté e té shkurtér, fibrat
artificiale vesntullore, fibra té ndryshme sintetike dhe sidomos mbetjet gé dalin gjaté pérpunimit
ngaté dy sistemet.

Procesi teknologjik pér té dy sistemet fillon me ndarjen né cilési té leshit té palaréi cili ndahet né
dy grupe lesh pér sistemin aparat dhe pér sistemin me krehje té larté.

Pasi ndarjes, leshi shkrifet pér té lehtésuar proceset pasardhése. Larjakryhet njé agregat me ujé té
ngrohté né rreth 45°C, sapun, sodé ku leshit i higet yndyra, djersa dhe papastértité. Pasi shtrydhet
leshi kalon né tharje né temperaturé 70-80°C. Proceset e lartpérmendura pérb&né etapén e
pérgatitjes sé |éndés sé paré pér pérzierje.

Pas pérzierjes béhet krehja me pér ndarjen e tufave té fibrave né fibra té vecanta, pérzierja e
métejshme dhe prodhimi i fitilit. Aparati krehés pérbéhet nga 2-3 makina krehése dhe procesi
kryhet i automatizuar. Né aparatin krehés gjendet njé mekanizém i posagcém gé bén ndarjen evellos
né shirita té ngushté e té barabarté. Kéo shirita me ané té pérdredhjes ngjishen dhe prodhohen
késhtu 120-180 fitila.

Fitili i mbéshtjellé né bobina, kalon né makinén e tjerrjes,
ku béhet hollimi i fitilit, dredhja e tij dhe mbéshtjellja né
masuré.

Sitemi aparat éshté i shkurtér dhe pérmblidhet né katér
faza

pérgatitja e |Endés sé paré pér pérzierje,

pérgatitja e pérzierjes;

krehjadhe pérgatitja e fitilit;tjerrjaqéjep s prodhim fitilin njésh.

&
&S
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Ky sistem éshté me kosto té ulét dhe ndikohet nga dy faktoré: |énda e paré relativisht e liré, pas
pérvec leshit (jo shumé té zgjedhur) shfrytézohen rikthimet dhe sistemi éshté i shkurtér.

Sistemi i tjerrjes sé leshit me krehje té larté shfrytézon lesh té njétrajtshém, me gjatési 55-120 mm
dhe fibérhollé. Pas ndarjes béhet shkrifja, larja dhe pérzierje. Né kété sistem pérzierja éshté mé e
thjeshté dhe leshi shpesh pérzihet me poliester ose poliakrilik.

Nga pérzierja kalohet né krehje ku merret fjongo. Fjongo nuk éshté shumé e barabarté, prandaj
pérpunohet né tri makinaté térhegjes me dy fusha krehérash. Fjongot e marra kal ohen né makinén
e krehjes s€ larté ku higen fibrat e shkurtra, papastértité e iméta, si dhe drejtohen e paralelizohen
fibrat.

Pas krehjes sé larté béhet pérséri barazimi i fjongove me ané té térhegjes né makinén me 2 fusha
krehérash, pas késgj larja dhe hekurosja e fjongove, ku valézimet e leshit shtrihen gé filli té jetéi
[émuar, dhe pasi kalon dhe njé seri makinash té térhegjes me dy fusha krehérash, kalon né njé
makineé té térhegjes me njé fushé krehérash, pastg) né makinén e fitilit gé jep fitil t& dredhur té
mbéshtjellé né cikriké.

Fitili kalon né tjerrje, ku béhet hollimi i métejshém, dredhja dhe mbéshtjellja né masuré. Késhtu
prodhohet filli njésh. Filli kalon né shuméfishim dhe dredhje. Filli i prodhuar éshté i paracaktuar
pér prodhimin e stofave té holl&, té |émuar dhe me cilési shumé té miré. Sistemi me krehje té larté
té leshit pérgatit dhefill pér trikotazh.
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2.8. Pérgatitja efillit pér tezgjah

2.8.1.Réndésia dhe ményrat e pérgatitjes séfillit pér tezgjah.

Produkti pérfundimtar i fabrikés sé tezgjahut éshté pélhura. Péhurat formohen ngakrygézimi i dy
sistemeve té fillit té vendosur pingul me njéra- tjetrén. Sistemi i fijeve gé vendoset pér sé gjati
guhet bazé, kurse sistemi gé vendoset pingul me té quhet ind.

Procesi i krygézimit té fijeve té bazés me ato té indit quhet
thurje. Gjaté kétij bashkéveprimi té dy sitemevetéfillit fijet
e bazés dhe té indit té pérkulen duke marr formén e valézuar,
0j€ gé duket né prerjen e péhurés.

Pér tékryer procesin eformimit té pél hurés éshté e nevojshme
té béhet térhegje e fijeve té bazés dhe té indit. Réndés ka
sidomos térhegja e fijeve té bazés.

Skema e thurjes sé pélhurés Néfillin bazé veprojné forcat pérkul ése dhe férkimi, prandgj filli bazé
duhet té keté njé géndresé mé té madhe sefilli ind. Cilésité fiziko- mekanike té fijeve té bazés dhe
indit, jo vetém gé duhet té plotésojné kushtet gé kérkohen pér pélhurén, por duhet té sigurojné
prodhimtari té larté té makinave dhe vazhdueshméri té procesit teknologjik.

Prandaj, géllimi kryesor i proceseveteknologjiketé pérgatitjes séfijeve, pérveg krijimit té formave
té pérshtatshme pér t’u vendosur né tezgjah, éshté q& népérmjet zhdukjes sé defekteve té tjerrjes,
té pérmirésoj é treguesit fiziko-mekanik té fijeve.

Qétékryhet pérpunimi i fillit né makinén e tezgjahut, éshté e domosdoshme té krijohen forma me
pérmasaté caktuara, p.sh. filli bazé duhet té jeté i mbéshtjellé né boshtin e tezgjahut, gé kaformé
cikriku. Né bosht mbéshtillet sasia e fijeve té bazés gé nevojiten pér prodhimin e asortimentit té
dhéné. Forma e mbéshtjelljes duhet té jeté cilindrike dhe fijet vendosen paralel me njéra-tjetrén né
platina (lamela), né syzet e lisave dhe né dnembét e krehérit.

Pér plotésimin e kétyre kushteve duhet gé filli bazé té kal ojé né disa faza pérgatitore.

Filli bazé kalon né procesin e mbledhjes ku filli mblidhet nga masurét e tjerrjes né bobina té
pérshtatshme pér procesin pasardhés té endjes. Filli né bobiné pas kontrollit né procesin e
mbledhjes, vjen né endje. Ky proces ka si géllim t& mbéshtjellé né njé bosht, sasiné e nevojshme
té fijeve pér njé asortiment té€ dhéné, me njé gjatési té caktuar dhe térhegj e té barabarté. Pas endjes
filli bazéi nénshtrohet kollaritjes me koll ku fijet e bazés béhen té |émuara dhe mé té géndrueshme
nda képutjes. Mé pasfilli bazé né bosht vjen né sektorin e pérshkrimit, kétu béhet lidhja e bazés
S mbaruar me bazén ere.

Filli ind, pér t'u pérpunuar né makinén e tezgjahut, duhet t&€ jet€ mbéshtjellé né masur qé té
vendoset né sova ké. Pérgatitjaefillit ind pér tezgjah éshté mé e thjeshté se efillit bazé. Filli ind
kalon drejtpérsédrejti nga tjerrja né makinat e tezgjahut. Filli ind késhillohet té kal oj& né procesin
e njomjes ose emulsimit, gé pakéson képutjen efillit ind né procesin e tezgjahut dhe siguron cilési
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témiré. Kur filli ind vjen né fabrikat e tezgjahut né formén e turrave, né bobina ose masuré pér t’u
vendosur né sovajké, ai duhet té kaloj &€ né procesin e rimbledhjes gé kryhet né makina automatike.
Gjaté kétij procesi, s rezultat i shtimit té ngjeshmérisé sé mbledhjes, kemi njé shtesé mjaft té
madhefilli né masur, gjé gé siguron rritjen e prodhimtarisé s& makinave té tezgjahut dhe té cilésisé
sé pélhurave. Filli bazé dhe ind pasi kané kaluar fazat pérgatitore, shkojné né makinat e tezgjahut,
ku kryhet procesi i formimit té pélhurés. Skema teknologjike (fig) nuk éshté e pandryshueshme,
p.sh. né rastin kur kemi asortimente gé prodhohen me fije té dredhura né drejtim té bazés, nuk
éshté i domosdoshém procesi i kollaritjes. Né kété rast proceset e pérgatitjes sé fillit do té
pérfshijné edhe fazat e shumfishimit dhe té dredhjes.
Fig. Skema e pregatitjes séfillit pér tezgjah.

Fabrikaetierries

Bazé I ndi

Mbledhja
Rimbledhje

Endja

Kollaritja Njomje me
emulsm
Pérshkrimi
Tezgjahu

Kontrolli i cilésisg

Né rastet kur prodhohen asortimente me fije té ngjyrosura, proceseve té pérgatitjes sé fillit i
shtohen fazat e ngjyrimit téfillit dhe njé seri operacionesh té tjera plotésuese.

2.8.2. Proces i mbledhjes s&fillit, makinat qé pérdoren

Procesi i mbledhjes sé fillit ka pér géllim té krijojé njé formé me pé&masa shumé té médha
krahasuar me masurin, né ményré gé né procesin e endjesté sigurohet njé prodhimtari mé e madhe.
Megenése proces i tezgjahut kérkon fill me pastérti dhe sipérfage té barabarté gjaté procesit té
mbledhjes, filli i nénshtrohet edhe kontrollit pér defekte, papastértive etj. Fijet e pambukta né
fabrikat e tezgjahut, kur jané té papérpunuara vijné né masura ose turra; kurse kur jané té
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ngjyrosuravijné né turra ose bobin. Fijet e leshit vijné né masuré, turradhe bobina, kursefijet prej
liri vijné né turra dhe rrallé né cikriké dhe masuré. Méndafshi natyror vjen né turra, kurse fijet
sintetike vijné né turra dhe bobina. Me pérjashtim té R

rasteve kur fijet vijné né bobina, né té gjitha rastet e i—
tjera ato kalojné né proceset e mbledhjes, nga cili —
marrim bobinén ose ¢ikrikun néformaté ndryshme gé I
jané: cilindrike, né formé voze ose né formé konike. —
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Fig. Format e bobinave
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¢’mbéshtillet me lehtési, duke
mundésuar pérdorimin e shpgjtésive té€ médha né makinat e endjes. Pérmasat e bobinave varen nga
numri i fillit.

Gjatésiaefillit té mbledhur né forma éshté faktor gé ndikon né prodhimtariné e makinerisé.
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e e Fig. Skema e mbledhjes s&fillit
= = Né figuré, ngamasuri 1 i vendosur né boshte ose né turra 1, filli
o =) mbéshtillet né bobinén rrotulluese, 3. Shpérndarja e rregullt efillit
né té gjithé gjatésiné e bobinés sigurohet nga kombinimi i dy
5 lévizjeve: |évizjes rrotulluese té bobinés 3 dhe i |évizjes vajtje-
ardhje té mekanizimit shpérndarés 4. Si rezultat i bashkimit té
e kétyre dy lévizjeve filli shpérndahet né sipérfagen e bobinés né

B formé spirae (vijé elikoidale).

Dendésia e mbledhjes dhe lidhja e domosdoshme midis shtresave té fillit né bobiné arrihet né sgjé
té térhegjes & fillit, gé sigurohet me anén e aparatit térhegés 5 duke ushtruar trysni mbi fill s
rrjedhim i krijimit té forcés sé férkimit. Né térhegje ndikon edhe baloni i fillit 2, gé krijohet gjaté
mbledhjes. Pas aparatit térhegés filli kalon né aparatin kontrollues-pastrues 6; i cili pérbéhet pre
dy pllakash ¢eliku. Né raste, kur mbledhja béhet ngaturra 1, filli merr térhqeje ngapesha 7, ecila
éshté e varur né rripin gé pérgafon kokén e skeletit. Né sgjé té peshés, né bokol krijohen forca
férkimi gé frenojné rrotullimin e skeletit. Makina e mbledhjes ka mekanizma pune:

mekanizimin e mbledhjes (bobina, ¢ikriku);

- mekanizmin e shpérndarjes,

- gparatin kontrollues dhe pastrues,

- @paratin ushqyes,

- transmisionin e makinés.
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Makinat e mbledhjes ndahen né dy grupe:

1. jo automatike, ku operacionet kryhen me doré€;

2. automatike, ku operacionet kryesore, s ndérrimi i masurit dhe ménjanimi i képutjes kryhen né
ményré automatike.

2.8.3. Térhegjaefillit gjaté procesit té mbledhjes

Gjaté procesit té mbledhjesfilli i nénshtrohet térhegjes gé karéndési pér proceset teknologjike té
tezgjahut. Térhegja éshté e nevojshme pér té siguruar bobiné me forma té rregullt, me déndési
dhe pérmasa té caktuara. Térheqja éshté e nevojshme pér veprimin e mekanizimit té veténdalimit
té képutjes ose mbarimit téfillit, si edhe pér kontrollin dhe zhdukjen e vendeve té dobéta té fijeve.
Madhési a e térhegjes duhet té€ jeté minimalja e nevojshme. Po téjeté mé e madhe, filli péson zgjatje
té tepért, humbet géndrueshméring, elasticitetin, shkakton képutje; e pér rrjedhojé do kemi nyje.
Térhegja efillit gjaté procesit t&€ mbledhjes pérbéhet nga tri pjesé:

- baloni

- apardti térhegés

- férkimi me drejtueset ku kalon filli.

2.8.4. Endjacefillit bazé makina eendjes

Filli bazé i mbledhur né bobina, vjen né procesin e endjes né tezgjah. Né procesin e endjes

mblidhen né njé bosht tezgjahu sasia e nevojshme e fijeve bazé me gjatési té caktuar, té drejtuara

paraelisht me njéra-tjetrén dhe té vendosura né ményré té barabarté. Proces i endjes duhet té

plotésojé kushtet e méposhtme;

- Tésgurojétérhegje té njgtaté té gjithé fijeve té bazés ngafillimi e deri né mbushjen e ploté
té boshtit té endjes, dhe né té gjithé gjerésiné té sigurohet dendési e njéjté.

- Sasiaefijeve bazé né boshtin e endjes té jeté e pércaktuar sakté, kurse gjatésiaetyreté jeté e
njéllojté.

- Mbéshtjellja e fijeve bazé né boshtin e endjes té jeté né formé té rregullt, cilindrike dhe me
dendési té njéllojté.

- Shpjetésiae endjesté jeté etill&, gé té sigurojé prodhueshméri té larté té makinés.

- Nérastin e endjes me filli bazé me ngjyra duhet té sigurohet rradha e seicil&s fije né bosht.

Né praktiké pérdoren tri ményra endjge:

- Endjame pjesé

- Endjame shirita (fjongo)

- Endjame seksione

Endja me pjesé- né gjerésiné e boshtit mbéshtillen m fije té vendosura né a boshte. Atéheré sasia

e pérgjithshme e fijeve gé do té mblidhen né boshtin e tezgjahut do té jeté Mém*a.
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Endjameshirita- gjaté endjeskrijohet shiriti gé pérbéhet prej m fijesh, gé mbéshtillet nétamburin
e makinés. Pér té marr shumén e M fijeve té bazés, enden rradhazi a shiritame gjatési té barabarté.
Bazén e ploté, té endur sipas késaj ményre e rimbledhim ( né té nj&tén makiné) nga tamburi né
boshtin e tezgjahut. Gjerésia e seicilit shirit &shté e barabarté me gjerésiné e boshtit té tezgjahut,
pjestuar me sasiné e shiritave, rrjedhimisht dendésia e endjes éshté e barabarté me déndésiné e
bazés né boshtin e tezgjahut.

Prodhimtaria e makinés sé endjes me shirit éshté mé e ulé né krahasim me makinén e endjes me
pjesé. Kjo ményré endjee éshté mé e pérhapur né industriné e tekstileve té méndafshit dhe leshit
té ashpér dhe gjysém té ashpér, pasi bazat nuk kollariten. Né rastet e tjera ményra e endjes me
shirita pérdoret vetém, kur kemi prodhimin e pél hurave me raporte shuméngjyréshe e me vizatime
té véshtira

Endja me seksione ka ngjashméri me té dyja ményrat e endjes. Baza pérgatitet prg shiritash té
veganté, por seicili pregl tyre mbéshtillet né cikrik té veganté, dhe pastg filli ngaa gikrik rimblidhet
né boshtin e tezgjahut. Kjo ményré éshté shumé e pérshtatshme pér bazat me ngjyra por ka
prodhimtari té ulét.

2.8.5. Kollaritja e bazés, makinat ekollaritjes.

Qédlimi dheményrat ekollaritjes séfillit bazé

Fijet njéshe prej pambuku, liri, leshi g& merren ngamakinat etjerrjes, pérbéhen prej fibrash té cilat
bashkohen ndérmjet tyre népérmjet dredhjes.

Fibrat kané gjatési té vogél dhe majat e tyre dalin né sipérfage, gjé gé e bén fillin me push. Fijet e

bazés gjaté thurjesi nénshtrohen férkimit né boshtin dregjtues, né lisa, krehér dhe sovaké. Edhe né

castin e ngjeshjes s2 indit né buzén e pélhurés me ané té krehérit, né fijet e bazés, veprojné forcat

térhegése gé mund té shkaktojné képutjen e fijeve. Pér kéto shkage filli bazé té kalon né procesin

e kollaritjes. Por, mund té mos kalojné procesin e kollariges stofet e trasha apo fijet e dredhura

ngady ose mé shuméfije, megenése kané géndrueshméri dhe lémueshméri té mjaftueshme, shpesh

mund té pérpunohen me tezgjah pau kollarisur.

Kollaritja siguron:

1. Forcimin elidhjes midisfibrave

2. Mbulimi i fillit me njé shtresé kolli, e cila gjaté férkimit té mbroj fibrat nga shkatérimi.

3. Treguesit efillit pas kollaritjes ndryshojné: géndrueshméria rritet, kurse numri dhe elasticiteti
ulen.
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Procesi i kollaritjes pérbéhet nga operacione:

1. Pérgatitjaekallit,

2. Njomjaefillit né kall, tharja dhe mbéshtjellja e tij né boshtin e tezgjahut

3. Operacioni paré ka karakter kimik kursei dyti mekanik.

Né fabrikén pasardhése té pérmbarim- ngjyrimit kryhet proces i kundért, gé éshté shkollariga. Ky
proces kryhet kur mund té véshtirésojné pérpunimin pasardhés té materialit.

2.8.6 Proces i formimit té pélhurave nétezgjah

Tekstili formohet né makinén e tezgjahut nga krygézimi i ndérgellté i dy sistemeve fijesh té
vendosura pingul njéra ndaj tjetrés né njé plan dhe té lidhura ndérmjet tyre sipas njé rregulli té
caktuar. Fijet e cdo sitemi vendosen né tekstil paralel me njératjetrén. Baza e tekstilit pérbéhet
nganjésasi e caktuar fijesh me gjatés té barabarté té mbéshtjellé né boshtin e tezgjahut me dendési
té caktuar dhe paralel me njéra-tjetrén. Indi vendoset nga njéra ané e bazés né tjetrén me ané té
sova kés (né gjerés té pélhurés). Hapésira e formuar midis fijeve té bazés pér kalimin e sovajkés
dhe vendogjen e fijeve té indit, quhet gojé. 7

Cdo tekstil né dy skajet e gjerésisé né drejtim té bazés, ka dy jx & B

shirita té ngushté té quajtura ang, té cilét kané dendesi me té =< |

= .
madhe nga ajo e tekstilit dhe formohen, prej fijesh me numér ,Q(--.Q Y B X
tjetér nga baza ose me ngjyré. Kéta shirita shérbgné pér té ,' : g £,
ruajtur gjerésing e tekstilit dne vendosjen e rregullt té indit. o " A
,‘f'/x. '/'}'5\?-3

Fijet e bazés 1, q& gmbéshtillen nga boshti i tezgjahut 2, kalojné | gf ‘|
né boshtin drejtues 3, népér vrimat e platinave 4, syzeve t&é ./ Ty
lisave 5 dhe népérmjet krehérit 6. Lisat ulen dhe ngrihen né -

drejtim vertikal pér té formuar gojén 7, né té cilén kalon filli ind me ndihmén e sovajkés 8.

Fija e indit, rrihet né buzén e pélhurés 9 me anén e krehérit 6. Pélhura e porsaformuar térhiget
ngadalé me ndihmén e cilindrit térhegés, té lévizshém 10, duke u mbéshtjellé né boshtin e
mbledhjes sé péhurés 11.

Gjaté procesit té formimit té pélhurés, bashkéveprimi i dy sistemeve té fillit bén qgé fijet e bazés
dhe té indit té pérkulen, duke marr formén e valézuar gjé gé duket né prerjen e pédhurés. Gjaté njé
cikli té ploté té formimit té njé elementi pél hure nga mekanizmat kryesore té makinés sé tezgjahut
né meényré té harmonizuar kryhen kéto veprime:

1. ¢ 'mbéshtjelljaefillit ngaboshti i bazés sé tezgjahut dhe mbéshtjellja e e ementit té tekstilit né
rulon,

formimi i gojés,

kalimi i indit né goj&;

ngjeshja e indit né buzét e tekstilit;

térhegja e tekstilit nga zona e formimit té tij.

a ks wnN
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2.9 Makinat etezgjahut dhe karakteristikat etyre

Makinat e tezgjahut ndahen né grupe kryesore:

Sipas ményrés sé ndérimit té masurit:

1. Makina mekanike ndalon kur filli ind né masur mbaron. Punétori heq masurin nga sovajka,
vendos njé masur tjetér me fill dhe rivihet né puné makina.

2. Makinaautomatike nuk ndalon kur mbarohet indi né masur. Ndérimi i masurit béhet pandal uar
makina e tezgjahut.

Sipas ményrés sé ushgimit mefill ind:

1. Tezgjahu me njé dhe shumé sovajka, ku filli ind sillet né gojé me ané té masurit gé éshtéi futur
né sovajkén e lévizshme.

2. Tezgjah pasovaké, ku vendosga e indit né gojé mund té béhet me anén e presionit té grit, té
pikés s2 ujit, me grepa, me sovaké té vogd etj.

Sipas ményrés sé formimit té gojés:

1. Mejashtégéndror

2. Karetké

3. Mezhakard «j.

Dy grupet e para dhe pjesérisht disa nga tezgjahét pa sovajké pérdoren pér té prodhuar pélhurame

ind njé ngjyrésh, kurse né makinat me shumé sovaka dhe pjesérisht edhe disa tipa té tjeré gé

punojné pa sova k&, mund té prodhohen péhura me ind shuméngjyrésh.

vecoriveté tyre pérdoruese né industriné tekstile pér degé té ndryshme dhe pér géllimeté caktuara,

sipas materialit qé do té prodhojné, 1éndés sé paré, numravetéfillit gé pérdoret, gjerésisé punuese,

shpejtésise etj.

2.9.1. Mekanizmat kryesor été makinés sé tezgjahut jané:

1. Mekanizmi i Iékundésit shérben pér drgjtimin e sovajkés gjaté |évizjes né gojé, e mban até né
kuti né gjendje getésie gjaté kohés kur béhet rrahja e indit né buzé té pélhurés.

2. Mekanizmi i rrahjes ka pér qéllim t’i jap sovajkés shpejtésiné e nevojshme qé té kaloj népér
gojé. Makina e tezgjahut me gjerési 100-175 cm, ka mekanizém té rrahjes sé mesme.

3. Mekanizmi i mbledhjes shérben pér mbledhjen e pélhurés sé prodhuar né té njé&tén kohé, gell
né zonén e punés fillin e bazés nga boshti | tezgjahut. Ky mekanizém jep dendésiné e kérkuar
té péhurés né drejtim té indit.

4. Mekanizmi i dnénies sébazési cili gjaté formimit té pél hurés shérben pér |éshimin efillit bazé
nga boshti i tezgjahut sipas madhésisé gé harxhohet, gjithashtu shérben té mbaj té barabarté
térhegjen e bazés gjaté gjithé kohés sé cmbéshtjelljes.

5. Mekanizmi i formimit té gojés shérben pér uljen dhe ngritjen e lisave pér formimin e gojés dhe
mund té jeté me jashtégéndror, me karetké ose me mekanizém zhakard. Pérveg kétyre
mekanizmave kryesor, makina e tezgjahut ka dhe mekanizma tétjeré ndihmeés:
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- Mekanizmi i vézhgimit té bazés (platinat), gé shérben pé ndalimin e makinés né rastin e
képutjes sé fijes s& bazés.

- Mekanizmi i vézhgimit téindit (pirunit) gé shérben pér ndalimin e makinés né rastin e mbarimit
téfillit ind nga masuri, kur képutet filli ind.

- Mekanzimi i kycit gé ménjanon képutjet masive té bazés né rastin kur ngelet sovajka né gojé.

- Mekanizmi i prekésit gé bén ndérimin e masurit ose sovajkés

- Mekanizmi i ndérimit té masurit ose sovajkeés.

- Mekanizmi me shumé sovajka, gé lejon pérdorimin e disa sovajkave me fill indi me ngjyraté
ndryshme etj.

2.10. Llojet ethurrjeve dhe pérdorimi i tyre

Ményra e krygézimit té fijeve té bazés me ato té indit quhet thurrje. Cdo thurrje pérbéhet nga njé
séré mbulesash. Mbulesé quhet vendi i krygézimit té fijes bazé me até té indit. Kur fija e bazés
mbulon fijen e indit, kemi mbulesé baze dhe e anagélltas, kur fija e indit mbulon fijen e bazés
kemi mbleséindi. Llojet e ndryshme té thurrjeve krakaterizohen meraportin etyre. Sasiaminimale
efijeve, pas sé cilés pérséritet e nj&ta ményré krygézimi quhet raport.

Thurrja ka dy raporte, raportin e bazés dhe raportin e indit gé i shénojmé me (Rb) dhe (Ri). Cdo
raport éshté i barabarté me shumén e mbulesave té bazés dhe té indit né drejtimin e caktuar.

R:M—‘f = M, + M; Nérast se dy raportet e thurrjes jané té barabarta, atéheré kemi vetém njé raport

thurjege.

Rb=Ri= R Pér paragitjen e thurjes né |etér ekzistojné ményra me katroré dhe ményrame vija.

Né ményrén me katroré, fijet e bazés dhe ato té indit paragiten me njé trashési té caktuar né formé
shiriti, dhe vendi ku kéto krygézohen (mbulesa), formon njé katror, kurse sipas ményrés me vija,
fijet e bazés dhe té indit shénohen vetém me njé vijé té hollé dhe vendi i krygézimit té tyre formon
njé piké.

Né letér pérdoret ményrame katroré dne mbulesat e bazés pér ti dalluar nga ato téindit, i shénojmé
me njé shenjé dalluese si: kryq, rreth, piké, katror i mbushur, i vijézuar etj; kurse mbulesat e indit
i |&mé bosh.

Thurjet né varési nga ményra e ndértimi té tyre dhe figurat gé ato formojné né tekstil, ndahen né
grupe kryesore:

1. Thurjeté thjeshta ose kryesore.

Thurje té prg ardhura nga thurrjet e thjeshta.

Thurje té kombinuara (gé lindin nga kombinimi i thurrjeve té thjeshta me ato té prejardhura).
Thurje té rénda ose té ndérlikuara (gé formohen nga dy ose mé shumé sisteme filli).

Thurje me figura té médha ose zhakard.

ok wbd

2.10.1 Thurrjet kryesoretépéhurave

Si bazé pér ndértimin e té gjitha thurrjeve shérbe né thurjet bazé té cilat jané:
1. garnituré
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2. sarzhé ethjeshté;

3. saten (atllas);

Ky grup thurrjesh ka kéto karakteristika kryesore:

a) Sasiaefijeve té bazés dhe indit né raportin e thurrjes éshté e barabarté Ry= Ri =R.

b) Cdo fije e bazé ose e indit, né kufijté e raportit &shté e mbuluar ose mbulon vetém njé fije té
sistemit tjetér. Né kété ményré, cdo fije e bazés ose e indit brenda njé raporti ka vetém njé
mbulesé bazé, kurse té tjerat jané ind ose e kundérta, ka vetém njé mbulesé indi dhe té tjerat
jané bazeé.

c) Zhvendoga e thurjes brenda raportit éshté madhési konstante. Né thurjet e paragitura mé
poshté p.sh: te sarzha ose sateni thurrja 1/3; éshté thurrje kryesore, sepse ¢do fije e bazés ose e
indit ka vetém njé mbulesé baze dhe tre mbulesaindi.

Thurrjet e thjeshta formojné sipérfage té |émuara né péhuré, kané pérdorim shumé té gjeré

kryesisht pér prodhimin e péhurave, si: puplini, basma, kaboti, asatre, sateni etj.

Thurja garnituré éshté thurja mé e thjeshté. Karakterizohet nga krygézime té shpeshta té fijeve té

bazés me fijet e indit té cilat formojné sasi té barabarta mbulesash (My,= M;) né sipérfagen e

pélhurés. Kjo bén gé tekstilet me thurje garnituré té kené té nj&jtén pamje nga té dyja anét.

Raporti i bazés éshté i barabarté me raportin eindit i barabarté me dy fije (Ro= Ri =2).

Me kété lloj thurje prodhohen péhura shumé té holla, té lehta té tipit batist, maja etj. Kjo thurje

krijon sipérfage té thjeshta dhe jep vizatim té pastér pas stampimit. Ndryshimi né trashési i fijeve

bazé e ind né pélhuré, formon vija né gjatési ose né gjerési, duke krijuar késhtu efektin e thurrjes
me vija.

Pélhurat me kété thurje jané mé té géndrueshme né képutje sesa péhurat me thurje té tjera (pér té
njgtén sasi fijesh etrashés té sipérfages) dhe kané mé shumé ashpérsi né strukturé. Kjo thurje nuk
e véshtiréson hapjen/shtrirjen e pélhurés gjaté konfeksionimit.

Me thurje garnituré prodhohen mé shumé péhura té ngjyrosurasi dhe pélhura, si: kaboti, majaja,
fanellata t].

2.10.2 Thurrjasarzh dhethurrja saten (atllas)

Thuja sarzh karakterizohet nga dendésia e vogél e fijeveté bazés e téindit té thurura né sipérfagen
e pélhurés né formé shiriti diagonal. Kjo formohet nga mbulesat e bazés dhe indit si rrjedhim i
zhvendosjes s raportit té thurrjes né ¢do rradhé té njépasnjéshme horizontale.

Zakonisht diagonalja e formuar éshté né kéndin 45°. Por nérast té rritjes sé dendésisé sé bazés ose
téindit diagonalja éshté mé e pjerrét ose mé pak e pjerrét.

Raporti i thurrjes sarzh éshté i barabarté me 3 fije ose méi madh se 3. Rp= Ri =R > 3 fije. Né qofté
se né anén e mbaré té péhurés mbizotérojné mé shumé mbulesa bazé, atéheré sarzha quhet me
efekt bazé (R=2/1, 3/1, 4/1 €tj) dhe né qofté se mhizotérojné mbulesat e indit, sarzha quhet me
efekt indi (R=1/2, 1/3, 1/4 €tj). Sarzhat me efekt bazé shfrytézohen né ato raste, kur duam té
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nxjerrim né fagen e mbaré bazén. Me kéto thurje prodhohen péhura gjysmé té méndafshta (bazé
méndafshi dhe ind pambuku). Me sarzhet me efekt indi prodhohen pélhura, né fagen e mbaré té sé
cilave mbizotéron indi, pér shembull: pélhurat gjysmé té leshta (bazé pambuku dhe ind leshi).

Me thurjen sarzh prodhohen péhura té dendura, té trasha e té rénda né krahasim me thurrjen
garnituré. Disa nga kéto péhura japin géndrueshméri né képutje mé té madhe se thurja garnituré.
Né gofté se gjatésia e mbulesave té bazés dhe té indit &shté e madhe, géndrueshméria né férkim e
pélhurave me thurje sarzh éshté mé e madhe se e pélhurave garnituré, prandaj shpesh kjo thurje
pérdoret né tezgjah pér prodhimin e astareve.

Péhurat sarzh dallohen nga péhurat garnituré nga butésia mé e madhe, elasticiteti, derdnshméria,
dhe aftésia pér té formuar pala. Me rritjen e raportit té thurrjes sarzh zvogél ohet géndrueshmériae
pélhurés né képutje, por rritet géndrueshméria né férkim.

Thurrjet sarzh ndikojné né procesin e hapjes/shtrirjes s& pélhurave, duke e ndérlikuar até. Kéto
pélhuratérhigen lehté pranda) kérkojné vémendje gjaté shtrimit, gé t& mos lgjohen shtrémbérime
né hapje. Me thurje sarzh prodhohen pélhura pér astare, bluza e fustane.

Pér ndértimin e thurjes sarzh nevojiten té paktén tri fije bazé dhe tri fije ind. Zhvendoga e
mbulesave é&shté So= S = £1 . Drejtimi i diagonales mund té€ jeté i majté ose i djathté dhe shprehet
me shkronjat (S), (2).

Thurrja saten (atllas) dallohet nga thurja garnituré dhe thurja sarzhé, sepse jep péhura shumé mé
té barabarta dhe me sipérfage té |émuar e shkégim té madh, duke formuar késhtu thurje té rrallé
téfijeve bazé dheind. Né qoftése anae mbaré e pél hurés formohet ngambulesaindi, pél hura quhet
saten dhe thurja saten. Né gofté se ana e mbaré e pélhurés formohet nga mbulesa bazé, pélhura
guhet atllas dhe thurrja quhet atllas.

Raporti i thurjes né drejtim té bazés éshté i barabarté me raportin e thurjes né dregjtim té indit, i
barabarté me 5 ose mé shuméfije (Ro = Ri =R >5).

Vizatimi i thurjes ndértohet s rrjedhojé e zhvendosjes (spostimit) té raportit né cdo rradhé
pasardhése horizontal e t& mbulesave, jo mé pak se dy fije dhe jo mé shumé se ( R-1) fije.

Raporti shprehet me thyes, ku né numérues tregohet sasia e fijeve té raportit, kurse né emérues
tregohet numri i fijeve té zhvendoges, p.sh R=5/2; 7/2; 7/3; 8/3; 8/5 &tj. Gjithashtu zhvendosja
nuk duhet té keté pjestues té pérbashkét me raportin e thurrjes.

Péhurat me thurje saten dhe atllas karakterizohen nga dendésia e madhe né drejtim té indit (pér
satenin) dhe né drejtim té bazés pér (atllasin).
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Kéto pélhurakané trashési e térhegje mé té madhe sesa pélhuragarnituré e sarzh. Sipérfagjaetyre
elémuar jep vizatim té garté gjaté stampimit dhe géndrueshmérisé né férkim. Pélhurat jané té buta
dhe elastike.

E meté e kétyre thurjeve éshté se ato japin né pél huré vecanérisht né té méndaf shtat, disakapércime
dhe shkarje.

Me thurrje saten prodhohen satene té pambukta dhe t& méndafshta. Me thurrjen atllas prodhohen
pélhuraté pambukta, té linjta e té méndafshta (atllas, krepsaten, astare etj).

2.11 Trikotazhet

2.11.1. Pércaktimi, karakteristikat efijes sétrikotazhit

Thurrja e trikotazhit formohet nga 1 fill i vetém ose disa fije té vendosura paralel gé duke u
valézuar krijojné sythaté lidhura me njéra-tjetrén. Elementé té sythave jané:

- Hapi i gjilpérés— largésia midis mesit té shtyllave fginje
- Dendésia horizontale — Numri i shtyllave né 50 mm
- Dendési vertikale — Lartésia e rradhéve té sythave né 10 cm

Makinat e trikotazhit klasifikohen né makina:

- térrumbullakta;

- vezake.

Ndahen né makina:

- menjé shtrat gjilpérash (gjilpérame grep)

- medy shtretér gjilpérash (gjilpérame gjuhéz)

Mekanizmat e makinave té trikotazhit:

- Mekanizma kryesor (e dhénies sé fillit, formimit té sythit, térhegjes sé materialit, vénies né
[évizje dhe ndalimit t& makinés)

- Mekanizma ndihmés (veténdalues kur keéputet filli, thyhet gjilpéra, formohet vrimé
mekanizmat zhakard)

Elementét gé marrin pjesé né formimin e sythit/thurrjes varen nga gjilpéra.

Gjilpérat megrep

- Td ¢eliku néformé cilindrike e drgjté gé mbaron me grep (goja

varet ngatrashésia efillit). 1 2 s
- Ndryshojné névarési téllojit té makinés ku jané vendosur.
- Nogatrashésia e gjilpérés varet dhe madhésia e sythit.
- Shogérohen nga platinat dhe shtypésit.
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Platinat — névarési téllojit té tyre shérbené pér té valézimin efillit, shtytjen dhe térhegjen e sythit

ngagjilpéra
Shtypésit — shérbejné pér mbylljen e gojés dhe daljen e sythit té vjetér nga gjilpéra

Gjilpérame gjuhéz:

- Pérbéhet ngagrepi gé shérben pér té kapur fillin, gjuhéza gé shérben pér mbajtjen efillit dhe
nxjerrjen esythit tévjetér ngagjilpéradhe kémba gé shérben pér |évizjen e gjilpérés né shtratin

egjilpérave.

- Nuk jané té nevojshme platinat dhe shtypésit pasi béhet mbyllja e gojés né ményré automatike

prandg] jané shpesh mé té pérdorshmet.
- Japin rendimente té larta
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2.11.2. Llojet ethurrjevetétrikotazhit jané

= Trikotazhet zhakard

= Trikotazhet e |émuara (trikotazhe njésh, dysh dhe trikotazhe té thurjes bazé)
A) Trikotazhet njésh (trikotazh i [émuar)

- 1filli vetém i pandérpreré né makinat me 1 shtrat gjilpérash

- Dallohet nga pamja e jashtme me 2 fage

- Pérdorimet: corape, veshje té brendshme, veshje sportive, dorashka €.

B) Trikotazhet dysh

- 1fill i vetém né makina me 2 shtretér gjilpérash

- Kapamjeté nj§té ngaté dy anét

Thurrjellastik (njé shtyllé sythash té djathta dhe njé shtyllé sythash t& majta)
- Pérdorimet: corapet, llastikat e méngéve, fundet e bluzave, jakave)
Thurrjelnterlog- formohet ngakrygézimi i dy thurjeve llastik

Thurrjet triko, sukno dhe atllas
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Thurrjatriko — thurrje mé njésh e trikotazheve me thurje bazé.

- Sytha té nj&jté me uralidhése né njé dregjtim.
- Shtyllézat kané formé zig-zage me raport 2 sythash.

Thurja sukno-triko 3-gjilpéréshe ku cdo fije e bazés zhvendoset mbas 2 gjilpérash njé heré né té
djathté dhe njé heré né té majté.

- urat lidhése mé té gjata se né thurrjet triko.
- zhvendosja e fijeve té bazés deri né 6 gjilpéra.

Thurrja atlas — e pérbéré nga 2 sytha gé kané uralidhése deri né njé raport té caktuar - pracdo fije
e bazés éshté vendosur vazhdimisht né gjilpérén fginje né njé raport té caktuar njé here né té majté
dhe njé here né té djathté.

2.11.3. Trikotazhet ndahen nédy grupe:

1. Trikotazhe me thurjeind.

2. Trikotazhe me thurje bazé.

Trikotazhet né ind prodhohen me tri pika kryesore:

- Trikotazhe té rrafshta, té cilat prodhohen si pélhuraté lehta, e théné ndryshe xhersi ose tubolare.
- Trikotazhe té kthyer mbrapsht.

- Trikotazhe me kolona té ngritura.

Trikotazhe kané né vend té réndésishém né tregun e veshjeve dhe pérdoren pothugjse ngaté gjithé
stilistét. Ato prodhohen mefibranatyrale ose kimike. Kapaciteti i térhegjes sé trikotazhit qofté pér
Sé gjati apo pér sé gjeri me rikthimin né gjendjen fillestare, paraget thjeshtési pé modelistin dhe
njé pérshtatje me té miré pér trupin. Pélhura éshté e thjeshté té punohet sepse nuk ikén fijesh dhe
éshté komode pér tu veshur dhe nuk rudhoset.

2.11.4. Llojet ethurjevetétrikotazheve dhe kar akteristikat etyre

Trikotazhe kompakte dhe té géndrueshme- nuk jané shumé el astike dhe trgjtohen njésoj si pélhurat
ortogonale. Né kété grup futen veshjet dopjo té karakterizuarangavijaté gjatatéindit, té cilat jané
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njélloj té dukshme né té dyja anét. Trikotazhet dopjo nuk kané njé dizenjo dekorative. Trikotazhet
Raschel jané té punuara ngafill i shpeshté dhe i madh, i trashé dhe duken si pélhura ose veshje té
punaarame doré. Tétjerat jané béré me fill mé té ngjeshur.

Trikotazhe njésh dhe té lehta- Kané kolonaté vogla vijash gjatésore né fagen e mbaré, por néfagen
epasme dalin né sipérfage harget e sythave duke formuar vijatérthore, prakané pamjeté ndryshme
né dy anét.

Kéto trikotazhe kané zgjatshméri té madhe né drejtim térthor pothuajse dy heré mé e madhe se né
drejtim gatésor. Veshje té vecanta si jersey, trikot e mbyllje e brendshme nuk jané elastike né
gjatési, por dallojné kur jané térhequr né gjerési.

Trikotazhet zhakard kané edhe pamje né té kundértén dhe jané mefijeté ngjyrosuraté cilat krijojné
disa motive. Kéto punime imitojné elasticitetin né drejtimin e térthorté. Trikotazhet pellush jané
té pélgyeshme né veshje, ngjason me pélhurén njésh té dreté, ndérkohé gé né té kundértén
sipérfagja éshté e buté. Zakonisht éshté e géndrueshme dhe pak elastike né disa drejtime. P&l hurat
me push kane pamje té jashtme té bukur, pércushméri té ulét té nxehtésisé. Mund té jené lisho ose
me dizenjo. Trikotazhet elastike né dy drejtime kané njé pérqindje té larté té fibrave elastike.

Trikotazhet elastike prej pambuku dhe prej pambuku e poliestri jané ideale pér veshje sportive si
badi dhe gjithé veshjet pér gjimnastiké aerobike. Veshjet prg najloni e rugné elasticitetin edhe
pas lagen dhe jané té preferuara pér kostume banjoje.

Trikotazh elastik - Eshténjétip i pélhurés shumé elastike né drejtim té gjerésisé. Né kéto trikotazhe
duken garté kolonat e sythave. Eshté njé trikotazh me fage té njgjtasi né anén e mbaré edhe né té
kundértén. Njé tip kryesisht i vecanté eshté tubolare e cila pérdoret pér pjesén e lartme dhe pjesét
fundore (bordura) té trikotazheve té sipérme, tek hapjet e jakave. Pérdoret gjithashtu pér gepjen e
corapeve etj. Njé tip tjetér i kétij trikotazhi llastik éshté koordinimi me ngjyrat e trikotazhit té
pulovrés njé pjesé e zbukuruar dhe tjetra duhet té jeté gepur sé bashku .

2.11.5. Vetité etrikotazheve, elasticiteti i tyre

Modelistét duhet téjenétéinformuar rreth karakteristikave specifike té trikotazheve e mbi té gjitha
mbi koeficientin e zgjatshmérisé dhe kthyeshmérisé pér té logaritur lirshmériné gé duhet ti jepet
veshjes. Zgjatshméria dhe elasticiteti i pélhurés jané faktoré pércaktues pér konformitetin
géndrushmériné dhe rezistencén e konfeksioneve.

2.11.6. Faktorét e zgjatjesdhe térikthimit

Faktorét e zgjatjes sé njé trikotazhi shprehen né pérgindje té raportit té gjatésisé origjinale me
sasiné e térhegjes pér centimetér gé pérftohet nga stimulimi né maximum. Térhegja mund té
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variojé nga 20% deri mé 100% e masés fillestare. Faktori i kthimit té trikotazhit éshté kapaciteti
gé katrikotazhi pér tu rikthyer né gjendjen fillestare pasi ishte ushtruar njé forcé térhegje.

Njé trikotazh i miré duhet té rikthehet lehtésisht né té gjitha dimensionet fillestare, pérndryshe
mund té formojé té ngritura dhe deformime.

2.11.7. Rezistenca ndaj forcés sé térheqjes dhe matja e térheqgjes dherikthimit

Trikotazhet né ind pér shkak té deformimit té tyre nuk i nénshtrohen provés sé rezistencés né
térhegjen e shiritit vetém trikotazhet né zinxhir gé karakterizohen nga géndrueshméria mund ti
nénshtrohen késgj prove.

2.12. Tekstilet pathurrje

Tekstilet pathurrje krijohen nga fibra, filamente té vazhdueshme ose fibra té prera (shtapel). Ato
jané produkte fleksible, poroze, té pérbéra nga njé ose mé shumé shtresa fibrash. Fibra né varési
té preferencés mund té vendosen né njé drejtim ose té shpérndahen né ményré té rastésishme.
Tekstilet pathurje jané té lidhura né produktet tekstile me procese kimike, termike ose mekanike.
Vetité e njé tekstil pathurje varet nga kombinimi i faktoréve té prodhimit té tij.

1. Pamja e tekstileve pa thurrje mund té jeté e ngjgjshme me letrén, té 1& ndjeshméri ose e
ngjashme me tekstilet e endura

Mund té jené té buta, el astike ose té forta, té ngurta ose me pak pérkulshméri.

Mund té jené té holla saletra por dhe shumé mé té trasha.

Gjithashtu mund té jené té tefdukshme ose jo.

Poroziteti i tyre varion, karakterizohen nga forcé e madhe né képutje, grisie dhe né térhegje.
Mund té prodhohen me ngjitje, lidhje me nxehtési ose gepje.

Disa pélhura kané |émueshméri té shkélqyer; té tjerajo.

Disapre tyre mund té pastrohen kimikisht.

NG WDN

Tekstilet pathurje pérdoren né fusha té ndryshme:

Mjekésore: Veshjet izoluese, kirurgjikale, mbulesa dhe perde né kirurgji, maskat kirurgjikale,
kapele, dorashka, mbésht;jellése képucésh, fasho dhe ambal azhim mjekésor.

Filtrat: uji, kafe, paketimet e ¢gjit, né industriné farmaceutike 2000 i
dhe minerare, filtra t€ geseve té léngshme dhe gese me (XA e
vakum. B ' ' o

Gjeotekstile, pérdoren s stabilizuesit té ndryshém, sisteme |
drenazhimi, shtrim rrugésh, mbrojtés té ndryshém.
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RN 3: Nxénés pérshkruan procesin efisnikérimit tétekstilit né dizenjim mode.
3.1 Fisnikérimi i tekstileve

Tekstilet e endura, por té papérpunuara quhen té ashpra (grexo). Prandg) ato i nénshtrohen
proceseve té pas endjes té pérmbarimit apo té fisnikérimi, né varés téfibrave géi pérbgné dhe né
bazé té pérdorimeve pérfundimtare gé ato do té kené. Proceset kané géllim té pérmirésohen vetité,
pamja dhe performanca e pélhurave. Proceset e fisnikérimit jané té orientuara drejt rritjes sé
cilésive estetike dhe luksoze té tekstileve. Ndérsa proceset pérfundimtare fokusohen né rritjen e
vetive funksionale té pél hurés.

Fisnikérimi synon té pérmirésojé pamjen vizuale dhe pérmirésojné ndjeshméringé né prekje té
pélhurave, dukei béré ato mé térhegése. Proceset specifiketé fisnikérimit varen ngakarakteristikat
e déshiruaraté produktit pérfundimtar dhe nga preferencat e tregut té synuar.

Procese té fisnikérimit jané géndiga, mbushja me tegela dhe teknika té ndryshme printimi
(printim né ekran, dixhital); zbukurimet me temina, rruaza; efektet e teksturés (relievit, paloge);
teknika té punimeve me doré (pikturimi, thurje, etj). P8hurat qé kané kaluar procese fisnikérimi
zakonisht pérdoren né tregjet e modés té nivelit té larté.

3.2 Proceset e fisnikérimit

Zbukurimet: géndiget, temina, rruaza ose aplikacione, jané teknika fisnikérimi dekorative. Kéto
Zbukurime rrisin térhegjen estetike pasi pérmirésojné pamjen e pélhurés dhe krijojné dizajne unike
dhe té ndérlikuara

Sampimi- pérfshin aplikimin e njé dizajni né njé sipérfage pé hure duke pérdorur stampa. Stampa
zakonisht ka njé sipérfage té ngritur ose té gdhendur me dizajnin e déshiruar.

Stampa lyhet me bojé dhe mé pas shtypet né sipérfage, duke transferuar dizajnin. Presioni i
aplikuar siguron gé boja té ngjitet né sipérfage. Ky éshté shpesh njé proces manual ose gjysmé
automatik.

Printimi- pérfshin teknikaté ndryshme pér transferimin e imazheve ose tekstit né sipérfage. Mund
té pérfshijé metoda s printimi né ekran, printimi dixhital, printimi offset, etj.

Printimi pérfshin pérdorimin e njé makinerie ose printeri dixhital pér té riprodhuar tekst dhe
imazhe. Boja ose toneri aplikohet né njé pllaké printimi ose drejtpérdrejt né sipérfage dhe imazhi
transferohet.

Tekstura- pérfshin teknika s relievet, paloget e pélhurés ose mbushjet me tegela, té cilat mund té
shtojné thellési dhe dizajne unike té pélhurés.

Teknika té punimeve me doré- jané ngjyrosja me doré&, thurja me doré ose géndisja me doré, mund
t'i shtojné tekstileve njé prekje unike dhe artizanale, duke kontribuar né fisnikérimin e tyre.



3.3 Proceset e pérmbarimit dhe ngjyrimit
3.3.1 Proceset e pérmbarimit

Proceset pérfundimtare i referohen trgjtimeve té péhurave pér té arritur karakteristika unike ose
pér té pérmirésuar veti té caktuara.

Proceset pérfundimtare speciale né tekstile fokusohen kryesisht né pérmirésimin e aspekteve
funksionale té pdhurave. Kéto procesei japin materialit veti ose funksionalitete té vecanta

Kollaritja dhe shkollaritja- shih pikén 2.8.5.

Larja— eleminon vajin dhe papastértité e shkaktuara nga makinerité, duart e punétoreve dhe nga
pluhurat e ambjentit. Pérfshin larjen e pélhurés me detergjenté. Pastrimi pérgatit pélhurén pér
ngjyrose ose procese té tjera té pérmbarimit.

Dérstilimi - pélhurat e leshtatrajtohen pér ti béré mé té forta, me té ngjeshura dhe me shtresé pushi
né sipérfage. Pélhura i nénshtrohet veprimeve mekanike (shtypje, goditje, férkim) né prani té
tretésirave alkaline né temperaturé relativisht té larté. Ky process bazohet né vetiné gé kaleshi pér
tu ngushtuar, mblidhur e shajakézuar.

Krehja - Me kréhér natyral ose metalik me maja shumé té holla ngrihet push i dendur mbi
sipérfagen e disa pélhurave (pellushet, fanellatat etj.). Krijimi pushit rrit ngrohtésing, butésiné dhe
Vetité izoluese té pélhurés, duke e béré até té pérshtatshme pér veshjet né mot té ftohté.

Qethja - prerja e fibrave né sipérfaget e pélhurave té krehurai jep shkélgim dhe i I1émon ato; ose
prerja né njé faré lartésie té pushit e bén mé homogjene dhe mé té ngjashme me kadifen; edhe
kadifet e vértetai nénshtrohen gethjes pér té rregulluar gimen né sipérfage.

Pérpunimi me avull- péhuratargjtohet me ujé té ngrohté ose me avull, thahet ngadalté e duke e
béré késhtu me té buté, e mé té géndrueshme né dimensione.

Kalandrimi- realizohet duke e kaluar pélhurén (kryesisht leshi) népérmjet ruleve duke i dhéné
mé shumé shkélgim sipérfages sé tyre.

Shtypja- u béhet péhurave té leshta, pér tu dnéné pamje té [émuar, té shndritshme dhe té buté.
Kjo realizohet népérmijet sistemeve té ndryshme: me presa hidraulike e kartona té shndritshém té
gérshetuar me palat e stofit; me cilindraté veshur metirk té but&;, me cilindra metaliké; me piastra
hekuri.

Zbardhja- larje me substanca kimike, sipas natyrés sé fibrave, pér ti béré pélhurat mé té bardha,
jo vetém kur prodhohen té bardha, ose kur do ti nénshtrohen operacioneve té stampimit ose
ngjyrosjes.

Apretimi- trgitohen pélhurat e pambukur té bardha, té ngjyrosura apo té stampuara, pér té
kompletuar rifiniturén etyre. Ato vendosen pér larje nétemperaturé té caktuar né banjé me amidon

apo substancaté tjerangjitése, duke u béré mé té shndritshme edhe té |émuara népérmjet petézimit
tétyre nécilindra.
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Mer cerizimi- shih mé poshté

Pércéllimi - zakonisht trajtohen p&hurat pref pambuku ose méndafshi. Eliminon pushin né
sipérfaget e péhurave, duke u dhéné mé shumé shkélgim. Proces realizohet népérmjet flakés sé
gazit prandag] dhe quhet ndryshe gazaturé.

Rregullimi- Kryhet te pélhurat e méndafshit, pér té hequr gjurmét e [éna nga kréhéri dhe pér té
afruar fillet duke eleminuar parregullsité. Procesi kryhet né makineri me rule té mbuluar me fleté
[lamarine, gé shtypin sipérfagen e pélhurés dhe spostojné fillet duke i vendosur mé rregullsisht.

Mermerizimi- kryhet né disa péhura, veganérisht te méndafshi, pér ti dhéné dallgézimi s té
mermerit. Makina éshté e pérbéré nga 2 cilindra, brendaté cilave garkullon avulli; presioni i ruleve
dhe veprimi i nxehtésisé prodhojné mbi péhuré shtypjen dhe spostimin e thurjeve duke krijuar
efektin mermer.

Parrudhshméria- rrudhat né tekstile, vecanérisht né linoté, té pambuktat dhe najlonet, jané té
véshtira pér tu eliminuar dhe kérkojné hekurogje. Shkaku éshté elasticiteti ulét i fibrave celulozike.
Pér té eleminuar kété péhurat u nénshtrohen trgjtimeve me rréshira sintetike gé quhen
kundérrrudhés.

Papér shkueshméria nga uji— népérmjet trajtimit me rezing, pélhurat béhen té papérshkueshme
nga uji. Pérdoret pér tekstilet gé pérdoren né ambiente té jashtme dhe veshje sportive.

Antimikrobiale- aplikimin e substancave pér té penguar zhvillimin e baktereve, kérpudhave ose
mikroorganizmave té tjeré.

Zjarrdurues- redukton aftésiné e fibrave pér té marré flaké. Aplikohet pér tekstilet e pérdorurané
veshjet e zjarrfikésve apo né ushtri.

Zbutja- pérdorimi i kimikateve ose proceseve mekanike pér t'i béré pélhurat mé té buta né prekje,
duke i béré mé komode veshjet pre tyre.

3.3.2Ngjyrimi i tekstileve

Ngjyrogabéhet gjaté fazave té pérpunimit: paslarjes ose zbardhjes sé fibrave té shkurtra dhe quhet
ngjyrosie né fjongo; pas krehjes - ngjyrosie né shirit té krehur; pas tjerrjes - ngjyroge né tjerrje;
dhe pas endjes - ngjyrose né péhuré.

Me ngjyrim kuptojmé procesin fiziko-kimik, népérmjet té cilit ngjyruesit fiksohen né fibrat e
tekstilit duke formuar njé strukturé rezistente ndagj agjentéve atmosferike. Ajo bazohet nétre teori:
a) teoriafizike: bazohet né porozitetin e fibrave dhe né difuzionin e bojés né brendési téfibrés
s dhe fiksmi me ané té kontaktit fizik té grimcave té ngjyruesit té tretur né njé léng.

b) teoria kimike: bazohet né reaksionet kimike té ngjyruesit me substancat pérbérése té
fibrave tekstile, ose me sakté té disa grupe molekulare pérbérése té njgtave molekulave
komplekse.
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C) teoria elektrokoloidale ose e jonizimit: bazohet né pérbérjen gé kané substancat ngjyruese
té “jonizuara” n€ njé léng, domethéné t€ ndryshimeve né molekule ose grupeve molekulare (jone)
té ngarkuara pozitivisht dhe té ngarkuara negativisht té térhequra e té mbajtura me forcé nga
substancat e tjera (fibrat tekstile) dne nga grupe té tjera molekulare té ngarkuara né té kundért.
Pra, ngjyrimi éshté rrjedhim i fenomenit té shpérndarjes, absorbimit dhe ngjitjes nga reaksionet
kimike dhe elektrokoloidale (jonizimit) té substancave ngjyruese (ngjyruesit) dhe té substancave
gé ngjyrosen (fibrat tekstile).

Ngjyruesit:

Ngjyruesit jané substanca gé fiksohen népérmjet reaksioneve fiziko-kimike-elektrokoloidale,
duke e beré fibrén té thithé dhe té pasgyrojé valét ndricuese. Ngjyruesit pér nga origjina ndahen
né natyrore dhe sintetike.

Ngjyruesit natyroré rrjedhin nga burime natyrore si bimét ose nga kafshét dhe mineralet.

Jané bimore: indigo (blu), kampegio nga Meksika (e zezé€), druri i sandalit (kafe), druri i Limés
(kuge), garanca (e kuge), bima e godés (verdhé), druri i Kubés (e verdhé), limoni (e verdhé),
kurkumi (i verdhé), gala, somako (e zeze, gri, blu).

Jané shtazore: guacka e kérmillit (e kuge), purpuri i molusgeve (vjollce), sepie (Igla).

Ngjyruesit sintetike prodhohen népérmjet sintezés sé substancave té derivuara kryesisht nga
katrami, karboni fosil dhe nafta.

Né industriné tekstile klasifikimi i ngjyrosésve béhet sipas pérdorimit dhe gelljes sé tyre né
aplikimin praktik néfibrat tekstile, si:

Ngjyruesit acide- aplikohen mbi fibra né banjé acide. Pérdoren pér leshin dhe méndafshin.
Ngjyruesit alkaline- aplikohen né banjame substancaakaline. Japin ngjyraté gjalladhe rezistente,
por pérfshijné njé gamé ngjyrash té limituar midis blusé dhe violetés. Pérdoren vetém pér leshin.
Ngjyruesit bazé- ngjyrosin fibrat proteinike dhe celulozike. Japin ngjyra me shkélgim por pak
solide. Pérdoren mé shumé pé& méndafshin se sa pér leshin dhe mé shumé pér viskozat se sa pér
pambukun.

Ngjyruesit direkt- aplikohen direkt né fibrat pa pasur nevojé pér ndérmjetésimin e substancave
ndihmeése. Pérdoren pér té ngjyrosur fibrat celulozike.

Ngjyrues bimor- ngjyruesit treten né ujé té ngrohté dhe fiksohen lehtésisht né fibrat e vendosura
né banjé&, por kéto nuk shfagin ngjyrén ose tonalitetin e déshiruar. Duhet gé fibrat té kalohen né
njé banjé té dyté e cila pérmban substanca bimore. K&o ngjyrosin fibrat proteinike edhe celuloze.
Ngjyrues né vaské- jané té patretshém né ujé dhe né baxhot normale acide ose bazike. Ato i
nénshtrohen njé procesi fermentimi gé i transformon né substanca té tretshme. Pérdoren pér
pambukun dhe viskozat.

Ngjyrues sulfuriké- pérdoren pér ngjyrimin e fibrave celulozike dhe njihen pér géndrushmériné né
larje.

Pigmentét ngjyrues- Grimcat ngjiten né sipérfagen e fibrave, pérdoren zakonisht pér printim né
pélhura.
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Ngjyrues té tretshém plastiké - jané mé té pérdorurit pér ngjyrat e uthullés dhe pér té gjitha fibrat
sintetike dhe pérdoren né brumé pérgjaté prodhimit té tyre.

Substancat ndihmése té ngjyruesve:

Acidet (acidi acetik, formik, sulfurik, clorhidrik etj).

Bazat (amoniku, soda kaustike, sapunet etj).

Zbardhuesit (uji i oksigjenuar, anhidriti sulfurik, clori €tj).

Kriprat (bikarbonat i natriumit, sulfur i natriumit, sulfati i natriumit, hidrosulfati i natriumit, silikati
I natriumit, acetati i amonit, bikromati i natriumit etj).

Zbutésit (oksidi i kromit, antimoni, alumini, taninet etj).

3.4 Klasfikimi i makinave pér ngjyrim

Makinat e ngjyrosjes pérdoren pér ngjyrogen e fibrave, fijeve, péhurave ose veshjeve. Makinat
klasifikohen né bazé té faktoréve té ndryshém, duke pérfshiréllojin e materialit tekstil, metodén e
ngjyroges dhe dizajnin e makinés. Makinat pér ngjyrim jané:

1. Makinat engjyrosg esnégrup- pérdoren pér t& ngjyrosur njé sasi té caktuar té materialit tekstili
s fibra dhe péhura

Makina e ngjyroges Jigger- pérdoren pér ngjyrogen e pélhurave té endura (kryesisht xhins).
Pélhura mbéshtillet né njé rul dhe kalon népér njé banjé ngjyrosése né njé konfigurim gjysmeé té
hapur. Procesi pérfshin ngjyrogien e vazhdueshme me pélhurén gé léviz pérpara dhe mbrapa né
banjén e ngjyrosjes.

Pér ngjyrogie cikrik- pélhura mbéshtillet né rul dhe zhytet né banjén ngjyrosése. Cikriku e léviz
pélhurén, duke siguruar ngjyrogje té njétrajtshme. | pérshtatshém pér pélhuraté thurura.

Pér ngjyroge avion- makina pérdor rrymé me shpejtési té larté té solucionit ngjyrosés pér té
ngjyrosur tekstilet. PAlhuraose filli garkullojné né njé sistem té mbyllur. Aplikohet né fibra, duke
pérfshiré pambukun, poliestrén dhe pérzierjet. | pérshtatshém pér pélhuraté endura dhe té thurura.

Pér ngjyroge me rrjedhje té buté- redukton tensionin gjaté procesit té& ngjyroses. | pérshtatshém
pér pélhura delikate dhe me cilési té larté. Minimizon rrudhosen dhe shtrembérimin.

Pér ngjyrosje shtéllungé- pérdoren pér ngjyrogen e fibrave té leshit né shtéllungé.

2. Makinat e ngjyroges s& vazhdueshme- pérdoren pé ngjyrogen e pélhurave me gjatés té
madhe. | pérshtatshém pér prodhim né shkallé té gjeré dhe shpesh pérdoret sé bashku me proceset
etjeraté pérfundimit.

Pé ngjyroge mbushése- Pérfshin mbushjen e vazhdueshme té pélhurés pérmes njé solucionit
ngjyrues. | pérshtatshém pér fibra celulozike.

Pér ngjyrose me avion- té pérshtatshme pér ngjyrimin e péhurave né forme litari (materiale géi
nénshtrohen njé procesi specifik ngjyrogeje té njohur s ngjyrosie me litar).
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3. Makinat e ngjyros es me copa- pérdoren pér té ngjyrosur pélhurén pasi téjeté preré dhe gepur
né veshjen ose produktin pérfundimtar.

Pér ngjyrogen e rrobave- rrobat futen né makiné dhe tretésira e ngjyroges garkullohet pér té
siguruar ngjyrosje uniforme.

Pér ngjyrose tekstilesh té vogla- pérdoren pér ngjyrosen e artikujve té vegjé pre pélhure, tétilla
S corape, geta ose veshje té vogla

4. Makinerité engjyrog es paketé- pérdoren pér ngjyrosen e fijeve té mbéshtjellané cilindra ose
né kone pérpara se ato té enden ose thuren.

Pér ngjyrosie me kon: pérdoret pér ngjyrosen e koneve téfijeve.

5. Makinat e ngjyros es metemperaturétélarté- pérdoren pér ngjyrosen e materialeve tekstile
nétemperaturaté larta. Temperaturae larté siguron pérthithje dhe fiksim mé té miré té bojés, duke
rezultuar né tekstile té gjala dhe me ngjyraté géndrueshme.

Me temperatur é dhe presion télLarté: Pérdoret pér ngjyrogien e fibrave sintetike si poliesteri.

6. Makinat e ngjyrog es metemperaturé té ulét- pérdoren pér ngjyrosien e materialeve tekstile
né temperaturamé té uléta. Té pérshtatshme pér ngjyrogen e fibrave delikate ose té ndjeshme ndgj
nxehtésis&.

Makina ngjyrosése Cold Pad Batch: Pérdor temperaturé té ulét dhe éshté efikase ndaj ujit.

7. Makinat e ngjyroges bazuar né metodén e aplikimit té bojés - klasifikohen né bazé té
metodés sé pérdorur pér aplikimin e bojés né materialin tekstil.

Makinat e ngjyroges s& mbushjeve: Pérfshin aplikimin e bojés né materialin tekstil pérmes
rrotullave mbushése.

Makinat e ngjyroges me avion: Pérdor njé rrymé tretésire ngjyruese me shpejtés té larté pér té
ngjyrosur né ményré uniforme materialet tekstile.

Makinat e ngjyrosjes Beck: Pérdor njé kazan horizontal ku péhura garkullon pér ngjyroge.

8. Makinat engjyros estéautomatizuar a- bazohen né automatizim dhe teknologji té avancuara.
Makinat manuale té ngjyroges. Kérkon ndérhyrje manuale pér kontrollin e procesit té ngarkimit,
shkarkimit dhe ngjyrogjes.

Makinat automatike té ngjyroges. automatizim pér efikasitet t& pérmirésuar dhe kontroll té
procesit.

9. Makinat e ngjyroges bazuar né rrjedhén e tretésirés- bazohen né rrjedhén e tretésirés |
referohen pajigeve gé pérdorin metoda specifike pér garkullimin dhe rriedhjen e tretésirés sé
ngjyruesit (pérzierjae bojés dhe ujit) gjaté procesit té ngjyroges.
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Makinat e ngjyroges sé tejmbushjes. Pérdorin njé rrjedhje té vazhdueshme té ngjyruesit mbi
pélhuré.

Makinat e ngjyrosjes sé rrjedhés sé ajrit (cikrik): Pérfshin [évizjen e péhurés népér njé banjé me
ngjyrues duke pérdorur jastéké gjri.

10. Makinat e ngjyros es né bazé té shkallés- kategorizohen né bazé té shkall és sé prodhimit,
Né shkallé laboratorike: pérdoren pér ngjyrosien e mostrave.

Né shkallé prodhimi: pérdoren pér ngjyrosje me shumicé né prodhimin industrial.

3.5LIojet estampimit

Stampimi éshté njé& ményré krijuese pér té shtuar dizajne dhe modele né tekstile. Stampimi
mundéson personalizimin e pélhurat me dizajne, tekstura dhe ngjyraunike. Gjaté stampimit duhet
té konsiderohen:

Péhura- Péhura té ndryshme thithin bojén ndryshe. Pambuku dhe liri jané té mira pér stampim,
pasi ato priren té thithin miré bojén.

Bojérat- bojrat e pélhurave pér pérdorim né tekstile jané té pérhershme dhe té lashme.

Pérgatitja e pélhurés- pérpara stampimit, pélhura duhet laré dhe hekurosur pér té hequr solucionet

e pérdorura dhe larguar rrudhat dhe pér té krijuar njé sipérfage té Iémuar. Duhet té vendosni njé
copé letre brenda pélhurés pér té parandaluar rrjedhjen e bojés né anén tjetér.

Testimi- Pérpara se té stamponi pélhurén, duhet ta testoni né njé pélhuré té kege pér té kontrolluar
ngjyrén, presionin dhe pamjen.

Teknika- ushtroni presion té barabarté kur shtypni stampén mbi pélhuré dhe sigurohuni géi gjithé
dizajni té transferohet.

Tharja- pélhura e stampuar duhet té thahet plotésisht pérpara se té trajtohet ose lahet.

Larja dhe kujdesi- Pas té jeté vendosur dizgini, péhura e stampuar duhet té lahet. Ndigni
udhézimet e kujdesit pasi disa bojéramund té kérkojné larje té buté ose tharje me gj ér pér té rugtur
gjalériné edizanit.

Mbrojtés- Né varési té llojit té materialit stampues dhe bojés gé pérdorni, mund té pérdoret njé
izolues pélhure pér té mbrojtur dizajnin dhe pér ta béré até mé rezistent ndaj konsumit dhe larjes.

3.6 Stampimi me planche

Termi planchet vjen nga frengjishtja gé do té thoté dérrasé. Stampat pérbéhen nga njé bllok druri
s bazé dhe njé sipérfage gome ose shkumé e ngritur gé mbart dizajnin. Blloku pre druri shérben
S njé dorezé, duke e béré té lehté pér pérdoruesin té kapé dhe té aplikojé vulén né sipérfagen e
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pélhurés. Stampat pref druri kané gené pérdorur shumé nga zejtarét pér shkak té lehtésisé sé tyre

né pérdorim.

Blloku i drurit i siguron stampés stabilitet dhe géndrueshméri dhe e bén mé té lehté ushtrimin e
njé presioni té njétrajtshém gjaté stampimit, duke rezultuar né njé imazh mé té garté dhe mé té
géndrueshém. Stampat prej druri pranojné lloje té ndryshme bojrash.

3.7 Stampimi me shabllon

Stampimi me shabllon-é&shté njé ngateknikat mé té vjetraté stampimit. Ngjyra aplikohet direkt né
pélhuré népérmjet lyerjes ose spérkatjes me bojé té shabllonit té vendosur mbi té. Shablloni
ndértohet duke preré formén e modelit pérkatés né njé fleté té sheshté metalike, letér kundra ujit
oseplastike. Kjo tekniké stampimi realizohet me doré. Stampimi me shabllon éshté i ngadal shém,
dikur pérdorej né fabrikén e pé hurave né Shkodér pér tekstile me metrazh té pakté dne mevizatime
me ngjyraté gjalla ose intensive.
r

4 g ‘ -1 ., TN,
pérveg asg qé ndodhet tek pjesét e gdhendura

Stampimi me rul — realizohet me making, ku njé
rul mbledh bojén dhe e shtyp mbi pélhuré ndérsa
pélhura kalon poshté rulave. Dizajni pérkatés
gdhendet nérulin prej bakri. Pé ¢cdo ngjyrékanjé
rul t& ndryshém. Rulet jané montuar kundér
cilindrit t& madh kryesor, rreth té cilit kalon
pélhura s& bashku me njé batanije elastike dhe
shtresé mbrojtése. Boja e pérgatitur vendoset né
njé govaté. Njé rul transferues shkon pjesérisht
dhe zhytet né paste dhe bie né kontakt merulin e
gdhendur. Ndérkohé njé teh, heq té gjithé pastén,
Kur ruli me gdhendjen e dizajnit rrotullohet mbi

pélhuré, boja transferohet nga ruli né pélhuré. Karakteristiké e kétij [loj printim éshté se éshté i
dyfishté, prai printuar nétédy anét e pélhurés. Né pérgjithési ky I1oj stampimi aplikohet né pélhuré

té bardhé.
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3.8 Stampimi i dregjtpérdreté

"Stampimi i drejtpérdrejté’- teknike ku njé stampé
aplikohet drejtpérdrejt né njé pélhuré, pér té krijuar njé
model ose dizgin. Kjo béhet duke pérdorur lloje té
ndryshme stampash dhe bojérash.

Sampat e gomés kané njé dizajn té gdhendur ose té
derdhur né njé sipérfage gome dhe zakoni sht montohen né
njé bllok druri ose akrilik. Boja aplikohet drejtpérdrejt né
stampé dhe mé pas g o shtypet né sipérfage pér té
transferuar dizajnin.

Zgjedhja e bojés varet nga sipérfagja gé do stampohet dhe rezultati i déshiruar. Pé stampimin e

3.9 Stampimi megérryerje

Stampimi me gérryerje- bazohet né pérdorimin e njé xheli kimik gé&, kur aplikohet né pélhuré dhe
aktivizohet, heq né ményré selektive fibrat. Pér té krijuar modele specifike né pélhuré pérdoret
shablloni.

Kjo tekniké aplikohet njé pélhuré gé éshté njé pérzierje fibrash, p.sh celulozike (pambuku) me
proteinike (méndafshin). Fijet e celulozés do té gérryhen gjaté procesit, duke [énéfibrat proteinike.
Kjo krijon njé model gjysmé transparent né pélhuré (pél hura devoré).

Pasi té hollohet pasta me ujé aplikohet né péhuré népérmjet njé peneli, ose pér dizane abstrakte
pérdoret njé shabllon.

Pastés i duhet kohé té ngjitet né pélhuré pasi i duhet kohé pér té reaguar dhe pér té shpérndaré
fibrat e synuara. Né varési té produktit, aktivizohet procesi i gérryerjes népérmjet nxehtésisé ose
avullit.

Pas pérfundimit té procesit pélhura neutralizohet pér té ndaluar reaksionin kimik, mé pas lahet pér
té hequr ¢do pasté dhe neutralizues, thahet dhe hekuroset.
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3.10 Stampimi merezervé

"Stampimi me rezervé" éshté njé term qé pérdoret zakonisht né fushén e printimit. | referohet njé
metode ku boja aplikohet né ményré selektive né pllakén e printimit, duke 1éné zona té caktuara
pabojé, duke krijuar njé hapésiré té rezervuar ose té zbrazét né printimin pérfundimtar

Imazhi éshtéi preré osei gdhendur né njé pllaké metalike, si bakri ose zinku.

Bojaaplikohet né té gjithé sipérfagen e pllakés. Mé pas, boja e tepért fshihet, duke |éné bojé vetém
né zonat e prera ose té gdhendura té pllakés.

Pllaka me bojé shtypet né péhuré, duke e transferuar bojén nga zonat e gdhendura né material
duke krijuar imazhin e printuar.

Né stampimit me rezervé, zona té caktuara té pllakés mbeten géllimisht pa bojé. Kéto zona nuk
transferojné asnjé bojé né material, duke krijuar hapésira boshe ose zona té printimit gé mbeten té
paprekurangaboja. Kjo tekniké mundéson kombinimin e zonave me bojé dhe pabojé né printimin
pérfundimtar.

3. 11 Stampimi metransferé

Stampimi me transferim éshté njé term gé pérdoret zakonisht né fushén e printimit ose dekorimit.
Printimi me transferim i referohet njé procesi né té cilin njé dizajn ose imazh transferohet nga njé
sipérfage né tjetrén. Kjo metodé pérdoret shpesh né teknika té ndryshme printimi dhe dekorimi.

Printimi i transferimit té nxehtésisé pérfshin pérdorimin e nxehtésisé pér té transferuar njé dizajn
nga njé& mbajtés (zakonisht letra ose njé fleté e vecanté transferimi) né pé huré. Dizajni printohet
fillimisht né njé letér té vecanté transferimi me bojé sublimimi té aktivizuara nga nxehtésia. Mé
pas letra vendoset né pélhuré dhe nxehtésia aplikohet duke pérdorur njé shtypés nxehtésie.
Nxehtésia bén gé boja té transferohet nga letra né pélhuré, duke krijuar dizajnin e déshiruar.

Printimi i transferimit me ujé€, i njohur si hidrografiké, pérfshin transferimin e njé dizgjni nga njé
film i printuar né njé objekt tredimensional. Filmi noton mbi ujé dhe objekti zhytet né ujé, duke
lgjuar gé dizgni té ngjitet né sipérfagen e ftij.

Printimi i transferimit té etiketave pérfshin aplikimin e njé dizajni né njé sipérfage duke pérdorur
njé ngjités té etiketés ose transferimit. Etiketa éshté zakonisht njé film i hollé me dizanin e
déshiruar. Ai transferohet né sipérfage duke lagur pjesén e pasme té dekadés dhe duke e rréshqitur
Nné pozicionin e déshiruar. Pasi té vendoset, uji i tepért higet dhe dekada ngjitet né sipérfage.

3.12 Stampimi me pigment

Stampimi me pigmentit i referohet njé procesi stampimi gé pérfshin pérdorimin e bojérave me
bazé pigmenti. Bojérat e pigmentit pérbéhen nga grimcaté vogla, me ngjyraté forta, té vendosura
né njé mbajtés té léngshém. Kéto pigmente i japin ngjyré bojés dhe ofrojné ngjyra té gjalla dhe
intensive. Ndryshe nga bojérat me bazé ngjyre, té cilat thithen né materialin ku aplikohen, bojérat
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e pigmentit géndrojné né sipérfagen e pél hurés pa padepértuar né strukturat e brendshmetéfibrave
dhe fiksohen né sgjé té ngjitjes né sipérfagen e jashtme té fibrave. Fiksimi do té realizohet me
ndihmeén e disa substancave lidhése speciale, gé formojné njé cipé té ngjyrosur, té forté, né stadin
e termofiksimit (130-140 °C). Kjo lloj teknike pérdoret kryesisht né pélhurat me pérzierje fibrash.
Pas termofiksimit nuk éshté e nevojshme larja.

Pigmentet kané njé kohé mé té ngadal té tharjeje né krahasim me bojérat prandaj pérdoren shpesh
né teknikat e stampimit. Pigmentet jané mé rezistente ndgj ujit, zbehjes dhe drités UV sesa bojérat
me ngjyra.

Pambuku, kanavaca dhe tekstile té tjera stampohen miré me bojéra pigmenti. Péhura para
stampimit mund té lahet dhe hekuroset. Kur stamponi me pigmenti, éshté thelbésore té pérdorni
[lojin e duhur té mbushésit té cil ét jané me ngjyra té ndryshme. Stampa duhet té jeté ngjyrosur dhe
shtypur miré mbi péhuré gé té transferohet sa mé miré dizajni. Imazhi i stampuar duhet té thahet
plotésisht.

Té metat e késg) teknike jané se nuk kané géndrueshméri té larté ngjyre ndaj férkimit né té njomé
dhe né té thaté, sidomos pér ngjyrat e erréta dhe ashpérsia e materialit, gé kushtézohet nga prania
e materialit lidhés. Ndaj nuk pérdoret pér stampimin e leshit dhe méndaf shit.

3.13 Stampimi meilustrim

"Stampimi me ilustrim” éshté njé tekniké artizanale ku imazhe ose dizgne transferohen né
sipérfage té ndryshme duke pérdorur stampa dhe bojé. Né varési té sipérfages, pérdoren lloje té
ndryshme bojérash. LIoji i bojés mund té ndikojé né pamjen dhe géndrueshmériné e ilustrimit té
stampuar. Stampae zgjedhur eilustrimit lyhet me bojé dhe mé pas shtypet né sipérfagen e pél hurés.
Kjo tekniké lgjon té riprodhohen lehtésisht ilustrime té detajuara té& géndrueshme dhe térhegése
vizualisht.

3.14 Procesi i termofiksimit

Termi "termofiksim™ i referohet trajtimit té fibrave ose pé hurave me rréshira nén nxehtési. Qéllimi
éshté té pérmirésohen karakteristikaté pélhurave si rritjae stabilitetit, rezistencandaj rrudhave ose
njé strukturé mé té pérmirésuar. Ky proces njihet zakonisht si infuzion i rréshirés.

Disafibra sintetike i nénshtrohen procesit termofiksues gjaté prodhimit. Fibrat poliester trajtohen
me nxehtési pér té pércaktuar strukturén e tyre molekulare, duke rritur stabilitetin e tyre
dimensional dhe rezistencén ndg rrudhave.

Pélhurat pref pambuku ose fibra té pérziera pambuku, trajtohen me rréshiré termo-fiksues gé
reagojné me fibrat nén veprimimin e nxehtésisé me géllimin gé kéto pélhuraté kené njé pamje pa
rrudha edhe paslarjes.

Rréshirat termofiksuese epoksi, poliestér dhe vinil ester jané té ngopura dhe né formé té |éngshme.
P& hura shtrihet né shtresa dhe vendoset né njé formé ku vendoset edhe rréshira. Rréshira rrjedh
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népér péhuré, duke lagur dhe ngopur fibrat. Ky proces kryhet pérmes teknikave té ndryshme, té
tilla s infuzioni me vakum ose formimi i transferimit té rréshirés.

Pasi rréshiraté futet né pélhuré, i nénshtrohet njé procesi fermentimi né temperatureé té larté né
njé furré ose duke pérdorur llambat e nxehtésise. Nxehtésia aktivizon reaksionet kimike né
rréshiré, duke béré gé gjo té fermentohet dhe té ngurtésohet.

Né disaraste, mund té pérdoret pas-fermentimi pér té pérmirésuar mé tgj vetité e pérbérjes.

Pasi rréshiraté jeté tharé plotésisht, péhuraetrgtuar largohet ngaforma. Materiali gé rezulton mé
pas éshté mé i shkurtuar dhe nése éshté e nevojshme, i nénshtrohet proceseve shtesé si [émimi pér
njé sipérfage té lémuar. Pérdorimi i rréshirave termofikse né pérbérjet e tekstilit lgjon prodhimin e
materia eve té lehta por té forta me aplikime té ndryshme né industri.

3.15 Procesi i mercerizimit

Mercerizimi éshté njé trajtim kimik i aplikuar né pambuk dhe fibra celulozike pér té& pérmirésuar
vetité e tyre fizike dhe kimike. Procesi u zhvillua nga John Mercer né 1844 dhe gé atéheré éshté
béré njé metodé standarde né industring e tekstilit. Procesi aplikohet kryesisht tek fibrat, jo tek
péhurat dhe efektet e mercerizimit té fibrave ndikojné né karakteristikat e péhurave té
mercerizuara.

Procesi i mercerizimit- Fijet e pambukut fillimisht pastrohen nga papastértité dhe mé pas trgjtohen
me tretésiré té hidroksidit té natriumit (NaOH), e njohur si sodé kaustike. Kjo bén gé fibrat té
fryhen, té béhen mé té rrumbullakéta né prerje térthore dhe té pésojné ndryshime né nivel
molekular. Fijet shpélahen pér té hequr ¢do solucion té mbetur té hidroksidit té natriumit.

Né disaraste, fibrat e mercerizuaratrgjtonen me acidi sulfurik. Kjo neutralizon ¢do mbetje alkali
dhe ndihmon né rivendosjen e pH natyral té fibrave.

Fijet e mercerizuaralahen pér té hequr ¢cdo kimikat t& mbetur. Pas larjes, fijet thahen.

Efektet e Mercerizimit:

- shkélgim mé té larté pér shkak té rritjes sé reflektimit té drités té shkaktuar nga sipérfagja mé
elémuar efibravetéfryra

- rrit géndrushmériné dhe rezistencén e pambukut ndaj gérryerjes

- rrit absorbueshmériné e fibrave, e dobishme pér proceset e ngjyrog es dhe printimit

- merr ngjyrat né ményré mé uniforme dhe me shkélgim mé té madh, duke rezultuar né ngjyra
té gjalla dhe té géndrueshme

- zvogéon tendencén e fibrave té pambukut pér t'u tkurrur ose zgjatur, duke siguruar stabilitet
té pérmirésuar dimensionale pér pélhurat

- fibrat métélémuara, dukei béré mé té buté tekstilet

Pambuku i mercerizuar pérdoret né prodhimin e tekstileve me cilési té larté.
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RN 4: Nxénési pérzgjedh materialin mbi bazén e karakteristikave té léndés sé par é (fibra)

pér realizimin e koleksionit.

4.1 Karakteristikat e veshjeveté konfeksionuara

Rrobat e gatshme té prodhura kané disa vegori karakteristike:

Pérmasat e standar dizuara: Ato prodhohen né pérmasaté standardizuara, si trupaté holl&vegjd,
té mesém, té shéndoshé/té médhenj té njohuras S, M, L, ose numerike (p.sh., 4, 6, 8 apo 42, 44,
46, 48, 50, etj). Kéto madhési bazohen né standardet e industrisé dhe synojné té pérshtaten me njé
game té gjeré té formave dhe madhésive té trupit.

Rrobat e gatshme prodhohen né sasi té médha duke pérdorur teknikat e prodhimit masiv. Ato
prodhohen né ndérmarrje prodhuese, duke pérdorur procese té linjés s& prodhimit dhe montimit
pér té prodhuar né ményré efikase njé volum té madh veshjesh.

Shumélojshméri stilesh: Rrobat e gatshme ofrojné shumélojshméri stilesh, modelesh dhe
tendencash té modés. Ato prodhohen sipas preferencave té kohés, raste dhe demografi té
ndryshme. Kjo shuméllojshméri i lejon konsumatorét té kené mundési zgjedhjesh duke pérfshiré
veshjet e rastésishme, veshjet zyrtare, veshjet sportive, fj.

Disponueshméri e menjéhershme: Rrobat e gatshme jané té disponueshme pér t'u bleré né
dygane me pakicé, dygane me shumicé, butiké si dhe né platforma online.

Pérballueshméria: Rrobat e gatshme masive jané mé té pérballueshme né krahasim me veshjet e
béra me porosi. Procesi i prodhimit lgjon eficencén e kostos. Megjithaté, ¢cmimet ndryshojné né
bazé té markés, cilésisé, materialeve dhe stilistéve.

Pérshtatje e kufizuar: Rrobat e gatshme prodhohen me dizajne, modele dhe vegori té
paracaktuara mé paré. Mund té keté ndryshime né ngjyra, lloje péhurash dhe zbukurime, ndérsa
opsionet e personalizimit jané té kufizuara né krahasim me veshjet e béra me porosi.

Rrobat e gatshme nuk jané té pérshtatura né ményré specifike pér pérmasat e trupit té njéindividi.
Ato jané té dizajnuara pér t'iu pérshtatur njé gamé té pérgjithshme té madhésive dhe formave té
trupit.

Variacioneté cilésisé: Cilésia e tyre ndryshon né varés té faktoréve tétillé s marka, diapazoni i
cmimeve dhe standardet e prodhimit. Disamarkai japin pérparési cilésisé dhe mjeshtérisé, ndérsa
té tjeramund té fokusohen mé shumé né pérballueshmériné dhe tendencat e modés sé shpejté.

4.2 Funksionet dhe kriteret plotésuese té veshjeve

Funksionet bazé dhe kriteret pérmbushése té veshjeve ndryshojné né varési té preferencave
kulturore, sociae dhe individuale. Veshja shérben jo vetém pér géllime praktike, por gjithashtu
luan njé rol té réndésishém né shprehjen e individualitetit, identitetin kulturor dhe ndérveprimet
sociale. Funksionet bazé dhe kriteret pérmbushése té veshjes jané:

Mbrojtja: Funksioni kryesor i veshjes éshté té sigurojé mbrojtje té trupit nga el ementét mjedisore
S temperaturat ekstreme, rrezet e diellit, era, shiu dhe rreziget fizike. Veshja ndihmon né
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rregullimin e temperaturés sé trupit, parandal on |éndimet dhe mbron |ékurén ngarrezet e démshme
UVv.

Identiteti dhe shprehja e individualitetit: Veshja luan rol vendimtar né shprehjen e identitetit,
kulturés dhe stilit personal. Ajo lgon individét t& komunikojné aspekte té personalitetit, statusit
social, profesionit dhe pérkatésive té tyre.

Komoditeti: Veshjet duhet té ofrojnérehati fizike, lehtési nélévizje dhe komoditet né prekje. Nuk
duhet té kufizojé |évizjet e trupit ose té shkaktojé siklet gjaté pérdorimit.

Funksionaliteti: Veshja duhet té pémbushé géllimin e synuar dhe té jeté funksionae. Pér
shembull, veshjet sportive duhet té ofrojné fleksibilitet dhe té largojné lagéshting, ndérsaveshjet e
punés duhet té ofrojné siguri dhe mbrojtje. Veshjet funksionale jané projektuar me karakteristika
dhe materiale specifike pér té rritur performancén dhe pérdorshmériné.

Estetika: Veshjazgjidhet shpesh pér térhegjen vizuae dhe vlerén estetike. Elementet e modés dhe
dizajnit si ngjyra, modeli, tekstura dhe silueta kontribuojné né térhegjen e pérgjithshme estetike té
veshjeve. Estetika mund té ndryshojé né bazé té preferencave kulturore, shijeve personale dhe
tendencave té modés.

Rezistente: Veshja duhet té jeté rezistente dhe té pérballojé konsumimin dhe larjen normale, té
rugjé formén, ngjyrén dhe strukturén e ndértimit me kalimin e kohés, duke siguruar jetégjatési dhe
vleré pér pérdoruesit.

Qéndrueshméria Me shgetésimet mjedisore né rritje, géndrueshméria e veshjeve éshté njé kriter
i réndésishém. Veshjet duhet t& minimizojné ndikimin negativ né mjedis.

4.3 Teknikat e hekuroges

Hekurogja e tekstileve pérfshin aplikimin e nxehtésisé dhe presionit pér té hequr rrudhat, palogjet
s dhe pér té pérmirésuar pamjen e péhurés. Teknikat e hekuroges ndryshojné né bazé té llogjit té
pélhurés.

Pérgatitja: Pérpara se téfilloni procesin e hekurosjes, sigurohuni gé hekuri té jeté i pastér dhe né
giendje pune. Tavolinén e hekurosjes duhet vendosur né njé vend té sigurt dhe té géndrueshém
dhe mbulesa e sg té jeté e pastér. Gradoni hekurin né temperaturén e duhur bazuar né llojin e
pélhurés

Gjaté hekuroges sé péhurés shtrijeni até me kujdes mbi tavolinén hekurosése duke |émuar me
duar c¢do rrudhé dhe filloni té hekurosni nga lart poshté. Ushtroni presion té buté dhe lévizni
hekurin né lévizje té drejta pérgjaté dretimit té pélhurés, ose duke ndjekur formén natyrae té
veshjes. Mos pérdorni forcé gjaté hekuroges, pass mund té |éré shenja ose té shtrembérojé
pélhurén.

57



Hekuroga meavull: Aktivizoni funksionin e avullit né hekur. Mbajeni hekurin pak mbi sipérfagen
e péhurés dhe Iéshoni avull. Kjo ndihmon pér té relaksuar fibrat dhe pér té hequr rrudhat né
ményré meé efektive.

Hekuroga me avull vertikalsht: Pér veshjet delikate si pér shembull me chiffon méndafshi, apo
veshje gé jané té véshtira pér t'u hekurosur né njé tavoliné hekurosjge tradicionale, pérdoret njé
tekniké vertikale e hekuroges népérmjet avullit. Mbajeni hekurin né njé distancé té shkurtér nga
péhura dhe drejtojeni avullin drejt veshjes. Térhigeni butésisht p&hurén pér té ndihmuar né
largimin e rrudhave.

Hekurogja e zonave specifike: Zonave specifike si jakat, manshetave, palat kérkojné kujdes shtesé.
Pérdorni majén e mprehté té hekurit dhe pajig et shtesé pér hekurosje té sakté né kéto zona.

Frazelinat: Kur punoni me veshje gé kané frazelina, ushtroni presion dhe mbajeni hekurin né vend
pér disa sekonda pér té siguruar ngjitjen e duhur.

Shpesh heré€, gjaté procesit t€ hekurosjes €shté mjaft i réndésishém procesi i “pjekjes”, prairuajtjes
sé formés sé dhéné. Pér kété pérdoren pajige ndihmése fiksuese gé né pérgjithési jané prej druri.

4.4 Ndikimi i hekuroges nékarakteristikat etekstileve

Hekurogia mund té keté efekte t& ndryshme né karakteristikat e tekstilit. Efektet e hekuroges né
tekstil ndikohen nga faktoré té ndryshém, duke pérfshiré llojin e péhurés, pérmbajtjen e fibrave,
konstruksionin dhe ¢do trajtim té vecanté té aplikuar né pélhuré. Efektet kryesore té hekurosjes
jané:

Zbutja dhe hegja e rrudhave: Qélimi kryesor i hekurogjes éshté té [émojé dhe largojé rrudhat dhe
paosiet né péhura Duke aplikuar nxehtési dhe presion, fijet né péhuré relaksohen dhe
ripozicionohen, duke rezultuar né njé pamje mé té buté dhe estetike té pél hurés.

Rreshtimi i fibrave: Hekurogia ndihmon né harmonizimin e fibrave, vecanérisht né tekstilet e
endura. Nxehtésia dhe presioni nxisin fibrat té riorganizohen dhe té shtrihen, duke pérmirésuar
pamjen e pélhurés.

Tkurrja e péhurés: Disa pélhura pésojné tkurrje kur i nénshtrohen nxehtésisé gjaté hekurogjes.
Fijet natyrale si pambuku ose leshi jané mé té prirur pér tkurrje, vecanérisht nése ekspozohen ndaj
temperaturave té larta. Eshté e réndésishme té shmangni nxehtésing e tepért pér té parandaluar
tkurrjen e padéshiruar té rrobave.

Pensat dhe palat: Hekurogja éshté thelbésore pér shtypjen e pensave dhe palave né elementin e
veshjes, apo té veshjes. Duke aplikuar nxehtési dhe presion, fijet e pél hurés ngjeshen dhe vendosen
né vend, duke krijuar linjaté garta dhe formaté pércaktuara.

Ndjeshméria ndaj nxehtésisé: Pélhura té ndryshme kané ndjeshméri té ndryshme ndaj nxehtésisé.
Pélhura me pérzierje sintetike, jané mé té ndjeshme ndag nxehtésisé. Pérdorimi i nxehtésisé sé
tepért shkakton déme té pakthyeshme né pélhuré, duke pérfshiré shkrirjen, djegien ose humbjen e
ngjyrés.
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Ndryshimi sipérfages. Hekurosia mund té ndryshojé sipérfagen e péhurés. Njé pé huré mat mund
té marré shkélgim té lehté pas hekuroges, ndérsa njé pélhuré me shkélgim mund té béhet mé e
zbehté. Ky ndryshim né pamjen i atribuohet ngjeshjes dhe riorganizimit té fibrave té pélhurés.

Tekstura dhe ndjesia e dorés. Hekurogia mund té ndikojé né strukturén dhe ndjesiné e dorés sé
pélhurés. Disa pélhura mund té béhen mé té buta ose mé té |émuara pas hekurogjes.

45 Karakteristikat etekstileve, bazuar né konceptin e koleksionit

Karakteristikat e tekstileve pér njé koleksion mund té ndryshojné né bazé té konceptit ose temés
specifike té koleksionit. Karakteristikat e tekstileve né njé koleksion duhet té zgjidhen me kujdes
pér t'u pérshtatur mé miré me konceptin e pérgjithshém, stilin dhe estetikén e déshiruar té stilistit.
Zgjedhja e tekstileve kontribuon shumé né ndikimin vizual dhe funksionalitetin e veshjeve brenda
koleksionit. Karakteristika té zakonshme qé dizajnerét duhet té marrin parasysh kur zgjedhin
tekstilet pér koleksionet e tyre jané:

Lloji i fibrés luan njé rol té réndésishém né karakteristikat e tekstilit. Fibra té ndryshme, s
pambuku, méndafshi, leshi, poliesteri ose pérzierjet, kané veti té dallueshme pé sa i pérket
strukturés, réndimit (varjes), lgimit té girimit, géndrueshmérisé dhe shkélgimit.

Tekstura dhe sipérfagja: Tekstilet kané tekstura té ndryshme, duke filluar nga ato té |émuara dhe
me shkélgim deri tek ato me teksturé apo té ngritura. Zgjedhja e teksturés mund té kontribuojé né
pamjen e pérgjithshme estetike té veshjeve né koleksion.

Ngjyra dhe printimi jané elementé thel bésoré té njé koleksioni. Dizajnerét marrin parasysh skemén
e déshiruar té ngjyrave, modelin dhe motivet gé pérputhen me konceptin ose temén.

Pesha dhe derdhja ndikojné né ményrén se si pélhura bie dhe Iéviz né veshje. Disa koleksione
mund té pérmbajné pélhuraté lehta (méndafsh, viskozé, ngjlon, etj) dhe té derdhshme (krepe) pér
dizajne té lehta dhe romantike, ndérsa té tjera mund té pérfshijné pélhura mé té rénda (stof leshi,
gabardineé, xhins, mikado, etj) pér pamje té strukturuar.

Transparenca dhe opaciteti mund té krijojé efekte té ndryshme vizuale dhe mundési dizajni.
Pélhurat e tejdukshme dhe té lehta (organza, mermeri, chiffon, etj) mund té shtojné njé element
shtresimi, ndérsa pélhurat opake ofrojné mé shumé mbulim.

Performanca: Né& varési té pérdorimit té synuar té veshjeve, dizajnerét marrin parasysh vetité e
performancés sé tekstileve. Kjo pérfshin faktoré té tillé si frymémarrja (Igimi i grimit), largimi i
lagéshtirés, shtrirja, rezistencandg rrudha.

Fisnikérimi: Disa tekstile mund té kené procese fisniké&imi, s géndige, rruaza, tema ose
zbukurime metalike. Kéto detaje mund té shtojné teksturé, interes vizual dhe unike né koleksion.

Sezoni: Koleksionet dizenjohen pér stiné apo raste specifike. Dizajneré& marrin né konsideraté
tekstilet gé jané té pérshtatshme pér sezonin e synuar, qofshin ato pélhuraté lehta dhe gé lgojné
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arimin pér verén (pambuk, lino, méndafsh, viskoza) ose pélhura komode dhe izoluese pér dimér
(lesh, akrilik, pérzierje fibrash).

4.6 Karakteristikat etekstilit né printimin dixhital

Karakteristikat specifike té tekstilit pér printimin dixhital mund té ndryshojné né bazé té
teknologjisé specifike té printimit, llojit t€é bojés dhe efekteve té déshiruara té printimit.
Karakteristika té tekstileve té pérshtatshme pér printim dixhital jané:

Pérputhshméria e printimit: Tekstili duhet té jeté i pajtueshém me teknikat e printimit dixhital, té
tilla s printimi me bojé ose me sublimim me ngjyra. Péhurat gé kané njé sipérfage té lémuar
pérgjithésisht preferohen pér printim dixhital pasi ato lejojné riprodhim té sakté té imazhit.

Qéndrueshméria e ngjyrave: Tekstili duhet té keté veti t&€ mira géndrueshmeérie té ngjyrave pér té
siguruar gé ngjyrat e printuaraté mbeten té gjalladhe té mos zbehen | ehté me larjen ose ekspozimin
nda) drités. Péhurat me géndrueshméri té ngjyrave rugné intensitetin e tyre origjina té ngjyrés
edhe pas larjeve té pérséritura ose pérdorimit té zgjatur.

Absorbueshméria: Tekstilet pér printim dixhital duhet té kené absorbueshméri té mjaftueshme pér
té thithur dhe mbajtur né ményré efektive bojén. Kjo lgon ngopjen mé té miré té ngjyrave dhe
parandalon njollogjen ose rrjedhjen e bojés né sipérfagen e pélhurés.

Sipérfagja e lémuar: Pélhurat me njé strukturé té |émuar dhe té njétrajtshme sipérfagésore ofrojné
njé printim mé té sakté. Njé sipérfage e |émuar minimizon shtrembérimin oseturbullimin e dizajnit
té printuar, duke rezultuar né imazhe té garta.

Opaciteti: Opaciteti i pélhurés ndikon né gjallériné e dizgjnit té printuar. Pélhurat e errta shfagin
ngjyrat e printuara mé garté dhe parandal ojné gé ngjyra e sfondit té ndérhyjé né dizajn.

Rezistenca: Tekstili duhet té jeté mjaft i géndrueshém pér t'i béré ballé procesit té printimit dhe
trajtimit t& mévonshém, duke pérfshiré larjen dhe pérdorimin.

Pérmbajtja e fibrave: Llojet e ndryshme té fibrave kané karakteristika té ndryshme pér printimin
dixhital. Pélhurat poliestér shpesh japin printime té gjalla dhe té mprehta, ndérsafibrat natyrale s
pambuku ofrojné njé pamje mé té buté dhe mé teksturé.

Konsiderata mjedisore: Inkurajohet pérzgjedhja e tekstileve pér printim dixhital gé jané migésore
me mjedisin.

Larjadhe kujdesi: Merrni parasysh udhézimet pér larjen dhe kujdesin e pélhurés pas printimit.
4.7 Pérzgjedhja e pérlhurave pé koleksionin

Pérzgjedhja e tekstileve pér njé koleksion veshjesh éshté njé hap vendimtar né procesin e dizajnit
gé mund té ndikojé shumé né estetikén, funksionalitetin dhe cilésiné e pérgjithshme té veshjeve.
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Procesi i pérzgjedhjes sé pélhurés kérkon shqyrtim té kujdesshém té faktoréve té shumté dhe éshté
e réndésishme té arrihet njé ekuilibér midis estetikés, funksionalitetit, cilésisé dhe kostos.

Vizioni i konceptit dhe dizajnit: Qartésoni konceptin dhevizionin edizajnit pér koleksionin. Merrni
parasysh temén, dhe stilin gé do té pércillet pérmes veshjeve. Kjo do té sigurojé gé pélhurat e
zgjedhura té pérputhen me konceptin e pérgjithshém.

Hulumtimi: Kryeni njé kérkim té ploté mbi Iloje té ndryshme té pé&hurave té disponueshme né
treg. Njihuni me karakteristikat, vetité dhe aplikimet e mundshme té péhurave té ndryshme.
Merrni parasysh faktorététillési lloji i fibrés, tekstura, pesha, mbulesa, ngjyra, opsionet e printimit
dhe vetité e performancés.

Paleta engjyrave
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Kérkesat e koleksionit: Identifikoni kérkesat specifike té koleksionit. Merrni parasysh sezonin,
rastin dhe tregun e synuar pér veshjet tugja. Pércaktoni nése keni nevojé pér pélhura gé jané té
lehta dhe gé lgjojné grimin pér verén, té ngrohta dhe komode pér dimér ose té gjithanshme pér
veshje gjaté gjithé vitit.

Pranver é-ver & (kryesisht shumé té |ehta dhe té lehta):

Batiste

74

Shifon Dupion Charmeuse

Puplin

[

De

Shina Oksford

Krepon

Duchesa

Tafta Satin
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Vjeshté-Dimér (kryesisht peshé mesatare té rénda):

Flanel Kurriz peshku
(Fanellaté)

Twill Xhins Brokadé Damask

. |

X

Kadife Tuid Jersey Velvet

Funksionaliteti dhe Performanca: Vlerésoni nevojat funksionale té veshjeve. Merrni parasysh
faktoré té tillé si shtrirja, géndrueshméria, largimi i lagéshtirés, rezistenca ndg rrudhave.
Zgjidhni pélhura gé do té ofrojné komoditetin, performancén dhe jetégjatésiné e déshiruar pér
pérdorimin e synuar té veshjeve.



Pamja estetike: Zgjidhni tekstile gé rrisin térhegjen estetike t& modeleve. Merrni parasysh
paletén e déshiruar té ngjyrave, modelet dhe teksturat gé pérputhen me temén e koleksionit.
Zgjidhni pélhura gé plotésojné vizionin e dizgnit.

Testimi dhe marrja e mostrave té pélhurave: Pasi jané pérzgjedhur pélhurat, duhet t'i provoni
ato pérpara se té finalizoni pérzgjedhjen. Porositni mostra péhure dhe vlerésoni ato pér sai
pérket cilésisg, géndrueshmérisé sé ngjyrave, ndjesisé s duarve dhe pérshtatshmérisé me
modelet pérkatése. Kryeni testet e larjes, testet e shtrirjes dhe ¢do vlierésim tjetér pérkatés pér
té siguruar gé pélhurat plotésojné kérkesat tuaja.

Kostot: P& hura té ndryshme vijné me gmime té ndryshme, késhtu gé ésnté e réndésishme té
vendosni njé ekuilibér midis cilésisg, kostos dhe ¢mimit té synuar té shitjes me pakicé pér
veshjet.

Rezistenca: Merrni parasysh aspektin e géndrueshmérisé sé pélhurés. Zgjidhni pélhuraté béra
ngafibra organike, té ricikluara ose migésore me mjedisin.

Bashképunimi me modedlistin: Konsultohuni me dizenjuesit e modeleve né fillim té procesit.
Konsultimi mund tju ndihmojé té vlerésoni pérshtatshmériné e péhurave té zgjedhura pér
konstruksionet e déshiruara té veshjeve dhe metodat e prodhimit. Sigurohuni gé péhurat e
pérzgjedhura té mund té punohen dhe gepen lehtésisht pér té arritur rezultatet e déshiruara.

4.8 Tekstilet e pérdorura pér stampim dixhital

Stampimi dixhital, i njohur gjithashtu si printim dixhital ose printim direkt né veshje, pérfshin
pérdorimin e teknologjisé dixhitale pér té printuar dizane direkt né tekstile. Tekstilet gé
pérdoren pér stampim dixhitale, mund té kérkojné para-trgjtim ose bojéra té vecanta pér té
siguruar nstampim cilésor.

Jersey: Péhurat e thurura jersey jané té rehatshme dhe mund té jené té pérshtatshme pér
stampim dixhital.

Lycra/Spandex: Stampimi dixhital aplikohet né pdhura me veti strec, si lycra apo spandex
vecanérisht né veshje sportive.

Kanavacé: Kanavaca ofron sipérfage té géndrueshme pér stampimin dixhital.

Poliestér: pérdoren gjerésisht pér printim dixhital pér shkak t& mbajtjes sé mirété ngjyrave dhe
rezistencés. Ata kané njé sipérfage té [émuar gé lgjon printime té gjalla. Pérdoret pér veshje
sportive.

Pambuk: nuk éshté i pérdorshém pér printimin dixhital pér shkak té absorbimit té tij, por
teknologjité e rgja té bojés kané mundésuar edhe pérdorimin e pambugeve té trgtuara té
pérdoren pér printim dixhital.

Méndafsh: éshté pélhuré gé prodhon printime mahnitése me teknologjiné dixhitale. Sipérfagja
e lémuar dhe me shkélgim lgon ngjyra té gjala dhe detaje té& imta. Printimi dixhital né
méndafsh pérdoret zakonisht pér shalle, fustane té modés st larté.

Artificiale (Rajon/Viskoze): Kané ndjesi té buté si méndafshi, dhe njihen pér aftésiné pér té
thithur miré ngjyrat. Printimi dixhital né pélhura artificiale éshté i pérdorshém pér veshje,
tekstile shtépiake dhe dekor té brendshém.

65



Liri: Printimi dixhital né lino mund té krijojé dizaine unike dhe artistike, té pérdorura shpesh
pér tekstile shtépiake, rrobatavoline dhe veshje.

Najloni: pérdoret zakonisht pér printimin me sublimimit, por pérparimet né teknologjiné e
printimit dixhital kané béré té mundur arritjen e rezultateve té mira edhe né péhura ngjloni.

Pérzierjet: Pérzierjet efibrave mund té ofrojné géndrueshméri, rehati dhe shtrirje té shtuar. Ato
pérdoren shpesh né veshje sportive, sportive dhe veshje té tjera té performanceés.

4.9 Pérzgjedhja etekstileve né varési té formés apo siluetés sé veshjes

Kur zgjidhni tekstile pér veshje, marrja né konsideraté e formés ose siluetés sé veshjes éshté
njé faktor i réndésishém pér té siguruar estetikén dhe funksionaitetin e déshiruar.
Eksperimentimi, marrja e mostrave dhe konsultimi me profesionisté ndihmon né zgjedhjen e
tekstileve mé té pérshtatshme pér formén ose siluetén e déshiruar té veshjes.

Pér zgjedhjen e tekstileve bazuar né formén ose siluetén e veshjes duhet té konsideroni:

Silueté e strukturuar: Nése veshja ka njé silueté té strukturuar ose té pérshtatur, zakonisht
preferohen pélhura me mé shumé peshé dhe géndrueshméri. Pélhurasi leshi, tweed, pambuku
i réndé, mikado mund té ndihmojné né ruajtjen e formés dhe té ofrojné linja té garta pér veshje
té strukturuara si xhaketa, pallto ose fustane té strukturuara.

Siluetéederdhur: Pér veshjet me silueté té derdhur nétrup, péhurat elehtadhe ato gé derdhen
né trup fuksionojné miré. Pélhura si méndafshi, chiffon, saten, rajon/viskozé ose modale kané
derdhje té shkélqyer né trup, duke lgjuar gé pélhuraté varet bukur dhe té krijojé palose dhe
grumbullime té bukura.

Silueté pastrupit: Pér veshje me njé silueté pas trupit, preferohen pélhura streg ose trikotazh.
Pélhura s pambuku streg, triko, pérzierjet e thurura ose pérzierjet e materiadit elastik ofrojné
fleksibilitetin e nevojshém dherugjtjen e formés pér veshjet engjituranétrup, si strege, fustanet
strec ose veshjet sportive.

Silueta A: Pdhurat me derdhje té moderuar jané ideale pér silueta-A. Péhura prel pambuku,
liri, xhins ose pérzierje poliesteri me peshé té mesme ofrojné mundési té mjaftueshme pér té
mbajtur formén né bel dhe pér t'u hapur bukur. Kéto pélhura pérdoren zakonisht pér funde,
fustane ose pantallona té strukturuara té ndezura.

Silueté e mbledhur ose e rudhosur: Pér veshjet me rrudha, péhuraté lehta dhe té buta jané
té pérshtatshme pér té krijuar volum dhe lévizje. PElhuras chiffon, organza, tyli ose pambuku
i lehté mund té pérdoren pé&r té arritur njé pamje femérore dhe romantike me rudha. Kéto
péhura funksionojné miré pér fustanet, bluzat ose fundet me detgje té mbledhura ose té
rudhosura.

Silueté me shtresa: Nése veshja pérfshin disa shtresa, pérdorni pélhura gé mund té
funksionojné miré sé bashku pé sa i pérket peshés, strukturés dhe pérputhshmérisé.
Trikotazhet e lehta, krep zhorzhet méndafshi, dantella ose tyl mund té shtrohen né ményré
efektive pér té krijuar thellés dhe interes vizual né veshje.
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Silueta té specializuara: Disaveshje mund té kérkojné pélhura té specializuara té bazuara né
silueté ose el emente specifike té dizgjnit. Pér shembull, korseté e strukturuara pranojné pélhura
té ndryshme me shirita pérforcues, ndérsa fustanet e mbrémjeve mund té kérkojné pélhurame
volum dhe ngurtési s mikado, tafta ose organza.

4.10 Lidhja ndérmjet materialit, formés dhe ngjyrave né njé koleksion

Marrédhénia midis formés, materialit dhe ngjyrave éshté thelbésore pér krijimin e njé dizani
harmonik dhe térhegés vizualisht. Disa konsiderata pér té arritur njé marrédhénie midis kétyre
elementeve:

Forma dhe materiali: Forma e njé veshjgje dhe zgjedhja e materialit duhet té plotésojné njéra-
tjetrén pér té pérmirésuar dizajnin e pérgjithshém. Merrni parasysh siluetén dhe strukturén e
déshiruar té veshjeskur zgjidhni tekstilet. Pér shembull, veshjet e strukturuarame linjaté pastra
mund té jené mé té pérshtatshme pér péhura me peshé dhe géndrueshméri, ndérsa siluetat e
derdhura mund té kérkojné materiale té lehta dhe té holla. Materiali duhet té keté aftésiné té
mbajé formén e déshiruar dhe té nxjerré né pah detajet e dizajnit né ményré efektive.

Ngjyradhe materiai: Ngjyrae veshjes dne materiali i zgjedhur duhet té punojné sé bashku pér
té krijuar njé estetiké kohezive dhe vizualisht té kéndshme. Konsideroni se si materiali
ndérvepron me dritén dhe si ndikon g o né perceptimin e ngjyrés. Materialet e ndryshme mund
té kené nivele té ndryshme té shkél gimit, strukturés dhe errésirés, té cilat mund té ndikojné né
shfagjen e ngjyrave. Eksperimentoni me mostra péhure dhe merrni parasysh se si ngjyrat né
materia plotésojné ose pérmirésojné pal etén e déshiruar té ngjyrave té veshjes.

Ngjyra dhe forma: Ngjyrat mund té theksojné ose ndryshojné perceptimin e formés né njé
veshje. Ngjyrat e ndritshme ose té kundérta mund té térheqin vémendjen né zona specifike ose
detgje té dizajnit, ndérsa ngjyrat mé té erréta ose monokromatike mund té krijojné njé efekt
dobésimi ose zgjatjeje. Pérdorimi strategjik i ngjyrés mund té ndihmojé né theksimin ose
modifikimin e formés sé perceptuar té veshjes.

Bilanci dhe kontrasti: Arritja e njé ekuilibri midis formés, materialit dhe ngjyrave éshté
vendimtar. Nése forma éshté e ndérlikuar ose ka elementé té guximshém té dizajnit, mund té
jeté mémirété zgjidhni materiale dhe ngjyragéi pérmirésojné ato vegori paedémtuar dizanin.
Kontrasti mund té pérdoret pér té krijuar interes vizual.

Stili personal dhe mesazhi i synuar: Marrédhénia midis formés, materialit dhe ngjyrave duhet
té pérputhet me mesazhin ose konceptin e synuar té veshjes dhe stilin personal té mbajtésit ose
markés.
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