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Pérshkrim i pérgjithshém i profesion

Fonditori, saldatori, punétori i llamarin€s, pérgatitési 1 konstruksioneve metalike, kryen
zbérthimin e projektit dhe skicimeve té ndryshme, realizon elemente konstruktivé me
material t€ shkriré, kryen pérpunim plastik té elementeve konstruktivé me pajisje dhe makina
metalpunuese. Ai/Ajo kryen pérpunim mekanik té€ elementeve konstruktivé me pajisje dhe
makina metalprerése, montime té agregateve dhe konstruksioneve metalike, saldime dhe
bashkime me ngjitje t€ materialeve, mirémbajtje dhe riparime t€ makinerive/pajisjeve, si dhe
riparime té thjeshta té konstruksionit.

Fonditori, saldatori, punétori i llamarinés, pérgatitési i konstruksioneve metalike pércakton
radhén e punés, pérzgjedh dhe pérgatit veglat, pajisjet dhe makinerité e punés, kryen
hulumtime té tregut, pérgatit preventivin pér punimet q€ do té kryejé, bashkérendon punén né
grup, si dhe pérgatit dhe plotéson dokumentet pér dorézimin e punimeve té kryera.

Ai/Ajo analizon, planifikon dhe koordinon punén me grupet e tjera, me kolegé dhe me eproré
duke komunikuar n€ ményré etike dhe profesionale dhe zbaton parimet e barazis€ gjinore,
racore, kombétare, kulturore, fetare dhe té€ tjera n€ komunikimin me t€ tjerét.

Ai/Ajo zbaton rregullat e sigurimit teknik, t€ mbrojtjes s€ shéndetit n€ puné, t€ ruajtjes sé€
mjedisit dhe pé€rmbush standardet pér garantimin e cil€sis€ sé materialeve té pérdorura dhe
punimeve té kryera.

2 Korniza Shqiptare e Kualifikimeve



Pérgatités té konstruksioneve metalike dhe té ngjashém

Funksionet Pérgjegjésité /Detyrat Njohurité Qéndrimet Kriteret e performancés
Detyra 1 e Zhvillimet né industri dhe o l/c e T¢€ analizoj€ planin e prodhimit
Analizon planin e prodhimit tendencat teknologjike; pérgjegjshém/m | sipas llojit té detyrés dhe
Detyra 2 e Kuadri ligjor né industri dhe e projektit.
Planifikon proceset € punés profesion; e Korrekt/e e T¢ planifikojé proceset e punés
Detyra 3 e Legjislacioni i punés; e I/e pérpikté sipas kartés teknologjike.

Funksioni 1

Analizon,
planifikon
dhe
organizon
punén

Planifikon burimet e nevojshme
njerézore pér realizimin e detyrés

Detyra 4
Planifikon makinerité dhe pajisjet

Detyra S
Parapérgatit vendin e punés

Detyra 6
Ndan detyrat

Detyra 7
Pérzgjedh 1éndét e para dhe

ndihmése

Detyra 8
Kryen pérzgjedhjen dhe
pérgatitjen e makinerive,
pajisjeve, instrumenteve dhe
mjeteve t€ punés

Detyra 9
Kontrollon gatishmériné e

funksionimit té makinerive dhe
linjés né vendin e punés

Detyra 10
Koordinon punén me

e Zhvillimet n€ fushén e planifikimit
dhe prodhimit;

e Réndésia e menaxhimit t& burimeve
njerézore, materiale dhe financiare;

e Rregullimi i brendshém i
menaxhimit t€ burimeve njerézore;

e Réndésia e menaxhimit,
planifikimit, organizimit dhe
monitorimit t€ aktivitetit;

¢ Llojet e mjeteve dhe pajisjeve té
punés, makinerive, funksioni dhe
pérdorimi i tyre;

e Preventivi 1 njé punimi, elementét
pérbérés dhe llogaritjet pérkatése;

e Radha e punés dhe proceset;

e Réndésia e sistemimit t€ vendit té
punés;

e Manualet e pérdorimit t€ mjeteve té
punés;

e Llojet e materialeve, karakteristikat

e Bashképunues/e

o I/e sakté

o I/e
kujdesshém/me

o /e
vémendshém/m
e

o l/e
komunikueshém
/me

o l/e
dégjueshém/me

e Krijues/e

e Racional/e

e T¢ planifikoj€ burimet e
nevojshme njerézore pér
realizimin e detyrés sipas kartés
teknologjike.

e T¢ planifikojé makinerité dhe
pajisjet e punés sipas proceseve.

o T¢ parapérgatité vendin e punés
sipas kartés teknologjike dhe
planit ditor t&€ punés.

e T¢€ ndajé detyrat né ekip sipas
hierarkis€ dhe detyrés.

e T¢€ pérzgjedhé 1éndét e para dhe
ndihmése sipas kartés
teknologjike.

e T¢ kryej€ pérzgjedhjen dhe
pérgatitjen e makinerive,
pajisjeve, instrumenteve dhe
mjeteve t€ punés sipas procesit t&
punés.

e T¢ kontrollojé gatishmériné e




Pérgatités té konstruksioneve metalike dhe té ngjashém

Funksionet Pérgjegjésité /Detyrat Njohurité Qéndrimet Kriteret e performancés
bashképunétoré t€ brendshém dhe | e tyre, pérdorimet pérkatése; funksionimit t€ makinerive dhe
t€ jashtém e Réndésia e kontrollit teknik pér linjés né vendin e punés sipas
~ Detyrall gatishmériné e mjeteve pér pung; manualit te pérdorimit.
Mbikéqyr sistemimin dhe . . " o "
pastrimin e vendit t&€ punés *Llojete P.mdhlmlt’ p'roce?seF . o Ic ko?rdlnf) e Pu?en me N
Detvra 12 teknologjike dhe projektimi i tyre. bashképunétoré té brendshém dhe
Mbikéqyr mbarévajtjen e punés té jashtém né kohén e duhur.
Detyra 13 e T¢ mbikéqyré sistemimin dhe
Organizon né ményré ergonomike pastrimin e vendit t€ punés sipas
Velgd::n © p‘lljés manualit t€ procedurave té punés.
Raportonp_?éryc:;:lmé e punés e T¢ mbikéqyré mbarévajtjen e
punés sipas planit t€ prodhimit.
e T¢ organizojé né ményré
ergonomike vendin e punés.
e T¢ raportoj€ periodikisht pér
ecurin€ e punés.
Detyra 1 e Réndésia e vizatimit teknik, o /e o T¢ pércaktojé elementét
Pércakton elementét konstruktivé | materialet dhe pajisjet pér vizatim pérgjegjshém/m | konstruktivé sipas projektit.
té projektit teknik dhe standardet e paraqitjes s€ | e e T¢ béjé skicimet e nevojshme pér
Detyra 2 vizatimit; e Korrekt/e c¢do element sipas projektit.

Funksioni 2
Kryen
zbérthimin e
projektit dhe

Bén skicimet e nevojshme pér
¢do element

Detyra 3
Pércakton formén gjeometrike

dhe pérmasat né€ plan t€ trupave
gjeometriké

¢ Projeksionet; standardet dhe
rregullat e pamjeve, 2D dhe 3D;

e Prerja, hapja dhe ndérfutja e
trupave;

e Pérmasimi, llojet e pérmasimit,

e I/e pérpikté

e Bashképunues/e

o I/e sakté

o l/e
kujdesshém/me

e T€ pércaktojé formén gjeometrike
dhe pérmasat né€ plan t€ trupave
gjeometriké sipas projektit.

e T¢€ optimizojé maksimalisht
pérdorimin e 1é€ndE€s s€ paré dhe




Pérgatités té konstruksioneve metalike dhe té ngjashém

Funksionet Pérgjegjésité /Detyrat Njohurité Qéndrimet Kriteret e performancés
skicimet e Detyra 4 shénimi i tyre n€ vizatim; o I/c ndihmése.
nevojshme | Optimizon pérdorimin e 1éndé€s sé |e Tolerancat, llojet, shénimi; vémendshém/m @ T¢ kryej€ kodifikimin e
paré dhe ndihmése tolerancat e pérmasave, ¢iftézimi, e elementeve konstruktivé té
Detyra 5 sistemi i tolerancave, sistemi i o I/e shkathét strukturés sipas zinxhirit t&
Kryen kodifikimin e elementéve | ¢iftézimit; e Krijues/e gjurmueshmérisé.

konstruktivé té strukturés

¢ Ashpérsia sipérfagésore, simboli i
shénimit né vizatim;

¢ Vizatimet ¢ punés té detaleve t&
thjeshta mekanike;

e Lidhjet e zbérthyeshme dhe té
pazbérthyeshme, elementét e tyre;

¢ Vizatimi 1 nyjés, skicimi i detaleve
nga vizatimi pérmbledhés,
transmisionet mekanike dhe paraqitja
e tyre n€ vizatim;

¢ Vizatimi me kompjuter CAD;

e Metodat e prerjes, optimizimi i
prerjes s€ llamarinave dhe shufrave,
pérdorimi 1 softuare t€ optimizimit.

e [SO 5457:1999°

¢ [SO 3098-1:2015*

¢ [SO 5455:1979°
¢ [SO 128:2020°

3 Dokumentacioni teknik i produktit — Madhésité dhe faqosja e fletéve té vizatimit
4 Dokumentacioni teknik i produktit — Shkronjat — Pjesa 1: Kérkesa té pérgjithshme

5 Vizatime teknike — Shkallét




Pérgatités té konstruksioneve metalike dhe té ngjashém

Funksionet Pérgjegjésité /Detyrat Njohurité Qéndrimet

Kriteret e performancés

¢ ISO 6410:19937

¢ ISO 8826:1989%

* ISO 6413:2018°

¢ [SO 2203:19731°

* ISO 15785:2002"

¢ ISO 5261:199512

¢ ISO 6411:198213

¢ [SO 6412:2017 (té gjitha pjesét)'
¢ ISO 10135:2007"°

¢ ISO 8015:20111¢

¢ ISO 1101:2004!7

¢ [SO 2768-1:1989'8
¢ ISO 14405-1:2016"
¢ ISO 5459:2011%°

¢ SO 21920-1:20213!

@ SO 5845-1:1995%

¢ Dokumentacioni teknik i produktit (TPD) - Parimet e pérgjithshme té paragitjes

7 Vizatimet teknike - Filetot e vidave dhe pjesét e filetuara

8 Vizatimet teknike — Kushinetat rrokullisése

9 Dokumentimi teknik i produktit — Paraqitja e shlicave dhe dhémbézimeve

10 Vizatime teknike - Paragitja konvencionale e ingranazheve

' Vizatime teknike - Paraqitja simbolike dhe treguesi i bashkimeve me ngjitje, me palosje dhe me presim
12Vizatime teknike - Paraqitje e thjeshtuar e shufrave dhe seksioneve t& profilit

13 Vizatime teknike - Paraqitja e thjeshtuar e vrimave gendrore

14 Dokumentacioni teknik i produktit - Paragitja e thjeshtuar e tubacioneve

15 Specifikimet gjeometrike té produktit (GPS) - Treguesit e vizatimit pér pjesét e derdhura né dokumentacionin teknik té produktit (TPD)
16 Specifikimet gjeometrike té produktit (GPS) - Bazat - Konceptet, parimet dhe rregullat

17 Specifikimet gjeometrike té produktit (GPS) - Toleranca gjeometrike - Tolerancat e formés, orientimit, vendndodhjes dhe jashté-qgendérsisé.

18 Tolerancat e pérgjithshme - Pjesa 1: Tolerancat pér dimensionet lineare dhe kéndore pa tregues individuale t€ tolerances
19 Specifikimet gjeometrike t& produktit (GPS) - Toleranca dimensionale - Pjesa 1: Madhésité lineare

20 Specifikimet gjeometrike t& produktit (GPS) — Toleranca gjeometrike — T& dhénat dhe sistemet € t€ dhénave

21 Specifikimet gjeometrike t& produktit (GPS) — Tekstura e sipérfaqes: Profili — Pjesa 1: Tregimi i teksturés sé sipérfages



https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso:1101:ed-2:en

Pérgatités té konstruksioneve metalike dhe té ngjashém

Funksionet Pérgjegjésité /Detyrat Njohurité Qéndrimet Kriteret e performancés
Detyra 1 e Llojet e materialeve formuese dhe @ Korrekt/e e Té realizojé modelin e zemrés dhe
Realizon modelin e zemrés dhe t€ | karakteristikat e tyre; e I/e pérpikté té formés té elementit konstruktiv
formés t€ elementit konstruktiv |e Proceset e pérpunimit t& materialeve fo I/e sipas kartés teknologjike.
formuese; pérgjegjshém/m | Té€ krijojé zemrén sipas kartés
Detyra 2 e Teknika e mbushjes sé kasés e teknologjike.
Krijon zemrén formuese; e Bashképunues/e @ T€ realizojé formén e elementit
Detyra 3 ¢ Metodologjia e vendosjes dhe e [/e sakté konstruktiv sipas kartés
Realizon formén N elementit gendérzimit t&€ shabllonit; o I/e teknologjike.
Konstruktiv e Teknikat e ngjeshjes sé materialit kujdesshém/me | T€ kryejé derdhjen e elementit
Funksioni 3 M}M ‘ formues; o I/c konstruktiv sipas kartés
Realizon Kryen derdhjen e.elementlt e Teknikat e krijimit t& rrugéve t& vémendshém/m | teknologjike.
elementet Konstruktiv ajrimit né procesin e formimit; e e T¢ kryejé normalizimin e
konstrukti'vé m ... |e Teknikat e derdhjes sé materialit t& o I/e produktit t€ derdhur sipas kartés
m? mate‘rl:al Kryen normalizimin e produktit té shkriré: dégjueshem/me | teknologjike.
& shkrir® derdhur « Metodat e normalizimit t& produktit e e shkathét [ T& kryejé procesin e ftohjes dhe
M.}m . té derdhur; o I/e pastrimit t€ elementit konstruktiv.
Kryen procesin e ftohjes dhe . .
. . . |® Metodat dhe materialet e pastrimit. | durueshém/me
pastrimit t€ elementit konstruktiv
Detyra 1 e Llojet e makinerive dhe pajisjeve o I/e o T¢ kryejé matjet dhe shénjimet e
Kryen matjet dhe shénjimet ¢ duhura | metalpunuese, funksioni dhe pérgjegjshém/m | duhura né elementet konstruktivé
né elementet konstruktivé pérdorimi i tyre; e sipas projektit.
Detyra 2 e Vetité e pérpunimit plastik té o [/e pérpikté e T¢ kryejé€ prerjen optimale té
Kryen preﬁrj ehe materialit (& materialeve né té ftohté dhe né té e Bashképunues/e | materialit t€ pérzgjedhur sipas
pl(;reztsg]iih;r nxehté; e [/e sakté skicés.

22 Vizatimet teknike - Paraqitja e thjeshtuar e montimit té pjeséve me shtrénguesa - Pjesa 1: Parime té pérgjithshme




Pérgatités té konstruksioneve metalike dhe té ngjashém

Funksionet Pérgjegjésité /Detyrat Njohurité Qéndrimet Kriteret e performancés
Funksioni 4 Pérgatit pajisjet dhe makinat pér e Proceset e prerjes, kalandrimit, o l/e e T¢ pérgatis€ pajisjet dhe makinat
Kryen puné stampimit, kuposjes, kthimit; kujdesshém/me | pér puné sipas manualit dhe
Pél’pl}nif? _)'_Det ra4 e Teknikat e matjes, shénjimit dhe o /e procesit t€ punés.
plastik t& Kryen dhénien e formave né té regjistrimit t& parametrave té vémendshém/m | Té kryejé dhénien e formave né té
elementeve nxehté sipas skicave s dh Kineri hté si Ki
Fonstraktivé Detvra 5 pajisjeve dhe makinerive. e nxehté sipas skicave.
.. . 2eora S L ) o I/c geté o T¢€ kryejé dhénien e formave né té
me pajisje dhe Kryen dhénien e formave né té ftohte . v .
ki ; : e I/e shkathét ftohté sipas skicave.
makina sipas skicave T
metalpunuese Detyra 6 e Udhéheqgés/e e T¢ shénoj€ kodin pérkatés né
Shénon kodin pérkatés né elementet ® Krijues/e elfament‘et kons'trukt'H‘Ie ne
Konstruktivé o I/c pérputhje me zinxhirin e
durueshém/me gjurmueshmérisé.
Detyra 1 e Llojet e makinave metal prerése, o l/e o T¢ pérgatis€ pajisjet dhe makinat
Pérgatit pajisjet dhe makinat ndértimi, funksioni dhe pérdorimet | pérgjegjshém/m | metalprerése pér puné sipas
metalprerése pér puné e tyre; e manualit.
e CNC me nj€ dhe/apo disa akse; o Korrekt/e o T¢ kryejé matjet dhe shénjimet e
. Detyra 2 ra 2 e Llojet e pajisjeve dhe instrumenteve |o I/e pérpikté duhura né elementet konstruktivé
Kryen matjet dhe shénjimet e duhura | - 0 1 o niohen né makinat e Bashképunues/e | sipas vizatimit t& detalit.
né elementet konstruktivé . . .. . . o
Detvra 3 metalprerése; o I/e sakté e Té realizojé punime tornimi né
. _y_. . e Teknologjia e zbatuar né prodhimin e /e elementet konstruktivé sipas
Realizon punime tornimi né : K Kti . ) . Kartés teknologiik
Funksioni 5 elementet konstruktive ee ke@enteve onstruktive né kujdesshém/me 2‘1' €s ‘e o ogj . e. o
m Detvra 4 makinat t9@uese, ) o Ie o T¢ realizojé punime fr"ez¥m1 né
) ' Realizon punime frezimi né e Teknologjia e zbatuar né prodhimin | vémendshém/m elen}entet konstruktwe sipas
perpufiim clementet konstruktivé e elementeve konstruktive né e kartés teknologjike.
nllekamk te Detyra 5 makinat frezuese; o I/e e Té realizojé punime barinimi né
elementeve Realizon punime barinimi né e Tcknologjia e zbatuar né prodhimin elementet konstruktivé sipas




Pérgatités té konstruksioneve metalike dhe té ngjashém

Funksionet Pérgjegjésité /Detyrat Njohurité Qéndrimet Kriteret e performancés

konstruktivé clementet konstruktive e elementeve konstruktive né komunikueshém | kartés teknologjike.

me pajisje dhe Detyra 6 makinat barenuese; /me e T¢ realizojé punime shpimi né
makina Realizon punime shpimi né e Teknologjia e zbatuar né prodhimin |e I/e shkathét elementet konstruktivé sipas

metalprerése elementet konstruktivé ¢ elementeve konstruktive né o Krijues/e kartés teknologjike.

Detyra 7
Realizon punime me makina

zdrukuese né elementet konstruktivé

makinat zdruguese;
e Teknologjia e zbatuar né prodhimin

Detyra 8

Realizon punime retifikuese né
elementet konstruktivé

e elementeve konstruktive né
makinerité shpuese;

e Teknologjia e zbatuar né prodhimin
e elementeve konstruktivé né
makinat retifikuese.

e Symprehté

e T¢ realizojé punime me makina
zdrukuese né€ elementet
konstruktivé sipas kartés
teknologjike.

e T¢ realizojé punime retifikuese né
elementet konstruktivé sipas
kartés teknologjike.

Funksioni 6
Kryen
¢montime/
montime té
agregateve
dhe
konstruksion

Detyra 1
Pércakton radhén e gmontimit/
montimit

e Llojet e pajisjeve dhe mjeteve té
punés né montim;
e Llojet e materialeve montuese dhe

Detyra 2
Pérgatit shabllon (pajisje) pér
montim

pérdorimi i tyre;
e Teknikat e pérllogaritjes sé

Detyra 3
Kryen pérpunime paraprake t&
sipérfageve té€ elementeve
konstruktivé

géndresés sé€ lidhjeve t&€ montimit;
e Karta teknologjike e montimit;
e Teknikat e pastrimit, konservimit,
paketimit dhe ambalazhimit té

Detyra 4
Bashkon pjesét pérbérése

konstruktive té elementeve

konstruksioneve metalike.

Detyra 5
Pastron elementet konstruktivé

e Bashképunues/e

e Udhéheqgés/e

o /e
pérgjegjshém/m
e

e I/e shkathét

o l/c
vémendshém/m
e

e [/e sakté

e Krijues/e

o /e
durueshém/me

e Koordinues/e

e T¢ pércaktojé radhén e
¢montimit/montimit sipas kartés
teknologjike.

e T¢ pérgatisé shabllon (pajisje) pér
montim sipas vizatimit.

e T¢ kryejé pérpunime paraprake té
sipérfageve t€ elementeve
konstruktivé sipas kartés
teknologjike.

e T¢ bashkojé pjesét pérbérése
konstruktive t€ elementeve sipas
kartés teknologjike.

e T¢ pastroj€ elementet
konstruktivé nga skoriet e krijuara




Pérgatités té konstruksioneve metalike dhe té ngjashém

Funksionet Pérgjegjésité /Detyrat Njohurité Qéndrimet Kriteret e performancés
eve nga skoriet e krijuara gjaté gjaté proceseve té punés sipas
proceseve t€ punés. kartés teknologjike.
Detyra 6 e T¢ aplikojé shtresén/at mbrojtése
Aplikon shtresén/at mbrojtése t& té sipérfages s¢ elementeve
sipérfaqes sé elementeve konstruktivé sipas kartés
konstruktivé teknologjike.
Detyra 7 e T¢ kryejé markimin dhe
Kryen markimin dhe etiketimin etiketimin e konstruksionit sipas
konstruksionit zinxhirit t& gjurmueshmérisé.
Detyra 8 o T¢€ kryejé ¢gmontimin/montimin e
Kryen ¢montimin/montimin ¢ nyjeve nyjeve sipas vizatimit t€ nyjes dhe
M o kartés teknologjike.
Kryen kons'er\'nmln, paketln%m dhe o T kryej konservimin,
ambalazhimin e konstruksioneve paketimin, ambalazhimin ¢
_y_Det. r.a 10 o konstruksioneve sipas kartés
Kryen (;montlr“nln/montm.nn € teknologjike.
agregateve né konstruksion i
e T¢ kryej€ ¢montimin/montimin e
agregateve né konstruksion sipas
kartés teknologjike.
Detyra 1 e Teknikat e pérgatitjes sé elementeve ° I/c o T¢ pérgatis€ paraprakisht
Pérgatit paraprakisht elementet pér | konstruktive pér saldim; pérgjegjshém/m | elementet pér saldim sipas kartés
saldim 01;1105::; t}:ﬂ?jeve dhe ményrén e fiksimit t& e teknologjike.
Fikson elem%ozicionin e OParar.neFrat q¢ zbatohen né procesin ¢ ’ Korr? kt{e .. . e f-]k.SOj'é elementet'né
saldimit; e /e pérpikté pozicionin e duhur sipas
duhur *Ményrat e saldimit me hark elektrik, pajisjet |o Bashképunues/e vizatimit.
Detyra 3
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Pérgatités té konstruksioneve metalike dhe té ngjashém

Funksionet Pérgjegjésité /Detyrat Njohurité Qéndrimet Kriteret e performancés
Funksioni 7 Pérgatit pajisjet e saldimit dhe materialet e nevojshme; e /e sakté o T¢ pérgatisé pajisjet e saldimit
Kryen Detyra 4 hﬁ;ﬁlzti‘fggﬁfﬂ pajisjet dhe o I/c sipas 1lojit t& saldimit.
saldime dhe | Rregullon parametrat e regjimit t& . - L kujdesshém/me |o t€ rregullojé parametrat e regjimit
. 1dimit Ményrat e saldimit me metodén nén - T L 2
bashlilr'ne fne saldimi presion, pajisict dhe materialet ¢ o I/c té saldimit sipas llojit t€ saldimit
ngjige te M nevojshme; vémendshém/m | dhe kartés teknologjike.
materialeve Kryen saldimin me hark OMényr.at e saldimit me lazer, pajisjet dhe e o Te krye]e saldimin me hark sipas
. D?;y. ri.l 6 mate(lirlalet e ne.VOJ.shme; 1 ; o I/c kartés teknologjike.
en saldimin me gaz e Metodat e pastrimit té tegelit t€ saldimit, . . N .. .
Detyra 7 mjetet, pajisjet dhe materialet e nevojshme; komunikueshém o T¢ kfyeJe saldn?m e gaz sipas
Kryen saldim nén presion e Llojet e defekteve dhe metodat e kontrollit /me k?'.rtes te.lanlOgJ lke.: .
t& tegelit t& saldimit dhe ményrat e o /e e T¢ kryejé saldim nén presion
Detyra 8 ! P
S . o korrigjimit té tyre; dégjueshém/me | sipas kartés teknologjike.
Mbikeqyr pastrimin e tegelit t& e Metodat e ngjitjes me bronz dhe kallaj; .. . S s :
saldimit . ’ e I/ shkathét o T¢ mbikéqyré pastrimin e tegelit
e Metodat dhe materialet ¢ pérdoren pér & saldimit sipas kartés
Detyra 9 ngjitjet me materiale plastike.

Kontrollon vizualisht tegelin e
saldimit

° SO 2553:2019%
°ISO 5817:2014*

Detyra 10

Bashkon elementet me ngjitje me
bronz dhe kallaj

® SO 6947:2011%
°1SO 9692-1:20132¢
0 SO 9692-3:2016%7

Detyra 11

°1SO 9692-2:1998%
eSO 10042:2018%

teknologjike.

e T¢ kontrollojé vizualisht tegelin e
saldimit sipas standardeve té
kontrollit té tegelave.

e T¢ bashkojé elementet me ngjitje
me bronz dhe kallaj sipas

23 Saldimi dhe proceset e lidhura me té - Paragitja simbolike né vizatime - Lidhjet e salduara
24 Saldimi - Lidhjet e salduara me shkrirje né ¢elik, nikel, titan dhe lidhjet e tyre (pérjashtuar saldimin me rreze) - Nivelet e cilésisé pér papérsosmérité
25 Saldimi dhe proceset shogéruese — Pozicionet e saldimit
26 Saldimi dhe proceset shogéruese — Llojet e pérgatitjes sé buzéve — Pjesa 1: Saldimi manual me hark metalik, saldimi me hark metalik i mbrojtur me gaz, saldimi me gaz, saldimi TIG dhe
saldimi me tuf€ rrezesh t€ geligeve
27 Saldimi dhe proceset shogéruese — Llojet e pérgatitjes sé buzéve — Pjesa 3: Saldimi me gaz inert te metaleve dhe saldimi me gaz inert tungsteni t& aluminit dhe lidhjeve té tij
28 Saldimi dhe proceset shogéruese - Pérgatitja e bashkimit - Pjesa 2: Saldimi me hark i zhytur i ¢eligeve
2 Saldimi - Lidhjet e salduara me hark né alumin dhe lidhjet e tij - Nivelet e cilésisé pér pa pérsosmérité
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Pérgatités té konstruksioneve metalike dhe té ngjashém

Funksionet Pérgjegjésité /Detyrat Njohurité Qéndrimet Kriteret e performancés
Bashkon elementet me ngjitje me (@ISO 13919-1:2019%° vizatimit dhe kartés teknologjike.
materiale plastike °1SO 13919-2:2021°! o Té bashkojé elementet me ngjitje
eSO 14171:2016 . . :
me materiale plastike sipas
eSO 14341:2020% izatimit dhe kartés teknologiik
b 1SO 14731:2019% vizatimit dhe kartés teknologjike.
Detyra 1 e Instrumentet matés dhe kontrollues o I/e o T¢ pérgatis€ pajisjet e nevojshme
Pérgatit pajisjet e nevojshme pér té pérmasave, t& formés, té pérgjegjshém/m | pér kontrollin e cilésisé sé
kontrollin e cilésisé s tegelave € | pozicionit dhe pérdorimi i tyre; e tegelave té saldimit sipas manualit
saldimit e Saktésia e instrumenteve matése, | Korrekt/e pérkatés.
Detyra 2

Funksioni 8

Kontrollon
cilésiné e
punimeve

Pérzgjedh metodat e kontrollit dhe
pajisjet pérkatése

rregullimi i tyre, kontrolli i
brendshém, kalibrimi;

Detyra 3
Kontrollon tegelin me ultratinguj

e Metodikat e matjes me instrumentet
mates;

Detyra 4

Kontrollon tegelin me metodén e
penetrimit

e Llojet e metodave té kontrolleve jo-
shkatérruese té€ detaleve dhe nyjeve
dhe fushé pérdorimi i tyre;

Detyra 5

Kontrollon tegelin me rrezatim

e Kontrolli vizual: fusha e aplikimit,
procedura e kontrollit, mjetet,

Detyra 6

Kontrollon pozicionin, pérmasat dhe
formén gjeometrike t€ konstruksionit

kufizimet;
e Metodat e kontrollit me penetrim,

o I/e pérpikté

e Bashképunues/e

e [/e sakté

o /e
kujdesshém/me

o l/c
vémendshém/m
e

o l/c
komunikueshém
/me

e T¢ pérzgjedhé metodat e
kontrollit dhe pajisjet pérkatése
sipas kartés teknologjike.

e T¢ kontrollojé tegelin me
ultratinguj sipas manualit.

e T¢ kontrollojé tegelin me
metodén e penetrimit sipas
manualit.

e T¢ kontrollojé tegelin me rrezatim
sipas manualit.

e T¢ kontrollojé pozicionin,

30 Lidhjet e salduara me elektron dhe rreze lazer - Kérkesat dhe rekomandimet pér nivelet e cilésisé pér pa pérsosmérité - Pjesa 1: Celiku, nikeli, titani dhe lidhjet e tyre

31 Lidhjet e salduara me elektron dhe rreze lazer - Kérkesat dhe rekomandimet pér nivelet e cilésisé pér pa pérsosmérité - Pjesa 2: Alumini, magnezi dhe lidhjet e tyre dhe bakri i pastér
3Materialet € konsumit pér saldim - Elektroda me tela té ngurta, elektroda me bérthamé tubulare dhe kombinime elektrodé/fluks pér saldimin me hark t€ zhytur t& geligeve t& palidhur dhe me
kokrriza t€ imta — Klasifikimi
33 Materialet e konsumit pér saldim - Elektrodat e telit dhe depozitat e saldimit pér saldimin me hark metalik t€ mbrojtur me gaz té geligeve t& palidhur dhe me kokrriza t& imta — Klasifikimi
34 Koordinimi i saldimit - Detyrat dhe pérgjegjésité
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Pérgatités té konstruksioneve metalike dhe té ngjashém

Funksionet Pérgjegjésité /Detyrat Njohurité Qéndrimet Kriteret e performancés
Detyra 7 me ultra-tinguj, me radiografi, me o I/e pérmasat dhe formén gjeometrike
Kontrollon saktésiné e vendosjes s€ | grimca magnetike: fusha e durueshém/me té konstruksionit sipas vizatimit.
clementeve aplikimit, mjetet e kontrollit, o /e geté e T¢ kontrollojé saktésing e
Detyra 8 pajisjet, ményra e pérdorimit, o Aftési vendosjes sé€ elementeve sipas
Kontrollon vendosjen ¢ kodifikimit | procedura, kufizimet e tyre; vendimmarrése | vizatimit.
Detyra 9 e Korrozioni; metodat e mbrojtjes s€ o e T¢ kontrollojé vendosjen e
Kontrollon mbrojtjen sipérfaqésore sipérfageve nga korrozioni; kodifikimit sipas zinxhirit t&
Detyra 10

Kontrollon paketimin dhe
ambalazhimin e konstruksionit

e Transporti i strukturave metalike;
e Sigurimi i brendshém i cilésisé;

Detyra 11
Kontrollon cilésiné e proceseve té

punés

kontrolli i furnitorit, i proceseve
dhe i produktit pérfundimtar;

eIs0 90013

eSO 14253-1:2017%¢

eSO 14253-2:2011%7

e 1SO 14978:2018%

eSO 17635:2016%

eSO 17640:20174

eSO 17637:2016%

°[SO 23277:2015%

gjurmueshmérisé.

e T¢ kontrollojé mbrojtjen
sipérfaqésore sipas vizatimit dhe
kartés teknologjike.

e T¢ kontrollojé paketimin dhe
ambalazhimin e konstruksionit
sipas kartés teknologjike.

e T¢ kontrolloj€ cilésiné e
proceseve t€ punés sipas kartave
té kontrollit dhe standardeve.

35 Sistemet e menaxhimit t& cilésisé
36 Specifikimet gjeometrike t€ produktit (GPS) - Inspektimi me matje t& pjeséve té punuara dhe pajisjeve matése - Pjesa 1: Rregullat e vendimmarrjes pér verifikimin e konformitetit ose
mospérputhjes me specifikimet
37 Specifikimet gjeometrike té produktit (GPS) - Inspektimi me matje té pjeséve té punuara dhe pajisjeve matése - Pjesa 2: Udhézues pér vlerésimin e pasigurisé né matjen € GPS, né kalibrimin
e pajisjeve matése dhe né verifikimin e produktit
38 Specifikimet gjeometrike t& produktit (GPS) - Koncepte t& pérgjithshme dhe kérkesa pér pajisjet matése t&€ GPS.
39 Testimi jo shkatérrues i saldimeve - Rregulla t& pérgjithshme pér materialet metalik

40 Testimi jo shkatérrues i saldimeve - Testimi me ultra tinguj - Teknikat, nivelet e testimit dhe vlerésimi

41 Testimi jo shkatérrues i saldimeve — Testimi visual testing i nyjeve té salduara me shkrirje

42 Non-destructive testing of welds - Penetrant testing - Acceptance levels
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Pérgatités té konstruksioneve metalike dhe té ngjashém

Funksionet Pérgjegjésité /Detyrat Njohurité Qéndrimet Kriteret e performancés
eSO 17638:2016*
eSO 5579:2013%
eSO 17636:2013%
® SO 10675-1:2016%
Detyra 1 e Réndésia e zbatimit t€ kalendarit t&¢ e I/e e T¢€ zbatoj€ kalendarin e
Zbaton kalendarin e shérbimeve t& | shérbimeve té mirémbajtjes; pérgjegjshém/m | shérbimeve t& mirémbajtjes sipas
mirémbajtjes e Llojet ¢ shérbimeve t& e manualit té shérbimit.
Detyra 2 2 mirémbajtjes; o Korrekt/e o T¢ kryejé pastrime sipas
Funksioni 9 Kryen pastrime e Llojet e lubrifikimeve, mjetet dhe  |o I/e pérpikté kalendarit t€ shérbimeve té
Kryen M . materialet pérkatése; e Bashképunues/e | mirémbajtjes.
mirémbajtje Kryen lubr1ﬁk1@e (grasatime, e Llojet e pastrimeve mjetet dhe e [/e sakté ® T¢ kryejé lubrifikimin sipas
dhe riparime ]V)aJ:SJe"")‘ materialet pérkatése; o I/c kalendarit té shérbimeve té
5 etyra . , e e : PSRRI
e Kryem vaii e Teknika dhe ményrat e ndérrimit t& | kujdesshém/me | mirémbajtjes.
makinave/paj Detvra 5 J vajit; o I/e e T¢€ kryejé ndérrimin e vajit sipas
. . e ra . .. . . .
15jeve, e o Teknikat e ndérrimit 68 pjeséve t& vémendshém/m | kalendarit t€ shérbimeve té
si dhe Kryen ndérrim t€ pjeséve té irémbaities dh 1i
v 3 konsumuara; e mirémbajtjes dhe manualit.
riparime t& €vizshme t€ konsumuara o o . T
! : e Réndésia e pérdorimit t&€ manualeve |o I/e ® T¢ kryejé ndérrim t€ pjeséve &
thjeshta té Detyra 6 & makinerive/pajisieve: ’ 8 lévizshme té konsumuara sipas
. Kryen regjistrime sipas manualit t€ makinerive/pajisjeve; komunikueshém ' : P
konstruksion .« e e e Llojet e defekteve, metodat e /me kalendarit t& shérbimeve t&
it té makinés/pajisjes T P i .
Detvra T riparimit t&€ defekteve té thjeshta; o l/c mirémbajtjes.
e Llojet ¢ materialeve t& mirémbajtjes | dégjueshém/me [ T€ kryejé regjistrime sipas

Kryen riparime té thjeshta té

43 Non-destructive testing of welds - Magnetic particle testing
44 Non-destructive testing - Radiographic testing of metallic materials using film and X- or gamma rays - Basic rules

4Non-destructive testing of welds - Radiographic testing
46 Non-destructive testing of welds - Acceptance levels for radiographic testing
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Pérgatités té konstruksioneve metalike dhe té ngjashém

Funksionet Pérgjegjésité /Detyrat Njohurité Qéndrimet Kriteret e performancés
makinés/pajisjes s€ makinave/pajisjeve dhe e I/c shkathét manualit t€ makinés/pajisjes.
Detyra 8 pérdorimi i tyre; e T¢ kryejé€ riparime té thjeshta té
Kryen korrigjime t€ nevojshme né | Instrumentet dhe pajisjet e makinés/pajisjes.
konstruksion sipas projektit mirémbajtjes, si dhe pérdorimi i o Té kryejé korrigjime té
tyre; nevojshme té konstruksionit sipas
e Llojet e defekteve né projektit.

konstruksionet metalike dhe
riparime té thjeshta.

Funksioni Detyra 1 e Legjislacioni tatimor né fushéne o I/e e Té zbatojé legjislacionin tatimor,
10 Zbaton legjislacionin e punés dhe | mekanikés; pérgjegjshém/m | kodin e punés dhe legjislacionin
Kryen detyra legjislacionin pérkatés té fushés |e Ményra e llogaritjeve t€ input-eve, e pérkatés té fushés.
administrativ Detyra 2 materialeve dhe kohés sé punés; e Korrekt/e e Té plotésojé planin ditor, javor té
e dhe Plotéson planin ditor, javor t€ e Preventivi i njé produkti, elementet |o I/e pérpikté punés sipas formateve t&
tregtare punés sipas formateve t€ kérkuara | pgrbérés dhe llogaritjet pérkatése; o Bashképunues/e | kérkuara.
Detyra 3 e Ményra e pérgatitjes s€ njé oferte; |o I/e sakté ® T¢ dokumentoj€ punén e kryer
Dokumenton punén e kryer dhe o Elementet e llogaritjes sé kostos o I/e dhe urdhrat e realizuara té punés
urdhrat e realizuara t€ punés sipas | Jhe ¢mimit t& njé produkti; kujdesshém/me | sipas formateve t€ kérkuara.
formateve t€ kérkuara e Réndésia e njohjes sé tregut lokal e /e ® T¢ marré pjesé né pérgatitjen e
Detyra 4 pér produktet dhe shérbimet né vémendshém/m | raporteve periodike t€ punés.
Merr pjesé né pérgatitjen e fushén e mekanikés; e o Té regjistrojé té€ dhénat pér faturat
raporteve periodike t8 punés |y pandasia e promovimit dhe teknikat |e I/e dhe ofertat e l&shuara né regjistrat
Detyra 5 e marketingut; komunikueshém | pérkatés né formé elektronike ose
Regjistron t€ dhénat pér faturat dhel, 1 ojet e faturave dhe ményra e /me me shkrim.
ofertat e 1€shuara né regjistrat llogaritjes sé tyre. o I/c e Té mbajé periodikisht shénime,
pérkatés né formé elektronike ose dégjueshém/me | lidhur me konsumin e materialeve

me shkrim
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Pérgatités té konstruksioneve metalike dhe té ngjashém

Funksionet

Pérgjegjésité /Detyrat

Njohurité

Qéndrimet

Kriteret e performancés

Detyra 6
Mban shénime lidhur me

konsumin e materialeve gjaté
procesit t&€ punés

Detyra 7
Ruan dhe arkivon

dokumentacionin sipas formateve
té kérkuara

Detyra 8
Kontrollon tregun e materialeve

lidhur me ¢gmimet dhe cilésiné e
tyre

Detyra 9
Kryen llogaritje t€ kostove sé

prodhimeve bazuar né t€ dhénat e
tregut

Detyra 10
Pérgatit oferta té

produkteve/shérbimeve

Detyra 11
Kryen blerje t€ materialeve,

mjeteve, veglave dhe pajisjeve té
punés t€ nevojshme

Detyra 12
Llogarit gmimin pérfundimtar té

produkteve/shérbimeve té€ ofruara

e I/e shkathét

gjaté procesit t& punés.

e T¢ ruajé dhe arkivojé
dokumentacionin sipas formateve
té kérkuara.

e T¢ kontrollojé tregun e

materialeve lidhur me ¢gmimet dhe

cilésing e tyre.

o T¢ kryejé€ llogaritje té€ kostove té

prodhimeve bazuar né€ t€ dhénat e

tregut.

o T¢ pérgatité oferta pér

produkteve/shérbimeve sipas

kérkesave.

e T¢ kryejé blerje t€ materialeve,

mjeteve, veglave dhe pajisjeve té

punés t€ nevojshme.

e T¢ llogarit€ ¢gmimin pérfundimtar

pér produktet/shérbimet e ofruara.

e T¢ regjistroj€ t& dhéna pér faturat

e léshuara ndaj klientéve.

e T¢ zbatojé teknika t& marketingut

pér produktet/shérbimet qé ofron.
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Pérgatités té konstruksioneve metalike dhe té ngjashém

Funksionet Pérgjegjésité /Detyrat Njohurité Qéndrimet Kriteret e performancés
Detyra 13
Regjistron té dhénat pér faturat e
1€shuara ndaj klientéve
Detyra 14
Zbaton teknika té marketingut pér
produktet/shérbimet g€ ofron
Detyra 1 e Komunikimi dhe teknikat e o I/e e T¢ marré informacion té
Merr informacion mbi problemet | komunikimit; komunikueshém | vazhdueshém mbi problemet dhe
dhe t€ rejat e dités e Kodi i etikés; /me té rejat e dités.
Detyra 2 e Teknikat e punés né grup; e [/e sakté e T¢ zbatoj€ drejt rregullat e
Zbaton rregullat e komunikimit |e Teknikat e zgjidhjes sé problemeve |o I/e singerté komunikimit verbal dhe jo verbal.
verbal dhe jo verbal dhe mendimi kritik; e Bashképunues/e [® Té zbatojé vazhdimisht parimet e
Funksioni Detyra 3 e Llojet e aktoréve dhe roli i tyrené [ I/e punés né grup.
ETHE Zbaton parimet ¢ punés né grup | veprimtariné profesionale; ndershém/me @ Té& zbatojé kodin e etikés dhe
o Detyra 4 e Pérdorimi i TIK né komunikimin | Korrekt/e rregullat e hierarkisé profesionale
Komunikon Zbaton rregullat t€ komunikimit | 6 s tretét; o I/c né€ komunikimin me eprorét dhe
né menyré me eproré dhe kolegét e Pérdorimi i terminologjisé pérgjegjshém/m | kolegét.
etike dhe Detyra 5 profesionale; e o T¢ Jape dhe marré udhézime me
profesionale Jep dhe merr udhézime nga bashképunétorét pér realizimin e

bashképunétoré pér realizimin e
detyrés duke pérdorur terminologji
té qart€ dhe profesionale

e Réndésia e respektimit té barazisé
gjinore, racore, kombétare,
kulturore, fetare.

Detyra 6
Zbaton teknikat e motivimit pér té

arritur nj€ komunikim t€ miré€ me
té tjerét

e Transparent/e
e Konfidencial/e
e Motivues/e

detyrés sé€ punés duke pérdorur
terminologji t€ qarté dhe
profesionale né€ komunikim.

o T¢ zbatojé€ teknikat e motivimit
pér té arritur njé komunikim té
miré€ me té tjerét.
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Pérgatités té konstruksioneve metalike dhe té ngjashém

Funksionet Pérgjegjésité /Detyrat Njohurité Qéndrimet Kriteret e performancés
Detyra 7 e T¢ zgjidhé ankesat dhe
Zgjidh ankesat dhe mosmarréveshjet me klientét,
mosmarréveshjet me klientét, duke pérdorur teknikat e duhura
duke pérdorur teknikat e duhura té komunikimit.
pér zgjidhjen e konflikteve e T¢ pérdoré teknologjité
Detyra 8 bashkékohore t€ informacionit
Pérdor teknologjité bashkékohore dhe komunikimit sipas nevojave.
té€ informacionit dhe komunikimit e T& veprojé né pérputhje me
Detyra 9 parimet e barazis€ gjinore, racore,
Vepron né pérputhje me parimet e kombétare, kulturore, fetare dhe
barazisé€ gjinore, racore, té tjera n€ komunikimin me t&
kombétare, kulturore, fetare dhe tjerét.
té tjera né komunikim
Detyra 1 e Standardi kombétar pér zbatimine |o I/e e T¢ zbatoj€ drejt manualet
Zbaton manualet pérkatése té rregullave té sigurimit teknik pérgjegjshém/m | pérkatése né pérdorimin e mjeteve
mjeteve dhe pajisjeve t€ punés e Interpretimi i manualeve té e dhe pajisjeve t& punés.
Detyra 2 pajisjeve t€ punés o Korrekt/e e T¢€ japé ndihmén e paré né rast
Jep ndihmén e paré né rast  jo Sinjalistika né mjedisin e punés e I/e pérpikté aksidenti sipas procedurés.
Funksioni aksidenti e Procedurat e evakuimit pér raste t&¢ o Bashképunues/e [® T¢ respektojé sinjalistikén né
12 Detyra 3 ndryshme emergjence o [/c sakté mjediset e ndértesés sipas
Zbaton Respekton sinjalistikén n€ mjedisetle Pérdorimi i kutisé s¢ MZSH*’ o I/c rregullores sé brendshme.
rregullat e e punés e Llojet e mjeteve t& ndihmés sé paré | kujdesshém/me | T€ zbatojé planin e evakuimit né
Detyra 4 dhe pérdorimi i tyre o I/c raste emergjence sipas procedurés

sigurisé né

Zbaton planin e evakuimit né raste

47 Mbrojtja nga zjarri dhe shpétimi
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Pérgatités té konstruksioneve metalike dhe té ngjashém

Funksionet Pérgjegjésité /Detyrat Njohurité Qéndrimet Kriteret e performancés
puné dhe emergjence e Procedurat e dhénies sé ndihmés s¢ | vémendshém/m | respektive.
mbrojtjes sé Detyra § paré € e T¢ zbatojé€ rregullat e shpétimit
mjedisit Zbaton rregullat e shpétimit dhe o Karakteristikat € mjedisit té o I/e dhe mbrojtjes ndaj zjarrit sipas
mbrojtjes ndaj zjarrit géndrueshém komunikueshém | rregullores pérkatése.
Detyra 6 e Rregullat e mbrojtjes sé mjedisit /me o Té& pérdoré mjetet individuale té
Pérdor mjetet individuale t€ o Rregulloret pérkatése gjaté o I/e mbrojtjes né puné sipas
mbrojtjes né vendin e punés pérdorimit té solucioneve me dégjueshém/me | manualeve pérkatése.

Detyra 7
Zbaton rregulloret pérkatése gjaté

pérdorimit t€ solucioneve me
pérmbajtje kimike
t€ punés

pérmbajtje kimike té rrezikshme
e Rregulloret pérkatése gjaté

pérdorimit t€ materialeve té

ndezshme dhe bombolave té gazit
e Rregullat e sigurisé s€ pajisjeve

Detyra 8
Identifikon dhe raporton tek

personat pérgjegjés pér
mosfunksionimin e mjeteve dhe
pajisjeve

elektrike pér saldime
eIs0 45001:20184
e1SO 14001:2015%
°1SO 50001:2018%°

Detyra 9
Mbikéqyr pastrimin dhe

sistemimin e vendit t€ punés para,
gjaté dhe pas punés

Detyra 10

e [/e shkathét

e T¢€ zbatoj€ rregulloret pérkatése
gjaté pérdorimit té€ solucioneve
me pérmbajtje kimike sipas llojit.

e T¢ identifikoj€ dhe té raportojé
sipas rastit te personat pérgjegjés
pér mosfunksionimin e mjeteve
dhe pajisjeve té€ punés.

e T¢é mbikéqyré rregullisht
pastrimin dhe sistemimin e vendit
té punés para, gjaté dhe pas
punés.

e T¢ zbatoj€ rregulloret e ndarjes s¢
mbeturinave sipas llojit.

e T¢ depozitojé€ mbetjet nga procesi
1 punés né pérputhje me

48 Sistemet e menaxhimit t& shéndetit dhe sigurisé né puné - Kérkesat me udhézime pér pérdorim
4 Sistemet e menaxhimit mjedisor - Kérkesat me udhézime pér pérdorim
30 Sistemet e menaxhimit t€ energjisé -. Kérkesat me udhézim pér pérdorim
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Pérgatités té konstruksioneve metalike dhe té ngjashém

Funksionet Pérgjegjésité /Detyrat Njohurité Qéndrimet Kriteret e performancés
Zbaton procedurat e duhura pér rregulloret e mjedisit.
ndarjen e mbeturinave sipas llojit e T¢€ ruajé dhe magazinojé
Detyra 11 materialet n€ pérputhje me
Depoziton mbetjet nga procesi i udhézimet pérkaté€se né ményré
punés qé té mos rrezikoj€ ndotjen e
Detyra 12 mjedisin.
Ruan dhe magazinon materialet e T¢ pérdoré n€ ményré racionale
Detyra 13 energjiné dhe materialet, si dhe t&
Pérdor né ményré racionale zbatojé parimet e zhvillimit té
energjiné dhe materialet dhe géndrueshém t€ mjedisit.
zbaton parimet e zhvillimit t& e T¢ zbatojé protokollet e duhura né
géndrueshém té mjedisit raste pandemie.
Detyra 14
Zbaton protokollet e duhura né
raste pandemie
Detyra 1 e Si t€ analizosh vetveten; o Kritik/e e T¢ dallojé boshlléqget e aftésive
Vleréson veten e Metodat e zhvillimit profesional; e Objektiv/e pér detyrat q¢ ka.
Funksioni Detyra 2 e Zhvillimi i karrierés; o I/e drejté o T¢ pércaktojé nevojat specifike
13 Identifikon nevojat pér trajnim o Teknologjité bashkékohore pér o I/e sakté pér trajnim.
Ngre nivelin Detyra 3 proceset e punés né fushén o I/e pérgendruar @ T€ identifikojé metodat e
profesional Pércakton metodat e zhvillimit | pgrkatése; o Aktiv/e pérshtatshme pér zhvillimin

profesional

e Ményrat e transmetimit n€ kohé tek

Detyra 4
Ndjek trajnimet dhe informon né

kohé bashképunétorét pér
aplikimin e teknikave té reja né

bashképunétorét t€ njohurive dhe
aplikimin e teknikave té reja né
puné;

e Vizionar/e

profesional.

e T¢ ndjeké trajnimet dhe té
informojé né kohé
bashképunétorét pér aplikimin e
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Pérgatités té konstruksioneve metalike dhe té ngjashém

Funksionet

Pérgjegjésité /Detyrat

Njohurité

Qéndrimet

Kriteret e performancés

instalimet hidraulike né ndértesa

e Llojet e panaireve dhe ekspozitave;

e Llojet e trajnimeve dhe kurseve

Detyra 5
Studion literaturé bashkékohore

teknike.

Detyra 6
Viziton panaire dhe ekspozita

Detyra 7
Merr pjesé né trajnime t&

ndryshme

teknikave té€ reja n€ fushén
mekanike.

e T¢ studiojé literaturé
bashkékohore mbi zhvillimet mé
té fundit n€ fushén pérkatése.

e T¢ vizitojé panaire dhe ekspozita
pér thithjen e materialeve dhe
instrumenteve bashkékohore.

e T¢ ndjeké trajnimet e ndryshme

mbi teknikat e reja né mekaniké.
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Konteksti dhe mjetet

Pér fonditorin, saldatorin, punétorin e llamarinés, pérgatitésin e konstruksioneve metalike,
zakonisht puna fillon né orén 08:00 dhe pérfundon né€ orén 16:00 duke u bazuar né nenet e
Kodit té¢ Punés lidhur me kohézgjatjen e punés dhe pushimeve. Kohézgjatja ditore normale e
punés &shté jo mé shumé se 8 oré. Ajo pércaktohet me Vendim t& Késhillit t€ Ministrave, né
kontratén kolektive ose né€ kontratén individuale t€ punés, brenda limiteve té kohés javore
maksimale t€ punés (jo mé shumé se 40 or¢).

Orét e fillimit dhe t€ mbarimit t€ punés pércaktohen nga rregullorja e brendshme, brenda
kufijve t€ parashikuara nga ligji. Punédhénési mund té kérkojé kryerjen e oréve shtesé té
punés, por jo mé shumé se 200 oré né vit.

Materialet Mjetet e punés
- Profil tubolar rrethor; 1. Lista e makinerive pér profilet:
- Profil tubolar katror; - Makineri CNC>! pér prerje, shpim dhe markim
- Profil tubolar drejtkéndor; (kodifikim);
- Profil tubolar special | -  Makineri CNC pér prerje fallcosh;

(sinjalistik€ rrugore; gjysmé | - Makineri pér markim (kodifikim);

cilindrik ~ dekorativ, gjysmé | - Presé hidraulike pér kthimin e profileve;

cilindrik, oval, gjysmé oval, L, | - Sharré CNC;

T); - Sharr€ bango me shirit;
- Profil ¢eliku katror; - Trapan Radial;
- Profil ¢eliku rrethor; 2. Lista e Makinerive pér Llamarinat/Pllakat:
- Profil ¢eliku lama; - Makineri CNC — Tranxhg,
- Profil ¢eliku ele barabrinjés; - Makineri CNC — Laser;
- Profil ¢eliku T; - Makineri CNC — Plasém;
- Profil ¢geliku ele jobarabrinjése, | - Makineri CNC pér shpim;
- Profile ¢eliku UPN; - Makineri pér markimin (kodifikimin).
- Profile ¢eliku IPE; - Piegatrige Hidraulike.
- Profile ¢eliku HEA; - Palatrice, makineri pér bérjen paléve té buzéve té
- Profile ¢eliku HEB; llamarinés (pllakave);
- Profile ¢eliku IPN; - Punzonatri¢e multifunksionale;
- Llamaring tabak; - Trapan Radial;
- Llamariné e riguar piké loti; - Kalandér Hidraulike;
- Llamariné e riguar baklava; 3. Lista e Makinerive pér Saldimet Automatike
- Llamaring shirit ¢eliku; (Robotike):
- Bullona; - Saldatrige MIG;

- Saldatrige MAG;
4. Makinerité metal prerése, axhusteri:

51 Makiné Automatike me kontroll numerik
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- Torno;

- Frezg,;

- Ratifika (pastrimet);

- Gur abrasiv (para lyerjes s€ detalit);
- Stokatrige;

- Limatrige;

- Bareno kordinative;

5. Paisjet metal punuese:

- Saldatrige elektrike MMA;

- Saldatrige TIG;

- Fresibél pér prerje/axhustim;

- Trapan magnetik;

- Matravid (pér filetime);

- Kompresor Ajri;

- Pistoleté;

- Furgé;

- Rrul;

- Ving Ur¢,;

- Pirun teleskopik;

6. Instrumentat metal prerése:

- Thika té ndryshme pér makinat tornuese;
- Thika pér punime né makina zdruguese;
- Punto spirale;

- Punto frezuese;

- Instrumenta filetues (meshkuj dhe madravida);
- Kalizvaré — Alezator;

- Lima pér punime metalesh;

7. Instrumente kontrollues dhe matés:

- Mikrometér;

- Kompertor;

- Goniometér pér matje kéndesh;

- Metér shirit;

- Kalibér.

Dokumentacioni teknik:

— Karta teknologjike

— Karta teknologjike e kontrollit

— Plan prodhimi

— Kalendari i shérbimeve t€ mirémbajtjes

— Listé kontrolli pér mbarévajtjen e punimeve



https://www.megateksa.com/sq/matravida-dhe-meshkuj-filetimi-39cope-krom-vanadium

— Projekti/Skica

— Format plani

— Format raportimi

— Manual makine/pajisje

— Flet€ hyrje/dalje n€ magaziné

— Rregulla té€ instruktimit teknik

— Libri i1 shérbimeve t€ ¢do makine/pajisje
— Raportet e kalibrimit

— Raporti 1 inspektimit t& produktit

— Raporti i testimit té cilésisé

Kushtet optimalé t& punés: njésit€ ekonomike kané ndri¢imin e duhur, temperaturé
konstante t€ mjedisit gjaté gjithé stinéve, ajrosje t€ miré t€ mjedisit t& punés.
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