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RN 1. Ndértimi i kallépit té prerjes s& xhaketés klasike pér femra.

Njohuri té pérgjithshme pér mjetet e punés né rrobagepési
Né robagepés jané té nevojshme disalloje mjetesh pér té kryer procesin e ploté té mbarimit té njé
objekti. Kéto mjete jané:

- Sapuni shénues, i cili karéndésiné etij. Ai nashérben pér shénimin ose vizatimin e objektit né
metrazhe. Até e kemi me ngiyra te vecanta, pasi dhe tekstilet jané té ndryshme dhe pérdoren
giithmoné jo me ngjyrén e metrazhit. Sapuni shénues éshté né formé (drejtkéndeshi) petashuge,
me anésore té holla.

- Gérshera, paté cilén nuk mund té konceptohet rrobagepési. Kemi disalloje gérshérésh:

a témédha,

b- té&mesme,

c- tévogla,

d- me dhémbéza,

e pér hapje vrimash.

a - gérshérét e médha jané pregj celiku dhe shérbené pér
prerjen e metrazheve té trasha si: stofi, [8kuraeti., por me
to mund té presim edhe |ékuré;

b- gérshérét e mesme shérbgné pér prgen e materiaeve
té holla dhe gjaté punés me making, edhe kéto jané prej
celiku;

C - gérshérét e vogla zakonisht pérdoren pé hapjen e
vrimave, ku pérdoret kryesisht majaetyre;

d - gérshérét me dhémbéza jané prej celiku. Ato jané pérdorur atéheré kur nuk njiheg makina zig-
zag apo Syzatori. Me to béheg prerja e copés né anésore pér t& mos dalé fijesh;

- Kurbalinja éshté njé mjet pune gé pérdoret né vizatimin
teknik.

Ajo éshté pre kauguku, [énde plastike ose druri dhe kaformé
té rrumbullakét. Pérdoret pér té béré vija té pérkulura dhe
gjysmé té rrumbull akta.




-Gishtéza éshté njé mjet pune i domosdoshem. Ajo lehtéson

shtytjen e gil pérés né pjesét eforta kur gepim dhe mbron gishtin

ngashpimi. Kemi dy lloj gishtézash, njérané fillim dhe mbarim e ' !
éshté e hapur, ndérsa tjetra né fund éshté e mbyllur. Mé e ™" hat ﬁ/ > 9 Ij.J !
pérshtatshme éshté e dyta. Eshté e pérgatitur prej njéfleteceliku = Suw®  Spmd LJ ‘aﬂ

té hollé dhe e gjithé sipérfagja éshté me gropa té vogla gé ’
shérbe né pér té penguar rréshqitjen e gjilpérés.

- Gjilpéra edorés z€ vendin e sg) né robagepesi, go kanjé réndés
té vecanté. Gjilpéra e dorés pérdoret pér gepjen e objektit, pér
ildige, pér bashkimin e dy pjeséveté njé objekti p.sh., méngés me
trupin, ose jakés me gavadurén e jakés sé njé objekti, githashtu
shérben pér té kryer té gjitha

Ilojet e punéve te dorés. Edhe gjilpéra éshté prej celiku. Duhet té
keni kujdes gé pér nateriale té holla té pérdorni gjilpéré té hollé
dhe pér materiale té trasha duhet té& pérdorim gjilpéré té trashé.
Ato i gjgmé né numraté ndryshém si p.sh., 12, 14, 16, 18 €tj. Sa
méi vogél téjeté numri i gilpérésaq méelollé éshté gilpéra, p.sh.,
gjilpéranr. 12 pérdoret pér copaté hollas mendafsh etj.

- Gjilpéra e makinés. Pa pasur kété mjet kag té domosdoshem nuk mund té b§ mé gepjen e njé
objekti. Kjo éshté e pérbéré pregj celiku. Atéegjegménédy forma: a- gjilpéré makine rrumbullake,
b - gjilpére makine me fage. Githashtu gjegmé giilpéra makine industriale dhe artizanae. Edhe
gjilpérat ashtu si penjtéi gjejmé né numraté ndryshme sepse éshté
normale, nuk kemi s té punojmé njé copé té hollé p.sh.,

méndafshin me njé giil péré té trashé gé gepim xhinsin, stofin eti, -

sepse njé gilpéré e trashé krijon carje né copé té hollé. Gjilpérat e /7 /
makinés jané me numra 12 - 14 - 16. Ato me numér 14, jané S/
gjiilpéra normale me té cilat mund té gepim tekstilet si basmé, " ’
méndafshta, stofraté holla, kurse me gillpérén nr. 16 gepim stofra. . / /’ /
Gjilpéra shérben pér krijimin e tegelit, go bén bashkimin e dy . /

penjve (t& poshtém dhe té sipérm).

- Metri shirit &shté njé mjet pune me réndési pér rrobapepésin, éshté i pérbéré pref materiali té
ashpér (beze) por i buté dhe i pérkulshém dhe me sipérfage té shkélgyer. Gjaté pérdorimit nuk
péson térhegje ose tkurrje. Nga té dyja anét éshté i ndaré né cm, 150 cm dhe nga 1-10 cm éshté i
ndaré né mm.

Kjo ndarje vlen pér té gjetur madhésiné e trupave gé do té maten. Me ané té metrit matim gjatésiné
etrupit, té& méngeés, té pantallonave €tj., né gjerés matim rethin e gjoksit, té belit dhe té vitheve.
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- Penjté. Peri pérdoret pér gepje né makiné ose dore pér bashkimin e pjeséve ngaté cilat pérbéhet
objekti i veshjes. Penjté pér gepje pérbéhen pre fijeve té pambukta, liri, méndafshi, si dhe pre
fijeve kimike. Trashésia e perit tregohet me ané té numrit té tij. Né robagepési pérdoren fijet me
nr. 10, 40, 50 dhe peri i méndafshit pér vrima dhe tegela zbukurimi. Fijen nr. 10 e pérdorim pér
gepjen e kopsave dhe bérjen e vrima né veshje doku, ndérsa fijen nr. 40 e pérdorim pér gepjen né
makiné né stora kostumesh e pantallonash, kurse fijen nr. 50 pér gepjen e fustaneve, bluzave,
kémishave té burrave prej méndashi si dhe gjithé artikujve té tjera té biankerisé.

- Makina gepése kryen funksionin e bashkimit té pjeséve té veshjeve té ndryshme gé nuk kryen
nga puna e dorés sepse kérkon njé kohé té gjaté dhe nuk ka cilésiné gé nxjerr makina. Makinat
jané té markave té ndryshme por té giitha kéto kryejné té njgjtin funksion, até té gepjeve té drgjta

- Makina syzator bén gepjejo té drejtapor né formé zig-zak dhe gé zévendéson njé pjesé té punéve
té dorés s p.sh., kallavarina, krygashka, kllapa, né kanavacé dhe vrima né stofra té holla, basme,
méndafshi etj.

—Tavolina nga e punés, éshté njé mjet i domosdoshém pér ushtrimin e profesionit té robagepésit,
mbi té kryhen mjaft procese pune si: shkémbimi objekteve dhe prerja e tyre, hekuroga, pérgatitja
e copave €.

Tavolina pérbéhet prej dérrase té stazhonuar dhe ka dimensione té ndryshme, go e prestarisé duhet
téjeté 2.25 cm e gjaté dhe 90-100 cm e gjeré dhe njé lartési prej 80-90 cm, ndérsatavolina e punés
mund té jeté edhe pak mé e vogél, s kusht t& domosdoshem duhet té keté njé nivelim shumé té
miré né ményré gé té mos pengohemi né puné.

- Hekuri. Né& repartin e rrobagepésisé hyn né pérdorim gé né proceset e para té punés dhe gjaté
gjithé fazave té sgj deri né mbarim té objektit, i cili hekuroset pér heré té fundit i mbaruar. Hekurat
jané dy llojesh: - télehté, - té réndé

- Hekurat elehté pérdoren pér veshjet e hollaté grave, hekurat e réndé pérdoren pér veshjet etrasha
dhe kryesisht né repartet e burrave. Sot pérdoren hekura me gradim ku punétori mund té gradojé
né até temperaturé gé i nevgitet sipas llogjit t&é materialit gé ka né proces. Stofrat pre leshi e
pambuku gé kané origjiné natyrore durojné njé temperaturé me té larté. Kurse ato me pérzierje
kimike nuk jané aq rezistente ndaj temperaturés pranda né keto material e duhet té pérdorim hekura
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me gradim ose vazhdimisht duhet ta kontrollojmé
nxehtésiné e hekurit. Me ané te hekurit i japim
robés formén gé déshirojmé, e shtrijmé ose e
térhegim até pjesé té stofit si¢ e kérkon procesi
teknologjik. Me ané te hekurit hapim té gjitha
tegelat qé kemi gepur né makiné, u japim formén
e duhur kanavacave duke krijuar ngritjen né gjoks
pér xhaketat, palltot, pardesyté etj. Eshté njé nga
mjetet kryesore té punés.

Punimet edorés né rrobageps

Llojet e punimeve me doré

Né robagepési proces i réndésishém éshé dhe puna e dorés né té cilén hyjné disa lloje punimesh
me doré si p.sh.: pasija, ildiga, neverti, neverti i fsheht&, punimi kryq, punimi i kllapave, punimi
vrimave mefiston, punimi vrimave mefilet etj. Pér t'i paré mé qgarté kéto |loj punimesh referohemi
s mé poshté. Pasi té kemi nxjerré njé objekt ngaprerja, procesi i paréi gepjes éshté punimi i pasive
i cili shérben pér té béré vijézimin e objektit, p.sh., tek njé fund duhet té b&mé pasiné tek pencat
né vijén e belit tek pérparésia edhe tek shpina né rafi. Punimi pasi éshté kusht teknik gé duhet té
realizohet me fije me ngjyré té ndryshme nga g o e copés sé objektit né ményré gétéjeté samée
dukshme. Trashésia e perit duhet té jeté e pérshtatshme me trashésiné e copés dhe té gjilpérés.
Punimi pasi realizohet duke hedhur gjilpérén né lak, atje ku fijen e hedhim né formé ildise duhet
ta presim me gérshéré né meényré gé laku té na krijojé lirési pér té mbetur fija né anén tjetér. Ky
[loi punimi tregohet skematikisht né fig. 1. Né kété Iloj punimi largésia ndérmjet dy gepjeve
rekomandohet 1-1.5-2cm.

Punimi i ildiges. Eshté njé loj punimi gé z& vend pas realizimit t& punimit pasi dhe shérben pér
bashkimin e dy pjeséve té njé objekti psh., ildisja e rafisé sé shpinés me até té pérparéses, ildisae
dy supeve apo go e pences etj. Ngjyra e perit pér realizimin e kétj lloj punimi duhet té jeté e
ndryshme nga ngjyrae materiait. Githashtu trashésia e perit dhe e gjil pérés pér gepje dubet té jeté
e pranueshme pér trashésiné e materialit gé gepet.

Rekomandohet gé gjaté ildiges té mos pérdorim penj té kuq apo té zi, (me ngivra té theksuara)
sepse gjaté hekuroges mund té ngjyrosim materiain e objektit gé do té gepim dhe mund ta
démtojmé até. Idigaduhet té jeté normale pér té mos krijuar probleme té cilat mund té ndodhin né
objekt né qoté se kjo gepje nuk do té ishte normale. Késhtu p.sh., ildigapo té jeté e liré né prové
(giaté procesit té provés) té objektit p.sh., té& njé fundi, objekti mund té rrijé normal ndérsa kur
pérshkoimé tegelin e makinés do té shohim se ai do te ngushtohet pa e kuptuar se nga vjen ky
difekt. Punimi ildiges paragitet si néfig.2.



[Idigen mund ta realizojmé té rallé dhe té dendur. Secili ngallojet e ildigeve pérdoret né rastet e
méposhtme.

- lldiga e rallé pérdoret pér gepje gé kérkojné mé pak kujdes dhe pér té nxjerré shénimet
nga ana e prapme né té mbaré té materialit gé gepet.

- lldiga e dendur pérdoret né rastin kur kemi procese delikate si p.sh. pér palat, rudhat dhe
procese té tjera ndihmése si¢ u pérshkruan mé lart.

Punimi kryqg quhet ndryshe dhe punimi serez ose krygashka.

Zakonisht realizohet kur duam té bashkojmé dy pjesé té materialit (kryesisht copaté trashas stof
etj) dhe nga bashkimi i tyre né pjesén ejashtme té objektit gété mos daléfijae perit e cilapérdoret
pér gepje, pra, dne gepja me tegel makine ishte e padéshirueshme sepse do té dukej tegeli nga ana
e jashtme e materialit. K&éeé lloj punimi e aplikojmé né kthimin e rezervés: te fundet pér gra, né
manshetat e pantallonave, né kthimin e palave té pantallonave &tj., (kur kéto jané pa punim né zik-
zak ose syzator). Punimi kryq realizohet i rallé ose i afért (i dendur normalisht) sipas vendit ku
pérdoret. Pérgatitja e njététillé tregohet néfig.3.

Punimi kryq i afért realizohet né manshetat e pantallonave, fundet e grave etj., ndérsa punimi kryq
i rrallé (i largét) pérdoret né kthimin e méngéve, fundeve té xhaketave ).

Pérmendém mé sipér gé vegoria e kétij punimi éshté se gjaté realizimit tétij, peri nuk duhet té dalé
ngaana e sipérme e objektit pranda gaté punimit duhet té kemi parasysh gé kapja e stofit té& béhet
lehté (1 ose 2 fije) dhe peri nuk duhet té térhiget shumeé pér té mos Krijuar gjurmé punimi né anén
e jashtme sepse bén figuré jo té miré dhe tregon cilés té dobét punimi. Gjaté punimit duke iu
referuar dhe figurés né té cilén tregohet dhe drejtimi i punimit, shihet garté se punimi kryhet né
drgitimin mbrapsht. Té giitha llojet e punimeve fillojné nga e djathta né t& majté ndérsa ky 110
punimi fillon nga e majta né té djathté. Né figure tregohen Iloje punimi kryaq.

Né industriné e konfeksioneve ky lloj punimi me doré éshté zévendésuar me makina té vecanta
speciae gé kané dhe rendiment té larté por né punén individuale dhe artizanale ky Iloj punimi
pérdoret gierésisht. (le mos harrojmé se puna me doré ka rendésiné e vet, ka anén artistike dhe
vlerén e vet). Punimi kryq realizohet me penj nr. 40 ose dhe mé té hollé por si gjithmoné duhet té
kemi parasysh géngjyraetij té&jeté samé e afért me até té materialit g& gepet né ményré gé estetika
€ punésté jeté né lartésiné e déshiruar.

Punim nevert quajmé até lloj punimi gé e pérdorim pér bashkimin e astarit me stofin si né xhaketé,
pallto, fund, bluzé etj. Gjithashtu pérdoret pér kthimin e palave té fundit, fustanit, bluzave €tj. (né
kéto pala gjen pérdorim pasi éshté kryer punimi me syzator. Paragitja e njé lloj punimi té tillé
tregohet né figuré.

Para se té fillojmé punimin nevert, shohim nése ildiga éshté realizuar miré, sidomos kur kemi té
b& mé me bashkim e astareve me objektet pérkatése dhe vetém pas késgj zgjedhim fijen e perit me
ngjyré samé té ngjajshme me materialin e astarit apo té copés. Peri gé duhet té realizojmé punimin
nevert nuk duhet té jeté mé i trashé se nr. 40 sepse cilésia e punimit nuk do té dalé e pastér dhe e
bukur si dhe pér arsyen tjetér gé trashésia e perit pér kété punim nuk nevojitet mé e trashé. Bukuria
dhe cilésia e punimit nevert géndron né punimin e afét dhe né drejtimin e gjil pérés gjaté punés.
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Largésia e shpimeve té gjilpérés nga njéra tjetra nuk duhet té jeté mé e madhe se sa 1- 2mm dhe
fija e perit nuk duhet té térhiget por vetém sa té shkojé né vend dhe té mos duket jashté.
Njékohésisht perin nuk duhet ta [émé té lirshém sepse né té kundért do té mund té hapet astari i
obj ektit.

Punimi nevert aplikohet né pjesé té ndryshme té objektit, S né materiae té trasha ashtu dhe né
materiale té holla dhe &shté njé proces pune gé né repartet e shérbimit nuk mund té zévendésohet
nga punimi me makiné. Ndérsa né industriné e konfeskioneve ky proces realizohet né makina
speciale gé e zévendésojné plotésisht punén e dorés dhe kané kosto mé té ul ét.

- Punimi nevert i fshehté. Eshté punimi gé tregohet né figuré dhe ndihmon ne vendosjen e
astarit tek mostrat e xhaketés.

Nga veté fjalai fshehté, ky Illoj punimi duhet té jeté sa mé i fshehté, prai padukshém. Ky lloj
punimi realizohet dhe né méngét e xhaketés me astarin.

Punimi klap quhet ai [loj punimi gé shérben pér bashkimin e dy pjeséve té vecanta si p.sh., né
Mostér pér pérgatitjen ejakés, forcimin e jakés né menteshé apo né rastin kur bashkojmé stofin me
kanavacén ose kur punojmé kanavacén me doré. Punimi kllap tregohet né figuré.

Ky lloi punimi realizohet né shaketé, pallto etj. Punimi kllap mund té jetéi atért ose i largét sipas
rasteve. Kur punimi béhet né mostér punimi béhet i afért 5-6 mm né gjatési dhe 2-3 mm né gierési.
(giilpérangagillpéra).

Punimi kllap realizohet me penj me numér 40-50 dhe duhet té zgjidhet sa mé i ngjajshém me
ngjyrén e materialit gé gepim dhe ashtu si punimi kryq nuk duhet té duket nga ana e jashtme.

Gjaté punimit kllap né mostér gofté kjo xhaketé apo pallto, né tre rreshtat e para duhet ta mbgjmé
drejt mostrén, pastaj mostra mbahet e kthyer me géllim gé té marré formé té rrumbullakét dhe té
mos mblidhet kanavaca.

Punimin kllap té kanavacés e realizojmeé drejt e mé té rrallé se te mostra dhe jaka dhe punimi i
kllapave béhet né vazhdim lart-poshté pa e képutur fijen e perit. Pas mbarimit té punimit kllap, ai
duhet té hekuroset shumé miré.

Kur kemi punim kllap né mostér-kanavacé, hekuroga béhet duke e mbéshtetur né tambur né
ményré gé té mos e humbé formén té cilén ka marré gjaté punimit dhe té mbajé formén e gjoksit.
Nuk duhet té harrojmé gé né rastin e mostrave té xhaketave né mes té stofit dhe kanavacés futet
njé fije fortese sa gjatésia dhe gjerésia e mostrés me géllim gé mostra té mbajé formén dhe té
géndrojé gjithnjé. Gjaté punés duhet té kemi parasysh pércaktimin dregjté té trashésisé <é fijes,
giilpérés dhe copés. Nété gjithallojet e punimeve me doré éshté kusht teknik gé fija e perit té mos
dalé né pjesén e pérparme, ndérsa né punimin kllapé té mostrave duhet gé peri té& dalé né pjesén e
mostrés. Ndérkag béhet edhe bashkimi i stofit (mostrés) me fortesén (kanavacé ose frazeling).

Punimi i vrimave

Punimi i vrimave éshté kusht i domosdoshém pér té gjithé objektet gé punojmé si p.sh.: bluza,
fustane, xhaketa etj. Né robagepési kady lloj punimi té vrimave:



1- Punimi i vrimave me fiston.
2- Punimi i vrimave me fileto.

Punimi i vrimave me fiston kryhet né dy ményra, me makiné ose me doré.

Gjaté realizimit té njé objekti specialisti robagepés duhet té dijé té realizojé kéto Iloje punimi té
vrimave, té cilat punohen sipas rastit. Jo pér ¢do I1oj cope dhe objekti mund té pérdoret njéra apo
tjetra ményré punimi e vrimave. Ato jané né pérshtatje me copén dhe objektin. P.sh., vrimat me
makiné zik-zak béhen pér copa té holla dhe objekte té tillasi bluze, fustan etj., por kur materiali
éshté méndash apo seta pura nuk mund t'i b&§mé vrimat me makiné por duhet ti realizojmé me
punim me doré ose mefileté. Ndryshe veprohet pér njé veshje vjeshte ku materiali éshtéterital ose
stof i hollé dhe vrimat realizohen me fileté nga veté copa. Njé punim vrime me fiston tregohet né
figuré.

Nérealizimin e viimave me punim fiston né varési téllgjit té punimit (dore apo makine) ndryshon
dhe teknika e punimit. Késhtu, kur realizojmé punimin e vrimés me makinég, né fillim punohet
fistoni me makiné dhe né pérfundim pritet copa (hapja e vrimés me gérshéré), ndérsa kur
realizojmé punimin e vrimés me doré, néfillim b&mé hapjen e copés né varési té kopsés dhe pastgj
b& mé punimin e vrimés. Fija e perit duhet té jeté njéngjyréshe dhe trashésia e tij né varsi té copés.
Dendésia e punimit duhet té jeté etillé gé té mos lgjojé shthurrjen e copés, githashtu edhe lartésia
e punimit duhet té jeté e njgté (d.m.th. lartésia nga prerja e vrimés deri ku do té hidhet gjilpéra).
Duhet té bg mé kujdes gé né fillim té& punimit té vrimés dhe né mbarim té sgj té bg mé pérforcim
me 2 té hedhura té perit. Pér palltot e médha si pér burra dhe pér gra, vrimat punohen me punim
fiston dhe ndryshimi géndron te fija e perit gé né kété rast éshté fije méndafshi dhe duhet té
pérshtatet me ngiyrén e stofit. Kjo Iloj pune quet punim Ibérshim. Trashésia e perit né kété rast
éshté nr. 10.

- Rradha e punés né kété rast do té jeté:

Né fillim b&§meé shénimin me sapun dhe realizojmé hapjen e vrimave me gérshéré. Vrimat e
xhaketave para se té punohen duhet t' i fiksojmé me punim kallaveri duke bashkuar miré té dy anét
e stofit. Né vrimat e xhaketave ose palltove té stofit pér burra pérdoret edhe punimi pasi duke
dredhur 4-5 fije bashké dhe duke krijuar njé fije té trashé dhe gjaté punimit té vrimés gjo futet né
mes té fijeve dhe géndron né buzeé té prejes sé stofit, aty ku do té pritet me gérshéré. Realizimi i
vrimave pér kéto objekte né industriné e konfeksioneve realizohet né makina speciale.

Vrimat me copé realizohen kryesisht né objekte grash dhe me material stofi si p.sh., xhaketa
verore, pallto, fustane stofi etj. Vrimat me copé s rregull béhen giaté provés sé dyté té objektit
sepse mé voné nuk mund té punojmeé sepse mostrat jané té kthyera. Kur b§mé provén e dyté té
objektit, né pérparésen e djathté duhet té jené té shénuara edhe vrimat té cilat do t'i b§mé gjaté
punimit té provés sé dyté. Pér realizimin e tyre duhet té shfrytézojmé copa té vogla nga materiali
i objektit gé punojmé técilat i pressm né formeé trekéndéshi me pérmasa 5.5 cm né gjatési dhe 35
cm né gierési dhe prerja mund té jeté veref ose né drejtim té kundért té vijave té stofit, me géllim
gé vrimaté dalé samé e bukur dhe té punohet samé kollg. E kundértandodh né qofté sei punojmé
me copé té drgjté. Mbi copat e voglaté materialit té vrimave shénohet me sapun masa e vrimés gé
do té bg§meé dhe mé pas kété copé e vendosim mbi shenjén e vrimés né pérparése dhe kur té
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sigurohemi se nuk do té nalévizé e gepim metegel makinei cili duhet téjetéi ngushtuar me géllim
gé té sigurohet mos hapja e vrimés si giaté punimit dhe giaté pérdorimit. Vrimén e gepim né té
katér anét me tegel ku distanca ndérmjet dy tegelave duhet té jeté jo mé shumé se 2-4 mm pér
stofra té hollé dhe 6. 8 mm pér stora té trasha. Kujdes duhet treguar giaté hapjes sé vrimave me
gérshéré gé té mos presim tegelin e makinés sepse késhtu prishet vrima dhe nuk do té kemi
mundési riparimi, si dhe do té démtojmé cilésiné e sgj. Pasi kemi hapur me gérshéré pjesén midis
dy tegelave né fund e krye né formé trekéndéshi, fillojmé kthimin e vrimave me punimin eildiges
dhe duke patur kujdes gé dy anét e vrimés té jené té barabarta dhe mé pas b&§ mé bashkimin e tyre
me ildige. Nga ana e brendshme copén e vrimés mbasi ta kemi shtriré miré e zémé né kavalleri
mbi fortesé ose kanavace. Para se té ktheymé mostrén vrimat me copé duhet té hekurosen miré me
hekur. Né pérfundim té objektit nga ana e brendshme e mostrés duhet té hapim vrimat dhe té
kthejmé stofin rreth vrimés sé punuar mé paré me punim nevert.

Ményra e gepjes s€ kopsave

Qepja e kopsave éshté njé proces gé bén pjesé né grupin e punimeve me doré. Githkush mendon
sedi té& gepé njé kopsé si njé amvisé e miré por nuk mund té pretendojé se di te gepi njé kopse si
njé profesioniste. Duhet té& kemi parasysh se kopsat i kemi me njé, dy dhe katér vrima. Duhet té
kemi parasysh nése kopsa éshté me katér vrima gepja e tyre duhet té béhet si né figuré, ndérsa
gepja etreguar ne figuré éshté e gabuar.

Pér kopsén me dy vrima duhet té b&mé kujdes sé pari pér pérshtatjen e ngjyrés sé perit, sé dyti fija
duhet té jeté me trashési normale dhe sé treti kur b&§mé gepjen e késagj kopse duhet té krijojmé pak
lirshméri (copa nga kopsa) né ményré gé kur té béhet mbérthimi me vrimén e objektit té krijojé
mundésiné e té ndenjurit normal. Né figuré tregohen disa lloje gepjesh té kopsés. Pér kopsen me
4 vrima duhet té b&mé kujdes né ményrén e gepjes sé sgj dhe né figuré tregohet njé vecanti pérsa
i pérket vendogjes € njé gilpére té dyté pér té krijuar lirshmériné e duhur e pasi té kemi béré disa
hedhje té perit (dhe gilpérés) dhe kemi béré mbylljen e punimit té& kopsés e hegim giilpérén.

Hapat pérgatitoré pér pérzgjedhjen e modelit té xhaketés dhe ndértimi i kallépit té saj

Pér té pérgatitur njé xhaketé pér femra, ka disa hapa pérgatitoré shumeé té réndésishém pérpara
prerjes dhe gepjes. Kéto pérfshijné zgjedhjen e materialeve, pérgatitjen e kallépit, prerjen e copés
dhe té pjeséve té nevojshme. Mé poshté jané hapat e detgjuar:

1. Zgjedhja e modelit té xhaketés

o Neéfillim pérzgjedhim modelin xhaketés klasike pér femra.
e MEé& pasbgm vizatimin teknik t& modelit t& xhaketés.

Materia et gé nevoiten pér vizatimin tekink jané kéto: blloku i skicave, lapsa, goma
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Tabda e pérmasave pér femra

Gjatésiatrupore 157 | 160 | 163 | 166 | 169 | 172 | 175 | 178 | 179 [ 180 |181 | 181
Y5 perimetrit té kraharorit= | 38 |40 |42 |44 46 |48 |50 |52 |54 |56 58 |60
pérmasa e trupit
Gjatésia e kokés 196 |20 | 20.3|20.75|21.1|215|21.8|222|224 225 |226 | 226
Distancasup-bel néshpiné | 41.1 | 41.9 | 42.7 | 435 | 443|451 (459 |46.7 475|483 [491 | 491
Distanca sup-bel né 431|439 | 447|455 | 463|471 479|487 (495|503 |511 |511
pérparése
Uljaevitheve 178 1182|186 | 19 195/20 [205]|21 |215|22 225 | 225
Gjatés e xhaketés 66.1 | 674 | 68.7 | 70 713|726 739|752 | 765|778 | 791|804
Gjatés fustani (deri tek 9% |97 |99 |101 |103 |105 |107 |109 | 111 | 113 |115 | 117
gjuri)
Gjatési fundi 57 |58 |59 |60 61 |62 |63 |64 |65 |66 67 | 68
Gjatés kavalo 241124525 | 255 |259(263|266|271|272|273 |275|275
Gjatésia deri tek gjuri 545555565575 |585|595|605|615)|625|635 |645 645
Gjatésia e pantallonit 97 |99 |101 |103 |105 [107 |109 | 111 | 113 |115 |117 | 119
Gjatésia deri tek bryli 319 326|333 |34 347|354 (361|368 |375[382 [389 39
Gjatési ménge 585|59 |60 |61 62.1 632643654 |66 |665 |669 703
Perimetér kraharori 76 |80 |8 |88 92 |9 [100 |104 | 108 | 112 |116 | 120
Perimetér gjoks 80 |84 |88 |92 96 100 [ 104 | 108 | 112 | 116 | 120 | 124
Perimetér beli 60 |64 |68 |72 76 |8 |84 |8 [92 |9% 100 | 104
Perimetér vithesh 86 |90 |94 |98 102 | 106 | 110 | 114 | 118 | 122 | 126 | 130
Perimetér gafe 34 |35 |36 |37 38 |39 |40 [41 |42 |43 44 | 45
Perimetér puls 19 |20 |22 |22 23 |24 |25 |26 |27 |28 29 130
Disatnca midis shpatullave | 33.9 | 354 | 36.9 | 384 |39.9|414 429|444 (459|474 |489 | 499
Disatnca midis supeve 359|374 389|404 |419 (434|449 464479494 |509 |519
Disatnca sup-gjoks 255|126 | 26527 2751279284 |29 [295]30 305 | 30
Diferenca e gjoksit 15 |17 |2 2 2 2 24 |25 |27 |3 36 |4
Disatnca midis pikave té 16 |17 |18 |19 20 |21 |22 |23 |24 |25 26 | 26
gjoksit
Pérmasat né tabelé jané té shprehura né centimetér.
Toleranca néveshje
Shkalla e veshmérisé Shkalla0 Shkallal Shkalla2 Shkalla3 Shkalla4
Perimetér gjoks -8 deri 0 O deri 8 6 deri 12 10 deri 16 10 deri 18
Perimetér beli -8 deri 0 O deri 10 6 deri 12 10 deri 16 10 deri 18
Perimetér vithesh -8deri 0 Oderi 8 6 deri 12 6 deri 16 6 deri 16
Perimetér krahu -3deri 0 Oderi 3 O deri 4 3 deri 5 3 deri 6
Largésiamidis shpatullave -3deri 0 Oderi 1.6 Oderi 1.6 1.6 deri 2 1.6 deri 3
Distancamidis supeve -3deri 0 Oderi 1.6 Oderi 1.6 1.6 deri 2 1.6 deri 3
Distanca koké gjoksi -1 deri O Oderi 1.5 Oderi 2 1lderi3 lderi4
Gjerésia e shpatullave -2 deri O Oderi 1.5 Oderi 2 1deri 3 2 deri 8
Qafa -1deri O O deri 0.5 O deri 0.5 0.5deri 1 0.5 deri 2
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3. Zgjedhja e materialeve tekstile té nevojshme pér kryerjen e gepjes sé xhaketés

Pér gepjen e njé xhakete klasike pér femra, zgjedhja e materialit éshté shumé e réndésishme
sepse ndikon direkt né pamjen e jashtme strukturén e xhaketés dhe komoditet né pérdorim.

Pér cdo rrobagepés éshté domosdoshmeéri té njohé materialet me té cilat punon si ato parésore
ashtu dhe ndiméset pér gepjen e xhaketave me model e té ndryshme:

1 - materiale parésore jané: stofrat, pélhurat, méndafshet etj.
2 - materiale ndihmése jané: penjté, astaret, frazelina etj.
Stofrat né vetvete jané té ndryshme si p sh.:

a. stofra pre fijesh sintetike - kéto lloi stofrash jané rezistente né pérdorim dhelarje por nuk thithin
miré djersén, mund té pérdoren si materiale bazé né gepjen e veshjeve pér stiné té freskét p.sh.,
fustane, bluza, kostume té holla.

b- stofrat relon jané té papérshkueshme né ujé, kané njé pérdorim té gjeré né veshjet si xhakovento,
kostume té veshura me |ékuré si dhe veshje pér fémijé.

c- stofra me fije té fabrikuara nga pérzierje e fijeve natyrore me origjiné shtazore ose bimore,
lesh, pambuk, me fije kimike artificiale si¢ jané poliester, celulozé etj. Pérzierjet mé té shpeshta
jané:

- pambuk me fibér celulozike

- pambuk me poliester

- lesh

- lesh me poliester

pérzierja e fijeve kimike artificiale dhe sintetike si p.sh, poliester, celofibér dhe pérzierje té tjera
té ndryshme. Kéto stofra kané té nj&tin pérdorim si stofrat me fije natyrore dhe jané té njohura né
industri me emin stofra té tipit pambuk ose té tipit lesh sipas |éndés gé éshté pérdorur pér
prodhimin etyre.

Né material et ndihmése bgné pjesé edhe akllazi, pélhurat, astaret, fortesat, frazelina, kanavaca et).

Astar &t ndryshojné nga piképamja e vetive dhe e pamjes né varési ngalénda e paré e pérdorur pér
prodhimin e tyre si dhe nga ményra e fabrikimit.

Astaret zgjidhen sipas stofit bazé dhe duhet patur parasysh gé té jené detyrimisht té rréshkitshne
pér té lguar njé vendose sa mé té miré, dhe té pérshtatshme ndaj veshjes, kostumit ose palltos né
trup. Kusht éshté edhe pérshtatja e ngjyrés sé stofit me astarin.

Akllaz (astari) éshté péhuré e ploté mé e géndrueshme, me peshé specifike mé té madhe se astarét
etjera. Pérdoren pér dublimin e veshjevetétrashasi pallto, pardesyté e burrave dhe grave, pérdoret
edhe te pantallonat kur ato béhen me astar tek gjunjét, s dhetejeleku i burrave.

Fortes2 quhet materiali gé futet ndérmjet materialit bazé (stofit) dhe astarit pér té pérforcuar
produktin e veshjes dhe pér té rugitur formén gjaté gepjes. Fortesat fiksohen né gjoks, né jaké,
mostra, mansheta, gemere, rripa.
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Si fortesé mund té pérdoret: beze, kambrik, basmé e ngjyrosur, frazeling, kanavace €fj., té cilat
para pérdormit duhen futur né ujé (duke pérjashtuar frazelinén). Tharja duhet t& béhet vetiu jo me
hekur. Kjo béhet pér té mos shaktuar deformime né objektet e pérfunduara. Fortesat jané té
domosdoshme né punimin e gepjeve me porosi Si pér veshjet e grave ashtu edhe té burrave. Né
kéto momente pérdorim té gjeré kané gjetur frazelina dhe shiriti-ngjités.

Frazelinén e gjggmé né formaté ndryshme s p.sh.:

- frazeliné letér (e holle fare)
- frazeliné né formé nape
- frazeliné né formé bezeje

Kéto lloje frazelinash pérshtaten sipas trashésisé sé materialit bazé (stofit). Peri pér gepje pérdoret
me makiné dhe me doré, pér bashkimin me ané té gepjes.

Llojet ematerialevetekstile té pérshtatshme pér gepjen e xhaketave klasike sipas stinés

Lloji i copés Strukturé Sezoni Pérshtatje
Lesh E forté Dimér Veshje klasike/zyre
Téeed E ashpér Dimér Veshje klasike/zyre
Gabardiné E |émuar 4-sezon Veshjezyre
Poliestér Mesatare 4-sezon Veshje praktike
Lino E lehté Veré Veshje casua/formae
Kadife/Velvet E trashé Dimér V eshje elegante/mbrémje

4. Pérgatitja e kallépit

Xhaketa klasike monopet

(Tekstili | nevojshém 140x170)

Pér modelet e xhaketave dhe palltove ndértojmé shpinén dhe pérparésen té
bashkuara. Kéto jané veshje té shkallés sé dyté, dhe do té kené nevojé pér
mé shum & lirshméri né veshje. Lirshméria né veshje mund té variojé né
varési té tekstilit ose né bazé té modelit té zgjedhur. Pér kété xhaketé
[logarisim %2 P.Gjoksit+5cm lirshméri né veshje + 2.5 cm

P.sh: Masa 44= %2 P.Gj(46) + 5 cm + 2.5 cm =53.5

Shpina:

A-Al =15 P.gjoksit +5cm +2.5cm (pérmasé e ndryshueshme)

A-B = 1/24 pérmasés trupore +0.5 cm

A-Bl =Ulemi 45cm

A-C = 1/8 lartésis2 trupore + 1/24 pérmasés trupore + 1.7 lirshméri
né veshje (pérmasé e ndryshueshme) né varés té lirshmérisé m é té madhe

ose mété vogé gé duam tékrijojmeé tek harku | gavaturés
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A-D = Distanca sup-bel né shpiné

D-E = Uljaevitheve

A-F = Gjatésia e xhaketés

C1-D1-E1-F1 = Bashkojmé vijat horizontale meté njgtat pérmasas té pikave C-D-E-F

A-G = 1/6 pérmasés trupore +0.5 cm (me kurbalinjé bashkojmé pikat B-G)
A-H =Y distance midis shpatullave +0.5 cm

C-C2 =% C-Cl1-1cm

F-F1 = C-C1 bashkojmé pikat C2-F2

H-I = Pérpendikular me C-C2

H-L =Ulemi 45cm

B1-L1 =%distance midissupevet+ 1.5 cm+ 1.5 cm lirshm,éri né veshje. Bashkojmé pikat G-L1 (vijae
supit)

L1-L2 =Ulemi 0.5cm pér supin
I-M = Ngrihemi 5cm dhe spostohemi djathtas 0.8cm

M-M1 = Spostohemi djathtas 0.5cm dhe me kurbalinjé ndértojmeé harkun e gavaturés duke bashkuar pikat
12-M dhe M1-C2. Tek vija e harkut té€ gavaturés ulemi 9cm dhe shénojm# 2 cikatje

B2 =% A-C
D-D2 = Spostohemi djathtas 2 cm

F-F3 = Spostohemi djathtas 2 cm dhe bashkojmé pikat B2-D2-F3
D2-R = Spostohemi djathtas 13-16 cm (pérmasé e ndryshueshme)
R-F4 = Vijaanésore. Me kurbal njé bashkojmé pikat M-R-F4
F4 = Spostojmé si djathtas dhe majtas 0.5 cm (s né grafik)

R3-R4 = NgapikaR spostohemi s majtas dhe djathtas 1-2 cm. Me kurbalinjé bashkojmé pikat M-R3-
F4 (s né grafik)

Pérparésa

D1-A2 = Gjatésiasup-bel né pérparése

A2-B = 1/6 e pérmasés trupore +1 cm

A2-H =Y distance midis shpatullave: pérmasé e njgté s né shpiné - 1cm
H-I = Pérpendikular me C1-C2

H-L =Ulemi 6.5cm
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I-M = Ngrihemi 5cm
M-M1 = Spostohemi majtas 1- 1.5 cm (pérmasé e ndryshueshme)

M1-M3 = Spostohemi majtas 0.5 cm-1 cm dhe me kurbalinjé ndértojmé harkun e gavaturés duke
bashkuar pikat L2-M1-M3-C2

A2-A3 = Spostohemi majtas 3 cm

A3-G = 1/6 pérmasés trupore + 0.5cm
L1-L2 = Ngrihemi 0. 5cm

G-L1 = Pérmasé e njgté s tek shpina
A2-N = Lartésiae gjoksit

N-N1 =L distance piké gjoksi + 1-2cm

M1-M2 = Pérpendikular me C2-1 shénojmé njé piké referimi pé méngén
N1-R = ParaedlemeN-D1

N1-R1 = Ulemi 2-3cm

I-R2-F5 =Paraele me C2-F2 (vijnaereferimit pér prerjen)

R3-R4 = Ngapika R2 spostohemi majtas dhe djathtas 2 cm (pérmasé e ndryshueshme). Me kurbalnjé
bashkojmé pikat M1-R3-F5, M3-R4-f5 nga pika F5 shtojmé si m gjtas dhe djathtas 0.5 cm

D1-D3 = Spostohemi djathtas 2-2.5 cm
D3-P = Ngrihemi 10 cm: pozicioni kopés sé paré

G-G1 = Spostohemi djathtas 1.5 cm dhe b ashkojmé pikat G1-P (vija e paloges) dhe ndértojmé jakén
s négrafik.

R-O = Ulemi 5-7cm: pozicioni xhepit
O-0O1 = Spostohemi drejt gendrés pérpara 1.5-2 cm
01-02 = Spostohemi anash 15cm (pérmasa e xhepit)

R1-O = ndértojmé pensén 1-1.5 cm s né grafik
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\ \ M énga:
' Ndértojmé bazén e méngés stil mashkullor

Shénim: pér méng éshté e réndési shme té shénojmeé cikatjet dhe

A .
t’1 kushtohet réndési harkut t€ méngés. Ménga duhet té jeté disa
cm mé e madhe sesa harku | gavaturés dhe duhet kontrolluar
| koka e méngés dhe spostimi gé mund ti krijohet cikatjeve.
’\ ‘ Ndértojmeé njé kénd té drejté ngapika A né té majté
‘ l A-B = Y% pérmasés trupore
,' , : / | A-D = 1/10 pérmasés trupore + 0.5 cm
( J A-E = 1/10 lartésisé trupore
|
A-H = Gjatésia deri tek brryli
: A-G = Ggjtésia e méngés
/ B-G1 = Pardedeme A-G
- ndértojmé vijén horizonta e duke bashkuar pikat D-
: B1, E-E1, H-H1, G-G1
| A C =1LA-B
; T =T, '
/ C-E2-1 = Pérpendikular me G-G1

D-D1 = Spostohemi djathtas 3 cm
D-D2  =Ulemi 3cm
D2-D3 = Spostohemi djathtas 1 cm
B1-B2 = Spostohemi majtas 3.5cm
E1-M = Ngrihemi 5cm

M-N = Spostohemi majtas 0.5 cm. Me kurbal njé bashkojmé pikat C-D1-D3 (koka e méngés mbrapa)
dhe C-B2-N (koka e méngés pérpara)

E1-F = Spostohemi djathtas 4cm

E1-M1 = Ngrihemi 2.5cm

M1-M2 = Spostohemi djathtas 0.5 cm. Bashkojmé pikat N-m2-F2
H-H2 = Spostohemi djathtas 3.5cm (pérmasé e ndryshueshme)

I-P = Spostohemi majtas 3 cm, bashkojmé pikat D3-H2-P
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G1-L = Spostohemi djathtas 4cm dhe bashkojmé me pikén F

L-L1 = Ngrihemi 2cm dhe bashkojmé me pikén P
H1-O = Spostohemi djathtas 2.5¢c cm. Bashkojmé pikat F-O-
L1

D3-C1 = Spostohemi djathtas 6¢cm

E2-C2 = Ngrihemi 2cm

E1-C3 = Spostohemi majtas 4 cm. Me kurbalinjé bashkojmé \ ( |:
pikat C1-C2-C3 \ | i
H2-O1 =Spostohemi djathtas 2 cm \ ,‘ |
P-P1 = Spostohemi djathtas 1.5 cm. Bashkojmé C1-O1-P1 H HZ\ 2 Lﬁb_‘;_ 9
|
G1-11 =Spostohemi majtas 4cm dhe ngrihemi 1cm ‘| ‘ ' ‘
i | |
C3-11 = Bashkojmé pikat dhe futemi 1cm tek brryli. Tek koka \ ", |- |
e méngés nga pika C (pjesambrapa) ulemi 10.5 cm dhe ndértojmé \ \ |
2 cikatje \ | ‘

Nga pika C (pjesa pérpara) spostohemi 10.5 cm dhe shénojmé 1 'w ! ‘
cikatje. Kopjojmeé pjesén me té kuge dhe ndajmé té dy pjesét. \ I

l‘

\ | L

\ n _,,_L-——
Jaka G P oy 1

D-D3 = Spostojmé djathtas 2 cm

D3-P = Ngrihemi 16cm: pozicioni kopsés sé paré (pérmasé e ndryshueshme)

G-G4 = Spostohemi drejt gendrés pérpara 1.5 cm dhe bashkojmé me pikén P (vija e palosjes)

G4-R =Zgjasm vijén njésoj samasa e harkut té gafés né shpin2 + 0.5cm

R-R1 = Spostohemi majtas 1.5 cm dhe bashkojmé me pikén G

R1-R2 = Nékénd té drgjté me G-R1, spostohemi djathtas 7.5 cm

G4-Q =Ulimtek vijae paloges 1/6 pérmasés trupore +1cm

Q-P1 = Ulemi 3cm (pérmasé e ndryshueshme)

P1-P2 = Né kénd té drejté me linjén e paloges, spostohemi djathtas 10cm dhe bashkojmé P2-B.

Bashkojmé p-P2
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Xhaketa klasike dopiopet
(Tekstili | nevojshém 140x170)
Shpina
D-F =CGjatésia e xhaketés
D-D2 = Spostohemi 2 cm (pérmasé e ndryshueshme)
F-F2 =D-D2
M-M1 = Spostohemi djathtas 0.1-1 cm
D2-R = 15cm (pérmasé e ndryshueshme)

G-R3 = Né kénd té drejté té
mbéshtetur tek vijae paloges

P3-P4 = Spostohemi 4cm dhe
bashkojmé R2-R3-P4

R3-R4 = Ngrihemi 1.5cm: piké
referimi pér rrotullimin anash té
jakés mbrapa. Kopjojmé pjesén me
té kuge dhe e rrotullojmé 1.5cm

R3-P4 = Me kurbainjé
kompletojmé linjén e jakés (s né
grafik)

G-G6 = Tek supi spostojmé
majtas 4cm
D-D4 = Spostojmé majtas 5cm

dhe bashkojmé me pikén G6 (si né
grafik)
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R3-R4 = Nga pika R spostohemi mahtas dhe djathtas 1.5cm

R-F3 = Qendrae pensés. Me kurbalinjé bashkojmé pikat M 1-
R-F3, M-R3-F3 dhe M-R4-F3 (s né grafik)

L1-L2 = Ngrihemi 0.1-2cm

Pérparésa
D1-A2 = Distancasup-bel né pérparése
A2-A3  =Spostohemi djathtas 3 cm

A3-G = 1/6 e pérmasés trupore +0.5 cm

G-G2 = Spostohemi majtas 1 cm

G2-L1 = Sasupi né shpiné

L1-L2 = Ngrihemi nga supi 0.5-1 cm

G2-L2 = E njgtapérmasé s supi né shpiné

G-G1 = Spostohemi djathtas 2 cm

D1-D3 = Spostohemi djathtas 6-8cm pér dopiopet

D3-P = Ngrihemi 2-4 cm pér pozicionin e kopsés sé paré
G1-P =Linjaepaoges

Ndértojmeéjakén
I-R2-F4 = Pardele me C2-F6

M1-M3 = Spostohemi majtas 0.5-1 cm

R3-R4 = Nga pika R2 spostohemi majtas 2 cm dhe djathtas 1
cm (pérmasé e ndryshueshme)

F4-F5 = Spostohemi majtas 1 cm dhe me kurbalinjé bashkojmé
pikat M1-R3-F5 dhe M3-R4-F4

A2-N = Lartésia e gjoksit

N-N1 =Y, distancés midis pikave té gjoksit + 1-2 cm

N1-R = Paralel meN-D1

Q-N1 = Ndértojmé pensén (1-1.5cm)

R-R5 = Ulemi 5-7 cm (pozicioni | xhepit)

R5-01 = Spostohemi djathtas 1.5-2 cm (fillimi xhepit)

01-02 = Spostohemi majtas 15 cm pér pérmasés e xhepit
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Pér ndértimin e kapakut té xhepit nga pika 1 spostohemi djathtas 2 cm dhe ndértojmé kapakun e gjeré 11

cm dheté gjaté 2.5 cm (s né grafik)
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Jaka klasike dopipet me majé

Kjo lloj jake éshté shumé e pérdorshme né xhaketat klasike dhe elegante pé& meshkuj, por edhe né veshjet
pér femra.

A1-N = Lartésiae gjoksit

Al1-A2 = Spostohemi majtas 3 cm dhe bashkojmé me pikén N

A2-G5 = Spostohemi majtas sa 1/6 e pérmasés trupore

D-D3 = Spostohemi djathtas 6 cm (kapércimi dopipet)

D3-P = Ngrihemi 3 cm: pozicioni kopsés sé paré ( pérmasé e ndryshueshme)

G4-G5 = Spostohemi drejt gendrés pérpara 1.5 cm dhe bashkojmé me pikén P (Vija e palogjes)

G4-R = Zgjasim vijén samasa e harkut t& gafés né shpiné+ 0.5 cm

R-R1 = Spostohemi majtas 1.5 cm dhe bashkojmé me pikén G5

R1-R2 = Nékénd té drejté me G5-R1 spostohemi djathtas 7.5 cm

G4-Q = Ulemi tek vija e paloges sa 1/6 e pérmasés trupore + 1cm

Q-P1 =Ulemi 4 cm

P1-P2 = Nékénd tédrejté mevijén e paloges, spostohemi djathtas 10 cm (pérmasé e ndryshueshme)
P2-P = Me kurbalinjé bashkojmé pikat

P4 =% pl-p2

P2-p3 =Zgjasim 5 cm dhe bashkojmé me P4

P4-Q1 = Spostohemi majtas 8 cm duke kaluar nga pika Q dhe bashkojmé me G5

G5-R3 = E ndértojmé pingul me vijén e palogjies

P3-Q2 = Spostohemi mbi vijé 1.5 cm dhe me kurbalinjé bashkojmé pikat R2-R3-Q2

R3-R4 = Spostohemi pér lart 2cm (pérmasé e ndryshueshme): piké referimi pér rrotullimin e jakés
mbrapa. Duke kopjuar pjesén me té kuge dhe duke rrotulluar 2 cm si né grafik.

G5-L2 =Pérmasa e supit G-L1

M-M1 = Spostohemi majtas 1 cm dhe me kurbalinjé ndértojmé harkun e gavaturés duke bashkuar
pikat L2-M1-C2

G5-G6 = Spostohemi majtas 4 cm

D-D4 = Spostohemi majtas 6 cm

G6-D4 = Bashkojmé pikat me kurbalinjé
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Xhaketa stil Chnel

Pér té relaizuar kété xhaketé, ndértojmé shpuinén dhe pérparésen té
bashkuara me pensén e pérparésesté trabsferuar anash né formé té
harkuar: llogarisim ¥z e perimetrit té gjoksit +4 cm lirshméri né veshje
+1.5 cm, Lirshméria né veshje éshté e ndryshueshme né varési té llojit té
tekstilit dhe modelit.

Shpina
Nga pika A né té majté ndértojmé njé kénd té drejté

A-Al =1/2 e perimetrit té gjoksit + kapéercimin pér mbylljen e
xhaketés né pérparése (pérmasé e ndryshueshme)

A-B =Y epérmasés + 0.5cm
A-B1 =Ulemi 45cm

A-C = 1/8 elartésisé trupore + 1/24 e pérmasés trupore + 1.7 cm
lirshméri né veshje (pérmasé e ndryshueshme)

A-D  =Gjatésia sup-bel né shpiné

D-E = Uljae vitheve (gjatési xhakete)

C1-D1-E1 =Hegim vijén horizontale me té nj&jtat pérmasa té C-D-E

A-G = 1/6 e pérmasés trupore +0.5 cm. Me kurbainjé bashkojmé B- | ( | \ ."\\

G \

A-H = 1 distance midis shpatullave ‘ VN \\\ \
C-C2 =%C-Cl-lem | | X\
E-E2 = C-C2, ndértojmé pensén duke bashkuar pikat C2-D2-F2 ' ‘ \
H-I = Pérpendikular me C-C2 \ O\
H-L =Ulemi 4.5cm N
B1-L1  =?%:distancés midis supeve. Bashkojmé G-L1 ,__} ~
[-M = Ngrihemi 5 cm dhe spostohemi majtas 1 cm. Me kurbalinjé

ndértojmé harkun e gavaturés duke bashkuar pikat L1-M-C2. Tek harku |
gavaturés ulemi 9 cm dhe ndértojmé dy cikatje.

L1-L2 =Ulemi 10-12cm
D-R = Spostohemi djathtas 11-13 cm
L2-R-F1 =linjaegendréssé pensés

R3-R4 = Spostohemi si majtas dhe djathtas 1.5-2 cm dhe me kurbalinjé bashkojmé pikat L2-R3-F1 dhe L2-R4-
F1 (s négrafik)

Pérparésja

D1-A2 = Distanca sup- bel né pérparése
A2-B1 =1/6 e pérmasés trupore + 1 cm
A2-G =1/6 e pérmasés trupore + 0.5 cm
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A2-H = Y, distance midis shpatullave (pérmasg e njgjté s tek shpina— 1 cm)

D1-D3 = Pérmasé e nj&jté me C1C2 — 1cm

E1-E2 = C1-C2. Bashkojmé pikat C2-D3-E2

H-I = Pérpendikular C1-C2 1 cm

H-L =Ulemi 7.5cm

G-L1 = Madhési e njé&té me supin né shpiné

A2-N = Lartésia e gjoksit

N-N1 = Y distance midis pikave té gjoksit +1-2 cm. Vizatojmé pensén si né bluzén me pens2.
I-M = Ngrihemi 5cm

M-M1 = Spostohemi majtas 2cm dhe me kurbalinjé bashkojmé pikat L2-M1-C2. Tek linja e harkut té gavaturés
ulemi 9 cm dhe shénojmé njé cikatje.

L2-L3 = Tek harku | gavaturés ulemi 10-12 cm
D1-R =N-nl
R-F2 = Paraleleme D1-E1

R3-R4  =ngapikaR spostohemi djathtas dhe majtas 2 cm

N1-R1 = Ulemi 2-3 cm dhe ndértojmé pensén e harkuar duke bashkuar pikat L3-N1-R4-F2 (me vijé té kuge) dhe
R-R3-F2

G-G5  =Tek supi spostohemi 1.5 cm dhe vizatojmé bordurén 3 cm rreth e pérgark harkut té gafés.
Kapaku i xhepit

Nga vija horizontale C1-C2 ngrihemi 1-2 cm dhe nga pika 1 spostohemi djathtas 1-2 cm. Vizatojmé kapakun e gjaté
10-12 cm dhe té larté 4-5 cm dhe bordurén e brendshme 1.5-2 cm.

Xhepi

Nga vija horizontale D1-D2 ulemi 2-4cm dhe nga gendra e pensés R3-F2 spostohemi djathtas 1-2 cm. Ndértojmé
xhepin e gjeré 13-15 cm dhe té larté 5-6 cm.

Ménga: Ndértojmé méngén stil mashkullor dhe né fund té méngés ndértojmé bordurén 3 cm.
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RN 2. Prerja e xhaketés klasike

Pérgatitja e vendit dhe mjeteve té punés pér proceset e prerjes dhe gepjes sé provés sé paré
té xhaketés

Pérpara se té fillojmé proceset e punés pér gepjen e xhaketés duhet té sigurohet njé ambient pune
i organizuar, i pastér dhe funksional gé lgjon kryerjen e punés me efikasitet, saktési dhe siguri
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gjaté gepjes sé xhaketés. Pérgatitja e mjeteve dhe materia eve paraprakisht ndihmon né
shmangien e ndérprerjeve dhe gabimeve gjaté procesit.

Materialet dhe mjetet gé duhet pérgatitur

Mjetet e punés Qédlimi
Tavolina e punés Sipérfage e sheshté pér prerje dhe gepje
Makina gepése Pér gepj e té shpgjté dhe té sakta

Gjilpéra (pér gepje dorazi)

Mbérthim i pérkohshém i copave

Gjilpéra me koké

Pé& mbajtjen e copave gjaté gepjes

Geérshéré (pér prerjefijesh)

Pastrim i fijes pas qepjes

Penjé kopjues ose | aps tekstili

Shénime né material pa démtuar

Kallépi i prerjes Pér shénim dhe prerje saktésisht

Vataprové Pér formésim dhe mbéshtetje né xhaketé
Hekur Pér formésim dhe hegje rrudhash

Bllok shénimesh Pé&r mbajtjen e udhézimeve dhe modifikimeve

Hapat e detajuar pér pérgatitjen e vendit dhe mjeteve té punés
1.1. Pastrimi i vendit té punés

Pastrimi fillestar i vendit té punés éshté thelbésor pér té krijuar njé ambient té pastér dhe té
organizuar. Sipérfagja e tavolinés duhet té pastrohet pér té eliminuar pluhurin dhe papastértité qé
mund té démtojné material et tekstile. Tavolina duhet té jeté e géndrueshme dhe té mos |évizé
gjaté punés, pér té siguruar saktési dhe komoditet. Po ashtu, duhet té jeté e pércaktuar njé zoné
pér hedhjen e mbeturinave dhe copave té tepérta gé krijohen gjaté punés.

1.2. Organizimi i mjeteveté punés

Vendosja e mjeteve né ményré té organizuar ndihmon né zhvillimin e njé procesi té rrjedhshém
té punés. Makina gepése pozicionohet prané burimit té energjisé el ektrike dhe né njé vend té
rehatshém pér puné té zgjatur. Mjetet ndihmése si gjilpérat, simat, gérshérét dhe penjté vendosen
né kuti ose organizues té lehté pér pérdorim. Kallépi dhe materialet e tjera mbahen afér, né
meényré gé té jené gjithmoné né dispozicion gjaté procesit té gepjes.

1.3. Pérgatitja e materialeve tekstile

Pérgatitja e materialeve tekstile pérfshin kontrollin pér defekte, papastérti apo rrudha gé mund té
ndikojné né cilésiné pérfundimtare té produktit.

1.4. Kontralli i pajigeve dhe mjeteve

Makina gepése duhet té jeté né gjendje té miré pune. Gjilpéra duhet té jeté e vendosur sakté,
fijgjae kaluar si¢ duhet dhe tensioni i sg téjetéi pérshtatshém pér [lojin e materialit. Gérshérét
kontrollohen pér mprehtési dhe pastérti. Penjté kopjues testohen pér funksionalitet dhe ndikimin
gé kané mbi materialin, duke u siguruar gé nuk e démtojné até.

1.5. Siguria gjaté punés

Siguria gjaté procesit té punés éshté parésore. Gjilpérat dhe gjilpérat me koké ruhen né vende té
sigurta pér té shmangur humbjen e tyre dhe pér té parandaluar plagoset aksidentale. Materiaet e
hedhura, fijet apo copat e vogla nuk duhet té lihen né dysheme, pasi ato mund té shkaktojné
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rréshqitje ose pengesa. Sistemi elektrik dhe kabllot duhet té jené né gjendje té€ miré dhe té
2. Kopjimi i shénimeve nga kallépi né copé

Né procesin e pérgatitjes sé pjeséve pér gepje, njé nga etapat mé té réndésishme éshté vendosjae
sakté e kallépit mbi copé dhe shénimi i formave dhe pikave udhézuese. Ky proces kérkon kujdes
té vecanté, pas saktésia né kété fazé ndikon drgjtpérdrejt né cilésiné dhe pérputhshmériné e
pjeséve té veshjes pérfundimtare.

Mjetet e nevojshme pér kopjim e kallépit né tekstil

M eti Pérdorimi

Tabak letre Mbart modédli

L : Fije pér gepje provizore gé
Fije pér pe kopjues d eJI lghtéqepj P 9

Gjilpérame koké ose pesha | Fiksimi i kallépit né copé

Metér shirit Pér matje té nevojshme
Sapun rrobagepésie / laps Pér shenja shtesé né
tekstili sipérfage

Gérshéré Pér prerje té sakté

Hapat e detgjuar té procesit té punés
2.1. Vendogja e kallépit mbi copé

Pér té siguruar rezultate té sakta, materiali tekstil hekuroset fillimisht pér té eliminuar rrudhat
dhe pér té krijuar njé sipérfage té rrafshét pune. Kallépi vendoset mbi copé duke respektuar
drejtimin e fijes sé tekstilit, i cili &shté i shénuar né ¢do pjesé té kallépit dhe duhet té pérputhet
me drejtimin e fijes né copé. Pér té shmangur zhvendosjen gjaté punés, kallépi fiksohet me
gjilpéra ose me peshaté pérshtatshme.

2.2. Kontrolli i drejtimit té copés

Né kéte fazé verifikohet vendogja korrekte e pjeséve gé kérkojné palosje, si pér shembull pjesét e
pasme té veshjeve, té cilat zakonisht vendosen né anén e palosur té copés. Gjithashtu,
kontrollohet nése ndonjé pjesé e kallépit kérkon pasqyrim (p.sh. pér pjesé simetrike), dhe nése
éshté e shénuar né ményré té tillé gé té respektohet simetria gjaté prerjes.

2.3. Shénimi i vijaveté kallépit

Pér té kaluar vijat dhe detgjet e kallépit mbi copé pérdoret teknika e kopjimit me penjé ose mjete
té tjera shénimi sic éshté edhe shénimi me shkumés. Penjt kopjues pérdoren pér té shénuar vijat e
gepjes, pensat dhe pikétakimet udhézuese ose ndryshe cikatjet. Né disa raste pérdoret njé tekniké
e thjeshté gepjeje me doré, ku fije té holla kalohen népér copé duke 1éné skgje té varurané té dy
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anét, pa térheqje té fort€, n€ ményré qé té jené t& lehta pér t’u hequr mé pas dhe t€ mos démtojné
strukturén e copés.

2.4. Ndarja e copés dhe kontrolli i shenjave

Pas pérfundimit té shénimit, kallépi higet me kujdes pér t& mos démtuar shenjat e |énambi copé.
Pjesét e copés hapen dhe kontrollohen pér té siguruar gé shenjat jané té dukshme dhe té garta né
té dy anét e materialit. Kjo éshté vecanérisht e réndésishme pér pjesét gé do té pérpunohen nga té
dyja anét.

RN 3. Pérgatitja e xhaketés klasike pér provén e paré

3. lldiga e pensave
Hapat e detajuar té punés:

Pensa éshté njé element konstruktiv gé krijon formé dhe pérshtatje mé té miré té veshjes me
trupin. Ajo shérben pér t& mbledhur pjesé té caktuaraté copés, duke i dhéné volum dhe formé
pjeséve si gjoksi, beli apo shpina. Procesi i pérgatitjes dhe gepjes sé pensave kérkon saktési dhe
vémendje ndgj detajeve, pér té siguruar njé pérfundim estetik dhe funksional.

3.1 Identifikimi i vendndodhjes s& pensave

Vendndodhja e pensave pércaktohet gé né fazén e dizajnimit dhe éshté e shénuar garté né kallép.
Ato zakonisht gjenden né zonén e gjoksit, belit ose shpinés. Parafillimit té gepjes, kontrollohet
gé té gjitha shénimet pér pensat té jené kopjuar sakté me penjé kopjues dhe té jené té dukshme né
té dy anét e copés.

3.2. Palog a e copés sipas Vij s s& pensés

Pasi té jené identifikuar shenjat e pensés, copa paloset né ményré gé vijat e shénuaraté
pérputhen plotésisht. Pér té siguruar géndrueshméri gjaté gepjes, pérdoren gjilpéra pérgjaté vijés
sé palogjes. Paloga duhet té jeté e sakté dhe e garté, pasi ndikon né drejtimin dhe rezultatin
pérfundimtar té formés sé veshjes.

3.3. Qepja provizore meildi

Pérpara gepjes pérfundimtare, realizohet njé gepje provizore meildi — njé tekniké e pérkohshme
gepjeje me doré, duke pérdorur penjé té hollé. Qepjafillon ngaskai i sSipérm i pensés dhe
pérfundon gradualisht né fundin e sgj, pakrijuar nyje té trasha g& mund té deformojné formén e
veshjes. Qepja kryhet né drejtim té vijés sé palogjes, duke u siguruar gé té gjitha pensat té jené
simetrike dhe té orientuara né ményré té nj&té ngaté dyja anét.

3.4. Kontrolli i formés dhe géndrueshmérisé sé pensave

Pasi té jeté realizuar gepja provizore, pjesa e gepur vendoset mbi tavoliné ose mbi manekin pér

té vlerésuar formén dhe géndrueshmériné e pensave. Vlerésohet nése pensat krijojné formaté
buta dhe té pérshtatshme, nése jané té drejta dhe té pastra pa rrudha shtesé, dhe nése jané té nj§jta
dhe té simetrike né té dy anét e veshjes.

3.5. Hekuroga e Pensave pér Formésim
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Nése éshté e nevojshme, realizohet njé hekurogje e lehté né drejtim té pal osjes sé pensés, pér té
ndihmuar né formésimin pérfundimtar té sgj. Gjaté kétij proces pérdoret njé lecké pambuku
mbrojtése pér té& shmangur shkélgimin né sipérfagen e copés, vecanérisht kur punohet me lesh
0se material e sintetike té ndjeshme ndaj nxehtésis&.

4. Bashkimi i pjeséve kryesore
Hapat e detgjuar pér bashkimin e pjeséve kryesore

Procesi i bashkimit té pjeséve té njé veshjg e pérfshin disa hapa tekniké gé kérkojné saktési dhe
vémendje. Pérputhja e elementeve si pérparésja dhe shpina duhet té béhet sipas shénimeve té
kallépit dhe me respektim té teknikave té gepjes, né ményré qé produkti pérfundimtar té jeté
funksional, estetik dhe i géndrueshém.

Materialet dhe mjetet gé nevoiten

Material / Mjet Pérdorimi

C_(_)pat € prere per shpiné dhe Pjesét bazé gé do bashkohen

pérparése

Fije pér gepje provizore (ildi) Pér bashkim té pérkohshme

Gjilpéra me koké Perf_lksmln eté pjeséve gjaté
punés

o . Pér shénime té métejshme nése

Penjé kopjues (opsionale) nevojitet .

Geérshéré pér prerjefijesh Pér pastrim gjaté punés

Hekur Pér t’u siguruar g€ copat most té
kené rrudha

4.1. Pérgatitja e pjeséve pér bashkim

Para nigjes s& montimit, verifikohet gé pjesét e shpinés dhe pérparéses jané preré me pérpikeéri
sipas kallépit pérkatés. Gjithashtu, sigurohet gé té gjitha shénimet teknike si cikatjet, vijat e
gepjes apo pensat jané kopjuar garté dhe ndodhen né pozicionet e duhura né té dy pjesét e copés.

4.2. Pérputhja dhefiksimi i pjeséve

Pjesét gé do té bashkohen vendosen me anét e jashtme pérballé njéra-tjetrés, duke respektuar
drejtimin e copés. Té gjitha shenjat ndihmése si cikatjet dhe vijat pérputhen me kujdes né ményré
gé gepjaté jeté e sakté dhe simetrike. Fiksimi i pjeséve realizohet me gjilpéra me koké, duke
filluar nga pjesa e sipérme dhe duke vijuar né drejtim té poshtém. Copat duhet té géndrojné té
sheshuara, parrudha apo mbledhje té padéshiruara.

4.3. Qepja provizore meildi

Pasi pjesét jané fiksuar, vijon gepja provizore me ildi — njé tekniké e pérkohshme me penjé dhe
fijeté hollé. Kjo gepje realizohet me hapaté vegjél dhe té rregullt pérgjaté vijés sé bashkimit.
Qepjanuk duhet té jeté shumé e shtrénguar, pasi do té higet pas provés sé pjesés sé montuar. Né
fund té vijés, fijgalidhet pér té parandaluar shkepjen e sg, ndérsa gjilpérat higen me kujdes pér
té mos démtuar copén.

4.4. Kontrolli i bashkimit
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Pjesa e bashkuar shtrihet mbi njé sipérfage té sheshté pér té kontrolluar pérputhjen e vijave dhe
simetriné e strukturés. Nése vérehen rrudha, mbivendos e apo tensione né copé, fiksimi i pjeséve
dhe gepja provizore pérsériten. Né rast se pjesét nuk pérputhen si¢ duhet, identifikohen gabimet e
mundshme né prerje ose né shénimet e kallépit dhe béhen korrigjimet e nevojshme pér rikuperim
teknik.

4.5. Hekurog a e bashkimit térafive

Pas pérfundimit té kontrollit, vijon hekuroga e rafive té bashkimit pér té fiksuar formén e
pérkohshme té copés. Hekurogja béhet nga pjesa e brendshme dhe gjithmoné né drejtim té vijés
S8 bashkimit. Pérdorimi i njé cope pambuku éshté i domosdoshém né materialet delikate, pér té
shmangur ndrigimin apo démtimin nga nxehtésia. Ky hap ndihmon né uljen e copés dhe eviton
trashésiné né zonat e gepura.

5.Vendoga e vataveté proves
Cfaré jané vatat dhe pse pérdoren?

Vatat jané mbushje té |ehta gé vendosen tek supet pér té dhéné formé té buté dhe natyrale gé
ndihmon né pérshtatjen dhe estetiken e xhaketés né trup. Ato mund té jené prel materialesh té
ndryshme (lesh, pambuku, poliester, apo materiale sintetike), por pér provén pérdoren vatat e
thjeshta, té pambéshtjella gé |ehté higen ose ripozicionohen. Vendosja e vatave né njé veshje,
vecanérisht né xhaketa, éshté njé proces gé ndihmon né strukturimin dhe forcimin e pjeséve té
caktuaraté rrobés. Ky proces éshté i domosdoshém pér té siguruar gé forma e veshjes té ruhet
gjaté veshjes dhe té pérputhet me géllimin estetik dhe funksional té dizajnit. Hapat né vijim
pérshkrua né ményrén teknike té pérgatitjes dhe pérdorimit té vatave né fazén e provés sé paré té
njé xhakete.

Materialet dhe mjetet e nevojshme

Materiali / Mjeti Pérdorimi
Vataprové Pér té dhéné formé supeve
Gjilpéra me koké Pér té fiksuar vatat né copé
Gjilpéra pér gepjen meildi Opsionale pér gepje provizore
Hekur (opsiona)

Hapat e detgjuar té procesit té vendoges sé vatave
5.1. Pérgatitja e vatave pér prova

Pér pérdorim né prova, zgjidhen zakonisht vata té lehta dhe té buta, pér té shmangur shtimin e
tepért té volumit né veshje. Ato priten né formén dhe madhésiné e pérshtatshme té. Saktésiané
prerje ndihmon né pérshtatjen mé té miré té vatés me formén e trupit dhe strukturén e rrobés.

5.2. Vendog a e vatave né pjesén e xhaketés

Vata vendoset né pjesén e brendshme té veshjes, midis copave té pérparéses dhe shpinés, né
ményré gé té mos jeté e dukshme ngajashté, por té pérmbushé funksionin e sgj struktural.
Vendogja e vatave né xhaketé ndihmon né ruajtjen e formés s&2 méngés dhe krijon géndrueshméri
Nné pjesén e shpatullave.

5.3. Fiksimi i vatave me gjilpéra
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Pér té shmangur zhvendosjen e vatés gjaté provés, go fikshet me gjilpératé vogla né disa pika,
sidomos né skajet e saj. Nése kérkohet mé shumé stabilitet, pérdoret njé gepje e pérkohshme me
ildi, duke pasur parasysh gé kjo gepje duhet té jeté |ehtésisht e heqshme. Stabiliteti gjaté provés
éshté i domosdoshém pér té vlerésuar sakté efektin gé krijon vata né formén e veshjes.

5.4. Kontrolli i pozicionimit té vatave

Pas fiksimit, kontrollohet simetria e vatave né té dy anét e veshjes. Pozicionimi i tyre duhet té
jeté i géndrueshém dhe parrudha apo fryrje té panevojshme. Gjithashtu, vlerésohet trashésiae
tyre né raport me strukturén e pérgjithshme té rrobés, pér té shmangur deformime gé mund té

ndikojné negativisht né pérmasat ose formén e xhaketés.

5.5. Prova e parénétrup

Prova e paré realizohet me vatat tashmé té vendosura dhe té fiksuara. V eshja vendoset mbi
manekin ose personin pér té cilin éshté gepur, dhe vierésohet ményrasi géndron né trup. Gjaté
késg faze, vémendjei kushtohet komoditetit, |évizshmérisé dhe pérshtatjes s& vatés me trupin..

6. Kryerjaeprovésséparé

Procesi i punés: Kryerja e provés sé paré té xhaketés

Faza e provés sé paré éshté njé ndér etapat mé té réndésishme né procesin e ndértimit té njé
veshjgje, ku béhet verifikimi i pérshtatshmérisé s&2 modelit, formés, dimensioneve dhe
géndrueshmérisé né trup. Kjo proveé lgjon identifikimin e ndryshimeve té nevojshme para gepjes
pérfundimtare, duke siguruar gé xhaketa do té pérshtatet miré, do té jeté e rehatshme dhe

estetikisht e duhur. Né kété piké, produkti éshté montuar pérkohésisht pérmes gepjes meildi dhe
pérfshin edhe elementét strukturoré si vata né pjesét kyce

Materia et dhe mjetet e nevojshme pér proven

Mjeti/materiali Pérdorimi
Xhaketa me pjesét e bashkuara | Pér té provuar pérshtatjen dhe
(ildi) dhe vatat e provés formén né trup
Manekin ose model Objekt pér veshje dhe kontrall
Pasqyré Pér té paré.xhaketa nga

kéndvéshtrime té ndryshme
Shénue.s..(l aps tekstili, shkumeés Pér shénime gjaté provés
0se penjé)

Hapat e detgjuar té kryerjes sé provés sé paré
6.1. Vendos a e xhaketés né manekin apo mode

Xhaketa provohet me pjesét e sg té bashkuarame ildi dhe me vatat e vendosura sipas planit té
projektimit. Duhet t& sigurohet njé pozicionim i drejtéi veshjes mbi trup, ku té gjithavijat e
gepjes dhe elementét konstruktivé té géndrojné né pozicionet e planifikuara. Ky vendoge
fillestare éshté thelbésore pér té béré njé vlierésim té sakté gjaté analizave né vijim.

6.2. Vlerésimi i géndrueshmérisé dhe pérshtatshmérisé

Pasi xhaketa éshté vendosur né ményreé té sakté, vlerésohet géndrueshméria e s né zonat
kryesore si supet, gafa, shpina dhe pérparésa. Analizohet nése pensat jané té vendosura dhe té
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formuara sakté, si dhe nése harku i gafés dhe fundi i xhaketés pérputhen me trupin e modelit apo
manekinit. Ky kontroll ndihmon né identifikimin e gabimeve té para strukturore.

6.3. Analiza elévizshmérisé dhe komoditetit

Veshjavlerésohet né funksion té |évizjes. Testohen |évizjet e krahéve dhe shpatullave pér té paré
nése méngét dhe pjesét pérreth krijojné tensione apo rrudha té padéshiruara. Vlerésohet
gjithashtu niveli i komoditetit gé ofron veshja gjaté pérdorimit praktik.

6.4. Vézhgimi i simetrisé dhe harmonisé vizuale

Simetria dhe harmonia vizuale jané elementé té réndésishém estetiké. Me ndihmén e njé pasqyre,
vézhgohen té gjitha anét e veshjes pér té siguruar balancimin vizual té pjeséve. Vlerésohet nése
té dyja anét e xhaketés jané té barabart dhe nése vijat e kallépit, pensat dhe pérmasat respektojné
format e trupit.

6.5. Shénimi i ndryshimeve té nevojshme

Cdo problem i véregjtur gjaté provés sé paré shénohet menjéheré mbi veshje me shkumes/laps
tekstili ose penjé kopjues. Ndryshimet mund té pérfshijné zgjerimin né shpatulla, ngushtim né
bel, rregullim té pensave ose zgjatje e tyre. Kéto shénime regjistrohen edhe né fletén teknike ose
né bllokun e shenimeve té punés pér t'u ndjekur né fazat pérfundimitare té veshjes.

6.6. Vlerésimi i pérbashkét dhereagimet e modelit

Né rast se prova kryhet né manekin, realizohet njé diskutim me mésuesin ose mentorin pér té
shqyrtuar pérshtatjen dhe ndryshimet gé duhen béré. Kur prova realizohet mbi trupin e modelit,
réndési té vecanté merr reagimi i modeles lidhur me rehating, komoditetin dhe |1&vizshmériné gé
ofron veshja.

7. Identifikimi i gabimeve ose modifikimeve
Procesi i punés: Identifikimi i gabimeve ose modifikimeve né xhaketé

Réndésia e identifikimit t& gabimeve dhe modifikimeve konsiston né sigurimin gé xhaketa
pérshtatet miré me trupin dhe krijon njé silueté té bukur. Ky proces ndihmon né parandalimin e
gabimeve q€ mund t€ béhen mé té€ kushtueshme dhe mé t&é véshtira pér t’u korrigjuar né fazat e
mévonshme té punés.

Materialet dhe mjetet gé pérdoren gjaté identifikimit

Mjeti / Materiali Pérdorimi

Xhaketa pér prové Pér té béré vlierésimin fizik

Pasqyré Pér té paré xhaketa nga kénde té
ndryshme

Laps tekstili ose penjé Pér té shénuar vendet me gabime

L etér pér shénime Regj is_.tri m i gabimeve dhe
sugjerimeve

Manekin/model Pér prova té pérshtatshmeérisé né trup

Hapat e detgjuar pér identifikimin e gabimeve ose modifikimeve
7.2.Vézhgimi i pérgjithshém i xhaketés
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e Hapi i paré éshté vézhgimi i pérgjithshém i xhaketés, ku verifikohet nése ajo géndron
drejt dhe balancohet miré né trup ose manekin. Né kété fazé vlerésohet formae
pérgjithshme, duke u kushtuar vémendje ndonjé deformimi, rrudhe té panevojshme apo
pjeséve té fryra gé mund té ndikojné né pamjen estetike dhe funksionimin e xhaketés..

7.2. Kontrolli i pensave dhelinjave

e MEé pas, kontrollohen pensat dhe linjat. Pensat duhet té jené gepur né pozicionet e sakta
dhe pa mospérputhje dimensionale. Linjat e kall€pit dhe gepjet analizohen pér t’u
siguruar gé jané té drejta dhe simetrike, elementé ky¢ pér njé pamje té harmonizuar dhe
funksionale..

7.3. Vlerésimi i gafés dhe supit

e Vlerésimi i gafés dhe supeve éshté hapi tjetér, ku kontrollohet harku i qafés pér
mungesén e hapésirave t€ médha ose ngjeshjeve, si dhe pozicioni i supeve pér t'u
siguruar se nuk krijohen rrudha apo ngritje té panevojshme gé do té komprometonin
pérshtatjen.

7.4. Testi i l&vizshmérisé dhe komoditetit

e Testi i l&vizshmérisé dhe komoditetit pérfshin kontrollin e méngéve pér té garantuar
lévizjeté liré dhe papengesa, s dhe vlierésimin e ndjesisé sé pérgjithshme té rehatésisé
kur xhaketa vendoset mbi trupin e modelit ose manekinit..

7. 5. Shénimi i modifikimeve té nevojshme

e Cdo nevojé pé modifikim shénohet me laps ose penjé né vendet ku pensat duhet té
hapen, ose ku xhaketa duhet té ngushtohet ose té zgjatet. Kéto ndryshime regjistronen né
letér me detaj e té sakta pér pérmasat gé kérkojné korrigjim.

8. Modifikimi i xhaketés pas provés sé paré

Modifikimet pas provés sé paré ndikojné drejtpérdrejt né pérmirésimin e pérshtatshmérisé sé
xhaketés, duke korrigjuar gabimet dhe parregullsité gé jané evidentuar gjaté vlerésimit fillestar.
Ky proces garanton gé produkti final t& jeté me cilési té larté dhei pérputhshém me standardet e
parashikuara, duke ulur ndjeshém nevojén pér ripunime té métg shme né fazat e fundit té
prodhimit.

Né kété ményré, ndryshimet dhe pérmirésimet e kryera né kété fazé jané vendimtare pér té arritur
njé produkt funksional, estetik dhe té géndrueshém, duke optimizuar gjithashtu kohén dhe
burimet e investuara né procesin e punés.

Materialet dhe mjetet pér modifikimin

Mjeti / Materiali Pérdorimi
Makina gepése dhe gjilpéra Pér gepje dhe riparime
Gérshéré dhe kéndellore Pér prerjen dhe pastrimin efijéve
Sima Per mbe}jtjenepjesevegjate
ripunimit
- Pér shénime dhe shénjimin e
Laps tekstili ose penjé modifikimeve
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Hekur dhe dérrasé pér hekur ]I?er f?l‘l’ﬂéﬂ m dhe pérmirésim te
ormés
Fije dhe materiale shtesé Pér zévendésime ose riparime

Hapat e detgjuar pér modifikimin pas provés sé paré

8.1. Analiza e shénimeve dhe vézhgimeve nga prova e par é

Rishikohen me kujdes té gjitha shénimet dhe vézhgimet e mbajtura gjaté provés fillestare. Né
kété fazé, modifikimet shihen me prioritet sipas réndésisé sé tyre né pérmirésimin e
pérshtatshmérisé dhe funksionalitetit té xhaketés.

8.2. Hapja e qepjeve té pensave ose pjeséve tétjera pér modifikim

Pérdoren gérshérét pér té hapur gepjet né zonat ku do té kryhen ndryshimet, si supi, pensat, gafa
apo anét e xhaketés. Prerjet duhet té jené té sakta dhe té kontrolluara pér t& shmangur démtimet
né material.

8.3. Rregullimi i masés dhe for més sé xhaketés

Pjesét e xhaketés zgjerohen ose ngushtohen sipas nevojés, pér té korrigjuar masén e supeve,
gjoksit, belit apo méngéve. Pensat rregullohen duke i zgjeruar ose ngushtuar pér té krijuar
siluetén e déshiruar. Pérveg késgj, pérmirésohet harki i gafés pér té garantuar pérshtatjen dhe
rehati optimale.

8.4. Riforco gepjet dheripunimetétjera

Pasi téjené béré modifikimet, pjesét e hapura gepen sérish me kujdes dhe profesionalizém. Pér
kété pérdoren fije té ngjyrave té pérshtatshme dhe me géndrueshméri té larté, pér té siguruar gé
gepjet té jené té forta dhe té géndrueshme.

8.5. Hekuroga

Né kété fazé, hekur pérdoret pér té formésuar pensat, pjesét e rregulluara dhe gjithé xhaketén né
pérgjithési. Ky veprim ndihmon gé xhaketa té marré formén e duhur dhe té keté njé pamje té
pérfunduar dhe profesionale.

8.6. Kontrolli final pas modifikimeve

Né fund kryhet njé prové e shkurtér pér té vlerésuar nése ndryshimet dhe pérmirésimet kané gené
té suksesshme. Gjithashtu, vézhgohen me kujdes ¢cdo defekt i mundshém dhe regjistrohen
shénime pér rregullime té métejshme né rast nevoje.

RN 4. Pérgatitja e xhaketés klasike pér provén edyté

- Frazelinimi i pérparéseve dhe shpinés sé xhaketés.

Fortesa e paré vihet 2-3 cm mé beénda nga shénimi i thyrjes s petés, kurse nga beli e lart mund
té vihet fortesa 5-7 cm, ndérsa né supe, né gavaduré dhe ne ané nga 1 cm brénda nga kanavaca.
Fortesa e dyté qé mund té jeté pérséri prel kanavace e vém 2-3 cm mé brénda nga fortesa e paré,
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ne thyerjen e kapakut, ndérsalart ne supe 2-3 cm mé posht nga fortesa e paré, nga beli e lart 4-7
cm ngafortesa e paré kurse né ané 2-3 cm meé té ngushté, ne gavature 1-2cm mé té ngushté nga
fortesa e paré. Pastg ildisim fortesat me kanavacat dhe i shkojme tegelat me making, tegelat te
pérshkohen né ményre té pjerrét 9-10 cm posht supit. Largésia e tegelit nga nj-tj duhet té jeté 4-
5mm. Kanavacat mund té punohen edhe me doré punim kllape. Si¢ i kemi punuar kanavacat i
hekurosim lehté, i shénojmé kamat sipas shénimit té pérparses me njé thellési 2cm tek beli kurse
kama né gavaturé rreth 1cm e gjéré. Drejtimi i kamés sé gavaturés duhet té jeté né drejtimin e
kamés sé poshtme dhe mbarimi i kamés sé gavatures me té belit duhet té jeté larg nj-tj rreth 5-6
cm, kurse ngadregjtimi i kamés se belit me Brenda duhet té jete 2cm, mbyllim kamat e kanavacés
dhe eshté e domosdoshme gé ato té mbyllen me astar. Mbylljafillon ngabeli e lart dhe kthehemi
posht, i vémé edhe njé té dyté astari nga ana e sipérme me tegela te drejta pastg) né forme zig-
zag. Né supe e presim kanavacén 3-4 cm larg gafés dhe né drejtim té kockés deri né punim té
tegelit, edhe fortesa e paré pritet 2cm mé brénda nga kanavaca poi késhtu edhe fortesa e dyté
pritet 2 cm me brénda nga fortesa e pare. Keto prerje i kapim me punim né formé kllape.
Fillojmé i hekurosim kanavacat, hekuri duhet té jetéi nxehur miré. Néfillim kanavacén e
hekurosim miré lehté nga ana e mbaré, pastg] e kthejmé nga ana e bréndshme dhe e hekurosim
miré duke e mbajtur kanavacen me doré né formeé kurbe pér ti dhéné formeén e duhur te gjoksit.
Kanavaca ka mundesi té hekuroiset siper kangurit pér ti dhéné formén e duhur.

Vendosja e paravecit gjaté gjithé gjatésisé sé petés deri né fund té pérparéses.

Paraveci duhet té jeté i méndafshté dhe té laget me paré, té thahet veté ose sipér hekurit. [Idism
paravecin duke e mbajtur té térhequr né pérgjithsi dhe pak mé shumé né pjesén e - trekenéshit
deri tek vrima e paré, kurse nga vrima e paré mé posht e térhegim mé pak. Paravecin e gepim me
punim kallavari ngaté dyja anét. Paraveci mund té vihet edhe né thyrjen e petés 2-3cm mé
brénda.
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- Qepjae pensave té xhaketé

Qepje e pensave té cilat jané té prera béhet duke filluar nga 0 né gjérésin e belit dhe perfundon ne
0. Pensa e gepur do té hekuroset. Pensatek gavatura éshté e preré. Qepje fillon me thellési mé
shum se njé kembé makine dhe pérfundon ne 0. B&mé hapjen e penses me hekur.

- Qepja e xhepave né pérparése me fileto e kapak;

Fillimisht bgmé pérgatitjen e dy filetove me gjérési 3-4 cm dhe gjatési 2 cm me té gjaté se
gjérésia e xhepit (2cm mé té madhe nga shénimi i xhepit). Filetit té poshtém do ti shtojmé
astarin.

Dy filetot vendosen
pérballé njeri-tjetrit dhe
fiksohen me tegel makine.
B&mé hapjen e xhepit dhe
né anésoren etij hapjen né
formé trekendéshi,
hekurosim rafité dhe
fiksojmé filetot me tegel
makine nga brenda.

Bgmé pérgatitjen e kapakut té xhepit, i cili punohet me njé copé té nj&jté me xhaketén té
foderuar me frazeliné. Pjesa e poshtme e kapakut punohet me copé astar. | bashkojmé té dy
pjesét e kapakéve me gepje. Presim tepricat, i kthejmé nga ana e mbaré, hekurosim duke terhequr
gepjet nga astari dhei vendosim né filetin e sipérm njéher meildi pastaj me tegel makine.

B&meé pérthyrjen e astarit pér té krijuar gesen e xhepit dhe fiksojmé njékohésisht mefiletin e
sipérm dhe kapakun. Né fund b&me mbylljen e geses sé xhepit.
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Frazelinimi i mostrave.

Mostra e xhaketés do té foderohet me frazeliné. Frazelina éshté e preré sipas mostrés. Duhet
patur kujdes gjaté ngjitjes sé frazelinés né mostér, hekuri té jeté i nxehur mire dhe ngjitjatejete e
njétrajtshme duke mos krijuar rrudha

Qepja e mostrave né pérparéset, duke i dhéné molesat e duhura.

Mostrat i gepim duke patur parasysh gé ta shtrojmé né harmoni me pérparsen, gepja duhet té
fillojé ngalart posht né té dyja pérparset pastraj hga cepi petés e drejté mostrés duke i dhéné
molesa né pjesén e trekéndéshit té petés dhe vazhdon deri tek vrima e paré duke i dhéne molesa
mé pak. Kurse nga vrima e poshté duhet té jeté e drejte dhe pa molesa. | hekurosim pak molesat
dhei gepim mostrat ne makiné me kujdes gé té dalin té drejta. Pasta) i kontrollojm mostrat nga
ana e tegelit nése jané ose jo dregjté. Pér te dalé mostrat mé té hollanga beli e poshté pressm mé té
ngushté pjesén e mostrés kurse nga beli e lart presim mé té ngusht pjesén e pérparses. Késhtu kjo
formé prerjgie nai jep mostrat mé té holla. | kthejmé mostrat meildi. lldia duhet té jeté ngaanae
mbaré e petés té mostrés duke patur kujdes gé gepje mos duket. Kjo ildi shkohet deri né mesin e
xhepit té pjesés sé fundit te xhaketes. Ildia e dyté e mostrés duhet té€ jeté 2cm mé bréndanga e
parakurse e tretafilllon ngacepi i petes deri tek xhepi pérbréndai mostrés duke mbajtur petén e
mostres pak te pérkulur. lldia e katért fillon nga fundi i xhaketés dhe kur vijmeé tek beli petén e
mbajmé té pal osur né formen e thyrjes sé petes, vazhdojmé meildin deri lart tek supi, i shkojmé
njeildi té shkurtér ne shénimin e thyrjes sé petés dhe kjo ildi nuk duhet hequr deri ne
péerfundimin e xhaketés kur hekuroset gé ta kemi parasysh kur thyejmé jakén me peten ta kemi

s shenj pér té dy kapakét kur hekurosim xhaketén, i punojmé mostrat kallavari me kanavacén, né
pjesén e supit lart vihet njé forcim pre stofi me njé ose dy copa stofi duke e barazuar me
mostrén. Gjérésia e forcimit té jeté 6-7cm kurse gjatésia té jeté me e madhe se gjérésia, hapet né
forme kllape té lehté. Mostresi b& mé pondi sipér nga ana e mbaré me perin ne ngjyrén e stofit
dhe samei holl&. Pondia béhet nga ana e mbaré, kapet posht e lart dhe kur del gjilpéra futet
pérséri pérpara, kurse nga ana e poshtme e pondis futet prapa gjilpérés e késhtu me rradhe.
Térhegja e perit duhet té jeté e liré dhe jo e shtrénguar gé té mos duket shumeé.
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- Bashkimi i shpinés me pérparéset e xhaketés.
Qepje bashkuese e shpines me pérparsen realizohet duke respektuar cikatjet tek vijas e belit, tek
vijae palés.

Qepja e astarit té xhaketés duke bashkuar pjeset e tij.

Atari i xhaketés pritet né varési té shpinés, té pérparéses por duke llogaritur edhe vendin gé zé
mostra né pérparése. Qepje e pjeséve té astarit béhet direkt me tegel makine.

B&mé bashkimin e pérparses me shpinén duke respektuar cikatjet né vijén e belit. B§meé
bashkimin e supeve. Astari do té hekuroset dhe shtrohet mbi xhaketé pér té béré kontrollin e tij.

- Montimi i astarit né xhaketé.

Para se téildisim astarin e shpinés me té pérparses mund ta kapim né forméildie né buzén e
gepjes sé shpinés pér arsye se kjo kapje béhet pér té mos levizur astari xhaketés. K éshtu béhet
dhe kapja né mesin e shpinés. Kjo kapje ka mé shumé réndési kur xhaketa éshté me té caré
mbrapa. lldisim shpinén me pérparsen pasta) ildisim rrethin e gavaturés. Shénojmé fundin e
xhaketés duke maré parasysh shénimin e dy pérparseve né njé vijé té drejté pastaj né mesin e
shpinés b& mé njé shenim tjetér duke e ulur 2-3 mm ne formén e harkut duke bashkuar qoshet e
shpinés me géllim gé kur té vishet xhaketa ne trup te tregohet ne formén e drejté té shpinés. E
kapim fundin ne formén e kallavarisé duke patuer kujdes gé té kapet gjysma e fijes sé stofit dhe
kapjatéjetéeliré. Né gepjet anésore dhe né mesin e shpinés te kapen mé forté. Fundin e
xhaketés e hekurosim né ményré te mbledhur ge te mos térhiqet, pasta) ildisim astarin e fundit né
formén e njé drejtimi nga njé cep né cepin tjeter duke e léné formén e astarit né ményré tétillé gé
té punohet neverti i fshehté, rregullojmé astaret e gavaturés, ildisim supet miré duke i dhéné
molesat e nevojshme.
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- Pérgatitja e jakés s& poshtme té xhaketés

Jaka e poshtme e xhaketés meret veref (kéndi 45), kjo pér arsye gé jaka té shtroj samé miré.
Bashkojmeé dy pjesét e jakés s2 poshtme. Sipas kallépit té jakés do presim frazelinén e cilado té
ngjitet né té dyja copat e jakés sé poshtme. Jakés sé poshtme me ané té hekurit i b&mé térhegje
tek pjesa e kémbézés sé jakés dhe tek pjesagé i pérket shpinés né jaké. Kjo béhet me géllim gé
jakaté shtrojé sa mé miré né xhaketé dhe né trup. Pjesa e kémbézés pérthyhet nga ana e poshtme
e sgj. Bashkojmé dy pjeét e jakés sé poshtme.

-lldisa e jakés s2
poshtme né xhaketé.

Ildiga fillon nga bashkimi i mesit té jakés
me gendrén e shpinés sé xhaketés, pérreth harkut té gavaturés duke respektuar cikatjet tek vija
e supit deri tek
cikatja e mostrés ne pérparése, nga ana e mgjté dhe pastg) nga ana e djathté dhe thyerja e petés
duhet té jeté 4-5 cm larg vrimeés sé paré.
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- Qepjaedy pjeséve té méngés duke [éné té carén né fundin e sg.

Méngét e xhaketés punohen dycopéshe, ménga e madhe dhe ménga e vogél. Pér té punuar
méngén dhe ge gjo té jeté e lirshme gjaté pérdorimit eshte e nevojshme ge ne pérthimin e
mbrendshém té krahut té béhet njé térhegje né ansore t& méngés. Mengét e xhaketés mund
té punohen té& mbyllura deri né fund ose me té caré né fund.

- lldigae méngéve né xhaketé sipas shenjave pérkatése.

Ildiga e mengés do té béhet duke i dhéné disa molesa né pjesén e kokés sé méngés. lldiga
do téfillojé nga harku i nénsgetullés tek vija e supit duke respektuar cikatjen e kokés sé
méngés dhe pérfundon né anén tjetér té nénsgetul | és.

- Vendogja e vatave té provés né supe.

[Idism vatat me xhaketén duke puthitur mesin e vatés me vijén e supit né harkun e sipérm té
gavaturés sé méngeés.

- Kryerjae provés sé dyté té géndrimit né trup.

Xhaketén e veshur pér provén e dyté e shtojmé miré me doré né trup, kapim me gjilpéré pérpara
tek strica né vendin e pércaktuar.
Kontrollojmé harkun e gafés, nése éshté i gjéré dhe jaka nuk vendoset pas gafés dhe pérparésa
ka prirje té shképutet nga gafa.
B&meé kontrollin e géndrimit té méngés.
£ S Kotrollojmé gjatésiné e xhaketés, kthimin e palés dhe
kthimin e palés s& méngéve.

—

Kryerja e rregullimeve pas provés s dyté té gendrimit té xhaketés.

Nése harku i jakés éshté i gjéré dhe jaka nuk vendoset pas gafés, pérparésa ka prirje té shképutet
ngagafa. Korrigjimi béhet me uljen dhe shkurtimin e supit.

Nése koka e méngés éshté e ulét gjo shkakton rrudha, korrigjimi i sgj béhet duke e rimodel uar,
ngritur harkun e méngés. Nése ménga varet pérpara, korrigjohet me uljen e kokés sé méngés sé
sipérme dhe té néntéshme dhe duke zgjatur méngén né fund.

Né rastet kur ménga varet mbrapa, korrigjimi béhet duke ulur pjesérisht kokén e méngés dhe
zgjerimin e pjesés sé néntéshme, si dhe zgjatja e méngés.

RN 5. Qepja e xhaketés klasike pér femra pas provés sé dyté.
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Céshtjet:

- Qepjaepjestveté jakes.

Jaka e poshtme punohet me kanavacé te
preré 1 cm mété vogd. Punimi i
kanavacés béhet me gepje né formén e
kllapés.

Jaka e sipérme merret nga gjérésiae
tekstilit. Forma e sgj éshté preré sipas
formés sé jakés sé poshtme. Ngjisim
frazelinén dhe do ti japim formé té
lehté si jaka e poshtme. Pérthyerjae
kémbézés do té béhét né té kundértén
e jakés sé poshtme.

B&meé gepjen bashkuese té copés sé sipérme me
té poshtmen duke e ildisur mé paré me géllim gé pjesés sé sipérme té jakés ti japim disamolesa
té lehta. BEmé prerjen e tepricave té kéndeve. B mé kthimin e jakés nga ana e mbaré

- Hekurogaejakés.
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Hekurogaejakés (ngaanae
jakés sé poshtme) duke térhequr
gepjen ngajaka e poshtme.
Jakén do tafiksojmé metreildi,
njé né buzé, njé né mes dhe njé
né pérthyerjen e kémbézés. Kéto
ildi shérbeiné pér té ruajtur
formén e jakés. B§mé
hekurogen e jakés me géllim gé
gjo té mbgjé pozicionin e
pérthyer.

- Montimi i jakés né xhaketé.
Punimi i jakés béhet pasi éshté
mbushur me tegela, hekuroset
nga ana e kanavacés, rregullohet
né pjésén e harkut té poshtém,
kthehet me doré, térhiget duke
béré njékohesisht dhe thyerjen e kémbés, duke u dhéné trajtén gjysmeé té rrumbullakét. 11diset
jaka duke bashkuar cepin e jakés me cikatjen e vendosur né gavadurén e pérparéses, cikatjae
jakés pérputhet me vijén e supit, dhe vazhdohet deri te bashkimi i mesit té jakés me mesin e
shpinés s& xhaketés. Gavadura e xhaketés merr disa moles ate lehta, té cilat hekurosen me
hekur. Béhet gepje me nevert e gjithé kémbézés sé pjesés sé poshtme e jakés, béhet hekurogia e
sg. Kjo duhet té hekuroset miré duke hegur té gjitha molesat gé mund té jené krijuar gjaté
punimit té sgj. Hekurogja béhet duke e vendosur mbi jastékun e punés.

Gjaté bashkimit té jakés sé sipérme mbi té poshtmen pjesa nga cikatja deri tek vija e pérthyerjes
S8 petés térhiget mé shumeé se né pjesét etjeraté jakés. Mé pas béhet gepje me nevert e jakés me
mostrén, duke kapur né njé ose dy fije stofi, poshté e lart me gepje té drejte ose té padukshme.
Mbasi mbarohen jakat higen penjté dhe béhet hekurosja duke filluar nga pérparésia e majté te
mostra, pastg] gjysma e jakés dhe vazhdon gjysma tjeter. Hekurosja nuk duhet té prishé vendin e
thyerjes sé jakés. Pas késg) jaka hekuroset nga sipér, néfillim njé pjesé pastg pjesatjetér. Gjaté
hekurogjes jaka duhet té béhet né até ményré gé té marré hark gjysmé té rrumbullakét, duke
ménjanuar rrudhat ose molesat nga sipér ose nga poshté. Kur e hekurosim jaka duhet té
vendoset mbi jasték. Mé pas jaka thyhet bashké me mostrén né vendin e caktuar, hekuroset nga
Sipér pastg] nga ana e brendshme. Né kéto pjesé jaka duhet té& mpihet miré gé té ménjanohen
rrudhat ose molesat e krijuara gjaté punés.
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- Qepjae méngés né harkun e gavaturés.
Qepja e méngéve éshté njé nga progeset mé té réndésishme dhe gé kérkon shumé vémendje.
Vendosja e méngéve ne vendin e duhur jo vetém géi jep njé figuré té miré xhaketés por nuk
pengon edhe |évizjen e krahut. Para se té fillohet nga ngjitja e méngéve éshté e nevojshme gé
astari né pjesén e sipérme rreth e gark té rregullohet duke [éné njé tépricé rreth 1 cm.méngaka
shenjat e fiksimit. Kéto shenja vligné pér té& ndihmuar né ardhjen miré té méngés né vendin e
duhur gé té pérputhen me shenjate fiksimit té harkut té gavadurés. Mbasi rregullohet astari
meéngét jané gati pér ngjitje.
Gjaté ngjitjes s& méngés éshté e réndésishme gé pér té géndruar miré té jepen molesa jo té
njéllojshme ne te gjithé perimetrin e sg. Mé shumé molesa duhet te keté tek koka e méngés.
Ngjitjafillon duke fiksuar cikatjen tek koka e méngés me vijén e supit té xhaketés, duke patur
kujdes né shpérndarjen e molesave. vendosja e méngeés fillon nga harku i majté osei djathté. Pér
té dalluar nése ménga éshté ngjitur né vendin e duhur b&mé provén, dhe shohim nése ménga
shtron drejté pathyerje si para ashtu dhe prapa dhe né rast se pjesa e poshtme éshté né dregjtim té
mesit t& xhepit, atéhere themi se ménga éshté e vendosur né rregull. Qepja béhet duke kapur
pjesén e méngéve, kanavacén, pérparésen dhe astarin. Mé pas tek koka e méngési vendoset njé
fitil i preré veref ngatekstili i xhaketés. Qepja e astarit né harkun e méngés béhet me puné dore
nevert ose me makiné. Pér gepjen e astarit veprohet né té njgtén ményré si edhe pér vendosien e
méngéve. Qepje béhet duke i dhéné molesa né vendet gé pérmendén kur vendosém méngén.
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- Hekurogae méngés.
Mbasi pérfundohet gepja e astarit béhet hekuroga né kokén e méngés dhe nga ana e jashtme.

- Vendogjae geleshes dhe vatave.

Vata vendosen né ményré gé mesi i vatés ( pjesamé e trashé té vendoset né drejtim té gepjes sé
supit, po késhru vendoset dhe fundi i sgj. Qepja e geleshes béhet nga ana e brendshme e
xhaketés, midis kanavacés dhe astarit, e kapur poshté e lart me kanavacén me géllim gé té
shtrojé sa mé miré né trupin e veshjes.
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Pamja e xhaketés pas provés s€ dyté

RN 6. Kryerja e progeseve pérfundimtar e té gepjes sé xhaketés klasike.

- Qepjae paésné fundin e xhaketés.
Fundin e xhaketés e gepim me nevert té fshehté, duke kapur 1 fije nga xhaketa dhe 2-3 fije nga

kthimi i palés né ményré gé most € dali gepja nga ana e mbaré e xhaketés.
Qepje kryhet nga ana e djathe ne té majté. Qepja kryhet me fije té ngjashme me copén e tekstilit.
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- lldigae astarit né fundin e xhaketés.
Fundin e xhaketés e hekurosim né ményré te
mbledhur ge te mos térhiget, pastg) ildisim astarin : s
e fundit né formén e njé drejtimi nga njé cep né @
cepin tjeter duke e léné formén e astarit né ményré
tétillé geé té punohet neverti i fshehté.

- Qepja e astarit me nevert.

Bashkimi i astarit té xhaketés me xhaketé mund té béhet me gepje me tegel makine ose edhe me
nevert té fshehté duke kapur 1 fije nga xhaketa dhe 2-3 fije nga astari né ményré gé most € dali
gepje nga ana e mbaré e xhaketés. Qepje kryhet nga ana e djathté né té majté. Qepja kryhet me
fije té ngjashme me copén e tekstilit.

- Qepjaevrimave té kopsave.

Névarés té modelit té xhaketés b&mé edhe punim e vrimave, me pasi ose mefilet.
Vrimat e kopsave punohen né vendet e pércaktuara né prové. Largésia ndérmjét njératjetrés
duhet té jeté e njgjté.

- Vendosgae kopsave.

Pét té vendosur kopsat palosen dy pérparéset e
xhaketés sipér njéra tjetrés nga ana e mbaé duke
| puthitur miré me njératjetrén pérgjaté gjithé

gj atésisé sé pérparéses.

Béhen shénimet me sapunim e shénimit ose me
penj kopjues nga vrimat tek pérparégatjetér ku
do gepen kopsat. Kopsat té cilat duhet té jené
2cm mé brenda se buza e xhaketés.

- Hekuroga pérfundimtare e xhaketés.

Hekurosja e xhaketés ka shumé réndési pér veté
faktin se nié hekurogie jo e miré, e deformon
xhaketén.

E kundérta ndodh kur xhaketén e hekurosim me
kuides, sepse zhduken edhe ato defekte té vogla




gé kané ndodhur gjaté punimit té sgj.

Fillojmeé hekurosjen duke patur kamburin nén té. Hekurogjen e fillojme nga ana e brendéshme e
astarit, né anén e majté nga cepi i jakés bashké me mostrat, me giysmén e gjoksit deri tek beli.
Pasta) e lévizim xhaketén nga beli e poshté bashké me giysmén e xhepit, e ktheimé ngaana e
fundit duke patur edhe kamburin 15-20 cm mé brenda nga buza e fundit. Né hekurosjen e fundit
duhet patur kujdes gé fundi i xhaketés duhet mbledhur gjate hekurog es dhe késhtu xhaketa na
gendron miré né trup dhe nuk ngrihet nga ana e fundit. Pastg] vijmé rrotul duke e hekurosur anén
e djathté té xhaketés njésoj si anén e majté té saj duke hekurosur edhe cepat e jakés nga ana e
mbaré. Hekurosim anét dhe mesin e shpinés nga ana e astarit. Xhaketén e kthejme ngaana e
sipérme duke vendosur xhaketén mbi jasték sipér kamburit.

Tani fillojme hekurogen nga ana e jashtme e xhaketés. Hekurogjen e fillojme nga fundi i
xhaketés sipér me giysmén e xhepave pastaj nga beli e lart me giysmén e gjoksit pérpara, e
kthejme xhaketén nga gjysma e xhepit na pjesa e prapme bashké me kembén e kavadurés dhe me
giysmén e gjoksit pastaj hekurosim anét bashké me mesin e shpinés. E kthejme nga ana e djathté
dhe e hekurosim njésoj si ana e majté. Pasta] hekurosim petét nga ana e bremdshme bashke me
jakén duke i hekurosur mire dhe duke i dhéné atyre pérkuljen me doré. E kthejmé jakén bashke
me petén sipér né jasték. Pérparaté mbahet forma

ethyerjes sejakés e drejte nga te dyja anét, pastg) hekurosim mesin e jakés e kthejme thyerjen e
jakés nga ana e brendshme dhe e hekurosim nga té dy krahét. Hekurosim supet sipér né kambur.
Hekurogja e sipérme béhet né dy pjesé. Né fillim hekurosim njé pjesé bashké me pambukun,
rethin e gafés me kembézen e jakés dhe gjysmén e supit duke e mbajtur xhaketén té mbledhur
pas jastékut. Pastg) pjesén e dyté té supit me pambukun pérpara. Késhtu i hekurosim té dy supet.
Hekurogja e supeve duhet té jeté e lehté, hekuri té jetéi nxehur miré.

Pastaj hekurosim méngén sipér duke mbajtur nj€ jaste€te vogél né doré. Hekurosja edhe ketu
duhet té jeté e lehté. Hekurosim méngén duke e vendosur sipér né kambur, né fillim giysmen e
MENgEs me pjesén anésore té shpines pasta) pjesén e prapme duke gené ménga e shtriré dregté,
duke patur parasysh edhe shénimin gé kemi béré pér géndrimin e méngés. Duhet patur kujdes gé
té mos formojme ndonjé falle poshté méngés. Pasta) méngén e kthejmé nga astari, hekurosim
fundin e kavadurés nga pambukét e poshté né ményreé té lehté. Ne kété menyré zhduket ¢cdo gjé e
vogé gé mund té keté ménga.

- Pastrimi i penjve gé jané pérdorur gjaté procesit té pérgatitjes sé xhaketés.
Hegja e penjve éshté procesi i fundit i gepjes sé xhaketave. Pastrohen me kujdes me ané té
gérshéréveté vogla té gjithé penjté tek xhepat, vrimat, thyerjes sé jakés.

- Pastrimi i vendit té punés, duke respektuar rregullat higjieno-sanitare.

Ruajtja e mjeteve dhe materialeve né gjendje té miré pérbén njé komponent kyc té procesit té
punés né rrobagepési. Kjo praktiké siguron jo vetém cilésiné e punés, por edhe njé ambient té
sigurt dhe profesional. Mjetet si gérshérét, gjilpérat, centimetri dhe vizoret duhen pastruar dhe
vendosur né pozicionet pérkatése pas pérdorimit, duke garantuar gatishméri pér puné té
méteishme. Njé hapésiré e pastruar dhe e organizuar kontribuon né shmangien e mbetjeve apo
pluhurit gé mund té ndikojné né cilésiné e materialeve ose té démtojné funksionimin e makinave.
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Njé ambient punei rregullt dhei sigurt ndihmon né parandalimin e aksidenteve té€ mundshme,
pér shembull, pickimet nga gjilpérat ose rréshqitjet pér shkak té copave né dysheme. Kjo nxit
gjithashtu njé nivel mé té larté higjiene dhe e bén punén mé efikase dhe té kéndshme. Ruajtjae
pastértisé dhe rendit pasqyron disipliné dhe profesionalizém — cilési té domosdoshme né
industriné e modés dhe dizajnit. Né kété kontekst, mirémbajtja e mjeteve dhe vendit té punés
pérbén jo vetém njé detyré praktike, por edhe njé tregues té kulturés sé punés.

Hapat pér pastrimin e vendit té punés:
1. Largimi i mbetjeve dhe materialeve té tepérta

» Copat e mbetura dhe fijet mblidhen dhe hidhen.
»  Mbeturinat menaxhohen sipas rregullave té riciklimit, nése é&shté e zbatueshme.

2. Pastrimi i makinés gepése dhe mjeteve

» Fijet e mbetura higen nga zona e gjilpérés dhe sipérfaget rrotull uese t& makinés.
« Pérdorimi i njé furce té vogél ndihmon né pastrimin e pluhurit dhe grimcave.
« Sipérfaget e jashtme té makinés pastrohen me njé lecké té lagur dhe mé pas thahen.

3. Pastrimi i sipérfages sé punés (tavolina)

» Mbeturinat dhe pluhuri fshihen me njé lecké té thaté ose pak té lagur.
« Njollat nga bojéra apo penjé higen me pastrues té buté.
« Tavolinalihet e pastér dhe e thaté pér pérdorim té métejshém.

4. Organizimi i mjeteve dhe materialeve

+ Pgjiget st makinat, gérshérét dhe gjilpérat vendosen né pozicionet e tyre té pércaktuara.
» Cdo mjet kontrollohet pér pastérti dhe funksionalitet.

« Kutité dhe hapésirat e rugjtjes sé mjeteve mbahen té€ mbyllura dhe té sigurta.

* Nda mbetjet e punés né koshat pérkates né ményré gé ato té kené mundési pér riciklim.

e Letér

+  Tekstile, penj
« Plaktike

+ Maetale

* Vendi i punés duhet té& mbahet i pastér.
* Vendos kutiné e ndihmés né shpejté né njé vend té dukshém.\

Rregullat e sigurisé gjaté proceseve té punés né ambientet e rrobagepésis.

Pér gepjen.
« Mosu afro afér gjilpérés kur ndez celésin e makinés ose né kohén kur makina éshté duke
punuar.

* Mos afro kokén ose duart prané gjelit té makinés kur go punon.
« Paraseténgrini kokén e makinés pér pastrim ose pér kontroll fikni celésin elektrik.
» Parasetélargoheni nga makinafikni celésin elektrik.
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« Gjaté punés mos afroni duart ose kokén afér rripit té trasmesionit ose kabéllit elektrik nté
motorrit.

* Mos prekni celésin elektrik me duar té lagura.

« Nérast nderprerje el ektrike fikni celésin e energjisé elektrike té makinés.

» Kur futet sovajka duhet patur kujdes té€ mos shtypet pedali i makinés.

» Pérdorni detyrimisht dy duart kurt e mbéshtesni kokén e makinés prapa ose e ktheni né
pozicionin fillestar pér ta vajisur ej.

» Pas vajisni makinén sigurohuni gé té fshini miré duart ngavaji dhe mos prek me duar
fytyrén ose syté.

Pér hekurogen
» Mos afro duart afér hekurit me avull kur shtyp mikrogelésin e avullit.
* Mos e hap tapén e furnizimit té kaldajés me ujé paréné presioni | avullit.
* Mos prek butonat elektrik me duar té lagura.
« Paraseté largoheni nga makina dhe né rast ndérprerjeje té energjisé elektrike fik celésin
elektrik kryesor.

Pér kollaritje (frazelina)

» Moslér gérshérét apo njé material tjetér té ngurté né teflonin e poshtém kur makina
(hekuri) éshté né puné.

* Mos puno me duar té lagura

» Kontrollohet nése kané mbetur gjilpéra apo pjesé té vogla né sipérfaget e punés apo
dysheme.

» Rrobat mbrojtése vendosen né vendin e dedikuar pas pérdorimit.

+ Pgjiget elektrike fiken dhe sigurohen sipas protokolleve té sigurisé.

» Shéndeti dhe siguria né puné jané pjesé pérbérése gjaté punimit té njé produkti.

RN 7. Llogaritja e gmimit té xhaketave pé& femra.

Céshtjet:
Pérgatitja e preventivit té& xhaketés.

Nr. Pérshkrimi i Artikullit Njésia Sasia Cmimi Vlera (Leké)

1 Pélhuré (material kryesor) m 15 1000 1500

2 Astar m 15 300 450

3 Fanavacé/ frazeliné m 1 300 300

4 Aksesore (kopsa, zinxhir, set 1 300 300

etj.)

5 Puné (gepje, pérpunim) oré 12 500 60000

6 Shpenzime té tjera 300
Totali 62850

Pérllogaritja e kostos s& xhaketés klasike.
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Nr. | Pérshkrimi i kostos | Njésia Sasia Cmimi pér njés | Totali (Leké)
matése
1 Péhuré m 15 800 1200
2 Astar m 15 300 450
3 Fanavacé/ frazeliné m 1 300 300
4 Fije copé 1 100 100
5 K opsa té médha copé 4 40 160
5 Kopsatévogla copé 6 20 120
6 Puné e dorés oré 2 400 800
7 Energjiaelektrike oré 0.5 100 50
8 Qirga/ Shpenzime njési 1 200 200
adm.
Kosto Totale 3380

- Pérllogaritja e cmimit pér lloje té ndryshme xhaketash.

Qéllimi: Té vendoset gmimi pérfundimtar i shitjes duke llogaritur fitimin.

o Pércakto koston pér njési (sipas lgjit té xhaketés: klasike, moderne, sportive)
e Shto pérgindjen e fitimit (p.sh. 30%)
e Shto TV SH-né nése éshté e aplikueshme

Formula e gmimit:
Cmimi i shitjes= Kosto totale + (Kosto totale x % fitim)

- Komunikimi me etiké me klientin.

Qéllimi: Té demonstrohet njé komunikim profesional dhe etik me klientin gjaté procesit té
shitjes ose shérbimit né sektorin e veshjeve.

Parime Bazé té Komunikimit me Etiké

1. Dé&gjimi aktiv — dégjo me vémendje kérkesat dhe nevojat e klientit.

2. Pérdorimi i njé gjuhe té garté dhe té gellshme — shmang fjalorin teknik té panevojshém.

3. Respekti ndg klientit — trgjto ¢do klient me respekt dhe barazi.

4. Transparenca— jep informacion té sakté pér produktet, cmimet dhe politikat e shitjes.

5. Zgjidhja e problemeve — reago me profesionalizém ndag ankesave dhe shgetésimeve té
klientit.

6. Rugjtja e privatésisé — mos ndgje informacione personale té klientit palegen etij.

Shembull i Komunikimit me Etiké

Situaté: Njé kliente pyet pé&r cmimin dhe cilésiné e njé xhakete klasike.

Shitéga Mirédital Si mund t'ju ndihmoj sot?

Klientja: Po kérkoj njé xhaketé klasike, mund té mé tregoni gmimin dhe pérbérjen e sg?
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Shitéga: Sigurisht! Kjo xhaketé éshté béré me pé huré cilésore dhe ka astar té buté méndafshi.

Cmimi éshté 5,000 leké.

Klientja: A mund té ma provosh njé madhési tjetér?
Shitésja: Me kénaqési! Do t’ju ndihmoj menjéheré.

- Plotésimi i faturés pér klientin gjaté shitjes sé xhaketés s& s& gepur.

NIPTI: Data:
Nr. Artikulli Sasia Cmimi Vlera (Leké)
1 Xhaketé pér femra 1 6900 6900
2
3
Totali 6900
Dorézuesi Marrési
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