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Tema 1. Njohuri té pérgjithme pé& fibrat tekstile

Fibrat tekstile dhe klasifikimi i tyre
Léndét e para gé pérdor industria tekstile njihen me emrin fibra tekstile. Fibrat tekstile i pérdor
industriatekstile pér té prodhuar fillin gé shérben pé prodhimin e pélhurave, stofrave, trikotazheve,
pér gepje e shume pérdorime té tjera.
Fibrat tekstile jané trupa me gjatési shumé mé té madhe né krahasim me trashésiné e tyre. Gjatésia
e tyre shkon nga disa milimetra deri né disa gindra dhe mijéra metra, kurse diametri i tyre ngadisa
mikron, né disa gindra mikronmetér.
Fibrat tekstile i gjgmé né dy forma:

» Fibraelementare ose té vecanta, si fibrat e pambukut, leshit etj.

» Fibrateknike géjanébashkimi i shuméfibrave elementare dheté ngjiturameléndé ngjitése,

s teliri, kérpi €fj.

Fibrat tekstile né bazé té prejardhjes sé tyre ndahen né dy grupe té médha: natyroredhetékrijuara
nganjeriu.
Fibrat e krijuara nga njeriu njhen gjithashtu me emrin fibra kimike, ato ndahen né dy grupe:
artificiale dhe sintetike.
Né industriné toné pérdoren me shumiceé fibrat artificial celulozike veshtullore sintetike poliestere,
poliamide dhe poliakrile. Fibrat kimike sot prodhohen té ngjajshme me fibrat natyrore si leshin,
pambukun, méndafshin, etj,.
Fibrat artificial kané bazé bimore te pérpunuara me léndé kimike, ndérsa ato sintetike jané té
prodhuara 100% né ményré kimike.
Vetité efibrave tekstile
Fibrat jané té pérbéra nga shumé molekula té quajtura polimere. Struktura e kétyre polimereve
pércakton strukturén dhe vetité e fibrés. Disa nga vetité fiziko-mekanike shumeé té réndésishme té
fibrave jané:
Hollésia
Gjatésia
Qéndrueshméria
Elasticiteti
Higroskopiciteti
Dendésia €.
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Gjatésia efibravetekstile

Gjatésing e fibrés e matim né gjendje té shtriré. Ajo mund té shkojé nga disa milimetra(si fibrat e
azbestit), né disa kilometra (fibra e méndafshit).

Fibrat tekstile né bazé té gjatésisé sé tyre ndahen né fibra shtapel dhe fibrafilament.




FIBRAT SHTAPEL — Jané fibra té shkurtra

L» Pérfshihen:

» Té gjitha fibrat natyrore me pérjashtim té
méndafshit (a)

» Fibrat e prodhuara nga njeriu mund té
priten duke dhéné késhtu fibra shtapel (b)

Fig.1. Pamja e fibrave shtapel
Fig.2. Pamja e filamenteve

Jané fibra té gjata té va- EIBRAT FILAMENT
zhdueshme me zgjatueshmeéri
té madhe (nga disa metra deri

né disa kilometra)

Pérfshihen:
Fig.2. Fijet filament
» Méndafshi éshté fibra filament e vetme nat- jésishém pasi pércakton metodén e pérdorur
yrore =knologjik, caktohet I1gji i fillit t& prodhuar,

» Té gjitha fibrat e prodhuara nga njeriu jané te
prodhuara si filamente

THamenm noers

Fig. Pamje efibrave filament dhe shtapel

Fibrat e krijuara nga njeriu mund té prodhohen né gjatésiné e kérkuar. Pér pércaktimin e gjatésisé
sé fibrés pérdoren treguesit: gjatésia mesatare, gjatésia modale etj.



Pamje té strukturés né gjatési té fibrave

Hollésia efibrave tekstile

Hollésia e fibrave tekstile éshté e ndryshme pér cdo lloj fibre. Hollésia e fibrave ka shumé ndikim
né progesin teknologjik pasi samété hollatéjenéfibrat, ag méi hollé dhei géndrueshém éshtéfilli

i marré pre tyre.
Fibrat tekstile e kané formé e prerjes térthore té ndryshme si p.sh:
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Formé térthore  Shumékéndésh  Ovale né té Pérdredhje té Rredhore, e
rrethore y rrumbullakét,  opochta ovale dhémbézuar me vija

Liri luspa té mbi- kanale né gjatési
Najlon poliestér vendosura Pambuku
Meéndafshi artificial
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Matja e hollésisésisé s2 fibrés mund té béhet drejtpérdreit me ané té diametrit né mikrometér
(11=0,001mm) pér fibrat me prerje térthore rrethore dhe né rastet e tjera pérdoret njé tregues i

térthorté gé éshté numri gjatésor ose masor.
Numri gjatésor (metrik) Nm shpreh se cfaré gjatésie i takon njésisé sé masés dhe shprehet me

formulén:
Nmzi
m
ku: L- gjatésia e fibrés
m-masa e fibrés
m km

Njésité gé duhen pérdorur pé llogaritjen e numrit jané: g’ 3" kg



Shembull :
Gjatésia e fibrés sé méndafshit éshté 300m, masa 0,06g, té gjendet numri metrik.

L _3% _ 5000
m 0,06

Numri masor shpreh masén géi takon njésisé sé gjatésisé. Pérdoren meé tepér pér fibra shumé té
holla. Numrat masor mé té pérdorshém jané: teks, titri-denier efj.
Teks tregon sa gram peshon né 1000m fiber

m

Tt=——= 1000% ku: m-masanég; L- gjatésianém
1000

Ngakjo del se midis Nm dhe Tt ekzziston kjo lidhje:

1000
Tt =——
Nm

K éshtu duke ditur numrin metrik gjgjmeé teksin dhe e anagjellta.

Nm=

Shembull
Numri metrik i njé fibre pambuku éshté 5000. Sa éshté teksi?
1000 1000
Tt=—=—=10.2
Nm 5000

Numri masor titer-denier tregon sagram peshon 9000 m fiber ose sa denier peshon 450 m fibér(1
denier=0,05g)

m

Td= — =9000%

9000

Midis numrit metrik dhe titrit denier kemi kété lidhje:

~ 9000
Tt = W
Titri né denier
Fibra shumé té holla 0,5-15
Fibraté holla 15-25
Fibra mesatare 2,5-3,5
Fibraaté trasha Mbi 3,5

Pérveg titrit-denier dhe teksit pérdoren dhe shuméfishat dhe nénfishat e teksit si¢ janékiloteks e
militeksi.

Fibrat kimike mund te prodhohen me hollési té ndryshme, varésisht nga pérdorimi i fibrave dhe
éshté prgj 5-50 pmi. Ato karakterizohen sipas hollésisé sé fibrave né té gjithé gjatésiné.

Qéndrueshméria efibravetekstile

Réndési té madhe pér pérpunimin mekanik té fibrave si dhe pér pérdorimin e materialeve tekstile
ka géndrueshméria e fibrave. Qéndrueshmériné e fibrave e shprehim me anén e tre treguesve gé
jané:




1. Qéndrueshmériané képutje

2. Qéndrueshméria specifike

3. Gjatésia képutése (vetéképutja)
Qéndrueshméria né képutje éshté forca gé shkakton képutjen e njé fibre. Pér té matur
géndrueshmériné né képutje, shérbe néaparate té& posagme gé quhen dinamometr a.
Qéndrueshméria specifike éshté forca e shprehur né N gé shkakton képutjen e njé tufe fibrash me
seksion Imn?, llogaritet me formulén:

o= E(N/mmz)

ku: o- géndrueshméria specifike né N/mm?
P- Forca gé shkakton képutjen e fibrés né Njuton
S sipérfagja e seksionit té térthorté té fibrés né mm?

Gjatésia képutése ose vetéképutja éshté gjogjatési e fibrés né té cilén fibra e varur lirisht do té
képutej pér shkak té masés sé vet. Llogaritet me formulén:
Lk= pNm
ku: Lk- gjatésiaképuése  p- géndrueshméria né képutje
Nm- numri metrici fibrés

Zgjatimi i fibravederi né képutje

Zgjatja e fibrave paraget ndryshimin e gjatésisé sé fibrave nén ndikimin e forcés deri né momentin
e ndérprerjes. Kjo zgjatés quhet zgjatési absolute dhe matet me mm. Pé krahasimin e gjatésisé
sé fibrave té ndryshme pérdorim zgjatésiné relative té shprehur ne %.

L- Lo
i=

x 100 %]
L

Lo-gjatesia e fibrave para veprimit té forcés
L - gjatésia e fibrave né momentin e képutjes
Lo | zgjatja ne %.

Tabelanr. Fortésiaderi né képutje dhe zgjatja e fibrave né gjendje té thaté dhe té lagét

Fibra Pam- Liri Lesh | Viskoza | Poli- Poliestere | Poliakrile | Polivinili
Fortésia buku amide
dhezgjatja
Fs(giendjeethaté) | 25 40-60 | 10-16 | 22-28 40-60 | 40-60 30-45 30-70
cN/tex
Fs(gjendjeelagét) | 110 102 88-90 | 55-65 85-90 | 95-99 25-45 100
cN/tex




| giendje e thaté | 6-10 34 |2545 [1519 [20-45 |20-30 20-40 10-45
(%)
| giendje e lagét | 7-11 45 |30-60 [19-23 |3550 |21-31 22-50 10-45
(%)

Fortési mé té madhe prgj fibrave natyrore ka fibra e lirit, kurse nga fibrat sintetike poliesteri dhe

poliamidi. Fibrat e leshit dhe té viskozés kané fortési mé té vogél. Né gjendje té lagét rritet fortésia
te té gjitha fibrat. E njéta gjé vien edhe pér zgjatueshméring, mé shumé te fibrat sintetike
zgjatueshméria mbetet pothugjse e njgté dhe kjo éshté pér shkak té hidroskopitetit té vogél.
Varésisht prg fortésisé dhe zgjatjes deri ne képutje, fibrat kané pérdorim té pérshtatshém. Pér
shembull, fibrat gé kané fortési t& madhe dhe zgjatueshméri mé te vogél mund té pérdoren pér
pérgatitjen e materialeve teknike gé jané té ekspozuara ndg) ngarkesave té medha

Zgjatueshméria efibrave tekstile

Zgjatimi i fibrave éshtérritja e gjatésisé sé fibrés pér shkak téforcave gé veprojné mbi té.

Zgjatimi i pérgjithshém i fibrés pérbéhet nga zgjatimi i géndrueshém dhe zgjatimi elastic.fibrat me

zgjatim elastik té madh, ose fibrat elastike, jané shumé té mira, pasi gjaté pérpunimit nuk shformo-

hen.ngafibrat natyrore leshi ka elasticitetin mé té madh.

Tre konceptet kryesore té zgjatueshmérisé sé fibrave:

e Zgjatueshmériae pérkohshme: pjesae zgjatur e fibrés pas sé cilés fibranuk kthehet né gjendje
relaksi(né gjendjen e sgj t& méparshme);

e Zgjatueshmériaelastike: pjesae zgjatur efibrés e cila kthehet né gjendje relaksi;

e Zgjatueshméria né képutje: zgjatimi maksimal i fibrés para se té képutet,pérfshin zgjat-
ueshmériné e pérkohshme dhe até elastike.

Zgjatimi éshté pércaktuar si pérgindje e rritjes sé gjatésis2 nga giendja e sg fillestare.zgjat-
ueshméria elastike ka njé réndési té madhepasi produktet tekstile pa elasticitet do ishte véshtiré té
pérdoreshin.  Ato duhet té jené né gjendje té deformohen né ményré gé té pérballojné ngarkeat
mekanike(gjithashtu dhe ato gjaté prodhimit) , por ato gjithashtu duhet ti rikthehen formésfillestare.
Zgjatueshmzgjatueshméria e fibrés duhet té jeté té paktén 1-2% (fibrat e gel git), dhe pak mé shumé.
Diferenca né zgjatueshméri e pambukut dhe leshit:

e  Pambuku 6-10%;

o  Leshi 25-45%.

Fibrat e prodhuara nga njeriu vlera té larta zgjatueshmérie nga rrethl5 deri né 30%. Pé mallrat
tekstile funksionale, akoma zgjatueshméria e larté éshté e nevojshme ndonjéheré, por kjo e bén
progesin e tjerrjes né filaturim mé té véshtiré, sidomos né hartimin e operacioneve.

Elasticitet mé i madh duhet né veshjet sportive, higher elongations are needed for sportswear,
corapet, korseté dhe produktet mbi té cilat ushtrohet tension térheqjeje.nése njé fiber i nénshtrohet
ngarkesave elasike, zbatohen kérkesat pér té dyjasi fortésiné dhe el asticitetin. Gjithses fortésiadhe
elasticiteti jané té lidhura ngushté me njératjetrén.

Higroskopiciteti i fibravetekstile




Fibrat tekstile jané higroskopike, dmth kané aftési pér té thithin lagéshtiré nga mjedisi. Lagéshtiré
e materialeve tekstile quajmé raportin e masés sé ujit ndaj masés sé thaté té materialit, té shprehur
né pérqindje.
Lagéshtirallogaritet me formul én:

H="""t . 100

Mmeh
ku:
H- lagéshtira e shprehur né pérgindje
m- masa e mostrés me lagéshtiré
myy,- Masa e mostrés sé thaté
Fibrat tekstile thithin sasi té& ndryshme lagéshtire sipas l1gjit té tyre dhe sipas mjedisit ku gjenden,
p.sh. né kushte me lagéshtiré té madhe leshi mund té thithé deri né 40% ujé&, pambuku deri né 20%
uéet.
Megénése fibrat tekstile e ndryshojné masén e tyre sipas mjedisit ku vendosen, éshté caktuar njé
lagéshtiré e lgjueshme pér cdo I1oj fibre e quajtur lagéshtiré legale ose normale. Lagéshtiranormale
éshté caktuar sipas lagéshtirés gé thithin fibrat e ndryshme né kushte normale, d.m.th kur lagéshtira
relative e mjedisit éshté 65+ 5% dhe temperatura 20°+ 2°C.
Masés sé thaté té materialit po t'i shtohet lagéshtira normal e pérfitohet masa normale ose si¢ thuhet
edhe masa tregtare e materialit.
Pér té gjetur pérgindjen e lagéshtirés gé kané material et tekstile pérdoren metoda té ndryshme, por
metoda mé praktike dhe mé e sakté pér kushtet e prodhimit éshté gjo me aparate tharése ose me
aparate kushtézimi ku mostra prej 200- 4009 fibra thahet né temperaturé té caktuar (105+2°C pér
pambukun dhe 140+ 2°C pér méndafshin).

Tabela pérmban parametra té lagéshtirés normale pér disalloj fibrash:

Llgji i fibrés Lagéshtiranormale né %
Pambuku 8 - 13 (sipas pjekurisé)
Leshi 15- 16

Leshi i hollé 17-18

Méndafshi natyror 11




Ndikimi i temperaturés néfibrat tekstile

e —
3 fibr fibra fibrate L
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i : L flake liron tym : me tym té
I& hi djegur kalter shkrihet e
rer HjF
larje S0-104 20-40 A40- 50 20 -40 30-40 40-60

Tema 2. Pambuku

Fibra e pambukut
Njohuri té pérgjithshme pé pambukun
Pambuku éshté bimé e njohur gé né kohét e lashta, sidomos né kontinentin e Azisg, Afrikés,
Amerikés dhe né Evropé ka ardhur relativisht voné.
Pambuku njihet né botaniké me emrin Gossyplum. Zhvillohet kryesisht né brezin midis paralelit
verior 36°. Eshté bimé gé kérkon shumé diell gjaté dités dhe lagéshtiré gjaté natés. Né vendet
tropikale pambuku rritet né formé peme shumeévjecare me lartési 3-6m, kurse né vendet e tjera s

kacubél-1.5m.

( -

-

Fig. Pamjeebimés sé pambkut |




Zhvillimi i bimés s& pambukut

Mbijellja e pambukut béhet né pranveré, kur koha fillon té ngrohet me temperaturé té tokés mbi
15°C(né vendin toné fillon né 10 deri né 15 prill). Bima e pambukut ka dy |loj degésh, degé druri
gé rriten né njé kénd té ngushté me kércellin dhe shfagen té parat te bima, mé voné shfagen degét
frutore gé dalin pothuajse pingule me kércellin. Samé shumé degé frutore té keté bima, aq mé tepér
produkte jep.

Perjudha e lulézimit vjen pasi rritet bima dhe zgjat rreth njé mugj. Pas lulézimit zhvillohen bocet
me farat e fibrat. Kur pigen fibrat, bocet hapen dhe dalin fibrat e pambukut. Né té nj&tén bimé
hapja e boceve nuk béhet pérnjéherésh, ashtu si ¢celja e luleve ato pigen gradualisht, prandaj dhe
vjelja e pambukut béhet nédisa faza.

Periudha e ploté e vegjetacionit (g€ nga mbjelljaderi né celjen e bogeve) zgjat 100- 180 dité.
Vjeljafillon kur boget ¢elin né masé(te ne nga 20-25 gushti) dhe zgjat deri né fund té vjeshtés ose
néfillim té dimrit. Né vjeljen e paré merret rreth 30-35% e sasisé sé pérgjithshme té pambukut dhe
kyéshté pambuku mé i miré plotésisht i pjekur . Pas ¢do 2-3 javésh béhen vjeljet e tjera, por pam-
buku i mévonshém, pérveg fibrave té pjekura, ka dhe shumé fibra té papjekura. Boget gé pér shkak
té té ftohtit nuk hapen mblidhen ashtu si¢ jané, né to ka shumé pambuk té papjekur.

Vjelja e pambukut mund té béhet me doré ose e mekanizuar. Pambuku i vjelur pérmban fibradhe
fara. Pér t'u ndaré ngafarat i béhet pérpunimi i paré né uzinat e zhveshjes, ku béhet béhet gjithashtu
presimi i pambukut né déngje.

Nga pambuku ¢eltik pas zhveshjes dhe pastrimit paraprak merret rreth 34 - 40% fibér pambuku,
pjesatjetér jané farat, pushi dhe mbeturinat. P& ndarjen e pambukut nga farat pérdoren makina té
ndryshme, por mé té pérhapura jané ato me disge, me garinturé sharré, té cilat pérdoren mé tepér
pér pambuk fibérmesatar dhe fibérshkurtér. Pé&r pambuk fibergjaté pérdoren makiname rule punues
té veshur me gomé ose |&kuré, gé kané prodhimtari shumé té vogé se té parat, por nuk e démtojné
pambukun fibérgjaté.

L lojet e pambukut

Njihen rreth 40 lloje pambuku, por mé kryesoret jané:

e Kosmat

e Barbados
e Barishtor
e Pemé

Pambuku kosmat
= kaprgardhjen ngaMeksika
= Zhvillohet né formé kagube dhe éshté lloji mé | pérhapur né boté.
= Jep pambuk me gjatési té fibrés 24/25, 34/35mm.
= Masae bogeve shkon3-10g
» Kangjyrété bardhé
= Klimatizohet |ehté pasi pasi u géndron mire |ékundjeve té temperatures
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= Jep prodhimtari t& madhe

»  Kaperiudhé té shkurtér vegjetative (95-145 dité)
Pambuku Barbados

» Kapregardhjen ngaBarbadosi, Bolovia, Peruja

=  Zhvillohet si kagube

»  Jep pambuk fibérgjaté 34/35 - 50/51mm

» Fibrat me shkélgim si méndafsh, ngjyré krem

» Bocet kané masén 2,5-3 g

» Periudha e vegjetacionit shkon 150-160 dité

= Pérdoret pér té prodhuar fill me numraté larté dhe tregues fiziko-mekanik té& miré
Pambuku barishtor

» Kapregardhjen ngalndia

» Kafibraté shkurtra 20/21-26/27 mm

» Fibratéashpra

= Ngjyrété bardhé né bojé hiri.

» Periudha e vegjetacionit shkon 100-130 dité

* Bocet kané masén 1-6 ¢

» Nuk hapen gjaté pjekjes por thérrmohen gjaté pérpunimit té paré, gjé gé e bén pambukun té

papastér

Pambuku pemé

» Rritet né formé peme shumévjecare me lartési 3-6m

» Boget kané masén 1-3g

= Japin fibraté shkurtra 8-18mm, té ashpra

Ndértimi i fibrés sé pambukut

Menjéheré pas rénies sé lules te pambuku shihen zgjatime té gelizave. Rritja e gelizave né drejtim
gjatésor vazhdon 20-30 dité, pas késgj fillon mbushja e mureve pér shkak té vendoges sé celul ozés,
késhtu celuloza formon njé mur té dyté gé quhet edhe muri i dités. Trashésia e murit té dyté nuk
éshté e njgjté jo vetém pér fibra té ndryshme por ndryshon dhe né té nj&tén fiber pér vende té
vecanta
Fibra e pambukut, duke u paré nga periferia né gendér pérbéhet nga kéto shtresa:

- muri i jashtém ose i paré gé éshtéi mbushur me dyll bimor

- numri i dyté pregj celuloze

- kanai gé éshté i mbushur me protoplazmé

Fig. Pamje e strukturés sé fibrés sé pambukut
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Pas hapjes sé boceve fibrat dalin duke rréshqitur. Fibrae porsadal éshté e lémuar, e tejdukshme me
prerje té térthorté rrethore dhe elispore.

Fig. Pamja eprerjestérthoretéfibrés sé pambukut

Kjo fibér né veprimtariné e kushteve atmosferike, thahet dhe vdes, pro-
toplazma gé mbushte kanalin thahet dhe kanali mbushet me gjér. Pér shakk
té tharrjes fibrat pérdridhen dhe merr formén e njé fjongoje té drejté.
Numri i dregjdhjeve né njésiné e gjatésisé varet nga:

- trashésiae mureve

- kushteveté rritjes dhe zhvillimit

- ngacilésité gjenetike té€ bimés

Drejtimi i dredhjes nuk éshté i nj&té dhe ndryshon shumé heré né té nj&tén fibér.

Né qoftése fibrat nuk e kané murin e dyté ku p.sh né kohén e rritjes ndodhin ngrica, muret jané
shumé té holla dhe pas tharjes fibrat shtypen. Né kété fibér kanali éshté shuméi gjaté. Kjo fibér sé
cilés i mungon fara, muri i dyté éshté krejtésisht e papjekur ose si¢ quhet ndryshe fibér e vdekur.
Njé fibér e tillé nuk ka pérdredhje ose i ka shumé té pakta, nuk ka géndrueshméri, nuk ngjyroset
dhe nuk shérben pér prodhim. Duke u pjekur fibra ,muri trashet dhe kanali zvogé ohet.

"""""""""" bukut

e %-—38 Fig. Paragitja e pamjes né gjatési té fibrés s& pam-

Pas tharrjes fibrat e pjekura kané shumé pérdredhje. Fibrat e pjekura mire kané mure shumeé té
trasha. Kéto fibra quhen edhe fibra té tgl pjekura. Ato kané kanale shumé té ngushté dhe pas
tharjes jané pothuajse pa dredhje. Kéto fibra jané té ashpra.

- "

longitudinal view

P 7~ O

Fig. Prerjatérthore efibrave té pambukut ngamé e pjekur tek mé pak e pjekur

Fibrat e pambukut e kané majén e mprehté dhe té mbyllur kurse skaji tjetér gé képutet nga fara
éshté méi zgjeruar dhei hapur. Ngaky ska depérton boja gjaté ngjyrosjes sé fibrave por dhe futen
né pambuk mikrogjallesat gé ushgehen me mbeturinat e protoplazmés gé ndodhen né kanal.
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Shkalla e pjekurisé s& pambukut

Trashja e mureve shkon né pérpjestim me shkallén e pjekurisé s fibrave. Jané caktuar 11 shkallé
pjekurie gé shénohen me numra0,0; 0,5;1,0;1,5;2,0; 2,5; 3,0; 3,5; 4,0; 4,5; 5,0. Fibrat mété pajkeura
e kané shkallén e pjekurisé 0 dhe atom é té tejpjekura 5. Shkallén e pjekurisé mund ta pércaktojmé
me raportin e gjerésisé sé kanalit me dyfishin e gjerésisé s& mureve. Shkallén e pjekurisé mund ta
pércaktojmé gjithashtu me raportin e diametrit té jashtém para tharjes me diametrin e kanalit.
Shumé | pérhapur éshté pércaktimi | pjekurisé me ané té metodés sé krahasimit té pamjes séfibrave
né mikroskop me etalonét pérkatés. Pérve metodoave té mésipérme mund té pérdoren dhe metoda
kimike t& mbéshtetura né shkallén e ndryshme té ngjyroges sé fibrave sipas pjekurisé. Kohét e
fundit pérdoret shikimi | fibrave né mikroskop me drité té polarizuar. Nén veprimin e drités sé
polarizuar fibrat e pjekuramarrin ngjyré té kuge, me rritjen e shkallés s& pjekurisé ngjyra ndryshon
né bojéqielli, e gjelbér kurse fibratr e pjekura marrin ngjyré té verdhé. Normalisht shaklla e pjeku-
risé nuk e kalon koeficientin 3.

Né pambukun e cilésisé sé pare nuk lejohet pérmbajtja e fibrave té papjekura, té cilat nuk shérbejné
pér tjerrje, nuk ngjyrosen. Por kjo nuk duhet kuptuar né ményré té preré, njé sasi e pakét fibrash té
papj ekura, lejohen né cdo cilési si mé poshté.

Gjatésia e fibrave té pambukut

Gjatésia e fibrave té pambukut éshté njé ngatreguesit mé té réndésishém, pér té pércaktuar cilésiné
dhe pérdorimin e tij. Sipas gjatésisé sé pambukut prodhohet fill me numra té ndryshém dhe me
sistemeté ndryshmetjerrje. Ngapambuku fiber gjaté merret fill i holl&, i Iémuar dhei géndrueshém.
Gjatésia e pambukut nuk éshté e njétrajtshme, go éshté e ndryshme jo vetém pé bimé té ndryshme
por edhe né njé boce té vetme. Gjatésia mé e madhe pé fibrat e pambukut arrin 50-51mm. Né& njé
[loj pambuku gjenden fibra té shkurtra, mesatare dhe té gjata por gjatésia mesatare takohet mé
shpesh.

Fig. Pambuk me gjatés té ndryshme

Né gofté se e paragesim grafikisht varésiné ndérmjet gjatésisé sé fibrave dhe pérgindjes sé tyre, do
té kemi njé diagram té pérafért me até gé paraget fig.2.2. Kulmi i lakores paraget pérgindjen mé té
madhe téfibrave. Lakorjaulet nété dyjanaét deri né O, fibrat mé té shkurtra(nga e majta e grafikut),
jané mé té shumta sesa fibrat mé té gjata(nga e djathta e grafikut). Kulmi i lakores tregon gjatésiné
gé takohet mé shpesh dhe quhet gjatési modale. Mesatarja aritmetike e fibrave gé jané mé té gjata
sesa gjatésia modale,(mesatarja e anés s djathté té grafikut), jep gjatésiné klasifikatore si¢ quhet
ndryshe gjatésia tregtare ose shtapel. Diagrami i gjallé ose shtapel krijohet duke marré njé tuf
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pambuku dhe formon me doré njé mjekér té barazuar, pas késg i kapim fibrat nga mé té gjata deri
tek mé té shkurtrat dhe i vendosim né njé pllaké kadifeje té zezé, si néfig.2.3.
Gjatésiaklasifikatore éshté 2 deri né 4 mm mé e gjaté se gjatésiamodal e dhe shénohet me dy numra,
s p.sh 30/31, 31/32 etj. Pambuku me gjatésiné klasifikatore mbi 24/35mm quhet pambuk fiber gjaté,
kurse mé i shkurtér se 34/35 mm quhet fibé mesatar dhe nén 25/26 mm quhet fiber shkurtér, me
gjithése né vende té ndryshme ky pércaktim mund té keté ndonjé ndryshim. Si masé barazie e
gjerésisé sé fibrave pérdoren dy tregues, baza dhe numri cilésor. Baza éshté shuma e pérgindjeve
té pesé grupeve gjatésie gé takohen mé shpesh né njé interval midis tyre prgg 1mm ose shuma e
pérqgindjeve té tri grupeve gjatésie, gé takohen mé shpesh me interval midis tyre prgj 2mm. Samé
i madh téjetéky tregues, aqgméi barabarté éshté pambuku. Numri cilésor ose mirégéniae pambukut
éshté produkti i bazés me gjatésiné modale. Pér shembull sipas grafikut gjatésité gé takohen mé
shpesh jané shpesh jané kéto pérgindje; 10; 9; 9;8;8. Atéheré baza b=10+9+9+8+8=44. Gjatésia
modal e éshté 25mm. Numri cilésor i=b*Im=44*25=1100.

Pambuku quhet i barabarté né qofté se numri ciléﬁor 'eehté mbi 1000. Fi brat mé té shkurtra se 15

Hollésia e pambukut

Hollésia e fibrave éshté njé tregues shuméi réndésishém. Samété hollaté jené fibrat ag méi larté
éshté numri i fillit gé prodhohet. Numraté njgjtéfilli té prodhuar me dy I10oje té ndryshme pambuku,
me pambuk fiber holl€ dhe me pambuk fiber trashé, filli i pare do té jeté shumé i géndrueshém, pér
shkak se né prerjen térthore té fillit, ka mé shumé fibra.

Fibrat e pambukut né pamjen pér sé gjati kané formén e njé fjongoje té pérdredhur, kurse prerja
i y térthore e kané formé fasuleje ose veshke.

Fig. Pamja e prerjes térthore dhe né gjatés té fibrave té pam-
bukut

Gjatésiné e késgj fjongoje nuk mund ta marrim pér diameter té fibrés, pranda hollésinésiné e fi-
brave e shprehim me anén e nm.

Numrin metrik e pércaktojmé né kété ményré; marrim njé tufé fibrash me sasi ¢farédo, i numérojmé
dhe nga meset e tyre presim njé gjatés 10 mm. | peshojmé kéto pjesé té fibrave dhe me ané té
formul és gjgfmé nm.

I*n

Nm 1——

Ku:

Nm1i — numri metrik né meset e fibrave
| — gjatésia e prerjes éshté 10mm
n— sasia e fibrave né tufé
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m — masa e tufés sé preré né mg.

Numri i gjetur karakterizon trashésiné e pjesés s& mesit té fibrave. Me géné skajet e fibrave jané mé
té holla pér tu dhéné meé sakté numri i béhet korigjimi, duke e shumézuar me njé koeficient 1,15-
1,17.

Nm= (1,15- 1,17)* Nm;

Shembull
Né tufézén e marré numéruam 230 fibra, nga mesi, gjatésiné 10mm, i peshojmé me kujdes dhe
Supozojmé se masa éshté 4mg. Gjejmé numrin e kétyre fibrave:

Nm= 22 = 10*?"0 = 5750

m

Nm=1,15* Nm;=1,15*5750 =6612

Hollésiné e pambukut mund ta shprehim dhe me numér masor, si teks, titér denier tj.
Samé i gjaté éshté pambuku ag mé té holla jané fibrat, ag mé i larté éshté nm. Numri metric i
pambukut té vendit tone éshté 5000-5500.

Pérdredhjet e pambukut

Pér shkak té tharjes s& plazmés né kanal, fibrat pérdridhen né t& majté e né té djathté. Numri i
pérdredhjeve né 1 cm gjatési quhet shkalla e pédredhjes.

Numri i pérdredhjeve varet nga lloji i pambukut, nga kushtet e zhvillimit dhe nga shkallét e
pjekurisé sé pambukut. Numri i pérdredhjeve shkon nga 40- 120. Pérdredhjet jané mé té shumtate
pambuku fiber gjaté sesa te pambuku fiber shkurtér. Fibrat e papjekura pothugse nuk kané
pérdredhje. Pérdredhjet jané mé tp shumta né pjesén e mesit té fibré, kurse né, kurse né skaje
zvogélohet.

Skaji i mprehté i fibrés nuk ka pérdredhje. Midis segmenteve té pérdredhura ka dhe segmente pa
pérdredhje.

Pérdredhjet e pambukut formojné kushtet e pérshtatshme pér kapjen(gérshetimin) e fibrave né
tjerrje. Por pérdredhjet shumé té médha nuk jané té pérshtatshme, né kété rast nétjerrjefilliti japim
dredhje mé té madhe. Késhtu, fibrat mbahen mire né fill dhe filli del i géndrueshém, por ulet
rendimenti i makinave.

Vetité mekanik téfibrave té pambukut, lagéshtira, ngjyra, shkéagimi i pambukut.

Qéndrueshméria e fibrave té pambukut paragitet e ndryshme sipas pjekurisé s& fibrave.
Qéndrueshmériné e pambukut e japim me ngarkesén né n, té cilési géndron i njé fiber pambuku
deri né castin e képutjes. Ajo Iékundet sipas pjekurisé dhe llojeve té pambukut mesatarisht 0.02-
0.05n(2-5g). Pér té pércaktuar géndrueshmériné béhen shumé prova pér shkak se gjo pér fibraté
ndryshme, luhatet né kufij shumé té largét(0.5- 11 g) 0.005- 0.11 n.

Fibrat e pambukut, né dallim nga shumé fibra té tjera né gjendje té njomé jané mé té géndrueshme
sesa né gjendj e té thaté. Qéndrueshméria specifike e fibrave té pambukut éshté e madhe shkon 300-
520 n/ mm?.
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V etéképutja ose gjatésia képutése ndryshion né kufijté 20- 35 km. Zgjatimi i fibrés deri né castin e
képutjes arrin 4.13% dhe shkon né pérpjestim me géndrueshmériné e efibrave. Shkallaeelasticitetit
té pambukut nuk éshté e madhe, gjo ndryshon brenda kufijve 36- 40 %.

L agéshtira e pambukut

Pambuku éshté higroskopik. N& mjedise me lagéshtiré t& madhe aim und té thithé 23- 30%
lagéshtiré dhe né prekje nuk ndihet. Porn é krahasim me fibrat e tjera bimore pambuku éshté mé
pak higroskopik.

Lagéshtira e pambukut varet nga papjekuria e fibrave. Sa mé i papjekur éshté pambuku, ag mé
shumé lagéshtiré pérmban.

Pas celjes sé boceve lagéshtira éshté mé e vogél. Sipas standarteve tona lagéshtira normal (legale)
pér pambkun lékundet 8- 13%. Pér cilésiné e paré éshté 8%, duke u ulur cilésia shtohen fibrat e
pepj ekura dhge lagéshtirarritet deri né 13%.

Ngjyra dhe shkéqgimi i pambukut

Pambuku fiber mesatar ka ngjyré té bardhé, kurse pambuku fiber gjaté ka ngjyré krem deri né kafe
té celur. Pambuku fiber gjaté ka dhe shkélgim té mire, kurse a fiber mesatar dhe fiber shkurtér nuk
ka shkélgim.

Pambuku i démtuar nga parasite té ndryshém, ngricat, temperature e larté, lagéshtia e madhe ka
njollaté verdha ose bojé hiri.

Té& metat e pambukut

Ndér té metat gé ka pambuku, mund té pérmendim fibrat e vdekura gé nuk ngjyrosen, fibrat e
sémura, té démtuara nga veprimi i mikrogjallesave dhe ngalagéshtia. Né pambuk mund té gjenden
edhe papastértité, si¢ jané mbeturinat e gjetheve, degéve, boceve, farave, po késhtu balté, réré efj.
Farat e démtuara, té& copétuara krijohen gjithashtu gjaté zhveshjes sé pambukut.

Pér té pércaktuar té metat dhe papastértité e pambukut, merren provat me masé 10g dhe happen me
doré né njé karton té bardhé, vecohen té metat mé t& médha dhe shprehen kéto né pérgindje. Pér té
caktuar té metat e pambukut né pérgindje, veprohet edhe ndryshe. Merren 100g pambuk, futen né
njé aparat, gé ka tamburé té mbuluar me garniture me dhémbé sharré dhe gé dhe gé rrotullohet me
shpjetési rreth 900 rrot/min.

Garnitura e tamburit e ndan pambukun né fibra té vecanta. Me ané té rrymés sé gjrit pambuku i
shkriféruar kalon né njé tambur site, nga ku ventilator thith gjrin, kurse fibrat dalin nga aparati.
Fibrat e démtuara dhe mbeturinat e ndryshme ndahen nga pambuku dhe bien poshté aparatit. Pasi
kalohet pambuku dy here né aparat peshohen firot dhe llogaritet pérgindja e tyre né pambuk.

Vetité kimike té pambukut

Pambuku pérbéhet kryesisht nga celulozaderi né m,asén 94- 97%, kurse me sasi té pakta pérmban;
protoplazmé, |éndé pektinike, dyll bimor, hi dhe ujé.

Pambuku démtohet nga veprimi i acideve inorganike. Acidet sulfurike dhe klorhidrike né gjendje
té holluar nuk e démtojné shumé pambukun, por me rritjen e pérgéndrimit té tyre e shndérojné
celulozén né hidrocelul ozé, késhtu pambuku gjaté procesit té karbonizimit shkatérohet plotésisht.
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Acidi nitrik i pérgéndruar né gjendje té gjendje té nxehté i shkatéron fibrat e pambukut, kurse né
giendje té ftohta dhe né prani té acidit sulfuric e shndéron celulozén né nitrocelulozé. Acidet
organike veprojné mé dobét mbi pambukun.

Bazat e holluara né gjendje té ftohté nuk e démtojné pambukun port & ngrohta dhe né prani té
oksigjenit formojné shpesh hidroksilin e celulozés dhe ulin géndrueshméring e tij.

Soda kaustike né gjendje té holluar nuk vepron mbi fibrat e pambukut, kurse me rritjen e
pérgéndrimit té sg (deri né 30° bome) né gjendje té ftohté shkakton ndryshime né strukturén e
pambukut, s bymim, zhduk pérdredhjet, kthen prerjen térthore si fasule né formeé gati rrethore €tj.
K é&to ndryshime né strukturén e fibrave shogérohen me pérmirésimin e disa vetive té pambukut, té
rritet géndrueshméria, shkélgimi, aftésia ngjyruese etj. Ky process zbatohet shpesh né industri dhe
quhet procesi i mercerizimit.

Kripérat veprojné mbi pambukun si acidet e tyre, por mé dobét.

L éndét zbardhése si uji i oksigjenuar e démtojné fibrén e pambukut, prandag] zbardhja e pambukut
duhet té béhet me kujdes.
Pambuku gjaté djegies |éshon erén e letrés sé djegur.

Klasifikimi i pambukut

Pambuku sipas vetive teknologjike ndahet né tre grupe kryesore: pambuk fibérgjaté, fiber mesatar
dhe fiber shkurtér. Pambuku fiber gjaté e ka gjatésiné mbi 33/34 mm dhe cilési shumé té mira,
shkélgim té forte, hollési e géndrueshméri té larté. Pambuku fiber mesatar e ka gjatésiné nga 25/26
deri 33mm. Kangjyré té bardhé&, shkélgim mé té dobét, fibramé pak té holla. Pambuku nén 25mm,
quhet pambuk fibér shkurtér, kacilési mété dobta, fibrat jané té ashpra dhe pérdoret pér té prodhuar
fill té numrave té ulé.

Pavarésisht nga ndarja teknologjike gé i béhet pambukut sipas gjatésisé, béhet ndarja e pambukut
né cilési, duke u bazuar né kéto veti kryesore: koeficienti i pjekurisg, géndrueshméria, pérmbajtja
e léndéve té hugja dhe e lagéshtisé. Kéto veti caktohen me metoda laboratorike. Kjo ményré klas-
ifikimi &shté mé e mira sespse bazohet né té dhéna té sakta shkencore. Sipas késgj metode pambuk
klasifikohet né pesé cilési(i, ii, iii, iv dhe jashté standartit).

Tema 3. Liri. Kérpi. Juta

3

Liri, llojet etij.

Liri éshté fibér tekstile e nxjerré nga kércelli i bimés sé lirit. Liri éshté njé nga bimét mé té vjetra.
Gjurmét mé té hershme té tij i giggmé né egjipt. Piktorét e vjetér egjiptian kané paragitur né
vizatimet e tyre pérpunimin e lirit.
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Fig. Pamjetéfijevetélirit

Njihen rreth 100 lloje t& ndryshme liri, por mé
kryesoret jané liri pér fibradhe liri pér va. Liri pé
va si¢ e tregon vet fjala, kultivohet kryesisnt pér =
farén etij nga e cilanxirret vaji i lirit. Ky lloj liri 5§
ka formén e njé kagubeje shumé té degézuar me =
|lartési deri 0.9m. )
Liri pér fibra shfrytézohet né rradhé té pare pér
marrjen e fibrave tekstile, ky Iloj nuk é&shté i
degézuar dhe arrin lartésiné deri 1.5m.

Liri mbillet né pranveré. Ka periudhé
vegjetacioni gé shkon nga 80-90 dité, kérkon
klimé mesatare me lagéshtiré té bollshme. Nga
pikpamja teknologjike, réndésiné kryesore e ka
kércelli. Gjaté zhvillimit té bimés ngjyrae kércellit
ndryshon nga e gjelbér né té verdhé deri né kafe.
Liri vilet, kur kércelli merr ngjyré té verdhé né té gjelbér dhe gjethet bien nga pjesa e poshtme e
kércellit. Kjo periudhé shkon 2-3 javé pas lulézimit. N&é kété faze fibrat jané té zhvilluara, elastike,
té buta dhe me shkélgim.

Fig. Prerjatérthoreekércelit télirit

Nga periferiané brendési té kércellit takojmé kéto shtresa:

Kutikula éshté shtresa e hollé e pasur me dyll bimor, pas késg vjen njé
shtresé kore e dobét gé pérmban klorofil dhe quhet epidermé, pas epi-
dermés éshté shtresa efibréstekstile, gé pérbéhet ngatufafibrash(fibra
teknike) té vendosura né formeé unaze, pas fibrave tekstile éshté kambi-
umi gé bén ndarjen e fibrave nga pjesa e drurit dhe né gendér ndodhet
kanali.

Nga té gjitha shtresat gé pérméndém, vetém pjesa e fibrave shfrytézohet
né industriné tekstile.

Pérpunimi i lirit
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Kércgté e lirit pas vjejes klasifikohen me kujdes. Ndarja e
kércejve béhet sipas gjatésisé, trashésisé, ngjyrés dhe gjendjes sé
kércellit (i shéndoshé ose jo).

Pas ndarjes sé kércenjve béhet njomja. Njomja éshté njé process
biologjik gé kas géllim ndarjen e fibrave nga pjesa e drurit. Bak-
teret gé zhvillohen gjaté njomjes sé kércenjve shkatérojné |éndét
ngjitése. Njomja béhet né ményraté ndryshme, dukei |1éné kércen-
jté népér ujé té ndenjur népér fusha( rreth 30- 40 dité), kanale ],
por kéto jané ményra primitive, sot mé tepér pérdoret njomjané rezervuare ose ligene artificiale me
instalime ngrohése né njé temperature 28-30°c, qé zgjat rreth 72 oré.

Pas njomjes kércenjté shtrydhen, u higet né kété ményré uji i tepért, pasta thahen né natyré ose me
ané té makinave tharése. Pas procesit té tharjes béhet rahja ose shtypja, gé ka pér géllim dérmimin
e shtresés sé drurit. Shtypja béhet né makiné me ané té njé sere ciftesh cilindrash me kanale.

Pas shtypjes copat e drurit largohen me ané té shkundj es. Proceset e shtypjes dhe té shkundjes béhen
sot né agregate té€ posacme né ményré automatike. Rrezja ose sasia e fibrvae teknike té nxjerraarrin
rreth 23% té masés sé kércenjve.

Cilésitéefibravetélirit dhepérdorimi i tyre

Liri ashtu si pambuku kryesisht nga celuloza. Rreth 65-89% e pérbérjes sé tij éshté celul ozé, pérm-

ban gjithashtu dyll&, [éndé pektinike, yndyrna, hi, [éndé proteinike etj. Fibrat elementare té lirit

bashkohen midistyre me [éndé ngjitése(pektinike) dhe formojné fibrateknike gé jané karakteristike
pé fibrat gé merren nga kércenjté.

Cilésité fizike té fibrave té lirit, né té cilat mbéshtetemi né

pérpunimin e métejshém té tij jané:

e Gjatésia e fibrave teknike éshté 30-80cm. Sa mé e

giatétéjetéfibraag méi mire éshtéfilli dhe prodhimi marré

pre tyre.

o Hollésité e fibrave teknike. Fibrat e lirit jané mé té

trasha se fibrat e pambukut. Ato nuk jané fibra njéshe, por

njé tufé fibrash elementare té& bashkuara dhe me shumé
mosbarazi né trashési. Kjo dukuri dallohet edhe né tekstilet
o= g e prodhuarame fill liri.

o Butesua e f| brave ndihet né prekjen e tyre me gishtat e dorés. Fibrat e lirit jané té forta dhe mé
té ashpra se fibrat e pambukut. Sa mé té buta té jené fibrat, ag mé e mire do té jeté prodhimi i
marré pre tyre.

e Elasticiteti i fibravetélirit éshté méi vogél sesa elasticiteti i fibrave té pambukut, prandag dhe
tekstilet e prodhuara prg lirit jané mé pak elastike, se ato té prodhuara prej pambukut.
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e Qéndrueshmeéria e fibrave té lirit éshté aférsisht rreth 800 /mm?. Fibra e lirit éshté mé e
géndrueshme né képutje sesa fibra e pambukut, gjaté képutjes gjo zgjatet shumé pak. Fibart né
giendje té lagur kané géndrueshméri mé té madhe. Gjatésia e vetképutjes kalon 60 km.

e Lagéshtira. Liri mund té thith deri ne 20% lagéshtiré dhe né prekje duket i thaté.lagéshtira
normale e lirit éshté 12%. Fibrat me lagéshtiré mété vogé se 9% jané té thata, té thyeshme dhe
pa shkélgim, kurse me lagéshtiré mé té madhe se 18% nuk rugjné vetité etyre. 7

o Pércjellshméria e nxehtésisd. Liri né prekje duket i ftohté, éshté méi ftohté se pambuku, por
ka veti mé té mira se pambuku pér pércjelljen e nxehtésisé, prandaj materialet e lirit pérdoren
pér veshje té brendshme dhe veshje verore.

e Ngjyraefibrave mund té jeté e verdhé e celur ose e argjendteé.

e Shkéqimi éshtéi mire dhe karakteristiké, ai ruhet edhe n edhe né pélhurat dhe rritet pas larjes
dhe hekuroges sé tyre.

e Pérdorimi i fibravetélirit éshtéi shumanshém. Materialet prej liri kané géndrueshméri té mire,
shkélgim dhe i géndrojné larjes, zierjes, hekurosjes. Nga liri prodhohen material pér ndéresa,
carcaf dhe veshje verore, gé jané té freskéta, thithin lagéshtirén mé mire se ato prej pambuku,
thahen shpejt. Prodhimet e lirit jané shumé té pérshtatshém pér komplete buke. Liri pérdoret
gjithashtu pér té prodhuar fije té géndrueshme ppr gepjen e képucéve, pér rrjeta, pér prodhimin
e kanavacés, pér péhurateknike té ndryshme, thas sheqgeri €tj.

e E meté e prodhimeve preg liri éshté kostua e larté, ato kushtojné mé shumé se prodhimet e
pambukut.

Kérpi

Njohuri té pérgjithshme pé kérpin

Kérpi éshté njé fibér e marré ngalévorja e bimés s juta, kénafi, liri dhe ramia. Fibrat e kérpit jané
fibra celulozike. Kéto fibra jané njé nga fibrat mé té forta dhe mé té géndrueshme nga té gjitha
tektilet té krijuara nga fibrat natyrore. Ka veti té ngjgjshme s té gjitha fibrat natyrore té€ marranga
|évorja dhe me veti shumé té mira né zgjatueshméri, géndrueshméri, jetégjatési, pérthithje, kundra
mykut dhe veti antibakteriale.

Lloje té shumta té produkteve tekstile dekorative prodhohen nga pérpunimi i kétyre fibrave.
Gjithashtu pédoret duke u pérzier me fibra té tjera.

Fibra éshté njé nga pjesét mé té vlefshme té bimés sé kérpit. Zakonisht i referohet fibrave gé rriten
né pjesén e jashtme té kércellit té& bimés.
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Fig. Pamja e bimés sé kér pit

Fibrat e kérpit mund té jené té gjata nga 0.91- 4.6 m, duke dregjtuar gjatésiné e bimés. Mé voné,
fibrat mund té priten né gjatési mé té shkurtér. Né varési té pérpunimit té pérdorur pér té hequr
fibérn nga bima, kérpi mund té jeté i bardhé, kaf, gri, i zi osei gjelbér. Né Europé dhe Kiné, fibrat
ekérpit jané pérdorur né sasi té médha pér té forcuar betonin, dhe né materia e té tjerapér pérdorime
pér ndértim dhe prodhim. Njé pérzierje e tekstilit me fije gelqi, fije kérpi, kénafi dhe liri jané
pérdorur pér té béré panele té pérdorura pér automobila. Letra e paré e identifikuar e trashé, e béré
nga kérpi, daton né dinastiné e hershme peréndimore.

Kultivimi

Mbjéllja. Kérpi zakonisht mbillet midis marsit dhe majit né hemisferén veriore, midis shtatorit dhe
néntorit né hemisferén jugore. Maturohet rreth tre deri né katér mugj.

Kérpi i rritur pér fibra éshté njé bimé e gjaté dhe e hollé me fibra té gjata. Pérdorimi i bimés
industriale té kérpit dhe kultivimi i sgj ishtei zakonshém deri né vitet 1900. Né shtetet e bashkuara,
perceptimi i publikut pér kérpin si drogé ka bllokuar kérpin duke u béré njé kulturé dhe produkt i
dobishém, pavarésisht réndésisé sé sqgj jetike para luftés sé dyté botérore. Né ményré ideale, sipas
departamentit té Britanisé s& Madhe pér mjedisin, ushgimit dhe céshtjeve rurale, bima duhet té
thahet dhe té korret né fund té lulézimit. Kjo prerje e hershme zvogélon prodhimin e farés, por
pérmiréson prodhimin dhe cilésiné e fibrave. Né kéto Iloje té kérpit industrial pérmbajtja tetrahi-
drokanabinol (thc) do té kishte gené shumé e ulét.

Farambillet ngamesi i prillit deri né mestémajit methellésiné e mbjelljes4-6 cm. Kérpi kanevojé
pér pleh mé pak se misri. Njé total prel 60-150 kg azotit, 40-140 kg fosfor (p205) dhe 75-200 kg
kalium pér akér pér fibér kérpi béré para mbjelljes dhe pérséri mé voné, ndoshta tre deri né katér
javé. Kur praktikohet, vecanérisht né Francé, pérdorimi i dyfishtéi fibrave dhe fekondimit té farés
me doza té azotit deri né 100 kg / ha éshté mjaft i ulét. Plehrat organike té tilla si mbeturinat e
zakonshme mund té shfrytézojné kérpin industrial.

Korrja. Bimét priten 2 deri 3 cm mbi toké dhe lihen né toké pér tu tharé. M bledhja mekanike éshté
tani e zakonshme, duke pérdorur prerés-lidhés té posacém té pérshtatur ose hapése té thjeshté. Bima
e preré vendoset né rrjeté pér tu tharé deri né katér dité.
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Pérpunimi. Ndarja e fibrave nga bérthama realizohgl me anén e shtyseve dhe rulave té furcave gé

prodhonin njé fibér gati té pastér. Pas aktit té tatimit té& marijuanés té zbatuar né 1938, teknologjia

pér ndarjen e fibrave nga bérthama mbeti "e ngriré né kohé".

Vetém né vitin 1997, Irlanda dhe vende té tjera filluan té ripértérijné ligjérisht kérpin industrial .

Karakteristikat fizike té fibrave té kérpit

e Ngjyra: Everdhénékafe

e Qéndrueshméria né képutje shumé e madhe

e Zgjatueshméria : tensionohet |ehtésisht

e Kthimi né gjendjen fillestare pas zgjatimit: éshté shumé i dobét. Eshte mé e vogél se pér
fibrén elirit

e Pérthithjaelagéshtirés (higroskopiciteti) : Pérthithja standarte e lagéshtirés éshté 12%. Eshté
mé e madhe se e pambukut dhe Irit.

e Efekti ndaj nxehtésisé: Ka njé rezistencé shumeé té mire té degradimit ndaj nxehtésisé

e Ndikimi ndaj drité sé diellit:Parandalues shuméi mirei efekteve negative té didlit

e Shkéqimi : Shkélgimté madh s fibraelirit

Vetité kimiketéfibrave té kérpit
Efekti ndaj acideve: Kérpi éshté i lidhur me ané té acideve té holluar ose acideve té ftohté té
pérgéndruar me anén e té ciléve shpérbéhet. Kérpi shkatérohet né praniné e acideve.

Reagimi ndaj alkaleve: Kané njé rezistencé té shkélqyer ndg) alkaleve.

Reagimi ndaj tretésirave organike: Nuk ndikohet ngato.

Reagimi ndaj insekteve: Nuk ndikohet ngalarva e insekteve ose brumbujve.
Reagimi ndaj mikroorganizmave: Ndikohet nga sémundjet kérpudhore dhe bakteret.

Tek tekstilet prej kérpi zhvillohet shumé myku duke e shkatéruar dhe dobésuar até. Myku dhe
bakteret zhvillohen shumé tek kérpi prg ndikimit té nxehtésisé dhe lagéshtirés. Ato mund té
mbrohen prg tyre duke u trgjtuar me kimikate té posacme.

Aftésia pér tu ngjyrosur: Nuk éshté e pérshtatshme ngjyrosa e fibrave té kérpit.

Pérdorimet

Kérpi pérdoret pér té béré njé shumélojshméri té produkteve komerciale dhe industriale, duke
pérfshiré litarét, veshmbathje, ushgim, letrén, tekstilet, plastikén, izolimin dhe biokarburantin.
Fibrat e kérpit mund té pérdoren pér té béré tekstile gé jané 100% kérp, por zakonisht janété pérzier
me fibraté tjeraorganiké, s liri, pambuku ose méndafshi, pér té béré péhuraté endura pér veshje.

Fibrat e brendshme té bimés jané mé té dendura dhe zakonisht kané aplikime industriale, tétillasi
pér shtretér etj. Kur oksidohet (shpesh i referohet gabimisht si "tharje"), vaji i kérpit ngafara béhet

22



i ngurté dhe mund té pérdoret né prodhimin e bojrave té naftés, né krem s agjent hidratues, pér
gatim dhe né plastiké.

/-

Juta.
Njohuri té pérgjithshme pér jutén

Juta éshté njé fibér e gjaté, e buté, me shkélgim gé nxirret
nga fije té ashpra dhe té forta. Ajo prodhohet kryesisht nga
bimét né gjininé Corchorus, e cila dikur klasifikohg né
familjen Tiliaceae, dhe mé s& fundi né até Malvaceae.

Fibra e jutés éshté e dyta pas pambukut né sasiné e prodhuar dhe larminé e pérdorimeve. Fibrat
jutés pérbéhen kryesisht nga celuloza. Bén pjesé né kategoring e fibrave té kérpit sé bashku me
kénafin, kérpin industrial, lirin, ramie etj. Termi industrial pér fibén e jutés éshté juté e
papérpunuar. Fibrat jané té bardha deri né kafe, dhe jané té gjata 3-4 metra. Juta quhet edhe fibra e
arté pér ngjyrén e sg dhe koston e larté.

4 R i e ]

Kultivimi

Bima e jutés ka nevojé pér njé toké me lagéshtiré. Gjaté sezonit té pranverés, éshté klimaideal e pér
rritjen e jutés (kohé té ngrohté dhe té lagésht). Temperaturat nga 20°C deri né 40°C dhe lagéshtia
relative nga 70% -80% jané té favorizuar pér kultivim té suksesshém té jutés. Juta kérkon 5-8 cm
té reshjeve né javé, dhe mé shumeé gjaté kohés sé mbjelljes.

Juta e bardhé. Dokumentet historike (nga 1590) deklarojné se fshatarét e varfér té Indisé pérdorén
rroba té béra pre jute. Historia gjithashtu sugjeron se indianét, sidomos Bengalis, pérdorén litarét
dhe lidhjet e béra prg jute té bardhé gé nga kohérat e lashta pér pérdorime shtépiake dhe pérdorime
tétjera. Ai éshté shumé funksional né mbajtjen e drithérave ose produkteve té tjera bujgésore.

Tossajute(Corchorusolitorius). Juta Tossaéshté njé varietet g€ mendohet té€ jeté vendasné Aziné
Jugore. Eshté shumé e pérdorur né disa vende arabe, si Egjipti, Jordania dhe Siria pér gatime. Nga
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anatjetér, pérdoret kryesisht pér fibrat e sgj né Bangladesh, né vende té tjera né Aziné Juglindore
dhe né jugun e Pagésorit. Fijet e jutés Tossa jané mé té buta dhe mé té forta se juta e bardhé.

Pérdorimet

Litarét jané prej pérdorimeve mé té shpeshta. Eshté marré né konsideraté mundésia e pérdorimit té
jutés pér té ndértuar panelet e aeroplanéve.

Juta éshté shumé e kérkuar pér shkak té derdhshmérisé, butésiss, gjatésisé, shkégimit dhe
uniformitetit té fibrave té sg. Ajo quhet "gese letre ngjyré kafe" ashtu si¢ pérdoret gjithashtu pér té
rugjtur orizin, grurin, drithérat etj. Ajo quhet edhe ‘fibra e art€ pér shkak té natyrés sé sg té
gjithanshme.

Juta éshté fibra e dyté mé e réndésishme bimore pas pambukut pér shkak té vetive sé sgj. Juta
pérdoret kryesisht pér té béré tekstile s mbéshtjellése, thasé dhe rroba té trasha. Fibrat jané
gjithashtu té endura pér perde, mbulesakarrige, gilima, tyle, letér fj.

Shembuj té pérdorimeve té tilla pérfshijné kontegjnerét pé mbjelljen e peméve té rgja s dhe s
parandal ues té erozionit.

Fibrat e jutés pérdoren edhe té pérziera me fije té tjera pér té béré spango dhe litar. Bishtat e jutés,
skajet e biméve, pérdoren pér té prodhuar tekstile me cilési té ulét.

Juta pérdoret pér canta, mbéshtjellés, mbulesa mur, tapiceri, dne orendi shtépiake. Paketimet e jutés
pérdoren si njé zévendésues ekologjik.

Jute ka shumé pérparési si njé tekstil né shtépi, ose duke zévendésuar pambukun ose pérzierjen me
té. Eshté njé fibér e forté, e géndrueshme, me ngjyra dhe me drité té shpejté. Mbrojtja UV e sqj,
izolimi i zérit dhe nxehtésisé, pércueshméria e ulét termike dhe vetité antistatike e bgné até njé
zgjedhje té mencur né dekor né shtépi. Gjithashtu, péhuraté béra nga fibrat jute jané dioksid kar-
boni neutral dhe natyrisht i dekompozueshém.

Jute pérdoret gjithashtu pér té béré té cilat pérdoren si kamuflazh.

Vetité ejutés

* Fibra e jutés éshté 100% e bio-degradueshme dhe riciklueshme

« Juta ka nevojé pér nivele té vogla té pérdorimit té pesticideve

» Eshté njé fibér natyrore me shkégim té arté dhe t& méndafshté dhe prandaj quhet “fibra e arté”.

« Eshté fibra e dyté mé e réndésishme bimore pas pambukut, né aspektin e pérdorimit, konsumit
global, prodhimit

* Ajo ka géndrueshméri té larté nda térhegjes, zgjatueshméri té ulét.
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* Ndihmon pér té prodhimin e fijeve industriale, péhurave, rrjetave, dhe thaséve me cilési té larté.
Eshté njé nga fibrat natyrore mé té gjithanshme qé éshté pérdorur né léndét e para pér paketim,
tekstile, ndértim dhe sektoré té bujgésisé.

* Burimi méi miré i jutés né boté éshté Delta Plain Benga né Delta Ganges, shumica e té cilave
éshté e zéné nga Bangladeshi.

Avantazhet e jutés pérfshijné:
Veti té e miraizoluese dhe antistatike

Kané pércueshméri té ulét termike
Veti izoluese akustike

Aftés pér t'u pérzier mefibratétjera, s sintetike ashtu edhe té natyrore
Ngjyroset mire me ngjyra me bazé natyrore, squfur dhe ngjyra me pigment.
Rezistencés ndg zjarrit kur trajtohet me agjenté ngadal ésues té flakés.

YV VVVVY

Disavantazhet e jutes:

» Higroskopicitet | ulét

» Rrudhosen shpejt

» Shpérndarje té fibrave

» Zverdhje ndg rrezeve té diellit.

» Démtohet nga mikrogjallesat né kushte lagéshtie
Megjithaté, pérgatitja e pélhurave me lubrifikanté té naftés rezulton né humbje mé pak té peshés sé
pélhurave, s dhe rritjen e shkél gimit.

Tema 3. Leshi

Fibra eleshit
Zhvillimi i dhenve. Ndértimi i fibrés sé leshit

Delja éshté mbajtur nga njeriu gé né kohé shumé té lashta. Ajo e ka prejardhjen nga delet e egra
aziatike dhe afrikane. Vendi yné dallohet pér tradita té lashta blegtorae, megjithése kané
mbizotéruar dhenté me ledh té ashpér, gé dalohen pér zhvillim té pakté, prodhimtari té ulét té
mishit, leshit e qumeéshtit.

Racat gé kané gené pérhapur né vendin toné jané:

1.Raca recké qgé pérfshinte rreth 80% té dhenve tona, jep lesh ashpér me tregues té ulé dhe pro-
dhimtari té pakté.

2. Racarude jap lesh mé té hollé té njétrajshém me tregues cilésor té miré té ngjashém me racén
cigga. Kjo dele ishte e pérhapur né krahinén e Kukésit e té Peshkopisé.

3. Raca shkodrane jep lesh shumé té ashpér, dallohet pér prodhim leshi e qumeéshti.

4. Raca bardhoke dallohet pér prodhim té madh mishi, jep lesh té ashpér me veti té afértameto
té racés reckeé.
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Dhenté e racave rude, shkodrane dhe bardhoke zhvillohen té pastra. Puna pér pérmirésimin eracave
ka gellé ndryshimin e vetive té leshit. Delja recké i éshté nénshtruar shndérrimit me ané té
krygézimit me racén merinos dhe cigaja. Né kété ményré njé pjesé e miré e leshit éshté shndérruar
né lesh té hollé dhe gjysmé té hollé (lesh i njétrgjtshém gé éshté i domosdoshém pér prodhimin e
stofave té hollé.

Ndértimi i fibrés sé leshit

Fibraeleshit (fig.3.1) formohet né shtresén e nénlékur és 1, ku disa gelizaformojné njé trashje gé
quhet gepéza e gimes. Qepéza e gimes 2 zgjatet né formé gypi dhe formon gimen 4. Pjesa e
poshtme 3 quhet dhe rrénja e gimes. Afér qepézés gjenden gjéndrat e lyrés5 dhe té djersés 6.

| * -5?'\
fﬁm
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Ngagjéndrat e lyrés sekretohet lyra e leshit, e cilae mbulon até dhei jep leshit elasticitet, butési, e
mbron nga veprimet mekanike, biologjike, nga veprimi i démshém i anoniakut dhe pengon avulli-
min e ujit, pra tharjen e leshit. Sasia e lyrés ndryshon sipas racave té dhenve dhe kushteve té
ushgimit. Mé pak lyré kané dhenté me lesh té ashpér, kurse mé shumeé lyré kané dhenté leshholl€ e
vecanérisht merinoset. Né leshin e ashpér sasia e lyrés pérbén 4-12%, kurse né leshin e holl€ arrin
deri 30%. Sasia djersés né 3.6-12% té masés sé leshit. Késhtu te leshi i palaré gjéndet shtresa lyré-
djersé dhe me té bashkohen dhe papastérti té ndryshme. Té gjitha kéto me larje, duke e pérgatitur
leshin pér pérpunim té méte shém.

Né gofté se njé fiber leshi e preré shikohet nga periferia né brendési té sgj né mikroskop dallojmé
2-3 shtresa gé jané: shtresa e jashtme, shtresa e ndérmjetme dhe kanali.

Shtresae _I
jashtme

Shtresa e
ndérmjetme

Kanali
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Shtresa e jashtme pérbéhet nga luspat, ku sasia e tyre mund té arrijé deri 10 luspané 1 mm gjatési.
Sasia e luspave, forma e tyre, ményra e vendogjes €tj, ndryshojné pér lloje té ndryshme leshi.

Fig. Pamje efibrés sé leshit

Né varés ngaforma dhe vendogaetyre, leshi mund té jeté méi buté, méi |émuar ose mé i ashpér,
mund té keté shkallé té ndryshme shkélgimi.

Shtresa e ndérmjetme pérbéhet nga geliza té brirta né formé boshti, 1énda pérpérése e tyre éshté
keratina, me pérbérje proteinike. Qelizat jané pak a shumé paralele midis tyre dhe té vendosura né
formé té ngjeshur sipas boshtit té fibrés.

Kanali nuk éshtéi zhvilluar njélloj tetégjithallojet efibrave. Fibrat e ashprakanékanal té zhvilluar
shumé, kurse fibrat e holla nuk kané kanal ose kané kanal shumé té hollé. Qelizat gé pérb&né
kanalin jané té dobéta, me hapésiré té mbushura me gjér. Samé i zhvilluar té jeté kanali ag mé té
dobéta jané vetité e leshit dhe ag mé shumé ujé ka.

Llojet efibravetéleshit

Dallojmé katér I1oje kryesore té fibrave té leshit:pushi, kalimtare, skeletike, té vdekura (fig.3.2.)
-Fibrat e pushit (fig.3.2.a.) jané mé té hollat, diametri i tyre nuk kalon 40um. Kané veti shumé té
mira, jané té géndrueshme, elastike té buta me shumé valézime, derstilohen shumé. Fibrat e pushit
pérbéhen nga luspat dhe shtresa e ndérmjetme. Kanali mungon.

-Fibrat kalimtare (fig.3.2.b.) jané me veti pak té dobéta se ato té pushit, jané mé té ashpra dhe
diametric shkon 26-80 um. Kanali éshté | pazhvilluar mire, shpesh paragitet | ndérpreré.

-Fibrat skeleike (fig.3.2.c._ jané té ashpra dhe pérbéhen ngaté tri shtresat. Kanali éshtéi zhvilluar
plotésisht dhe pérbén 1/4-1/3 e diametrit té fibrés. Kéto fibranuk kané valézime, jané té thyeshme
(nuk kané elasticitet), me géndrueshméri té ulét, nuk derstilohen dhe nuk ngjyrosen. Diametri i
kétyre fibrave shkon deri né 240um. Fibrat e vdekuraia ulin vlerén 1éndés sé paré. Ato i hasim te
dhenté me lesh té ashpér, p.sh. leshi i deles shkodrane ka dhefibratévdekura. Néfibrat e ndryshme
dhe luspat nuk jné njéloj, p.sh. pushi ka luspa unazore, kurse fibrat skeletike e té vdekura, i kané
luspaat e crregullta. Sipas llgjit té leshit dhenté i ndajmé né dy grupe kryesore: dhen me lesh té
barabarté dhe me lesh té pérzier. Leshi gé merret nga gethja e njé delgje quhet bashké. Bashkat e
leshit té hollé jané té géndrueshme nuk ndahen né copa, fibrat e holla, gé jané té njétrgjshme, si nga
gjatésia dhe nga hollésia gérshetohen miré ndérmjet tyre. Kjo bén gé dhe papastértité e jashtme té
mos depértojné né bendési té bashkés. Teracat me lesh té ashpér dhe gjysmé té ashpér, tufat e leshit
nuk pérbéhen ngafibraté njétipi, por ngaté gjithallojet e fibrave gé pérmendém. Bashka éshté e
lishur dobét dhe éshté e mbuluar me xhufka gé né bazé jané trasha (me shuméfibra), kurse né majé
hollohen.(fig.3.3).

Cilésité eleshit
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Valézimet e leshit. Fibrat e leshit nuk jané té drejta, ato jané té valézuara. Vaézimet jané té
ndryshme, si nga sasia e tyre dhe nga forma pér lloje té ndryshme leshi. Leshi i hollé ka shumé
valézime, 1 né ¢do 2-7 cm gjatési téfibrés. Forma e valézimeveté leshit ndryshon si néfigurén 3.4.
Vaézimet mund té jené té hapura, normae dhe té larta. Leshi me valézime normale éshté mé |
miré. Valézimet e larta pérb&né njé té meté té leshit. Valézimet e leshit ndikojné né elasticitetin e
tij. Pas larjes ato ndryshojné pak, kurse gjaté procesit té tjerrjes fibrat shtrihen pér té dhéné fill té
lémuar.

Hollésia e leshit. Hollési e leshit ndryshon sipas racave. Sa mé i hollé té jeté leshi, ag méi miré
éshté, ag mé té hollae mé té bukurajané dhe prodhimet gé marrim. Pér baraziné e holl ésisé sé | eshit
ndikojné dhe disafaktorési: cilésité elékurés né pjesé té ndryshme té organizmit té kaf shés, ményra
e ushgimit dhe kushtet klimatike.

Fibrat e leshta e kané prerjen térthore, aférsisht rrethore, pranda hollésiné e shprehim me ané té
diametrit. Si pér fibrat e tjera dhe pér leshin mund ta shprehim hollésiné me numrin metrik, gé

[logaritet me formulén:

lxn
Nm=—
m

|-gjatési e meseve téfibrave té prera50 mm
n-sas e fibrave nétufé
m-masa e meseve té fibrave né mg

Katabela gé jepet lidhjamidis numrit metrik dhe dimetrit né mikronmetér. Leshin sipas hollésisé e
klasifikojmé né té holl€, né gjysmé té holl&, gjysmé té ashpér dhe té ashpér, por secili nga kéto
grupe pérfshin dhe shumé néngrupe té tjera. Gjatési e fibrés sé leshit e matur né gjendj e té val ézuar
quhet lartési e leshit, kurse e matur né gjendje té tendosur pérbén gjatésing e leshit. Pér procesin
teknologjik té tjerrjes merret pér bazé gjatési e leshit. Gjatés e leshit ndryshon sips racave dhe
ndahen né lesh té gjaté 12 deri 35 cm (raca leshgjaté), mesatare me gjatési 7 deri 12 cm dhe raca
me lesh té shkurtér deri 7 cm.

Derstilimi éshté vetia e leshit gé gjaté larjes ndryshon pérmasat duke krijuar njé masé té ngjeshur
fibrash.

Faktoré gé ndikojné né procesin e derstilimit jané:

struktura e fibrave,

luspat,

valézimet

Hollésia e leshit. Leshi i hollé derstilohet shumé mé tepér sesa leshi i ashpér.

Faktoré té jashém si temperatura, lagéshtia, |éndét kimike dhe veprimi mekanik né material et
e leshta

Qéndrueshmeéria eleshit. Qéndrueshméria e leshit matet me forcén gé shkakton képutjen e fibrés
0se me tregues té tjeré. Pér kété béhen shumé prova. Qéndrueshmériaa e fibrés éshté e lidhur me
zgjatimin dhe elasticitetin e leshit. Leshi dallohet pér elasticitet té madh gé shkon 65-75%.

YV VYV VY
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Megénése fibrat e leshit kané numér metrik té ulét dhe gjatésia képutése e tyre éshté e vogél 9-18
km. Qéndrueshméria e leshit né gjendje té njomé ulet 25-30%.

Vetité kimike té leshit.

> Leshi &shtéi pérbéré nga proteina. Léndabazé e leshit

éshté keratina. Keratina i jep leshit njé séré vetish té

¢cmueshme si vetiaeizolimit termik, ajo e elasticitetit etj.

> Leshi né ndryshim nga fibrat bimore u géndron mé

miré acideve dhe mé pak bazave.

> Né gofté se mbi leshin veprohet me tretésiré

(alkaline) fibrat e leshit pésojné shformime dhe né qofté se
tretésira éshté e pérgéndruar fibrat e leshit treten plotésisht.

» Hidroksidi i natriumit dhe i potasit veprojné mbi leshin dhe kur jané té holluar, veprimi
shkatérruesi tyre shtohet me rritjen e temperaturés.

» Bazat météforta po té jené né 0°C veprojné dobét.

Tema 5. Méndafshi

Njohuri té pérgjithshme pér méndafshin

M éndafshi konsiderohet si "M bretéreshaeté gjithafibravetekstile”, pas kabukuriné dhe elegancén
dhe vetité e miraté performancés. Méndaf shi &shté fibranatyrore e proteinave e fituar ngafshikézat
e krimbit té méndafshit. Japonia éshté e njohur pér prodhimin e varietetit mé té miré té méndafshit.
India prodhon varietete té ndryshme té méndafshit dhe éshté e njohur pér doreza té endure me
tekstile méndafshi. Ekziston njé rritje e madhe e prodhimit t& méndafshit né vitet e fundit.
Prodhimi i méndafshit quhet Serikultura. Pér t& marré cilésiné dhe sasiné e méndafshit kushtet e
rritjes kontrollohen me kujdes gjaté gjithé ciklit jetésor té& krimbit té& méndaf shit.

Kemi dy Iloje té méndafshit nga krimbi i manit ose méndafshi nga krimbi i dushkut.

Méndafshi i kultivuar éshté méndafshi i buté me ngjyré té bardhé ose té verdhé né té bardhé.

Historia e méndafshit

Serikulturaose prodhimi i méndafshit kanjé histori té gjaté. Pér shekuj peréndimi dinte shumé pak
pér méndafshin dhe njerézit gé e béné até té njohur, historiani romak shkroi né historiné e tij né
vitet 70 pes "méndafshi u morr marré duke e hegur poshté nga gjethet me ndihmén e ujit . Pér mé
shumé se 2000 vjet kinezét mbajtén sekretin e méndafshit krejtésisht pér vete.

Sipas legjendés fillimi i historisé sé& pérdorimit té méndafshit si fibér tekstili shkon pérséri né 260
para Krishtit. Kur grugja katérmbédhjeté vjecare e perandorit kinez Huang-Ti zbuloi sekretin e
nxjerrjes sé filamentit nga fshikéza e krimbit t&€ méndafshit dhe duke prodhuar njé pélhuré ngafija
e hollé. Kjo princeshé e re Si-ling-chi njihet si 'Peréndeshé e krimbave té méndafshit’ dhe éshté
gendra e ceremonive fetare gé lidhen me kujdesin pér krimbat e méndafshit dhe prodhimi i
méndafshit ka gené pregj kohésh faktor i réndésishém né ekonominé e perandorisé.

29



Meéndafshi nuk ka humbur kurré luksin e sgj dhe sot tregohet nga té gjitha shtépité né prodhimet e
tyre té modeés, disa stilisté punojné vetém me méndafsh. Eshté kudo né foto t& modés. Né veshje té
brendshme dhe veshje té jashtme, canta dore méndafshi etj.

Prodhimi i méndafshit

Krimbat e méndafshit ushgehen me gjethe té manit dhe pér kété arsye pér rritjen e tyre, rritjae
peméve té manave éshté hapi i paré thelbésor.

Krimbat e méndafshit kané njé jeté té shkurtér prej vetém dy muajsh dhe gjaté sé cil és kéto kalojné
népér katér fazat e méposhtme:

1. Veza
2. larvat ,

4. Flutura e el pore

!
(ﬂ\\ - ‘
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Fluturat e méndafshit formojné vezét té cilat mblidhen dhe mbahen né temperaturé té ulét pér 6
javé. Vezét duan dhjeté dité pér tu caré.

éshté rreth teté javé, sekreton njé |éng té trashé nga dy gjéndra mbi kokén e sgj gé del nga hapja e
pérbashkét prané gojés. Léngu quhet ‘fibrion'. Né té njgtén kohé sekreton edhe njé lloj Iéngu i
quajtur "sericin” i cili kalon népér té njgtin vend si fibrioni. Fibrioni ngurtésohet kur ekspozohet
né gjér. Krimbi méndafshit rrotullohet rreth vetes pér té formuar njé fshikéz. Rrethimi pérmban
2000 deri né 4000 rrotullime té méndafshit. P& ndarjen e fijeve té méndafshit nga fshikéza ato
zhyten né ujé té nxehté. Kjo gjé vret krimbin brendafshikéséz. Mé pas fshikézat thahen dhe ruhen.
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C'mbéshtjellja: Procesi i hegjes sé filamentit nga fshikéza quhet
¢'mbéshtjellje. Kujdesi dhe aftésia né procesin e ¢'mbéshtjelljes
parandalon defektet né [éndén e paré.

Derisafilamenti i seicilés fshikéz éshté shuméi miré pér pérdorim
komercial, tre nga dhjeté té parat zakonisht ¢'mbéshtjellen né té
nj&tén kohé pér té prodhuar diametrin e déshiruar té méndafshit
té papérpunuar. Disa fshikéza vendosen né ujé té nxehté pér té
Zbutur léndét ngjitése dhe sipérfaget krihen lehté pér té gjetur
skajet e filamenteve. Kéto skaje mblidhen sé bashku, filaturohen
pérmes njé udhézuesi dhe mbéshtillen né njé mekanizém té quajtur
'bobiné mbéshtjell ése'.

Gérshetimi: Pé sa kohé fibrat kombinohen dhe térhiegen sé
bashku né bobiné, mund té pérdoren dredhje pér té mbajtur fila-
mentet sé bashku. Kjo quhet "fije e gérshetuar”. Kjo fije mé voné ?” - ‘ 1
shkon né industriné e tezgjahut ose trikotazhit né varési té llojit té tekstilit gé do té prodhohet.

Endja: Skaet e shkurtra té fibrave té méndafshit nga skajet e jashtme dhe té brendshme té
fshikézave dhe nga fshikézat e thyera né njé ményré té ngjashme jané si to gé pérdoren pér pam-
bukun. Kjo quhet dredhje méndafshi

30% té peshés sé fibrés sé mendafshlt Zakonisht nuk higen de-
risaté prodhohet pélhura, sepse shérben si mbrojtése ndaj vepri-
meve mekanike gjaté thurjes. Sericin mbetet né fibér gjaté
¢'mbéshtjelljes dhe dredhjes. Para proceseve pérfundimtare,
ngjitési higet nga péhura duke e zier até né ujé dhe sapun. Pra-
nia e yndyés dhe sericin rrit tendencén e méndafshit pér njollat
e ujit né pélhuré kur hekurosen.

Zbar dhj aFi Jet e méndafshit trgjtohen me peroksid hidrogjeni pér zbardhje.

Ngjyrosga: Méndafshi ka afinitet té madh ndag ngjyruesve. Ngjyrat me baé acide prodhojné shumé
shkégim dhe hije né tekstilet e méndafshit.

Printimi: Méndafshi mund té lihet i thjeshté ose mund té printohet me ¢farédolloj metode s me
rula shtypés etj. Méndafshet zakonisht thahen dhe pastg shtypen.

Proceset pérfundimtare: Péhurat e méndaf shta kérkojné shumé pak procese pérfundimtare sepse
ato kané shkélgim, butési dhe veti natyrale.
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Pesha e méndafshit: Kur méndafshi zihet pér ti hequr yndyrnat e tepérta ai humbet peshé. Kjo
humbje peshe zévendésohet népérmijet trajtimit né ujé me solucione nga metale si kallgji, alumin
etj. Pasi kéto nuk higen me larje. Pesha e méndafshit nuk ka jetégjatési pasi drita e diellit dhe djer-
sitja e dobsojné até. Pesha e madhe bé gé méndafshi té griset.

Struktura mikroskopike

Méndafshi ka vetité etij unike. Eshtéi buté, i derdnhur, lehtésisht méi forté né mbajtjen e peshés se
cdo fibér tjetér natyrore. Méndafshit i vendoset ¢mim né varési té peshés sé tij. Méndafshi éshté njé
fibér natyrore proteinike ku proteina fibroin mbahet nga njé substancé e ngjitése.

Fig. Pamja gjatésore e fibrés s& méndafshit

AL A

Fig. Struktura mikroskopike e méndafshit

Karakteristikat mikroskopike

Fortésia: Méndafshi éshté fibra natyrore mé e forte. Gjithmoné e mé shumé butésia e filamenteve
té méndaf shit redukton problemin e konsumimit.Fortésia efijeve té tjerruraté méndafshit varet nga
gjatésia e fibrave shtapel té&€ méndafshit.

Forma dhe pamja: Filamentet e méndafshit jané shumé fine dhe té
gjata. Atashpesh arrijné rreth 1000 deri né 1300 m né gjatési. Trashésia
e fibrés s& méndafshit éshté nga 9 deri né 11 mikroné. Kanjé peshé pre
2.4 deri né5.1 gram pér denier.

Elasticiteti: Eshté njé fibér elastike dhe elasticiteti i saj ndryshon pasi
éshté fibér natyrore. Fibra e méndafshit mund té zgjatet nga 1/7 né 1/5 gjatésiné e sg origjinae

pérpara se té képutet.
Méndafshi i kultivuar i paré gjerésisht nén njé mikroskop, ngjan me njé shufér té buté transparente.

Resilienca: Méndafshi mban formén dhe u reziston rrudhogeve mjaft miré. Kjo ndodh mé tepér
tek tekstilet e prodhuara nga méndafshi i pastér sesaai i dredhur.

Derdhshméria: Méndafshi ka njé géndrueshméri dhe pérkulshméri gé ndihmohet nga el asticiteti i
sg dheresiliencaqéi japin atij njé derdhshméri té shkéqyer.
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Pércueshméria e nxehtésisé: Sé pari méndafshi éshté njé fibér proteinike. Eshté njé jo pércues
nxehtésie si leshi. Si rrjedhim pérdoret pér veshje té dimrit.

Pérthithja: Aftésiae miré absorbuese e méndafshit gjithashtu kontribuon né efektin e ngrohtésisé.
Méndafshi pérgjithésisht pérthith rreth 11% té peshés sé tij né lagéshti gé e bén méndafshin té lehté
pér tu ngjyrosur dhe printuar.

Pastértia dhe aftésia e larjes: Méndafshi éshté material higjienik sepse sipérfagja etij e buté nuk
térheq papastértité. Gjithashtu mund té pastrohet |ehté me sapun té buté dhe larje né té thaté.

Tkurrja: Pér shak té gjatésisé sé filamentit, sipérfages s& buté méndafshi ka tkurrje normale gé
mund té rregull ohet | ehtési sht me ané té hekurosj es né temperature mesatare dhe né kushte télagura.

Efekti i drités: Ekspozimi i vazhdueshém ndaj drités dobéson méndafshin mé shpejt sesa pam-
bukun ose leshin.

Rezistenca ndaj mykut: Méndafshi nuk do té ndikohet nga myku

Reagimi ndaj alkaleve: Méndafshi nuk éshté aq i ndjeshém saleshi ndg alkaleve. Mund té preket
kur éshté i pérgéndruar dhe né temperaturaté larta. Alkali i koncentruar né té ftohté si soda kaustik
ka veprim té ngadalté né méndafsh. Tretésirat e nxehta e shpérbé&né méndafshin.

Reagimi ndaj acideve: Acidet e koncentruara minerale e shkrijné até mé shpejt se leshin. Acidet
organike nuk i démtojné ato, ndérsa HCL i koncentruar e shpérbén méndafshin.

Afiniteti pé& ngjyra: Méndafshi ka afinitet shumé té miré pér ngjyrat acide por nén veprimin e
drités nuk éshté i kénagshém.

Rezistenca ndaj djersitjes. Pélhurat e méndafshta démtohen nga djersitjia. Méndafshi né vetvete
pérkegésohet né prani té djersitjes.

Pérdorimi i méndafshit

M éndaf shi éshté njé pélhuré |luksoze e shtrenjté e pérdorur pér veshje té ndryshme. Méndafshi éshté
I pérdorur kryesisht né veshje dhe mobilim pé shkak té paragitjes sé tij. Méndafshi éshté
jashtézakonisht i gjithanshém dhe mund té pérdoret pér té krijuar njé shuméllojshmeéri péhurash
nga shifonét e ploté dei tek kadifet e trasha dhe velvetét. Pér shkak té pérthithjes sé tij té miré éshté
I pérshtatshém pér veshjet pér mot té ngrohté. Pér shkak té pérgueshmérisé sétij té ulét pérdoret pér
veshje pé& mot té ftohté, gjithashtu né mobilim méndafshi shpesh pérzihet me fibra té tjeré pér té
shtuar shkélgim té lehté pér tekstilet e pérdoura pér to. Heré pas here realizohen gjithashtu punime
me doré té sixhadeve me fije méndafshi.

Tema 6. Fibrat vegjetale dhe minerale

Fibrat né tekstile ndahen né disa kategori, por mé té zakonshmet jané fibrat vegjetale dhe fibrat
minerale. Janjé pérmbledhje e shkurtér pér secilén:
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2 Fibrat Vegjetale
Kéto fibra vijné nga pjesé té ndryshme té biméve dhe jané té biodegradueshme. Ato ndahen nétre
nénkategori:

1. Fibrat ngafarat — s pambuku dhe kapoku.

2. Fibrat ngakércelli — s linoja(liri), kanabis dhe ramia.

3. Fibrat nga gjethet — s sisali dhe abaka.

2 Karakteristikat Fizike dhe Mekanike

e Absorbimilartéi lagéshtisé — Ideale pér produkte si peshqiré dhe rroba verore.

e Fugiatérhegése elarté (tensile strength) — Disafibra s juta dhe kanabisi jané shumé té
forta dhe rezistente ndgj térhegjes.

e Pércueshméri e ulét termike dhe elektrike — Nuk pércojné miré nxehtésiné apo
elektricitetin, duke i béré té pérshtatshme pér izolim.

e Teksturéendryshme— Ngaté butasi pambuku, deri teté ashprasi sisali, névarési téllgjit
té bimés.

% Karakteristikat Mjedisore dhe Ekonomike

o Biodegradueshméri — Shkatérrohen natyrshém pa ndotur mjedisin.

e Burimi rinovueshém — Vijné nga bimé gé mund té rriten dhe korrén vazhdimisht.

o Kostoeulé — Zakonisht métélirase fibrat sintetike.

o Kérkojné mé pak energji pér prodhim — Krahasuar me fibrat sintetike, kérkojné mé pak

kimikate dhe energji pér pérpunim.

Fibrat vegjetale kané njé gamé té gjeré pérdorimesh né industri té ndryshme, falé vetive té tyre
natyrale dhe té géndrueshme. Ja disa nga aplikimet kryesore:

I Industria etekstileve
o Veshjedherroba-— Pambuku, liri dhe kanabisi pérdoren pér prodhimin e rrobave pér shkak
té butésisé dhe frymémarrjes sé miré.
o Tapetedhepéhuradekorative— Jutadhesisali pérdoren pér gilimadhe tekstile shtépiake.
o Peshqirédhe carcafé— Pambuku éshté i njohur pér absorbimin e lagéshtisé dhe butésiné.

(1) Industria e paketimit
e Qese dhe ambalazhe ekologjike — Fibrat vegjetale si juta dhe kanabisi pérdoren pér gese
té biodegradueshme.
o Letradhekartoni — Liri dhe kanabisi pérdoren pé prodhimin e letrés sé cilésisé s2 |arté.

98 Ndértimi dheizolimi
e lzolim termik dhe akustik — Fibrat vegjetale si kanabisi pérdoren pér izolim ekologjik né
ndértesa.
o Panele dhe materiale ndértimi — Disa fibra pérzihen me materiale té tjera pér té krijuar
panel e té géndrueshme.
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£ Industria automobilistike
« Kompozita té lenta — Fibrat vegjetale pérdoren né prodhimin e pjeséve té brendshme té
makinave pér té ulur peshén dhe ndikimin mjedisor.
¥ _Pérdorime ekologjike dhe té géndrueshme
« Bio-plastika— Disafibravegjetale pérdoren pér prodhimin e plastikés sé biodegradueshme.
o Filtranatyralé— Pérdoren né sistemet e filtrimit té ujit dhe gjrit.

| Fibrat Minerale
Kéto jané fibra natyrale gé vijné nga burime minerale, mé sé shumti:
e Asbesti —fibranatyrale silikate gé dikur pérdorej pér izolim dhe tekstile teknike pér shkak
té rezistencés nda) nxehtésisé.
Asbesti éshté njé mineral silikat fijor natyral gé ka gené i pérdorur gjerésisht pér vetité e tij té
jashtézakonshme, por éshté i njohur edhe pér rreziget e tij shéndetésore2. Ja disa nga
karakteristikat kryesor e té fibrés sé asbedtit:

& Karakteristikat Fizike dhe Mekanike
o Rezistencé e larté ndaj nxehtésisé — Nuk digjet dhe mund té pérballojé temperatura mbi
1000°C.
o Rezistencéndaj kimikateve — Nuk démtohet lehté nga acidet dhe alkalet.
o Strukturéfibrash mikroskopike — Pérbéhet nga kristale fibroze té gjata dhe té holla.
e lzolimi shkélqgyer elektrik — Pérdoret pér izolim néindustri.

/\ Rreziget dhe Ndikimi né Shéndet
o Fibrat etij mund téthithen — Mund té shkaktojné sémundje serioze si asbestoza, kanceri
i mushkérive dhe mesothelioma.
e Pérdorimi i tij éshtéi ndaluar né shumé vende — Pér shkak té rrezigeve shéndetésore,
shumé vende kané ndaluar pérdorimin e tij né ndértim dhe industri.

9E Pérdorimet e Méparshme

e lzolim termik dhe akustik — Dikur pérdoregl né ndértesa pér izolim.

e Industria automobilistike — Pérdorgl né frena dhe pjesé té tjera mekanike.

o Tekstileindustriale — Pérdorg) pér veshje mbrojtése dhe materiale rezistente ndgj zjarrit.
Pér shkak té rrezigeve té tij, sot ka alternativa mé té sigurta pér izolim dhe mbrojtje industriale.

98 Procesi i prodhimit té&fibrés s& asbestit

1. Nxjerrjanga miniera — Asbesti nxirret nga shkémbinjté pérmes minierave té hapura ose

néntokésore.

2. Pérpunimi fillestar — Materiali i nxjerré copétohet dhe klasifikohet sipas cilésisé dhe llgjit

téfibrés.

3. Grirjadhendarja— Asbesti bluhet né grimca mé té vogla dhe ndahet né fibra té iméta.
Pastrimi dherafinimi — Higen papastértité dhe fibrat pérgatiten pér pérdorim industrial.
5. Pérdorimi né produkte — Fibrat e asbestit pérzihen me materiale té tjera pér té krijuar

izolues, cati, frena automjetesh dhe produkte té tjera.

>
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Tema7. Fibrat artificiale

Fibrat kimikejanéfibratécilat mund té prodhohen nga substancat organike dheinorganike,
tétilla si¢ jané gjetur né natyré dhe me rigjenerim ose modifikimin, apo nga substancat or -
ganike dheinorganike gé nuk gjenden né natyré, por janété sintetizuara né ményré kimike.

Nefillim te shekullit 20, fibrat kimike kané filluar té prodhohen né laboratore. Mé voné né gjysmeén
e dyté té shekullit 20, kéto fibrajané prodhuar né industri. Jané prodhuar njé numér i madhi llojeve
té ndryshme té fibrave kimike qé jané pérzier me fibra natyrore né sasi té vogla, mé voné me sasi
me te madhe dhe me ne fund per te perdorur vetem fibra kimike per perfitimin e prodhimeve té
tekstilit. Mé voné filluan fibrat kimike pér pérzierje mes tyre. Me pérsosen e teknol ogjisé sé pro-
dhimit dhe pérpunimit, me pérmiresimin e vetive fibrat kimike pérfitojné cilési té miré, dhe né kété
ményréi kané zévendesuar fijet natyrore.

Prodhimet e fibrave kimike jané mé té lira né treg ,dhe prodhimet e tyre me cmime mé té uléa, me
kualitet mété miré me aftési pér té arritur efekte té ndryshme, materiale qé paragesin cilési pozitive,
me pérdorim mé té madh dhe pamje mé té bukur té prodhimeve. Me rritjen e popullsisé né boté
rritet edhe kérkesa e prodhimit dhe pérdorimit té fibrave kimike. Né vitin 1990, kérkesa e fibrave
kimike né boté arriti né 50% né krahasim me fibrat natyrore, pér mé tg pérgindjafilloi té rritet.
Né rangun botéror fibrave kimike kané pérdorim té gjeré né industriné e tekstilit, 1ékurés dhe in-
dustrité etjera

Ndarja efibrave kimike

Sipas prejardhjes sé |éndéve té para gé pérfitohen fibrat kimike ndahen né:
e Fibrakimike organike
e Fibrakimikeinorganike

Fibrat kimike organike pérfitohen prej materieve organike gé gjenden né natyré, me regjenerimin e
tyre ose modifikimin, si dhe materiet organike gé pérfitohen me sinteza kimike. Kéto fibra ndahen
né:

a) fibra artificiale

b) fibra sintetike

Fibrat artificiale ndahen né&

o fibraartificiale prgjf materieve natyrore té regjeneruara
o fibraartificiale pref materieve natyrore té modifikuara
e Fibrat artificiale pref materieve natyrore té regjeneruara sipas pérbérjes kimike mund té jené:
1. fibrat artificiale té celulozés
2. fibrat artificiale té aginateve
3. fibrat artificiale té proteinave
4. Fibrat artificiale pregj materieve natyrore té modifikuara sipas pérberjes kimike
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té materies pregl sé cilés jané té pérfituara ndahen né:
5. fibrat e acetatit, dhe
6. fibrat e gomés

Fibrat sintetike jané té pérfituara me reaksione kimike té materieve makromolekulare.
Sipas reaksioneve kimike té pérfitimit ndahen né:

o fibrat e polikondensimit

o fibrat e polimerizimit

o fibrat e poliadicionit

Fibrat e polikondensimit sipas pérbérjes kimike té makromolekulave jané:
o fibrat e poliamidit
o fibrat e poliesterit

Fibrat kimike

Fibrat e polimerizimit:

fibrat e polivinilklorit

fibrat e polivinilacetatit

fibrat e polivinilalkoolit

fibrat e polivinilcianidit

fibrat e polietilenit

fibrat e polipropilenit

Fibrae poliadicionit jané (fibrat e poliuretanit)

NogkrwbdrE

Fibra kimike inorganike mund té pérfitohen nga materiet natyrore inorganike
dhe ato ndahen né:

o fibrat e gelqit, dhe
o fibrat metalike
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Pasgyr étabelore e ndarjes séfibrave kimike

Fibrat artificiale. Prodhimi i fibrave veshtullore

Fibwat
Nimike
P ] --:;-_'-:: Fibrat e krijuara nga njeriu gé shpesh quhen edhe fibra
-~ l e “—__ kimike ndahen né dy grupe té médha:
e\ ) e [ 2 a fibraariticiae
g —— i = b.fibrasintetike.
: t - . t QE mé 1734 u béné pérpjekjet e para pér té krijuar fibra

artificiale, por pasukses. Mé 1891 u prodhua pér herété
e paré fibra artificiale nga celuloza pé gélime indus-
L triale. Prodhimi i fibrave artificial e béri njeriun mé té
pavarur nga natyra, gjjithashtu u rrit shumé gama e
asortimenteve, u pérmirésuan disa veti té prodhimeve
tekstile si; géndrueshméria; hollésia etj. futja e fibrave
kimike kaleverdi t&€ madhe ekonomike, prodhimet e tyre jané me kosto mé té ulét nga shumeé pro-
dhime me fibra natyrore.

Fibrat artificiale u prodhuan mé paré nga ato sintetike pér shkak se ishin mé té thjeshta. Ato merren
nga pérbérja gé gjenden né natyré, si:celuloza, 1éndé proteinike, st quméshti, soja, batha, nga léndé
inorganike, s gelgi, metali etj. Karakteristikat e té gjiyha kétyre pérbérjeve éshté ndértimi
makromolekular, njélloj si 1 fibrave tekstile natyrore. Pér t’i shndérruar kéto pérbérje né fibra,
pérdoren disametoda té thjeshtakimike efizike. Fibrat sintetike prodhohen nga pérbérjet e thjeshta
gé njeriu me ané té proceseve té ndérlikuara kimike dhe fizike i shndérron né pérbérje
makromol ekularé me ané té sintezés. Fibrat e para artificiale u prodhuan né formé méndafshi (fije
e zgjatur) mé voné u prodhuan dhe fibra té preré ose sic quhen fibra shtapel, té ngjashme me ato te
leshit ose ato té pambukut.

=

Prodhimi i fibrave veshtullore

90% téfibrave artificiale.

Pér prodhimin e fibrave veshtullore pérdoret celuloza relativisht e pastér, si ajo gé merret ngadruri,
p.sh nga pisha, lis etj. Mund té shfrytézohet kashta dhe pambuku jashté standartit. Drurét
shndrrohen né formé ne formé pllakash celulozike gé i nénshtrohen veprimit té sodés kaustike (220
— 230 g/l) pasi vepron rreth 1 oré krijohet akaliceluloza. Pas 24 orésh alkalicelulozai nénshtrohet
veprimit té sulfurit té karbonit dhe merret ksantogjenati i celulozés, gé ka ngjyré té verdhé si né
portokalli. Ksantogjenati i celulozés tretet né tretesiré 30-35 g/l hidroksit natriumi, nga ku fitohet
njéléng i trashé veshtullor. Léngu i marré kalon né procesin e pjekjes, né temperaturé 14-16° C.
Pas késg) béhet filtrimi pér té marré njé 1éng té pastér, mé voné higen flluskat e grit me ané té uljes
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Sé presionit né rezervuar. Léngu veshtullor dérgohet me presin né disa ené me vrima (filiera) dhe
gé kétg bien né banjén mpikése gé pérmban ujé, acid sulfurik, sulfat natriumi dhe sulfat zinku.
Keshtu merret filli i celulozés séripértériré. Gjaté mpiksjes ndodh njé rrudhosie evogé né sipérfage

téfijeve.
T B ' Fijet elementare kané prerje
o o | ‘ gati  rrethore, por té

. S e/ dhémézuara né periferi.
v % Fibrat gé dalin nga njé filiere
- " v, - formojné nié fill qgé
e iy ' - e <~ mbéshtillet né masur.
Filli i marré kalon disa procese pérfundimtare si:
- Laja
- Plastifikim gé béhet né temperaturén 80-90°C me ané té térheges, késhtu rritet géndrueshméria
efijeve.

- Néfund fijeve u jepet dredhje né makinat e tjerrjes.

Filierat sipas|lojit téfillit gé prodhohen kané 15-1000 vrima me diametér 50-800 mikroné. Filierat
jané prgl matali té géndrueshém kundrejt veprimeve kimike. Né qofté se |éngut veshtullor i shtohet
pak acid titani merret méndafsh veshtullor pa shkélgim ose me shkélgim té dobét.

1N

Fig. LlIojet efilierave
E meté e fibrave artificial éshté képutja e fibrave elementare té fillit, gjé gé véshtiréson procesin e
tezgjahut dhe té trikotazhit.

Cilésité efibrave veshtullore. Fije gelgi dhe metali

Fibrat veshtullore ose méndafshi artificial kané pérdorim té madh né industriné tekstile. Ato té
prera shfrytézohen gjerésisht té pérziera me leshin, né kété ményré merren stofa dhe fije leshi té
pérzire dne me kosto té ulét. Né trgjté fijesh méndafshi artificial pérdoret dhe né prodhime té tjera
tekstile si pér prodhimin e kuvertave té holla, pér prodhime stofi me fije té ndryshme «tj.

s Meéndafshi veshtullor zévendéson shpesh méndafshin natyror.

% Fibrat elementare té méndafshit veshtullor jané mé té holla se shumé fibra natyrore, sa mé té

hollajané ato, ag mé i buté dhe méi géndrushém del filli.

s Hollésia efibrave veshtullore shkon 2-5 denier. Pér hollésing efillit artificial jepet gjithmoné

numri i fibrave elementaré qé e perbgné até, p.sh filli me titér 150/30 tregon se filli pérbéhet
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nga 30 fibra elementare me hollési 5 denier. Késhtu, titri i fillit
éshté 30-5 =150. Filieragé ka prodhuar kété fill ka 30 vrima.

% Dendésia e méndafshit veshtullor &shté 1,52.

s Gjatésia képutése arrin 13,5-15,5 km, por duke i béré fibrés |
procesin e plastifikimit shkon deri 27 km.

v Fibrat veshtullore né gjendje té njomé jané mé pak té |
géndrueshme sesa né gjendje té thaté.

s E metétjetér etyre éshté elasticiteti i vogél gé arrin 3% , ato shformohen sidomos né gjendje
té njomé.

« Lagéshtira normale éshté 11%.

s Meéndafshi veshtullor nuk u géndron temperaturave té€ larta pér njé kohé té gjaté, prandaj
duhet pasur kujdes gjaté hekurogjes.

% Gjaté larjes té mos pérdoren tretésira bazike té forta

« K&to materiale nuk duhen t’i ziejmé dhe nuk duhet té pérdorim forca gjaté shtrylljes.

s Materialet veshtullore thahen me véshtirési dhe shpesh shformohen gjatétharjes.

% Fibrat veshtullore digjen, duke Iéshuar erén e letrés sé djegur, njélloj s fibrat e tjera celu-
lozike.

s Nénveprimin e banje sapuni ose acidi acetik, mendafshi veshtullor merr pamjen e méndafshit

natyror.

Acidet i démtojné fibrat veshtullore njélloj si pambukun.

Bazat e ftohta nuk i démtojné.

X/
o

X3

S

Fibrat egelgit

U prodhuan pér heré té paré mé 1931. Pér prodhimin e tyre pérdoren lloje té ndryshme qgelqi sipas
géllimit té pérdorimit.
Prodhimi: Qelqi shkrihet, pastrohet, kthehet né sferaté vogla dhe shkrihet pérséri né furré elektrike.

Gjaté prodhimit té fibrave té gjata térhigen bashké me 100 fibra dhe mbéshtillen né cikriké gé
rrotullohen me shpegjtési té madhe.

Fibrat e gelqit prodhohen jo vetém té gjata, por dhe té prera, fibra shtapel. Prerja e tyre béhet me
ané té rrymave te gjrit, ose me avull uji me presion. Késhtu prodhohen fibra me gjatési 200-300
mm. Materialet e prodhuara ngafibraté zgjatura jané té holla dhe me shkélgim, kurse ato me fibra
té shkurtrajané me push dhe kané pak shkégim.

Materiaet pre
gelqi:

X ngjané
s celik i hollé,

<> nuk

digjen dhe

< nuk thithin lagéshti ngamjedisi dhe
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nuk démtohen nga mikrogjallesa. Fibrat e gelqit kane dendési 2,5.

Jané té géndrueshme ndaj bazave dhe acideve,

démtohen vetem nga acidi fosforik.

Filli i prodhuar ngafibragelqi éshtéi géndrueshém,

gjatésia képutése shkon 44 - 86 km.

Fibrat prej gelgi ngjyrosen duke i tretur bojérat né masén e shkriré té gelqit. Pé shkak té
térhegjes s& madhe té fibrave pérftohen materiale me ngjyra shumé té celta.

Materiaet preg gelqit té pérpunuara me llak pérdoren si izolues né motorét elektriké, né
gieneratoré, transformatoré pér izolim termik né vaporé, aeroplané, pér izolim akustik
etnoindustriakimike i pérdor pér té prodhuar materiale filtrimi pér acidet e pérgendruara e té
nxehta, pér veshje pune pér kimistét etj.

Materialet prej gelgi nuk jané té géndrueshme né férkim, ato jané té thyeshme. Pér kété nuk
pérdoren pér veshje té zakonshme ose pé&r materiale mobiljesh.

Fibrat e gelqgit duke u pérzier me ato té méndafshit natyror ose artificial pérdoren pér géllime
dekorative.

Fibrat e gelqit prodhohen prané fabrikave té gelgit dhe njihen me emrin lesh xhami gé shérben
pér izoloimin termik etj.

Fibrat pref metali

Nga metale té ndryshme, si: hekuri, bakri, alumini, ari, argjendi, zinku etj, prodhohen fije té holla,
gé quhen tela. Kéta tela pérvec pérdorimeve té gjera gé kané né degé té ndryshme té industrisé,
kané gjetur pérdorim edhe nétekstil. Pér tekstilin nuk pérdoret tel me seksion rrethor, por i shtypur.

Prodhimi: Telat pér tekstil presohen (petézohen) népér
cilindra, sepse késhtu pérkulen mé miré dhe jané mé té lehté.
Ato lyhen dhe me njé shtresé ari, argjendi ose llak me ngjyra
té ndryshme pér efekt zbukurimi.

Prg arit dhe argjendit prodhohen tela shumé té holl&, gé kané ¥

gjetur pérdorim sidomos pé gendiget e kostumeve tona R

kombétare.
Nga metalet t& ndryshme mé shumé pérdoren fijet e dluminit *

gé jané té buta, té lehta dhe duke u pérpunuar me disa Iéndé kimike, fitojné ngjyra té ndryshme,
si:portokalli, té verdhé, bojé argjendi etj. Fijet e duminit té petézuara kané gjerésiné rreth 0,4 mm,
ato né tezgjah pérpunohen shpesh té pérziera me méndafsh acetat ose me fije sintetike.

Kéto materiale gé jané té bukura dhe mund té lahen me kujdes. Pérvec fijeve thjesht metalike
pérdoren dhe fije té metalizuara. Filli prej méndafshi ose prodhimet e méndafshit vishen me njé
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shtresé té hollé metali me ané té galvanizimit. Pélhurat e prodhuara né kété ményré jané shume té
bukura, ato pérdoren sidomos pér géllime dekorative.

Tema 8. Fibrat sintetike

Pasi u krijuan fibrat artificiale nga celuloza, proteinat, gelqi etj. lindi ideja pér t’u shképutur nga
lénda e paré tekstile natyrore dhe pér t’u prodhuar fibra artificial me ané té sintez€s sé pérbérjeve
kimike.

Fibrat natyrore jané té ndértuara nga polimeré, ku makromolekulat pérbéhen nga monomeré
(pérbérje té thjeshté kimike), po kété ndértim ka dhe Iénda e paré nga e cila prodhohen fibra
artificiale (celuloza, protein etj). Duke u bazuar né kéto té dhénau morén |1éndé plastike nga pérbérje
té thjeshta organike me ané té sintezés sé kétyre pérbérjeve me metodén e polimerizimit dhe té
polikondensimit. Me kalimin e kétyre |éndéve té shkriranéfiliera, u krijuan fibrat sintetike. Késhtu
u prodhuan né formamasiplastike, polivinili, polikloruri i vinilit, poliesteret, polietileni etj. dhe mé
voné nga kéto u prodhuan fibrat kurse ngjloni u prodhua né fillim néformafibre pér té zévendésuar
méndafshin dhe mé voné u pérdor si maseé plastike.

Fibra e paré sintetike ishte fibra Pe-Ce, gé u prodhua mé 1935, fibra vinion mé 1937, fibra saran
mé 1940 etj. Por fibra gé lugti dhe luan njé rol shumé té madh éshté fibra poliamide najloni
(nylon). Prodhimi i tij filloi mé 1938.

Prodhimi i fibrave sintetike ka ardhur gjithnjé duke u rritur jo vetém s sasi, por dhe si lojshméri.
Vleraetyre éshté se mund té prodhohen pérmbarimisht tipa té ndryshém kimiké, kurseformafizike
e tyre u pérshtatet géllimeve té pérdorimit. Fibrat sintetike kané shumé ané pozitive, Si:
géndrueshméri té larté, dendés té vogé, géndrueshméri kundrejt veprimeve kimike, ujit
mikrogjallesave, mundési pér t’i prodhuar me hollési té€ madhe, me gjatési dhe veti t€ tjera sipas
nevojés sé pérdorimit etj. té gjitha kéto cilési kané béré gé kéto fibra té pérhapen shumeé né boté.
Ashtu si kudo dhe né vendin tong, fibrat sintetike dhe artificial e kané hyré me shumicé né prodhimin
e tekstileve. Sidomos pérdorim té madh kané gjetur fibrat sintetike poliestre poliakrile, poliamide
dhe fibrat artificiale veshtullore.

Fibrat poliamide. Najloni

Prodhimi: Léndé bazé pér prodhimin e poliamidit shérben fenoli, gé del nga distilimi i katranit (
nga gymyrguri). Nga fenoli me ané té sintezés, duke zbatuar trysni té larté né prani té oksigjenit,
azotit dhe hidrogjenit, formohet acidi adiainik dhe heksametilendiamina. Kéto |éndé, duke u bash-
kuar né reaktoré japin kripén e nailonit, me ané té polimerizimit dhe té nxjerrjes s ujit (polikon-
densimi) jepet ngjloni né formé fjongoje té buté.

Kjo masé shkrihet né temperaturén 285°C dhe né gjendje té shkriré dérgohet me trysni néfilierané
atmosferé té azotit ku fibrat ngurtésohen. Pas kontrollit emul sohen, gjé gé ndihmon né procesin e
tjerrjes. Ngjloni mund té prodhohet me shkélgim ose jo pér té prodhuar najlonin pa shkélgim para
se té kalojmeé né filiera shtohet pak oksid titani.

< Nagjloni éshté fibér e géndrueshme,
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s gjatésia képutése arrin 40-55 km,

s dendésiaéshté evogél. 1,14

« lagéshtianormale 3,8%

s fibrat e ngjlonit ashtu s gjithé fibrat sintetike nuk jané higroskopike, kjo éshté e meté e tyre.

¢ Nagjloni shkrin né 250°C, por fillon té zbutet dhe té ngjitet qé né temperature 180°C, prandgj
duhet pasur parasysh gjaté hekuroges. Hekurosga e ngjlonit duhet té béhet me peceté té lagur.

+ Najloni démtohet nga acidet inorganike, por u géndron mire pothugjse té gjitha acideve organ-
ike, bazave, pérbérjeve té klorit, benzinés, alkollit aldehideve efj.

s Prerjatérthore éshté aférsisht rrethore.

,& Parie » perjes tve

<)/ //

« Najloni pérdoret pér prodhime té ndryshme si corape, fije gepje, litaré, rrjeta peshkimi, para-
shuta, materiale pér veshje nga mé té ndryshmet etj.

X3

S

Ai prodhohet né formé méndafshi (fije e zgjatur) osei preré (shtapel)

Duke pérzier fibrat natyrore me njé sas fibrash polimide rritet shumé géndrueshméria e
materialeve té prodhuara

« Neégrupin efibrave polimide pérveg nagjlonit bé né pjesé shumé fibraté tjera, me veti shumé
té afért, s perloni, kaproni, styloni etj.

X/
L X4

Fibrat poliestere
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Fibrat poliestere né vende té ndryshme té botés njihen me emrat:terital, tergal, terilen,dakron etj.
Fibrat poliestere mund té prodhohen té zgjatura ose té prera né formé shtapeli. Fibrat e prera
prodhohen té ngjashme me leshin ose pambukun.

«\.__

}u_}x ;

Prodhimi i fibrave poliestere éshté i ngjashém me leshin ose pambukun. Prodhimi i fibrave
poliestere éshté i ngjashém me prodhimin e fibrave poliamide. Dy jané etapat kryesore:

1. Prodhimi i polimerit tekstil.

2. Prodhimi i fibrés dhe pérpunimi pérfundimtar.

Vetité efibrave poliestere

» Prerjatérthote e fibrave poliestere éshté rrethore. Kjo forméi bén fibrat me shkélgim.

» Dendésiaéshté 1.38.

» Fibrat poliestere ngjajné shumé me fibrat poliamide.

= Neétemperaturén 100°C jané shumé mé el astike sesa fibrat poliamide,

= janété géndrueshme dhe gjatés képutése arrin 27-41 km.

» Qéndrueshméria né férkim e fibrave poliestere éshté mé e vogél sesa géndrueshméria e fibrave
poliamide, por éshté mé e madhe sesa e té gjitha fibrave natyrore.

» Fibrat poliamide e rugné formeén e dhéné dhe pas larjes, késhtu ato mund té mos hekurosen.
Kjo arrihet me ané té procesit té stabilizimit té fibrave gé béhet né temperaturé té larté (termof-
iksimi).

» Cilésiaefibrave poliestere pér t& mos ndryshuar formén e dhéné éshté cilési e cmuar, prandgj
nga kéto prodhohen veshje gé nuk kané nevojé pér hekurogje, s :funde me pala, kémishé bur-
rash, pantallona etj. Ato e rugné kété veti dhe kur hyjné né pérzierje me fibra té tjera deri né
masén 50% té pérzierjes.

» Fibrat poliestere jané shumé té géndrueshme kundrejt veprimit té drités pranda) pérdoren
gjerésisht pér prodhimin e tekstileve pér perde.

» Fibrat poliestere nuk jané higroskopike, ato né kushte normale thithin vetém 0.4% lagéshti, kjo
éshté e meté e tyre, prandg) ato pérzihen me fibraté tjera pér té prodhuar veshje té brendshme.

» Fibrat poliestere jané té géndrueshme kundregjt veprimit té temperaturave. Késhtu, nxehja pér
njé kohé té gjaté né 150°C shkakton vetém njé ulje té vogd té géndrueshmérisé. Zbutja e tyre
fillon né 230-240°C, ndérsa shkrijné né temperaturén 260°C.
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» Fibrat poliestere jané té géndrueshme kundrejt kimikateve té ndryshme por treten né acidin
sulfuric t€ pérgéndruar po késhtu dhe disa baza té forta, mund t’i démtojné e t’i ulin
géndrueshméringé.

» Fibrat poliestere mund té pérdoren té pérzierame leshin, pambukun etj. Ose pér prodhime 100%
poliester.

= Pérdoren pér materiale té ndryshme pér veshje, pér prodhimin e pelushit, pér materiale teknike
pér izolim elektrik etj.

Fibrat poliakrilnitrile

, Fibrat poliakrlnitrile
pérb&né njé grup tjetér téfi-
; % brave sintetike. Njihen me

emrat akrilik,
orlon,panredon, dynel «j.

Prodhimi i fibrave poliakrilonitrile

Fig. Skema e makinéspé& pérfitimin efibraveté poliaktilnitrilit

Né pérpunimin pérfundimtar fibrat trajtohen me preparate antielektrostatike, késhtu pakésohet
elektrizimi i fibrave.

Pérdoret metoda e thaté pér pérfitim. Kané 800 vrimame njé diametér prejf 0,1 mm. Tretési largohet
me temperaturé té gjrit té nxehté prej 130° C né dhomén 5 -9 m thellési. Fibrat térhigen né gjendje
té nxehté. Pas késgj pérfitohen fibra me aftés té larté.

Tretja e polimerit e pérgatitur me tretés té natrium rodanit pérfitohet me metodén e lagét. Me
ndihmén e pompés (2) tretja (1) népérmjet gypit [éviz né drejtim te filierés (3) me njé numér té
vrimave té cilat mund té jené 60.000, me diameter prej 0,09 - 0,1 mm. Pérforcimi i fijevefillestare
kalon népér banjén e koagulimit (4)gé pérmban koagulant-gé e térheq tretésin nga polimeri. Banja
pérmban njé tretés té holluar prg 12% rodanid té natriumit né temperaturé té ulét. Térhegja béhet
me cilindrat (5) udhéhigen me cilindrin (6), nxehen me ujé té nxehté (7) nxehen me avull uji dhe
mbéshtillen népér masura—kalema (8). Kjo metodé ka aplikim mé té madh.
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Vetité efibrave poliakrilonitrile

¢ Fibrat poliakrilnitrile jané té& géndrueshme kundrejt veprimit té rrezeve té diellit, ato jané fibrat

mé té géndrueshme né kété drejtim, u géndrojné miré kimikateve té ndryshme,

por acidet inorganike té pérgéndruara dhe bazat e fortai shkatérrojné.

E meté e kétyre fibrave éshté démtimi nga temperature e larté. Né 130°C fillojné té zbuten,

prandaj dhe nuk késhillohet hekurogaetyre.

s Keéto fibrajané mé pak té forta sesa poliamidet dhe poliesteret.

s Qéndrueshméria né férkim e poliakrilnitrilit éshté pothugjse e barabarté me até té leshit dhe
pambukut.

+ Kéto fibra nga pamja e jashtme ngjajné me leshin prandaj pérdoren shpesh pér té zévendésuar
leshin.

% Ato pérdoren kryesisht pé prodhimin efillit té trikotazhit.

% E meté efibrve sintetike né pégjithési dhe e poliaakrilit né vecanti &shté cilésia, pér té formuar
kokrriza jo vetém gjaté tjerrjes, por edhe gjaté pérdorimit té materialeve. E theksuar éshté kjo
sidomos né materialet me push dhe né trikotazhet.

¢ Fibrat poliakrilinitrile ashtu si poliesteret ngjyrosen me véshtirési.

X/ X/
XA X4

Pérdoimi i fibrave kimike

Fibrat artificial e sintetike gjithnjé e mé shumé po hyjné né prodhimet tona tekstile. Pérdorimi i
kétyre fibrave éshté béré i nevojshém pér shkge ekonomike, teknologjike etj. Duke u pérzier me
fibrat natyrore, ekonomizohet njé pjesé e miré e léndés sé paré si leshi dhe pambuku, nga anatjetér,
duke kushtuar méliré sefibrat natyrore, ulin shumé koston e prodhimeve. Ato rritin aftésiné tjerrése
té pérzierjes, duke dnénéfill me numraté larté e si rrjedhojé prodhime té holla e fine.

[N Pérmirésojné pérzierjet sido-
é & mos  né  digtim 8
"i géndrueshmérisé, gjithashtu rri-
tin asortimentet, japin prodhime

= — %] Japnp

mé té bukura, té lehta etj. Ndér
fibrat kimike gé pérdoren me shumicé néindustriné tekstile, jané fibrat veshtullore poliestere, polia-
krilnitrile dhe poliamide. Fibrat veshtullore pérdoren prej shumé vjetésh dhe gjerésisht sidomos né
tjerrjen e leshit me sistemin aparat. Gjaté procesit teknologjik té pérpunimit té fibrave sintetike
hasen disa véshtirési s prirja gé kané kérto fibra té grupohen (ndodh asortimi), duke u ndaré nga
pérbérésit e tjeré, gjé gé véshtiréson pérzierjen e njétrajtshme. Véshtirés tjetér éshté elektrizimi i
fibrave, krijimi i ngarkesave elektrostatike, gé véshtirésojné drejtimin dhe paralelizimin e fibrave
etj. Pér té ménjanuar kété dukuri, merren masaté veganta, si psh: rritet lagéshtirae mjedisit, spruco-
hen preparate té posgme, ose pérdoren jonizatoré té tipave té ndryshém.

Pérmbledhje
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Fibrat artificial prodhohen nga |éndé natyrore si celuloza, proteinat, metalet, etj. Veshtulloret jané
fibra artificial mé té réndésishme gé prodhohen nga celuloza. Fibrat sintetike u prodhuan, duke
shndérruar pérbérésit e thjeshté, me ané té proceseve té polimerizimit dhe polikondesimit né
pérbérés me ndértim makromolekular. Prodhimi i fibrave sintetike éshté shumé mé i ndérlikuar se
a i fibrave artificiale, pér kété shkak dhe prodhimi i tyre filloi mé voné. Fibrat sintetike mé té
pérdorurajané: najloni, poliesteret, poliakrilinitrilet etj. Kéto fibra e kané béré njeriun akoma mé té
pavarur nga natyra. Ato kané shumé veti té mira, s géndrueshméri kundrejt veprimit té
mikrogjallesave, kosto té ulét etj, por kané disa té meta si:higroskopicitet té vogél, ngarkesa
elektorstatike, vetia pér € formuar kokrriza né sipérfage té materiaeve €tj.

Tema 9. Filli

Njohuri pér fillin. Hollésia, géndrueshméria

Filli éshté bashkim mekanik fibrash tekstile, té vendosura pak a shume paralel dhe té lidhuramidis
tyre, me ané té férkimit gé i jepet népérmijet dredhjes.

Né varési ngalloji i 1éndés sé paré dhe nga cilésité e fillit gé prodhohet, ekzistojné teknologji te
ndryshme tjerrjgje. Procesi i tjerrjes pér fibrat e zgjatura st méndafshi natyror dhe artificial éshté
mé i thjeshté, kurse pér fibrat e shkurtra, si: pambuku, leshin, lirin, etj éshté mé i ndérlikuar.
Procesi i tjerrjes sé fibrave té shkurtra natyrore géndron né:

shkrifjen,

pastrimin,

pérzierjen e léndés sé paré né

drejtimin dhe

paraelizimit e fibrave, né hollimin shkallé-shkall&, duke pérfituar njé produkt gjithnjé e mé té
holl&, né dredhjen dhe mbéshtjelljen efillit né formaté pérshtatshme.

agkrwdPE

Tjerrja merret gjithshtu me mjetet e prodhimit, d.m.th me makinerit€é, mekanizmat dhe mjetet
ndihmése gé shérbegjné pér prodhimin e fillit.
Filli sipas géllimit té pérdorimit ndahet né fill:

A. pértezgjah

B. pér trikotazh,

C. pérgepje

D. pérgélimetétjeraspeciae.

A. Filli i tezgjahut ndahet né fill bazé dhe fill ind.

Filli bazé ka dredhje mé té madhe, éshté mé i |émuar, méi géndrueshém: me barazi té madhe.
Filli ind éshté mé me push né sipérfage, mé pak i dredhur.

B. Filli pér trikotazh ka dredhje mé té vogé se filli i tezgjahut, por duhet té keté barazi dhe
géndrueshméri té miré.
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Filli mund té jetéfill njésh dhefill i dredhur. Filli quhet i dredhur kur dy ose mé shumé fije njéshe
bashkohen midis tyre me ané té dredhjes, né kété ményré pérmirésohen shume vetité e fillit gi:
géndrueshméria, barazia, |émueshméria etj.

Bashkimi i dy ose mé shumé fijeve béhet shpesh pér té krijuar fill me efekte zbukurimi: me kokrra,
lage €tj., pér kété pérdoren makinaté posagme.

Treguesit kryesoré gé karakterizojné vetité efillit jané: hollésia, dredhja, géndrueshmérianéképutje,
zgjatimi, mosbarazimi, €]

Hollésia efillit, numr at

Hollésia e fillit nuk mund té matet drejtpérdrejt, pér shkak se filli nuk éshté trup i ngurté e me
pérmasa fikse, gjithashtu sasia e fibrave né seksionet e ndryshme té njé filli nuk éshté rreptésisht e
barabarté. Pér kéto shkage hollésiné e fibrave, e shprehim me ané té numrave. Numri gé pérdoret
gjerésisht éshté numri gjatésor numri metrik gé llogritet me formul én:

L
Nm==
M

Ku:
L = gjatésiaefillit
M= masaefillit

Pérvec numrave gjatésoré gé pérdoren numrat e masés s teksi gé shpreh sa gram masé ka 1000m
fill, titér-denier gé shpreh sa gram masé ka 9000 m fill. Né laboratorét pér té matur numrin e fillit
pérdorim motivilat (fig. 5.1), té cilét mbéshtjellin njé gjatési té caktuar filli, p.sh.: 100m, 50m ose
25 m. Perimetri i mbledhjes éshté 1m. Né boshtet vendosen masurét gé merren pér analizé, ngaku
filli mbésdhtillet né cikrikun mbledhés, pasi mbéshtillet gjatésia e caktuar, aparati ndalon né ményré
automatike.

Higen, shkulen dhe peshohen, duke ditur gjatésiné dhe masén, kontrollohet hollésiaefilllit me ané
té numrit metrik, si dhe barazia e tij.

Fibrave kimike mund te perfitohen si te pafundme te gjata (filament)1 dhe fibra te shkurta stapel.
Gjatesia eshte shprehur ne mm per fibrat stapel, kurse per fibrat filament ne m, ose km. Fibrat
stapel perfitohen me prerje ose shkurtim preg fibrave filament-pafundme. Prerja e fibrave behet
sipas nevojes, varesisht preg procesit te tjerrjes dhe nese perzihen me fibra tjera percakton gjatesia
e prerjes. Zakonisht gjatesia e prerjes eshte prg 30-250 mm. Fibrat kimike ge perzihen mefibrat e
pambukut, i quajme fibra te pambukut dhe gjatesia e prerjes se tyre eshte me e madhe se gjo e
pambukut. Fibrave te cilat perzihen me fibrat e leshit i quajme fibra te leshit dhe gjatesine e tyre
duhet te jete me e madhe se gjo e leshit.

Qeéndrueshmeéria efillit

Réndési té madhe né praktiké ka géndrueshméria e fillit. Ajo shprehet me ngarkesén nén veprimin
e se cilés képutet. Qéndrueshmeéri efillit varet nga gjatésia, hollésia, géndrueshmériaefibrave gé e
pérbéné até. Pérveg kétyre géndrueshméria varet dhe nga dredhjagéi jepet fillit. Pér té krahasuar
dy fije té numrave té ndryshém, pé& géndrueshméring, pérdoret gjatésia képutése (vetéképutja).
Matja e géndrueshmérisé s fillit béhet né dinamometra me fill njésh dhe me shkule gé i
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mbéshtjellim né motovil&, por mé e sakté éshté géndrueshméria gé matet né dinamometrin e njé
fijge

Mefortésinéderi néképutjetéfibrave nenkuptojmerezistencen e brendshmeteforcavetefibrave
ge u kundervihen forcave te jashtme ge veprojne ne drejtim te boshtit- gjatesise deri ne keputje.
Fortesiaderi ne keputje e fibrave mund te shprehet si: absolute, specifike, dhe gjatésia relative deri
né képutje.

Fortesiaabsolute (Fa) eshte forcame e vogel e keputjes duke vepruar ne drejtim te boshtit te fibrave
deri ne nderprerje. Ajo eshte e shprehur ne cN (centinjuten)

dhe mund te matet me aparatin e quajtur dinamometér .

Fa=[cN]

Fortesia specifike (Fs) paraget raportin ne mes fortesise absolute te keputjes te shprehur ne N
(njuton) dhe siperfagen e prerjes terthore te fibrave te shprehura ne mm2.

Fs=[N/mm2]

Fortesiarelative deri ne keputje (Fr)- paraget raportin ne mes fortesi se absol ute te keputjes e shpre-
hur ne cN dhe hollesine e fibrave e shprehur ne tex.

Fr = [cN/tex]

Gjatesia e fibrave deri ne keputje (LKk)-paraget gjatesine e nevojshme ge me peshen e vet do te
nderpritet, ne qofte se eshte e perforcuar ne njerin skaj. Kjo menyre e te shprehurit perdoret vetem
te fibrat kimike.

Fortesia deri ne keputje e fibrave ka rendesi te madhe ne procesin e perdorimit dhe prodhimit te
produkteve te tyre. Fibrat sintetike kane fortesi me te madhe se ato artificiale. Ne gjendje te laget,
te fibrat e viskoze fortesia eshte me e vogel, deti 50%, kurse te fibrat sintetike pothuajse nuk ka
asnje ndryshim. Per permiresimin e fortesise se tjerrjes pre fibrave natyrore, behet pergatitje per
perzierje me fibrat kimike.

Zgjatésiaefibravederi néképutje

Zgjatesiaefibrave paraget ndryshimin e gjatésisé séfibrave nén ndikimin eforcés deri né momentin
e ndérprerjes. Kjo zgjatés quhet zgjatési absolute dhe matet me mm. Pé krahasimin e gjatésisé
sé fibrave té ndryshme pérdorim zgjatésiné relative, té shprehur né pérgindje (%)
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Lo - gjatesiaefibrave paraveprimit te forces
L - gjatesiaefibrave ne momentin e keputjes

Lol - zgjatjane %.

Fibra i i fibrate | fibrate

Ecibis pambuk liri lesh viskoza ala:'.nui:i_e pfe:-?_ polia- | polivini-
dhe zgjatésia keril. lklorit
Fs (gjendje e that&) 25 40-60 | 10-16 | 22-28 40-60 | 40-60 | 30-45 | 30-70
[cN/tex]
Fs (gjendje e lagét) 110 102 88-90 | 55-65 85-90 | 95-99 | 2545 | 100
[cN/tex]
| gjendje e thaté [9] 6-10 3-4 25-45 | 15-19 20-45 | 20-30 | 2040 | 1045

ety " 7-11 4-5 30-60 | 19-23 35-50 | 21-31 | 22-50 | 1045
| gjendje e lagét [%6]

Tabela. Fortésia deri né képutje dhe zgjatja e fibrave né

giendjetéthatédhetélage M

Fortés mé té madhe pre fibrave natyrore ka fibra e lirit, kurse

pre fibrave sintetike poliesteri dhe poliamidi. Fibrat e leshit dhe té viskozés kané fortési mé té
vogél. Né gjendje té lagét rritet fortésia te té gjitha fibrat. E nj&ta gjé vien edhe pér zgjatjen, me
ckate fibrat sintetike zgjatimi mbetet pothuagjsei njété dhe kjo éshté pér shkak té hidroskopitetit té
vogél. Varésisht pre fortésisé dhe zgjatjes deri né képutje, fibrat kané pérdorim té pérshtatshém.
Pé shembull, fibrat gé kané fortési té madhe dhe zgjatéss mé té vogél mund té pérdoren pér
pérgatitjen e materialeve teknike gé jané té ekspozuara ndg) ngarkesave té médha.

Dredhja efillit. Barazia. Pastértia

Dredhjaefillit jepet gjatétjerrjes dhe kapér géllim gété arrihet géndrueshméria. Fibrat e vendosura
paralel me boshtin efillit gjaté procesit te dredhjes vendosen né ményré spirale kundrejt kétij boshti,
i afronen mé shumé njératjetrés, rriten forcat e férkimit ndérmjet tyre dhe késhtu rritet
géndrueshméria e fillit. Sa mé e mdhe té jeté dredhja e fillit ag mé e madhe éshté dhe
géndrueshméria e tij. Ky pérpjesétim ruhet deri te dredhja kritike. Me dredhjen kritike filli merr
géndrueshmériné maksimale, rritfa e métgshme e dredhjes s2 fillit shkakton uljen e
géndrueshmérisé sé tij, gjé gé shpjegohet me képutjen e fibrave nga tensioned e médha gé lindin.
Sasiae dredhjes géi jepet fillit varet nga gellimi i pérdorimit té fillit (pér bazé ind, trikotazh, pér
gepje, €tj.), nganumri i fillit ngalloji i 1éndés sé paré, nga gjatésia e fibrave (sa mé té shkurtra té
jenéfibrat, ag mé e madhe duhet té jeté dredhja gé té arrihet géndrueshméria e nevojshme). Dredhja
teorike e fillit pércaktohet me formulén:
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T - dredhjad.m.th sasiae spirave né Im fill,
Nm - numri metrik i fillit,
o - koeficienti i dredhjes.

Fig. Aparati dredhjematés

Koeficienti i dredhjesvaret ngagélimi i pérdorimit téfillit, nga gjatésia e fibrave etj. Dredhja sipas
drejtimit éshté e djathté ose e majté. Pér fillin njésh zakonisht pérdorim dredhje té djathté. Dredhja
¢ djathté shénohet me shkronjéz “Z”, kurse e majta me shkronjén “S”. Fillit té& dredhur nga dy ose
mé shumeé fije njéshe i jepet dredhje né drejtim té kundért me até gé kané fijet njéshe. Matja e
dredhjes béhet me aparate té posacme, gé quhen dredhjematés (fig.5.3). Barazia e fillit shpreh
njétrajtshmériné e tij sipas treguesve té vecanté. Duke analizuar treguesit e fillit si: hollésing,
dredhjen, géndrueshmérine, etj., vihen re [&kundje nga normat e caktuara. Sa mé té médha té jené
kéto |1&kundje, ag méi pabarabarté éshté filli né ata tregues. Qé té studiohet barazia e fillit merren
shumé prova dhe me formulén e méposhtme llogaritet mosbarazia e fillit:

2% a—a
M= np*( d”)*lOO [%]
ku:

M — mosbarazia e fillit né %,

n —numri i pérgjithshém i provave,

p - numri i provave gé jané mé té vogla se mesatarja,

gg — mesatarja aritmetike e té gjitha provave

hh — mesatarja aritmetike e té gjitha provave gé jané mé té vogla se mesatarja

Pastértia efillit

Pastértia e fillit vierésohet nga numri i papastértive bimore dhe i defekteve né 1gram fill. Pér té
pércktuar papastértité mbéshtillen né dérrasé té zezé (pér fillin e bardhé) 100m fill né largési té
barabarté me ané té aparatit té treguar ne figurén 5.4. Pasi éshté mbéshtjellé gjatésia e caktuar
numérojmé papastértité dhe defektet né sipéfaqe té fillit, t€ cilat mund t’i shprehim né kokrriza pér
1g fill ose kokrriza pér 1000m fill. Sipas normativave pérkatése béhet klasifikimi i fillit.
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Tema 10. Filaturim i fillit

Sistemet etjerrjes sé pambukut

Pambuku ngafabrikat e zhveshjes (pasi i jané farat dhe njé pjesé e papastértive) presohet né dengje
me dendési deri né 500 kg/m?® dhe né két€ formé vjen né fabrikat e tjerrjes, pér t’u shndérruar né
fill. Pér tjerrjen e pambukut ekzistojné disa sisteme, prej té cilave te ne kané gjetur zbatim dy
sisteme kryesore: a) sistemi i zakonshém, b) sistemi me krehje té larté.

Sistemi mekrehjetélarté pérdoret pér té prodhuar fill té numravetélarté osefill me numramesataré,
por me tregues fiziko-mekanikété larté, si pshfilli i gepjes duhet té jeté shuméi barabarté, i |émuar,
me géndrueshméri té larté, efj.

Sistemi i krehjes sé zakonshme

Sistemi i zakonshém prodhon fill té numrave mesataré dhe té ulét, shfrytézon pambukun
fibérshkurtér dhe fibérmesatar, proces teknologjik éshté mé i shkurtér, firot mé té pakta, kostoja e
prodhimit mé e ulét.

Pambuku gé vjen i presuar pérmban né ) brendési té tij shumé
papastérti si: copa farash, nyja, |évozhga, Chats i réré, pluhur, etj. Pér t’i
larguar sa mé miré kéto papastérti 7 pambuku, duhet té
shkrifet, té ndahet né pjest samétévogla =7 né fibra té veganta
Pérdorimi sot i makinave t& tezgjahut & 77 automatik, i makinave
té shpegta té mbledhjes, endjes dhe o . ; kollaritjes,  kérkojné
fill mecilési té larté. Pér té dy sistemet procesi teknologjik fillon me operacionet e shkrifjes dhe té
rrahjes. E gjithé puna e makinave té agregatit rregullohet automatikisht.

Agregati i shkrifjes pérfundon né makinat e shtéllungés, ku pasi shkrifet, pérzihet dhe pastrohet,
pambuku shndérrohet, né njé gjysméprodhim gé quhet shtellungé. Shtéllunga mbéshtillet né formé
ruloje dhe me gjatési, masé dhe numér té caktuar.

Shtéllungakal on né procesin e krehjes gé realizohet né makinat
e krehjes sé zakonshme me mbules.

fibrave pjesérisht drgitimin dhe paraelizimin e tyre, s dhe |
shndérrimin e pambukut nétrajté fijongoje. Fjongot e marranga
krehja e zakonshme, nuk jané shumé té barabarta, gjithashtu
fibrat nuk jané té drgjtuara dhe té paraelizuara sa duhet, prandah fjongot kalojné procesin e
bashkimit dhetétérhegjes. Proces teknologjik deri né kété etapé éshtéi barabarté pér té dy sistemet.
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@ Tjerrjame sistem té zakonshém vazhdon
né kété meényré: Fongot e bashkuara né
nj & shtresé té caktuar kal ojné né makinén
TL L 0 s~ e térhegjes se larté, ku i nénshtohen
e = térhegjes, fibrat  drejtohen  dhe
paraelizohen dhe merret produkti fjongo
e cilésisé s& mire, e barabarté dhe me
fibra té shtira mire. Fjongua nga térhegja e larté kalon né makinén e fitilit ku hollohet, vazhdon
drejtimi dhe paralelizimi i fibrave, i jepet njé dredhje e vogél me qéllim gé t’i rritet g€ndrueshméria
dhe fitili i prodhuar mbéshtillet né cikriké. Nga makina e fitilit, produkti kalohet né makinén e
tjerrjes, ku produkti hollohet deri né shkallén e kérkuar, i jepet dredhja e ploté sipas géllimit té
pérdorimit dhe késhtu merret filli i mbéshtjellé né masuré.
Sistemi me krehje té larté pas makinés fjongobashkuese ndjek njé rrugété o
ndryshme nga sistemi i zakonshém. Shtéllunga gé merret nga makina (=7 = = &6
fjongobashkuese nuk éshté shumé e barabarté, pér kété shkak kalohet né =
makinat e térhegjes s& shtéllungave nga ku merret pérséri shtéllungé e , | \ ety
barabarté, gé kétel kalohet né makinén e krehjes sé larté ose si¢ quhet =] ’ [‘;
ndryshe krehja me krehra. yi| L e
Kétu higen shumé edhe nga papastértité mé té iméta, hien fibrat e shkurtra | s

% e e NOA prodhimi, fibrat
r&g’(}y\@ ' : © SEESESSE drejtohen dhe merret

— »fg_‘&? flongo shumé e
]_ ] J ;§7 e peSiEr dhe pafibra e

==  shkurtra. Kjo fjongo
kalon né makinat e térhegjes sé fjongove ku bashkohen nga 6 fjongo dhe del 1 fjongo e barabarté.

L e Lt o oy man

Ky proces pérséritet né dy makina. Fjongojakalon né makinat e \
fitilit me njé ose dy procese. Makina e paré jep fitil té trashé, ! \
kurse makina e dyté jep fitil t& hollé. Fitili kalohet né makinat e ‘ :
fjerrjes, ngaku merret filli njésh i mbéshtjellé né masuré. Pér &/ AT )
dy sistemet filli mund té pérdoret si fill njésh osei shuméfishuar. ' ¢ /z
Né kété rast fijet njéshe kalohen né shuméfishim, ku bashkohen A
dy ose mé shuméfije metérhegje (tendogje) té nj&té dhe gé kéte) (/ /!

né mkinat e dredhjes, ku fillit t& shuméfishuar i jepet dredhje me o -

drgjtim té kundért me até téfijeve njéshe. Fijet e dredhura kané géndrueshméri té larté dhe pérdoren
pér géllime té caktuara.

Sistemet etjerrjes sé leshit

o —— £

Tjerrjaeleshit béhet né makineri krgjtésisht té ndryshme ngaato tétjerrjes s& pambukut. Pér tjerrjen
e leshit zbatohen 2 sisteme kryesore:

a) sisteme aparat
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b) sistemi me krehje té larté.

Sistemi aparat i tjerrjes sé leshit éshté i paracaktuar pér té prodhuar fill t& numrave té ulét me push
né sipérfag, € pérdoret kryesisht pér stofa té ashpér, té ngjeshur e té krehur. Ky sistem shfytézon
kryesisht lesh té pabarabarté gé japin dhenté leshashpér, po késhtu edhe leshi i shkurtér, fibrat
artificial veshtullore, fibra té ndryshme sintetike dhe sidomos rikthimet gé dalin gjaté pérpunimit
ngaté dy sistemet.

Procesi teknologjik pér té dy sistemet fillon me asortimin, pra ndarjen né cilés té leshit. Leshi i
palaré ndahet né dy grupe té médha:

a) lesh pér sistemin aparat,
b) lesh pér sistemin me krehje té larté.

Pasi béhet ndarjané cilési leshi shkrifet pér té lehtésuar proceset pasardhése, si dhe pér hegjen e njé
sasie papastértish. Pas shkrifjes béhet larja né njé agregat, ku né ményré automatike leshi kalon
népér barkat larése dhe shpéarése. Larja béhet me ujé té ngrohté né rreth 45°C, sapun, sodé ose
mjete té tjera larése, leshit i higet yndyra, djersa dhe shumé papastérti té tjera. Pasi shtrydhet miré
leshi kalon né tharje, gé béhet né temperaturén rreth 70-80°C. Pas tharjes leshi ka aférsisht
SE |éndés sé paré pér pérzierje.

Sistemi aparat pérgatit dhe rikthimet e ndryshme pér pérzierje, mé pas vazhdon me pérzierjen, sipas
recepturés té asortimentit gé do té prodhohet. Pas procesit té pérzierjes béhet krehjagé kapér géllim
ndarjen e tufave té fibrave né fibra té vecanta, pérzierjen
e métejshme té fibrave dhe prodhon fitil. Aparati krehés
pérbéhet nga 2-3 makina krehése. Kétu procesi kalon né
ményré té automatizuar nga fillimi deri né fund. Né
pjesén e fundit té aparatit krehés gjendet njé mekanizém
i posacém qé bén ndarjen e vellos né shirita té ngushté e
té barabarté. Kéto shirita me ané té pérdredhjes ngjishen
dhe prodhohen késhtu 120-180 fitil. Makinat krehése té
leshit jané me rulapunuese, té sigurojné pérzierje té mire
téfibrave.

= =

= -

-~

Z o\
= =

= =

= z

Pasi pérgatitet fitili i mbéshtjellé né bobina, kalon né pérzierje té& mire té fibrave. Pasi pérgatitet
fitili i mbéshtjellé né bombina, kalon né makinén etjerrjes,
ku béhet hollimi i fitilit, dredhja e tij dhe mbéshtjellja né
Mmasureé.

Si¢ shihet sistemi aparat &shté | shkurtér dhe pérmblidhet
né katér faza
1. Pérgatitjaeléndés sé paré pér pérzierje

2. Pérgatitjae pérzierjes
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3. Krehjadhe pérgatitjaefitilit
4. Tjerrjagéjeps prodhim fitilin njésh.

Yam Manidactiring .

. 4‘7‘ ol

y = .
. . L=

Ky sistem éshté me kosto té ulét, né té cilén ndikojné dy faktoré: |éndae paré relativisht elire, pasi
pérvec leshit (jo shumé té zgjedhur) shfrutézojmeé gjerésisht rikthimet dhe sistemi éshté i shkurtér.
Ky system éshté véné né funksionim te ne gé mé 1953, por gjithmoné jané shtuar asortimentet dhe
vazhdimisht éshté béré rikonstruktimi i makinerive té vjetra me makineri té rgja. Sistemi i tjerrjes
sé leshit me krehje té larté éshté pérdorur mé voné, kjo éshté e lidhur me pérmirésimin e léndés sé
paré. Leshi gé shfrytézon ky system éshté i njétrajtshém, me gjatési 55-120 mm dhe fibérholl&. Pasi
I éshté béré asortimi, shkrifjadhe larja, leshi kalon né pérzierje. Kéu pérzierja éshté mé e thjeshté
se dhe pérbérésit e pérzierjes jané mé té pakté dhe me veti mé té péraférta. Leshi shpesh pérzihet
né kété sistem me polyester dhe mé pak me poliakrilin. Nga pérzierja kalohet né krehje ku merret
fjongo. Kjo fjongo nuk éshté shumé e barabarté, prandaj pérpunohet né tri makina té térhegjes me
dy fusha krehrash. Fjongot e marra kalohen né makinén e krehjes sé larté. Né kété process higen
fibrat e shkurtra, papastértité e imét, si dhe drejtohen e paralelizohen fibrat.

Pas krehjes sé larté béhet pérséri barazimi i fjongove me ané té térhegjes né makinén me 2 fusha
krehérash, pas késgj larjadhe hekuroga e fjongove, ku valézimet e leshit shtrihen me géllim géfilli
téjetéi lémuar, dhe pasi kalon dhe njé seri makinash té térhegjes me dy fusha krehérash, kalon né
nj& makiné té térhegjes me njé fushé krehérash, pasta) né makinén efitilit gé je pas prodhim fitil
té dredhur té mbéshtjellé né cikriké. Fitili g& merret kalon né tjerrje, ku béhet hollimi i métejshém,
dredhja dhe mbéshtjellja né masuré. Késhtu prodhohet filli njésh. Filli i dredhur kalon né
shuméfishim dhe dredhje. Filli i prodhuar éshté i paracaktuar pér prodhimin e stofave té hollé me
thurjeté dukshme, té lémuaradhe me cilési shumé té miragé mund té pérdoren pér fustane, kostume
ose dhe pér pallto. Sistemi me krehje té larté té leshit pérgatit dnhefill pér trikotazh.

Pérmbledhje

Filli éshté bashkim fibrash me ané té procesit té dredhjes. Tjerrja éshté teknologjia e shndérrimit
té fibrave néfill. Filli karakterizohet ngatreguesit bazé, si: hollésia, géndrueshméria, dredhja,
barazia, pstértia.
Pér tjerrjen e pambukut ekzitojné 2 sistemi kryesore:

1. sistemi me krehje té zakonshme, gé jep fill me numraté ulét ose mesataré.
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2. sistemi mekrehjetélarté, géjep fill té numrave té larté ose mesataré, me tregues cilésoré
té larté.

Pér tjerrjen e leshit pérdoren dy sisteme:
1. Sistemi aparat shfrytézon pérveg leshit dhe rikthimet, prodhon fill deri né numrin 24 dhe
me Kosto té ul ét.
2. Sistemi mekrehje télarté pérpunon leshin e hollé té njétrajtshém me gjatési mbi 55 mm, gé
jep fill me numra mesataré dhe té larté dhe me tregues cilésoré té miré.

Tema 11. Pérqatitjet efillit pér tezgjah

Réndésia dhe ményrat e pregatitjes séfillit pér tezgjah.
Produkti pérfundimtar i fabrikés sé tezgjahut éshté pélhura. Té gjitha proceset e tezgjahut i
shérbeiné ké kétij géllimi, prndag shkurtimisht po japim idené e formimit té péhurés.

Péhurat formohen nga krygézimi i dy sistemeve té fillit t& vendosur
pingul me njéra- tjetrén. Sistemi i fijeve qé vendoset pér sé gjati quhet
bazé, kurse sistemi gé vendoset pingul me té quhet ind.

Procesi i krygézimit té fijeve té bazés me ato té indit quhet thurrje.
Gjaté procesit té& formimit té pé hurés, bashkéveprimi i dy sitemeveté
fillit bén gé fijet e bazés dhe té indit té pérkulen duke marr formén e
valézuar, gjé gé duket né prerjen e pélhurés.

Pér té kryer procesin teknologjik té formimit té pélhurés éshté e nevojshme té béhet njé térhegje e
pércaktuar si e fijeve té bazés ashtu edhe e atyre té indit. Réndési ka sidomos térhegja e fijeve té
bazé bazés, sepse madhésia e sgj ndikon né ndértimin e pélhurés.

Fig. Skema e thurrjes sé pélhurés

Pérveg forcave té térheqgjes, né fillin bazé, veprojné dhe forcat pérkulése dhe férkimi, prandg filli
bazé duhet té keté njé géndresé mé té madhe se filli ind, i cili nuk péson ndryshime té médha nga
térhegja dhe férkimi.

Cilésité fiziko- mekanike té fijeve té bazés dhe indit, jo vetém qé duhet té plotésojné kushtet gé
kérkohen pér pélhurén, por duhet té sigurojné prodhimtari té larté té makinave dhe vazhdueshméri
té procesit teknologjik.

Prandaj, géllimi kryesor i proceseve teknologjike té pregatitjes sé fillit bazé dhe ind, pérvg krijimit
té formave t€ pérshtatshme pér t’u vendosur né tezgjah, éshté q€ népérmjet zhdukjes sé té metave
e defekteve gé vijné ngartjerrja, té pérmirésojné treguesit fiziko-mekanik té fijeve.

Qé té mund té kryhet pérpunimi i fillit né makinén e tezgjahut, éshté e domosdoshme té krijohen
forma me pérmasa té caktuara, késhtu p.sh. filli bazé duhet té jeté i mbéshtjellé né boshtin e
tezgjahut, i cili kaformén e njé cikriku me pérmasaté médha. Né bosht mbéshtillet sasiaefijeveté
bazés gé nevojiten pér prodhimin e asortimentit té dhéné. Forma e mbéshtjelljes duhet té jeté
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plotésisht cilindrike, fijet né bosht duhet té jené té vendosura

[Fanria e verrge

né meényré paralele ndg njératjetrés, ngjashméria e = i
mbéshtjelljes, si né gjerési dhe né thellési duhet té jeté jeté e ' |
pandryshueshme. Veg késaj té gjithafijet e bazés duhet téjene [ w— e
té pérshkruara paralelisht né platina(lamela), né syzet e lisave o

dhe né dhémdét e krehérit. L=

Pér plotésimen e kétyre kushteve éshté e domosdoshme, Q€ i
filli bazé té kalojé né disa faza pérgatitore pér tezgjah.

Filli bazé i ardhur nga tjerrja fillimisht kalon né procesin @ [
mbledhjes. Né kété procesfilli mblidhet ngamasurét etjerrjes B ! )
né bobina té pérshtatshme pér procesin pasardhés té endjes. = |

Filli i gellé né forém bobine dhe i kontrolluar nga procesi i T

mbledhjes, vien né endje. Ky proces ka s qélim té A A

mbéshtjellé né njé bosht té madh, sasiné e nevijshme té fijeve té Ilogarltura per nje asortl ment té
dhéné, me njé gjatési té caktuar dhe térhegje té barabarté.

Pasendjesfilli bazéi nénshtrohet kollaritjes. Né procesin e kollaritjes, filli njomet meléndé ngjitése
specile, gé quhet koll. Fijet e bazés, duke kaluar né kété proces béhen té |émuara né sipérfage dhe
mé té géndrueshme ndaj képutjes. Gjaté procesit té kollaritjes béhet njékohésisht edhe bashkimi i
fijeve té bazés nga disa boshte té endjes né boshtin e tezgjahut.

Nga sektori i kollaritjes, filli bazé i mbéshtjellé né bosht vjen né sektorin e pérshkrimit, kétu béhet
pérshkrimi i fijeve té bazés né syzet e lisave e né platina(lamela) oose népérmjet makinés
nyjélidhése béhet lidhja e bazés sé mbaruar me bazén ere. Ky éshtédheprocesi i funditi pregatitjes
séfillit bazé pér né tezgjah.

Filli ind, g€ t€ plot€sojé kushtet pér t’u pérpunuar né¢ makinén e tezgjahut, duhet té jeté mbéshtjellé
né forém té till&(né masur) gé té vendoset né sova ké.

Pérgatitjaefillit ind pér tezgjah éshté mé e thjeshté se pregatitja e fillit bazé. Shpesh filli ind kalon
drejtpérsédrejti ngatjerrjané makinat e tezgjahut. Filli ind dhe né kéto raste késjillohet gé té kalojé
né procesin e njomjes ose té emulsimit.

Njé pérpunim i tillé pakéson képutjen e fillit ind né procesin e tezgjahut dhe siguron prodhim me
cilés té miré.

Kur filli ind vjen né fabrikat e tezgjahut né formén e turrave, né bobina ose masuré té
papérshtatshém pér t’u vendosur né sovajké, ai duhet t€ kalojé né procesin e rimbledhjes. Procesi i
rimbledhjes kryhet né makina automatike té rimbledhjes.Rimbledhja e indit éshté njé proces i
réndésishém, sepse gjaté kétij procesi, si rezultat i shtimit té ngjeshmérisé sé mbledhjes, kemi njé
shtesé mjaft té madhefilli né masur, gjé gé siguron rritjen e prodhimtarisé s& makinave té tezgjahut
he té cilésisé sé péhurave.

Filli bazé dhe ind pas kané kaluar fazat pérgatitore, shkojné né makinat e tezhjahut, né té cilat
kryhet procesi i fundit, ai i formimit té pé hurés.

1
Njoape ase smabim
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Skema teknologjike e paragitur né fig. , nuk éshté e pandryshueshme. Késhtu p.sh. né rastin kur
_ E kemi asortimente gé prodhohen me fije té dredhura né drejtim té bazés,
1 & ooy, e g " shpesh nuk éshté i domosdoshém, procesi i kollaritjes. N& kété rast
=) proceset e pérgatitjes séfillit do té pérfshijné edhe fazat e shumfishimit

dhe té dredhjes.

Nérastet kur né tezgjah prodhohn asortimente mefije té ngjyrosura, proceseve té pérgatitjes séfillit
i shtohen fazt e ngjyrimit té fillit dhe njé seri operacionesh té tjera plotésuese.

Té gjitha sektorét e fabrikés, né té cilét kryhet pregatitja e fillit, formojné repartin pérgatitor té
tezgjahut.

Procesi i mbledhjes s&fillit, makinat qé pérdoren.

Procesi i mbledhjes sé fillit ka pér géllim té krijojé njé formé me pérmasa shumé té médha né
krahasim me masurin, né ményré gé né procesin pasardhés,

né endje té sigurohet njé prodhimtari sa mé e madhe. Ve¢ =
késg proces i tezgjahut kékon fill me pastérti dhe
sipérfage té barabarté. Prandag] gjaté procesit té mbledhjes,
filli i nénshtrohet edhe kontrollit pér zhdukejn e defekteve té
tilla si: vende té trasha té padredura, bashkime (lidhje) t&¢ ——
crregullta, zhdukjen e nyjave, papastértive etj.

Fijet e pambukta, me té cilat furnizohen fabrikat e tezgjahut, kur jané té papérpunuara vijné né
masura ose turra; kurse kur jané té ngjyrosura vijné né turra ose bobina.

Fijet e leshit vijné né masuré, turra dhe bobina, kursefijet pre liri vijné né té shumtén e rasteve né
turra dhe rrallé né cikriké dhe masuré. Méndafshi natyror vjen né turra, kurse fijet sintetike vijné
né turra dhe bobina. Me pérjashtim té rasteve kur fijet vijné né bobina, né té gjitharastet etjeraato
kalojné né proceset e mbledhjes, nga cili marrim bobinén ose ¢ikrikun né forma té ndryshme gé
jané

a) cilindrike
b) néformévoze
c) néformékonike

Bobina konike éshté foma mé e pérshtatshme, pasi né endje g0 vendoset né ményré té
palévizshme dhe filli ¢’mbéshtillet me lehtési, gj€ qé garanton mundésiné e pérdorimit t&
shpgjtésive té médha né makinat e endjes. Pérmasat e bobinave varen nga numri i fillit.

58



Gjatésia e fillit né format e ndryshme té mbledhjes éshté njé ndér faktorét gé ndikon mjaft né
prodhimtariné e makinerisé.
Né fig éshté paragitur skema e pérgjithshme teknologjike e mbledhjes séfillit.
Nga masuri 1 i vendosur né boshte ose né turra 1, filli mbéshtillet né bobinén rrotulluese, 3.
Shpérndarjaerregullt efillit nété gjithé gjatésiné e bobinés sigurohet ngakombinimi i dy |évizjeve:
lévizjesrrotullueseté bobinés 3 dhei |évizjesvatje-ardhje té mekanizimit shpérndarés 4. Si rezultat
I bashkimit té kétyre dy lévizjeve filli shpérndahet né sipérfagen e bobinés né formé spirale (vijé
elikoidale).
Dendésia e nevojshme e mbledhjes dhe lidhja e domosdoshme midis shtresave té fillit né bobiné
arrihet né sgjé té térhegjes sé fillit, gésigurohet me anén e aparatit térhegés 5 duke ushtruar trysni
mbi fill si rrjedhim i krijimit té forcés sé férkimit.

Fig. Skema e mbledhjes s&fillit

Veg késgj né térhegje ndikon dhe baloni i fillit 2, gé krijohet gjaté mbledhjes. Pas aparatit térhegés
filli kalon né aparatin kontrollues-pastrues 6; i cili pérbéhet prej dy pllakash ¢eliku. Né raste, kur
mbledhja béhet nga turra 1, filli merr térhqgje nga pesha 7, e cila éshté e varur né rripin gé
pérgafomn bokoén e skeletit. Né sgjé té peshés, né bokol krijohen forca férkimi gé frenojné
rrotullimin e skeletit.

1. Makinae mbledhjes ka kéto organe ose mekanizma pune kryesore:
Mekanizimin e mbledhjes (bobina, gikriku)

Mekanizmin e shpérndarjes

Aparatin kontrollues dhe pastrues

Aparatin ushqyes

6. Transmisionin e makinés

akrwbd

Pérveg organeve kryesore, makinat e mbledhjes jané té pajisura dhe me njé séré mekanizmash e
pajigesh plotésuese, té cilat pérsosin mé tg) procesin teknologjik:
Makinat e mbledhjesi ndajmeé né dy grupe kryesore:

1. makina jo automatike, ku operacionet e ndryshme kryhen me doré nga punétorja
mbledhése.

2. makina automatike, ku operacionet kryesore, si ndérimi i masurit dhe ménjanimi i képutjes
kryhen né ményré automatike.

Térhegjaefillit gjaté procesit té mbledhjes

Gjaté procesit t& mbledhjesfilli i nénshtrohet térhegjes, e cilakanjé réndés té madhe pér té gjitha
proceset teknologjike té tezgjahut. Térhegja né procesin e mbledhjes éshté e nevojshme pér té
siguruar bobiné me forma té rregullt, me déndési dhe pérmas até caktuara. Térhegja éshté e
nevojshme edhe pér veprimin e mekanizimit té veténdalimit té képutjes ose mbarimit té fillit, s
edhe pér kontrollin dhe zhdukjen e vendeve té dobéta té fijeve. Madhésia e térhegjes duhet té jeté
minimaljae nevojshme. Po téjeté mé e madhe, filli péson zgjatje té tepét, humbet géndrueshméring,
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elasticitetin, shkakton képutje té tepérta; e s rrjedhojé do kemi nyja té shumta. Térhegja e
pérgjithshme e fillit gjaté procesit té mbledhjes pérbéhet nga tri pjesé:

a) baoni
b) aparati térhegés dhe
c) férkimi medregjtueset ku kalon filli

Endja efillit bazé makina e endjes

Filli bazé i mbledhur né bobina, vjen né procesin e endjes. Ky éshté njé nga proceste me réndési,
pasi pércaktohet pak a shumé strukturaetekstilit gé do té prodhohet né procesin etezgjahut. Detyra
e procesit té endjes éshté gé té mbledh né njé bosht tezgjahu sasiné e nevojshme té fijeve bazé me
gjatés té caktuar, té drejtuara paralelisht me njéra-tjetrén dhe té vendosura né ményré té barabarté.

Procesi i endjes duhet té plotésojé kéto kushte:

1. Tésigurojé térhegje té njgtaté té gjithé fijeve té bazés, gé ngafillimi e deri né mbushjen e
ploté té boshtit té endjes ose té tezgjahut, dhe nété gjithé gjerésiné etyre té sigurohet dendési
enjgte.

2. Sasia e fijeve bazé né boshtin e endjes ose té tezgjahut, té jeté e pércaktuar sakté, kurse
gjatésiaetyreté jeté e njélojté.

3. Mbéshtjellja e fijeve bazé né boshtin e endjes ose té tezgjahut té jeté né formeé té rregullt,
cilindrike dhe me dendési té njélojté.

4. Shpjetésiaeendjestéjeté etillé, gé té sigurojé prodhueshméri té larté té makinés.

5. Nérastin e endjes s fillit bazé me shumé ngjyra duhet té sigurohet rradha e seicilés fije né
bosht.

Né praktiké praktiké pérdoren tre ményra endjgje:

1. Endjame pjesé
2. Endjame shirita (fjongo)
3. Endjame seksione

Sipas ményr és sé endjes me pj esé né té gjithé gjerésiné e boshtit mbéshtillen m fije té vendosura
né a boshte. Atéheré sasia e pérgjithshme e fijeve gé do té mblidhen né boshtin e tezgjahut do té
jeté M=m*a.

|
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Sipas ményrés sé dyté, gjaté endjes kemi krijimin e shiritit gé pérbéhet prgg m fijesh, i cili
mbéshtillet né tamburin e posacém té makinés. P& té marr shumén e M fijeve té bazés, enden
rradhazi a shirita me gjatési té barabarté. Bazén e ploté, té endur sipas késa) ményre e rimbledhim
( nété njgtén makiné) ngatamburi né boshtin e tezgjahut. Gjerésia e seicilit shirit éshté e barabarté
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me gjerésingé e boshtit té tezgjahut, pjestuar me sasiné e shiritave, si rrjedhojé dendésia e endjes
éshté e barabarté me déndésiné e bazés né boshtin e tezgjahut.

Prodhimtaria e makinés s& endjes me shirit éshté mé e ulét né krahasim me makinén e nedjes me
pjesé, pér shkak té shpejtésive té vogla té makinés, s dhe ndalesave gé krijohen gjaté rimbledhjes
nga tamburi né boshtin e tezgjahut.

Megjithé kété kjo ményré endje e éshté mé e pérhapur né industriné e tekstileve té méndafshit dhe
leshit té ashpér dhe gjysém té ashpér, pasi kéto bazanuk kollariten. Nérastet etjeraményrae endjes
me shirita pérdoret vetém, kur kemi prodhimin e péhurave me raporte shuméngjyréshe e me
vizatime té véshtira.

M ényra e endj es me seksione ka ngjashméri me endjen me shirita ashtu dhe me até me pjesé.
Baza kétu pregatitet prgj shiritash té vecanté, por seicili prg tyre mbéshtillet né cikrik té vecanté,
dhe pastg filli nga a cikrik rimblidhet né boshtin e tezgjahut. Kjo ményré endje éshté shumé e
pérshtatshme pér bazat me ngjyra por ka prodhimtari té ulét, pranda ka pérdorim té kufizuar.

Né industriné e prodhimit té tekstileve té pambukta, ményra e endjes gé pérdoret mé shumé éshté
endjame pjesé dhe mé pak endjame shirita. Njé ngatipat e makinave té endjes me pjesé gé pérdoret
né ndérmarjet tona tekstile éshté dhe makina tip S-140 pér fijet e pambukta me baboina té
pal évizshme. Ajo bén pjesé né grupin e makinerive me shpejtési té madhe. Konstruksioni i kafazit
né té cilin vendosen bobinat krijon mundési pér zhvillimin e endjes s& pandérreré, sepse bobinat
rezervé mund té vendosen gjaté punés pa ndaluar procesi.

Kollarigaebazés, makinat ekollaritjes.
Qéllimi dheményrat ekollaritjes séfillit bazé

Fijet njéshe prgf pambuku, liri, leshi gé merren nga makinat e tjerrjes, pérbéhen preg fibrash té
vecanta té cilat bashkohen ndérmijet tyre si rezultat i dredhjes.

Fibrat kané gjatési té vogél dhe majat e tyre dalin né sipérfage, gjé gé e bén fillin me push.

Fijet e bazés gjaté procesit té thurrjesi nénshtrohen férkimit né boshtin drejtues, né lisa, krehér dhe
sovaké. Veg késg né kohén e formimit té gojés dhe vecanérisht né castin e ngjeshjes sé indit né
buzén e péhurés me ané té krehérit, né fijet e bazés, veprojné forcat térhegése gé mund té
shkaktojné képutjen e fijeve.

Pér shkak, gé né kohét e lashta, kur procesi i tezgjahut kryhel me doré éshté béré si rregull, gé filli
bazé té kaloj né procesin e kollaritjes.

Gjaté keétij proces, fijet e bazés mbulohen me njé cipé, e cila ka pé géllim té mbroj fibrat nga
shkatérimi, majat e dala té fibrave afrohen, ngjiten me sipérfagen e fillit dhe késhtu lidhja midis
fibrave forcohet. Mund té punohen né tezgjah pa kaluar procesin e kollariges stofa té trashé té tipit
shgjak me dendési té vogél té bazés e té indit dhe me shpgjtési té vogél té makinés sé tezgjahut.
Fijet e dredhura té pérbéra nga dy ose mé shumé fije, megjithése kané géndrueshméri dhe
|[émueshméri té mjaftueshme, shpesh mund té pérpunohen me tezgjah pa u kollarisur.

Procesi i kollariges duhet té sigurojé:

1. Bashkimin dhe ngjitjren rreth trupit té fillit t&€ majave sipérfagsore té majave té fibrave,
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2. Forcimin elidhjes midisfibrave

3. Mbulimi i fillit me njé shtresé kolli, e cila gjaté férkimit t&€ mbroj fibrat nga shkatérimi.
Treguesit e fillit pas procesit té kollaritjes ndryshojné, géndrueshméria e tij rritet, kurse numri dhe
elasticiteti ulen.

Procesi i kollaritjes pérbéhet nga dy operacione:

1. Pérgatitjaekallit,
2. Njomjaefillit né koll, tharjaetij dhe mbéshtjellja né boshtin e tezgjahut

Operacioni paré ka karakter kimik kursei dyti mekanik. Kolli éshtéi nevojshém vetém pér procesin
e tezgjahut.

Né fabrikén pasardhése té pérmbarim- ngjyrimit kryhet procesi i kundért, gé éshté shkollariga. Pér
kété shkak, pér materialet gé mund té véshtirésojné pérpunimin pasardhés, duhet ménjanuar
kollariga.

Cilésia e kallit duhet té jeté e tillé gé njé pjesé e kollit duhet té thithet né brendési té fillit, kurse
pjesatjetér té krijojé shtresén mbrojtése né sipérfage.

Cilésia ngjitése dhe veshtullia e kollit varet nga pérdorimi i tij dhe njétrajtshméria e pérgéndrimit
té niseshtesé.

Skema teknologjike e makinés sé kollarig es

Né foto jané paraqgitur cilindrat me ané té té ciléve béhet kollariga.

Kollarigabéhet nga materiale me prejardhje natyrore dhe kimike.

Prgf materialeve natyrore pé& formimin e nishstes pérdoret (misri, patatja, gruri, orizi, gjt). Prej
materialeve kimike mé tepér pérdoren alkalet e pérzier me preparate tjera kimike.

Né figuré éshté paragitur banja né té cilén zhvillohet kollarisja.
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Kollariga né makinat té cilat jané té pérbéra prej 4 mekanizmave:

1. Mekanizmi pér mbajtjen e cilindrit té bazés
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2. Mekanizmi pér mbajtjen e nishestes né gjendje agregate té |éngét
3. Mekanizmi pér tharjen e fijeve té bazés pas kollariges
4. Mekanizmi pér mbéshtjelljen e fijeve té bazés té kollaritur.

1. Mekanizmi pér mbajtjen e fijeve té bazés éshté i pérbéré prej njé shtylle e cila rrotullohet dhe i
|éshon fijet e bazés ne banjon pér kollarise me shpejtési té caktuar.

2. Mekanizmi pér mbajtjen e nishestes né gjendje agregate té |éngét éshté paragitur né foton, ky
mekanizém éshté i pérbéré preg njé ene ku éshté vendosur nishestja, temperatura e nishestes
éshté 85-90 °C.

3. Mekanizmi i treté éshté pér tharjen e fijeve té bazés. Tharja zhvillohet né tre ményra:
a. ményra konvekse
b. ményra kontakte
b. ményra e kombinuar (konvekse + kontakte).

4. Mekanizmi i katért éshté pér mbéshtjelljen e fijeve té kollarisura.

Ményra konvekse zhvillohet né dhoma speciale me g ér t& ngrohté. Ményra kontakte zhvillohet me
kontakt direkt fijet me cilindér té nxehté.

Makina e kollarisies mund té jeté me tambur tharés ose me dhoma tharjee téfillit.

Pas procesit té kollariges filli i mbéshtjellé né boshte té pérshtetshme pér tu pranuar né makinén e
tezgjahut kalon né pérshkim. Kétu béhet pérshkimi i fijeve népér platina; syzet e lisave dhe
dhémbéve té krehérit sipas njé rregulle té caktuar té thurrjes dhe asortimentit gé prodhohet.
Pérshkimi mund té béhet me doré ose i mekanizuar.

Procgesi i formimit té péhurave nétezgjah.

| shtyré nga nevojat jetésore, njeriu gysh né kohét e lashta ka prodhuar tekstile té shumta dhe té
bukura

Duke u nisur nga ményra e formimit, prodhimet tekstile ndahen né prodhimet tezgjahu, té
derstiluara, tyle dhe tekstile pathurrje gé jané prodhime té viteve té fundit. Pérdorim mé té gjeré né
jetén e pérditshme kané gjetur tekstilet e tezgjahut dhe té trikotazhit.

Tekstili formohet né makinén e tezgjahut nga krygézimi i ndérgellté i dy sistemeve fijesh té
vendosura pingul njéra ndg tjtrés né njé plan dhe té lidhura ndérmjet tyre sipas njé rregulle té
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caktuar. Fijet e njérit sistem vendosen né gjatési dhe quhen bazé, kurse sistemi tjetét vendoset né
gjerési dhe quhet ind. Fijet e cdo sitemi vendosen né tekstil paralel me njératjetrén. Baza e tekstilit
pérbéhet nga njé sasi e caktuar fijesh me gjatési té barabarté t& mbéshtjellé né boshtin e tezgjahut
me dendési té caktuar dhe paralel me njéra- tjetrén. Indi vendoset nga njéra ané e bazés né tjetrén
me ané té sova kés (né gjerési té péhurés). Hapsira e formuar midis fijeve té bazés pér kalimin e
sova kés dhe vendogien e fijeve téindit, quhet gojé. Néfig. . éshté paragitur skemateknologjike
e formimit té tekstilit né makinén e tezgjahut. Fijet e bazés krygézohen me fijet e indit sipas njé
rregulli té caktuar dhe konkretisht: heré baza mbulon indin dhe heréindi mbulon bazén, sipasllojit
té thurrjes gé pérdoret.

Cdo tekstil né dy skajet e gjerésisé( né drejtim té bazés) ka dy shirita té ngushté té quajtur genaré
0Se ané, Procesi i prodhimit té pélhurés béhet si né figuré

té cilét kané dendési mé té madhe ngagjo etekstilit dhe formohen shpesh heré, pre fijesh me numér
tjetér nga baza ose me ngjyreé.

K éta shirita shérbejné pér té rugjtur gjerésiné e tekstilit dne vendosjen e rregullt té indit.

Fijet e bazés 1, gé ¢cmbéshtillen ngaboshti i tezgjahut 2, kalojné né boshtin drejtues 3, népér vrimat
e platinave 4, syzevetélisave 5 dhe népérmjet krehérit 6. Lisat ulen dhe ngrihen né drejtim vertikal
pér té formuar gojén 7, né té cilén kalon filli ind me ndihmén e sovajkés 8.

Fija e indit, rrihet né buzén e péhurés 9 me anén e krehérit 6. Pélhura e porsaformuar térhiget
ngadal € me ndihmeén e cilindrit térhegés, té lévizshém 10, duke u mbéshtjell & né boshtin e mbledhjes
sé pélhurés 11.

Gjaté procesit té formimit té pélhurés, bashkéveprimi i dy sistemevetéfillit bén géfijet e bazés dhe
téindit té pérkulen, duke marr formén e valézuar gjé gé duket né prerjen e pélhurés.

Gjaté njé cikli té ploté té rrotullimit té boshtit kryesorté makinés, domethéné té formimit té njé
elementi péhure kryhen kéto veprime:

1. Cmbeéshtjelljaefillit ngaboshti i bazés sé tezgjahut dhe mbéshtjellja e elementit té tekstilit
né rulon;

Formimi i gojés;

Kalimi i indit né gojé&;

Ngjeshjaeindit né buzét e tekstilit; Je
Térhegja e tekstilit nga zona e formimit té tij.

Kéto operacione teknologjike kryhen nga mekanizmat b (o)
@2

ok wN

kryesore té makinés s tezgjahut, té cilét bashkérendojné
|évizjet e tyre né ményré té harmonizuar.

Makinat etezgjahut dhe karakteristikat etyre
Makinat e tezgjahut gé funksionojné sot, mund té ndahen né kéto grupe kryesore

. Sipas ményrés sé ndérimit té masurit:
1. Makinamekanike ndalon kur filli ind né masur ndalon dhe tezgjahistja heg me doré masurin
nga sova ka, duke vendosur njé masur tjetér mefill, pastg rivihet né puné makina.
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2. Makinaautomatike nuk ndalon kur mbarohet indi né masur. Ndérimi i masurit pafill oseiu
sovajkés me masur bosh, me sovajk me masur me fill béhet pa daluar makina e tezgjahut.

II.  Sipasményrés sé ushgimit mefill ind:
1. Tezgjah me njé dhe shumé sovaka, ku filli ind sillet né gojé me ané té masurit gé éshté i
futur né sovajkén e lévizshme.
2. Tezgjah pasovaké, ku vendosja e indit né gojé mund té béhet me anén e presionit té gjrit,
té pikés sé ujit, me grepa, me sovajké té vogdl etj.

1. Sipas ményrés sé formimit té gojés:

1. Mejashtégéndror

2. Karetké

3. Mezhakard «tj.
Dy grupet e para dhe pjesérisht disa nga tezgjahét pa sovajké pérdoren pér té rodhuar pélhura me
ind njé ngjyrésh, kurse né makinat me shumé sovaka dhe pjesérisht edhe disa tipa té tjeré gé
punojné pa sovaké, mund té prodhohen pél hura me ind shuméngjyrésh.
Makinat e tezgjahut, klasifikohen edhe sipas konstruksionit t& mekanizmave té tjeré gé i pérbgné,
sipas vecorive té tyre pérdoruese né industriné tekstile pér degé té ndryshme dhe pér géllime té
caktuara, sipas materialit gé do té prodhojné, |éndés sé paré, numrave téfillit gé pérdoret, gjerésisé
punuese, shpejtésisé efj.

Mekanizmat kryesor é té makinés sé tezgjahut jané:

1. Mekanizmi i friksionit ka pér géllim t’1 jap 1€vizje aksit kryesor t€ makinés sé tezgjahut.

2. Mekanizmi i |8&kundésit(batanit) shérben pér drejtimin e sovajkés gjaté [évizjes né goj& e mban
até né kuti né gjendje getésie gjaté kohés kur béhet rrahja e indit néné buzé té péhurés.

3. Mekanizmi i rrahjes ka pér qéllim t’i jap sovajkés shpejtésin€ e nevojshme qé té€ kaloj népér
gojé. Makina e tezgjahut me gjerési 100-175 cm, ka mekanizém té rrahjes sé mesme.

4. Mekanizmi i mbledhjes shérben pér mbledhjen e pélhurés sé prodhuar né té nj&tén kohé, gell
né zonén e punés fillin e bazés nga boshti i tezgjahut. Ky mekanizém jep dendésiné e kérkuar
té pélhurés né drejtim té indit.

5. Mekanizmi i dhénies s& bazési cili gjaté formimit té péhurés shérben pé |éshimin e fillit bazé
nga boshti i tezgjahut sipas madhésisé gé harxhohet, gjithashtu shérben t& mbaj aférsisht té
barabarté térhegjen e bazés gjaté gjithé kohés sé cmbéshtjelljes.

6. Mekanizmi i formimit té gojés shérben pér uljen dhe ngritjen e lisave pé& formimin e gojés dhe
mund té jeté me jashtégéndror, me karetké ose me mekanizém zhakard.

Pérveg kétyre mekanizmave kryesor, makina e tezgjahut ka dhe mekanizmatétjeré ndihmés:

1. Mekanizmi i vézhgimit té bazés (platinat), gé shérben pé ndalimin e makinés né rastin e
képutjes séputjes s fijes s& bazés.

2. Mekanizmi i vézhgimit téindit (pirunit) gé shérben pé& ndalimin e makinés né rastin e mbarimit
téfillit ind ngamasuri, kur képutet filli ind.
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Mekanzimi i kycit gé méminjanon képutjet masive té bazés né rastin kur ngel et sovajka né gojé.
Mekanizmi i prekMekanizmi i prekésit gé bén ndérimin e masurit ose sovajkés

Mekanizmi i ndérimit té masurit ose sovakés.

Mekanizmi me shumé sovajka, gé Igjoj pérdorimin e disa sovajkave me fill indi me ngjyra té
ndryshme ej.

o 0k~ w

Tema 12. Pélhura

Ményra e krygézimit té fijeve té bazés me ato té indit quhet thurrje. Cdo thurrje pérbéhet nga njé
séré mbulesash. Mbulesé quhet vendi i krygézimit té fijes bazé me até té indit. Kur fija e bazés
mbulon fijen eindit, kemi mbulesé baze dhe e anagjelltas, kur fijaeindit mbulon fijen e bazés kemi
mblesé indi. LlIojet e ndryshme té thurrjeve krakaterizohen me raportin e tyre. Sasia minimale e
fijeve, pas sE cilés pérséritet e nj&ta ményré krygézimi quhet raport.

Thurrja ka dy raporte, raportin e bazés dhe raportin e indit gé& i shénojmé me (Rb) dhe (Ri). Cdo
raport éshtéi barabarté me shumén e mbulesave té bazés dhe té indit né drejtimin e caktuar.

M
R=1 =M, + M,

Né rast se dy raportet e thurrjes jané té barabarta, atéheré kemi vetém njé raport thurjgje.
Rv=Ri=R
Pér paragitjen e thurjes né letér ekzistojné dy ményraményra me katroré dhe ményrame vija.

Né ményrén me katroré, fijet e bazés dhe ato té indit paragiten me njé trashési té caktuar né forém
shiriti, dhe vendi ku kéto krygézohen (dmth mbulesa), formon njé katror, kurse sipas ményrés me
vija(fig. ) fijet e bazés dhe té indit shénohen vetém me njé vijé té hollé dhe vendi i krygézimit té
tyre formon njé piké. Meqénése ményra me katror éshté mé e thjeshté pér t’u kuptuar, kjo pérdoret
mé shpesh pé paragitjen e thurrjeve né letér.
Zakonisht néletér mbul esat e bazés pér ti dalluar ngaato téindit , i shénojmé me njé shenjé dalluese,
e cilamund té jeté kryq, reth, piké&, katror i mbushur, i vijézuar etj; kurse mbulesate indit i 1émé
bosh.
Thurrjet jané té shuméllojshme. Né varési ngaményrae ndértimi té tyre dhe figurat qé ato formojné
né tekstil, ndahen né dy grupe kryesore:

1. Thurrje té thjeshta ose kryesore

2. Thurrjeté prgardhurangathurrjet e thjeshta.

3. Thurrje té kombinuara (gé lindin nga kombinimi i thurrjeve té thjeszhta me ato té

prejardhura)
4. Thurrjeté rénda ose té ndérlikuara (qé formohen nga dy ose mé shumé sisteme filli)
5. Thurrje me figuraté médha ose zhakard

Thurrjet kryesoretépéhurave
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Si bazé pér ndértimin e té gjitha thurrjeve shérbgné thurrjet e thjeshta ose kryesore. Kétu do té
analizojmeé vetém kété grup thurrjesh.
Né grupin e thurrjeve bazé ose kryesore hyjné:

1. Thurrjagarnituré

2. Thurrjasarzhé e thjeshté

3. Thurrjasaten (atllas)

Ky grup thurrjesh ka kéto karakteristika kryesore:

a) Sasiaefijeveté bazés dheindit né raportin e thurrjes éshté e barabarté Rp= R =R.

b) Cdo fije e bazé ose e indit, né kufijté e raportit &shté e mbuluar ose mbulon vetém njé fije
té sistemit tjetér. Né kété ményré, cdo fije e bazés ose e indit brenda njé raporti ka vetém
njé& mbulesé bazé, kurse té tjerat jané ind ose e kundérta, ka vetém njé mbulesé indi dhe té
tjerat jané bazé.

c) Zhvendogja e thurrjes brenda raportit éshté madhési konstante. Né thurrjet e paragitura mé
poshté p.sh: te sarzha ose sateni thurrja 1/3; éshté thurrje kryesore, sepse ¢do fije e bazés
ose e indit ka vetém njé mbul esé baze dhe tre mbulesaindi.

Thurrjet e thjeshta formojné sipérfage té lémuara né pélhurg, kané pérdorim shumé té gjeré
kryesisht pér prodhimin e péhurave, si: puplini, basmaja, kaboti, marle, asatr, sateni etj.

Thurrja garnituré éshté njé nga thurrjet mé té thjeshta dhe mé té pérdorshme né industriné tekstile.
Karakterizohet nga krygézime té shpeshta té fijeve té bazés mefijet e indit té cilat formojné sasi té
barabarta mbulesash (Mp= M) né sipérfagen e pélhurés. Kjo bén gé tekstilet me thurrje garnituré té
kené té nj&tén pamje nga té dyja anét.

Raporti i bazés éshté i barabarté me raportin eindit i barabarté me dy fije (Ro= R =2) (fig. ).

Me kétété l1oj thurrje mund té punohen péhura shumé té holla, té lehtatétipit batist, mgaetj. Kjo
thurrje krijon sipérfage té thjeshta dhe jep vizatim té pastér pas stampimit. | réndésishém éshté
ndryshimi né trashési i fijeve bazé e ind né péhuré, formon vija, né gjatési ose né gjerési, duke
krijuar késhtu efektin e thurrjes me vija. Me thurrje garnituré prodhohen mé shumé péhura té
ngjyrosura.

Péhurat me kété thurrje jané mé té géndrueshme né képutje sesa pélhurat me thurrje té tjera (pér té
njgtémn sasi fijesh e trashési té sipérfages) dhe kané méshumé ashpérsi né strukturé. Kjo thurrje
nuk e véshtiréson hapjen e pélhurés (shtrirjen gjaté konfeksionimit).

Me kété thurrje prodhohen pélhura, si: kaboti, majaja, fanellata etj.

Thurrjasarzh dhethurrja saten (atllas)

Thurrjasarzh karakterizohet ngadendésiaevogél efijevetébazésetéindit té thururané sipérfagen
e pélhurés né formé shiriti diagona. Kjo formohet nga mbulesat e bazés dhe indit si rrjedhim i
zhvendogjes & raportit té thurrjes né ¢do rradhé té njépasnjéshme horizontale.

Zakonisht diagonalja e formuar shkon nén kéndin 45°. Por né rast té rritjes s& dendésisé sé bazés
ose téindit diagonalja do té jet mé e pjerrét ose mé pak e pjerrét.
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Raporti i thurrjes sarzh éshté i barabarté me 3 fije ose méi madh se 3. R, = R =R > 3 fije. Né qofté
se né anén e mbaré té pél hurés mbizotérojné mé shumé mbulesa bazé, atéheré sarzha quhet me ef ekt
bazé (R=2/1, 3/1, 4/1 €tj) dhe né qofté se mbizotérojné mbulesat e indit, sarzha quhet me efekt indi

(R=1/2, 1/3, 1/4 «t)) . Sarzhat me efekt bazé shfrytézohen né ato raste, kur duam té nxjerrim né
fagen e mbaré bazén. Me kéto thurrje prodhihen pélhura gjysmé té méndaf shta (me bazé méndaf shi
dhe ind pambuku). Me sarzhet me efekt indi prodhohen péhura, né fagen e mbaré té sé cilave
mbizotéron indi, pér shembull: péhurat gjysém té leshta (me bazé pambuku dhe ind leshi).

Me thurrjen sarzh prodhohen mé shumé pélhura té dendura, té trasha e t5€ rénda né krahasim me
thurrjen garnituré. Disa nga kéto péhura japin géndrueshméri n% képutje mé té madhe se thurrja
garnituré. Né gofté se gjatésia e mbulesave té bazés dhe té indit éshté e madhe, géndrueshméria né
férkim e pélhurave me thurrje sarzh éshté mé e madhe se e pélhurave me thurrje garnituré, prandaj

shpesh kjo thurrje pérdoret né tezgjah pé prodhimin e astareve.

Péhurat me thurrje sarzh dallohen nga péhurat me thurrje garnituré nga butésia mé e madhe,
elasticiteti, derdhshméria, dhe aftésia pé té formuar paa.

Me rritjen e raportit té thurrjes sarzh zvogélohet géndrueshméria e pélhurés né képutje, por rritet
géndrueshméria né férkim.

Thurrjet sarzh ndikojné né procesin e hapjes (shtrirjes) sé pélhurave, duke e ndérlikuar até. Pélhurat
me kété thurrje térhigen lehté dhe pér kété kérkojné vémendje té madhe gjaté shtrimit, gé té mos
|gjohen shtrémbérime né hapje.

Me thurrje saarzh prodhohen péhura pér astare, blue e fustane.

Pé ndértimin e thurjes sarzh nevojiten té paktén tre fije bazé dhe tre fije ind. Zhvendoga e
mbukesave éshté So= S =+1 . Drejtimi i diagonales mund té jeté i majté osei djathté dhe shprehet
me shkronjat (S), (2).

Thurrja saten(atllas) dallohet nga thurrja garnituré dhe thurrja sarzhé, sepse kjo lloj thurrje jep
pél hurashumé mé té barabarta dhe me sipérfage té€ |émuar e shkél gim té madh, duke formuar késhtu
thurrje té rrallé té fijeve bazé dhe ind. Né goftése ana e mabré e péhurés formohet nga mbulesa
indi, pélhuraquhet saten dhe thurrja saten. Né gofté se anae mbaré e pél hurés formohet ngambul esa
bazé, péhura quhet atllas dhe thurrja quhet atllas (fig. ).

Raporti i thurrjes né drejtim té bazés éshté i barabarté me raportin e thurrjes né drgjtim té indit, i

barabarté me 5 ose mé shuméfije(Ro =R =R >5).

Vizatimi i thurrjes ndértohet si rrjedhojé e zhvendoges (spostimit) té raportit né ¢do rradhé
pasardhése horizontal e t&€ mbulesave, jo mé pak se dy fije dhe jo mé shumé se ( R-1) fije.

Raporti shprehet me thyes, ku né numérues tregohet sasia e fijeve té raportit, kurse né emé emérues
tregohet numri i fijeve té zhvendoges, p.sh R=5/2; 7/2; 7/3; 8/3; 8/5 €tj. Gjithashtuzhvendoga nuk
duhet té keté pjestues té peérbashkét me raportin e thurrjes.

Pélhurat me thurrje saten dhe atllas karakterizohen nga dndésia e madhe né drejtim té indit (pér
satenin) dhe né drejtim té bazés pér (atllas).

K éto pélhura do té kené trashési e térhegje mé té madhe sesa péhurat me thurrje garnituré e sarzh.

Sipérfagja e tyre e |émuar jep vizatim té garté gjaté stampimit, gell rritje té géndrueshmérisé né
férkim. Pérveg késg kéto pélhurajané té buta dhe elastike.
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E meté e kétyre thurrjeve éshté se ato japin né pélhuré vecanérisht nérisht né té méndafshtat, disa
kapércime dhe shkarje.

Me thurrje saten prodhohen satene té pambukta dhe té méndafshta. Me thurrjen atllas prodhohen
pélhuraté pambukta, té linjta e té méndafshta (atll as, krepsaten, astare €t)).

Formimi i thurrjes

Para se té filloj procesi i thurrjes duhet té caktohten gérshetimet

e fijeve té bazés dhe té tymnit. Gérshetimet caktohen né fleta, té

ashtuquajtura fleta milimetrike. Disa lloje té kétyre fletave jané

paragjitur né figuré. = i
Vendi ku gérshetohen fijet eindit mefijet e bazés quhet ] 2
pikélidhje. Egzistojné dy lloje té pikélidhjeve: pikéidhja e bazés dhe pikélidhja e tymnit.
Pikélidhja e baés quhet vendi ku fijet e bazés kalojné mbi fijet e tymnit &shté paragitur né
foton(55-1). Né fletén milimetrike kjo pikélidhje shénohet me katroré té ploté.

Pikélidhje e indit quhet vendi ku fijet e tymnit kaljné mbi fijet e bazés, kjo éshté paragitur né
foton(55-2). Kjo pikéidhje né fletén milimetrike paragitet me katroré té shprazét.
Numri i pikélidhjeve gé pérséritet né fletén milimetrike quhet raporté.

Thurrjet bazé

Gérshetimet bazore ose themel ore né procesin e thurrjes jané:
1.  Gérshetimi i thjeshté

2. Gérshetimi keper

3. Gérshetimi atllas

Gérshetimi i thjeshté — éshté ndér gérshetimet mé té thjeshtai cili aplikohet né praktiké. Formohet
me ndrjen e fijeve té bazés né dy grupe, fijet e bazés me numér tek dhe |
fijet e bazés me numér cift. Mekanizmat pér formimin e hapésirés

[évizin njé heré fijet me numér cift né pjesén e epért, pasta] né pjesén e

poshtme e késhtu me rradhé. o\ .
a) Formimi i hapsirés te gérshetimi i thjeshté me ndihmén e fijeve té m
bazés nE =

b) Prerjatérthore e prodhimit té gatshém me gérshetim té thjeshté

c) Paragitja e gérshetimit té thjeshté né fletén milimetrike

Gérshetimi keper — ki gérshetim éshté mé i komplikuar se gérshetimi i thjeshté né praktiké paragitet
me vijaté pjeréta. Formohet me ané té mekanizmave té cilét dy fijet e bazési ngrené larté kurse njé
poshté dhe késhtu me rradhé.
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Gérshetimi atllas- éshté gérshetimi i njejté me keperin, dallohet né ate se prodhimi i gatshém ka
sipérfage mjaft té Iémuar dhe kéto prodhime né praktiké pérdoren pér astaré.

Pikélidhjet te kétiji gérshetim jané afér njératjetrés sikurse te gérshetimi keper.

3T

Largesa e njé pikélidhje deri tek pikéidhjatjetér quhet kércim paragitet né fletén milimetrike me
numra né kllapa
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Projektimi i pélhurave

Para se téfilloj prodhimi né procesin teknologjik té vejtjes, duhet té caktohen disa parametra me té

cilat dihen vetité e prodhimit final .

Pér prodhimet e vejtjes duhet paraprakishté té caktohen kéto parametra:

1. Eméimi i prodhimit té& gatshém — né varési prej vetive dhe géllimit gé do té pérdoret prodhimi
I gatshém i caktohet edhe emri si p.sh. Pélhura pér tavolina, pélhura pér prodhimin e teshave
pér meshkuj — femra, péhura pé prodhimin e teshave pér fémijé «tj.

2. Pjesae pérparme dhe pjesa e prapme té prodhimit té gatshém — pjesa e pérparme ose fytyra e
pélhurés éshté ¢do heré s pjes2 mé e bukur né krahasim me pjesén e prapme. Egzistojné
prodhime té cilét i kané dy pjesét e njgtaté fytyrés dhe quajmé prodhime me dy fytyré.

3. Drgtimi i bazés dhe tymnit — pér analizim té prodhimit té gatshém cdoheré duhet té caktohet
drejtimi i bazés dhe i tymnit. Drejtimi caktohet né disa ményra si p.sh. nése njé grup i fijeve
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éshté mé i dendur atéheré i takojné fijeve té bazés, gjithashtu nése prodhimi i gatshém ka skaje
atéheré fijet né drejtim té skajeve jané fije té bazés.

4. Gjatésia dhe gjérésia e pélhurés — né repartet e vejtjes pélhura prodhohet me gjatési prej 20 —
2000 m. Mvarésishté pre trashésisé. Né shitoret tregtare pélhurat vijné me gjatési deri 25m.
Gjatésiamvaret pref géllimit té pérdorimit p.sh. pélhura pér veshje té brendshme prodhohen me
gjérési deri 80cm.

Tema 13. Trajtimet pérfundimtaretétekstileve

Réndésia dhe proceset e pérpunimit téparététekstileve

Né industriné tekstile proceset e pérmbarimit dhe té ngjyrimit pérb&né hallka té réndéndésishme
né prodhimin e tekstileve, né pérmirésimin e cilésisé dhe té pamjes s jashtme té tyre, si dhe né
zgjerimin e asortimentit. Proceset e zbardhimit, ngjyrimit dhe stampimit té tekstileve jané né
zhvillim té pandérpreré, s pé tekstilet me fibra natyrore ashtu dhe pé ato me fibra kimike
(artificiale dhe sintetike). Pérdorimi i fibrave kimike dhe |éndéve ndihmése té rejanganjéraané, si
dhe zbatimi i metodave moderne té pérpunimit nga ana tjetér krijojné véshtirési té shumta
teknologjike, njohja e kapércimi i té ciléve kérkon aftésim tekniko-profesional té larté. Né kété
fushé mjaft té gjeré té teknologjisé kimike té tekstileve, do té kufizohemi né vija té pérgjidhshme
né dhénien e disa njohurivethemelore, té cilat jané té domosdoshme né degén eindustrisé sé veshjes
(konfeksioneve).

Pérpunimi i paréi tekstileve

Me fjaén pérpunim, pérmbarim ose fisnikérim té tekstileve kuptojmé té gjitha trajtimet gé u béhen
fibrave, fijeve dhe péhen fibrave, fijeve dhe pélhurave pér té gené sa mé té pérshtatshém pér
pérdorim té gjeré. Né kuptimin e gjeré té fjales edhe ngjyrimi dhe stampimi i tekstileve jané procese
pérmbarimi, por pér pérgjithsisht ata studiohen mé vete.

Né trajtimet e pérmbarimit té tekstileve pérfshihen procese gé e ndryshojné pamjen e tekstilit
(zbardhjen, mercerizim etj.), ata g€ e pérmirsojné veting né té prekur (té buté ose me push, té forté
ose me koll €tj.), edhe ata g€ japin veti kundér hyrjes, zhubrogjes, depértueshmérisé sé ujit.

Efekti i kétyre pérmbarimeve mund té jetéi pérkohshém d.m.th gé zhduket shpejt gjaté pérdorimit
(pér shembull, kollarisja me niseshte) dhe gé éshté pak i géndrueshém ose i pérhershém (apretimi
me rréshira sintetike).

Pérpunimi i paré (pérgatitori) i tekstileve pérbéhet nga njé varg procesesh mekanike, fizike dhe
kimike gé synojné né pastrimin e fibrave, fillit, pélhurave dhe stofave né ményré gé atyre t'u higen
|éndét e hugja e shogéruese dhe té marrim veti té rga

Rritja e ujthithshmérisg, bardhésisé dhe e shkélgimit té tekstilit kané réndési té veganté pér proceset
e métgjshme té pérpunimit (ngjyrim, stampim, apretim) dhe cilésiné e produktit té gatshém. Né
punimin pérgatitor té tekstileve, né varés té natyrés s fibrave qéi pérbéné ato (bimore, shtazore,
artificiale dhe sintetike), pérdoren procese dhe metoda té ndryshme teknol ogjike. Késhtu pér shem-
bull pér tekstilet e pambukta béhet zirja dhe mercerizimi me sodé kaustike ose zbardhja me
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hipoklorit natriumi, klor, kurse pér tekstilet e leshta kto procese dhe |éndé kimike nuk pérdoren se
i démtojné ato; pér fibrat kimike duke gené se nuk kané pastértira dhe |éndé shogéruese natyrore,
nuk lind nevojapér procese té késaj natyre etj. Ndryshueshméri té vecanta né prodhimin etekstileve
ka dhe pé tekstilet me fibra gé b&né pjesé né té nj&tin grup: midis tekstileve ka edhe pér tekstuilet
me fibra gé b&né pjesé né té njgtin grup: midis leshit dhe méndafshit né fibrat shtazore, midis
poliesterit poliakrilonitrilit dhe poliamidit né fibrat sintetike, midis fibrave veshtullore dhe acetat
néfibrat artificiale etj.

Pérpunimi pérgatitor i tekstileve té pambukta

Artikujt pregj pambuku té pérpunuar (fill, péhuré, trikotazhe) njomen me véashtirési né ujé dhe né
tretésirat ujore té Iéndéve kimike dhe ngjyruese pér shkak se fibrat e pambukut pérmbajné edhe
shogérues té celulozés dylléra e yndyrna, |éndé té azotuara, pektiné etj, té cilat luhaten né masén 4-
12%. Rritja e aftésisé thithése (kapilaritetit) éshté e domosdoshme jo vetém pér proceset e
métej shme té zbardhjes, ngjyrimit, stampimit dhe apertimit, por mbi té gjithapér pérdorimin ektyre
artikujve pér veshje né ményré gé té thithin miré ujin dhe djersén.
Nga ana tjetér fibrat e pambukut jané té gérshetuara dhe té derdhura forté njéra me tjetrén né
strukturén e fillit, gjé qé e véshtiréson futjen e tretésirave té ndryshme kimike né brendi té tyre.
Gjaté thurjes sé pélhurés né tezgjah, fibrat dendésohen dhe mé shumé késhtu gé ato njomen mé me
véshtirési.
Aftésiathithése e fibvrave keqésohet, gjithashtu ngaté lyrosurit etyre né procesin etjerrjes dhe nga
kollariga e fillit bazé né endje, té cilat pakésojné ngarkesat elekrostatike né fibra dhe rritin vetité
fiziko-mekanike té fillit. Né sgjé té kollaritjes, sipérfagja e fillit bazé mbulohet me njé cipé
niseshteje dhe lyrash, gé pengon thithjen e léngjeve.
Gjaté prodhimit té fillit dhe péhures nuk higen plotésisht ciflat e mbetura té gonxhes dhe té farés
sé pambukut, ngjiten pluhura dhe ndotje té pjesshme, mbetje né sipérfage pushradhefijetéliraet;.,
té cilat démtojné pamjen e jashtme té tekstileve.
Pér hegjen e |éndéve shogéruese té celulozeés, té Iéndéve kimike té hugja dhe té papastértive té
ndryshme zbatohen procese té ndryshme teknologjike me ndérprerje ose pandérprerje né varé té
formés sé tekstilit (fibér, fill, pélhuré) dhetéllgjit té artikullit.

> Pércédlimi
Para se pélhurat e pambukta té kalojné pér pérpunim né shkollarige, zierje dhe zbardhje, atyre
detyrimisht duhet t'u béhet pastrimi dhe pércélimi. Né fillim atyre ju higen fijet e lira, pluhuri,
pushi etj., me ané té cilindrave me letér smerili dhe me furca. Mandgj i nénshtrohen procesit té
pércéllimit népér pllaka ose cilindraté tejnxehur ose sipér tubave me flak gazi, me géllim gé digjen
fibrat gé jané té ngjitura né té dyja sipérfaget e péhurés.
Makina e pércéllimit me flaké gazi ka epérsi teknike dhe ekonomike kundrejt atyr me pllaka dhe
cilindra. Ajo shérben pér pércéllimin e pélhurave té holla deri né ato mé té trasha. Makinat e
pércéllimit me pllaka dhe cilindra japin pas njé periudhe pune pércéllime té jo te barabarta (me
breza) gé shkaktohet nga krijimi i skorjeve, té cilat prishin sipérfagen e péhurés dhe pakésojné
pércjellshmériné termike té pllakave dhe cilindrave.

» Shkollariga
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Procesi i shkollariges shérben pér largimin nga pélhura té kollit dhe té pjeséve té tretshme té
léndéve shogéruese té celulozés sé pambukut me géllim qgé té lehtésohet procesi kryesor i
pérpunimit kimik sic éshté zierja. Pas kétij procesi pélhura béhet e buté dhe merr aftési njomése té
miré, nuk péson zhubros e dhe ndihmohet pérpunimi gjaté zierjes metretésiré alakaline. Pér shkol-
larigie pérdoren 1éndé kimike me pérgéndrim e kushte té pérshtatshme, té cilat veprojné vetém né
koll dhe né Iéndé shogéruese té celulozés pa démtuar aspak celulozén. P& hura njomet né korita gé
jané té lidhura né dalje té makinave té pércéllimit dhe pérmbané ujé té nxehté, tretésira me sodé
kaustike, me tharma enzimatike bimore ose shtazore, me |éndé oksiduese, té dobta etj. Pélhura pas
kétij trajtimi vendoset né gjendje shtéllunge né rezervuar té posacém, ku lihet té& géndrojé pé shkol -
larige pér 6-24 oré, né varés té léndéve kimike té pérdorura. Gjaté késgj periudhe, né pélhurén e
njomé zhvillohet mikrogjallesa, té cilat shkaktojné thyerjen dhe hidrolizén e niseshtes sé kollit,
duke e béré até té tretshme né ujé. né kété ményré higen pjesé higen pjesérisht edhe léndét
shogéruese té celulozés. Para se pélhuraté futet né kazané zierés me trysni, béhet neutralizimi né
makinén larése kimike me tretésiré acidi té holluar, pér largimin e mbetjeve té tretshme né ujé.
Shkollarigia e pélhurave té pambukta té rénda (dok, stof veror, dhe gabardiné etj.), pér té ménjanuar
thyerjet (paloget) gé shkaktojné zhubrosgen kryhet né gjendje té shtriré ( té hapur) né agregatet
larés pa ndérprerje ose mbledhur né ruloné né makinén larése me ndérprerje (xhinger), ku
pérgendrimet e Iéndéve kimike pér shkollarisje jané mé té larta nga ato té procesit né shtéllungé.

Zierja, mercerizimi dhe zbardhja e tekstileve pregf pambuku

Zierjanétretésiraa akaline né kazané metrysni i artikujve prel pambuku pérbén fazén mé kryesore
té pérpunimit paraprak. Népérmjet kétij procesi higen ngafibrat e pambukut mbetjet e kollit, 1éndé
shogéruese té celulozés, sic jané: yndyrnat, dyllérat, pektinat, |éndét e azotuaras dhe ciflat efarave
dhe pérzierjet e tjera mekanike. Pas kétij proces rritet shumé ujéthithshméria (hidrofiliteti) dhe
tekstilet e pambukta fitojné aftési pér t'u njomur.

Pér zierje pérdoren léndé alakaline (sodé kaustike, sodé e kalcinuar, bisulfit natriumi, silikat
natriumi) dhe Iéndé té tjera kimike ndihmése pér rritjen e aftésisé njomése (sapuné sintetiké).
Tretésira alkaline pérgatitet né rezervuar té posacém té pajisur me pérzirés mekanik, véllimi i sé
cilésduhet té jeté 3-4 heré méi madh se masae materialit pér zierje. Pérgendrimet e léndéve kimike
né tretésirén zirése varen ngalloji i artikukllit dhe cilésia e tij. Soda kaustike dhe soda e kalcinuar
shérbginé si sapun fiksues té yndyrnave, kurse sapunét sintetiké si emulges té dyllrave. Nén
veprimin e |éndéve aakline hodrolizohen |éndét e azotuara (proteinat) pektina dhe mbeturinat e n
iseshtes sé kollit, té cilat shndérrohen né |éndé té tretshme né ujé.

Bisulthi i natriumit pengon démtimin e celulozés (formimin e oksicelulozés) gé ndodh né prani té
tretésirés aakaline dhe oksigjenit té grit né kazanin e zierjes. Silikati i natriumit shmang
grumbullimin e ndryshkut né sipérfagen e fibrave. Zierja e fillit béhet né turra, té lidhura varg pas
njéra tjetrés, kurse zierja e péhurés béhet né gjendje shtéllunge pér artikujt e lehté dhe artikujt e
réndé né mbledhur rulon. Zierja né tretésirén alkaline vazhdon pér 4-8 oré né temperatura 120-
130 °C né trysni té lgjueshme 0.2-0.3 MPa né varés té llojit té artikullit. Gjaté zierjes tretésira
alkaline me ané té motopompés garkullon pandérprerje. Pas zierjes materiali lahet me ujé té nxehté
dhe té ftohté brenda né kazan, mandg trajtohet me tretésiré acidi té holluar dhe shpélahet me ujété
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ftohté né makinat larése (péhuré) ose né agregatin e zbardhjes (turrafilli). Operacionet e pastrimit
dhe shpérlarjes, pas zierjes s fibrave té presuara (pambuk hidrofili) ose té fillit né bobina kryhen
PO né té njgjtin aparat.

Konstruksionet e kazanave zierse né trysni jané té sistemeve té ndryshme gé dallohen njéri nga
tjetri nga ményra e ngarkimit material, nga rrjeti i ngrohjes dne ményra e garkullimit té tretésirés
alkaline.

Mercerizimi éshté njé nga proceset kryesore té pérmbarimit té tekstileve té poambukta (péhuré,
fill, penjé pér gepje etj.) Népérmjet kétij proces ato marrin shkélgim méndafshi dhe butési né té
pjekur, u rritet géndrueshméria né képutése dhe aftésia ujésia ujéthithése e ngjyruese, struktura e
tekstileve béhet mé e dukshme dhe pérmirésohet shumé pamja e jashtme.

Procesi i mercerizimit bazohet né pérpunimin efillit ose pélhurés né gjendje tétendosur nétretésieré
té pérgendruar sodé kaustike 23-28% né temperaturén 15-18°C pér rreth 30-50 sekonda. Nga
veprimi i tretésirés sé pérgendruar alkaline né celulozé formohet alkaceluloza, e cila gjaté larjeve
té vijushme me ujé jep hidrocelulozén. Krahas kétij procesi kimik, ndodhin edhe dukuri té tjera
fizike, si¢ jané drejtimi dhe fryerja e mureve, ngushtimi i kanalit té brendshém, si dhe ndryshimi i
strukturés morfol ogjike té veté fibrés sé pambukut.

Tekstilet e pambukta mercelizohen né gjendje té zbardhur, té ziera ose té pérpunuara. Mé e
arsyeshme éshté gé tekstili té jeté i zier dhe i tharé para mercelizimit, me gélim qgé té
bashkéveprojné mé miré soda kaustike me celulocén dhe t& mbahet pérgendrim i njéjté tretésire
alakline.

Né shkélgimin e tekstileve té mercelizuara ndikon dhe cilésia e pambukut, hollésia e fillit, lloji i
thurjes etj. Késhtu sateni ka mé shumé shkélgim se puplini ose ndonjé asortiment tjetér.

Zbardhja e tekstileve té pambukta mund té béhet né faza té ndryshme té prodhimit né fibra, né fill
ose né pélhuré dhe triko. Ajo ka pér géllim té shkatérrojé mgjyruesit natyrore gé i japin pambukut
pamje né mgjyré té verdhé ose bojé hiri. Zbardhja mund té béhet pas zierjes ose e kombinuar me
té, né ményré té ndérpreré ose té pandérpreré. Né pérgjithsi zbardhja béhet me klor, hipoklorik
natriumi ose gélgere té kloruar né mjedis alaklin té dobét (pH nuk duhet nén 9), né temperaturé té
zakonshme dhe pér njé kohé té caktuar (1-3 oré) pas zbardhjes béhet larja e materidit, shtohet
bisuflit natriumi pér hegjen e klorit, béhet acidimi i lehté dhe pérséri vazhdon larja dhe né fund
shplarja.

Zbardhja mund té béhet me ujé té oskigjenuar né mjedis pak alkalin né temperaturé 80°C. Kjo
metodé éshté mé e pérdorur sidomos pér procesin e pandérpreré. Ka epérsi kundrejt zbardhjes me
klor, sepse nuk e démton fibrén, i jep artikullit veti t& mira thithése dhe bardhési té pérhershme.
Pambuku i zbardhur me klor pas njéfaré kohe fillon té zverdhet. Pé njé zbardhje té thellé béhet
kombinimi i metodave me klor dhe ujé té oksigjenuar.

Sot gjeginé pérdorim té gjeré zbardhuesit optiké, té cilét jané ngjyrues, gé i kthené rrezet e
padukshme ultravjollcé né rreze té& dukshme ngjyr qielli. Zbardhja e péhurave té rénda béhet né
gjendje té shtriré me makinat me ndérprerje (xhigra) ose né agregate té posacém té pandérpreré.

Pérpunimi pérgatitor i stofravetéleshta
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Rradhadhe numri i proceseveté pérpunimit pérgatitor té stofravetéleshtavaret ngalloji dhe gélimi
i pérdorimit té artikullit t& gatshém. Pérpunimi i stofrave té sistemit aparat ndryshon nga pérpunimi
i stofrave té krehjes sé larté dhe me rrugé krejt té vecanté pérpunohen stofrat gé jané me pérzierje
fibrash leshi e fibraté tjera artificiale ose sintetike.

Né pérgjiths proceset kryesore té pérpunimit pérgatitor té stofrave té leshta jané:

Larja e stofrave béhet pér té hequr lyrérat gé i jepen leshit pér té lehtésuar krehjen, tjerrjen dhe
thurjen né tezgjah. Zakonisht larja béhet me sapun sintetik neutral, kurse péstofératé sistemit aparat
gé kané mé shumé lyréra mund té pérdoret sapuni i zakonshém me pak sodé té kalcinuar. Larja
béhet né shtéllungé ose né gjendje té shtriré né né makinaté posacme.

Karbonizimi. Duke gené se leshi pérmban papastérti bimore nga léndét shogéruese (ciflarrodheje
etj.) ashtu edhe ngafibrat celulozike té stofave té grira, béhet karbonizimi( hidrolizimi) i tyre me
tretésiré té holluar acidi sulfurik (5%) dhe njomési sintetik, duke u tharé né temperaturé mbi 100°C.
Pas neutralizimit dhe larjes stofi merr pamje té pastér dhe ngjyroset mé miré. Derstilimi. Pér
pérpunimin e stofrave tip shajak (shinjel, batanije etj.) kryhet derstilimi me veprim mekanik
(shtypje, goditje, férkim) né tretésiré sapuni né temperaturé 40°C pér 2-8 oré. Né kété proces, stofi
dendésohet, duke hyré deri né 15% né gjatési dhe 30% né gjerési, ngjeshet nga mpleksga e fibrave
té leshit (luspat rréshgasin njéra mbi tjetrén). Fiton cilési fiziko-mekanike té mira, butési né té
prekur dhe veti termoizoluese kundér erés dhe motit té keq.

Krehja. Mekrehje sipérfagjae stofave téleshté shkrifet dhefibrat marrin njé pamje pushi té vecanté.
Né kété ményré pérmirésohen butésia e stofit dhe vetité termoizoluese, kurse géndrueshméria né
drejtim téindit pakésohet. Qethja béhet pér zbukurimin e sipérfages sé stofit. Né varési té artikullit
gé prodhohet, béhet prerjarrafsh ose né njé faré gjatésie té fibrave té lira.

Presimi béhet né presa hidraulike ose elektrike, me géllim gé stofave t'u jepet shkélgim dhe hollési,
t'u higen rrudhat ose té marrin pala. Dekatirimi béhet pér fiksimin e stofit me ané té lagéshtisé dhe
nxehtési .

Né kété ményré ai nuk hyn né ujé gjaté njomjes, pakéasohet shkélgimi i tepruar nga presimi dhe
ménjanohet krijimi i njollave nga pikat e shiut.

Pérpunimi pérgatitor i tekstileve me pérzierjefibrash kimike

Proceset gé pérdoren varen ngalloji i fibrave natyrore (lesh, pambuk) né pérzierje mefibrat kimike
(artificiale, sintetike). Zakonisht pér tekstilet me fibra artificiale celulozike proceset e pastrimit dhe
té shkollariges béhen njélloj si pér tekstilet e pambukta. Nuk lind nevoja pér zierje alkaline, kurse
zbardhja béhet e lehté, sepse fibrat artificiale celulozike nuk pérmbajné |éndé shogéruese dhe jané
té bardha. Duhet pasur kujdes gjaté kétyre procese pér shkak té géndresés fiziko-mekanike té dobét
té kétyre fibrave kur jané té njomura, si dhe té ndjeshmérisé s¢ larté té tyre ndaj akaleve.

Kur tekstilet e pambukta jané té pérziera me fibra sintetike (poliestere) pérpunimi pérgatitor béhet
njéloj si pér ato 100% prg pambuku me ndryshime né sasi té Iéndéve kimike dhe paramterave
teknologjike té zierjes, zbardhjes dhe mercerizimit.

Si pélhurat e pambukta ashtu dhe stofat e leshté né pérzierje me fibrat sintetiké kal ojné né procesin
e termofiksimit me géllim gé té stabilizohen pérmasat e tyre dhe té mos pésojné hyrje gjaté
pérdorimit.
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Tema 14. Teknikat e ngjyrimit, ssampimit dhe manipulimit té tekstileve

Njohuri té pérgjithshme pér ngjyrim

Ngjyrimi i tekstileve ka gené njohur dhe pérdorur gé né kohé té lashta pér veshje dhe mjete té tjera
jetese. Me ngjyrim u jepet fibrave, fillit, pélhurave stofrave dhe trikotazheve ngjyré e njgté né
sipérfagen dhe né brendési té tyre, e cila pérftohet e géndrueshme pas fiksimit té |éndés ngjyruese.
Me stampim arrihen té fiskohen né vende té caktuara té& péhurés vizatime né disa ngjyra té
ndryshme. Ngjyrimi dhe stampimi kané vleré ku ngjyrat jané té géndrueshme kundrejt agjentéve té
jashtém, si: drités, ujit, larjes, djersés, tretésve organiké etj. Kjo géndrueshméri nuk éshté absolute,
g0 éshté gjithnjé relative. Kérkesa ndaj ngjyruesve varen nga natyra dhe gélimi i pérdorimit té
artikullit. Késhtu p.sh pélhurat pér perdet duhet té jené mé té géndrueshme né drité se né larje,
astarét nuk kané kérkesat pér géndrueshméri nélarje si kémishat etj.

Gjithashtu géndrueshmériae ngjyres varet drejtpérdrejt ngathellésia e sgj. Késhtu njé ngjyré e errét
éshté gjithnjé mé e géndrueshme né drité dhe mé pak e géndrueshme né larje dhe anagelltas njé
ngjyré e celé éshté mé e géndrueshme né larje dhe mé pak ve gendrueshme né drité.

Llojet engjyrave

Né té kaluarén ngjyrimi i tekstileve béhg vetém me ngjyrues natyroré gé nxirreshin nga bimé té
vecanta, molusge dhe kandra. Gjaté kétij shekulli ka marré njé zhvillim té madh prodhimi i
ngjyruesve organiké pér plotésimin e nevojave té industrisé tekstile pér té gjitha llojet e fibrave
natyrore dhe ato kimike. Me ané té tyre pé tyre pérftohet njé numér pambarim ngjyrash e nuancash
té ndryshmesh.

Ngjyruesit ndahen né grupe té ndryshme, ku secili grup ka veti géndrueshmérie té vecanté dhe
aftési njé lloj fibre. Késhtu p.sh ngjyruesit ulishté (kubiké) pérdoren pé ngjyrimin e pambukut,
ngjyruesit acidé pér ngjyrimin e leshit, ngjyruesit dispersé pér ngjyrimin e poliesterit etj. Nga ana
tjetér ku pér njélloj fibre p.sh pambuku pérdoren disa grupe ngjyruesish (substantive, sulfurike, té
ftoht&, ulishté etj.) ata kané dallime né géndrueshméri dhe shérbejné pér ngjyrimin e artikujve me
géllime té ndryshme pérdorimi.

Ngjyruesit kimiké nuk jané té pastér 100%. Ata kané njé pérgéndrim té caktuar (rreth 70%) me
shtesate ndryshmekimike, si kripéraminerare dhe kimikate mbushése. Ngjyruesit kimiké tregohen
né formé té ndryshme, si pluhur i bluar imét, shum imét dhe pastér.

Thellésia e ngjyrés zakonisht jepet me vlera né pérgindje, gé do té thoté se né sa pérgind nga masa
e thaté e materialit tekstil pérdoret ngjyrues kimik. Pér shembull thellésia e ngjyrés éshté 0.5%,
kur pér ngjyrimin e 100kg materiali tekstil pérdorim 0.5kg ose 500g ngjyrues.

Norma e thellésisé pér cdo ngjyrues kimik gjenden né kartela dhe zakonisht nuk e kalojné masén
3-4%. Ngjyrimi i tekstilit béhet né banjén ngjyruese dhe pé&mban ngjyrues té tretur ose té
shpérndaré né ujé. Raporti né masé midis materialit tekstil dhe tretésirés ngjyruese pérbén modulin
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e banjés. Pér shembull moduli 1:30 do té thoté pér cdo 1kg pélhuré té thaté duhet té pérdorim 30
litratretésiré ngjyruese. Ngjyrimi me module banje té ndryshme jep thellési ngjyre, nga e errétame
modul té vogél, né té ¢eltén me modul té madh. Moduli i banjos varet nga metoda e ngjyrimit, nga
ndértimi i makinerisé ose i aparaturés gé pérdoret dhe ngaintensiteti i ngjyrés gé kérkohet.

Metodat e ngjyrimit dheté stampimit

Metodat e ngjyrimit, aparatet dhe makinat e ngjyrimit té tekstileve jané té larmishme dhe varen nga
[loji materialit tekstil (fibra, kuvarista, boshte baze, bobina, turra, pélhura, triko etj.).
a) Ngjyrimi né fibra béhet ne aparat me kosh dhe me paketim (fig 8.2). Kjo metodé pérdoret
pér ngjyrimin e pambukut dhe té leshit.
b) Ngjyrimi i fjongove té krehjes s& zakonshme ose té larté dhe | fitilit béhet né aparat me
paketim dh aparat ngjyrimi me boshte me vima
c) Ngjyrimi'i fillit bazé béhet né aparat ngjyrimi me boshte bazé (fig 8.4). Kjo metodé né
kombinatet tona nuk pérdoret
d) Ngjyrimi i fillit né bobina konike ose cilindrike dhe né méngé béhet né aparate ngjyrimi me
boshte me vrima ose me paketim (fig 8.5) . Ngjyrimi me bobina konike jep rendiment té
larté dhe pérdoret né Kombinatin e Tekstileve Berat e té trikotazheve Korcé.
€) Ngjyrimi i fillit né turra né kombinatin e tekstileve Berat béhet né makina me spérkatje ose
né gjendje té varur (pezull) dhe né aparate me garkullim té banjés ngjyruese
f) Ngjyrimi i péhurave béhet me metodén e ndérpreré né makinén me rula (xhiger), sin é
kombinatin Tirane dhe Kombinatin e Tekstileve Berat, né makinameyll, si dhe me metodén
e pandérpreré né aggregate me korité (fulard)
g) Péhurat dhe stofat e ezgjahut ashtu dhe ato té trikotazhit ngjyrosen né barka ngjyrimi, né
makina me gypa me rrjedhje té shpejté banje ngjyruese, si dhe aparate ngjyrimi me rulon.
K &o metoda pérdoren né Kombinatin e Tekstileve Tirané dne Kombinatin e Tekstilit Korgé.

Metodat e stampimit pér péhura té pambukta, t&€ méndafshta ose té pérziera me fibra sintetike
njihen tri:
a) Stampimi drgjtpérdrejté, ku pasta gé pérmban ngjyruesin lidhet géndrueshém né sipérfagen
pélhurés sé bardhé.
b) Stampim me gérryerje, ku pérftohen vizatime té bardha ose me ngjyra népérmjet gérryerjes
SB ngjyrés bazé té péhurés.
c) Stampim reserve, ku vendet e ssampuarambeten té€ bardha ose me ngjyraté tjerapas dhénies
SE ngjyrés bazé né péhuré.

Stampimi kryhet né dy faza: né fazén e pare béhet |idhje mekanike e pastes stampuese né sipérfagen
e pélhurés, kurse né fazén e dyté béhet fiksimi me avull ose me temperature té larté | ngjyruesit né
brendési té fibrés.

Stampimi mund té kryhet me metodén me doré, me dru té skalitur né reliev ose né thellési, me
shabllon me site shumeé té holl&, me cilindra bakri dhe me site rotativé. Né praktik pérdoren mé
tepér metodat e stampimit me cilindra bakri dhe me shabllon me film.
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Stampimi me cilindra éshté plotésisht | mekanizuar dhe me prodhimtari té larté. Ky Iloj stampimi
pérdoret né kombinatin e Tekstileve Tirane pér prodhimin e tekstileve né sasi t&€ médha dhe me
vizatime me 6-8 ngjyra.

Stampimi me shabllon éshté | ngadal shém, pérdoret né fabrikén e pél hurave né Shkodér pér tekstile
me metrazh té pakté dhe mevizatime me ngjyraté gjallaoseintensive. Kohét efundit né kombinatin
e Tektileve Berat po vihet né pérdorim stampimi rotativ pér tekstilet e pambukta dhe me pérzierje
fibrash mekanike.

Tema 15. Marketimi dhe etiketimi i tekstileve

Né tregtiné ndérkombétare té tekstileve, ka rregullore té garta pér etiketimin dhe identifikimin e
pérbérjes sé fibrave, pér t& zvogéuar dhe shmangur humbjet pér shkak té specifikimeve té
etiketimit, &shté e nevojshmet'i kushtohet vémendje etiketimit té pérbérjes sé tekstileve.

Rregulla pér etiketimin etekstilit

Né tregun global, kakryesisht "Akti i Identifikimit té Produkteve Tekstile 15 USC § 70", "16C.FR,
Rregullat dhe Rregulloret nén Produktet e Fibrave Tekstile", "Akti i Etiketimit té Produkteve té
Leshit t& 15U.SC 8§ 68" dhe " 16C.FR part300 Rregullat dhe rregulloret sipas Aktit té Etiketimit té
Produkteve té Leshit”.

Fusha

Katér rregulloret e mésipérmeté etiketimit té tekstilit zbatohen pér té gjithafijet, pélhurat, produktet
e veshjeve, perdet dhe tekstilet e tjera shtépiake, si dhe ¢do produkt ose pjesé té njé produkti gé
pérmban lesh ose lesh téricikluar.

Etiketa duhet té ngjitet né ¢do produkt tekstili, kur kérkohet, né njé ményré té pérshtatshme né
paketim. Etiketa duhet té jeté térhegése, etiketimi i emrit té fibrés dhe pérmbajtja duhet té jené me
té njgtén madhési, dhe né paketim, transport, shitje te konsumatori pérfundimtar gjaté gjithé pro-
cesit, etiketa duhet té€ jeté e forté dhe e géndrueshme, té€ mos bjeré, té jeté e garté,e pa démtuar tj.
Pér produktet me jaké, etiketa né pérgjithési ngjitet né pjesén e mesme té jakés, ose né njé vend-
ndodhje midis tegelit té shpatullave dhe gendrés sé pjesés sé brendshme té gafés. Vendi i origjinés
duhet té shfaget gjithmoné né pjesén e pérparme té etiketés, informacione té tjeramund té jené né
pjesén e pérparme ose té pasme té etiketés, por duhet té jené té |ehta pér tu paré.

Dizagni i etiketés, ilustrimet nuk duhet té jené t& mbushura me njeréz dhe té pérzier, shtypja ose
grafika nuk duhet té jené té pagarta.

Fibrat gé nuk pérdoren né produktet e tekstilit, etiketa nuk duhet té shfagé fjaé té lidhura, fjalé
novatore, simbole ose emra té ngjashém me drejtshkrimin, shqiptimin ose emrin e fibrés, emrat e
nénkuptuar dhe emrat gé lidhen me kafshét e gézofit pér arsye tradicionale.

| gjithé teksti i informacionit kérkohet té jeté né gjuhén angleze, dhe nése do té pérdoren gjuhé té
tjera, ato duhet té shénohen s& bashku me gjuhén angleze. Shkurtesat, shenjat e njétadhe yjet jané
té ndaluara pér pérshkrimin e pérbérjes sé fibrave.
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Pérshkrimet e sakta dhe té vérteta té fibrave mund té pérdoren né lidhje me emrat e zakonshém, té
tillasi "100% corval", "100% pambuk i krehur", "100% ngjlon 66", €tj.

Shenjat tregtare té fibrave mund té pérdoren né etiketé dhe té pérdoren né lidhje me emrin e za
konshém té fibrés, por pérmbajtja e ploté e fibrave duhet té shfaget para emrit té zakonshém,
madhésia dhe gartésia e shkronjave duhet té jené uniforme, té tilla si "80% Pambuk, 20 % lycra
spandex” dhe késhtu me radhé.

Etiketa identifikimi i llojeve té ndryshme té fibrave

Pérdorni " Tégjitha" ose" 100%"

Nése produktet e fibrave tekstile pérbéhen térésisht nga fibra, mund té pérdorni "té gjithé" ose
"100%" pér etiketimin, tétillas "100% pambuk", "Té& gjithaviskoz&". Nése pérmban jo mé shumé
se 5% té fibrave dekorative, mund té pérdorni "ekskluzive té zbukurimeve" ose fjalé me kuptim té
ngjashém, pérmbajtja e fibrave dekorative nuk mund té shénohet, té tilla s "i gjithé leshi, pa
zbukurime", "100% leshi, ekskluzive e zbukurimeve”.

Parimi i pérmbajtjes séfibrave 5%

Kur pérmbajtja e fibrave éshté mé pak se 5%, nuk mund té pérdorni emrin e zakonshém, té dis-
ponueshém "fibra té tjera" pér té théné. Kur produkti ka mé shumé se njé fibér té till&, pérdorimi i
zakonshém i "fibrave té tjera'. Pér shembull: "96% poliester, 4% pambuk” gjithashtu mund té
shénohet si "96% poliester, 4% fije té tjera", "92% poliester, 4% pambuk, 4% viskoz&" gjithashtu
mund té shénohet si "92% poliester , 8% fibra té tjera ”.

Pér fibrat e réndésishme me funksione té garta, té tilla s fijet elastike dhe fibrat funksionale,
megjithése pérmbajtja e sgj éshté mé pak se 5%, por gjithashtu duhet té tregojné pérbérésit, tétillé
S "96% acetat, 4% materia elastik". Nése produkti pérmban lesh, pérmbajtja aktuale duhet té
shénohet, tétillas "97% pambuk, 3% lesh".

Zbukurim

Zbukurimi i referohet fibrés ose fijeve té ngulitura né fije ose péhuré dhe té dukshme. Kur zbuku-
rimi nuk kalon 5% té masés totale té fibrave té produktit, pérmbajtja e tij nuk mund té shénohet,
por prania e zbukurimeve duhet té shénohet né etiketé ose pérshkrim, tétillas "60% pambuk, 40%
pélhuré prej fije artificiale, ekskluzive t&€ zbukurimit ”. Kur thuhet pérqindja e fibrave dekorative té
té gjithé masés sé fibrave, duhet té theksohet pjesa e zbukurimit t& pérmbajtjes, tétillas "70% lesh
I pérbéré, 30% acid acetik, pérjashtuar 4% zbukurime metalike". pérmbajtja e fibrave zbukuruese
prej mé shumé se 5%, duhet té shénohet pérmbajtja e sgj. Kur zbukurimi éshté njé pjesé e vecanté
e produktit, pérmbajtja e fibrave né kété pjesé duhet té shénohet.

Kur leshi aplikohet si zbukurim, qoftéi pérdorur néfibra, fije ose zbukurime dekorative, duke pérf-
shiré dantella, dantella, veshje sateni, tuba dhe géndig e, edhe nése pérmbajtja nuk kalon 5%, duhet
té shénohet.

Tekstile pér shtépi dhe mobilje
Shall dhe aksesoré té tjeré té tekstilit né shtépi, duke pérfshiré lidhése té thurura dhe fibra el astike,
fije qepése; pjesé zbukurimi, té tilla s géndige, mbulesg, aplikim, etj; té& géndisura né pélhuré
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modele dekorative ose skema té projektimit, modele dekorative ose zona e projektimit nuk kalon
15% té sipérfages sé tekstileve shtépiake, mund té shénohen "ekskluzive e zbukurimeve'.

Kur trupi kryesor i pérbérjes sé materialit elastik té rrobave nuk kalon 20% té sipérfages sé teksti-
leve shtépiake, mund té shénohet "ekskluzive e zbukurimeve'.

Aksesorété punuar medoré

Péhuré ose rroba dekorative pér prodhimin e veganté té funksionimit manual té klientit, si dhe
gjatésia, nuk kalon 100 jardé (91.44m), pérmbajtja e etiketimit té fibrave sipas cilésisé sé fibrés né
rregull, nuk duhet té etiketoni pérmbajtjen e fibrave, "fibraté tjera’ shkruar né fund, tétillas "fije
méndafshi, leshi, vinyl, fibra metalike, fibra metalike. Fibra t€ tjera .

Pérmbajtje fibrash té shtuara

Produktet e fibrave tekstile né disa pjesé té njé pjese té vogédl té pérmbajtjes sé fibrave té shtruara
ose té shtuara né produkt, pér pérforcim ose géllime té tjera, produkti mund té etiketohet sipas
fibrave parésore té specifikuara ose pérmbajtjes sé fibrave té pérziera, dhe té etiketohet pérmbajtja
e pérqgindjes sé tij, mbivendosja ose fibra e shtuar nuk mund té etiketohet, por duhet té tregojé
mbivendosen ose pjesét e shtuaraté fibrave, tétillas "55% pambuk, 45% péhuré pre fije artifi-
ciale, pérvec 5% najloni té shtuar né gishtin dhe thembrén".

Fijet epérbéra

Fibrat e pérbéra jané kombinime fizike ose mé shumé se dy pérbérés ose pérzierje té ndryshme
kimike, pérmbgjtja e fibrave té tyre e shprehur s "fibra me dy pérbérés’ ose "fibra me shumé
pérbérés’, me emrin e pérbashkét té specifikuar sipas renditjes sé pérshkrimit té pérparésisé sé
pérmbajtjes sé fibrave te pérbérja e fibrés, si dhe pérshkrimi i pérmbajtjes sé fibrave.

Nése pérbérja e kétyre fibrave éshté strukturé e fibrave matricé-primare, termi "fibé& matricé-
primare” ose "fibér matric€" mund té pérdoret pér té pérshkruar informacionin né lidhje me pérbér-
jen e fibrave, té tilla si "100% fibra me dy pérbérés (65% najlon , 35% poliester) "," 80% fibra
matricé (60% najlon, 40% poliester), 15% poliester, 5% viskozé ".

Shénimi i elasticitetit

Produktet e tekstilit jané fije krejtésisht elastike, vetém njé pjesé e vogél e fijeve jo elastike, té cilat
duhet té shénohen me pérgindjen e elastomerit, sé bashku me té gjithafijet e tjera ose pérgindjen e
materialit.

Njé pjesé e fibrave té tekstilit pérbéhet nga materiale elastike, njé pjesé tjetér e fibrave té tjera,
pérmbajtjaefibraveté pélhuravetétilladuhet téidentifikohet vegmas dhe duhet té rregullohet sipas
pérmbajtjes séfibrave, e astomer nétéfundit, tétillas "paradhe prapapjeséjo el astike: 50% akrilat
/ 50% pambuk, pjesé elastike: fije méndafshi, pambuk, najlon, gome”.

Pérdorimi i "lesh kashmiri" dhe" mohair"

Nése produktet e leshit pérmbajné mohair (dhi Angora) ose lesh kashmiri (dhi lesh kashmiri) ose

fibra speciae (deve, alpaka, apaka dhe fibra té tjera té flokéve té devesé dhe kalit), emri i fibrés
speciale mund té pérdoret pér té shénuar. Nése fibraripérdoret, tregoni ripérdorimin parakétij emri.
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Té tilla s "50% mohair, 50% lesh”, "60% pambuk, 40% lesh kashmiri", lesh kashmiri, mohair,
gime deve, floké apaka, floké alpaka, floké deveje dhe pérzierje leshi, duhet té€ shénohen me
pérgindjen e tyre pérkatése pérmbajtje, tétillas "90% lesh, 10% lesh kashmiri".

Etiketimi i grupeve té produkteve

Kompletet e produkteve gé pérmbajné dy ose mé shumé pjesé, dhe secila pjesé ka njé pérmbajtje
té ndryshme fibrash, secili produkt duhet té keté etiketén e vet té vecanté té pérmbajtjes sé fibrave.
Kompletet e produkteve gé pérmbané dy ose mé shumé pjesé, kur secili produkt shitet si njé
produkt i vecanté, secili produkt duhet té keté etiketén e vet individuale té pérmbajtjes sé fibrave.
Grupet e produkteve gé pérmbajné dy ose mé shumé pjesé, kur secili produkt pérmban té nj&tén
pérmbajtje fibrash, vetém informacioni pér pérmbajtjen e fibrave duhet té etiketohet né njérén prej
pjeséve.

Paketimi

Produktet tekstile duhet té kené paketim té ploté para se té shiten dhe transportohen, dhe pastaj para
seté pérdoren né fund. Cdo paketé e produkteve té tekstilit (pérveg corapéve) sé bashku me pjesén
e jashtme té cantés duhet té shénohet me informacionin e kérkuar. Nése paketa éshté transparente
dhe informacioni i kérkuar né lidhje me produktin e tekstilit mund té shihet brenda, paketa nuk ka
nevojé té shénohet.

Produkte gé pérmbajné materialetéripérdorura

Cdo produkt i zbukuruar, dyshek, jasték sedilje ose ¢cdo produkt gé pérdor materiale té pérdorura,
nj & shenjé ose etiketé e madhe duhet té jeté e lidhur fort me produktin me njé sipérfage etikete prej
té paktén 2 ing (5.08cm) x 3ing (7.62cm), duke pérdorur jo mé pak se Madhésia 1/3in¢ (8.38mm) e
fontit anglez, gé tregon se i gjithé ose njé pjesé e materialit éshté "material i ripérdorur”, ose
"material i pérdorur i dorés sé dyté", "material i pérdorur mé paré’, ose "material i pérdorur”.

Produkte gé pé& mbajnéfibratépanjohura

Produkte tekstile té béra nga copéza, lecka, materiale té pérdorura ose mbeturina té panjohura,
pérmbajtja e fibrave nuk mund té pércaktohet, duhet té specifikohet né etiketim. Kur pérmban njé
pérgindje té njohur ose mund té pércaktohet fibra, duhet té shénohet vegmas pérmbajtja e secilés
pjess, tétillas "45% viskozé, 30% acid acetik, 25% fibraté panjohura’.

Fibraeripérdorur e produktevetéleshit

Kur fibrat kimike né produktet e leshit ripérdoren nga produktet e tekstilit, dhe cilésia nuk
pércaktohet, duhet té shénohet si "fibra kimike", dhe sipas cilésisé sé pérparésisé pér identifikim,
tétillas "60% lesh, 40% kimik fibra (viskozé, vinyl, najlon).

Kur fibrae pjesésjo téleshit éshté e panjohur, e shénuar s "fibraté shumtaté panjohura’ ose "fibra
té shuméfishtaté pasigurta’, pérgindjaelistuar néfund, tétillas "35% lesh, 45% acetat vinyl, 20%
fibra té shumtaté panjohura’ Me

Rregulloret eetiketimit tétekstilit nétregun e BE -sé
Nétregun e BE -s&, ka 20 dispozitaté Direktivés 2008/121/EC, e cila pércakton emrat standardé té
secilés fibér tekstili dhe metodén e shénimit né veshje, €tj., Dhe zbaton rregulla uniforme brenda
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shteteve anétare té BE -sé pér té unifikuar emrat té fibrave té tekstilit. Vetém tekstilet gé pérputhen
me dispozitat e rregulloreve té dekretit t& mésipérm lgjohen té shiten brenda tregut té& BE -s&.
Qéllimi

Direktiva zbatohet pér produktet e méposhtme té tekstilit: ¢do 1éndé té paré, produkte gjysmé té
trajtuara, produkte té trajtuara, produkte gjysém té gatshme, produkte té gatshme, gjysmé produkte
ose produkte té pérbéra ekskluzivisht nga fibra tekstili, pavarésisht nga metoda e pérzierjes ose
metoda e tjerrjes sé tekstileve, duke pérfshiré fijet e tekstilit dhe fijet e tekstilit me njé pérqgindje
masive pregf 80% dhe mé lart.

2008/121/EC specifikon se: tekstilet e eksportuara né vendet e treta; tekstilet gé hyjné né shtetet
anétare pér shkak té tranzitit dhe nén kontroll; tekstile t& importuara nga njé vend i treté, pér
ripérpunimin e tekstileve; sipas kontratés sé nénshkruar me individé gé punojné né shtépité e tyre,
ose kompani té pavarura, kéta individé dhe kompani té angazhuar né pérpunimin e tekstileve nga
|éndét e para pa marré parasysh pronésiné e produktit, nuk mund té shénohen.

Raksionet té etiketimit

Tekstilet e vendosuranétreg pér prodhim ose pérdorim komercial duhet té etiketohen ose shénohen;
kur produktet nuk i shiten konsumatorit pérfundimtar, ose kur i dorézohen njé personi juridik ose
njé personi ekuivalent sipas shtetit ose ndonjé ligji tjetér publik sipas njé urdhri, etiketa mund té
zévendésohet ose plotésohet me dokumente komercial e shogéruese.

Duhet té identifikojé emrin e pérmbajtjes sé fibrave té tekstilit, té pérshkruajé detgjet specifike dhe
té keté nevojé té pérdoré printim té garté, té lexueshém dhe té njétrajtshém pér tu identifikuar.

Asnjéshkurtim né etiketat, kontratat e shitjes, faturat dhefaturat.

Emri i markés tregtare ose ndérmarrjes mund té shénohet para ose pas etiketés sé fibrave, por as
marka tregtare, as emri i themelimit, as fjaa e sg rrénjésore ose mbiemri i sg nuk duhet té
ngatérrohen me emrin e produktit.

Kur tekstilet shiten brenda shteteve anétare té BE -sé pér konsumatorin pérfundimtar, gjuha e tyre
kombétare duhet té pérdoret né etiketé dhe logo. Midis tyre, gjuha kombétare zgjidhet pér gepjen,
ndregjen dhe fijet e géndises né formén e tubave, rrotullave, tufave, topave ose ndonjé sasi tjetér
té vogédl, vetém pér etiketimin e centralizuar né paketim ose pllaké emri. Nése fijet e gepjes,
ndregjes dhe géndigesgé nuk i kalojné 1 g etiketohen né ményré gendrore, etiketamund té pérdoret
né ciléndo nga gjuhét e Komunitetit t& BE -S&.

Etiketa identifikimi i llojeveté ndryshmetéfibrave

Pérdorimi i "té gjithé", "i pasté&" ose "100%"

Tekstilet gé pérmbajné vetém njé lloj fibrash mund té shénohen me fjalét "100%", "té pastér™ ose
"té gjitha’, tétillas: "100% pambuk", "té gjithé viskoz&". Kur tekstilet duhet té shtojné njé sasi té
caktuar fibrash té tjera pér arsye teknike, direktiva mbi sasiné e fibrave té tjera té lgjuara: 2% e
fibrave té tjeraté g uara pér tekstilet e pérgjithshme, 5% té fibrave té tjera té lguara pér tekstilet e
trashé.

Pérdorimi i " leshit té gethit" dhe" leshit tévirgjér"
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Kur fibrat né produktet e leshit nuk i shtohen produkteve té tjera para pérpunimit, dhe pérvec
pérpunimit té produktit pa asnjé proces tjerrjegje ose ndjeré, trajtimi dhe pérdorimi i procesit nuk
démtohet, produktet e leshit mund té pérshkruhen si " leshi geth” dhe “leshi i virgjér”, ose pérdorimi
I shteteve té tjera anétare pér té shprehur té njéjtin kuptim té gjuhés.

Pé produktet e pérziera, emri i mésipérm mund té pérdoret kur leshi né to plotéson kérkesat,
domethéné, pérmbajtja e leshit nuk éshté mé pak se 25%, dhe leshi pérzihet vetém me njérén prej
fibrave. Papastértité etjeraté fibrave né procesin e prodhimit té pérziera né produktet e leshit duhet
té mbahen brenda 0.3%, pérfshiré leshin e copétuar.

Parimi i pérmbajtjes s fibrave 85%

Kur tekstili éshtéi pérbéré nga dy ose mé shumé fibra, njéra prel pérmbajtjes s fibrave prej jo mé
pak se 85% té& masés totale, tekstili mund té keté tre metoda identifikimi: pas emrit té fibrés pér té
treguar pérgindjen e cilésisé sé tij, ose té shénuar " té paktén 85% ”, ose té shénuar pérmbajtjen ¢
pérbérésve té produktit, t& tilla si” 90% poliester, 10% pambuk ”, gjithashtu mund t€ shénohen si
90% poliester "ose* té paktén 85% poliestér .

Etiketimi i "fibravetétjera"

Nése nuk ka njé pérmbajtje té fibrave pregj 85% né tekstilet e pérziera, duhet té shénohen té paktén
dy ngaemri kryesor i fibrave dhe pérgindja e cilésisg, pas sé cilés shkruani emrin efibrave té tjera
sipas rendit té cilésisé. Sidoqofté, kur pérmbajtja e fibrave té ndryshme éshté mé pak se 10%, me
"fibraté tjera" té shénuara né ményré uniforme, ose jepni pérqindjen e secilés fibér. Pér shembull:
"60% viskozé, 33% najlon, 3% pambuk, 4% Lyser”, gjithashtu mund té shénohet si "60% viskozé,
33% najlon, 7% fibraté tjera.

Pambuku dheliri té gérshetuara

Pér produktet gé pérmbané pambuk té pastér dhe liri t& pastér té thurur, nése pérgindja e lirit nuk
éshté mé pak se 40% e pérmbajtjes totale té rrobave pa madhési, etiketa e produktit duhet té jeté
"pambuk dhe liri té gérshetuara" dhe duhet té shogérohet sipas specifikimeve té pérbérjes, té tilla
si: "pélhuré e pastér pambuku-pélhuré pre liri té pastér”.

Identifikimi 1 "fibrave té pérziera" ose "pérbérjes sé tekstilit té paspecifikuar"

Pér produktet e tekstilit gé nuk éshté e |ehté té identifikohen pérbérja e tyre né pérpunim, kjo mund
téidentifikohet metermin "fibraté pérziera' ose "pérbérje tekstili té paspecifikuar”, tétillas "80%
viskozé, 20% pérbérje tekstile té paspecifikuar”, "té gjitha fibra té pérziera té panjohura”.

Fibrat dekorative té pastra dhefijet antistatike

Fibrat gé jané thjesht dekorative dhe jo mé shumé se 7% té masés sé produktit té pérfunduar té
dukshém, té ndashém nuk kané nevojé té shénohen né pérbérjen e fibrave. Fibrat gé shtohen pér té
marré ef ekte antistatike dhe nuk kal ojné 2% té masés sé produktit té pérfunduar (p.sh. fijet metalike)
gjithashtu nuk kérkohet té shénohen né pérbérjen e fibrave.

Tekstile me shumé pjesé

Tekstilet pérbéhen nga dy ose mé shumé pjesé gé kané fibra té ndryshme, secila pjesé duhet té keté
njé etiketé té vecanté té pérmbajtjes sé fibrave. Pérveg rreshtimit kryesor, ky etiketim nuk éshté i
detyrueshém pér pjesét gé jané mé pak se 30% té masés total e té produktit.
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Produktet gé pérmbajné dy ose mé shumé seksione, kur secili produkt pérmban té njé&tén pérmbajtje
fibrash, vetém informacioni pér pérmbajtjen e fibrave duhet té etiketohet né njérén nga pj esét.

Rrobaté ngushta

Pér rrobat e méposhtme té ngushta (pérfshiré pérbérésit e tyre), identifikimi i pérbérjes sé fibrave
duhet té deklarojé pérbérjen e té gjithé produktit, ose duke u pérgendruar ose vegmas duke deklaruar
pérbérjen e pérbérésve té pérmendur.

Brassiere: fijet ejashtme dhetébrendshmeté gotave dhe prapa trupit.

Té brendshme korse: panele material e gé ngurtésojné pjesén e pérparme, té pasme dhe anét.

Me mbathje tunxhi dhe korse: fije né pjesén e jashtme dhe té brendshme té gotave, panele prej
materiali gé ngurtésojné pjesén e pérparme dhe té pasme dhe panelet anésore.

Identifikimi me fibrai rrobave té tjeraté triko duhet té tregohet duke deklaruar pérbérjen eté gjithé
produktit, ose duke deklaruar pérbérjen e fibrave té secilit pérbérés té kétyre rrobave, qofté né
gendér ose veg eveg. Njé etiketim i tillé nuk éshté i detyrueshém pér pjesét gé jané mé pak se 10%
té masés totale té produktit.

Etiketimi i pjeséve té ndryshme té rrobave té ngushta duhet ti b&é té garté konsumatorit
pérfundimtar se cilés pjesé té produktit i referohen detajet specifike té etiketés.

Tekstiletégéndisura

Pérbérjaefibravetétekstileve té géndisura mund té shénohet me pérbérjen efibrés sé pél hurés bazé
dhe fijes s& géndiges pérkatésisht, dhe kéto pjesé duhet té shénohen me emrin e fibrés, tétilla s
"fije géndige: 100% pé huré bazé pambuku: 100% poliester” Me Nése pjesa e géndisur éshté mé
pak se 10% e sipérfages sé produktit, vetém pérbérja e fibrave té rrobave bazé duhet té shénohet.
Etiketimi i fijeve

Fijet kryesore té béra nga fibra té ndryshme duhet té etiketohen me pérbérjen e fijeve thelbésore,
dhe emri i fibrés duhet té pérdoret pér té etiketuar kéto pjesé, té tilla s "thelbi: 100% material
elastik".

Kadife dhe preg pelushi

Tekstile pre tekstili prej kadifeje dhe prg pelushi ose imitim prgl kadifeje ose pre pelushi,
identifikimi i fibrave duhet té pérdoret né térési, dhe pér produktet e pérbéranga fibraté ndryshme
gé mbéshtesin dhe pérdorin sipérfagen, té cilat mund té shénohen vecmas pérbérjen e kétyre dy
pjeséve, dhe duhet té shénohet me emrin e fibrés né kéto pjesg, té tilla s "kadife: 60% poliester,
40% fije méndaf shi, mbéshtetése: 100% poliester".

Qilim

Pérbérja e fibrave té gilimave, pjesa e mbéshtetjes dhe pérdorimit e té cilave éshté e pérbéré nga
fibraté ndryshme mund té shénohet vetém né anén e pérdorimit, dhe ana e mos pérdorimit mund té
jeté e pashénuar, Si¢ éshté "ana e pérparme: 100% lesh".

Tekstile gé pérmbajné substancayndyrore, télidhura, té peshuara, té formésuaradheté pérfunduara,
produkte té ngjyrosura, produkte shtesé pér ngjyrosje dhe printim, si dhe produktetétjeratétrajtimit
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té tekstilit, té cilat duhet té marrin té gjitha masat e nevojshme pér té siguruar gé kéto substanca té
mos shfagen né sasi t& médha pér té corientuar konsumatorét.

Materialet gé forcojné dhe pérforcojné tekstilet mund té lihen té pashénuara. Kéto jané fije dhe
materiale gé shtohen né pika té vecanta dhe té kufizuara té tekstilit pér ta béré tekstilin té forté ose
mé té trashé.

Emri i zakonshém i fibrés

Emri i zakonshém i fibrés korrespondon vetém me karakteristikat thelbésore té specifikuara té
fibrés, nuk mund té pérdoret pér fibra té tjera, etiketa e identifikimit té tekstilit duhet té pérdoré
emrin e zakonshém.

Emrat e zakonshém té standardeve té fibrave té pérdorura zakonisht né treg

Emrat e Pérbashkét

Tregu amerikan Tregun e BE -sé
Akrilik Akrilik
Modakrilik Modakrilik
poliestér poliestér

Péhurépreg fije artificiale

Pélhuré pre fije artificiale

lyocell lyocell

Polilaktidi PLAN

Najloni Najlon / Poliamide
Material elastik Elastane

Triacetat Triacetat
Elasterell-f /

Triexta /

Pambuk Pambuk

Lino li
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Méndafsh Méndafsh

Lesh Lesh

rami rami
aramid aramid
Saran klorofibér
Goté Goté
Acetate Acetate
Azlon Proteiné
Bambu /

Toleranca e pérmbajtjes séfibrave

Sistemi i Analizés sé Pastértisé dhe Pérmbajtjes bazohet né teknologjiné e imazhit digjital dhe
funksionimin ndérveprues, pér té pércaktuar hollésiné e fibrave dhe pér té analizuar pérmbajtjen
dhe vecoriné sipérfagésore té fibrave té tekstilit.

1 Produkt tekstili gé pérmban mé shumé se njé fibér, ¢do tolerancé nda pérmbajtjes sé fibrave
lejohet pér 3%. Tétillas "60% poliester, 40% pambuk”, atéheré etiketa e pérmbajtjes sé dy fibrave
lejohet nga " poliestér 57% ~ 63%, pambuk 37% ~ 43%".

2 Nétregun amerikan, kur produkti i tekstilit pérbéhet térésisht ngafibra (pérvec pjesés dekorative),
nuk lejohet asnjé tolerancé ndg fibrave. Nése pérmbajtja e fibrave shénohet s 100% najlon, nuk
lejohet té pérmbgé fibra té tjera. Ndérsatregu i BE-sé lgon gé pérgindja e papastértive té tjera té
fibrave té mos kal 0jé 2% té masés total e té tekstilit, pér agq kohé sa baza teknike pér sasiné éshté e
arsyeshme, dhe proceset jo té specializuara té bashkohen. Nése tekstili &shté i copétuar, ky gabim
mund té rritet né 5%. Pér produktet e leshit té& pastér ose pérzierjet e fibrave gé pérmbané lesh,
kufiri i gabimit té papastértisé sé fibrave 0.3% mbetet né fuqi.
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https://www.testextextile.com/sq/product/fineness-content-analysis-system-tb300/
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Pérfundim

Né procesin e tregtisé s& globalizimit, eksportet e tekstilit duhet té jené njé kuptim i hollésishém i
dispozitave pérkatése té tregut pér etiketimin e fibrave tekstile, pér produkte té ndryshme, ju duhet
té zgjidhni ményrén e sakté té etiketimit pér té shmangur humbjet pér shkak té pérdorimit jo té
duhur té identifikimit.
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