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I. Qéllimet e arsimit profesional né kualifikimin profesional “Mirémbajtje dhe
riparime mekanike”, niveli III i KSHK”.

Qéllimi kryesor i1 arsimit profesional né kualifikimin profesional “Mirémbajtje dhe riparime
mekanike”, niveli III i KSHK, &shté “zhvillimi i1 personalitetit t€ nxénésve pér t€ jetuar né pérshtatje
me botén g€ i rrethon dhe pérgatitja e tyre pér t’'u punésuar né veprimtarité profesionale qé lidhen
drejtpérdrejt me punimet e mirémbajtjes dhe té riparimit né sektorin e mekanikés™.

Pér té realizuar kété, shkolla profesionale u krijon nxénésve:

— mundési t& pérshtatshme pér t€ nxéné, pavarésisht nga gjinia, raca, besimi dhe aftésité;

— mundési pér té€ gjithé, pér té zhvilluar kompetencat profesionale, t€ bazuara né njohurité,
shprehité, géndrimet dhe vlerat, t&¢ mjaftueshme pér t€ leht€suar punésimin dhe pérparimin
drejt arsimit e formimit profesional t€ métejshém;

— mbéshtetje pér t’u njohur me rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes s€ mjedisit né pérputhje
me standardet ndérkombétare dhe pér t’i zbatuar ato me rreptési;

— mbéshtetje pér t'u njohur me teknologjité e proceset teknologjike bashkékohore e té
perspektivés, q€ lidhen me kualifikimin profesional pérkatés;

— mbéshtetje pér t€ zhvilluar ndjenjén e disiplin€s, kuriozitetin intelektual dhe profesional,
aftésité sipérmarrése, si dhe vlerat morale;

— mbéshtetje pér t’u zhvilluar psikologjikisht dhe fizikisht, pér té€ pérballuar véshtirésité q€ do
té ndeshin gjaté veprimtarive t& ardhshme profesionale;

— mbéshtetje pér t€ zhvilluar frymén e tolerancés dhe t€ mirébesimit népérmjet pérvojés sé
punés.

I1. Profili profesional i nxénésve né pérfundim té arsimit profesional né
kualifikimin “Mirémbajtje dhe riparime mekanike”, niveli III i KSHK

1. Kérkesat e pranimit té¢ nxénésve né arsimin profesional né kualifikimin “Mirémbajtje dhe
riparime mekanike”, niveli IIT i KSHK.

Né shkollat qé ofrojné arsimin profesional né kualifikimin profesional “Mirémbajtje dhe riparime
mekanike” niveli III 1 KSHK, kané té drejté t€ regjistrohen té gjithé té rinjté qé:
- kan€ mbaruar arsimin profesional né kualifikimin profesional “Mekanik”, niveli II 1 KSHK;
- jané té afté fizikisht dhe mendérisht té pérballojné kérkesat e kétij niveli t€ arsimit

profesional.
- nése kangé aftési t€ kufizuara, shkolla krijon kushte dhe pérshtat programin né pérputhje

me paaftésité q€ shfaqin.
NEé raste t€ vecanta kur kérkesat pér t€ ndjekur kété shkollim jané mé té larta se kapacitet reale té
kétyre shkollave, at€heré, Ministria pérgjegjése e AFP-s€ pérgatit udhézime t€ veganta me kritere t&é
posagme pranimi pér kéto shkolla.

2. Kompetencat e pérgjithshme té nxénésve né pérfundim té arsimit né kualifikimin
profesional “Mirémbajtje dhe riparime mekanike”, niveli III i KSHK

Né pérfundim t€ arsimit profesional né kualifikimin profesional “Mirémbajtje dhe riparime
mekanike”, niveli III i KSHK, nxénési do t€ zotéroj€ kéto kompetenca t€ pérgjithshme kryesore:
— T& komunikojé n€ ményré korrekte me shkrim e me gojé pér t€ shprehur mendimet e
ndjenjat e tij dhe pér t€ argumentuar opinionet pér ¢éshtje t&€ ndryshme.
— Té& pérdoré burime dhe teknika té€ ndryshme té€ mbledhjes dhe t€ shfrytézimit t&
informacioneve té nevojshme pér zhvillimin e tij personal dhe profesional.
— Té& nxis€ potencialin e tij t&€ brendshém né kérkim t€ vazhdueshém pér zgjidhje t€ reja mé



efektive dhe mé eficiente.

— Té& angazhohet fizikisht, mendérisht dhe emocionalisht né kryerjen e detyrave t€ ndryshme
né kontekstin profesional, personal dhe shogéror.

— Té& respektojé rregullat dhe parimet e njé bashkéjetese demokratike né kontekstin e
integrimeve lokale, rajonale.

— Té& manifestoj€ guxim dhe aftési sipérmarrése pér t&€ ardhmen e tij.

— Té tregojé vetékontroll gjaté ushtrimit té veprimtarive té tij.

— T& organizoj€ drejt procesin e t€ nxénit t€ tij dhe té shfaqé gatishmériné dhe vullnetin pér té
nxéné gjaté gjithé jetés.

— Té& respektojé¢ parimet e punés né grup dhe té€ bashképunojé aktivisht né arritjen e
objektivave t€ pranuara.

— Té& vleré€sojé dhe vetévlerésoj€ nisur nga kritere té drejta si bazé pér t& pérmirésuar dhe cuar
meé tej arritjet e tij.

3. Kompetencat profesionale té nxénésit né pérfundim té kualifikimit profesional
“Mirémbajtje dhe riparime mekanike”, niveli IIT i KSHK.

Né pérfundim té kualifikimit profesional “Mirémbajtje dhe riparime mekanike”, niveli III i KSHK,
nxénési do t€ jete i1 afté€ t&é zhvillojé mé tej kompetencat profesionale té fituara né€ nivelin e II t&
KSHK, si dhe t& ushtrojé kompetenca té€ tjera profesionale, si mé poshté:

- Té konceptojé planin pér hapjen e njé biznesi t€ vogél né veprimtarité profesionale t&
punimeve t€ mirémbajtjes dhe riparimit mekanik.

- Té kryejé llogaritje té thjeshta ekonomike qé lidhen me veprimtarité profesionale, punimeve
té mirémbajtjes dhe riparimit mekanik.

- Té zbatojé standardet e profesionit.

- T interpretojé dokumentacionin teknik dhe financiar pér punime té€ mirémbajtjes dhe
riparimit mekanik.

- Té zbatojé procesin teknologjik t€ mirémbajtjes dhe riparimit mekanik.

- T& zbatojé rregullat siguris€ né€ puné dhe t& mbrojtjes.

- Té planifikojé dhe organizoj€ punén né€ mirémbajtje dhe riparime mekanike.

- T& pérdoré té dhénat e nevojshme dhe dokumentacionin pérkatés né€ planet e montimit.

- Té pérdoré té dhénat e nevojshme dhe dokumentacionin pérkatés pér diagnostikimin e

defektit dhe té riparimit té tij né funksion t€ parametrave dhe materialeve t€ disponueshme.
- T& pérdoré t€ dhénat e nevojshme dhe dokumentacionin pérkatés mbi bazén e planeve té
dosjes teknike dhe vizatimit pér montimin/¢montimin e pajisjeve, nyjeve, detaleve.

- T& interpretojé dokumentacionin teknik t€ pajisjeve, makinave dhe detaleve pér riparim
(librat/manualet e makinerive, instruksionet e pérdorimit dhe historikun e tyre).

- Té interpretojé skemat kinematike.

- Té identifikojé né€ skema pjesét e konsumueshém, té regjistrimit, elementét fiks dhe t&
1&vizshém.

- Te pérdoré veglat dhe pajisjet pér t€ kryer punimet e mirémbajtjes dhe t€ riparimit.

- T& realizojé punimet e mirémbajtjes s€ pajisjeve, makinave dhe konstruksioneve mekanike.

- Té realizojé punime t€ riparimit t€ detaleve me ané t€ punimit mekanik dhe mekaniko-
axhusterik dhe shformimit plastik.

- Té realizoj¢ punime té thjeshta t€ pérpunimit mekanik si (tornimi, frezimi, shpimi,
perc¢inimi, saldimi, kthimi i shufrave, tubave, kabllove, tuba dhe materialet plastike).

- Té realizojé matje, kontrolle dhe shénime mekanike.

- T& realizojé punime té riparimit t€ tramsmesioneve mekanike.

- Te realizoj€ punime té€ riparimit t€ ngjitjes dhe té saldimit.



- T& pérgatisé pér puné dhe t€ rregullojé regjimet e punés né makinat pér riparimet mekanike.
- T€ mirémbaj€ vendin e punés, veglat, pajisjet, instrumentet dhe makinat e punés.
- T& komunikoj€ me etikén e duhur né€ kuadrin e veprimtaris€ profesionale.

4. Mundésité e punésimit dhe té arsimimit té métejshém né pérfundim té kualifikimit
profesional “Mirémbajtje dhe riparime mekanike”, niveli I1I i KSHK

Pérfundimi me sukses 1 kualifikimit profesional “Mirémbajtje dhe riparime mekanike”, niveli III i
KSHK, e pajis nxénésin me certifikatén e punonjésit t&€ kualifikuar né kété kualifikim profesional.
Ky kualifikim 1 jep mundési nxénésit t’i drejtohet tregut t€ punés né€ ndérmarrje, reparte dhe servise
té ndryshme né t€ cilat kryhen punime t€ mirémbajtjes dhe té riparimit t€ makinave, pajisjeve dhe
konstruksioneve mekanike, né veprimtarit€ e tregtimit t€ materialeve pér pérgatitien e
konstruksioneve metalike ose mund té vet€punésohet si mekanik ambulant, né¢ kété sektor té
mirémbajtjes dhe riparimeve mekanike. Gjithashtu, me pérvojé pune t€ métejshme, nxénési mund té
vetépunésohet né kuadrin e nj€ biznesi individual ose t€ krijojé biznesin e tij n€ fushén e punimeve
t& mirémbajtjes dhe riparimit mekanik.

Me pérfundimin e kétij niveli, nxénési ka mundési pér vazhdimin e arsimimit né nivelin IV té
KSHK (teknik/manaxherial) té kualifikimit profesional (njévjecar), pér t€ fituar diplomén e
“Maturés Shtetérore Profesionale”, me mundési pér vazhdimin e studimeve universitare dhe pas té
mesmes.

III. Plani mésimor pér kualifikimin profesional “Mirémbajtje dhe riparime
mekanike”, niveli 111 i KSHK.

Plani mésimor pér kualifikimin profesional “Mirémbajtje dhe riparime
mekanike”, niveli 111 i KSHK
Orét
Nr Kodi Léndét dhe modulet mésimore javore/
vjetore
Klasa 12
A. Léndét e pérgjithshme (Gjithsej) 8/9
(272/306)
1 Gjuhé shqipe 1
2 Letérsi 1
3 Gjuhé e huaj e paré 2
4 Gjuhé e huaj e dyté (me zgjedhje t€ lir€) (1)
5 Matematiké 2
6 Teknologji informacioni dhe komunikimi (TIK) 1
7 Edukim fizik, sporte, shéndet 1
B. Léndét profesionale (Gjithsej) 7 (238)
1 | L-17-157-22 | Bazat e sipérmarrjes 2
2 | L-04-718-25 | Mirémbajtje dhe riparime t€ makinerive 3
3 | L-04-255-25 | Rezistencé materialesh 2
C. Module té detyruar té praktikés profesionale 12
(Gjithsej) (408)
1 | M-04-2122-25 | Zbatimi i rregullave t€ sigurisé né puné dhe t€ mbrojtjes 75
s€ mjedisit




2 | M-17-2123-25 | Planifikimi dhe organizimi i punés né mirémbajtje dhe 81
riparime mekanike
3 | M-04-872-25 | Punime t€ mirémbajtjes mekanike 45
4 | M-04-873-25 | Punime riparimi me ané t€ punimit mekanik 66
5 | M-04-2124-25 | Punime riparimi t€ transmisioneve mekanike 66
6 | M-04-2125-25 | Punime riparimi t€ ngjitjes dhe saldimit 42
7 | M-27-2126-25 | Zbatimi i parimeve t€ komunimkimit dhe etikés 33
profesionale n€ mirémbajtje dhe riparime mekanike
D. Modulet e praktikés profesionale me zgjedhje té 3
detyruar (Gjithsej) (102)
1 | M-04-878-12 | Punime riparimi me ané té saldimit t& detaleve pre;j 51
alumini
2 | M-04-2126-25 | Punime riparimi me procese t€ automatizuara 51
3 | M-04-1572-19 | Punime riparimi me metodén e saldimit me plazém dhe 51
lazer
4 | M-04-2127-25 | Kontrolli 1 parregullsive t€ makinerive 102
Gjithsej A+B+C+D | 30/31
(1020/
1054)

IV. Udhézime pér planin mésimor.

N¢ klasén e 12-t€, viti shkollor ka gjithsej 36 javé (34 javé mésimore + 2 javé provime).

Njé javé mésimore ka jo mé shumé se 31 oré mésimore (teorike dhe praktike).

Njé€ oré mésimore zgjat 45 minuta.

Kurrikuli 1 kualifikimit profesional “Mirémbajtje dhe riparime mekanike”, niveli III 1 KSHK,

pérbéhet nga 4 grupe elementesh kurrikulare:

- Léndét e kulturés sé pérgjithshme, t€ pérbashkéta pér drejtimet e ndryshme té kétij niveli
(programet e detajuara té tyre jepen né njé dokument té€ vecanté t€¢ MAS).

- Léndét e kulturés profesionale (programet e pérgjithéshme jané pjesé e kétij skeletkurrikuli).

- Modulet e praktikave profesionale t€ detyruara (pérshkruesit e tyre jané pjesé e kétij
skeletkurrikuli).

- Modulet e praktikave profesionale me zgjedhje t€ detyruar (p€rshkruesit e tyre jané pjes€ e kétij
skeletkurrikuli).

Rekomandohet qé modulet e praktikés profesionale té realizohen né ndarje ditore 3 oréshe ose 6

oréshe.

V. Udhézime pér procesin mésimor.

Mésuesit e léndéve teorike profesionale dhe instruktorét e moduleve t€ praktikave profesionale
duhet t€ pérzgjedhin dhe pérdorin forma dhe metoda mésimdhénieje té tilla g€ t€ nxisin
maksimalisht t€ nxénit aktiv t€ nxénésve dhe t€ cojné né krijimin te ta, t€ kompetencave té€ punés, té
plota dhe t& géndrueshme.

E réndésishme €shté q€ planifikimi i mésimdhénies t€ bazohet n€ nj€ proces analize fillestare, 1 cili
té marré parasysh faktoré t€ till€ t& réndésishém si, niveli i hyrjes s€ nxénésve, pé€rmbajtja e
holl€sishme e 1€ndéve profesionale dhe e moduleve té praktikave profesionale t&€ parashikuara dhe
shkalla e integrimit té tyre, objektivat konkreté q€ do té arrihen, mundésité reale qé ka shkolla pér
realizimin e veprimtarive mésimore, etj. Pér kété planifikim duhet njé bashképunim 1 ngushté 1 té
gjithé personelit mésimdhénés dhe drejtues té shkollés.



Elementi kyc pér arritjen e suksesit né njé proces té nxéni, €sht€ motivimi i nxénésve. Njohja e
vazhdueshme e nxénésve me shkallén e pérmbushjes s€ objektivave nga ana e tyre pérbén njé
mekanizém t€ fuqishém motivimi, i cili duhet t€ shihet me pérparési nga mésuesit.

Njé element tjetér q€ ndihmon suksesin &shté integrimi i teorisé me praktikén e profesionit. Parimi 1
“t€ nxénit duke béré” duhet té€ gjejé vendin e duhur né procesin e t€ mésuarit né shkollat
profesionale t& kualifikimit profesional “Mirémbajtje dhe riparime mekanike”, niveli III 1 KSHK.
Mésuesit dhe instruktorét duhet t€ pérdorin metoda t€ tilla t&€ t&€ mésuarit q¢€ zhvillojn€ jo vetém
njohurité teorike, shkathtésité dhe shprehité praktike t€ nxénésve, por edhe géndrimet e tyre ndaj
jetés, punés dhe shoqérisé né€ pérgjithési. Puna né grup dhe Puna me projekte jané dy nga format
bazg€ t€ organizimit t&€ mésimit (teorik ose praktik) pér t&€ zhvilluar kompetencat kyce, t&€ nevojshme
pér zgjidhjen e problemeve qé kané té€ b&né me veprimtarin€ profesionale né veganti dhe jetén e
profesionistit t& ardhshém, né pérgjithési.

Njé parim tjetér q€ duhet respektuar nga mésuesit dhe instruktorét &shté fakti qé té nxénit nuk ndodh
vetém né mjediset e shkollés, por edhe jashté tyre. Dhénia e detyrave dhe puna kérkimore e pavarur
e nxénésve ka njé ndikim t€ dukshém né formimin e tyre si profesionisté t&€ ardhshém t€ kualifikimit
profesional “Mirémbajtje dhe riparime mekanike”.

NEé rastin e nxénésve me aftési t& kufizuara, mésuesit duhet t€ pérshtasin programet e 1éndéve dhe
pérshkruesit e moduleve né€ pérputhje me mundésité e tyre, si dhe té krijojné kushte pér zbatimin e
tyre.

VI. Udhézime pér vlerésimin dhe provimet.

Vlerésimi vjetor 1 nxénésve né 1éndét teorike profesionale dhe modulet e praktikave profesionale
béhet nga vet€é mésuesit dhe instruktorét pérkat€s, me metoda dhe instrumente vlerésimi t&
pérgatitura ose pérzgjedhura nga veté ata. Vlerésimi i nxénésve t€ béhet me nota (4-10) si pér 1€ndét
teorike, ashtu edhe pér modulet praktike, si gjaté vitit, ashtu edhe né provimet pérfundimtare.

Né pérfundim té klas€s s€¢ 12-t&, nxénési 1 arsimuar né€ kualifikimin profesional “Mirémbajtje dhe
riparime mekanike”, niveli III 1 KSHK, 1 nénshtrohet provimeve t€ méposhtme:

a) Provimi i teoris€ profesionale t€ integruar.

b) Provimi 1 praktikés profesionale té integruar.

Né kéto provime ata vlerésohen pér shkallén e pérvetésimit t€ kompetencave profesionale
(njohurive, shprehive, vlerave dhe géndrimeve), t&€ nevojshme pér t€ punuar né veprimtari té
ndryshme profesionale qé operojné né fushén e makinave metalpunuese, dhe u jepet certifikata né té
cilén evidentohen notat pérfundimtare té€ 1éndéve teorike profesionale, t€ moduleve té praktikés
profesionale, t€ léndéve té pérgjithshme, si dhe rezultatet e dy provimeve pérfundimtare té nivelit
I t&¢ KSHK.

VII. Té dhéna pér certifikatén qé fitohet né pérfundim té arsimit profesional né
kualifikimin profesional “Mirémbajtje dhe riparime mekanike”, niveli III i
KSHK.

Me pérfundimin e suksesshém té kualifikimit profesional “Mirémbajtje dhe riparime mekanike”,
niveli III 1 KSHK, shkolla profesionale e pajis nxénésin me déftesén e pérfundimit té kétij niveli, si
dhe me certifikatén e aftésimit profesional, t€ cilat njihen né territorin e Republikés s¢ Shqipérisé.
Sipas modelit t€ miratuar nga Ministria pérgjegjése pér AFP-né, kéto déshmi pérmbajné:

a) Té dhénat pér nxénésin, shkollén, vitin e pérfundimit, kualifikimin e fituar, etj.

b) T€ dhéna pér rezulatet e arrritura nga nxénési:

- rezultatet né 1€ndét e pergjithshme, 1éndét profesionale dhe modulet profesionale;

- rezultatet e dy provimeve pérfundimtare t€ Nivelit III t€¢ KSHK.



VIII. Programet e pérgjithshme té l1éndéve teorike profesionale.

1. Lénda “Bazat e sipérmarrjes” (L-17-157-22). Kl. 12 — 68 oré

Synimet e léndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl. 12.

N¢ pérfundim té€ trajtimit t€ 1€ndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl.12, nxénésit duhet:

té pérshkruajné kuptimin, réndésiné dhe rolin e sipérmarrjes né kontekstin individual dhe
shogéror;

té pérshkruajné vegorité e sjelljes sipérmarrése t€ individéve;

té analizojné aftésité dhe mundésité personale né kontekstin e nismave sipérmarrése;

té b&né vlerésimin e kérkesave, déshirave, mundésive dhe véshtirésive té tyre pér karrierén e
ardhshme;

té zbatojné procedurat pér zgjidhjen e problemeve dhe marrjen e vendimeve t& duhura né lidhje
me to;

té mbajné gqéndrim kritik dhe krijues ndaj zgjidhjeve t€ béra, sukseseve dhe déshtimeve t&
mundshme;

té pérshkruajné dhe zbatojné parimet e etikés sé¢ komunikimit dhe negocimit né kontekste t&
ndryshme jetésore;

té pérshkruajné dhe zbatojné parimet e punés individuale dhe t&€ punés né grup;

té analizojn€ vecorit€é e gatishméris€, iniciativ€s dhe motivimit n€ kontekste t&€ ndryshme
jetésore;

té tregojné pérgjegjési individuale dhe shogérore né kontekste té€ ndryshme jetésore;

té planifikojné, sigurojné dhe pérdorin me eficiencé burimet e ndryshme si mjedisin, paraté,
kohén, etj.;

té pérshkruajné vegorit€ dhe kérkesat pér udh€hegjen e sipérmarrjeve t€ ndryshme;

té pérshkruajné vegorité dhe impaktin e globalizimit, informacionit, mjedisit digjital dhe
mediave sociale né shoqériné e sotme dhe t& sé ardhmes;

té pershkruajné vecorité e sipérmarrjes s€ biznesit dhe t€ sipérmarrjes sociale;

té pérshkruajné format e ndryshme té organizimit t€ sipérmarrjeve dhe karakteristikat e tyre;

té analizojné faktorét q€ ndikojné né veprimtarin€ e sipérmarrjeve, té till€ si tregjet, klientela,
konkurenca, kostot, etj.;

té pérshkruajné mjedisin ligjor dhe fiskal t€ sipérmarrjeve;

té pérshkruajné marrédhéniet e punés né nj€ sipérmarrje;

té pérshkruajné hapat pér zgjidhjen e mosmarréveshjeve individuale dhe kolektive né mjedisin e
punés.

e Pérmbajtjet e pérgjithshme té 1éndés “Bazat e sipérmarrjes”, kl.12 — 68 oré:

Tema 1 | Kuptimi, réndésia dhe roli i sipérmartjes 3 oré
Tema 2 | Aftésité (sjellja) sipérmarrése 3 oré
Tema 3 | Vetévlerésimi i potencialit personal 3 oré
Tema 4 | Vlerésimi i kérkesave, déshirave, mundésive dhe véshtirésive 3 oré
Tema S | Zgjidhja e problemeve dhe vendimmarrja 4 oré
Tema 6 | Qéndrimi kritik dhe krijues ndaj zgjidhjeve t€ béra, sukseseve dhe déshtimeve | 3 oré
Tema 7 | Etika e komunikimit dhe negocimit 3 oré
Tema 8 | Puna individuale dhe puna né grup 4 oré
Tema 9 | Gatishméria, iniciativa dhe motivimi 3 oré




Tema 10 | Pérgjegjésia individuale dhe shoqgérore 3 oré
Tema 11 | Menaxhimi eficient i burimeve 3 oré
Tema 12 | Aftésit€ udhéheqése n€ kontekstin e sipérmarrjes 3 oré
Tema 13 | Globalizimi, informacioni, mjedisi digjital dhe mediat sociale 4 oré
Tema 14 | Sipé€rmarrja e biznesit dhe sipérmarrja sociale 3 oré
Tema 15 | Format e organizimit t€ sipérmarrjeve 5 oré
Tema 16 | Konteksti 1 sip€rmarrjeve 6 oré
Tema 17 | Mjedisi ligjor 1 sipérmarrjeve 4 oré
Tema 18 | Marrédhéniet e punés 4 oré
Tema 19 | Zgjidhja e mosmarréveshjeve né mjedisin € punés 4 oré

2. Lénda “Mirémbajtje dhe riparime té makinerive” (L-04-718-25). Kl. 12 — 102 oré

Synimet e léndés “Mirémbajtje dhe riparime té makinerive”, kl. 12.

N¢é pérfundim té trajtimit t€ 1€ndés “Mirémbajtje dhe riparime t€ makinerive®, klasa 12, nxénésit
duhet:

té pérshkruajné mekanizmat dhe sistemet q€ pérbé&jné€ makinerité industriale;

té theksojné rrezikshmériné g€ lidhet me punén me makineri;

té zbatojné masat e sigurisé né puné gjaté riparimeve t€ ndryshme;

té listojné rregulloret dhe standardet e sigurisé€ né industri;

té dallojné llojet e ndryshme té makinerive dhe pérdorimin e tyre né industri;

té interpretojné manualet e pérdorimit dhe dokumentacionin teknik pér makinerité;

té identifikojné defektet g€ mund t€ ndodhin né makineri;

té€ pérdorin mjete dhe teknika t€ avancuara pér identifikimin dhe zgjidhjen e problemeve;

té pérshkruajné pérdorimet e mjeteve t€ nevojshme pér riparime, si¢ jané mjetet pér prerje,
saldim, me heqje ashkle dhe montim;

té shpjegojné ményrat e planifikimit dhe pérzgjedhjes s€ instrumenteve matése dhe kontrolluese;
té pérshkruajné riparimet mekanike dhe elektrike, si dhe riparimet e sistemeve hidraulike dhe
pneumatike;

té krijojné plane mirémbajtjeje t€ rregullta pér makinerité dhe té zbatojné strategji té
mirémbajtjes parandaluese dhe korrigjuese;

té shpjegojné réndésin€ e punimeve té€ mirémbajtjes dhe t€ riparimeve né€ pajisje dhe makineri té
ndryshme;

té pershkruajné diagramat dhe skemat pér riparimet dhe mirémbajtjen e makinerive;

té pershkruajné rolin e pérdorimit té lubrifikantéve né makineri;

té pérshkruajné ményra/teknika g€ rrisin efikasitetin energjetik t€ makinerive dhe qé 1
optimizojné ato;

té pérshkruajné rregullat dhe normat e komunikimit me etiké dhe profesionalizém né
mirémbajtje dhe riparime mekanike.

Pérmbajtjet e pérgjithshme 1éndés “Mirémbajtje dhe riparime té makinerive”, kl. 12— 102
oreé:

Tema 1 | Hyrje n€ mirémbajtjen dhe riparimin e makinerive 2 oré

Tema 2 | Siguria né punén me makineri 5 oré




Tema 3 | Rregullat dhe standardet e sigurisé né industri 4 oré
Tema 4 | Llojet e makinerive 2 oré
Tema S | Pjesét pérbérése dhe sistemet e makinerive 3 oré
Tema 6 | Parimet themelore t€ funksionimit t¢ makinerive 4 oré
Tema 7 | Shkaget e démtimeve t€ makinerive 3 oré
Tema 8 | Kontrolli i parregullsive t€ makinerive 2 oré
Tema 9 | Mjetet dhe pajisjet pér riparim S5 oré
Tema 10 | Riparimet mekanike t€ makinerive S5 oré
Tema 11 | Riparimet elektrike t€ makinerive 2 oré
Tema 12 | Riparimet hidraulike t€ makinerive 2 oré
Tema 13 | Riparimet pneumatike t€ makinerive 3 oré
Tema 14 | Mirémbajtja parandaluese e makinerive 4 oré
Tema 15 | Mirémbajtja kalibruese e makinerive 3 oré
Tema 16 | Efikasiteti dhe pérdorimi i energjis€ né makineri 4 oré
Tema 17 | Planifikimi dhe organizimi i mirémbajtjes 2 oré
Tema 18 | Dokumentacioni teknik i makinerive 4 oré
Tema 19 | Pérdorimi i TIK né€ mirémbajtje dhe riparim 3 oré
Tema 20 | Pérmirésimi dhe azhornimi i makinerive 6 oré
Tema 21 | Analiza e démtimeve dhe studimi i rasteve té ndryshme 6 oré
Tema 22 | Kostoja dhe menaxhimi i proceseve t€ mirémbajtjes 5 oré
Tema 23 | Riparimet e makinerive komplekse 10 oré
Tema 24 | Pérdorimi i mjeteve dhe teknologjive t€ reja pér mirémbajtje 2 oré
Tema 25 | Testimi dhe vlerésimi i performancés s¢ makinerive 6 oré
Tema 26 | Etika dhe profesionalizmi né mirémbajtjen ¢ makinerive 5 oré

3. Lénda “Rezistencé materialesh”, (L.-04-255-25). KIl. 12 — 68 oré

NE pérfundim t€ trajtimit t€ 1éndés “Rezistencé materialesh”, klasa 12, nxénésit duhet:

té shpjegojné sforcimet dhe shformimet g€ lindin n€ material nga veprimi i forcave té jashtme;
té pershkruajné géndrueshmériné e trupit pér t€ mos u shkatérruar nga veprimi i ngarkesave;

té pérshkruajné traun né rezistencén e materialeve, sforcimet, provat e materialeve, sforcimin e
lejuar, koeficientin e siguris€¢ dhe zgjidhjen e tyre;

té pérshkruajné térheqjen dhe shtypjen duke béré dallimin ndérmjet tyre;

té interpretojné marrédhéniet ndérmjet zgjatimit, ngarkesés, seksionit dhe modulit té elasticitetit;
té kryejné zbatime té ligjit t&€ Hukut pér shtypjen dhe térheqgjen;

té interpretojné qéndrueshmérin€ e materialit né térheqje dhe né shtypje;

té pérshkruajné prerjen dhe kushtin e géndrueshmerisé€ né prerje;

té kryejné llogaritje t€ detaleve té thjeshta g€ punojné né€ prerje;

té analizojn€ karakteristikat gjeometrike té sipérfageve té thjeshta;

té kryejné llogaritje t€ thjeshta pér karakteristikat gjeometrike té sipérfageve té thjeshta;

té pérshkruajné pérdredhjen, sforcimin tangencial né€ pérdredhje dhe shprehjen e paré té
sforcimit;

té kryejné llogaritje té thjeshta t€ detaleve q€ punojné né pérdredhje;

té pershkruajné pérkuljen né€ rrafshin e thjeshté;

té pérshkruajné diagramén e forcés prerése dhe t€ momentit pérkulés;

té japin shembuj dhe té kryejné llogaritje pér diagramén e forcés prerése dhe t&€ momentit
pérkulés;

té pershkruajné shformimet né pérkulje dhe kushtin e géndrueshméris€ né pérkulje;

té japin shembuj zbatimi t€ shformimeve dhe kushtit t& géndrueshméris€ né€ pérkulje;



- té kryejné llogaritje té thjeshta t€ shformimeve dhe kushtit t&€ géndrueshmérisé né pérkulje;
- té ndértojné diagramén e forcés prerése dhe t&€ momentit pérkulés;

- t& pérshkruajné rezistencén e pérbéré dhe t€ tregojné shembuj nga praktika;

- té pérshkruajné ndryshimin ndérmjet rezistencés s€ pérbéré dhe rezistencés sé thjeshté;

- t€ kryejné llogaritje té thjeshta té trupave q€ punojné né rezistencé t&€ perbér¢;

- té pérshkruajné epjen dhe t€ tregojné shembuj detalesh qé punojné né epje.

e Pérmbajtjet e pérgjithshme té 1éndés “Rezistencé materialesh”, kl. 12 — 68 oré:

Tema 1 Shformimi dhe trupi elastik. 2 oré
Tema 2 Sforcimi dhe llojet e tij. 3 oré
Tema 3 Térheqja, kushti i géndrueshmérisé né térheqje. 2 oré
Tema 4 Shformimet gjaté térheqjes (shtypjes) elastike. 3 oré
Tema 5 Zbatime t€ ligjit t&€ Hukut. 2 oré
Tema 6 Shtypja, kushti géndrueshmérisé né shtypje. 2 oré
Tema 7 Prerja, kushti géndrueshmerisé né prerje. 4 oré
Tema 8 Karakteristikat gjeometrike té sipérfageve té rrafshta. 5 oré
Tema 9 Zbatime t&€ momentit statik, momentit aksial dhe polar t€ inercis€ s€ 3 oré
sipérfageve t€ rrafshéta
Tema 10 | Pérdredhja, shformimet dhe sforcimet. 3 oré
Tema 11 | Kéndi relativ i pérdredhjes dhe sforcimi. 3 oré
Tema 12 | Shembuj t€ llogaritjes né pérdredhje. 4 oré
Tema 13 | Pérkulja. Momenti pérkulés dhe forcés prerése. 3 oré
Tema 14 | Diagrama e forcés prerése dhe e momentit pérkulés. 6 oré
Tema 15 | Shformimet né pérkulje, kushti i géndrueshmérisé né pérkulje. 6 oré
Tema 16 | Shembuj zbatimi dhe ushtrime pér pérkuljen. 5 oré
Tema 17 | Rezistenca e pérbéré. Pérkulja dhe pérdredhja. 4 oré
Tema 18 | Shembuj zbatimi pér pérkuljen dhe pérdredhjen. 6 oré
Tema 19 | Epja, ngarkesa kritike dhe sforcimet. 2 oré




IX. Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale té detyruar

1. Moduli “Zbatimi i rregullave té sigurisé né puné dhe té mbrojtjes sé mjedisit”

Kualifikimi: Mirémbajtje dhe riparime mekanike

Niveli: III i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI I MODULIT
Titulli dhe kodi | ZBATIMI I RREGULLAVE TE SIGURISE NE M-04-2122-25

PUNE DHE TE MBROJTJES SE MJEDISIT

Qéllimi i Nj€ modul g€ i aftéson nxénésit n€ zbatimin e rregullave té sigurisé€ né
modulit puné dhe t€ ruajtjes s€ mjedisit né mirémbajtje dhe riparime mekanike.
Kohézgjatja e 75 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénési duhet té keté pérfunduar Nivelin II t€ KSHK né kualifikimin
parapélqyer profesional “Mekaniké”.

pér pranim

Rezultatet e t¢ RN 1 Nxénési pércakton masat dhe veprimet pér zbatimin e

mésuarit (RN) rregullores sé sigurimit teknik né mirémbajtje dhe riparime
dhe procedurat mekanike.
e vlerésimit Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té€ jeté 1 afté:

— té analizojé rregulloren e sigurimit teknik né mirémbajtje dhe
riparime mekanike;

— té& pércaktojé rreziget kryesore q€ mund té€ ndodhin né
mirémbajtje dhe riparime mekanike;

— té pércaktojé shkaget e rrezigeve t€ mundshme né mirémbajtje
dhe riparime mekanike;

— té pércaktojé masat dhe veprimet pér ménjanimin e
rrezigeve t€ mundshme né mirémbajtje dhe riparime
mekanike;

— té pércaktojé pasojat nga moszbatimi 1 rregullores sé
sigurimit teknik n€ mirémbajtje dhe riparime mekanike;

— té pércaktojé masat dhe veprimet e dhénies s€¢ ndihmés sé
paré sipas rasteve konkrete.

Instrumentet e vlerésimit:

— Pyetje — pérgjigje me gojé.

— Vézhgim me listé kontrolli



RN 2

RN 3

Nxénési zbaton masat dhe veprimet né zbatim té rregullores sé
sigurimit teknik né mirémbajtje dhe riparime mekanike.
Kriteret e vlerésimit:

Nxé&nési duhet té jeté 1 afté:

té¢ pérgatisé dhe veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése
individuale té punés né mirémbajtje dhe riparime mekanike,
né pérputhje me rregulloren e sigurimit teknik;

té kryej€ kontrollin e elementéve t€ sigurisé s€ vendit t& punés
né mirémbajtje dhe riparime mekanike;

té demonstrojé masat dhe veprimet qé ndérmerren né rast
rreziku t€ rénies nga lartésit€, sipas rregullores s€ sigurimit
teknik;

té demonstrojé masat dhe veprimet qé ndérmerren né rast
rreziku nga gazet shpérthyese dhe helmuese, sipas rregullores
sé€ sigurimit teknik;

té demonstrojé masat dhe veprimet qé ndérmerren né rast
rreziku nga rryma elektrike, sipas rregullores sé sigurimit
teknik né mirémbajtje dhe riparime mekanike;

té demonstrojé rast rreziku nga peshat e rénda, sipas
rregullores s€ sigurimit teknik némirémbajtje dhe riparime
mekanike;

té demonstrojé masat dhe veprimet qé ndérmerren né rast
rreziku nga pérmbytjet, sipas rregullores sé sigurimit teknik
né€ mirémbajtje dhe riparime mekanike;

té demonstrojé masat dhe veprimet qé ndérmerren né rast
rreziku nga 1éndét plasése, sipas rregullores sé sigurimit
teknik n€ mirémbajtje dhe riparime mekanike;

té¢ demonstrojé¢ masat dhe veprimet qé ndérmerren né rast
rreziku nga zjarri, sipas rregullores sé sigurimit teknik né
mirémbajtje dhe riparime mekanike;

té¢ demonstrojé¢ masat dhe veprimet qé ndérmerren né rast
rreziku nga zhurmat dhe vibrimet sipas rregullores sé
sigurimit teknik né mirémbajtje dhe riparime mekanike;

té¢ demonstrojé¢ masat dhe veprimet qé ndérmerren né rast
rreziku nga mbilodhja né€ puné, sipas rregullores s€ sigurimit
teknik né mirémbajtje dhe riparime mekanike;

té¢ demonstrojé¢ masat dhe veprimet qé ndérmerren né rast
rreziku nga keqpérdorimi i mjeteve t&€ punés sipas rregullores
sé€ sigurimit teknik némirémbajtje dhe riparime mekanike.

Instrumentet e vlerésimit:

— Pyetje — pérgjigje me gojé.
— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési zbaton masat pér ruajtjen e mjedisit né mirémbajtje
dhe riparime mekanike.

Kriteret e vilerésimit:

Nxénési duhet té€ jeté 1 afté:

té pérgatis€é dhe veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése
individuale t€ punés né mirémbajtje dhe riparime mekanike;
té kontrollojé mjedisin e punés, sipas parametrave té lejuara



mjedisore;

— t& kryej€ veprime praktike pér rrethimin e zonave té
rrezikshme né mirémbajtje dhe riparime mekanike, duke
vendosur shenjat parandaluese;

— t€ kryejé punime rehabilituese si: mbjellje pemésh, hapje
kanalesh, gjelbérimi i mjedisit, etj., n€¢ vendet ku kryhen
mirémbajtje dhe riparime mekanike;

— t&€ zbatoj€ masat dhe té kryejé veprimet qé kérkon rregullorja
e mbrojtjes s€ mjedisit n€ mirémbajtje dhe riparime mekanike.

Instrumentet e vlerésimit:Pyetje — pérgjigje me gojé.

Vézhgim me listé kontrolli

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet t€ trajtohet né klasé mésimore dhe né mjediset
e punés n¢ mirémbajtje dhe riparime mekanike.

Instruktori i praktikés duhet t€ pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur shpjegimet t€ ilustruara me materiale pamore né lidhje
me sigurimin teknik né mirémbajtje dhe riparime mekanike.
Nxénésit duhet t€ angazhohen né veprimtari konkrete pér
zbatimin e masave t& siguris€ né puné né€ mirémbajtje dhe
riparime mekanike, fillimisht n€ ményré t€ mbikéqyrur dhe mé
pas né ményré t€ pavarur. Atyre duhet t’u jepen detyra pér
mbledhje t€ informacioneve né lidhje me sigurimin teknik dhe
mbrojtjen e mjedisit né mirémbajtje dhe riparime mekanike.

Ata duhet t€ nxiten g€ t€ diskutojn€ né lidhje me detyrat qé
kryejné dhe proceset e punés g€ vézhgojné e kryejné.

Gjaté vlerésimit t& nxénésve duhet t€ vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes sé shprehive praktike qé parashikohen né
kété modul.

Realizimi 1 pranueshém i1 modulit do t€ konsiderohet arritja e
kénagshme e t€ gjitha kritereve t€ realizimit té specifikuara pér
¢do rezultat té nxéni.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet t€ modulit €sht¢ e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

— Klasé mésimore e pajisur me mjete dhe materiale pamore.

— Mjedise reale t€ pun€s né€ mirémbajtje dhe riparime
mekanike.

— Kompleti i materialeve dhe mjeteve t& sigurisé né puné né
mirémbajtje dhe riparime mekanike.

— Kompleti i1 pajisjeve individuale t€ mirémbajtésit dhe
riparuesit mekanik.

— Rregullore t€ sigurimit teknik dhe t€ mbrojtjes s€ mjedisit né
mirémbajtje dhe riparime mekanike.

— Katalogé, manuale, udhézuesa, materiale té€ shkruara né
mbéshtetje t&€ ¢é€shtjeve q¢€ trajtohen né modul.



2. Moduli “Planifikimi dhe organizimi i punés né mirémbajtje dhe riparime mekanike”

Kualifikimi: Mirémbajtje dhe riparime mekanike
Niveli: III'i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI I MODULIT
Titulli dhe PLANIFIKIMI DHE ORGANIZIMI I PUNES NE M-17-2123-25
kodi MIREMBAJTJE DHE RIPARIME MEKANIKE

Qéllimi i

Njé modul praktik, q€ i1 pajis nxénésit me aftési praktike pér té planifikuar

modulit mjedisin, mjetet dhe pajisjet, pér kryerjen e veprimtarisé s¢ mirémbajtjes dhe
riparimeve mekanike, duke zbatuar bazén ligjore n€ fuqi n€ fushén e tregtisé.

Kohézgjatja 81 oré mésimore

e modulit

Niveli i Nxénésit duhet té kené pérfunduar nivelin II, t¢ KSHK, né kualifikimin

parapélqyer profesional“Mekaniké”.

Rezultatete RN 1 Nxénési planifikon mjedisin dhe mjetet pér organizimin e

té nxénit punés.

(RN) dhe Kriteret e vlerésimit:

procedurat Nxénési duhet t€ jeté i afté:

e vlerésimit

té planifikoj€ mjedisin pér organizimin e punés né mirémbajtje dhe
riparime mekanike;

té planifikojé mjetet dhe pajisjet pér kryerjen e veprimtaris€¢ né
mirémbajtje dhe riparime mekanike;

té planifikojé kostot pér blerjet e pajisjeve/mjeteve/makinerive qé
duhen pér mirémbajtjen dhe riparimet mekanike;

té hartojé skicat dhe planimetrité funksionale t€ mirémbajtjes dhe
riparimit mekanik;

té hartojé porosiné pér pajisjet/mjetet/makinerité e nevojshme pér
mirémbajtjen dhe riparimet mekanike;

té hartojé dokumentacionin pér marrjen né dorézim dhe pasqyrimin
e pajisjeve/mjeteve/makinerive t€ mirémbajtjes dhe riparimit
mekanik;

t€ vendosé pajisjet/mjetet/makinerité e mirémbajtjes dhe riparimit
mekanik, sipas vendeve t€ punés ose planimetrisé€ sé hartuar;

té€ organizoj€ mjetet dhe pajisjet n€ funksion t€ aktivitetit tregtar;

té pérdoré programe kompjuterike pér promovimin e shérbimeve qé
ofron;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik t€ mbrojtjes sé shéndetit dhe
ruajtjes s€ mjedisit, gjat€ punés pér organizimin e vendeve t€ punés.

Instrumentet e vierésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.
Kontrolli i dosjes personale té€ nxénésit.

RN 2  Nxénési kryen rekrutimin e personelit né mirémbajtje dhe riparime
mekanike.




RN 3

Kriteret e vierésimit:
Nxé&nési duhet té jeté 1 afté:

té¢ planifikojé nevojat pér personel né mirémbajtje dhe riparime
mekanike;

té hartojé kriteret e punésimit t€ personelit né mirémbajtje
dhe riparime mekanike;

té pérgatis€é dokumentacionin pér konkursin e pranimit t&
kandidatéve né mirémbajtje dhe riparime mekanike;

té pércaktojé kriteret e vler€simit t€ kandidatéve;

té shpall€ njoftimet pér vende pune;

té pérgatis€ formularét e aplikimit pér puné;

té pérgatis€ dokumentacionin pér aplikim té kandidatit
(CV-né€ sipas formatit t€ Bashkimit Europian, referencat,
letér aplikimi, etj.);

té kryejé€ intervistén né€ rolin e aplikuesit pér puné;

té kryej€ rolin e intervistuesit t€ kandidatéve;

té kryej€ vlerésimin e kandidatéve;

té kryejé pérzgjedhjen dhe caktimin e personelit népér
sektoré;

té pérgatisé dhe t€ plotésojé kontratat e punés;

té komunikojé me korrektési dhe etiké profesionale;

Instrumentet e vlerésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.
Kontrolli i dosjes personale t&€ nxénésit.

Nxénési pércakton nevojat pér trajnime dhe kualifikime té
personelit.

Kriteret e vlerésimit:

Nxé&nési duhet té jeté 1 afté:

té evidentojé sakté nevojat pér kualifikime t€ personelit,
sipas sektoréve, vendeve té€ punés dhe profesioneve né
mirémbajtje dhe riparime mekanike;

té hartojé lista t&€ plota té personave qé do té kualifikohen
dhe té profesioneve pérkatése né mirémbajtje dhe riparime
mekanike;

t€ hartoj€ lista t€ plota t€ veprimtarive kualifikuese dhe ri-

kualifikuese n€ mirémbajtje dhe riparime mekanike;

té hartojé njé plan té qarté kualifikimi pér personelin e ri;
té hartojé njé plan té€ qarté ri-kualifikimi pér personelin
ekzistues né mirémbajtje dhe riparime mekanike;

té llogaris€ sakté kostot paraprake t€ veprimtarive
kualifikuese;

té komunikojé me korrektési dhe me etiké profesionale.

Instrumentet e vierésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.
Kontrolli i dosjes personale t& nxénésit.

Udhézime pér
zbatimin e modulit
dhe pér vlerésimin e
nxénésve

Ky modul duhet t€ trajtohet kryesisht né shkoll€ ose gjaté
praktikés profesionale né biznes.

Mésimdhénési/mentori 1 praktikés duhet t€ pérdoré sa mé shumé té
jeté e mundur demonstrimet konkrete.



Nxénésit duhet t€ angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
planifikimin e personelit, rekrutimin, punésimin, kualifikimin, dhe
dokumentimin e tij né biznesin e mirémbajtjes dhe riparimve
mekanike, si dhe né€ kryerjen e punéve sipas sektoréve né
mirémbajtje dhe riparime mekanike.

Nxénésit duhet t€ pérdorin Teknologjiné e Informacionit dhe
Komunikimit (TIK) n€ komunikimin me té tjerét.

Gjaté vlerésimit t€ nxénésve, duhet t& vihet theksi te verifikimi i
shkallés s€ arritjes s€ shprehive praktike, pér planifikimin e
personelit, rekrutimin, punésimin, kualifikimin, dokumentimin e tij
né ndérmarrje, si dhe kryerjen e punéve, sipas sektoréve né
mirémbajtje dhe riparime mekanike.

Realizimi 1 pranueshém i1 modulit do té konsiderohet arritja e
kénaqshme e té gjitha kritereve, pér t€ planifikuar mjedisin, mjetet
dhe pajisjet, pér kryerjen e veprimtaris€é né€ mirémbajtje dhe
riparime mekanike, duke zbatuar bazén ligjore né fuqi n€ fushén e
mirémbajtjes dhe riparimeve mekanike.

Mésimdhénési/mentori i praktikés duhet t€ mbikqyré respektimin e
rregullave t€ sigurimit teknik, t€ mbrojtjes s€ mjedisit dhe
mirémbajtjes s€ ambientit dhe pajisjeve né mirémbajtje dhe
riparime mekanike.

Kushtet e Pér

realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té

e domosdoshme sigurohen mjediset, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

pér realizimin e
modulit

- Materiale kancelarie.

- Dokumente t€ ndryshme dhe formate t€ gatshme.

- Pérmbledhje legjislacioni né fushén e punés né mirémbajtje dhe
riparime mekanike.

- Kompjutera.




3. Moduli “Punime té mirémbajtjes mekanike”

Kualifikimi: Mirémbajtje dhe riparime mekanike

Niveli: IIT'i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI I MODULIT
Titulli dhe kodi PUNIME TE MIREMBAJTJES MEKANIKE M-04-872-25
Qéllimi i Njé€ modul qé aftéson nxénésit pér t€ kryer punime t€ ndryshme té

modulit mirémbajtjes mekanike né pajisje dhe makineri, me pérdorimin e
veglave t€ punés dhe t€ instrumentave matése dhe kontrolluese
pérkatése.

Kohézgjatja e 45 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet t€ kené pérfunduar kualifikimin profesional

parapélqyer “Mekanik”, niveli II i KSHK.

pér pranim

Rezultatet e té RN 1 Nxénési kryen shérbimin e pérditshém té pajisjes ose té

nxénit (RN), makinerisé.

procedurat e Kriteret e vierésimit:

vlerésimit Nxénési duhet t€ jeté 1 afté:

— t€ veshé uniformén dhe pajisjet mbrojt€se pér té€ kryer
shérbimin e pérditshém té pajisjes ose t& makineris¢;

— té organizojé vendin e punés pér t€ kryer punime né
shérbimin e pérditshém té pajisjes ose t€ makinerisé;

— t& analizojé€ skicén ose vizatimin (katalogun) e pajisjes apo
té makinerisé;

— & pérzgjedhé drejt instrumentat kontrollues;

— & pérzgjedhé drejt instrumentat matése;

— t& pércaktojé shérbimin qé do t’i b&het pajisjes apo
makinerisé;

— t€ kryejé sakt€ kontrollin dhe matjet me instrumentat
pérkatése;

— & kryejé sakté dhe me kujdes shérbimet pérkatése;

— té plot€soj€ me kujdes regjistrin pérkatés té shérbimit;

— t& tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;

— t€ pastrojé¢ vendin e punés pas kryejes s€ punimeve té
shérbimit t€ pérditshém t€ pajisjes ose t&€ makineris¢;

— t€ komunikoj€ me etiké dhe profesionalizém,;

— t& zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté shérbimit t€ mirémbajtjes mekanike.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé€ kontrolli.

RN 2 Nxénési kryen shérbimin teknik Nr.1 té pajisjes ose té



RN 3

makinerisé.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté 1 afté :

té vesh€ uniformén dhe pajisjet mbrojtése pér té kryer
shérbimin teknik Nr.1 té pajisjes ose t€ makinerisé;

té organizoj€ vendin e punés pér t€ kryer punime shérbimi
teknik Nr.1 t€ pajisjes ose t€ makineris¢;

té analizojé skicén ose vizatimin (katalogun) e pajisjes apo
té makineris¢;

té pérzgjedhé drejt instrumentat kontrollues;

té perzgjedhé drejt instrumentat matése;

té pércaktojé shérbimin teknik Nr.1 q€ do t’1 b&het pajisjes
apo makinerisé;

té kryejé sakt€ kontrollin dhe matjet me instrumentat
pérkatése;

té kryej€ sakté dhe me kujdes shérbimin teknik Nr.1.

té plotésojé me kujdes regjistrin pérkatés t€ shérbimit teknik
Nr.1.

té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;

té pastrojé vendin e punés pas kryejes sé punimeve té
shérbimit teknik Nr.1 t€ mirémbajtes mekanike;

té& komunikojé me etiké dhe profesionalizém;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes s€ mjedisit
gjaté shérbimit teknik Nr.1 t€ mirémbajtes mekanike.

Instrumentet e vierésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen shérbimin teknik Nr.2 té pajisjes ose té
makinerisé.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté 1 afté :

té veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése pér té€ kryer
shérbimin teknik Nr.2 té pajisjes ose t€ makinerisé;

té organizojé vendin e punés pér té€ kryer punime né
shérbimin teknik Nr.2 t€ pajisjes ose t& makineris¢;

té analizojé skicén ose vizatimin (katalogun) e pajisjes apo
té makinerisé;

té pérzgjedhé drejt instrumentat matése dhe kontrolluese;

té pércaktojé shérbimin teknik Nr.2 qé€ do t’1 béhet pajisjes
apo makinerisé;

té kryejé sakt€ kontrollin dhe matjet me instrumentat
pérkatése;

té kryejé sakté dhe me kujdes shérbimin teknik Nr.2;

té pércaktojé ciftin, nyjen, etj., t€ difektuar;

té dérgojé€ pjesén e difektuar pér riparim;

té percaktoj€ ményrén e riparimit;

té plotésojé me kujdes regjistrin pérkatés t€ shérbimit teknik
Nr.2;

té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;
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— t€ pastroj€ vendin e punés pas kryejes s€ punimeve té
shérbimit teknik Nr.2 t€ mirémbajtes mekanike;

— té komunikojé me etiké dhe profesionalizém:;

— té pastroj€ vendin e punés pas kryejes s€ punimeve té
shérbimit teknik Nr.2 t€ mirémbajtes mekanike;

— t€ zbatojé rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes s€¢ mjedisit
gjaté shérbimit teknik Nr.2 t& mirémbajtes mekanike.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

— Ky modul duhet té trajtohet n€ repartin e mirémbajtjes
(riparimit) t€ shkoll€s ose né reparte t€ tjera ku kryhen punime
riparimi.

— Mesuesi 1 praktikés duhet t€ pérdoré sa mé€ shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave t&
punimeve kryesore t€ mirémbajtjes qé béhen.

— Nxénésit duhet t€ angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve t€ mirémbajtjes n€ nyjet mé kryesore té
pajisjeve dhe makinerive, fillimisht n€ ményré t&€ mbikéqyrur
dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té nxiten té
diskutojné né lidhje me proceset e punimit mekanik t&
mirémbajtjes q€ kryejné.

— @jaté vlerésimit t& nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi 1
shkallés sé& arritjes sé€ shprehive praktike pér realizimin e
proceseve t€ punés t&€ mirémbajtjes.

— Realizimi i1 pranueshém 1 modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té€ specifikuara pér
¢do rezultat té t€ mésuarit.

Kushtet e
e domosdoshme pér
realizimin e modulit

Pér realizimin si duhet t€ modulit éshté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

— Mjedise té praktikés t€ mirémbajtjes sé& pajisjeve dhe té
makinerive.

— Pajisje, makineri dhe konstruksione té€ ndryshme mekanike.

— Kompleti 1 veglave, pajisjeve dhe materialeve t€ punés pér
mirémbajtje mekanike.

— Kompleti i instrumenteve té€ nevojshme pér matje dhe kontrolle
mekanike.

— Skica dhe vizatime teknike (katalog) t€ pajisjeve dhe
makinerive.

— Kataloge, manuale, udh€zuesa, materiale t€ shkruara né
mbéshtetje t& cé€shtjeve gé€ trajtohen né modul.
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4. Moduli “Punime riparimi me ané té punimit mekanik”

Kualifikimi: Mirémbajtje dhe riparime mekanike

Niveli: IIT i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI I MODULIT
Titulli dhe kodi PUNIME RIPARIMI ME ANE TE PUNIMIT M-04-873-25
MEKANIK
Qéllimi i Njé modul g€ aftéson nxénésit pér t€ kryer punime t€ riparimit me ané
modulit té punimit mekanik, sipas metodave (i) me pérmasé riparuese, (ii) me

detal shtesé dhe (iii) me z&€vendésim té nj€ pjese té detalit.

Kohézgjatja e 66 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet t€ kené pérfunduar kualifikimin profesional
parapélqyer “Mekanik”, niveli II i KSHK.

pér pranim

Rezultatet e té RN 1 Nxénési kryen punime riparimi sipas pérmasave riparuese
nxénit (RN), té detaleve tip boshti.

procedurat e Kriteret e vierésimit:

vlerésimit Nxénési duhet t€ jeté i afté:

— t& veshé uniformén dhe pajisjet mbrojt€se pér té€ kryer
punime riparimi sipas pérmasave riparuese té€ detaleve tip

boshti;

— t€ organizojé vendin e punés pér té€ kryer punime riparimi
sipas pérmasave riparuese t€ detaleve tip boshti;
— t€ analizoj€ skicén ose vizatimin (katalogun) e detalit tip

bosht;

— té& pérzgjedhé drejt veglat dhe instrumentat matése e

kontrolluese;

— té pércaktoj€ madhésiné e konsumimit t€ boshtit;
— té pércaktojé drejt makinén metalprerése ku do té kryhet

punimi;

— t& pérzgjedhé drejt veglat e punés;

— té kryejé sakté dhe me kujdes punimin (riparimin) sipas

pérmasave riparuese té detalit tip boshti;
— & kryejé matje dhe kontrolle té sakta;

— té llogaris€ koston e sakté t& riparimit té detalit;

— t& tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;

— té komunikojé me etiké dhe profesionalizém,;

— t€ pastrojé¢ vendin e punés pas kryejes s€ punimeve té
riparimit sipas pérmasave riparuese t€ detaleve tip boshti;

— t& zbatojé rregullat e sigurimit teknik e t&€ ruajtjes sé
mjedisit gjaté punimit sipas pérmasave riparuese te detalit

tip boshti.
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RN 2

RN 3

Instrumentet e vierésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime riparimi sipas pérmasave riparuese

té detaleve tip vrime.

Kriteret e realizimit:

Nxé&nési duhet té jeté i afté:

— t€ vesh€ uniformén dhe pajisjet mbrojté€se pér t€ kryer
punime riparimi sipas pérmasave riparuese té detaleve tip
vrime;

— t€ organizojé vendin e punés pér t€ kryer punime riparimi
sipas pérmasave riparuese té detaleve tip vrime;

— t& analizojé skicén ose vizatimin (katalogun) e detalit tip
vrime;

— t& pérzgjedhé drejt instrumentat matése dhe kontrolluese;

— t& pércaktojé madhésiné e konsumimit t€ vrimés;

— t& pércaktojé drejt makinén metalprerése ku do t€ kryhet
punimi;

— t&€ pérzgjedhé drejt veglat e punés;

— t& kryejé sakté dhe me kujdes punimin (riparimin) sipas
pérmasave riparuese té detalit tip vrime;

— t& kryejé matje dhe kontrolle t€ sakta;

— t€ llogaris€ koston e sakté té riparimit t€ detalit;

— 1€ tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;

— t& pastrojé¢ vendin e punés pas kryerjes s€ punimeve té
riparimit sipas pérmasave riparuese t€ detaleve tip vrime;

— té zbatoj€ rregullat e sigurimit teknik e t& ruajtjes sé mjedisit
gjaté punimit sipas pérmasave riparuese te detalit tip vrime.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime riparimi me detal shtesé.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté 1 afté :

— t& veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése pér té kryer
punime riparimi me detal shtes¢;

— t€ organizojé vendin e punés pér t€ kryer punime riparimi
me detal shtesé;

— t€ analizoj€ drejt skicén ose vizatimin (katalogun) e detalit te
démtuar;

— té pércaktoj€ drejt rrugén e realizimit t€ procesit teknologjik
té kétij riparimi;

— té pércaktoj€ drejt madhésin€ e konsumimit;

— t€ pérzgjedhé drejt instrumentat kontrollues dhe matés;

— té pérzgjedhé drejt instrumentat dhe veglat e punés;

— té pérzgjedhé drejt makinén metalprerése;

— t&€ pércaktojé drejt rregjimet e prerjes dhe shtesat e punimit
mekanik;

— té pércaktoj€ drejt materialin e detalit shtesé;
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RN 4

té pércaktojé drejt rregjimet e saldimit dhe materialin e
elektrodave;

té kryejé sakté saldimin e detalit shtesé me detalin bazg;

té kryejé sakté punimin mekanik pérfundimtar;

té¢ kryejé sakté kontrollin dhe matjet me instrumentat
pérkatése;

té llogarisé koston e sakté té riparimit t€ detalit;

té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;

té pastrojé vendin e punés pas kryejes s€ punimeve té
riparimit me detal shtes¢;

té zbatoj€ rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes s€ mjedisit
gjaté riparimit me detal shtesé.

Instrumentet e vierésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime riparimi me zévendésimin e njé pjese
té detalit.

Kriteret e realizimit:

Nxé&nési duhet té jeté 1 afté :

té¢ veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése pér t€ kryer
punime riparimi me z&évend€simin e nj€ pjese t€ detalit;

té organizojé vendin e punés pér t€ kryer punime riparimi
me zévend€simin e njé€ pjese t& detalit;

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit t€ démtuar;

te percaktojé drejt rrugén e realizimit té€ procesit teknologjik
té kétij riparimi;

té percaktojé drejt madhésiné e konsumimit;

té perzgjedhé drejt instrumentat kontrollues dhe matés;

té perzgjedhé drejt instrumentat dhe veglat e punés;

té perzgjedhé drejt makinén metalprerése;

té pércaktojé drejt rregjimet e prerjes dhe shtesat e punimit
mekanik;

té pércaktojé drejt materialin e pjes€s z€vendEsuese;

té pércaktojé drejt rregjimet e saldimit dhe materialin e
elektrodave.

T€ kryejé saldimin e pjesés zévendésuese me detalin bazg;

té kryejé sakté punimin mekanik pérfundimtar;

té kryejé sakté kontrollin dhe matjet e sakta me instrumentat
pérkatése;

té llogarisé koston e sakté t€ riparimit té detalit;

té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;

té pastrojé¢ vendin e punés pas kryerjes s€ punimeve t&
riparimit me zévendésimin e njé pjese té detalit;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes s€ mjedisit
gjaté riparimit t€ detalit me zé€vendesimin e nj€ pjese té tij.

Instrumentet e vierésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.
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Udhézime pér
zbatimin e
modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e mirémbajtjes (riparimit) t&
shkoll€s ose né reparte té tjera ku kryhen punime riparimi.

Mésuesi 1 praktikés duhet t€ pérdoré sa mé shumé t€ jeté ¢ mundur
demonstrimet konkrete t€ teknikave dhe procedurave t€ punimeve
kryesore té riparimit me ané t€ ményrave me pérpunim mekanik.
Nxénésit duhet t€ angazhohen né€ veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té riparimit me ményrat e punimit mekanik,
fillimisht né ményré t€ mbikéqyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur. Ata duhet té nxiten t€ diskutojné né€ lidhje me proceset e
punimit mekanik té riparimit q€ kryejné.

Gjaté vlerésimit t€ nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi 1
shkall€s s€ arritjes sé shprehive praktike pér realizimin e proceseve
t€ punés té riparimit me ané t€ punimit mekanik.

Realizimi i pranueshém i modulit do t€ konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit t& specifikuara pér ¢cdo
rezultat t€ t&€ mésuarit.

Kushtet e
e domosdoshme pér
realizimin e modulit

Pér realizimin si duhet t€ modulit &ésht€¢ e domosdoshme té&

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

— Mijedise té praktikés té riparimit t€ detaleve t&€ konsumuara apo
t& démtuara.

— Detale t€ ndryshme t€ konsumuara dhe t€ démtuara.

— Kompleti i veglave dhe pajisjeve té punés.

— Kompleti i1 instrumenteve t€ nevojshme pér matjen dhe
kontrollin e detaleve t& konsumuara apo t€ démtuara.

— Materiale gjysém-fabrikat.

— Skica dhe vizatime teknike (katalog) t€ detaleve, pajisjeve dhe
makinerive.

— Kataloge, manuale, udh&€zuesa, materiale t€ shkruara né
mbéshtetje t&€ ¢é€shtjeve q¢€ trajtohen né modul.
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5. Moduli “Punime riparimi té transmisioneve mekanike”

Kualifikimi: Mirémbajtje dhe riparime mekanike

Niveli: III i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI I MODULIT
Titulli dhe kodi PUNIME RIPARIMI TE TRANSMISIONEVE M-04-2124-25

MEKANIKE

Qéllimi i

Njé modul qé aftéson nxénésit pér t€ kryer punime riparimi té

modulit transmisioneve me zinxhir, rripa dhe rrota t&€ dhémbézuara, té
xhuntove mekanike dhe hidraulike, té friksioneve, frenave dhe
friksioneve fren, t€ kushinetave, si dhe t€ mekanizmave té tjeré, lidhjet
me kiaveta dhe shlica.

Kohézgjatja e 66 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet t€ kené pérfunduar kualifikimin profesional

parapélqyer “Mekanik”, niveli II i KSHK.

pér pranim

Rezultatet e té RN1 Nxénési kryen punime riparimi té transmisioneve me

nxénit (RN), zinxhir, rripa dhe rrota té dhémbézuara.

procedurat e Kriteret e vierésimit:

vlerésimit Nxénési duhet t€ jeté i afté:

t€ veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése t€ punés pér té
kryer punime riparimi;

té organizoj€ vendin e punés pér té€ kryer punime riparimi;
té pérgatisé vendin e punés pér riparimin e transmisioneve
me zixhir, me rripa dhe me rrota t€¢ dhémbézuara;

té pérzgjedhé drejt instrumentat kontrollues dhe matés;

té pérzgjedhé drejt instrumentat dhe veglat e punés;

té identifikojé parregullsité e mundshme té transmisioneve
me zinxhir, rripa dhe rrota t&€ dhémbézuara,

t€ zbatojé sakté procedurat e riparimit né transmisionet me
zinxhiré, rripa dhe rrota t&€ dhémbézuara:

(1) ¢montimit/montimit,

(i1) regjistrimit,

(111) z&vendésimit;

té kryejé sakt€é kontrollin dhe matjet e sakta me
instrumentat pérkatés;

té llogaris€ koston e sakté t& riparimit t€ transmisionit me
zinxhir, rripa dhe rrota t€¢ dhémbézuara;

té pastrojé vendin e punés pas kryerjes s€ punimeve té
riparimit t€ transmisioneve me zinxhir, rripa dhe rrota té
dhémbézuara;

té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;
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RN 2

RN3

— té komunikojé me etiké dhe profesionalizém;

— t& zbatojé rregullat e sigurimit teknik e t& ruajtjes sé
mjedisit gjat€ procesit té riparimit t€ trasmisioneve me
zixhir, rripa dhe rrota t€ dhémbézuara.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime riparimi té xhuntove mekanike dhe

hidraulike.

Kriteret e realizimit:

Nxé&nési duhet té jeté i afté:

— t€ veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése pér kryerjen e
riparimeve t€ xhuntove mekanike dhe hidraulike;

— t& pérgatis€é vendin e punés pér riparimin e xhuntove
mekanike dhe hidraulike;

— t& pérzgjedhé drejt instrumentat kontrollues dhe matés pér
riparimin e xhuntove mekanike dhe hidraulike;

— t€ pérzgjedhé drejt instrumentat dhe veglat e punés pér
riparimin e xhuntove mekanike dhe hidraulike;

— t& zbatojé sakté procedurat e riparimit t€ xhuntove mekanike
dhe hidraulike:
(1) ¢montimit/montimit,
(i1) regjistrimit,
(ii1) z&€vendEsimit;

— t& llogaris€ koston e sakté té riparimit t€ transmisionit me
zinxhir, rripa dhe rrota t€ dhémbézuara;

— té pastrojé¢ vendin e punés pas kryerjes s€ punimeve té
riparimit t€ xhuntove mekanike dhe hidraulike;

— té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;

— té komunikojé me etiké dhe profesionalizém,;

— té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes s€ mjedisit
gjaté riparimit t€ xhuntove mekanike dhe hidraulike.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime riparimi té friksioneve, frenave dhe
friksioneve fren.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté 1 afté :

té¢ veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése pér riparimin e
friksionit, té frenit dhe t& friksionit fren;

té pércaktojé ményrén e riparimit té frikisonit: me komandé
mekanike dhe elektrike;

té percaktojé ményrén e riparimit t€ frenit dhe té friksionit fren;
té pérzgjedhé drejt instrumentat matése dhe kontrolluese té
frikisonit, té frenit dhe t& friksionit fren;

té pérzgjedhé drejt veglat dhe instrumentet e punés pér riparimin
e frikisonit, té frenit dhe té friksionit fren.

T€ zbatojé procedurat e punés pér riparimin e friksionit, t& frenit
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RN 4

RN 5

dhe té friksionit fren;

— té kryejé sakté matjet dhe kontrollet me instrumentat pérkatése.

— té& llogaris€ koston e sakté té riparimit t€ friksionit, t& frenit dhe
té friksionit fren;

— 1€ pastrojé vendin e punés pas kryerjes s€ punimeve té riparimit
té friksionit, té frenit dhe t€ friksionit fren;

— té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés té riparimit t&
friksionit, té€ frenit dhe té friksionit fren;

— té komunikojé me etiké dhe profesionalizém,;

— t& zbatoj€ rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes s€ mjedisit
gjaté procesit te riparimit té friksioneve, frenave dhe friksioneve
fren.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime riparimi té kushinetave.

Kriteret e realizimit:

Nxé&nési duhet té jeté 1 afté:

— t& veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése pér kryerjen e
riparimeve té kushinetave;

— t& pércaktojé tolerancat pér montimin e kushinetave;

— t€ pércaktojé kriteret e zgjedhjes s€ kushinetave né funksion t&
ngarkesés, shpejtésis€ s€ rrotullimit, etj;

— té pérzgjedhé drejt instrumentat matés dhe kontrollues;

— té zbatoj€ procedurén e riparimit t€ kushinetave rréshqitése dhe
rrokullisése:
(1) ¢cmontimit,
(i1) regjistrimit,
(111) z&vendésimit,
(iv) montimit;

— t& kryejé sakté matjet dhe kontrollet me instrumentat pérkatése.

— té llogaris€ koston e sakté t& riparimit t€ kushinetave;

— t& pastrojé¢ vendin e punés pas kryerjes s€ punimeve t&
riparimit té€ kushinetave;

— té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés t€ riparimit t&
kushinetave;

— t€ komunikojé me etiké dhe profesionalizém,;

— t& zbatojé rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes s€ mjedisit
gjaté procesit té riparimit t€ kushinetave.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime riparimi té mekanizmave té tjeré,

lidhjet me kiaveta dhe shlica.

Kriteret e realizimit:

Nxénési duhet té jeté 1 afté :

— t& veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése pér kryerjen e
riparimeve t€ mekanizmave té tjeré, lidhjet me kiaveta dhe
shlica;
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té analizojé elementét pérbérés dhe skemén teknologjike té&
sistemeve vidé-dado, bjellé-manivel€, me gungé, etj.;

té¢ analizoj¢ meényrat e transmetimit dhe transformimit té
1&vizjes sé tyre;

té pércaktojé kriteret e pérdorimit té lidhjeve me kiaveta;

té pércaktojé kriteret e pérdorimit t€ lidhjeve me shliza;

té pérgatis€ vendin e punés pér riparimin ¢ mekanizmave té
tjeré, lidhjeve me kiaveta dhe shlica;

t&€ pérzgjedhé drejt materialet, veglat e punés, si dhe
instrumentet matés dhe kontrollues;

T€ zbatojé si¢ duhet, procedurén e riparimit t€ mekanizmave té
tjeré, lidhjeve me kiaveta dhe shlica:

(1) ¢montimit,

(i1) regjistrimit,

(ii1) z&€vend&simit,

(iv) montimit;

té kryej€ sakté matjet dhe kontrollet me instrumentet pérkatése;
té llogaris€ koston e sakté té riparimit t€ mekanizmave té tjeré,
lidhjeve me kiaveta dhe shlica;

té pastrojé vendin e punés pas kryerjes s€ punimeve té
riparimit t€ mekanizmave t€ tjeré, lidhjeve me kiaveta dhe
shlica;

té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés té riparimit té
mekanizmave t€ tjeré, lidhjeve me kiaveta dhe shlica;

té& komunikojé me etiké dhe profesionalizém;

té zbatoj€ rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé mjedisit
gjaté kryerjes s€ riparimit t€ mekanizmave té tjeré, lidhjeve me
kiaveta dhe shlica.

Instrumentet e vierésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né€ repartin e mirémbajtjes
(riparimit) t€ shkoll€s ose né reparte t€ tjera ku kryhen punime
riparimi t€ transmisioneve mekanike.

Mésuesi 1 praktikés duhet t€ pérdoré sa mé shumé te€ jeté e
mundur demonstrimet konkrete t€ teknikave dhe procedurave té
punimeve kryesore té riparimit t€ transmisioneve mekanike.
Nxénésit duhet t€ angazhohen né€ veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve t€ riparimit t€ transmisioneve mekanike,
fillimisht né ményré t€ mbikéqyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur. Ata duhet t€ nxiten t€ diskutojn€ n€ lidhje me proceset
e riparimit té transmisioneve mekanike qé kryejné.

Gjaté vlerésimit t& nxénésve duhet té€ vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé& arritjes sé& shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té riparimit t€ transmisioneve mekanike.

Realizimi 1 pranueshém i modulit do t€ konsiderohet arritja e
kénagshme e t€ gjitha kritereve té realizimit t€ specifikuara pér
¢do rezultat t€ t€ mésuarit.

Kushtet e

Pér realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té
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e domosdoshme pér
realizimin e modulit

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

Mjedise t& praktikés s€ riparimit mekanik té€ transmisioneve
mekanike.

Transmisione dhe konstruksione té ndryshme mekanike.
Kompleti i1 veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér punimin mekanik, matjen dhe kontrollin e transmisioneve,
paisjeve dhe makinerive.

Materiale t€ nevojshme pér riparimin e transmisioneve
mekanike.

Skica dhe vizatime teknike (katalog) t€ transmisioneve,
pajisjeve dhe makinerive.

Kataloge, manuale, udhézuesa, materiale t€ shkruara né
mbéshtetje t& ¢c€shtjeve gé trajtohen né modul.
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6. Moduli “Punime riparimi té ngjitjes dhe saldimit”

Kualifikimi: Mirémbajtje dhe riparime mekanike

Niveli: III i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI I MODULIT
Titulli dhe kodi PUNIME RIPARIMI TE NGJITJES DHE M-04-2125-25
SALDIMIT

Qéllimi i

Njé modul g€ aftéson nxénésit pér t&€ kryer punime t€ riparimit né

modulit makineri duke pérdorur teknikat e ngjitjes s€ buté dhe t& forté, si dhe t&
saldimit pér té siguruar funksionimin dhe géndrueshméring e tyre.

Kohézgjatja e 42 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxénésit duhet t€ kené pérfunduar kualifikimin profesional “Mekanik”,

parapélqyer niveli II i KSHK .

pér pranim

Rezultatet e té RN 1 Nxénési riparon detale me ané té procesit té ngjitjes sé buté.

nxénit (RN), Kriteret e vierésimit:

procedurat e Nxé&nési duhet té jeté 1 afté:

vlerésimit — té& veshé uniformén dhe pajisjet mbrojté€se pér kryrjen e

riparimeve té€ detaleve me ané t€ ngjitjes sé but¢;

té€ organizojé vendin e punés pér kryrjen e riparimeve té
detaleve me ané t€ ngjitjes sé buté;

té analizojé skicén ose vizatimin (katalogun) e detalit té
démtuar;

té pérgatis€ vendin e punés pér kryerjen e riparimit té€ detalit
me ngjitje té buté;

té pérzgjedhé drejt materialet, pajisjet dhe veglat e punés pér
ngjitje t& buté;

té pérzgjedhé drejt instrumentet matése dhe kontrolluese;

té pércaktojé drejt hapat e realizimit té procesit t&€ ngjitjes sé
buté;

té pé€rzgjedhé pajisjen dhe materialin pér ngjitjen e but¢;

t€ b&jé parapérgatitjen e detalit pér ngjitje té buté;

té kryej€ sakté procesin e ngjitjes s€ buté€ t&€ detalit;

té kryejé sakté kontrollin e ngjitjes s€ buté t€ detalit;

té llogaris€ koston e sakté té riparimit t€ detaleve me ané té
procesit té ngjitjes s€ buté;

té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;

t€ pastroj€ vendin e punés pas riparimit t€ detaleve me ané té
procesit té ngjitjes s€ buté;

té komunikojé me etiké dhe profesionalizém;

té zbatoj€ rregullat e sigurimit teknik e t&€ ruajtjes s€ mjedisit
gjaté procesit t&€ ngjitjeve té buta.
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Instrumentet e vierésimit:
— Vézhgim me listé€ kontrolli.

Nxénési riparon detale me ané té procesit té ngjitjes sé forté.

Kriteret e vierésimit:

Nxénési duhet té jeté 1 afté:

— t& veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése pér kryrjen e
riparimeve t&€ detaleve me ané té ngjitjes s€ fort¢;

— t& organizojé vendin e punés pér kryrjen e riparimeve té
detaleve me ané té ngjitjes s€ fort¢,;

— t& analizojé skicén ose vizatimin (katalogun) e detalit té
démtuar;

— t& pérgatisé vendin e punés pér kryerjen e riparimit té detalit
me ngjitje t& forté;

— t&€ pérzgjedhé drejt materialet, pajisjet dhe veglat e punés pér
ngjitje t& forté;

— t& pérzgjedhé drejt instrumentet matése dhe kontrolluese;

— t&€ pércaktojé drejt hapat e realizimit t€ procesit t& ngjitjes sé
forté té detalit;

— t& béjé parapérgatitjen e detalit pér ngjitje t& forté;

— t& kryejé sakté procesin e ngjitjes s€ forté t& detalit;

— t& kryejé sakté kontrollin e ngjitjes s€ forté t& detalit;

— t& llogarisé koston e sakté té riparimit t€ detalit me ané té
procesit té ngjitjes s¢ fort¢;

— té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;

— t& pastroj€ vendin e punés pas kryerjes s€ riparimeve té
detaleve me ané té ngjitjes s€ forté,;

— t& komunikoj¢ me etiké dhe profesionalizém;té zbatojé
rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes s€ mjedisit gjaté
riparimit t€ detalit me ané té€ ngjitjeve té forta.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési parapérgatitet pér kryerjen e punimeve té saldimit.

Kriteret e vlerésimit:

Nxé&nési duhet té jeté 1 afté:

— t€ veshé uniformén dhe mjetet mbrojt€se pér procesin e
saldimit;

— té organizoj€ vendin e punés pér procesin e saldimit;

— t& realizoj€ analizén teknike té€ skicés pér makinerin€ qé do té
saldohet;

— té pérzgjedhé instrumentet dhe aparatet e duhura matése dhe
kontrolluese;

— t& b&j€ kontrollin e pjesés s€ démtuar t€ makinerisg;

— & pércaktojé drejt llojin e materialit dhe shkallén e démtimit;

— t€ ¢cmontojé pjesén e démtuar t€ makineris€, nése &shté e
nevojshme;

— t& pércaktojé hapat e duhura pér riparimin me saldim, sipas
llojit t€ saldimit;
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RN 4

té pérzgjedhé veglat e duhura pér té€ kryer procesin e riparimit
me saldim;

té pérzgjedhé materialin e duhur mbushés pér saldim,;

té tregoj€ kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés;

té komunikojé me etiké dhe profesionalizém;

té zbatoj€ rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes s€¢ mjedisit
gjaté procesit t€ parapérgatitjes pér saldime t€ makinerisé.

Instrumentet e vierésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési kryen punime té riparimit me saldim.
Kriteret e vierésimit:
Nxé&nési duhet té jeté 1 afté:

té kryej€ pérgatitjen paraprake t€ pjeséve t€ makineris€ qé do
riparohen me saldime specifike sipas nevojés - TIG, MIG,
MAG;

té kryej€ pérgatitjen dhe pastrimin e makineris€ para saldimit;
té kryejé sakté regullimin e parametrave t€ pajisjes q€ do
pérdoret pér saldim;

té pérgatis€é bangon dhe té vendosé pjesén né bango, (nése
saldimi do té kryhet n€ bango);

té pérzgjedhé teknikén e duhur t€ saldimit né pérputhje me
kérkesat e riparimit;

t¢ ndjeké me pérgjegjési udhézimet teknike té saldimit
specifik;

t€ pérgatis€ pér puné aparatin e pérzgjedhur pér saldimin
special sipas nevojés - TIG, MIG ose MAG;

té vendosé regjimin e saldimit special pérkatés;

té zbatojé teknikat e saldimit special TIG té pjeséve té
makings;

té zbatojé teknikat e saldimit special MIG t€ pjeséve té
makinés:

té zbatojé teknikat e saldimit special MAG té€ pjeséve té
makinés;

té kryejé punimin pérfundimtar té tegelit t&€ saldimit special té
kryer;

té kryejé matjen dhe kontrollin e cilésis€ s€ saldimit special -
TIG, MIG ose MAG té kryer;

té kryej€ matjen dhe kontrollin e cilésis€ sé saldimit special né
pozicione té€ ndryshme: horizontal, vertikal, vijé t& drejté,
qoshe dhe cepa, etj.;

té kryejé inspektimin vizual t€ saldimeve duke kontrolluar
defektet sipérfagésore si plasaritjet, poroziteti, mungesa e
shkrirjes, etj.;

té¢ kryejé testimin me léngje penetruese duke pérfshiré
pé€rdorimin e njé 1€ngu me ngjyré t€ ndritshme ose me agjent
fluoreshent qé depérton né ¢arje mikroskopike;

té¢ kryejé testimin me Grimca Magnetike qé aplikohet né
materialet ferromagnetike;
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— té kryejé testimin me Ultratinguj dhe me Rreze X ose Gama
pér t€ zbuluar defekte t€ brendshme;

— t€ kryejé€ testimin Mekanik - testi 1 térheqjes, 1 pérkuljes, testi i
goditjes, testi i fortésisé, etj.;

— t& b&j€ heqgjen e pjes€s sé riparuar nga bangoja, kur saldimi
special kryhet né bango;

— t& b&j€é montimin e pjes€s sé riparuar né makineri, kur &shté
¢montuar mé paré;

— & llogaris€ koston e riparimit me saldim special t&€ pjes€s sé
démtuar té€ makinerisé;

— té pérgatisé dokumentacionin teknik dhe financiar t& punés sé
kryer;

— t€ tregoj€ kujdesin e duhur pér veglat dhe pajisjet e punés gjaté
dhe pas procesit té riparimit t€ makinerisé, me saldim;

— t&€ pastrojé vendin e punés pas pérfundimit t€ riparimit me
saldim;

— t& zbatoj€ rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes s€ mjedisit
gjaté procesit té riparimit me saldime specifike t€ makinerisé.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me list€ kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

— Ky modul duhet t& trajtohet né repartin e mirémbajtjes
(riparimit) t€ shkoll€s ose né reparte t€ tjera ku kryhen punime
riparimi me ngjitje dhe saldim.

— Mésuesi 1 praktikés duhet t€ pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete t€ teknikave dhe procedurave té
riparimit t€ detaleve me ané t€ ngjitjes dhe saldimit.

— Nxénésit duhet t€ angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té riparimit me ané té ngjitjes (sé forté dhe
té¢ buté) dhe saldimit té detaleve t€ démtuara, fillimisht né
ményré t&€ mbikéqyrur dhe mé pas né ményré té€ pavarur. Ata
duhet té nxiten t€ diskutojné né€ lidhje me proceset e riparimit
me ané té ngjitjes dhe saldimit.

— @Gjaté vlerésimit t€ nxénésve duhet t€ vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé arritjes s€ shprehive praktike pér realizimin e
proceseve t€ riparimit me ané té ngjitjes dhe saldimit.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénaqshme e t& gjitha kritereve té realizimit t&€ specifikuara pér
¢do rezultat té t€ mésuarit.

Kushtet e
e domosdoshme pér
realizimin e modulit

Pér realizimin si duhet t€ modulit éshté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

— Mjedise té€ praktikés pér riparimin e makinerive t& ndryshme
me ané t€ ngjitjes dhe saldimit.

— Aparate saldimi sipas saldimeve specifike dhe ngjitjes.

— Mjete mbrojtése gjaté saldimit dhe ngjitjes.

— Detale t€ pajisjeve, makinave dhe konstruksioneve te ndryshme.

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té€ nevojshme
pér t€ realizuar riparimin me ané t€ ngjitjes dhe saldimit.
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Instrumente matése dhe kontrolluese.

Materiale ngjit€se pér ngjitje té fort€ dhe té buté.

Skica dhe vizatime teknike (katalog) t€ detaleve, pajisjeve dhe
makinerive.

Copa t€ ndryshme metalike prej gize dhe alumini, pér saldime.
Kataloge, manuale, udhézuesa, materiale t& shkruara né
mbéshtetje t& ¢é€shtjeve q¢€ trajtohen né modul.
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7. Moduli “Zbatimi i parimeve té komunimkimit dhe etikés profesionale né mirémbajtje
dhe riparime mekanike”

Kualifikimi: Mirémbajtje dhe riparime mekanike

Niveli: III i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI I MODULIT
Titulli dhe Kodi ZBATIMI I PARIMEVE TE KOMUNIKIMIT M-27-2126-25
DHE ETIKES PROFESIONALE NE
RECEPSION

Qéllimi i Nj€ modul g€ i aftéson nxénésit t€ zbatojné standardin e profesionit té
modulit mirémbajtésit dhe riparuesit mekanik, si dhe teknikat bazé t&

komunikimit me etiké profesionale né puné.
Kohézgjatja e 33 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxé&nésit duhet té€ kené pérfunduar nivelin II t&€ KSHK, né kualifikimin
parapélqyer profesional“Mekanik”.
pér pranim
Rezultatet e té RN 1 Nxénési zbaton standardin e profesionit té mirémbajtésit

nxénit (RN) dhe
procedurat e
vlerésimit

dhe riparuesit mekanik.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet t€ jeté i afté:

té respektojé legjislacionin né fushén e mirébajtjes dhe
riparimeve mekanike;

té zbatoj€ rregullat e veshjes t€ uniformés dhe pajisjeve
mbrojtése t€ punés gjat€ mirémbajtjes dhe riparimeve
mekanike;

t€ zbatojé rregullat e siguris€ né vendin e punés gjaté
mirémbajtjes dhe riparimeve mekanike;

té¢ kontrolloj¢ funksionimin e veglave, pajisjeve dhe
makinerive té€ punés;

t€ pérdoré programe softuerike pér matje dhe kontrolle
sipas manualit;

t€ realizoj€ detyrat e pércaktuara sipas planifikimit ditor;

té¢ demonstrojé iniciativé, korrektési, zbatueshméri té
afateve kohore dhe vetékontroll;

té demonstrojé aftési t€ mira t&€ punés né grup;

té zbatoj€ detyrat pérkatése, sipas hierarkisé¢;

t€ zbatoj€ parimet kryesore t€ etikés profesionale né puné
(konfidencialiteti, besueshméria, etj.);

t€ ruajé informacionin profesional né lidhje me privatésiné
¢ klientéve;

t€ dokumentojé proceset e kryera t€ punés;

té pérdoré me efikasitet burimet e nevojshme né repart;
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RN 2

- té ndjekeé etapat e karrierés profesionale;

- té raportojé pér detyrat e kryera tek eprorét;

- t€ zbatojé standardet e garantimit té cilésisé s€ shérbimit
gjaté;

- t€ zbatoj€ rregullat e mbrojtjes s€ mjedisit dhe zhvillimit t&
géndrueshém, gjaté punés né€ mirémbajtje dhe riparime
mekanike.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési zbaton rregullat e komunikimit.

Kriteret e vierésimit:

Nxé&nési duhet té jeté 1 afté:

- té zbatojé rregullat e etikés profesionale gjaté komunikimit
né€ mirémbajtje dhe riparime mekanike;

- té zbatojé rregullat e prezantimit né mirémbajtje dhe
riparime mekanike;

- t& pérdoré format e ndryshme t€ komunikimit verbal
némirémbajtje dhe riparime mekanike;

- t& pérdoré komunikimin joverbal gjaté komunikimit me
klientin si: gjuhén e trupit, tonin e z€rit, mimikén, etj.;

- té zbatojé procedurat, rregullat dhe etikén e komunikimit
né telefon dhe né formé elektronike;

- t€ dégjoj€ né ményré aktive gjat€ komunikimit né
mirémbajtje dhe riparime mekanike;

- té interpretoj€ sinjalet e gjuhés sé trupit né komunikim;

- t€ marré dhe t&€ pércjellé mesazhe t€ garta né komunikim;

- té dalloj€ sinjalet dhe reagimet e klientit referuar vegorive
té tij sipas moshés, gjinis€, nevojave, preferencave, etj.;

- té zbatojé parimet pér barazi gjinore, racore, kulturore,
fetare, etj., gjaté komunikimit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me list€ kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né mjedise reale pune té
mirémbajtjes dhe riparimeve mekanike, apo né mjedise té
shkollés té pérshtatura dhe t€ pajisura me mjetet pérkatése
pér kryerjen e késaj veprimtarie. Rekomandohen dhe vizita
né reparte q€ ofrojné kété shérbim.

Mésimdhénésit duhet t& pérdorin sa mé shumé té jeté e

mundur demonstrimet konkrete té teknikave té komunikimit
dhe zbatimit té rregullave t€ sigurimit teknik.

Nxénésit duhet t€ angazhohen né veprimtari konkrete té
komunikimit dhe zbatimit t€ rregullave t&€ sigurimit teknik,
fillimisht n€ ményré t€ mbikéqyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur. Ata duhet t€ nxiten t€ diskutojné né lidhje me
veprimtarité q€ kryejné.

Gjaté vlerésimit t€ nxénésve duhet té vihet theksi te
verifikimi 1 shkallé€s s€ arritjes s€ shprehive praktike pér
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realizimin e detyrave té dhéna, pér zbatimin e standardit té
profesionit, teknikat bazé t€ komunikimit me etiké
profesionale, si dhe t& zbatimit t& rregullave té sigurisé dhe
shéndetit né puné né mirémbajtje dhe riparime mekanike.

Realizimi i pranueshém i modulit do t& konsiderohet arritja e
kénagshme e t€ gjitha kritereve té€ realizimit t€ specifikuara
pér ¢do rezultat té t€ nxénit.

Kushtet e Pér realizimin si duhet t€ modulit éshté e domosdoshme té
domosdoshme pér sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e méposhtme:

realizimin e -
modulit

Repart real ose repart né shkollés pér mirémbajtje dhe
riparime mekanike.

Kompjuter, telefon, fotokopje, programe kompjuterike,
dokumenta.

Manuale, udhézuesa dhe materiale té shkruara né mbéshtetje
té ¢éshtjeve q¢€ trajtohen né modul.
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X. Pérshkruesit e moduleve té praktikés profesionale me zgjedhje té

detyruar

1. Moduli “Punime riparimi me ané té saldimit té detaleve prej alumini”

Kualifikimi: Mirémbajtje dhe riparime mekanike

Niveli: III i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI I MODULIT
Titulli dhe kodi | PUNIME RIPARIMI ME ANK TE SALDIMIT TE M-27-878-12

DETALEVE PREJ ALUMINI

Qéllimi i

Njé modul g€ aft€son nxénésit pér t€ kryer punime té riparimit me ané

modulit té procesit té saldimit me hark elektrik dhe me gaz, té detaleve prej
alumini t€ cilét jan€ pjesé pérbérése e pajisjeve, makinerive ose
konstruksioneve t€ ndryshme mekanike.

Kohézgjatja e 51 oré mésimore

modulit

Niveli i Nxé&nésit duhet té€ kené pérfunduar kualifikimin profesional

parapélqyer “Mekanik”, niveli IT i KSHK .

pér pranim

Rezultatet e té RN 1 Nxénési riparon detalet prej alumini me ané té saldimit me

mésuarit (RN), hark elektrik.

procedurat e Kriteret e vlerésimit:

vlerésimit Nxénési duhet té jeté 1 afté:

té veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése pér riparimin e
detaleve prej alumini me ané t€ saldimit me hark elektrik;
té organizojé vendin e punés pér realizimin e riparimit té
detaleve prej alumini me ané t€ saldimit me hark elektrik;
té analizojé skicén ose vizatimin (katalogun) e detalit prej
alumini t€ konsumuar ose té démtuar;

té pérzgjedhé drejt pajisjen e saldimit dhe veglat e punés;
té pérzgjedhé drejt instrumentat matése dhe kontrolluese;
té pércaktojé drejt hapat e realizimit te procesit te saldimit;
té¢ pérzgjedhé drejt rregjimet e saldimit té detalit prej
alumini me hark elektrik;

té pérzgjedhé elektrodat e duhura pér saldim,;

té béjé parapérgatitjen e detalit prej alumini t€ konsumuar
apo té démtuar pér saldim;

té vendosé detalin prej alumini n€ pajisjen shtrénguese;

té kryejé sakté procesin e saldimit t€ detalit prej alumini
me hark elektrik;

té kryejé punimet pérfundimtare t€ detalit prej alumini té
riparuar me saldim me hark elektrik;
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RN 2

té kryej€ sakté matjen dhe kontrollin e saldimit;

té llogarité koston e sakté t& riparimit t€ detalit me ané té
saldimit me hark elektrik;

té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;

té pastrojé vendin e punés pas riparimit me ané té saldimit
me hark elektrik;

té komunikoj€ me etiké dhe profesionalizém;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes sé
mjedisit gjaté procesit t€ saldimit t& detalit prej alumini me
hark elektrik.

Instrumentet e vierésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.

Nxénési riparon detalet prej alumini me ané té saldimit me
gaz.

Kriteret e realizimit:

Nxé&nési duhet té jeté 1 afté:

té analizoj€ drejt skicén ose vizatimin (katalogun) e detalit
prej alumini t&€ konsumuar ose té€ démtuar;

t& pérzgjedhé drejt aparatin e saldimit me gaz dhe veglat e
puneés;

té pérzgjedhé drejt instrumentat matése dhe kontrolluese;

té pércaktojé drejt hapat e realizimit t€ procesit t€ saldimit
me gaz;

té b&jé parapérgatitjen pér saldim té detalit prej alumini té
konsumuar apo t€ démtuar;

t€ b&jé parapérgatitjen e aparatit t€ saldimit me gaz;

té pérzgjedhé drejt rregjimet e saldimit me gaz;

té€ kryejé sakté procesin e saldimit me gaz té€ detalit prej
alumini;

té kryej€ sakté matjen dhe kontrollin e detalit prej alumini té
riparuar me ané t€ saldimit me gaz;

té kryej€ proceset pérfundimtare (axhustimin) t€ detalit;

té tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés té riparimit
t€ detalit prej alumini t€ salduar me gaz;

té realizoj€ kontrollin e cilésis€ t€ riparimit t€ detalit, sipas
specifikave té punimeve;

té llogaris€ koston e riparimit me ané té saldimit me gaz;

té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;

té pastrojé vendin e punés pas riparimit me ané t€ saldimit
me gaz,

té komunikojé me etiké dhe profesionalizém;

té zbatoj€ rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes s€ mjedisit
gjaté progesit t€ saldimit me gaz té detalit prej alumini.

Instrumentet e vierésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e mirémbajtjes
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zbatimin e modulit

(riparimit) t€ shkoll€s ose né reparte t€ tjera ku kryhen punime
té riparimit t€ detaleve prej alumini.

— Mesuesi i praktikés duhet t€ pérdoré sa mé shumé t& jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave té
punimeve t€ riparimit té detaleve prej alumini me ané té
saldimit.

— Nxénésit duhet t€ angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té riparimit t& detaleve prej alumini me ané
té saldimit, fillimisht n€ ményré té mbikéqyrur dhe mé pas né
ményré t€ pavarur. Ata duhet t€ nxiten t€ diskutojné né lidhje
me proceset e riparimit t€ detaleve me ané té€ saldimit.

— @Gjaté€ vlerésimit t€ nxénésve duhet té vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé& arritjes s€ shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té riparimit me ané té saldimit.

— Realizimi i pranueshém i modulit do t&€ konsiderohet arritja e
kénagshme e t&€ gjitha kritereve té realizimit t&€ specifikuara pér
¢do rezultat t€ t€ mésuarit.

Kushtet e
e domosdoshme pér
realizimin e modulit

Pér realizimin si duhet t€ modulit &ésht€¢ e domosdoshme té&

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

— Mijedise té praktikés per riparimin e detaleve prej alumini me
ané té saldimit (reparte saldimi).

— Detale t€ ndryshme prej alumini g€ jané€ pjes€ pérbérése e
paisjeve dhe makinerive t&€ ndryshme.

— Aparate saldimi me hark elektrik dhe me gaz.

— Pajisje mbrojtése gjaté saldimit.

— Materiale t&€ nevojshme pér saldimin me gaz dhe me hark
elektrik.

— Kompleti 1 veglave, pajisjeve dhe instrumenteve t€ nevojshme
pér kryerjen e procesit t€ saldimit me hark dhe me gaz..

— Skica dhe vizatime teknike (katalog€) té detaleve prej alumini,
pajisjeve dhe makinerive.

— Kataloge, manuale, udh&€zuesa, materiale t€ shkruara né
mbéshtetje t& ¢é€shtjeve q¢€ trajtohen né modul.
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2. Moduli “Punime riparimi me procese té automatizuara”

Kualifikimi: Mirémbajtje dhe riparime mekanike

Niveli: III i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI I MODULIT
Titulli dhe kodi PUNIME RIPARIMI ME PROCESE TE M-04-2126-25
AUTOMATIZUARA
Qéllimi i Nj€ modul qé¢ aft€son nxénésit pér té kryer punime riparimi me ané té
modulit proceseve té automatizuara duke rritur késhtu efikasitetin, shpejtésiné
dhe saktésin€ e punimit.
Kohézgjatja e 51 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet t€ kené pérfunduar kualifikimin profesional
parapélqyer “Mekanik”, niveli II i KSHK.
pér pranim
Rezultatet e té RN 1 Nxénési kryen riparimin me ané té makinerive me kontroll
nxénit (RN), numerik - CNC.
procedurat e Kriteret e vierésimit:
vlerésimit Nxé&nési duhet té jeté 1 afté:

té veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése pér riparime me
ané té CNC-ve;

T€ organizojé vendin e punés pér riparimin me ané té
CNC-ve;

té pérdoré G-kodet dhe sistemin kompjuterik, pér riparime
precize, sipas manualit t€ makinés;

té pérgatis€ makineriné CNC pér puné, sipas procesit qé
do té kryhet;

té pérzgjedhé metodat e punimit dhe instrumentet e duhura
pér riparimin e pjeséve t€ démtuara, sipas procesit té
prodhimit;

té€ programoj€ makinerit€¢ me CNC pér punimet e riparimit,
sipas procesit t€ punés;

té¢ pérdoré software CAD/CAM pér t€ krijuar dhe
modifikuar programet e punimit t€ pjeséve, sipas kartave
teknologjike;

té optimizojé parametrat e procesit t&€ riparimit me ané té
CNC-ve, sipas standardeve t€ punimit/operacioneve;

t€ realizojé kontrollin e cilésis€ sé€ riparimit me ané t&
CNC-ve, sipas specifikave t€ punimeve;

té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés, sipas
manualit t€ prodhuesit;

t€ llogarisé koston e riparimit me ané CNC-ve;

té pastroj€ vendin e punés pas riparimit me ané t& CNC-ve;
té komunikojé me etiké dhe profesionalizém;
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— té zbatoj€ rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes sé
mjedisit gjaté procesit té€ riparimit me makineri.

RN 2 Nxénési kryen riparimin me ané té pérpunimit me Water-

Jet.

Kriteret e vlerésimit:

Nxé&nési duhet té jeté 1 afté:

— té zbatoj€ parimin e funksionimit t& procesit Water-Jet, sipas
manualit t€ prodhuesit;

— t& pérdoré materialet g€ mund t€ trajtohen me procesin
Water-Jet, sipas specifikave té procesit t€ punés;

— t&€ pérgatisé makinerin€ Water-Jet, pér prerje t€ sakté dhe sa
meé cilésore;

— t& pérdoré procesin Water-Jet pér té riparuar pjesé té
démtuara, né ményré té sakté dhe cilésore;

— t€ vlerésojé cilésiné e riparimit pas procesit Water-Jet né
pérputhje me specifikimet e kérkuara;

— t& pérdoré software dhe teknologji t€ reja qé ndihmojné né
optimizimin e operacioneve t€ Water-Jet, sipas specifikave
t€ punimeve;

— t& realizojé kontrollin e cilésisé s€ riparimit me Water-Jet,
sipas specifikave t€ punimeve;

— té llogarisé koston e riparimit me Water-Jet;

— té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;

— t€ pastrojé vendin e punés pas riparimit me Water-Jet;

— té€ komunikojé me etiké dhe profesionalizém;

— té zbatoj€ rregullat e sigurimit teknik e té ruajtjes s€ mjedisit
gjaté procesit té riparimit me makineriné Water-Jet.

Instrumentet e vlerésimit:

— Vézhgim me listé kontrolli.

RN 3 Nxénési riparon me ané té pérpunimit me tufé elektronesh.
Kriteret e vierésimit:
Nxénési duhet t€ jeté 1 afté:

— t€ veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése pér riparimin
me ané t€ pérpunimit me tuf€ elektronesh;

— té organizojé vendin e punés pér riparimin me ané té
pé€rpunimit me tufé elektronesh;

— t& zbatojé parimin e funksionimit t€ procesit me tuf€
elektronesh, sipas manualit t€ prodhuesit;

— t& pérdoré materialet q¢ mund té trajtohen me procesin
me tufé elektronesh, sipas specifikave t€ procesit té
punés;

— té pérgatis€ makinerin€ me tufé elektronesh, pér prerje té
sakté dhe sa mé cilésore;

— té pérdoré procesin me tufé elektronesh pér té riparuar
pjesé t€ démtuara, n€ ményré t€ sakté dhe cilésore;

— t& vler€sojé cilésin€ e riparimit pas procesit me tufé
elektronesh né pérputhje me specifikimet e kérkuara;
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— t& pérdoré software dhe teknologji té reja qé ndihmojné
né€ optimizimin e operacioneve t€ me tufé elektronesh,
sipas specifikave té€ punimeve;

— té realizojé kontrollin e cilésis€ s€ riparimit me tufé
elektronesh sipas specifikave t€ punimeve;

— t& llogarisé koston e riparimit me ané t€ p&rpunimit me
tufé elektronesh,;

— t& tregojé kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;

— t& pastrojé vendin e punés pas riparimit me ané té
pérpunimit me tuf€ elektronesh;

— té komunikojé me etiké dhe profesionalizém,;

— t& zbatojé rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes sé
mjedisit gjaté procesit t€ riparimit me makineriné me
tufé elektronesh.

Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

— Ky modul duhet té trajtohet né repartin e mirémbajtjes
(riparimit) t€ shkoll€s ose né reparte té tjera ku kryhen punime
riparimi mekanike.

— Mesuesi 1 praktikés duhet t€ pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete t€ teknikave dhe procedurave t&
té riparimit mekanik.

— Nxénésit duhet t€ angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve te riparimeve, fillimisht né ményré té
mbikéqyrur dhe mé pas né ményré té€ pavarur. Ata duhet té
nxiten t€ diskutojné né lidhje me proceset e riparimit q€ kryejné.

— @jaté vlerésimit t€ nxénésve duhet t€ vihet theksi te verifikimi 1
shkallés sé& arritjes s€ shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té riparimit.

— Realizimi 1 pranueshém 1 modulit do t€ konsiderohet arritja e
kénaqshme e t& gjitha kritereve té realizimit t&€ specifikuara pér
¢do rezultat té t€ mésuarit.

Kushtet e
e domosdoshme pér
realizimin e modulit

Pér realizimin si duhet t€ modulit éshté e domosdoshme té&

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

— Mjedise té praktikés pér kryerjen e riparimeve me ané té
proceseve t€ automatizuara.

— Pajisje, makineri dhe konstruksione mekanike t&€ ndryshme.

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve t€ nevojshme
pér riparimin.

— Instrumenta maté€se dhe kontrolluese.

— Detale t€ ndryshme.

— Skica dhe vizatime teknike té detaleve, pajisjeve, makinerive
dhe konstruksioneve mekanike.

— Kataloge, manuale, udhézuesa, materiale t& shkruara né
mbéshtetje té ¢céshtjeve qé trajtohen né modul.
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3. Moduli “Punime riparimi me metodén e saldimit me plazém dhe lazer”

Kualifikimi: Mirémbajtje dhe riparime mekanike

Niveli: III i KSHK
Klasa: 12
PERSHKRUESI I MODULIT
Titulli dhe kodi | PUNIME RIPARIMI ME METODEN E SALDIMIT | M-04-1572-19
ME PLAZEM DHE LAZER
Qéllimi i Nj€ modul gé aftéson nxénésit pér t& kryer punime té riparimit me
modulit metodén e saldimit me plazém dhe lazer t€ detaleve té cilét jan€ pjesé
pérbérése e pajisjeve, makinerive ose konstruksioneve té ndryshme
mekanike me pérdorim t€ makinés, pajisjeve dhe instrumenteve, si dhe
pér t€ béré kontrollin.
Kohézgjatja e 51 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet t€ kené pérfunduar kualifikimin profesional
parapélqyer “Mekanik”, niveli II i KSHK.
pér pranim
Rezultatet e té RN 1 Nxénési saldon me metodén me plazém dhe lazer.
nxénit (RN), Kriteret e vlerésimit:
procedurat e Nxénési duhet té jeté 1 afté:
vlerésimit —  té veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése pér kryerjen

e saldimit me metodén me plazém dhe lazer;

té organizoj€ vendin e punés pér realizimin e saldimit
me metodén meplazém dhe lazer;

té¢ analizojé skicén ose vizatimin dhe procesin
teknologjik t€ saldimit;

té pércaktojé hapat e realizimit t€ procesit teknologjik
me metodén me plazém dhe lazer;

té pérzgjedh€ makinén pér saldim;

t€ pérzgjedhé drejt instrumentat
kontrolluese;

té pérshtas€ makinén pér saldim;

té pérzgjedhé pajisjet dhe instrumentat e nevojshém
pér t€ kryer procesin e saldimit;

té pérzgjedhé materialin plotésues pér saldim;

té realizojé fiksimin e detaleve pér saldim;

té pérzgjedhé parametrat e regjimit pér saldim;

té zbatojé rregullat e teknikés sé saldimit;

té realizoj€ saldimin;

té kontrollojé bashkésité e salduara;
té kontrolloj€ cilésiné e saldimit;
té llogaris€ koston e saldimit me metodén me plazém
dhe lazer;

matése dhe
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té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;

té pastrojé vendin e punés pas saldimit me metodén me
plazém dhe lazer;

té komunikoj€ me etiké dhe profesionalizém;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes sé€
mjedisit gjaté saldimit me plazém dhe lazer.

Instrumentet e vierésimit:
Vézhgim me listé kontrolli.

RN 2

Nxénési kryen riparime me saldim me plazém dhe lazer té
detaleve metalike té démtuar.

Kriteret e realizimit:

Nxé&nési duhet té jeté 1 afté:

té veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése pér riparimin e
detaleve metalike t&€ démtuar me saldim me plazém dhe
lazer;

té organizojé vendin e punés pér riparimin e detaleve
metalike t€ démtuar me saldim me plazém dhe lazer;

t€ analizojé drejt skicén ose vizatimin e detalit té
démtuar;

té¢ analizojé vizatimin dhe procesin teknologjik té
riparimit;

té pércaktoj€ hapat e realizimit t& procesit teknologjik té
saldimit me plazém dhe lazer t€ detalit t€ démtuar;

té pérzgjedh€ makinén pér saldim;

t€ pérzgjedhé instrumentat dhe aparatet matése dhe
kontrolluese;

té pérzgjedhé dhe pérshtasé makinén pér riparim me
saldim;

té pérgatitsé detalet pér riparim me saldim;

té realizojé fiksimin e detaleve pér riparim;

té identifikojé materialin bazg;

té pérzgjedhé materialin shtesé pér riparim me saldim;

té pérzgjedhé parametrat e regjimit pér riparim me
saldim;

té zbatojé teknikén e riparimit me saldim;

té realizojé riparimin e detaleve metalike t€ démtuara;

té realizoj€ kontrollin e detaleve té riparuara me saldim;
té realizoj€ proceset pérfundimtare (axhustimit) t& detalit
té salduar;

t€ realizoj€ matjen dhe kontrollin e cil€sis€ s€ saldimit;
t€¢ llogaris€ koston e riparimit té detalit metalik t&
démtuar;

té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;

té pastrojé vendin e punés pas riparimit t€ detaleve me
metodén e saldimit me plazém dhe lazer;

té¢ komunikoj€ me etiké dhe profesionalizém;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes sé
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mjedisit gjaté riparimit t€ detaleve me metodén e
saldimit me plazém dhe lazer.

Instrumentet e vierésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

RN 3 Nxénési riparon me saldim me plazém dhe lazer, detale
metalike té démtuar né sipérfaqe.
Kriteret e realizimit:
Nxénési duhet té jeté i afté :

té veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése pér riparimin e
detaleve metalike t€ démtuar né sipérfaqe;

té organizojé vendin e punés pér riparime té detaleve
mekanike t€ démtuar né€ sipérfage, me saldim me plazém
dhe lazer;

té analizojé skicén ose vizatimin e detalit t€ démtuar né
sipérfaqe;

té analizojé vizatimin dhe procesin teknologjik t&
riparimit me saldim;

té pércaktoj€ hapat e realizimit t& procesit teknologjik té
saldimit me plazém dhe lazer t& detalit t& démtuar né
sipérfaqge;

té pérgatisé detalet e démtuar pér riparim me saldim;

té realizojé fiksimin e detaleve t& démtuar;

té pérzgjedhé dhe pérshtas€é makinén pér regjenerim me
saldim;

té identifikojé materialin bazg;

té pérzgjedhé materialin shtesé pér riparim me saldim;

té pérzgjedhé parametrat e regjimit t€ saldimit pér
riparim;

té zbatojé teknikén e riparimit me saldim,;

t€ realizojé riparimin e detaleve metalike t€ démtuara;

té realizojé kontrollin e detaleve té riparuara me saldim
té démtuar né sipérfaqe;

té realizoj€ matjen dhe kontrollin e cilésisé s€ saldimit t&
detalit t€ démtuar né sipérfaqe;

té llogaris€ koston e riparimit té€ detalit t€ démtuar né
sipérfaqge;

té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;

té pastrojé vendin e punés pas kontrollit t& parregullsive
té makinerive t€ saldimit me lazer dhe plazém;

té komunikojé me etiké dhe profesionalizém;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes sé
mjedisit gjaté riparimit t€ detaleve t€ démtuar né
sipérfage me metodén e saldimit me plazém dhe lazer.

Instrumentet e vierésimit:
- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér — Ky modul duhet té trajtohet né reparte ku realizohen punime
zbatimin e modulit riparimit me metodén e saldimit me plazém dhe lazer té
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detaleve.

— Mésuesi 1 praktikés duhet t€ pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete t€ teknikave dhe procedurave té
punimeve té riparimit me metodén e saldimit me plazém dhe
lazer t€ detaleve.

— Nxénésit duhet t€ angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve te riparimit t€ detaleve me metodén e
saldimit me plazém dhe lazer t€ detaleve, fillimisht n€¢ ményré t&
mbikéqyrur dhe mé pas né ményré té pavarur. Ata duhet té
nxiten t€ diskutojné né lidhje me proceset e riparimit té detaleve
me ané t€ saldimit.

— @Gjaté vlerésimit t€ nxénésve duhet t€ vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé& arritjes s€ shprehive praktike pér realizimin e
proceseve té riparimit me ané té saldimit.

— Realizimi i pranueshém i modulit do t& konsiderohet arritja e
kénagshme e té€ gjitha kritereve té realizimit t&€ specifikuara pér
¢do rezultat t€ t€ mésuarit.

Kushtet e
e domosdoshme pér
realizimin e modulit

Pér realizimin si duhet t€ modulit &ésht€¢ e domosdoshme té&

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

— Mjedise t€ punés pér riparimin me metodén e saldimit me
plazém dhe lazer té detaleve(reparte saldimi).

— Detale t€ ndryshme qé jan€ pjesé pérbérése e pajisjeve dhe
makinerive t€ ndryshme.

— Aparate saldimi me plazém dhe lazer.

— Pajisje mbrojtése gjaté saldimit.

— Materiale t€ nevojshme pér saldimin me plazém dhe lazer.

— Kompleti 1 veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme
pér kryerjen e procesit t€ saldimit me plazém dhe lazer.

— Skica dhe vizatime teknike (katalog€) té detaleve, pajisjeve dhe
makinerive.

— Kataloge, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara né
mbéshtetje té ¢céshtjeve gé trajtohen né modul.
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4. Moduli “Kontrolli i parregullsive té makinerive”

Kualifikimi: Mirémbajtje dhe riparime mekanike

Niveli: IIT'i KSHK
PERSHKRUESI I MODULIT
Titulli dhe kodi KONTROLLI I PARREGULLSIVE TE M-04-2127-25
MAKINERIVE
Qéllimi i Njé modul g€ aft€son nxénésit pér t€ identifikuar, analizuar dhe
modulit menaxhuar parregullsité né makineri, duke siguruar funksionimin e
sigurt dhe efikas t€ tyre, si dhe parandalimin e defekteve qé¢ mund té
ndikojné€ né€ siguriné dhe prodhimtariné e tyre.
Kohézgjatja e 102 oré mésimore
modulit
Niveli i Nxénésit duhet t&€ kené pérfunduar kualifikimin profesional“Mekanik”,
parapélqyer niveli II i KSHK.
pér pranim
Rezultatet e té RN 1 Nxénési kryen kontrollin e parregullsive té lehta né
nxénit (RN), makinén tornuese universale.
procedurat e Kriteret e vierésimit:
vlerésimit Nxé&nési duhet té jeté 1 afté:

té veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése t€ punés pér
kontrollin e parregullsive t€ lehta né makinén universale
tornuese universale;

té¢ analizoj¢ dokumentacionin tekniko-teknologjik
(katalogut) t€ llojit t€ tornos;

té organizoj€ vendin e punés pér kryerjen e kontrollit té
parregullsive t€ lehta né makinén universale tornuese;

té pérzgjedhé drejt instrumentat matés dhe kontrollues
pér kontrollin e parregullsive té lehta né makinén
universale tornuese;

té realizojé sakté matjet dhe kontrollet me instrumentat
pérkatés pér kontrollin e gjendjes teknike né boshtin e
1évizjes kryesore;

té kontrollojé sakté centrimin dhe cilindrimin e boshtit
té 1évizjes kryesore;

té kontrollojé sakté paralelizmin e boshtit kryesor ndaj
rrafshit t€ 1€vizjes s€ mbajtésit t€ thikés;

té kontrolloj€ 1€kundjet né boshtin kryesor;

té kontrollojé¢ gjendjen teknike t€ suportit pér lévizje
ndihmése;

té kontrollojé gjendjen teknike té shtizés térheqése dhe
bazamentit té€ makinés;

té kontrolloj€ gjendjen teknike t€ kushinetave;

té kontrollojé gjendjen teknike t€ shtinave rréshqitése
dhe udhézuesve té tornos;
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Klasa:

12

— t& kontrolloj€ gjendjen teknike t€ xhuntos;
— t& kontrollojé gjendjen teknike t€ mbajtésit t& thikés;
— t& kontrollojé gjendjen teknike t€ ¢ifteve t&

dhémbézuara né kutin€ e shpejtésive;

— t€ tregojé€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;
— t& pastroj¢ vendin e punés pas kontrollit t&é

parregullsive;

— t€ komunikoj€ me etiké dhe profesionalizém;
— t& zbatoj€ rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes sé

mjedisit gjaté kontrollit t€ parregullsive té lehta né
makinén tornuese universale.

Instrumentet e vierésimit:
Vézhgim me listé kontrolli.

RN 2

Nxénési kryen kontrollin e parregullsive té lehta né makinén
shpuese shtyllé.

Kriteret e vierésimit:

Nxé&nési duhet té jeté 1 afté:

— t€ veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése pér kontrollin

teknik té€ parregullsive t€ lehta né makinén shpuese
shtyllé;
té¢ analizoj¢ dokumentacionit tekniko-teknologjik té
(katalogut) té€ llojit t€ makinés shpuese shtyllg;
té organizojé vendin e punés pér kryerjen e kontrollit té
parregullsive té lehta né makinén shpuese shtyllé;
té pérzgjedhé drejt instrumentat matés dhe kontrollues pér
kontroll té€ parregullsive t€ lehta né makinén shpuese
shtyllég;
té realizojé sakté matjet dhe kontrollet me instrumentat
pérkatés pér kontrollin e gjendjes teknike né boshtin e
l1évizjes kryesore (diagnostikimi 1 l€kundjeve);

té kontrollojé gjendjen teknike t€ tavolin€s punuese né

makinat shpuese;
té kontrollojé gjendjen teknike t€ kuzhinetave;
té kontrollojé gjendjen teknike t€ shinave rréshqitése;
té kontrolloj€ gjendjen teknike t€ xhuntos;
té kontrollojé gjendjen teknike té cifteve t€ dhémbézuara
né€ kutiné e shpejtésive;
té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;
té pastrojé vendin e punés pas kontrollit t€ parregullsive;
té& komunikojé me etiké dhe profesionalizém;
té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e t& ruajtjes sé&
mjedisit gjaté kontrollit t& parregullsive té lehta né
makinén shpuese.

Instrumentet e vierésimit:

Vézhgim me listé kontrolli.
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RN 3

Nxénési kryen kontrollin e parregullsive té lehta né makinén
frezuese universale.
Kriteret e vlerésimit:
Nxénési duhet té jeté 1 afté:
— t & veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése pér kontrollin e
parregullsive té lehta n€ makinén frezuese universale;
— t€ analizoj¢  dokumentacionin  tekniko-teknologjik
(katalogut) té€ llojit t&€ makinés frezuese universale;
— t& organizoj€ vendin e punés pér kontrollin e parregullsive
té lehta né frezén universale;
— té pérzgjedhé drejt instrumentat matés dhe kontrollues pér
kontroll;

— t& realizojé sakté matjet dhe kontrollet me instrumentat
pérkatés pér kontrollin e gjendjes teknike né€ boshtin e
1évizjes kryesore te frezat (kontrolli i1 I€kundjeve);

— té kontrollojé gjendjen teknike t€ tavolin€s punuese;

— t& kontrolloj€ gjendjen teknike té kushinetave;

— t& kontrolloj€ gjendjen teknike té shinave rréshqitése;

— t& kontrolloj€ gjendjen teknike t€ xhuntos;

— t& kontrollojé gjendjen teknike té€ cifteve t€ dhémbézuara
né kutiné e shpejtésive;

— t& tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;

— t& pastrojé vendin e punés pas kontrollit t& parregullsive té
lehta né frezén universale;

— té komunikojé me etiké dhe profesionalizém;

— t& zbatojé rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes sé
mjedisit gjaté kontrollit t& parregullsive t€ lehta né
makinat frezuese universale.

Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.

RN 4

Nxénési kryen kontrollin e parregullsive té lehta né makinén
retifikuese.

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté 1 afté:

— t€ veshé uniformén dhe pajisjet mbrojté€se t& punés pér
kontrollin e parregullsive t€ lehta né makinén retifikuese;

— t€ analizoj¢ dokumentacionin tekniko-teknologjik
(katalogut) té€ llojit t€ makinés retifikuese;

— t& pérzgjedhé drejt instrumentat matés dhe kontrollues
pér kontrollin e parregullsive t€ lehta né makinén
retifikuese;

— t& realizojé sakté matjet dhe kontrollet me instrumentat
pérkatés pér kontrollin e gjendjes teknike t€ mbajtésit
(diagnostikimi i 1€kundjeve);

— t& kontrollojé gjendjen teknike t€ tavolin€s punuese;

— t& kontrollojé gjendjen teknike t&€ kushinetave;

— t€ kontrollojé€ gjendjen teknike t€ shinave rréshqitése;

— té€ kontrollojé gjendjen teknike t€ xhuntos;
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té€ kontrollojé gjendjen teknike té cifteve t€ dhémbézuara
né kutiné e shpejtésive;

té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;

té pastrojé vendin e punés pas kontrollit t€ parregullsive t&
lehta né makinén retifikuese;

té komunikojé me etiké dhe profesionalizém:;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes sé
mjedisit gjaté kontrollit t& parregullsive té lehta né
makinén né€ makinat retifikuese.

Instrumentet e vierésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.

RN S

Nxénési kryen kontrollin e parregullsive té¢ makinerive té
saldimit me lazer dhe plazém.

Kriteret e vierésimit:

Nxé&nési duhet té jeté 1 afté:

té veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése pér kontrollin e
parregullsive té makinerive té saldimit me lazer dhe
plazém,

té organizoj€ vendin e punés pér kontrollin e parregullsive
té makinerive t€ saldimit me lazer dhe plazém,;

té identifikojé parregullsité¢ dhe defektet q¢ mund té
ndodhin gjaté procesit t€ saldimit me lazer dhe plazém,;

té analizojé shkaget e parregullsive, si¢ jan€ gabimet né
teknikén e saldimit, cilésiné e materialeve, ose kushtet ¢
punés;

té¢ pérdoré mjete dhe teknologji t€ avancuara pér té
monitoruar dhe inspektuar procesin e saldimit;

té menaxhojé dhe riparojé parregullsité né makinerité e
saldimit, duke pérmirésuar cilésin€ dhe siguriné e
procesit;

té sigurojé qé makinerité t€ punojné né kushte optimale
dhe pa rrezik pér sigurin€é e operatoréve dhe produktin
pérfundimtar;

té zbatojé procedurat pér riparimin dhe mirémbajtjen e
makinave té saldimit me lazer dhe plazém;

té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;

té pastrojé vendin e punés pas kontrollit t&€ parregullsive té
makinerive t€ saldimit me lazer dhe plazém;

té komunikojé me etiké dhe profesionalizém;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes sé
mjedisit gjaté kontrollit t& parregullsive t&€ makinerive té
saldimit me lazer dhe plazém.

Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.
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RN 6

Nxénési kryen kontrollin e parregullsive té makinerive me
kontroll numerik (CNC).

Kriteret e vlerésimit:

Nxénési duhet té jeté 1 afté:

— té veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése pér kontrollin
e parregullsive t€ makinerive CNC;

— té& identifikojé parregullsit€é dhe defektet q€¢ mund té
ndodhin gjaté funksionimit t€ makinave me kontroll
numerik (CNC);

— t& organizoj¢ vendin e punés pér kontrollin e
parregullsive té makinerive CNC;

— té analizojé shkaqet e mundshme té parregullsive, si¢
jan€ gabimet né programim, defektet mekanike, ose
probleme né materialet e pérdorura;

— t& pérdoré software dhe mjete t€ tjera pér monitorimin
dhe kontrollin e makinave CNC pér t€ pérmirésuar
performancén;

— t& zbatoj€ masat pér t€ korrigjuar parregullsité dhe pér té
riparuar makinerit€ CNC, duke siguruar qé ato té
funksionojné né ményré efikase dhe té sigurt;

— t&€ optimizoj€ proceset dhe pér t€ pérmirésuar punén me
makinerit€ CNC, duke zvogéluar defektet dhe duke rritur
produktivitetin;

— t& kontrollojé¢ makinerit¢ CNC nése operojné sipas
standardeve t&€ siguris€ dhe pér t€ minimizuar rreziget
gjaté operacioneve;

— té zbatojé procedurén e mirémbajtjes s€ makinerive
CNC, gjaté gjithé jetés s€ tyre;

— té tregoj€ kujdes pér veglat dhe pajisjet e punés;

— té pastrojé vendin e punés pas kontrollit t& parregullsive
té makinerive CNC;

— t€ komunikoj€ me etiké dhe profesionalizém,;

— t& zbatojé rregullat e sigurimit teknik e t€ ruajtjes sé
mjedisit gjaté kontrollit t€ parregullsive t€ makinerive
me kontroll numerik CNC.

Instrumentet e vlerésimit:
— Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né repartin e mirémbajtjes
(riparimit) t€ shkoll€s ose né reparte t€ tjera ku kryhen punime
mekanike.

Me¢ésuesi 1 praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur demonstrimet konkrete té teknikave dhe procedurave
pér té kryer kontrollin e parregullsive t€ makinerive.

Nxénésit duhet t€ angazhohen né veprimtari konkrete pune pér
kryerjen e punimeve té kontrollit t€ parregullsive t€ makinerive,
fillimisht né ményré t€ mbikéqyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur. Ata duhet t€ nxiten t€ diskutojné€ né€ lidhje me proceset
e kontrollit qé kryejné.
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— Gjaté vlerésimit t€ nxénésve duhet t€ vihet theksi te verifikimi i
shkallés sé€ arritjes s€ shprehive praktike pér realizimin e
proceseve t€ kontrollit t€ parregullsive t€ makinerive.

— Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e t& gjitha kritereve t€ realizimit t€ specifikuara pér
¢do rezultat t€ t€ mésuarit.

Kushtet e
e domosdoshme pér
realizimin e modulit

Pér realizimin si duhet t€ modulit &shté e domosdoshme té

sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

— Mjedise té praktikés ku kryhen punime mekanike.

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve t€ nevojshme
pér t&€ kryer kontrollin e parregullsive t€ makinerive.

— Kushineta, boshte, ¢ifte t&€ dhémbézuara, pulexha.

— Transmetues mekanik dhe elemente té tyre pérbérés.

— Vizatime konstruktive, skema té€ montimit, skema kinematike té
transmetuesve mekanik.

— Katalog€, manuale, udhézues, materiale t€ shkruara né
mbéshtetje t€ ¢céshtjeve qé trajtohen né modul.
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XI. Programi orientues i provimeve té nivelit

Programi orientues pér provimet pérfundimtare t€ kualifikimit profesional “Mirémbajtje
dhe riparime mekanike” Niveli III i KSHK, pérmban temat dhe kompetencat mé té
réndésishme dhe mé pérfagésuese pér két€ kualifikim profesional, t€ trajtuara né Iéndét
profesionale dhe né¢ modulet e detyruara t€ praktikés profesionale né€ klasén e kétij niveli, t&
cilat do t€ shérbejné si baz€ pér t€ konceptuar provimet teorike dhe praktike pérkatése.
Ky program 1 ndihmon nxénésit t€ pérgendrohen né ato njohuri (koncepte, parime, ligjési,
procedura, etj.) dhe kompetenca profesionale, qé qéndrojné né€ themel té€ profesionit pér kété
nivel kualifikimi. Programi ndihmon, gjithashtu, edhe mésuesit pér organizimin ¢ punés né
pérgatitjen pér kontrollin pérfundimtar t€ arritjeve t& nxénésve.
Pér drejtuesit e shkollave profesionale, kéto programe krijojné mundésiné pér planifikimin
dhe realizimin e provimeve pérfundimtare né nivel shkolle.
Gjaté punés me kéto programe kujdes duhet t’i kushtohet pérvetésimit t&€ njohurive dhe
kompetencave themelore pér két€ nivel kualifikimi, t€ cilat b&jné t€ mundur integrimin e
nxénésit/es n€ botén e punés, por edhe g€ krijojné vazhdimésin€ e shkollimit t€ tij/saj né
nivelin tjetér.
Gjaté pérgatitjes s€ nxénésve pér provimet pérfundimtare t€ niveleve, éshté e réndésishme qé
paraprakisht mésuesit/instruktorét t€ zhvillojné testime té€ nxénésve, me teste teorike apo
praktike, té cilat mund t’i hartojné veté, duke pérdorur instrumente vleré€simi né€ pérputhje me
kérkesat e kétij dokumenti. Gjaté hartimit t€ pérmbajtjes sé tyre duhen mbajtur parasysh
njohurité dhe kompetencat e pérfshira né kété program, kriteret e vlerésimit té pércaktuara né
modulet pérkatése si edhe udhézimet pér vlerésimin e nxénésve.
Programi orientues pérbéhet nga dy pjesé:

e Programi orientues pér provimin e teorisé profesionale t& integruar.

e Programi orientues pér provimin e praktikés profesionale t€ integruar.

A) Programi orientues pér provimin e teorisé profesionale té integruar

Programi orientues pér provimin e teoris€¢ profesionale t€ integruar, né€ kualifikimin
profesional “Mirémbajtje dhe riparime mekanike”, €shté hartuar duke u mbéshtetur né temat
mé t& réndésishme té€ programeve té€ l€nd€ve profesionale mé pérfagésuese dhe mé
thelbésore, t€ cilat pérb&né€ 30-35% té véllimit t€ pergjithshém t€ 1€ndéve profesionale, qé
pérmban skeletkurrikuli pérkatés.

Léndét profesionale t€ pérzgjedhura pér t'u pérfshiré n€ provimin e teorisé profesionale dhe
temat e pérzgjedhura né€ t€, jané si mé poshté:

Tabela 1: Léndét dhe peshat pérkatése né programin orientues:

. Véllimi i oréve | Peshat
Nr. | Lénda pér ¢do Iéndé | né %
1 Mirémbajtje dhe riparime t&€ makinerive 59 63
2 Rezistencé materialesh 34 37
TOTALI 93 100%
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Temat sipas léndéve jané:

a) Temat nga lénda “Mirémbajtje dhe riparime té makinerive”, kl. 12;  Gjithsej 59 oré

Tema 3 | Rregullat dhe standardet e sigurisé€ né€ industri 4 oré
Tema S | Pjesét pérbérése dhe sistemet e makinerive 3 oré
Tema 6 | Parimet themelore t€ funksionimit t¢ makinerive 4 oré
Tema 8 | Kontrollii i parregullsive t€ makinerive 2 oré
Tema 9 | Mjetet dhe pajisjet pér riparim 5 oré
Tema 10 | Riparimet mekanike t€ makinerive 5 oré
Tema 12 | Riparimet hidraulike t€ makinerive 2 oré
Tema 15 | Mirémbajtja parandaluese ¢ makinerive 4 oré
Tema 16 | Mirémbajtja kalibruese e makinerive 3 oré
Tema 21 | Analiza e démtimeve dhe studimi i rasteve té ndryshme 6 oré
Tema 22 | Kostoja dhe menaxhimi i proceseve t€ mirémbajtjes 5 oré
Tema 23 | Riparimet e makinerive komplekse 10 oré
Tema 25 | Testimi dhe vlerésimi i performancés s¢ makinerive 6 oré
b) Temat nga lénda “Rezistencé materialesh”, kl. 12; Gjithsej 34 oré

Tema 2 | Sforcimi dhe llojet e tij 3 oré
Tema 3 | Térheqja, kushti i géndrueshméris€ né té€rheqje 2 oré
Tema 5 | Zbatime té ligjit t€ Hukut 2 oré
Tema 7 | Prerja, kushti i géndrueshméris€ né€ prerje 4 oré
Tema 8 | Karakteristikat gjeometrike té sipérfageve té rrafshta 5 oré

Tema9 | Zbatime t€ momentit statik, momentit aksial dhe polar t€ inercis€ s€ | 3 oré
sipérfageve té€ rrafshta

Tema 8 | Pérdredhja, shformimet dhe sforcimet 3 oré
Tema 13 | Pérkulja. Momenti pérkulés dhe i forcés prerése 3 oré
Tema 16 | Shembuj zbatimi dhe ushtrime pér pérkuljen 5 oré
Tema 17 | Rezistenca e pérbéré. Pérkulja dhe pérdredhja 4 oré

Udhézime pér pérgatitjen e testit té provimit té teorisé profesionale:

Provimi i teorisé profesionale t& integruar do t€ jeté me test me shkrim, i cili zgjat 1.5 (njé
presje pesé) dhe pérgatitet nga Komisioni 1 Provimit Pérfundimtar 1 kualifikimit profesional
té nivelit pérkatés. Pér hartimin e testit komisioni mund t€ mbéshtetet edhe tek banka e
testeve e pérgatitur nga AKAFPK-ja. Né hartimin e testit komisioni duhet t€ mbaj€ parasysh
rregullat, parimet dhe formatet, pér ndértimin e testit.

Testi duhet t€ pérmbajé 30 njési testi me njé total prej 60 pikéve. Nga kéto, 10 njési testi t&
jené me zgjedhje t& shuméfishté (4 alternativa) dhe 20 t€ tjerat t€ jené njési testi me pérgjigje
té kufizuara/té mbyllura (me PO/JO; me e Vérteté/e Gabuar; me plotésim t€ fjalés qé
mungon; etj.). Testi duhet t€ shmang pyetjet e hapura.

Njésité e testit duhet t€ jené t& niveleve t€ ndryshme t€ véshtirésis€, duke ndjekur skemén me
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tri nivele, si mé poshté:

Niveli I (i ulét) Niveli II (mesatar) Niveli III (i larté)
Aftésia ér té | Aftésia ér té .

o P P Aftésia pér t€ vlerésuar
rikujtuar/kuptuar/ zbatuar/argumentuar/ .. .. o
. . . dhe pér t€ nxjerré
identifikuar shpjeguar/krahasuar ) )

e e . pérfundime...
dhe pér t€ pérshkruar... dhe pér t€ analizuar...

Tabela 2: Ndarja e pikéve sipas peshés sé ¢do lénde dhe niveleve

Ndarja e pikéve sipas niveleve té
Peshat e | Pikét véshtirésisé
Nr. | Lénda léndéve | pér ¢do | Nivelil Niveli IT | Niveli I1I
né % léndé 40% 40% 20%
e pikéve | e pikéve | e pikéve
1 Rezistencé materialesh | 37 22 9 9 4
p | Mirembajedhe ) 38 15 15 8
riparime t€ makinerive
TOTALI 100% 60 piké | 24 piké 24 piké 12 piké

Pércaktimi 1 pikéve pér ¢do njési testi béhet duke pasur parasysh tipin e njésisé€ s¢ testit. Pér
shembull: njésité e testit me zgjedhje t€ shuméfisht€ marrin gjithmoné 1 (nj€) piké
pérkundrejt pérgjigjes s€ paracaktuar té€ sakté; nj€sit€ me pérgjigje t€ hapur marrin aq piké sa
kérkesa kané brenda tyre (duke mbajtur parasysh edhe argumentimin nga nxénési); njésité me
pérgjigje té€ kufizuar marrin aq piké sa gjykohet nga grupi hartues dhe kjo lidhet me kérkesat
qé€ parashtrohen né pyetje dhe niveli i véshtirésisé.

Sé fundi, skema e vendosjes s€ notés kundrejt pikéve té fituara pércaktohet nga grupi hartues
1 testit. N€ vijim, jepet njé model i skemés sé€ vlerésimit me nota:

Pikét e fituara Notat
0-10 4
11-15 5
16 - 20 6
21-30 7
31-40 8
41 -50 9
51-60 10

B) Programi orientues pér provimin e praktikés profesionale té integruar

Programi orientues pér provimin e praktikés profesionale t€ integruar, né kualifikimin
profesional “Mirémbajtje dhe riparime mekanike”, éshté hartuar duke u mbéshtetur né listén
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e kompetencave profesionale dhe né modulet e detyruara t€ praktikés profesionale, qé
pérmban skeletkurrikuli pérkatés.

Lista e kompetencave profesionale pér té cilat duhet t& vlerésohen nxénésit, detyrat e
punés dhe pikét pér secilén kompetencé jané si mé poshté:

Nr | Kompetencat profesionale Detyrat e punés Pikét
TE realizojé punime té kontrollit, | Detyra 1: Punime t& kontrollit,

1. | riparimit/zévend€simit dhe | riparimit/zévendésimit dhe | 15
mirémbajtjes né transmisionet | mirémbajtjes né  elementét e
mekanike. transmisioneve mekanike.

T€ realizojé punime té riparimit me | Detyra 2: Punime t€ riparimit me ané

2. | ané t€ punimit mekanik me metodat | t€ punimit mekanik me metodat | 35
mekaniko-axhusterike. mekaniko-axhusterike.

TE€ realizojé punime t€ riparimit me | Detyra 3: Punime t€ riparimit me ané

3. | ané t€ saldimit me hark elektrik, me | t€ saldimit me hark elektrik, me gaz | 35
gaz dhe TIG, MIG, MAG né | dhe TIG, MIG, MAG.
makineri.

T€ realizojé punime té riparimit me | Detyra 4: Punime té riparimit me

4. | ané t€ shformimit plastik dhe me | ngjitje. 15
ngjitje.

Shuma 100

Skema e vlerésimit me nota:

Pikét e fituara Notat

0-40 4
41 -50 5
51-60 6
61-70 7
71 - 80 8
81-90 9
91 -100 10

Shénime:

Provimi praktik do t€ realizohet me ané t€ metodé€s s€ vlerésimit t€ nxénésve me “detyra
pune”. Provimi praktik do té kryhet né repartin e shkollés pér punime mekanike, ose né
aktivitete private pér punime mekanike.

Koha pér realizimin e t€ gjitha detyrave duhet té jet€ jo mé shumé se 3 oré, n€ pérputhje
kjo me me Udhézimin pér organizimin dhe zhvillimin e provimeve né AFP.

Né vlerésimin e kompetencave profesionale, rekomandohet t’i lihet hapésiré pér
vlerésime edhe bashkébisedimit profesional ndérmjet komisionit dhe nxénésit, pasi ai
éshté element 1 réndésishém i secilés prej kompetencave té listuara.
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Eshté e domosdoshme dhe shumé e réndésishme qé pér ¢do detyré, qé né fillim té
provimit té praktikés profesionale, nga mésuesit/instruktorét(organizatorét e provimit) t’i
kushtohet vémendje “pércaktimit dhe zbatimit té rregullave té teknikés sé sigurimit dhe
té ruajtjes sé mjedisit” gjaté gjithé kryerjes s€ detyrave pér ¢do nxénés.

Pér ¢do detyré, komisioni i1 vler€simit duhet t€ pérgatis€ instrumentet pérkatése t&
vlerésimit sipas kompetencave profesionale. Instrumenti i vler€simit pér secilén detyré
duhet t& pérfshijé t€ gjitha hapat e realizimit té saj, duke filluar nga pérgatitja e vendit dhe
mjeteve dhe veglave té€ punés, et;.

Gjithashtu pér ¢do detyré komisioni duhet t€ pérfshijé né vlerésim njé element shumé té
réndésishém, 1 cili éshté sistemimi dhe pastrimi 1 vendit dhe 1 mjeteve t€ punés pasi
nxénési ka realizuar dhe pérfunduar detyrén.

Pér realizimin e detyrave, nxénésve duhet t’u sigurohen pajisjet, materialet dhe veglat per
realizimin e kesaj detyre.

Nxé&nésit duhet ti realizojné t€ gjitha detyrat.

Instrumenti i vlerésimit duhet t€ pérfshijé né pérmbajtjen e tij edhe kritere pér vlerésimin
e kompetencave kyce profesionale si vetékontrolli, pérgjegjshméria, manifestimi i
guximit, angazhimi fizikisht, mendérisht dhe emocionalisht né kryerjen e detyrave té
ndryshme si dhe komunikimi, bashk&punimi n€ grup, bashkéveprimi ndérmjet njéri tjetrit,
etj.

Gjithashtu, komisioni duhet t€ hartojé dhe njé listé kriteresh vlerésimi pér produktin
pérfundimtar.

Komisioni 1 provimit pér t€ gjitha detyrat parapérgatit testin dhe tezat e provimit ku
nxénési/grupi né ményré t€ rasté€sishme zgjedh njérén prej tyre. Komisioni 1 provimit
duhet t€ pérgatis€ paraprakisht instrumentin e vlerésimit me procedurat/hapat/etapat e
kryerjes s€ detyrave. Komisioni nuk duhet t€ ndérhyjé gjaté zhvillimit t€ provimit.
Vlerésimi 1 té€ gjitha detyrave béhet me listé kontrolli né bazé t€ instrumenteve pérkatése
té vlerésimit.

Udhézime pér realizimin e Detyrés 1 “Punime té kontrollit, riparimit/zévendésimit dhe
mirémbajtjes né elementét e transmisioneve mekanike”.

Kjo detyré do té realizohet né repartin e shkollés pér punime mekanike, ose né aktivitete
private pér punime mekanike.

Nxénésit n€ ményré individuale ose ne grupe realizojné punime té€ ndryshme t€ mirémbajtjes
mekanike né pajisje dhe makineri, me pérdorimin e veglave té punés dhe té instrumenteve
matése dhe kontrolluese pérkatése.

Pér realizimin e detyrave, nxénésve duhet t’u sigurohen:

Pajisje, makineri dhe konstruksione te ndryshme mekanike.

Kompleti 1 veglave, pajisjeve dhe materialeve t€ punés pér mirémbajtje mekanike.
Kompleti i instrumenteve t&€ nevojshme pér matje dhe kontrolle mekanike.

Skica dhe vizatime teknike (katalog) t€ pajisjeve dhe makinerive.

Katalog€, manuale, udhézues, materiale té shkruara.

Nxénésit vlerésohen me listé kontrolli, e cila hartohet nga komisioni i provimit dhe duhet té
pérmba;jé t& gjitha hapat e procedurés sé¢ realizimit t& késaj detyre. Kjo list€ kontrolli mund t&
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pérmbajé edhe kritere pér vleré€simin e kompetencave kyce profesionale. Gjaté vlerésimit té
nxénésve, duhet t& vihet theksi te verifikimi 1 shkallés sé arritjes s€ shprehive praktike pér
realizimin e proceseve t€ punés. Realizimi 1 pranueshém i detyrés do t€ konsiderohet arritja e
kénaqshme e té gjitha kritereve t& realizimit t& specifikuara pér ¢do rezultat té t€ mésuarit.

Udhézime pér realizimin e Detyrés 2 “Punime té riparimit me ané té punimit mekanik

me metodat mekaniko-axhusterike”.

Kjo detyré do té realizohet né repartin e shkollés pér punime mekanike, ose né aktivitete

private pér punime mekanike.

Nxénésit n€ ményré individuale realizojné punime t€ riparimit me ané t€ punimit mekanik,

sipas metodave: me pérmasé riparuese, me detal shtesé dhe me z€vendésim té€ njé€ pjese té

detalit.

Nxé&nésit né ményré individuale realizojn€ punime t€ riparimit t€ detaleve t& ndryshme té

makinave ose pajisjeve, duke pérdorur metoda mekaniko-axhusterike si limimi, rasketimi,

gepja dhe arnimi, etj.

Pér realizimin e detyrave, nxénésve duhet t’u sigurohen:

— Detale t€ ndryshme t€ konsumuara dhe t€ démtuara.

— Kompleti i veglave dhe pajisjeve t€ punés.

— Kompleti i instrumenteve té nevojshme pér matjen dhe kontrollin e detaleve té
konsumuara apo t€ démtuara.

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té nevojshme pér punimin mekanik.

— Materiale gjysmé-fabrikat.

— Materiale t€ nevojshme pér riparimin mekaniko-axhusterik.

— Skica dhe vizatime teknike (katalog) té detaleve, pajisjeve dhe makinerive.

— Katalogg€, manuale, udhézues, materiale t&€ shkruara.

Nxénésit vlerésohen me listé kontrolli, e cila hartohet nga komisioni i provimit dhe duhet té

pérmbajé t€ gjitha hapat e procedurés sé realizimit t€ késaj detyre. Kjo listé kontrolli mund té

pérmbajé edhe kritere pér vlerésimin e kompetencave kyge profesionale. Gjaté vlerésimit té

nxénésve, duhet t& vihet theksi te verifikimi 1 shkall€s sé€ arritjes s€ shprehive praktike pér

realizimin e proceseve té punés. Realizimi i pranueshém 1 detyrés do té konsiderohet arritja e

kénagshme e t€ gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér ¢do rezultat t€ t&€ mésuarit.

Udhézime pér realizimin e Detyrés 3 “Punime té riparimit me ané té saldimit me hark

elektrik, me gaz dhe TIG, MIG, MAG”.

Kjo detyré do té realizohet né repartin e shkollés pér punime mekanike, ose né aktivitete

private pér punime mekanike.

Nxénésit né ményré individuale realizojné punime té riparimit me ané té saldimit.

Pér realizimin e detyrés, nxénésve duhet t’u sigurohen:

— Detale te ndryshme prej gize dhe prej celiku, g€ jané pjes€ pérbérése e pajisjeve,
makinerive dhe konstruksioneve mekanike te ndryshme.

— Detale t& ndryshme prej alumini ge jan€ pjesé pérbérése e pajisjeve dhe makinerive té
ndryshme.

— Aparate saldimi me gaz dhe me hark elektrik.

— Mjete mbrojtése gjaté saldimit.

— Elektroda dhe materiale t&€ nevojshme pér saldimin me hark elektrik dhe me gaz.

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve t€ nevojshme pér kryerjen e procesit té
saldimit me hark elektrik dhe me gaz.
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— Skica dhe vizatime teknike (katalog) té detaleve, pajisjeve dhe makinerive.
— Katalogg€, manuale, udhézues, materiale t€ shkruara.

Nxénésit vlerésohen me list€ kontrolli, e cila hartohet nga komisioni i provimit dhe duhet té
pérmbajé t& gjitha hapat e procedurés s¢ realizimit t& késaj detyre. Kjo list€ kontrolli mund t&
pérmbajé edhe kritere pér vlerésimin e kompetencave kyce profesionale. Gjaté vlerésimit té
nxénésve, duhet t€ vihet theksi te verifikimi 1 shkallés sé arritjes s€ shprehive praktike pér
realizimin e proceseve t€ punés. Realizimi i1 pranueshém i detyrés do t€ konsiderohet arritja e
kénaqshme e té gjitha kritereve t& realizimit t& specifikuara pér ¢do rezultat té t€ mésuarit.

Udhézime pér realizimin e Detyrés 4 “Punime té riparimit me ngjitje”.

Kjo detyré do té realizohet n€ repartin e shkollés pér punime mekanike, ose né aktivitete

private pér punime mekanike.

Nxé&nésit né ményré individuale realizojné punime té riparimit me ané t€ shformimit plastik

(shtypjes dhe godronimit) té detaleve t€ ndryshme t& pajisjeve, makinerive ose

konstruksioneve mekanike.

Nxé&nésit né ményré individuale realizojné punime t€ riparimit me ané té proceseve t€ ngjitjes

s€ buté dhe té ngjitjes s€ forté, té detaleve t& ndryshme g€ jané pjese e pajisjeve, makinerive

ose konstruksioneve té ndryshme mekanike.

Pér realizimin e detyrés, nxénésve duhet t’u sigurohen:

— Pajisje, makineri dhe konstruksione mekanike t€ ndryshme.

— Komplet i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve t€ nevojshme pér riparimin e detaleve me
ané t€ ngjitjes sé fort€ dhe té buté.

— Instrumente matése dhe kontrolluese.

— Detale t€ ndryshme tip boshti dhe tip vrime.

— Materiale ngjité€se pér ngjitje t€ fort€ dhe t& buté.

— Skica dhe vizatime teknike t€ detaleve, pajisjeve, makinerive dhe konstruksioneve
mekanike.

— Katalogg€, manuale, udhézues, materiale t€ shkruara.

Nxénésit vlerésohen me listé kontrolli, e cila hartohet nga komisioni i provimit dhe duhet té

pérmbajé té gjitha hapat e procedurés s€ realizimit t€ késaj detyre. Kjo listé kontrolli mund té

pérmbajé edhe kritere pér vlerésimin e kompetencave kyge profesionale. Gjaté vlerésimit té

nxénésve, duhet t€ vihet theksi te verifikimi i shkallés s€ arritjes sé shprehive praktike pér

realizimin e proceseve t€ punés. Realizimi 1 pranueshém i detyrés do t€ konsiderohet arritja e

kénagshme e t€ gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér ¢do rezultat t€ t&€ mésuarit.

Secili nga postet e punés sé lartpérmendur t€ keté list€ vlerésimi mé vete dhe né fund té

realizimit t€ detyrave t€ parashikuara, t€ béhet tabela pérmbledhése e pikéve dhe té hidhet

nota pérkatése.

Nxénésit ose grupet e nxénésve do te vlerésohen pér realizimin e njé detyre sipas listés s&
kontrollit.
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