Agjencia Kombétare e Arsimit, Formimit Profesional dhe Kualifikimeve

Sektori i Hartimit té Kurrikulave dhe M aterialeve M béshtetése

MATERIAL MESIMOR

Né mbéshtetje té mésuesve té kualifikimit profesional

- “NDERTIM EFICIENT?”

NIVELI IV | KSHK

Ky material mésimor i refer ohet:

> Léndés profesionale: “Teknologji té mekanizimit né ndértim” kl. 11
' (L-02-767-25).

Pér gatiti:
Silvana Pavaci
Diana Bardhi
Valbona Tabaku

Tirané, 2025




Tema l. Veglat dhe pajiget kryesore pér punimet mekanike
1.1. Njohuri pér punimet mekanike dhe reparti i punés.

Mekaniku kryen prodhime me ¢elik ose metal e té tjera pér montim catish, elemente fasadash, porta,
skelete dritaresh ose gardhe pre telash. Heré pas here ai prodhon pjesé té veganta sidomos sipas
preferencave té klientéve. Ai ndjek skicat teknike kur punon me doré ose makineri elemente té lehta
metalike ose ¢eliku. Ai shénon shufrat prej metali ose profilet metalike, i bashkon dhe u jep formé
atyre sipas porosis, sipas skicés sé dhéné dhe tabel &s s& hekurave per ndértimet konstruktive né objekte
ndértimi. Mé pasai i saldon, osei lidh ato. Ai saldon osei shtréngon me vidha elementet e vecanta.
Pjesa mé e madhe e reparteve té punés kané rregullat e tyre té vecanta té sigurisg, té cilat zakonisht
vendosen dukshém né mure. Né rast avarie gjithmoné duhet té pérdorin mjetet e sigurisé. Informoni
menj éheré mbikégyrésin né lidhje me ¢do gabim gé ndodh né lidhje me mjetet dhe pajiget. Né ményré
gé té punohet né kushte sigurie, duke shmangur Iéndimet pér veten apo pér ata me té cilét punoni,
éshté e nevojshme té njihni rreziget dhe té dini se s mund té shmangen apo té eliminohen ato.
Punétorét pa pérvojé, né mjedise té reja, jané mé shpesh té pérfshiré né aksidente - zakonisht pér shkak
serregullat e sigurisé ose nuk njihen, ose nuk ndigen. Njé bango pune e rregullt e bén punén mé té
lehté. Veglat, instrumentet matése dhe skicat e pérdorura pér kryerjen e punimeve, duhet té kené
vendin e tyre mbi bangon e punés.

Njé bango pune jo e rregullt gell démtimin e veglave dhe té instrumenteve matése. Kjo mund té gellé
gabime gjaté punimit ose deri né aksidente.

1.2. Organizimi i vendit té punés pér punimet mekanike
Né néntemé 1.1 ne diskutuam pér bangon e punes dhe pér veglat, instrumentet matése dhe skicat e

pérdorura pér kryerjen e punimeve, duhet té kené vendin e tyre mbi bangon e punés. Mé poshté po
japim “Organizimin e vendit t€ punés” sin € foto. 1
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Foto. 1. Organizimin e vendit té punés
Disa késhilla praktike pér organizimi i vendit té punés:
- Gjithmoné vendosini veglat djathtas morsés
- Instrumentet matése vendosini majtas morsés, mbi njé siperfage té buté
- Veglat e punés duhen véné me rregull mbi bangon e punés dhe né kutité e veglave sipas madhésive té
tyre
- Veglat e punés dhe instrumentet matése, duhen mbajtur té ndara né kutité e veglave
- Mbagjini pastér veglat e punés
- Njoftoni pér cdo démtim té veglave apo instrumenteve matése

1. 3. Veglat dhe pajiget kryesore pér punimet mekanike

Né néntemé 1.2 ne diskutuam pér veglat, e pérdorura pér kryerjen e punimeve, duhet té kené vendin e
tyre mbi bangon e punés. Ato mbahen né kuti dhe jané vegla standart.
Kutité e veglave té dorés pérbéhet nga shumé vegla por ne do listojmé disa prej tyre:

- vizore ¢eliku 30 cm

- ¢ekic300gr



- shénues

- 3limaté sheshta, me prerje 1- 3, 250 mm

- 2limaté sheshta, me prerje 2- 3, 200 mm

- limé gjysém rrumbullake, me prerje 2, 250 mm
- 3limakatrore, me prerje 2, 250 mm

- furcapérlima

- skuadér

- kalibér

- bulino me majé té holl&.
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Foto. 1/ A. Kutité e veglave té dor és Foto. 2. Vizorja preg celiku

Veglat bazé té matjes

Matja pércakton pérmasat reale té materialit te punés (p.sh. gjatésing, gjerésing, lartésingé) me ndihmén
einstrumentave matés. Njé vizore ¢eliku (foto.2), mund té pérdoret pér té pércaktuar gjatésiné e
materialit té punés né mm. Gjaté matjes, vizorja prej celiku duhet té jeté paralel me gjatésine e
materialit. Mjete e tjera shumé té réndési shme matése dhe kontrolluse mund té béhet me ané té
skuadrés sé axhustatorit ose vizores sé ¢elikut (foto. 3). Pér puné mé té sakta me tolerancé nén njé té
dhjetén e milimetrit nevojitet vizorja e pregizionit ose skuadra e precizionit. Sipérfaget g€ maten me
kéto instrumente pregizioni jané té zmeriluara shumé sakté dhe jashtézakonisht té drejta.

Nése vendosim vizoren e pregizionit mbi sipérfage dhe vérgimé né té carén, ku depérton drita, mund té
shikojmé saktésisht se ku fshihet nje gropéz dhe ku sipérfagja krijon gungé. Pér té kontrolluar gjithé
sipérfagen, vizorja duhet té€ |évizet ngadal € nga té gjitha anét. Nése ky kontroll béhet edhe né kéndin
90°, pérftojmé nj€ ide t€ sakté t€ sipérfages s€ objektit

Veglat shénuese (bulino), kompas, skuadér 90° si mé poshté:
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Foto. 3. Shénuese (bulino), kompas, skuadér 90°

Si matet, duke pérdorni njé vizore ¢eliku dhe shénoni distancén e duhur sipas planit té referuar “a”.
Mjafton njé piké shénuese. Vendoseni qoshen e skuadrés mbi planin e referuar “b”. M€ pas higni vijén
shénuese me shénues.

Kalibri matés

Tek kalibri (foto. 4) vérggmé dy shkalla té ndryshme: Njé shkallé té madhe (shkalla kryesore) gé
shtrihet mbi té& gjithé gjatésiné e kalibrit dhe njé shkallé e shkurtér nén shkallén kryesore (Nonius).
Leximi i vlerave né shkallén kryesore éshté i thjeshté. Vlera e matur lexohet né véndin pérballé shifrés
0 té Nonius-it. Madhésia e sakté e késgj pjeséze nuk mund té lexohet né shkallén kryesore, sepse
ndarja éshte shume e vogél. Pér té lexuar vlerén e sakté, shkalla kryesore konsiderohet si milimetri e
ploté dhe vierae Nonius-it si vleré pas preges, ku kjo e fundit i shtohet rezultatit pérfundimtar.
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Foto. 4. Kalibri matés
Lima
Me lime (foto. 5) realizohen sipérfage té rrafshta, kénddrejta, paralele ose té harkuara. Kéto progese
varen ngamasa, forma, saktésia e shtrirjes, si dhe cilésia e sipérfages. L1ojet e limave pércaktohen nga
format e prerjeve térthore, madhésive dhe numrit té€ goditjeve, s dhe nga ményra e prodhimit té tyre: té
frezuara apo té goditura.
Punimet e ashpra kérkojné hegje té madhe ashklash, dmth. kétu kérkohen lima me numér té vogél
goditjesh (1 ose 2), té cilat quhen limaté ashpra. Sipérfaget e |émuara arrihen nga hegja e pakét e
ashklave. Pér kété proges pérdoren lima me numér t& madh goditjesh (3 ose 4). Ato quhen lima
[émuese.
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Foto. 5. Lloje té ndryshme limash sipas formés

Llojet e limave (foto.5)

1. limé katrore

2. limé rrumbullake

3. limé trekéndéshe

4. limé gjysémrrumbullake
5. limé e sheshté

Dalta

Daltimi (foto.6, 7) bén pjesé tek mjeshtérité mé té vjetra té pérpunimit té metalit. Dalta &shté nje vegél
e thjeshté né formé pyke, gé shtyhet ne [éndé me goditje té forta gekici. Me té metali mund té ndahet
por edhe té ashkélzohet. Daltimi po bie gjithnjé e mé shumé né harresg, sepse velgatétjeras sharra,
gérshéra dhe makinat e zmerilimit jané shumé heré mé té sakta dhe mé té shpejta. Dalta pérdoret sot
vetém pér sipérfaget gé arrihen me véshtirési. Pér realizimin e ndarjeve hapen vrimané distanca té
vogla nga njératjetra dhe mé pas, lidhjet mes tyre daltohen.

Dalta goditet gjithmoné vertikalisht me ¢ekic. Gjaté hegjes sé njé pjese, dalta mbahet pak pjerrtas dhe
me té dyja duart gé té mund té arrihet njé drejtim i miré.



Objets sipirfaga g preee

Foto. 6. Punime me dalté Foto. 7. Parimi bazéi punés sé daltés

Sharrat edorés

Me sharrén e dorés (foto. 8) ndahet metali né njé proges ashkélzues/cifélzues. Me ané té sharrimit
mund béhen sharrime né gjatési ose té realizohen carje. Sharra e dorés pérbéhet nga fleta e sharrés,
doreza dhe harku. Fletét e sharrés presin vetém né njé drejtim. Ata kané dnémbé té vegjé gé vijné njéri
pas tjetrit. Gjaté sharrimit drejtimi i dhémbéve duhet té tregojé pérpara. Distancén mes dhémbéve e
guaymé ndarje dnémbésh. Fletét e sharrave kane ndarje té ndryshme dnémbésh: té rrallé, té mesme, té
imét.
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Foto. 8. Sharrat edorés

Punto (Vegla shpimi)

Pér njé puné té shpejté dhe té pastér éshté e réndésishme gé té béhet pérzgjedhja e pérshtatshme e
puntos (foto. 9) dhe progesit shpues pér njé material té caktuar.

Shumica e puntove ngjyré argjendi prej guri kane njé prerése té kallaisur pak té dalé pérpara, gé éshté
prel njé materiali té forcuar. Puntot e drurit dallohen ngalapsi géndérshénues né mes. Puntot spirale
me mgj& jo aq té dalé pérshtaten pér metalin dhe |éndét plastike. Qelgi duhet té pérpunohet vetem me
punto speciale pér té. Puntoja pérbéhet ngamaja, pjesa prerése dhe trupi. Té dhénat né lidhje me
madhésiné e puntos jané té shénuara né trupin etij.

Foto. 9. Punto té ndryshme

Madravida
Pér hapjen e filetove té jashtme me doré nevojitet njé madravidé dhe njé gjiromadravidé. Madravida
(foto.10, 11, 12.) t&é mbahet e ftohur me graso ose vaj. Si punon madravida: kontrollohet diametri i
objekti, latohen buzét, hapet filetoja me ané té njé madradivide dhe njé gjiromadravide né njé hap té
vetém, vendoset madravida né kénd té drejté, pritet nén njé ushtrim té lehté force, béhet vazhdimisht
njé gjysém kthimi prapai madravidés pér té larguar apo thyer ciflat dhe sé fundmi pastrohet dhe
kontrollohet filetoja.




Foto. 10. Madravidé  Foto. 11. Vajogemegraso oseva] Foto. 12. Puna memadravidé

Morsa e mekanikut

Pér fiksimin e materialit té punés gjaté punimit té tij mekaniku pérdor njé morsé té fiksuar né bangon e
punés. Kjo morsé pérbéhet nganjétrup i dérdhur pre hekuri ose ¢eliku né té cilén mbéshtetet njé
seksion rréshqités katror ose bisht né formén e njé nofulle né pjesén fundore té tij. Nofulla
korresponduese e fiksuar éshté e futur brenda trupit t& morsés, gjithashtu nofullat jané té veshurame
pjesé té forta prg celiku, té fiksuara me vida né nofullat dhe me dhémbéza gé ndihmojné té mbahet mé
lehté materiali i cili punohet. Nofulla rréshgitése funksionon népérmijet njé mekanizmi me vida dhe
bulona.

Makina shpuese

Forma mé e thjeshté ndér to éshté makina shpuese me tavoliné (foto. 14), e cilanuk mund zhvendoset
lart. Makina me koloné e zgjeron fushén e veprimit népérmjet tavolinés sé |évizshme né lartési dhe
bazamentit t& makinés, gé mund té pérdoret edhe si sipérfage mbéshtetése. Numri i rrotullimeve
caktohet népérmjet shpejtésisé prerése. Duhet té kemi parasysh se tek makinat shpuese nuk caktohet
shpejtésia, por pér njé shpejtés té dhéné pérzgjidhet puntoja me numrin respektiv té rrotullimeve. Tek
celiku pércaktohet njé shpejtési prerjgje prej 25 m/ min. Nése pérzgjedhim njé punto me njéfuqi 9
mm, (shpejtésia prerése dhe diametri i shpimit) del numri i rrotullimeve 880. Samé i madhé té jeté
diametri | puntos ag mé i vogé éshté numri i rrotullimeve. Mé poshté po japim fotot (foto. 14) e shpimi
me makinén shpuese me tavoliné (banko).
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Foto. 14. Shpimi me makinén shpuese me tavoliné (banko)
Shpimi me makinén shpuese me tavoliné (banko) éshté njé proges me krijim ashklash.
Ddlojmé:
1. shpim né materiale té trasha
2. zgjerim vrimash
3. shpim profilesh.
Mg poshté€ po japim fotot e “Makinés shpuese” (foto. 15)

Foto. 15. Makina shpuese

1. 4. Rregullaté pérgjithshme pér sigurin e punés né repart



Reparti 1 punés (foto.16, 17.) karregulla té vecanta té parandalimit té aksidenteve dhe té sigurisg, té
cilat zakonisht vendosen dukshém né muret e repartit. Punétorét pa pérvojé, né mjedise té regja, jané mé
shpesh té pérfshiré né aksidente - zakonisht pér shkak se rregullat e sigurisé ose nuk njihen, ose nuk
ndigen. Eshté e réndésishme pér kété arsye, gé ju té mésoni rregullat dhe té pérdorni mjetet e sigurisé.

Foto. 16. Punimeté mekanikut nérepart Foto. 17. Makineri shpimi
Eshté e nevojshme té njihni rreziget dhe té dini se s mund té shmangen apo té eliminohen ato.
Disangakéto regullapo i listojmé mé poshté.
Pérdorimi i veglave gekic, dalté, share duhet:
- asnjéheré mos pérdorni vegla té démtuara
- pérdorni vetém vegla pune gé jané né kushte optimale
- sigurohuni g€ t’1 pérdorni veglat me kujdes
- pérdorni vetém ato vegla dhe makineri pér té cilat keni marré shpjegime té pérdorimit té tyre
- nérast zjarri apo aksidenti, gjithmoné pérdorni mjetet e sigurisé
- informoni menjéheré mbikégyrésin e punés né lidhje me ¢do gabim gé ndodh né lidhje me
mjetet dhe pajisiet e zjarrit
- mos vraponi asnjéheré né repartet e punés
- néhapésirat e repartit mos lini objekte mbi té cilat mund té pengoheni dhe té rrézoheni
- mos hidhni graso apo va mbi dyshemené e repartit té punés pasi krijohet njé siperfage e
rréshgitshme dhe éshté tejet e rrezikshme
- vaji ose grasoja duhen pastruar sapo ato té derdhen mbi dysheme
- némeényré gé té punoni né kushte sigurie, duke shmangur |éndimet pér veten apo pér ata me té
cilét punoni
- cekicét me kokaté lirshme jané veganérisht té rrezikshme
- sigurohuni gé doreza e gekicit éshté e fiksuar te koka ertij
- daltat me kokeé t€ deformuar mund t’ju démtojné duart
- asnjéheré mos pérdorni lima qé€ s’kané€ doreza
- gjithmoné sigurohuni gé doreza té jeté e fiksuar miré mbi limé dhe té mos jeté e démtuar
- dorae djathté mban bishtin e limés, ndérkohé gé fundi i bishtit mbéshtetet tek gishti i madh i
késg) dore
- 6shté e nevojshme té mbahet pak distancé nga objekti, né ményré gé limaté mund té |évizet
lirshém dhe né masén e duhur
- gjaté punimit me dalté, sigurohuni gé ciflat t& mos godasin personat gé jané af ér
- tépérdoren vetém dalta me teh paté meta
- kokae datés nuk duhet té jeté e ciflosur
- gjaté punés me dalté mbahen syze mbrojtése dhe dorashka
- nése éshté e mundur té pérdoret dalté me mbrojtése dore
- gjatédatimit, shikimi téjetéi pérgéndruar gjithmoné tek tehi
- sharraté mbahet drgjté dhe té shtyhet né ményré té njétrajtshme
- fletaesharrés nuk duhet té krijojé goshe e kanale penguese.

Pér punime me makineri duhet:
- asnjéheré mos pérdorni njé makineri paleje ngambikqgyrsi i punimeve, i cili do té sigurohet gé
ju keni ag njohuri satéfilloni punén pafriké.



- kini kujdes nga shufrat metalike, €fj., té cilat dalin nga makinerité, morsetat dhe raftet e
veglave.

- pastroni nofullat e morsetés para kapjes me morseté té materialit té punés

- mos rrihni me ¢ekic mbi nofullat e morsetés

- lévizeni levén me doré, mos e shtréngoni te) mase vidén e morsetés

- kapeni copén e materialit né gendér té morsetés

- téhiqet objekti nga morsa dhe té pastrohet

- pastroni dhe vgjosni ¢cdo dité téré siperfaget metalike

- gjaté progesit té shpimit objekti nuk duhet té |évize

- gjaté procesit té shpimit, mbahen syze gjaté shpimit

- gjaté punés hidhet vazhdimisht lubrifikant

- gjaté kohés gé makina e shpimit nuk éshté ne funksion, puntoja duhet té higet

- passhpimit té objektit té higet puntoja nga vrimaté kryhrt patrimi dhe sistemimi

- puntojagjaté puné nuk duhet té devijojé né asnjé drejtim

- téfiket makina dhe té pritet saté ndalojé progesi i rrotullimeve

- makinaté pastrohet vetém né gjéndje té stakuar

- madravida té mbahet e ftohur me graso ose vg

- tépastrohet dhe kontrollohet filetoja

- gjaté kohés gé makina éshté né puné té mos fiksohen apo lirohen objekte

Mbrojtja nga aksidentet

Té mbahen rroba té ngushta dhe té pérvishen méngét e gjéra

Té mbrohen flokét e gjaté (t& mbahet rrjet flokésh)

Té mbahen syze gjaté shpimit

Unaza, varése, zinxhir dore dhe té tjera sende té ngjashme té higen

Gjaté kohés gé makina éshté né puné té mos fiksohen apo lirohen objekte
Makina té pastrohet vetém né gjéndje té stakuar.
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Tema.2 Veglat matése dhe niveluese
2.1 Njohuri pér matjen

Matja éshté caktimi i njé numri dhe aplikimi i matjes varet nga konteksti dhe disiplina

Né inxhiniering, matjet nuk zbatohen pér vetité nominale té objekteve, por matja éshté njé gur

themeli i shkencés, teknologjisé . Historikisht, ekzistuan shumé sisteme matése pér fushat e larmishme

té ekzistencés njerézore pér té lehtésuar krahasimet né kéto fusha. Q& nga shekulli i 18-t&, zhvillimet

pérparuan dregjt unifikimit, standardeve té pranuara gjerésisht gé rezultuan né Sistemin Ndérkombétar

Ndérkombétar té Njésive (SI). Matja mund té kategorizohet nga kriteret e

méposhtme: Iloji, madhésia, njésia, pasiguri.

Ata mundésojné krahasime té pagarta midis matjeve.

o Niveli i matjes éshté njé klasifikim (renditje) pér karakterin metodologjik té njé krahasimi,
zakonisht nuk shprehet né ményré té garté, por nénkupton pércaktimin e njé procedure matjeje.

e Madhésia éshté vlera numerike e karakterizimit, e marré zakonisht me njé instrument matés té
zgjedhur si¢ duhet.

e Njénjés cakton njé faktor matés té matjes né madhésiné gé rrjedh si raport me veting e njé objekti
té pérdorur s standard.

e Njépasiguri paraget gabimet e rastésishme dhe sistematike té procedurés sé matjes; tregon njé
nivel besimi né matje. Gabimet vlerésohen duke pérséritur matjet né ményré metodike dhe duke
marré parasysh saktésiné e instrumentit matés.


https://sq.wikipedia.org/wiki/Inxhinieria
https://sq.wikipedia.org/wiki/Niveli_i_matjes?action=edit&redlink=1
https://sq.wikipedia.org/wiki/Shkenca
https://sq.wikipedia.org/wiki/Teknologjia
https://sq.wikipedia.org/wiki/Sistemi_i_matjes?action=edit&redlink=1
https://sq.wikipedia.org/wiki/Sistemi_SI
https://sq.wikipedia.org/wiki/Sistemi_SI
https://sq.wikipedia.org/wiki/Niveli_i_matjes?action=edit&redlink=1
https://sq.wikipedia.org/wiki/Madh%C3%ABsia?action=edit&redlink=1
https://sq.wikipedia.org/wiki/Nj%C3%ABsit%C3%AB_mat%C3%ABse
https://sq.wikipedia.org/wiki/Instrument_mat%C3%ABs
https://sq.wikipedia.org/wiki/Gabim_v%C3%ABzhgues?action=edit&redlink=1

Matjet zakonisht pérdorin Sistemin Ndérkombétar té€ Njésive (Sl) si njé kornizé krahasimi. Sistemi
pércakton shtaté njési themelore : kilogram, metér etj.

2. 2. Standardet dhe sistemi metrik

Njésité e matjes rrjedhin nga marréveshjet historike. Asgjé e natyrshme né natyré nuk dikton gé
njéin¢ duhet té€ jeté njé gjatési e caktuar, dhe as gé njé& milje té mos jeté njé masé mé e miré distanca
sesa njé kilometér . Sidoqofté, gjaté rrjedhés sé historisé njerézore, sé pari pér lehtési dhe mé pas pér
domosdoshméri, standardet e matjes evoluan né ményré gé komunitetet té kishin standarde té caktuara
té pérbashkéta. Ligjet gé rregullojné matjen u krijuan fillimisht pér té parandaluar mashtrimin né tregti.
Sistemi metrik éshté njé sistem dhjetor i matjes bazuar né njésité etij pér gjatésing. Q& nga vitet 1960,
Sistemi Ndérkombétar i Njésive (SI) éshté sistemi metrik i njohur ndérkombétarisht dhe pérdoren
gjerésisht né té gjithé botén pér géllime té pérditshme dhe shkencore. Sistemi Ndérkombétar i Njésive
(SI) lggon shumézimin e lehté kur ndérrohen midis njésive gé kané té njétén bazé, por konvertime té
ndryshme. Pér té kthyer nga metra né centimetra éshté e nevojshme vetém té shumézoni numrin e
metrave me 100, pas gé ka 100 centimetra né njé& metér. Anasjelltas, pér té kaluar nga centimetra né
metra njé shumézon numrin e centimetrave me 0.01 ose ndan numrin e centimetrave me 100.

2. 3. Metri, shuméfishat dhe nénfishat e tij

Deri te pérkufizimi aktual i metrit ka ardhur nga disa propozime gé jané béré ndér vite. Kéto
propozime lindén si nevojé e njé njésie universale. Pérderisa nuk kishte njé njési standarde pérdoreshin
njési té ndryshme matése té gjatésisé varésisht nga vendi se ku ato pérdoreshin. Késhtu mé 1668 Jean
Picard-i propozoi gé si njési e gjatésisé té pérdore gjatésiae njé peri lékundés, i cili 1ékundet njé
gjysmeé periode brenda njé sekonde. Kjo gjatési sipas pérkufizimit aktual éshté 0,994 m. Termi "metér"
hyri né pérdorim pér heré té paré né vitin 1675 nga Tito Livio Burattini. Ky e emértonte gjatésiné e
perit |é&kundés si Metri katolik.

Pérkufizimi i metrit edhe pse pér nga gjatésia e tij nuk ndryshon shumé me gjatésiné aktuale ka pasur
disandryshime, s mé:

e 1793: 1/10,000,000 pjesé e distancés pref polit gjeografik deri te ekuatori.

e 1795: metri i improvizuar gé éshté konstruktuar si prototip.

e 1799: metri i konstruktuar si prototip nga platina.

o 1889: metri internacional i konstruktuar nga platina dheiridiui.

o 1983: shpejtésia e drités: rruga gé kalon drita né vakum brenda njé sekonde (vlen edhe tani)
Pérkufizim: Té matésh njé madhési, do té thoté té krahasosh kété madhési me njé madhés tjetér té té
njgtit lloj, gé e merrni si njési matjeje.

Metri, simboli (m).

Njési kryesore pér matjen e gjatésisé, gé ndahet né njéqgind centimetra dhe gé éshté véné né bazé té
sistemit té masave té gjatésisé (shkurt m). Metér katror njési e matjes sé sipérfages, e barabarté me
sipérfagen e njé katrori, brinja e té cilit éshté njé metér (shkurt m2). Metér kub njési e matjes sé
véllimit, e barabarté me véllimin e njé kubi, brinjaetécilit &shté njé metér (shkurt m3) p.sh njé metér
stof, kanal dy metrai thellé. Dikur ai ka géné njérip i ngushté pregj rrobe a prej |énde tjetér ose vizore
pregj druri, pref metali etj., gé ka kété gjatési, ndahet né centimetra dhe pérdoret s mjet pér té matur
gjatésiné e dickae. Dikur ka pasur veté metér celiku, metér zdrukthétari. Cdo té thoté mat me meter?
Do té thoté vuri metrin, e mati me metér. Si¢ shihet edhe néfoto , njé rregull i marangozit prej dy
metrash mund té pal oset né njé gjatési prej vetém 20 centimetra, gé té futet |ehtésisht né xhep, dhe njé
kaseté prej pesé metrash me shirita mund t€ térhiget leht&sisht pér t’u futur brenda njé strehim i vogél.


https://sq.wikipedia.org/wiki/Sistemi_SI
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https://sq.wikipedia.org/wiki/Kilogrami
https://sq.wikipedia.org/wiki/Metri
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https://en.wikipedia.org/wiki/Jean_Picard
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Foto. 2. Metér marangozi (vizorepreg druri) 2 m dhepreg druri qé paloset vetém né 20 cm.

Shuméfishat dhe nénfishat e metrit

Pér té kuptuar mé lehté krahasimet, pérpos metrit si njési bazé, pér gjatési pérdoren edhe nénfishet dhe
shumé fishet e metrit si milimetri, centrimetri etj. Mé poshté pérmes tabelave po japim njésit matése
pér gjatésiné dhe njésia pér matjen e gjatési sé éshté metri.

Né praktiké pérdoren nénfishat (njésité mé té vogla) dhe shumfishat e metrit (pér njési mé té médha se
metri).

Metri dhe njésité e tjera matése s mé poshté:

1 km =1000 m; 1 km = 10000 dm; 1 km = 100000 cm 1 km = 1000000 mm;

1 m=10dm; 1 m=100cm; 1 m= 1000 mm

1dekameter = 10 m

1decimeter = 100 mm

1centimeter = 10 mm

Kilometri: 1 km =1000 m = 10> m

Hektometri: 100 m = 10° m

Dekameteri: 10 m

Metri: 1 m = 1000 mm = 10°m

Decimetri: 1dm=100mm=10"1m

Centimetri: Lcm=10mm=102m

Milimetri: 1 mm =1000 um =103 m

Mikrometri: 1 um = 1000 nm = 10% m

Nanometri: 1 nm = 1000 pm =107 m

Pikometri: 1 pm = 1000 fm =10 m

Femtometri: 1 fm = 1000 am = 10* m

Atometri: 1am=..=10"%m

M & poshté po paragesim njésité matése pér gjatésin né tabela si né foton.3
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Foto. 3. Njésité matése pér gjatésin nétabela
2. 4.Vizore dhe vegla matése

Vizore dhe vegla matése pérfshijné ¢cdo mjet gé té ndihmon té matesh sakté, té vizatosh linja té pastra
dhe té punosh me precizion né shkoll&, zyré apo projektet. Kjo kategori u pérshtatet nxénésve té
ndértimit, studentéve té arkitekturés e inxhinierisg, dizajneréve grafiké, si edhe ¢cdokujt gé ka nevojé
pér vijézim té rregullt, matje té shpegta dhe skicaté garta. Ngavizoret klasike pregf 15-30 cm te
trekéndéshat gjeometriké, raportorét dhe shiritat matés, gjen mjetet bazé pér detyra ditore dhe puné
teknike mé té hollésishme. Kur zgjedh mjetin e duhur, fillo nga materiali dhe pérfundimi i skajeve.


https://sq.wikipedia.org/wiki/Kilometri
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Plastika e tejdukshme éshté praktike pér fletore dhe vizatim sepse |gjon té shohésh vijat poshté, ndérsa
metali ofron géndrueshméri kur pérdor. Skajet e ngritura ose me shtresé kundér rréshqitjes ndihmojné
té shmangésh njollat nga bojérat dhe té mbash vijén té drejté. Pér pérdorim té shpeshté, kérko shenjaté
gdhendura né mm/cm gé nuk fshihen lehté. Gjatésia dhe format e vizoreve ndikojné ritmin e punés.
Vizoret 15-20 cm jané ideal e pér puné né fletore, ndérsa 30 cm té lgjojné vijézim né formatin Aa.
Trekéndéshat me kénde 45°/90° dhe 30°/60° jané standard pér gjeometri dhe vizatim teknik, kurse
raportori éshtéi domosdoshém pér matje kéndesh dhe orientime grafike. P& matje né terren, njé shirit
meter éshté shumé i mjaftueshém. Nése ke tavoliné vizatimi, apo punon me planimetri, kérko mjete mé
té gjata ose formé T-e pér linja bazé té gjata e té sakta.
Prakticiteti né pérdorim dhe rugjtje bén diferencén né pérditshméri. Pé&r nxéné té degés ndértim apo
studenté dhe profesionisté, kombinimi i transparencés me shenja kontrastuese rrit lexueshmériné né
letér milimetrike dhe kalk. Né fund, provoje vizoren mbi njé skg té gjaté; nése nuk dridhet dhe shifrat
lexohen garté né drité té ndryshme, je afér mjetit té duhur pér puné té rregullt dhe rezultate té pastra.
2. 5. Pajise matése
Distancat, hapésirat si dhe lartésité kané gené njé sfidé pér njerézimin. Sigurisht njesité matése té tyre
shogérohen dhe me mjetet matése. Né fusha té ndryshme té ndértimtarisé, né punén e pérditshme apo
profesionale, nalind nevoja pér matjen e hapsirave, pajiseve apo detagjeve té tjera duke pérdorur:

A) Metér

B) Nivel

C) Kalibér «j.
Pajise matése pérfshijné té gjitha instrumentet gé ju ndihmojné té matni sakté gjatésing, kéndin,
nivelin, distancén apo diametrin, si né punét e ndértimit ashtu edhe né punime shtépiake. Jané pér
profesionisté té kantierit, montues, elektricisté, por edhe pér ¢cdo hobist gé do puné té pastér e té drejté.
Qéllimi éshté i njgjté matje té sakta, té pérséritshme dhe té lexueshme, gé e b&né punén mé té shpejté
dhe rezultatet mé té rregullta.
Kur zgjidhni instrumentin e duhur, filloni me saktésiné dhe diapazonin. Pér matje té pérditshme né
shtépi, njé metér klasik rrotullues me shkallézim té garté mund té mjaftojé. Pér distancaté gjata né
kantier, njé distancmetér me lazer ofron shpejtési dhe precizitet, sidomos kur punoni vetém. Niveli me
flluské éshté i besueshém pér rafte e korniza, ndérsa niveli me lazer éshté praktik kur kérkohet vijé e
drejté horizontal e/vertikale né mure té médha. Né punime mekanike ose mobilieri, njé kalibér (shubler)
jep lexim té detgjuar pér diametra e trashési. Zgjidhni gjithmoné diapazonin gé i mbulon nevojat tugja
pa kompromis né precizitet.
Qéndrueshméria dhe komoditeti i pérdorimit b&né diferencén né teren. Kérkoni trupaté forté me
mbrojtje kundér goditjeve dhe pluhurit, kaseta matése me shirit té forté gé nuk pérkulet lehté, dhe
kapése té sigurta pér mbajtje né brez. Pér pajige elektronike, shihni ekran me kontrast té larté dhe
butona té thjeshté, sepse lexueshméria éshté po ag e réndésishme sa saktésia. Ergonomia po ashtu ka
réndési: doreza me kapje té thaté dhe peshé e balancuar e b&né punén mé té sigurt. Nése punoni
shpesh jashté, rezistenca ndgj 1agéshtisé dhe temperaturave té ndryshme ju kursen telashe.
Distancmetrét sin é foto.1 me funksione st mbledhje e sipérfageve / véllimeve ose rugjtje matjesh jané
té dobishém né llogaritje pér preventiv. Nivelet me lazer gé ofrojné veté-nivelim ulin gabimet né vija
té gjata. Pér matje kéndesh gjaté prerjeve té parketit apo traréve, njé goniometér praktik si néfoto. 2 ju
shpéton nga provat e panevojshme. Mos harroni mirémbajtjen: mbani xhamat e |azerit té pastér,
kontrolloni kalibrimin kohé pas kohe dhe ruani instrumentet né kuti qé t’i mbroni nga goditjet. Me
zgjedhjen e duhur dhe kujdesin bazg, instrumentet ¢ matjes do t’ju shérbejné gjaté dhe do t’ju mbajné
punén né rregull, drejt dhe té matur si duhet.
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Foto. 1.Distancmetr ét laser Foto. 2. Goniometér

2. 6. Metri dhellojet etij

Megenése matja e sakté éshté thelbésore né shumé fusha, dhe megenése té gjitha matjet jané
domosdoshmérisht pérafrime, duhet béré shumé pérpjekje pér té béré matjet sa mé sakté gété jeté e
mundur. Largésité dhe pérmasat e objekteve dikur mund té& mateshin me mjete té thjeshta direkt né
térrén me litaré, meter sherit metel etj, Tashme keto i pérmendim ne aspektin historik pasi nuk kané
meé pérdorim praktik. Largésité matén dhe me instrumenta me zhvillimin e teknologjis si instrumenta
té vecanté me rreze Lazer gé pércaktojné largésité midis pikave por dhe lartésité e objekteve té
ndryshém. Pra tashmé pércaktimi i njé pike né terren né tre koordinatat e sgj dhe referencat me
objektet e tjeré, éshté problem i zgjidhur dhe me GPS (Sistemi gjeografik i informacionit) por dhe
aplikacionet gé ka dhe celulari. Ato té dhénanga celulari pér disa punime né pyje jané mjaftueshém té
sakta.

Mé poshté po paragesim disa foto té llojeve té metrave, s dhe matje dhe kontroll me metér laser

gé pérdoren né fushén e ndértimit.

Foto. 3. Metér shirit big (i

madh)

Foto. 4. Progesi matjesme metér 8 m Foto. 5. Gone (meter kénd)
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Foto. 6. (a, b) Metér shirit profesional Foto. 7. Instrument multimetér

Foto. 10. Matje dhe kontroll me metér laser

2. 7. Istrumentat niveluese dhellojet etyre

Nivelues éshté ndér ato istrumenta gé ndihmon né arritjen e rezultateve té shkélqyera né pamjen e
sipérfageve né punime té ndryshme, kryesisht né ndértim. Pérmes tyre, sipérfagja e betonit do té jeté
mé e lémuar dhe do té mund té eleminoni ¢do defekt apo shenjé ndérkohé gé betoni éshté akoma né
giendje jo té ngurté

Njé ndér problemet gé zgjidh gjeodezia éshté dhe matja e distancave né terren. Pércaktimi i largésisé
midis dy pikave apo objekteve, pércaktimi i pérmasave té tyre éshté elemnt bazé né pérgatitjen e
planeve dhe hartave topografike. Né veprimtarité praktike largesité midis pikave apo objekteve jané té
dukshme por karaste gé jané té padukshme. Né zhvillimin teknologjik té instrumentave gjeodozik



tashmé pérdorén “Stacione total” por dhe instrumenta té vecanté me rreze Lazer qé pércaktojné
largésité midis pikave por dhe lartésité e objekteve té ndryshém.

Stacioni total foto.3, éshté njé instrument topografik kopleks gé lejon matjen e kéndeve, distancave
dhe diferencave né lartési né té nj&tén kohé, duke i garantuar operatorit saktési shumeé té larté té
matjes dhe njé diapazon té gjeré matjeje né distancé, 5000 m me prizém dhe 1000 m pa prizém. Pér
meé tepér, mjeti &shté krijuar pér té lejuar operatorét té€ punojné né njé meényré absol utisht autonome.
Pavarésisht pérparimeve teknol ogjike né matjet, gjithmoné i duhet kushtuar kujdes kalibrimit dhe
kontrollit t& instrumenteve . M egénése matja né thelb éshté shkencé, éshté i nevojshém ekzaminimi i
detgjuar i té dhénave té matjeve sipas kritereve té probabilitare té vierésimit te tyre.
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Foto. 1. Istrumenta té ndryshme niveluese
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Foto. 2 (a, b) Helikopter nivelues pér nivelim sipérfageve té betonimit

Foto. 3. “Stacione total”
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Foto. 4 (a.b). Matés nivli me ujé medoré Foto. 5. Libelékrygézore

Nivela dhe Mastaré

« Zag Pér njé rezultat té sakté dhe pregiz éshté i domosdoshém pérdorimi i

— =% niveleve dhe mastaréve Ato jané té projektuara pér t'ju siguruar njé matje
té sakté té nivelit por edhe njé prakticitet gjaté pérdorimit. Mastari vet éshté njé mjet gé pérdoret shumé
ngaustai pér progesin e suvatimit té mureve. Ato kané gjatési té ndryshme sipas dimensioneve té murit
gé do té suvatohen. Kemi mastare alumini me dimensione 100cm, 120 cm, 200 cm, 300 cm.


https://www.megateksa.com/sq/mastare-land-alumini-100cm
https://www.megateksa.com/sq/helikopter-nivelues-masterpac-pmt24r-motorr-subaru-4-2hp-60cm

Pérshkrim i detajuar nivelés profesionale 100 cm

Niveli profesional 100 cm, éshté ndértuar pér precizion dhe géndrueshméri maksimale né kushte pune

intensive. | pérpunuar nga alumin i forté dhe rezistent ndaj goditjeve, ky nivel garanton géndrueshméri
dhe jetégjatési né pérdorim té pérditshém. Ai éshtéideal pér ndértim, montim dhe punime profesionale
té brendshme apo té jashtme. Dizajni ergonomik dhe sipérfagja e rrafshét |ejojné pérdorim té sakté mbi
¢do material, dhe ofron mbrojtje ndaj konsumimit. Njé mjet i domosdoshém pér ustallarét gé kérkojné
besueshméri dhe efikasitet maksimal. LIojet e nivelave po i paragesim népérmijet fotove st mé poshté:

Shto te Krahasimet Foto. 19. Nivelé& alumini, 60 cm Foto. 19. Nivelé metalik, 25 cm

Foto. 20. Nivelé Alumini, 30 cm Foto. 21. Nivelé alumin/plastik, 60 cm dhe ¢elik/plastik
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Foto. 22. Nivel profesional, alumin, 40 cm, 60 cm, 80 cm nivel 90 dhe 180°
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Foto. 23. Kéndor Digjital me Nivel (Libelle) 45cm — BGS (M atés kéndesh)

Libella shérben pér tregim té nivelit té njé konstruksioni. Pra, duke pérdorur kété pajige, personi mund té
shikoj nése konstruksioni éshté vendos dregjt gpo jo.

2. 8. Kalibri digjital pé& matje precise

Né kalibrin e pérdorur jo digjital vérggmeé dy shkallaté ndryshme: Njé shkallé té madhe (shkalla
kryesore) gé shtrihet mbi té gjithé gjatésiné e kalibrit dhe njé shkallé e shkurtér nén shkallén kryesore
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https://www.megateksa.com/sq/nivel-alumin-plastik-stanley-60-cm
https://www.megateksa.com/sq/nivel-celik-plastik-stanley-27cm
https://www.megateksa.com/sq/nivel-profesional-beta-alumin-i-anodizuar-60-cm-nivel-90-dhe-180

(Nonius). Leximi i vlerave né shkallén kryesore éshté i thjeshté. Vlera e matur lexohet né véndin
pérballé shifrés 0 té Nonius-it. Né zhvillimin teknologjik té instrumentave sot pérdoret “ Kalibri
digjital”. Kéto pérdoret pér matje precise t€ gjatésis€, gjerésisé, lart€sisé apo trashésis€ s¢ materialeve té
ndryshme. Kalibri sin néfoto. 1, ka njé ekran gé tregon saktésisht dimensionet e objektit né matje.

Foto. 1. Kalibri digjital

Tema 3. Njohuri mbi punime axhusterie né ndértim

3.1 Njohuri pér profesionin e axhustatorit dhe karakteristikat e tij

Punimet e axhusteriesé né ndértim i kryen profili profesional i axhustatorit. Axhustatori éshtéi afté té
kryejé detyra profesionale si i punésuar apo i vetpunésuar né reparte axhusterie. Pér realizimin me
sukses té kétyre detyrave, axhustatori duhet gé té zotérojé njohuri profesionale gé kané té b né me
konceptet dhe procedurat bazé te axhusterise, si dhe shprehi profesionale gé lidhen me veprimtariné
profesionale te axhustatorit. Suksesi i axhustatorit &shté i lidhur ngushté dhe me gellje (géndrime) té
tillasi: gjakftohtésia, shkathtésia, kujdesi, pérgéndrimi, mospérdorimi i pijeve alkoolike, korrektésia,
durimi, disiplina €tj., gellje gé e ndihmojné até té plotésojé kérkesat dhe pérballojé véshtirésité e
punés.

Profesioni i axhustatorit &shté i lidhur ngushté me procedurat e punés pér kontrollin, diagnostikimin,
riparimin, axhustimin e detaleve né pajiget e démtuaras dhe shérbime té ndryshme té elementéve
mekanike. Me kalimin e kohés me pérvojé pune dhe me kualifikime shtesé mund té pérparojé
profesionalisht né nivelin e axhustatorit té kualifikuar. Ai mund té ndérmarré disa funksione
mbikégyrése duke ngritur shkallét e karrierés si teknik i mesém.

3. 2. Punime axhusterie té thjeshta né punimet e ndértimit.

Kjo temé njeh nxénésin me vecgorité, funksionet, detyrat, veprimtarité profesionale, parimet dhe
kérkesat kryesore té punés sé axhustatorit, me nocionet dhe ligjet bazé té axhusterise dhe konceptet
bazé té kétij profili, me tolerancat né prodhim; i njeh ata me mjedisin, veglat, mjetet, pajiset dhe
materia et e punés sé axhustatorit, sipas specifikés sé procesit té punés; me pérgatitjen e skicave té
detaleve dhe zbérthimin e tyre, me pérshkrimin e provés sé materialeve s dhe me rregullat e sigurimit
teknik e té rugjtjes sé mjedisit.
Punonjésit né kété profesion mund té realizojné punime tétillas:
a) Matje, shénimi i [lamarinés dhe tubat metaliké gé do té priten: ( krygné matje té sakta me metér,
kalibér, mikrometér dhe kéndmatés dhe realizohen shénime té sakta).
b) Prerjen ellamarinés dhe tubat metaliké: (kryegné prerje té detaleve me dalté, me sharré
metalike dore, me gérshéré dne me gur fleksibél).
c) Limimi dhe smerilim i materialeve té prera: (realizojné punime smerilimi me doré&, me gur
smerilues dhe me gur fleksibdl.
d) Shpime té thjeshta me vegla dore.
e) Filetime té tubave metaliké.
f) Cmontime dhe montime.



g) Kthimeté shufrave dhe té fletéve té [lamarinés dhe tubat metaliké me vegla dore.

3. 3. Kompetencat e axhustatorit mbi punimet né matje, shénim té llamarinés dhe tubat
metaliké.
Punonjési né kété profesion (axhustatori) mund té realizojé punimet sipas pikés 3.2.
Punimet e axhusterisé né punimet e ndértimit jané mé té thjeshta dhe né kété néntemé do trajtojmé disa
prel punimeve (kompetencave e axhustatorit mbi punimet né matje, shénim té llamarinés dhe tubat
metaliké) gé pérdoren pér profilet e ndértimit.
Punonjésit né kété profesion si hap té paré studjon skicén e punés dhe pérzgjedhé veglat dhe pajiget gé
pérdoren né punimet né matje, shénim té llamarinés dhe tubave metaliké. Mé pas axhustatori pér kéte
kompetenc, kryen disa hapa pune si mé poshté:
- mat dhe shénon llamarinén (foto.1) ose tubat metaliké, sipas skicés sé dhéné duke kryer matje
té sakta me metér, kalibér, mikrometér dhe kéndmatés dhe realizohen shénime té sakta
- pret llamarinén ose tubat metaliké me tranxhé, dalté, sharré metalike dore, gérshéré dhe me gur
fleksibél sipas gjurmés sé shénuar né skicén e dhéné
- shtréngon tubat metaliké né morsén hidraulike.
- gjate gjithé proceseve t& mésipérme zbaton rregullat e sigurimit teknik dhe té rugjtjes sé
mjedisit gjaté prerjes s& [lamarinés dhe tubave metaliké.

Foto. 1. Punimet né matje dhe shénim té llamarinés

1. Kompetencat e axhustatorit mbi punimet né prerje me sharré metalike dore ose prerje me
gérshéré

Punonjésit né kété profesion si hap té paré studjon skicén e punés dhe pérzgjedhé veglat dhe pajiget gé

pérdoren né punimet e prerjeve té llamarinés dhe tubave metaliké. Mé pas axhustatori pér kéte

kompetenc, kryen disa hapa pune si mé poshté:

- zbaton procedurat e vendosjes dhe shtréngimit té materialit né pajisen mbajtése (morse);

- zbaton teknikat e duhura pér prerjen me sharré metalike dore ose prerjen me gérshéré,

- realizon prerje té sakta gjaté progesit té prerjes duke shfrytézuar prerje racionale;

- kontrollon cilésine e prerjes dhe zbatojé procedurat e hegjes sé copés,

- gjat gjithé progeseve té mésipérme zbaton rregullat e sigurimit teknik dhe té rugjtjes sé mjedisit
gjaté prerjes me sharré metalike dore ose me gérshéré.

Procesi i prerjes

Prerja éshté njé proges ndarés gé nuk krijon ashkla. Dy fleta prerése |évizin kundregjt njératjetrés dhe

kanalizojné e ¢ajné |éndén. Avantazhi né krahasim me sharrimin, &shté se né kéé rast nuk kemi krijim

ciflash metalike. Fletét metalik jané rreth 1,0 mm té trasha dhe mund té priten me gérshérédore sin é

foto. 1 dhe 2.



Foto. 1. Gérshérémetali e hollé pér harge Foto. 2. Gérshérépér prerjetégjata.
téjashtmeté snkurtradhe Prerja nuk harkohet.
rrumbullake. Fleta metalike ecén poshté dorés.

Mé poshté po japim népérmjet foto. 3, 4, 5, 6, progesin e matjes, shénimit dhe prerjes té [lamarinés me
gérshérén e posagme i sili éshté njé proges ndarés gé nuk krijon ashkla. Né foto. 7 jepet copa e preré e
[lamarinés.

Foto. 3 Foto. 4 Foto. 5

Foto. 6 Foto. 7

3. 5. Kompetencat e axhustatorit mbi punimet né limim dhe smerilimin

Punimet né l[imimin dhe smerilimin realizohen me doré&, smerilues dhe me gur fleksibél. Ato realizohen
né sipérfage té prera.
Punonjésit né kété profesion si hap té paré studjon skicén e punés dhe pérzgjedhé veglat dhe pajiset gé
pérdoren né punimet e limimin dhe smerilim (si né foto. 1) dhe me doré&, me gur smerilues dhe me gur
fleksibé né sipérfage té prera. M é pas axhustatori pér kéte kompetenc, kryen disa hapa pune si mé
poshté:

- zbaton procedurat e vendosjes dhe shtréngimit té copés né morse;

- pércakton drejt regjimin e limimit;



- zbaton teknikat e duhura per limimin e sipérfageve té prera;
- kryen matje dhe kontrolle té sakta gjaté dhe pas limimit té sipérfageve té preralargon mbeturinat;
- gjat gjithé progeseve té mésipérme zbaton rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé mjedisit

gjaté limimit dhe smerilim me goré, me gur smerilues dhe me gur fleksibéi materialeve té prera

Foto. 1. Detali paslimimit dhe smerilimit té sipérfageve
3. 6. Kompetencat e axhustatorit mbi punimet né shpime té thjeshta me vegla dore.

Punonjésit né kété profesion si hap té paré studjon skicén e punés dhe pérzgjedhé veglat dhe pajiet gé

pérdoren né shpim vrimash sin né foto.1. Mé pas axhustatori kryen disa hapa pune si mé poshté:

— mat dhe shénon tubat pér shpim sipas skicés sé dhéné duke kryer matje té sakta me metér, kalibér,
mikrometér dhe kéndmatés dhe realizohen shénime té sakta;

— shpon sipas pérmasave té dhéna vrimat me shpues elektrik dore, ose trapano tavoline.

— gjat gjithé progeseve té mésipérme zbaton rregullat e sigurimit teknik dhe té rugjtjes s& mjedisit
gjaté shpimeve té thjeshta me vegla dore.

Foto 1. Kutiaepajigeve gé pérdoren néshpim vrimash

3. 7. Kompetencat e axhustatorit mbi punimet néfiletimin né tubat metaliké.

Punonjésit né kété profesion si hap té paré studjon skicén e punés dhe pérzgjedhé veglat dhe pajiget gé
pérdoren né filetimin e tubave metaliké si né foto.1.

Foto. 1. Tuba metaliké téfiletuar

Mé pas axhustatori pér kéte kompetenc kryen disa hapa pune s mé poshté:
- shénon gjatésiné e filetés sipas skicés.



- fikson tubat metaliké né morsén hidraulike.

- pérgatit buzét e tubit pér filetim

- pérzgjedh matravidén pér filetim sipas pérmasave té duhura

- fileton me filetuese (matravidhé) dore sin é foto.2, ose filetuese (matravidhé) elektrike sipas
kushteve teknike.

- Gjat gjithé progesit té mésipérm zbaton rregullat e sigurimit teknik dhe rugjtjes sé mjedisit gjaté
filetimit té tubave metalik me matravidhé dore ose matravidhé elektrike.

Foto. 2. Filetuese (matravidhé) dore

3.8. Kompetencat e axhustatorit pér higjienén, sigurimit teknik dhe mbrojtjen e mjedisit
né punime té profesionit.

Punonjésit né kété profesion zbatojné rregullat e higjienés, sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé mjedisit
né ambjentet e punés. Mé pas axhustatori pér kéte kompetenc, kryen disa hapa pune st mé poshté:

- zbaton rregullat e higjienés personale;

- zbaton rregullat e higjienés sé mjedisit dhe té mjeteve té punés;

- zbaton rregullat e sigurimit teknik gjaté punés né njé repart axhusterie;

- zbaton rregullat e mbrojtjes nga zjarri, rryma elektrike dhe nga rrezige té tjera;

- pérshkruan rregullat e rugjtjes sé materialeve dhe mjeteve té punés s& axhustatorit pér njé puné

cilésore dhe mbojtjes nga reziku, gjaté pérdorimit;
- pérshkrug pérdorimin e kutisé sé& ndihmés sé shpejté dhe ményrén e dhénies sé ndihmés sé paré;
- zbaton rregullat e mbrojtjes s& mjedisit té punés né njé repart axhusterie.

3.9. Kompetencat e axhustatorit pér pérgatititjen e skicave dhe zbatimin e tyre gjaté punimeve té
ndryshme pér riparimin ose prodhimin.
Punonjésit né kété profesion pérgatitisin dhe zbatojné skicat gjaté punimeve té ndryshme pér
riparim ose prodhim. Mé pas axhustatori pér kéte kompetenc, kryen disa hapa pune st mé poshté:
- tregoné réndésiné e pérgatitjes sé skicave té detaleve pér riparimin/prodhimin e tyre né punime
axhusterie;
- pérshkruan disa elementé bazé gé duhet té& pérmbajé skica (vizatimi i punés) duke interpretuar
standardet bazé té vizatimit teknik;
- lexon shenjat dalluese té vizatimit
- shpjegon konceptet bazé té tolerancave teknike
- interpreton tolencat sipas sistemit ISO
- interpreton tolerancat e paragitura né vizatimet teknike;
- zbaton tolerancat né ndértimin e skicés sé detalit.

3.10. Kompetencat e axhustatorit pér kryerjen e provés s&€ materialeve gé do té pérdori.

Punonjésit né kété profesion kryerjen provat e materialeve gé do té pérdori. ME pas axhustatori pér
kéte kompetenc, kryen disa hapa pune si mé poshté:



- pérshkruan procesin e kryerjes sé provave té materialeve dhe llojet e tyre;

- pérshkruan provat mekanike té materialeve si: prova té térheqgjes, té pérkuljes, té pérdredhjes,
prova dinamike;

- pérshkruan provat teknologjike té materialeve si: prova e pérpunueshmérise, prova e
thyeshmérisé, prova e tubave gé i nénshtrohen pérpunimit plastik (ndryshim pérmasash dhe
formash).

Tema 4. Skelat dhellojet etyre

4.1 Skela €shté njé strukturé e pérkohshme e ngritur e projektuar pér t€ mbéshtetur punétorét dhe
materialet ndérsa ata punojné, zakonisht prané njé strukture si njé ndértes€. Llojet e skelave dhe
pérdorimet e tyre jane funksion I punimeve ge do te kryhen ne ndertese. Pérdorimi i duhur pér secilin
tip (fasada, suvatim, lyerje, punime me pjerrési, punime t€ pérkohshme)

Komkretisht jane:

Skela modulare (tubulare)

Skela e tubave dhe kapéseve

Skela e rrotulluese / mobile

Skela e varur

Skela e sistemit H-frame

Skela pér fasada

Komponentét kryesoré té njé skele jane Baza, Kullat, Horizontalet, Diagonalet, Platformat e punés,
Parapetet mbrojtés, Shkallét e aksesit, Kémbézimet e stabilitetit, Lidhjet e ankorimit né€ mur.

Montimi dhe ¢cmontimi i sigurt i skelave

Rendi i1 sakté i montimit

Distancat minimale dhe maksimale t€ montimit

Vendosja e bazave né sipérfaqe té forté

Drejtimi dhe niveli i skelés

Vendosja e ankorimeve sipas standardeve

Kontrolli 1 stabilitetit gjaté ngritjes

Cmontimi né rend t€ kundért me montimin

4.2 Qélimi i skelés

Skela shérben pér sigurimin e nivelit t€ punés pér punonjésit, mbajtjen e materialeve té lehta (bojé,
vegla), arritjen e zonave t€ larta t€ murit deri né€ tavan.
Lloji 1 rekomanduar i skelés pér punimet ne brendési. Pér ambiente té brendshme pérdoren kryesisht:
Skela modulare / kulla Iévizése, me rrota t€ bllokueshme me Lartési tipike 2—6 m, Platforma me dru ose
metal, te lehta dhe te montueshme shpejt.
Skel€ e lehté me korniza perbehet nga korniza metalike t€ thjeshta ge pérdoren né ambiente mé t€ médha
apo korridore té€ larta.

2. Elementet kryesore t€ skel€s s€ brendshme

Elementi Pérshkrimi

1. Bazat mbéshtetése  |[Mbajné ngarkesén dhe shérbginé si pika kontakti me dyshemené.

2. Rrotat me bllokim Pér 1évizjen e platformés (né kullalévizése).




Elementi Pérshkrimi

3. Kornizavertikale Shtyllat anésore gé pércaktojné lartésiné.

4. Urahorizontale Lidhin kornizat dhe japin stabilitet horizontal.

5. Diagonalet Parandal ojné |1&kundjen dhe shtrembérimin.

6. Platforma e punés Sipérfagja ku géndrojné punétorét.

7. Parapetet mbrojtése |1 m mbi platformé — kundér rénies.

8. Shkelés Parandal ojné rénien e veglave dhe materiaeve.

9. Lidhjet esigurimit  ||Fiksojné elementet midis tyre.

10. Shkalla e brendshmel|L jon ngjitjen né platformé né ményré té sigurt.

Hapat pér pércaktimin e elementeve té skelés

1. Matja e lartésisé s€ murit p.sh. Lartésia e dhomés: 3.20 m. Platforma duhet t€ jeté rreth 1.8-2.0 m
nga dyshemeja.

Zgjedhja e tipit té skelés

Pér dhoma t€ zakonshme: kullé 1€vizése 2 x 1 m.

Llogaritja e moduleve té nevojshme

Korniza vertikale vijné€ zakonisht né lartési 1 m, 1.5 m, 2 m.

Pér 3.2 m lartési — zakonisht 2 module prej 1.5 m + platforma.

Pércaktimi i stabilitetit, Diagonale t€ mjaftueshme né té€ paktén 2 drejtime. Rrotat duhet t&€ bllokohen
gjaté punés. Lidhjet t€ kontrollohen para punés.

Siguria duhet Parapet 1 m 1 lart€. Bazament shkelé€s15 cm. Shkallé e brendshme e fiksuar.

9. Ngarkesa e platformés. Kérkesé tipike: 1.5 — 2.0 kN/m? (vet€ém materiale t€ lehta).

Nowbkwbd

*

Nga ku me poshte jane elementet perberes te skeles.

A — Parapet mbrojtés (barriera mbrojtése). Pjesa gé vendoset né krye té skelés pér té parandal uar
rénien e punétoréve.

B — Spiné bllokuese rrotulluese. Pérdoret pér té fiksuar elementet e skelés né pozicion, zakonisht né
nyjet lidhése.

C — Mbajtése anésor e/ Stabilizues anésor
Element gé shtohet né anét e skelés pér rritjen e stabilitetit dhe parandalimin e pérmbyges.

D — Spinéfiksuese (snap pin)
Pérdoret pér té siguruar pjesét strukturore, duke parandaluar shképutjen e tubave dhe moduleve.

E — Rroté me bllokim (caster)
Lgon lévizjen e skelés dhe ka mekanizém frenimi pér siguriné gjaté punés.

Shembull. Dhoma: 4 m x 5 m. Lartésia:3.20 m Detyra: Lyerja e t€ gjitha mureve. Elementet e skel€s sé
nevojshme.

v’ 4 rrota me bllokim

v’ 2 baza metalike



2 korniza 1.5 m

1 kornizé 1.0 m

4 horizontale (1 m ose 2 m)
2 diagonalé

1 platformé 2x1 m

Parapet komplet (3 pjesé)

2 shkelés (toe board)

AN N N N NN

4.3 Njohuri e pritshme: dallimi i secilit lloj, kur pérdoret, pérparésité dhe kufizimet.

Ekzistojné shume lloje té& ndryshme skelash té béra nga materiae té ndryshme, por materialet mé té
zakonshme jané druri dhe celiku. Edhe pse éshté mé e shtrenjté, celiku éshté materiali i preferuar pér
skela pér shkak té géndrueshmérisé dhe sigurisé sé sgj. Skela e béré térésisht nga materiale druri quhet
skelame shtylladruri. Kemi disa shumellojshmeri skelash dhe pérdorim te tyre.

Skela mund té jeté ose me njé kornizé té vetme ose me njé kornizé té dyfishté. Njé kornizé e vetme do
té thoté se ka vetém njé kornizé gé mbéshtet njérén ané té skelés me veté strukturén gé vepron si njé
mbéshtetje tjetér. Njé kornizé e dyfishté do té thoté se skela éshté e pavarur nga veté struktura.

Pérbérésit e Skelave
Para se té flasim pér llojet e ndryshme té skelave, ja njé pérmbledhje e shkurtér e disa terminologjive:

Standardet: pjesét vertikale gé jané té ankoruara né toké né njé faré ményre

Shkallét: mbéshtetéset horizontal e gé shkojné paralelisht me strukturén gé rrethon skela

M béshtetéset: pjesét diagonale gé ngjiten né standardet dhe shgisat dhe sigurojné stabilitet

Shkallét e shtyllave: pjesét e shkurtra gé lidhin shgisat me veté strukturén né skelat me njé

kornizé té vetme

Dérrasat ose platformat: pjesét e gjera dhe té sheshta mbi té cilat ecin punétorét

e Kangjellat mbrojtése: pjesét gé lidhin standardet horizontalisht né nivelin e belit pér té ndihmuar
né parandalimin e rénieve

e Dérrasat e kémbéve: copa té ngushta druri gé shkojné horizontalisht pak mbi dérrasat ose

platformat pér té parandaluar réniet

Skelat evarura

Té gjitha skelat mund té ndahen né dy kategori kryesore: skelaté varura ose skelaté mbéshtetura. Skelat
e varura pérbéhen nga platforma gé jané té varura ngalart, zakonisht njé c¢ati, nga materiale jo té ngurta
S litaré osetela

Skelat e varurapreferohen pér té arritur majat e ndértesave té larta, pér té cilat skelat e mbéshteturamund
té jené shumé té shtrenjta dhe té kérkojné shumeé kohé pér t'u ndértuar. Megjithaté, kufizimet e peshés
jané njé shgetésim dhe shtrirja horizontale mund té jeté e kufizuar. Skelat e varura mund té jené
gjithashtu té rrezikshme pér t'u pérdorur né eréra té forta, pasi njé platformé lékundése mund té képuté
linjat mbéshtetése.

» Skelat me katenare

Né skelat me katenare, litarét ose telat varen nga njé strukturé sipér. Kéto tela ose litaré vertikalé lidhen
me dy litaré ose tela gé shtrihen horizontalisht dhe paralel me strukturén. Njé platformé mbéshtetet né
litarét ose telat horizontale.

Skelat me katenare nuk jané té |1évizshme, késhtu gé nuk mund té rregullohen né njé lartés té ndryshme
ose té zhvendosen |ehtésisht pér té arritur njé zoné tére.



> 2. Skelat lundruese

Litaré ose telame gjatési fikse varen nga njé tra mbéshtetés gé shtrihet paralel me strukturén. Litarét ose
telat mbéshtesin dy dérrasat qé mbéshtesin platformén.

Ashtu si skelat me katenare, skelat lundruese nuk jané té |évizshme. Gjithashtu njihet si skela anijesh.
» 3. Skelaté VaruraBrendshme

Skelat e varura té brendshme jané tamam s skelat lundruese, por litarét ose telat varen nga dy traré
mbéshtetés paral el € gé shkojné paralel me strukturén né vend té njé té vetme.

4. Skelame Dy Pika (Skelé Lékundése)

Lloji méi zakonshém i skelaveté varura, skelat me dy pika (skelélékundése) pérbéhen nganjé platformé
e mbéshtetur né té dy skajet nga litaré ose tela, té cilét mund té |évizin lart e poshté.

Kur shihni skelaté varura né anén errokaqgiejve, kjo zakonisht éshté skelame dy pika (skelé |ekundése).
4.4Skela me Shumé Nivele

Skelat me shumé nivele varen nga struktura nga litaré ose tela, secila pre té cilave mbéshtet njé shkallé
gé éshté pérballé strukturés. Njé platformé shtrihet midis dy shkalléve, duke u mbéshtetur né shkallét.

Ndryshe ngaté gjithallojet etjeraté skelave té varura, nése shkall €t jané mjaftueshém té gjata, platforma
té shumta mund té mbéshteten mbi to pér té krijuar shtresa té shuméfishta.

Skela té Rregullueshme me Shumé Pika

Né skelat e rregullueshme me shumé pika, njé platformeé éshté e varur ngasipér ngakatér litaré, zakonisht
né secilin cep té platformés. Megjithaté, ndryshe ngallojet e tjeraté skelave té varura gé kemi diskutuar
deri mé tani, gjo mund té ngrihet ose té ulet né lartésiné e déshiruar, duke e béré até mé fleksibile se té
tjerat.

Pér shkak té aftésisé sé saj pér té ndryshuar lartésing, ky 11oj skele pérdoret shpesh né oxhaqge, rezervuaré,
silo dhe oxhage.

SkelameTraré Gjilpérash

Skelame traré Gjilpérash merr emrin ngatrarét Gjilpérash, té cilét jané té bashkangjitur pingul me veté
strukturén duke pérdorur traré. Trarét mbéshteten né skajin e jashtém nga litaré ose tela gé varen nga
sipér. Platforma mé pas mbéshtetet sipér traréve Gjil pérash.

Skela me Konsol

Skela me Konsol pérdoret kur toka nuk mund té& mbéshtesé njé strukturé skele ose kur nuk ka vend pér
platformat né nivele mé té uléta.

Skelat me konzol jané té ngjashme me skelat me traré gjilpérash né até gé trarét me gjilpéra futen né
veté strukturén dhe zakonisht ankorohen né dyshemené brenda ndértesés. Megjithaté, né vend gé té
shkojné pingul me strukturén si né skelat me traré gjilpérash, ato shkojné né njé kénd pér té mbéshtetur
standardet gé shkojné vertikalisht dhe paralelisht me strukturén.

Skela té Rregullueshme menjé pikété vetme

Nése keni paré njé larés dritaresh té vetém duke pastruar njé rrokaqgiell, ndoshtai keni paré ato né skelat
e rregullueshme me njé piké té vetme. Ky lloj skele éshté i ngjashém me skelat e rregullueshme me
shumé pika, pérvegse &shtéi varur nganjé litar ose tel né vend té shuméfishté.



Ky lloj skele quhet edhe skela e varéses, né lidhje me karrigen e varur gé njé varése pérdor pér té
inspektuar anén e anijes.

4.5 Skela té M béshtetura

Kategoria e dyté e skelave éshté skela mbéshtetése, e cila pérbéhet nga platforma gé mbéshteten nga
standarde té ankoruara né toké né njé faré ményre. Me fja é té tjera, ato jané ndértuar nga toka.

Skelat e mbéshtetura jané té forta dhe disa lloje nuk kané kufizime né numrin e shtresave gé mund té
krijoni. Megjithaté, ato mund té jené sfiduese pér t'u pérdorur né raste kur toka éshté e pabarabarté ose
nése gjurma né bazé éshté e kufizuar pér shkak té njé rruge.

Skelame Kornizé

Skelat me kornizg, té njohura edhe si skela té fabrikuara, jané lloji mé i zakonshém i skelave té
mbéshtetura sepse jané ekonomike, té lehta pér t'u montuar dhe cmontuar, dhe mé té gjithanshmet.

Né kété lloj skele, pérdoren copa modulare pér té ndértuar skelén ngathemelet. Né pérgjithési ndértohet
né njé ose dy nivele, por mund té jeté e ndérlikuar pasi baza duhet té jeté né nivel té pérkryer.

Kontraktorét dhe piktorét e banesave preferojné skelat me kornizé.
Skela me Shkallé té Mbéshtetura

Njé ngallojet mé té thjeshta té skelave né dispozicion, njé skel € me shkallé té mbéshtetur pérdor dy ose
mé shumé shkallé té anuara, té cilat vendosen kundér njé strukture né njé kénd. Kllapat jané té
bashkangjitura né shkallé pér té arritur pingul me strukturén. Njé platformé (ose ndonjéheré vetém njé
shkallé tjetér) mbéshtetet sipér kllapave paralel me strukturén.

Vetém ngarkesa té lehta duhet t& mbahen né skelat me shkallé.
Skela pér Ngjitje né Direk

Nése keni njé ngarkesé té réndé, njé skelé pér ngjitje né direk éshté mé e mira. Njé strukturé vertikale
géduket si direk anijeje éshté e ankoruar né toké dhe njé platformé e madhe me energji l1éviz lart e poshté
direkut. Pér platforma mé té médha, mund té pérdoren dy direké.

Skela mobile (manuale ose me shtytje)

Ky éshtéi vetmi lloj skele gé [éviz |lehtésisht né toké sesa lart e poshté. Katér standarde jané té lidhura
me dérrasa dhe parmaké mbrojtés, dhe njé platformé mbéshtetet rreth gjysmés sé standardeve. Cdo
standard ka njé rroté me brava mbi té - skela duhet té pérdoret vetém kur rrotat jané té kycura pér té
parandaluar 1éndimet. Skela mund té [évizet manualisht nga toka ose mund té keté njé motor pér ta
[évizur até nga platforma.

Skelame Shtylla/Druri

Skelat me shtylla i referohen cdo dizajni skele gé pérdor dru pé ¢do komponent strukturor. Me
pérjashtim té skelave prgf bambuje, té cilat pérdoren kryesisht né Azi, skelat prg celiku kané
zévendésuar skelat me shtylla sepse jané mé té sigurta, té ripérdorshme dhe mé té forta.

Skela me M béshtetése

Né vend gé té pérdorin standardet s mbéshtetése, shkallét ose trekémbéshat ofrojné mbéshtetjen pér njé
platformé pér té krijuar skela me mbéshtetése. Ndryshe nga skelat e tjera té mbéshtetura, skelat me
mbéshtetése mund té kené vetém njé nivel.

Skela me Tuba dhe Bashkues



Skelat me tuba dhe bashkues, té njohura edhe si skela té patentuara ose skela sistemesh, pérbéhen nga
njé grup copash té parafabrikuara gé mbahen lehtésisht sé& bashku me bashkues. Sistemet popullore
pérfshijné Keikstage dhe HAKI.

Alternativat e Skelave

Nése keni nevojétéfitoni lartési, por jeni té kujdesshém ndaj skelave ose nuk keni hapésiré pér to, merrni
né konsideraté aternativat e méposhtme té skelave.

Ngritésit me gérshéré jané njé lloj skele mbéshtetése mobile gé pérbéhet nga njé bazé e motorizuar mbi
rrota dhe njé platformé gé léviz vertikalisht mbi njé seri trarésh gé i ngjajné njé pal & gérshéreé.

Disa ngrités me gérshéré mund té drejtohen nga platforma ndérsa gjo éshté e ngritur, ndérsa té tjerét
mund té lévizin vetém kur platforma éshté e ulur. Né shumicén e rasteve, kontrollet pér té ngritur
platformeén jané né veté platformén, késhtu gé personi né skelé mund té kontrollojé vendndodhjen e sgj
pa pasur nevojé pér njé person shtesé. ngrités gjror

4.6 Ngritésajroré

Ngritésit gjroré jané gjithashtu skela té mbéshtetura dhe pérbéhen nga ¢do Iloj ngritjge gé nuk pérdor
strukturén e trarit gérshéré. Ato shpesh quhen ngritje me kové, bum, kullé ose vertikale. Ashtu si ngritje
me gérshéré, ato jané mbi rrota dhe paneli i kontrollit éshté né platformé, késhtu gé mund té operohet
nga njé person.

Eshté e réndésishme té theksohet se ngritje me gérshéré dhe ngritje ajrore kané grupin e tyre té
udhézimeve té sigurisé gé duhet té ndigen né ¢cdo kohé.

Skelat jané njé komponent ky¢ i ndértimit té ndértesave dhe éshté pérdorur né njé faré ményre pér aq
kohé sa njerézit kané ndértuar struktura mé té larta. Me kalimin e viteve, skelat pre druri ia kané |éné
vendin kryesisht ¢elikut, dhe disapuné gé mé paré kérkonin skelatani kryhen me gérshéré ose ashensoré
gjroré. Padyshim, skelat do té vazhdojné té evoluojné ndérsa njerézit pérpigen té ndértojné strukturamé
télarta

Tema 5. Makineri pér prishje, shtrim rrugésh dhe kanalizime

5.1 Procesi i prishjes pérfshin té gjitha veprimet teknike, organizative dhe té sigurisé qé kané pér géllim
¢cmontimin, shembjen ose largimin e strukturave ekzistuese, pj esérisht ose térésisht. Prishjakonsiderohet
njé operacion me risk té larté dhe kérkon planifikim té kujdesshém, miratime ligjore dhe pérdorimin e
pajigeve té specializuara.

Fazat kryesore t€ procesit t€ prishjes

1.1. Inspektimi paraprak

Vlerésohet gjendja e strukturés elementet mbajtés, materialet dhe démtimet.

Identifikohen rreziget potenciale mungesa e stabilitetit dhe substanca té rrezikshme

Realizohet verifikimi i instalimeve ekzistuese: energjia elektrike, uji, gazi.

1.2. Dokumentacioni dhe lejet

Hartohet Plani i Prishjes

Béhet miratimi nga autoritetet lokale.

Pércaktohen zonat e siguris€ dhe mbrojtjet pér mjedisin pérreth.

1.3. Izolimi dhe ¢aktivizimi

Shképutja e furnizimit me energji elektrike, ujé, gaz.

Izolimi i1 elementeve té rrezikshme



1.4. Stabilizimi dhe siguria

Vendosja e barrierave mbrojtése.

Instalimi i rrjetave kundér pluhurit.

Organizimi 1 rrugéve t€ hyrjes/daljes pér makineri.

1.5. Prishja fizike e strukturés

Zgjedhja e metodés varet nga:

lloji 1 strukturés,

materiali,

pozicioni urban,

kérkesat e sigurisé.

1.6. Pérpunimi dhe largimi i mbetjeve

Ndarja e materialeve (beton, tulla, hekur, dru, plastiké).
Ngarkimi, transporti dhe depozitimi sipas rregulloreve mjedisore.

5.2 Metodat e prishjes dhe makinerité pérkatése

5.2.1 Prishjamekanike

Metoda mé e pérdorur, ku makinerité e rénda shkatérrojné strukturén né ményré té kontrolluar.
Makinerité kryesore:

5.2.2 Ekskavator me krah té gjaté

Pérdoret pér prishjen e ndértesave shumékatéshe, ¢cmontimin gradual nga lart-poshté,shkatérrimin e
elementeve pre betoni.

2. Ekskavator standard me aksesoré

Aksesorét sipas detyrés mund té jené Cekic hidraulik pé shembje betoni. Gérshéré metalike pér
prerjen e profileve metalike. Makineri per prishje betoni thérrmim té paneleve dhe pllakave.

Makineri pér hegjen e mbetjeve té cilat mund té jené fadroma, makineri transporti per largimin e
mbetjeve ne vendin e caktuar té pércaktuar nga Njesité administrative.

Bulldozeri pérdoret pér té shtyré dhe rrafshimin e mbetjeve; pérdoret pér struktura té uléta ose
rrethime.

Mjeti Ngarkues frontal grumbullon e ngarkon materialin e prishur, realizon |évizje né hapésira té
ngushta brenda kantierit.

2.3. Prishjame doré ose manuale

Pérdoret kur struktura éshté prané ndértesave té tjera, ka rrezik pér shembje té pakontrolluar, punimet
jané té vogla ose né ambiente té brendshme. Pajig et dhe veglat ge perdoren neketerast jane Cekic,
levé metalike, sharré elektrike, Makina prerése, Ceki¢ pneumatik dorémbajtés.

2.4. Prishja me shperthime té kontrolluar
Metodé e specializuar pér shembjen e ndértesave té médha, stadiumeve, oxhageve industriale.

Mjetet/teknikat: L éndé plasése té vendosura strategjikisht né elementét mbajtés. Detonatoré el ektroniké
té sinkronizuar. Pajige matése té vibrimeve dhe vaéve té presionit.Pérdoret vetém nga kompani té
licencuara dhe kur ekzistojné zonat e nevojshme té sigurisé.

Kategorité e punésnénjéprojekt prishjge



Kategoria Pérshkrimi Makinerité/ Pajiget

Punime paraprake |[Inspektim, ¢aktivizim instalimesh Pajisie matése, vegla dore

Punime mbrojtése

Rrethime, rrieta, mbrojtje kundér

pluhurit Vingaté vegjél, skela, barriera

Prishja kryesore Shembja e elementeve Ekskavator high-reach, breaker, shear

Prishja e brendshme |Hegjae mureve ndarése, tavaneve

Pajige dore, mini-ekskavator, skid-

Steer
Mengxhlml ! Grumbullim, ngarkim dhe transport L oader, kamion, bobcat
mbetjeve
Pastrimi

pérfundimtar

Rrafshim dhe modelim i terrenit Bulldozer, kompaktor

5.3 Makineri per shtrim rrugesh

1-

Eskavator me goma kane aftésine pér té kryer shumé funksione dhe pér té [évizur lirshém shpesh
bén t& mundur gé t'i pérfundoni punimet duke pérdorur mé pak makineri né mé pak kohé Té
pérshtatshme né ményré ideale pér njé numér pérdorimesh, si psh pér pastrimin e kanaleve ose
mirémbajtjen errugéveté cilat kérkojnélévizje, kur pérdorin njé pajige pune. Té afté pér té udhétuar
deri né 37km/oré, ekskavatorét me goma mund té l1évizin me shpejtési nga njéra puné te tjetra duke
ulur né minimum nevojén pér transportim shtesé.

Ngarkues/Gér mues me Goma. Pak réndési ka nése po kryeni gérmime, hapje gropash, rimbushje
té gropave té hapura, apo transportim té materiadeve, i vetmi gé plotéson nevojat tugja éshté
Ngarkuesi/Gérmuest me Goma. Ky mjet vendos standardet né industri me makinerité e sg té
fugishme, komode dhe me shumé funksione té projektuara pér té kryer mé shumé puné né mé pak
kohé.

Buldozier me gome. Buldozeré té ndértuar enkas e té projektuar té kené jetégjatési dhe kosto té ulét
pérdorimi dhe pronésie Komponentét tashmé té testuar dhe né pérputhje me standardet pér
jetégjatésiné e makinerisé dhe remontin e tyre pas njé numri t& madh orésh pune ofrojné njé shkallé
té larté besueshmérie.Jané projektuar né ményré ergonomike pér rugjtjen e shéndetit dhe rendiment
Né puné té operatorit tug té tilla gé té kené njé sistem komandimi me ané té njé leve té vetme gé
skérkon shumé mund, gartési shikimi dhe njé kabiné té standardeve mété larta. Tipare té sigurisé gé
mbrojné njerézit tug gé punojné me kéto buldozeré me gomasi dhe ata gé gjenden pranétyre. Oferté
thikash té ndryshme té projektuara gé té kené fugi té larté, ndértim me flanxhé té presuar, thika té
zévendésueshme e té kapura me bulona dhe pllaka mbrojtése né pjesén e poshtme pér veti té
shkéqyera sheshimi dhe rrotullimi.

Eskavatoret. Pavarésisht se cfaré lloj pune b&ne-gérmime, kanale ose ngarkim kamionésh-
eskavatorét ofrojné performancé té larté, shkathtési té pakrahasueshme dhe efikasitet té
shkélgyeshém té karburantit. Funksionimi i thjeshté, géndrueshméria e jashtézakonshme dhe
karakteristikat mé té fundit té sigurisé dhe teknologjisé do t’ju ndihmojné t€ ¢oni biznesin tuaj né
nivelin tjetér.

Kompaktorét e fugishém té dheut jané makineri te projektuar dhe ndértuar pér ngjeshje té
materialeve té forta dhe nivelime. Duke pasur njé model té pajisur me goma me majé ngjeshése,



Kompaktorét e Dheut ofrojné njé presion mé té madh né toké, ngjeshje mé té madhe, forcé térhegése
té shkélgyer dhe lévizje patronditje. Me aftésiné pér té punuar me shpejtési té€ médha, Ngjeshéset e
Dheut Cat mund té rugjné té njgtin ritém ashtu si dhe flota e Skreperave té shpejté apo kamionét e
artikuluar gjaté njé transportimi materialesh nga projekte té€ médha autostradash deri te kantierét mé
té vegjé té ndértimit té zonave té banimit.Kané Sisteme dhe Komponenté té testuar né terren me
struktura té ndértuara posacérisht pé& mosndérprerje té kohés produktive dhe jetégjatési té
makinerisé.Jané projektuar né ményré ergonomike pér rugjtjen e shéndetit dhe rendiment né puné té
operatorit tug) tétillagé té kené njé sistem komandimi me ané té njé leve té vetme gé skérkon shumé
mund, gartési shikimi dhe njé kabiné té standardeve mé té larta.

Grejderat. Jane makineri te rega me shumé opsione pér produktivitet dhe rehati.Kategoria e kétyre
makinave drejtojnéindustriné né kryerjen e shumeé detyrave ne shtrimin errugeve. Njé makiné etillé
mund té pérfundojé procesin, té pérziejé agregatin dhe materiaet e tjera, té presé ose pastrojé njé
ngarkese té pastrojé borén dhe grumbullimet e pjerrétadhe per nivelimin e shtresave te rrugeve sipas
nje cilesie dhe nje trasheise te projektuar.

5.4 Makinerit per kanalizime

Makinerite e tjera per shtrim rrugesh dhe kanalizmet jane s me poshte :

1.

MOTORSKREPER >

NGARKUESE PER TE GIHTHA
TERRENET

MAKINERI PER PERPUNIM

MATERIALESH > LEVIZESHT TELESKOPIK ?

KAMION (DUMPER) |

> BULDOZER > ARTIKULUAR

Motor skreper.

Jane makineri ge ngarkojné/transportojné& shpérndajné me pak pajise mbéshtetése. K ondicionojné
materialet gé futen né kazan. Aftési pé té punuar vetém. Motorskereperi pé ngritje ndihmon né
ngjeshje.Pajige e miré pér pérpunimin pérfundimtar. Distanca pér transportimin e ngarkesés: 152.4
metra - 914.4 metra. Rezistencé e ulét ndg rrotullimit. Ideal é pér distanca té shkurtra. Té pérshtatur
meé s& miri pér materiale té favorshme. Ideal € pér punimet gé kané té bg.



2. Makinerité pér lévizjen e materialeve me goma.Tiparet e shumta gé kané Makinerité per levzijen
e Materialeve i bgné ato ideale pér [évizjen e skrapit, t€ materialeve si dhe pér punime kanalizmesh
ge kane stabilimenteve gé kérkojné makineri me shumé funksione, manovrueshméri dhe nivelet mé
té larta té prodhimit.

3. Buldozerét e vegjé. Jane makineri té projektuar pér té rritur né maksimum shpejtésing, aftésiné
trasnportuese, aftésing pér té manovruar lehtésisht, aftésiné pér té kryer shumé funksione dhe
saktésiné né nivelimin e hollé. Kéta buldozeré me zinxhiré jané idealé pér ndértim zonash banimi
perfshire, punime shtrimi rruges, hapjen e kanalizimeve duke gené se krygné puné té tilla s
pastrimin e nivelimin e vendeve, pjerrésimin e anéve té rrugés, rimbushjen e gropave té hapura dhe
puné nivel uese pérfundimtare pér rregullimin e peisazheve dhe ndértimin e rrugeve, punime mbushje
efj.

4. Rrulat ose makinerite kompaktuese, si ne figure me poshte, jane pajise ge perdoren per ngjeshjen e
shtresave ne rruge, per te gjitha llojet e tyre perfshire dhe asfalet. Rrulat kane dy cilindra
kompaktesues dhe jane te tonazheve te vogla dhe te medhane varesi te shtresave asfaltike. Same e
trashe te jete shiresa e  asfatit ag me | rende  eshte  cilindri.

Tema 6. Makineri per germime dhetransport
6.1 L1ojet e makinerive ndértimore, funksionimin e tyre dhe parimet e punés

Zgjedhjen e pajigeve té duhura pér faza té ndryshme té punimeve ndértimore (gérmim, transport,
ngritje, pérzierje, ngjeshje, betonim etj.) Organizimin e punés s€ mekanizuar né kantier, Efikasitetin
teknik dhe ekonomik té pérdorimit t& makinerive; Mirémbajtjen dhe siguriné teknike gjaté
pérdorimit té pajiseve.

Parimet e mekanizimit té proceseve ndértimore:

- Makinerité pér punimetokésore: ekskavatoré, buldozeré, ngjeshés, kamioné transportues

- Makinerité pér prodhimin dhe vendogen e betonit: mikseré, pompa betoni, vinca.

- Mekanizimi i punimeveté ngritjes sé strukturave (vinga, platforma, krane)

- Mijetet pér punime bituminoze dhe asfaltike

- Pajiget pér mirémbajtje dheriparim rrugésh

- Vlerésimi i kapacitetit té prodhimit té& makinerive dhe planifikimi i pérdorimit té tyre né ndértim
- Agpektet esigurisé né puné dhe standardet teknike té operimit.

6.2 Kriteret e zgjedhjes sé pajigeve pér punime germimi.
Zgjedhja e pgigeve pér lévizjen e tokés varet kryesisht nga faktorét e méposhtém:
e Sasiae materialit gé duhet té zhvendoset

o Kohae disponueshme pér té pérfunduar punén dhe kushtet e vendit té punés
e Llojet etokés gé mbizotérojné, faktorét e zgjerimit dhe kompresimit, etj.



Kushtet e punés pérfshijné faktorété tillé si disponueshméria e zonés pér ngarkim dhe
shkarkim, aksesueshméria e vendit, rrjedhjet e trafikut dhe kushtet e motit né vend.

Pér té planifikuar numrin e pajigeve pér toképunime gé nevojiten, planifikuesi sé pari pércakton té
dhénat e méposhtme:

Klasa e pérshtatshme e pajiges pér toképunime — pér shembull, nése toka gé do té gérmohet
éshté e liré dne marshy (batakore), dhe pérfshihet ekskavacion masiv né projekt, mund té
zgjidhet pérdorimi i njé dragline.

Modeli i pérshtatshém i pajiges bazuar né karakteristika té ndryshme si kapaciteti i kovés dhe
shpgjtésia e kérkuar. Pér shembull, draglinat vijné me kapacitete gé variojné nga 0.38 m3 deri
né 3.06 m3; skraperét kané kapacitete gé variojné nga 8 m3 deri né 50 m3, dhe késhtu me radhé.
Numri i pajigeve té nevojshme pér projekt pér té pérmbushur sasiné e dhéné.

Numri i pajigeve té lidhura gé kérkohen pér té mbéshtetur pajiget kryesore.

6.3 Makineri pér gérmime

Eskavator & Makineri shuméfunksionale té pajisura me gjarp njésh, kové dhe kabiné rrotulluese,
pérdoren pér hapjen e kanaleve, themeleve dhe gropave; gjithashtu shérbejné pér prishje dhe
manipulim materiali.

Eskavator é zinxhir & Té pajisur me zinxhiré, sigurojné stabilitet dhe forcé né terrene té véshtira
dhe pérdoren pér gérmime né shkallé té madhe.

Mini-eskavator EMé té vegjé dhe mé té lehté, té pérshtatshém pér punime né hapésira té
kufizuara, si hapja e kanaleve té vogla.

Skrejperé. Makineri veté-mjaftuese gé gérmojné, ngarkojné, transportojné dhe shkarkojné
material né shtresaté njétrajtshme; ideale pér zona té médha dhe té hapura.

Gérmues me litar. Pérdoren pé gérmime né toké té buté nén nivelin e terrenit ose pér hedhjen e
material eve né vagoné apo depozita.

L opata mekanike. Makineri té fugishme, kryesisht me zinxhirég, té pérdorura pér gérmimin e
tokave té forta, pérfshiré kodrat ose zonat nén nivelin e terrenit.

Riperé . Zakonisht té montuar pas traktoréve; pérdoren pér thyerjen dhe zbutjen e tokés sé forté
0se guréve para se makinerité e tjera té krygné zhvendosien e materialit.

Makineri té pérgjithshme ndértimi

Ngarkues Té pajisur me njé kové té madhe né krahé artikul ues; pérdoren pér zhvendosen dhe
ngarkimin e materialeve si toké, réré apo mbetje, duke i vendosur né makineri té tjera, p.sh. kamioné
me kiper.

Kamionémekiper Automjete té projektuar pér transportin e materialeve té lirshme (réré, zhavorr,
mbetje prishjgje) dhe pér shkarkimin e tyre pérmes njé sistemi ngrités hidraulik ose mekanik.

Kompaktor & Makineri, shpesh me rrota dhe rul, gé kompaktojné dhe stabilizojné tokén, asfaltin ose
materiale té tjera pér té krijuar njé sipérfage té géndrueshme dhe homogjene.

Buldozer & Makineri té rénda me njé teh metalik té gjeré né pjesén e pérparme, té pérdorura pér
shtyrjen e sasive té médha té tokés, rérés dhe materiaeve té lirshme.

6.4 Makinerité pé& gérmime



Né proceset e gérmimeve transporti i materialit &shté njé fazé kritike. Makinerité kryesore té transportit
pérdoren pér té zhvendosur dherat, mbetjet ose materialet e ngurta nga pika e gérmimit né pikén e
hedhjes, depozitimit, ose ngarkimit.

Ngarkuesit zakonisht shihen né kantjere ndertimi pér ngarkimin dhe shkarkimin e kontejneréve. Graderi
pérdoret pér té pastruar sipérfagen e rrugés, pér té hequr borén, pér té shtyré dheun, pér té liruar dheun
dhe pér funksionetétjera. Ekskavatori éshté njé makineri e zakonshmeinxhinierike, e pérdorur kryesisht
pér gérmimin e dheut, ngarkimin, prishjen, gérmimin e zhavorrit e késhtu me radhé. Pirunét ngrités
pérdoren kryesisht pér té pastruar dheun dhe borén. Fusha e aplikimit pér ngarkim éshté e ngjashme me
até té ekskavatoréve, por kushtet e funksionimit jané té kufizuara dhe efikasiteti éshté méi larté se al |
ekskavatoréve. Pirunét ngrités nuk mund té funksionojné né vende me toké té buté dhe kana e té pjerréta.
Né pérgjithési, pirunét ngrités jané me rrota. Buldozeri pérdoret kryesisht pér nivelim dhe lirim, késhtu
gé mund té shihet né shumé vende té zhvilluara qé ekskavatori dhe buldozeri punojné me njéri-tjetrin,
dhe efikasiteti éshté shumé i larté. Mund té ecé deri né 500 metra deri né 2000 metra pér té shkarkuar
dheun dhe pér ta vendosur até né vendin ku nevojitet dheu. Ngarkues njé makiné vetél vizése ngarkimi
dhe shkarkimi gé ngarkon material e té médha né automjete ose pajigetétjera. Ngarkuesi mund tékryejé
edhe puné té lehta me lopaté. Mund té kryejé edhe shtytje dheu, ngritje, ngarkim dhe shkarkim té tubave
té drurit dhe celikut duke ndryshuar pajisjen pérkatése té punés. Skrapéset mund té pérdoren si ngarkues,
por ngarkuesit nuk mund té pérdoren si skrapése. Njé makiné e drgjtuar nga njé traktor dhe e pajisur me
njé buldozer horizontal té gjeré dhe té topitur pér pastrimin e tokés, strukturave rrugore ose puné té
ngjashme.

6.5 Kamionémekarroceri vetéshkarkuese

Pér pérdorim né kantier:

« Makineri me katroceri veteshkarkuese — transporton dhe shkarkon materiain me ngritje
hidraulike, pérdoret né terrene té véshtira, me pjerrési dhe toké té lagésht, pér transport té sasisé
shumé té madhe né distanca té gjata.

o Kamionétévegjd kantieri

Pérdoren né€ zona té€ ngushta dhe kane kapaciteti: 0.5-3 m?.
1.3. Skraper (Scraper)

f .

Makiné e kombinuar qé: gérmon, ngarkon, transporton, shkarkon. Shumé efektiv pér distanca 200 m —
2 km.
1.4. Buldozer (pér transport té shkurtér,)



Zhvendos materialin né distanca t€ vogla (10—100 m).
Pérdoret para ngarkimit né kamiong.

1.5. Ngarkues

Transport minimal, por pérdoret pér:

zhvendosje t€ materialit n€ kantier,

mbushje t€ kamionéve.

6.6 Si pércaktohet aftésia e makinave té transportit

Aftésia e njé makinerie né transport pércaktohet me kapacitetin e saj té ngarkimit, ciklin e
transportit, dhe produktin final: produktivitetin (m3/h).

KAPACITETI I NGARKESES

Matet né:m? (kapacitet véllimor),ton(kapacitet peshe).

Formula:

Kapaciteti efektiv = Kapaciteti nominal x Faktor i mbushjes

|Materiali HFaktori i mbushjesl
|Toké e lirshme H0.7O —0.90 ‘
|Argjilé e lagésht]0.65 — 0.80 |
Guré, zhavorr  ]/0.85 —0.95 |

Koha e ciklit
Cikli i transportit pérfshin:
+ Ngarkimin
+ Lévizjen me ngarkesé
+ Shkarkimin
+ Kthimin bosh
Formula:
Koha e ciklit = Tng + T1 + Tsh + Tk
Tng = koha e ngarkimit
T1 = transporti me ngarkesé
Tsh = shkarkimi
Tk = kthimi bosh

6.7 Aroduktiviteti
Matet né m3/h.
Formula bazé:

.. . Kapaciteti efektiv X Numri i cikleve né oré
Produktiviteti =

Ku:
60

Koha e ciklit (min)

Numri i cikleve/oré =

FAKTORET QE NDIKOJNE PRODUKTIVITETIN

Faktor Ndikimi
Gjendja e terrenit Ulje e shpejtésis€ s€¢ kamionéve
Distanca e transportit Rrit koha e ciklit

Aftésia e operatorit Rrit ose ul kapacitetin




Faktor Ndikimi

Koordinimi me ekskavatorin||\Vonon ose pérshpejton ngarkimin

Mot i keq Ndikon né aderencén e gomave

6.8 "Makineri gérmimi dhe transporti", mbulon pérdorimin e pajisjeve pér gé&rmimin dhe zhvendosjen e
tokés, s dhe konsideratat e sigurisé pér kété lloj pune. Ky material pérfshin té mésuarit rreth llojeve té
ndryshme té makinerive té gérmimit, si¢ jané ekskavatorét dhe makinerité e transportit s kamionét me
ngarkesé té madhe, si dhe metodat dhe protokollet e sigurisé pér funksionimin e tyre, duke pérfshiré
praktikat e sigurtaté gérmimit dhe sigurimin e gé&rmimeve.

Makineri gérmimi dhe transporti

Makineri gérmimi: Kjo pérfshin pajiget e pérdorura pér té gérmuar gropa, Ilogore dhe zgavra té tjera.
Ekskavatoré: Makineri té montuarané shinaose merrotame njékové né njé krah té artikuluar. Traktoret:
Njé traktor me njé ngarkues ekskavatori né pjesén e pasme.

Buldozeré Pérdoren pér té |évizur sasi té médha dheu dhe mbeturinash.

Hapés kanalesh: Makineri té projektuara pér té gérmuar llogore.

Makineri transporti: Kjo pérfshin pgjisjet e pérdorurapér té zhvendosur materialin e gérmuar larg vendit.
Kamioné me ngarkesé té madhe: Transportojné materiale nga vendi i gérmimit.

Ngarkues me rrota: Pérdoren pér té ngarkuar materialin né kamioné. Siguria:

Inspektimi: Personat kompetenté duhet té inspektojné gérmimet, mbéshtetéset dhe rrénojat né fillim té
cdo ndérrimi dhe né orare té tjera té specifikuara.

Llojet e gérmimeve: Tema ka té ngjaré té mbulojé lloje té ndryshme gérmimesh, té tilla s gérmime té
hapura, [logore, gropa dhe boshte.

Shérbimet néntokésore: Hapja e gropave éshté njé metodé pér té gjetur shérbimet néntokésore para
gérmimit.

Tema 7: Makinerité pér Nivelim dhe Rrafshim

7.1 Nivelimi n€ ndértim €shté procesi 1 krijimit t& nj€ sipérfageje té€ sheshté, té€ barabarté ose njé
pjerrési specifike né njé kantier ndértimi pér t€ siguruar stabilitet, kullim t& duhur dhe ndértim t€ sakté.
Eshté njé hap themelor i pérgatitjes sé kantierit qé éshté thelbésor pér integritetin strukturor dhe
jetégjatésin€ e ¢do projekti ndértimi.

Cfaré pérfshin nivelimi

Niveli €shté njé proces 1 kujdesshém, hap pas hapi, qé pérdor matje t€ sakta pér t€ pércaktuar dhe
rregulluar lartésité e tokés.

Vézhgimi dhe vlerésimi 1 kantierit: Matésit vlerésojné topografiné e tokés pér t€ hartézuar nivelet,
pjerrésité dhe konturet ekzistuese.

Vendosni pika referimi: Njé piké referimi e pérhershme, ose piké referimi, vendoset pér t€ shérbyer si
lartési fikse pér t€ gjithé punén e nivelimit.

Pércaktoni prerjen dhe mbushjen: Llogaritjet béhen pér t€ identifikuar zonat ku dheu duhet té higet
("pritet") ose t€ shtohet ("mbushet") pér té arritur notén pérfundimtare té€ projektimit.

Kryeni punime dheu: Makineri t€ rénda pérdoren pér t&€ 1€vizur tokén sipas llogaritjeve té prerjes dhe
mbushjes.

Ngjeshni tokén: Materiali mbushés ngjeshet né€ shtresa me kompaktoré ose rul pér té rritur dendésiné e
tij dhe pér té parandaluar vendosjen e ardhshme.

Verifikoni nivelet pérfundimtare: Instrumentet e matjes pérdoren pér t&€ konfirmuar qé€ vendi pérmbush
lartésité e kérkuara t€ projektit para se t€ filloj€ ndértimi.



Makinat e nivelimit n€ ndértim

Makinat e nivelimit mund té kategorizohen né dy lloje kryesore: instrumente matjeje g€ matin dhe
pércaktojné pjerrésité, dhe makineri t€ rénda g€ 1évizin fizikisht dhe nivelojné tokén.

Instrumentet e matjes

Kéto pajisje pérdoren pér matje t€ sakta dhe kérkojné q€ njé operator t€ shohé dhe lexoj€ matjet nga njé
distancé.

Nivel automatik (Nivel automatik): Nj€ instrument optik i montuar né njé trekémbésh, i cili pérmban njé
kompensues té€ brendshém qé korrigjon automatikisht pér pjerrési dhe ndryshime t€ vogla. Njé operator
shikon pérmes njé teleskopi pér t&€ lexuar njé staf matés t& graduar pér té pércaktuar ndryshimet né€ lartési.
Nivel i trashé&: Njé nivel optik tradicional g€ €sht€ mé i thjeshté dhe mé i géndrueshém se njé nivel
automatik, por kérkon mé shumé rregullim manual nga operatori pér t& siguruar qé &shté plotésisht
horizontal.

Nivel lazeri: Projekton njé rreze lazeri t&€ dukshme né njé plan horizontal ose vertikal, duke vepruar si
njé udhézues pér shtrirjen. Nivelat rrotulluese t€ lazerit pérdoren zakonisht né vendet ¢ médha té
ndértimit dhe mund t€ projektojné njé plan 360 gradé. Nivel dixhital: Njé nivel elektronik i avancuar qé
lexon nj€ barkod t€ veganté né stafin matés, duke ofruar lexime shumé té sakta dhe té automatizuara.

Stacioni total: Njé pajisje elektronike e sofistikuar g€ kombinon njé€ nivel dixhital, matjen elektronike té
distancés (EDM) dhe njé mikroprocesor pér t€ matur kéndet dhe distancat horizontale dhe vertikale me
saktési té larté.

7.2 Makineri pér punime dhe nivelim

Jane makina t€ rénda ge pérgatisin fizikisht vendin bazuar né€ nivelimin e pércaktuar nga instrumentet e
matjes.

Buldozer: Nj¢ traktor i rénd€ me njé teh t€ madh pérpara q€ pérdoret pér t€ shtyré véllime t€ médha
dheu, shkémbinjsh dhe mbeturinash. Ato jané thelbésore pér pastrimin fillestar t€ tokés dhe nivelimin e
pérafért.

Nivelator motorik: Njé makin€ me njé teh t€ gjaté dhe té rregullueshém qé pérdoret pér nivelim té€ imét
dhe nivelim t€ sipérfaqges. Pérdoret pér té€ krijuar pjerrési té sakta pér rrug€, kanale kullimi dhe baza
themelesh.

Eskavator: Ndérsa pérdoret kryesisht pér gérmime, ekskavatorét mund té€ pérdoren gjithashtu pér heqjen
e sasive t€ médha t& dheut gjaté fazés s€ prerjes sé nivelimit.

Ngarkues: Njé makin€ me rrota ose me zinxhiré me njé€ kové€ t€ montuar pérpara q€ pérdoret pér té
transportuar dhe shpérndaré materiale té lirshme, té tilla si dheu ose zhavorri, pér mbushjen e zonave té
uléta.

Ngjeshés/Rul: Makineri té€ rénda me rrotulla qé pérdoren pér té€ ngjeshur tokén, duke rritur dendésiné
dhe stabilitetin e saj dhe duke parandaluar vendosjen e tokés né t&€ ardhmen.

7.3 Hyrje né proceset e nivelimit dhe rrafshimit

1.1 Qéllimet e nivelimit

Arritja e kuotave dhe pjerrésive té kérkuara

Dallimi midis rrafshimit té pérafért dhe rrafshimit t€ imét

Pérdorimet: shtresa e themelit té rrugés, platforma ndértimi, sheshe pune, krahu i rrethimit dhe
modelime té terrenit

1.2 Koncepte bazé té punimeve té tokés

Prerje dhe mbushje

Lagéshtia optimale dhe punueshméria e tokés

Kérkesat e saktésis€ (p.sh. £5 cm pér nivelim t€ pérafért, 1 cm pér nivelim té imét)



1.3 Llojet e nivelimit

Nivelim i sipérfageve té vogla
Nivelim preciz

Grader-at (makinerité pér rrafshim té imét)
2.1 Pérbérésit kryesoré

Tehu

Rrethi dhe mbéshtetésja

Aksi 1 pérparmé, sistemi i drejtimit
Frénga

Kabina dhe komandat

2.2 Pérdorimet kryesore
Rrafshim 1 imét

Formim pjerrésish dhe kanalesh
Scarification

Mirémbajtje t€ rrugéve me zhavorr
2.3 Faktorét e prodhimtarisé
Kushtet e tokés

Kéndi i tehut

Aftésia e operatorit

Shpejtésia e 1€vizjes

2.4 Parametra tipiké

Gjerésia e tehut: 3.0-4.3 m

Fuqia: 120-250 HP

Shpejtésia operative: 5—12 km/oré

7.4 Bulldozer-at

Me zinxhir (track-type) dhe me goma (eheel-type)

Llojet e teheve: S-blade, U-blade, Angle-blade

Pérdorimi né nivelim. Nivelim i pérafért. Shtyrja dhe shpérndarja e materialit
Heqja e shtresave sipérfagésore

Skraper-at Cikli: prerje — mbushje — transport — shkarkim — rikthim
Faktorét qé ndikojné né prodhimtari

Distanca e transportit, Shpejtésia e ngarkuar dhe e zbrazét, Volumet e materialit
Koha e mbushjes dhe shkarkimit.

Sistemet moderne té nivelimit: Laser & GPS

Sistemet e kontrollit t¢ makinerive

Nivelim me laser, Kontroll me GPS/GNSS, Sisteme 2D dhe 3D
Avantazhet

Saktési mé e lart€, Kursim 1 kohés dhe karburantit, Shmangie e ripunimeve

Pérbérésit kryesoré

Stacioni bazé, Sensorét n€ makineri, Paneli i kontrollit, Sistemi hidraulik i automatizuar

Perdorimi I sistemeve GPS ka rendesi te madhe sepse rritje e saktésis€ né matje dhe drejtim té makinerive
Sistemet GPS mundé€sojné pozicionim me saktési t€ larté (deri né centimetra me RTK), duke orientuar
makinerité e tokés (buldozeré, ekskavatoré, grader€) sipas projekteve digjitale.

2. Rritje e produktivitetit dhe efikasitetit té punés
GPS 1 mundéson operatorit t&€ punojé mé shpejt dhe mé sakté, edhe né€ kushte t€ kufizuara vizualiteti.
Makinerité€ nuk kan€ nevoj€ pér matje t€ vazhdueshme nga topografét né terren, gjé q¢:



redukton ndalesat, pérshpejton ciklet e punimit, rrit prodhimin ditor.

3. Monitorim i vazhduesh&€m i progresit dhe kontroll 1 volumit t€ toké&s
Sistemet GPS regjistrojné né kohé reale:

pozicionin ¢ makinerive,

sasiné e tokés s¢€ zhvendosur,

ecuriné e punimeve ndaj projektit 3D.

7.5 Roli i makinerive té kompaktimit né pérfundimin e nivelimit
Réndésia e kompaktimit
e Siguron densitetin e kérkuar
e Parandaon uljen e mévonshme té terrenit
o Ndikon né saktésiné e nivelimit final
Makinerité e pérdorura
e Rul mecilindér té [émuar
e Rul me goma (pneumatic roller)
o Kompaktoré vibruese
o Kompaktoré pér kanale
Kur kombinimi i nivelimit dhe kompaktimit éshté kritik
o Shtresat e nénbazés
« Platformaethemeleve
e Shtresat errugés

7.6 Nivelimi 1 ndértimit pérfshin teknika t€ ndryshme, secila e pérshtatur sipas nevojave specifike dhe
kérkesave té projektit. Kéto metoda luajné nj€ rol vendimtar né arritjen e saktésis€ dhe saktésis€ né
matjet e lartésis€. Le té€ shqyrtojmé disa nga llojet kryesore t€ teknikave t€ nivelimit qé pérdoren
zakonisht né ndértim:

Niveli Diferencial:

Pérkufizimi: Kjo metod€ pérfshin matjen e ndryshimit té lart€sis€ midis dy vendeve unike né ményré
qé t€ vendoset njé€ vij€ niveli.

Procedura: Njé instrument nivelimi vendoset n€ pikén e fillimit (piké referimi) dhe nj€ shufér nivelimi
vendoset né pikén fundore. Pajisja mé pas shikohet né shufér dhe ndryshimi 1 lartésisé regjistrohet.
Qéllimi: Nivelimi diferencial €shté thelbésor pér vendosjen e nj€ plani referimi niveli né€ t€ gjithé njé
kantier ndértimi. Ai shérben si bazé pér matje t€ sakta té lartésisé, té cilat kérkohen pér té siguruar
nivele uniforme té themeleve né projekte.

Niveli Trigonometrik:

Pérkufizimi: Nivelimi trigonometrik llogarit ndryshimet e lart€sis€ duke pérdorur parimet
trigonometrike, duke e béré até t€ pérshtatshém pér studime né shkallg té gjeré.

Procedura: Kéndet dhe distancat midis pikave t€ studimit maten dhe ndryshimet e lartésisé llogariten
duke pérdorur llogaritjet trigonometrike.

Qéllimi: Nivelimi trigonometrik €shté veganérisht 1 dobishém né projektet e ndértimit t€ gjeré, si¢ jané
autostradat ose komplekset e médha industriale. Ai lejon llogaritje efikase té lartésisé né distanca té
konsiderueshme, duke ofruar nj€ alternativé me kosto efektive ndaj metodave tradicionale t€ nivelimit.
Niveli i Profilit:



Pérkufizimi: Nivelimi i profilit pérfshin pércaktimin e lartésisé pérgjaté njé linje ose profili specifik, 1
pérdorur zakonisht né ndértimin e rrugéve dhe hekurudhave.

Procedura: Vija e matjes, ose profili, vendoset dhe matjet e lartésis€ merren né intervale t& rregullta
pérgjaté késaj linje. Kjo tekniké ofron njé pamje t€ detajuar t& ndryshimeve té lartésisé s€ terrenit.
Qéllimi: Nivelimi i profilit &shté thelbésor pér projektimin e rrugéve, hekurudhave dhe ndértimeve t&é
tjera lineare. Ai siguron q¢€ pjerrésia dhe shtrirja t&€ pérmbushin specifikimet inxhinierike, duke lejuar
kullim efikas dhe stabilitet optimal strukturor.

Niveli i Kontrollit:

Pérkufizimi: Nivelimi i kontrollit €shté procesi 1 pércaktimit dhe korrigjimit t€ ¢do ndryshimi né matjet
e méparshme té€ nivelimit.

Procedura: Procesi origjinal i nivelimit pérséritet pas rishikimit t& njé standardi t€ pércaktuar mé parg.
(Cdo ndryshim n€ matje shénohet dhe korrigjimet béhen sipas nevojés.

Qéllimi: QEllimi 1 kontrollit t&€ nivelimit €shté t€ konfirmojé qéndrueshmériné€ dhe saktésiné e té
dhénave té€ lartésis€. Ai ndihmon né€ identifikimin dhe korrigjimin e problemeve g€ mund té€ kené
ndodhur gjaté nivelimit fillestar, duke siguruar besueshmériné e pérgjithshme t€ rrjetit t€ nivelimit.

Pajisje dhe Mjete pér Nivelim
Instrumente dhe mjete t& ndryshme pérdoren pér nivelim né ndértim, varésisht nga kérkesat specifike
té projektit. Disa pajisje t&€ zakonshme t€ nivelimit pérfshijné:

» Nivelatoré Automatiké: Instrumente optike qé nivelohen automatikisht, duke siguruar njé€ vijé
shikimi paralele me sipérfagen e niveluar.
Nivelatoré Dixhitalé: Pajisje elektronike q€ ofrojné lexime t€ sakta dixhitale t& lartésive.
Stacione Totale: Instrumente t€ integruara q€ kombinojné funksionalitetet e njé teodoliti dhe njé
pajisjeje elektronike pér matjen e distanceés.
Shufra Nivelimi: Shufra t€ graduar q€ pérdoren pér t€ matur distancat vertikale.
Shufra Plumbi: Objekte t€ peshuara t€ varura nga njé varg pér t€ vendosur pika referimi
vertikale.

YV VYV

Siguria gjaté nivelimit

e Zona e verbér rreth makinerive
e Punimi prané skarpateve dhe kanaleve
e Stabiliteti 1 makinerive
e Menaxhimi 1 trafikut brenda kantierit
Ne kete leksion trajtuam njohurité teorike dhe praktike mbi pérdorimin e makinerive, pajisjeve dhe
teknologjive mekanike qé ndihmojné né proceset e ndértimit.
Qéllimi pérfundimtar eshte qe nxenesit t€ jené né€ gjendje:
té zgjedhin makinerité mé t€ pérshtatshme pér njé projekt ndértimi;
té planifikojn€ dhe analizojné proceset e punés sé mekanizuar;
té optimizojné kostot dhe kohén e ndértimit duke pérdorur teknologji moderne.

Tema 8. Makineri pér punime betonimi dhe suvatimi.

8.1. Njohuri té pérgjithshme

Pér té siguruar njé pérgatitje me cilési t&€ caktuar, me qéndrueshmeéri (soliditet) dhe plasticitet t&
nevojshém té betoneve dhe té llageve, kérkohet jo vetém cilési e mir€ e elementéve pérbérése
(cimentos, rérés, zhavorrit, gélqgeres, ujit, etj), dozimi i rregullt i tyre por dhe pérzierja e njétrajtshme
dhe e kujdesshme e tyre. Gjaté pérgatijes s€ betoneve dhe t€ llaceve kryhen veprimet e méposhtme :

- Dozimi i materialeve gé hyjné né pérbérjen e pérzierjes



Ngarkimi i materialeve pérbérése né makinén pérzjerse
Pérzierja e materialeve (procesi i pérgatitjes)

- Shkarkimi nga makina e produktit té& gatshém

- Dérgimi | materialeve pérbérése né procesin e pérgatitjes sé pérzierjes (transportimi).
Né ndértim makinerité pér betonim dhe suvatim lugné njé rol té réndésishém pér rritjen e efikasitetit,
cilésisg dhe sigurisé s& punimeve. Ato mund té klasifikohen sipas funksionit gé kryené, duke lehtésuar
organizimin e punés dhe zgjedhjen e pajigeve té duhura pér ¢do detyré. Klasifikimi i makinerive pér
betonim dhe suvatim sipas funksionit béhet né bazé té géllimit dhe procesit gé ato krygné gjaté
pérgatitjes, transportit, vendog es dhe pérfundimit té betonit ose llagit.

Klasifikimi i makinerive pér punime betonimi dhe suvatimi sipas funksionit té tyre.

Makinerité pér punime betonimi pérdoren pér prodhimin, transportin dhe shpérndarjen e betonit né
kantier. Ato mund té ndahen né disa grupe:

Makinerité pér prodhimin e betonit pérfshijné betonierét industrialé dhe centralet e betonit.

Kéto pajige pérziginé materialet (¢cimento, réré, zhavorr dhe ujé) pér té krijuar betonin me cilési té
géndrueshme dhe té kontrolluar.

Makinerité pér transportin e betonit pérfshijné betonierat dhe pompat e betonit. Atalejojné
transportimin e betonit nga vendi i prodhimit deri né vendin e derdhjes pa humbje cilésie.

Makinerité pér shpérndarjen shérbené pér shpérndarjen e betonit né vendin e duhur dhe sigurojné
shpérndarje uniforme, duke minimizuar punén manuale dhe rrezikun e gabimeve.

Makinerité pér punime suvatimi pérdoren pér suvatimin e sipérfageve té mureve, tavaneve ose
elementeve té tjera ndértimore. Ato ndahen sipas funksionit:

Makinerité pér pérzierje dhe depozitim té materialeve. Kéto makineri pérgatisin masén e

suvasé dhe e mbajné até gati pér pérdorim, duke garantuar konsistencé té pérhershme dhe efikasitet né
kantier.

Makinerité pér shpérndarje jané pajiget automatike pér suvatim . Ato shpérndajné materialin né
ményré uniforme mbi sipérfage té médha, duke kursyer kohé dhe energji krahasuar me punén manuale.
Makinerité pér pérpunim dhe nivelim jané robotét dhe makinerité gé sigurojné gé shtresa e suvasé té
jeté e sheshté dhe uniforme, duke pérmirésuar cilésiné dhe pamjen.

Gjaté pérgatitjes s€ betoneve dhe t€ llageve kryhen veprimet e méposhtme dozimi 1 materialeve qé
hyjné né pérbérjen e pérzierjes, ngarkimi 1 materialeve pérbérése né makinat pérzierse,pérzierja e
materialeve (progesi 1 pérgatitjes), shkarkimi nga makina e produktit t&€ gatshém dhe dérgimi i
materialeve (transportimi).

Kur volumi i punimeve éshté i vogél, té gjitha kéto operacione kryhen né impiante té tipit individual.
Kur volumi 1 kétyre punimeve €shté i madh, pérgatitja e pérzierjeve té betoneve dhe té llaceve duhet té
béhet né impiante té centralizuara pér prodhimin e betoneve dhe té llaceve.

8.2 Makinat pérzierse té betonit.

Pérgatitja e pérzierjeve té betonit dhe té llageve t€ ndértimit ka si géllim pérftimin e njé mase
homogjene t€ perzier mir€, me t€ cilén ¢do grimcé (bérthamé) e materialit mbushés (inert) duhet té
mbulohet njétrajtésisht nga njé€ shtresé materiali lidhés (¢imento, gélgere). Sa mé 1 imét té jeté
mbushési dhe sa mé e ashpér té jeté sipérfagja e tij, aqg mé e véshtiré &shté e sigurimi 1 nj€ pérzierje t&
miré€ t& masé€s. Midis vetive t€ betoneve dhe t€ llaceve, qé pércaktojné teknologjiné dhe mundé€siné e
mekanizimit t€ pérgatitjes s€ tyre, t€ transportimit dhe té hedhjes né vendin e punés, njé vend me
réndési z€ shkalla e 1€vizshméris€. Nga ajo varet aftésia qé ka pérzierja qé t€ shndérrohet shpejt né€ njé
masé t€ njétrajtshme , t€ zbraset shpejt nga tamburet pérzierés dhe nga bunkerat t& zhvendoset népér
tuba té€ pjerrét dhe ulluge t€ mbushé format et;j.

Pérzierjet e betonit duhet té plotésojné, né radhé t&é paré kéto kérkesa:

- T& kené dendé&si t€ njéjté né t€ gjithé masén



T€ kené ngjashméri uniforme né formén ku hidhen
Té transportohen pa ndarjen né shtresa.

Pér t& pérgatitur betone dhe llace té ndryshme (sipas ngurtésisé, fushés sé¢ pérdorimit dhe véllimit té
punés) nevojiten nj€ numér i madh makinash té tipeve dhe t€ konstruksioneve té ndryshme. Ato mund
té klasifikohen:

a)

b)

c)

sipas regjimit té punés. Pérzierset mund t€ jené makina me veprim periodik dhe me veprim té
pandérpreré.

sipas ményrés sé pérzierjes. Pérzierja e materialeve mund t€ béhet me rénie t€ liré€ ose né

ményré t€ detyruar. Nj€ pérzierje mé uniforme dhe e miré e komponentévé béhet me metodén e
detyruar kur tamburi nuk rrotullohet ndérsa lopatat spirale rrotullohen vazhdimisht. Mirépo
pérzierja n€ kéto makina t€ materialeve me pérmasa t&€ médha dhe té forta(granit, cakéll, etj)
shkakton konsumimin e shpejté dhe thyerjen e lopatave. Prandaj kéto makina pérdoren zakonisht
pér pérgatitjen e llageve ku nuk ka fraksione t&€ médha. Makinat me pérzierje me rénje té lir€ né té
cilat nuk ka mundési bllokimi i copave t€ médha pérdoren pér pérgatitjen e ¢cdo lloj
pérzierje(zakonisht t€ betoneve ). Kéto makina sigurojné pérzierje t& miré t€ betoneve plastike por
nuk sigurojné dot cilésin€ e kérkuar gjaté pérgatitjes s¢ betoneve té ngurta. Pérgatitja e betoneve t&
ngurta dhe e llaceve me mbushés prej tyre kryhet me metodén e pérzierjes sé€ detyruar né makinat
me tambur rrotullues dhe me lopata té rrotullueshme.

Sipas shkallés sé lévizshmérisé. Makinat pérzierse ndahen né t€ 1€vizshme dhe né stacionare.

Pjesét kryesore té njé makine pérzierse jané motori,mekanizmi pérzierés,mekanizmi i
ngarkimit,mekanizmi i shkarkimit t€ produktit té€ gatshém, mekanizmi 1 transmisionit dhe rama.

Gjaté pérzieries pjesét e imta t€ materialeve bien né boshlléget midis pjeséve mé t&€ médha, prandaj
pérzierja ngjeshet dhe véllimi i produktit té jashtém éshté mé i vogél nga véllimi 1 materialeve
fillestare. Raporti midis kétyre dy véllimeve karakterizohet nga koeficienti i ngjeshjes f (i nxjerrjes
pér betonet f=0.65 + 0.7; pér llaget = 0.75 + 0.95).
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Fig 8.2
8.3 Makineri pér punime suvatimi

Makinerité pér punime suvatimi pérfagésojné pajige mekanike dhe el ektropneumatike té dizajnuara
pér té automatizuar procesin e pérzierjes, transportimit dhe aplikimit té [lageve té ndryshme né
sipérfage vertikale apo horizontale. Zhvillimi i kétyre makinerive ka pérmirésuar ndjeshém
produktivitetin né kantier dhe ka rritur uniformitetin e shtresave té suvasg. Né aspektin teknik, sistemet
e suvatimit klasifikohen né tre kategori kryesore né makinat automatike pér pompim llagi, kompresorét
me sisteme spérkatése dhe né makinerité ndihmése pér pérzierje dhe finitura

Makinerit€ automatike t€ suvatimit jané pajisje t€ integruara dhe té dizajnuara pér t€ kryer procesin e
dozimit, pérzierjes dhe pompimit té llacit né ményreé efikase, té shpejté dhe me cilési té géndrueshme.
Pérdorimi i kétyre makinerive zvogéon fuginé fizike té nevojshme nga punétorét dhe garanton njé
aplikim uniform dhe té sakté té llacit. Strukturateknike e makinerive té suvatimit zakonisht pérfshin
disa elementé kryesoré, por méi réndésishmi éshté pompa me vidé-spirale (rotor—stator). Ky
mekanizém éshté elementi gé mundéson pompimin e llagit me presion té larté, nga 20 deri né 40 bar,
duke e transportuar até né distanca té konsiderueshme. Pajigamund té arrijé deri né 40 metra
horizontalisht dhe 15-20 metra vertikalisht duke e béré té pérshtatshme pér ndértesa shumékatéshe
dhe kantiere t& médha ndértimi. Pérveg pompimit, makinerité automatike té suvatimit kané sisteme té
integruara pér pérzierjen ellacit, gé siguron njé konsistencé uniforme dhe parandalon formimin e
topthave. Ky proces automatik garanton cilési té larté té aplikimit duke kursyer kohé dhe materiale. Né
kantier, pérdorimi i kétyre makinerive minimizon gjithashtu lodhjen fizike té punétoréve dhe rrit
siguring, duke reduktuar nevojén pér pérdorim manual téllagit né lartési ose sipérfage té médha.

Llaci pérzihet dhe transportohet pjesérisht nga makina por aplikimi né mur mund té kérkojé pérdorim té
dorés pér saktési né zona té vogla ose pér punime té detguara. Ky tip éshté mé i pérshtatshém pér
riparime, restaurime ose kantiere me hapésira té kufizuara.

Makinerité automatike té suvatimit péfagésojné njé kombinim té suksesshém té mekanikés,
automatizimit dhe efikasitetit né ndértim. Ato lehtésojné proceset gé dikur ishin té lodhshme dhe té
ngadalta, duke mundésuar aplikimin e llagit me shpejtés, saktés dhe cilés té larté. Pérdorimi i
makinerive automatike té suvatimit éshté i domosdoshém né kantierét moderng duke rritur
produktivitetin, siguriné dhe cilésiné e ndértimit. Makinerité e suvatimit pérmirésojné ndjeshém cilésiné
teknike té punimeve né sgj té stabilitetit té pérzierjes, presionit té€ kontrolluar té€ shpérndarjes, reduktimit
té gabimeve njerézore dhe pérshpejtimit té proceseve té aplikimit.

Integrimi i sistemeve elektromekanike, hidraulike dhe pneumatike i ka shndérruar makinerité e
suvatimit né pajig e té domosdoshme né kantierét modern duke garantuar performancé té larté dhe
efikasitet energjetik.

Dozatoré&t

Gjate pérgatitjes sé betoneve dhe té llaceve njé ndér operacionet mé té réndésishme éshté dozimi i
pérpikté i materialeve pérbérése; i elementéve lidhése (cimentos, gélgeres), i e ementeve mbushese
(rérés, zhavorrit etj) dhei ujit. Késhillohet gé saktésia e dozimit té materialeve pérbérése (kompo
nenteve) t& mos jeté mé e ulét se + 1% pér ¢cimenton dhe ujin dhe ngat 2% deri 3% pér material et
mbushése. Nga saktésia e dozimit varet cilésia e produktit té pérgatitur si dhe harxhimi racional i
materialeve. Dozimi i pérbérésve mund te kryhet sipas véllimit dhe sipas peshés.

Dozimi sipas véllimit nuk kérkon pajisie té ndérlikuara, mirépo salktésia e dozimit éshté shumé mé e
ulét se sa gjaté dozimit sipas peshés. Kjo ndodh per arsye se véllimi i disamaterialeve (i cimentos, i
rérés etj.) varet shumé ngadisaveti tetyre, s densiteti, lagéshtia, madhésia e berthamave etj, té cilat
mund té ndryshojné né kufinj té gjeré. Késhtu, p.sh. pesha vélimore e cimentos, né varési nga shkalla
e ngjeshjes s& sg (varet ngalartésia e hedhjes dhe ngaintensiteti i mbushjes sé enés), mund té
ndryshojé né vlefta deri 50%; peshavélimore e rérés, né varési nga shkalla e lagéshtirés gé go



pérmban (nga 0 deri 5%) deri ne 35% e zhavorrit dhe e ¢cakéllit, ne vares te pérbérjes granulometrike,
deri ne 30%.

Dozimi sipas véllimit pér arsye té saktésisé sé vogél dhe te véshtirésisé sé procesit t& matjes sé
materia eve pérdoret vetém né pajise pérzierése té vogla, kur nuk paragiten kérkesa té médha ndgj
Cilésisé sé pérzierjes.

Dozimi sipas peshés éshté méi pérsosur. Pér kété géllim jané pérgatitur aparatura té posagme me
veprim me doré, gjysmautomatik dhe automatik, té cilat jané né gjendje té plotésojné tégjitha kérkesat.

8.4 Makinat pér transportimin e betoneve dhe t& llageve.

Ményra e transportimit té betoneve dhe té llaceve té pérgatitura prej makinave pérzierse né kantier dhe
pajiget e nevojshme pér kété géllim zgjidhen né varési té karakterit té ndértimit, véllimit té
pégjithshém , kérkesave ditore, lartésisé sé ngjitjes ose té zhvendosjes horizontale, etj.Pér secilén
ményré pérzierja gé transportohet nuk duhet té ndahet né shtresa. Kur véllimi i punimeve éshtéi
vogél, zakonisht transporti i betonit apo i llagit béhet me mjete té rastit si dhe me transportiere, ndérsa
kur véllimi i punimeve té betonimit éshtéi madh, nga piké&pamja ekonomike éshté mé i pérshtatshém
transportimi népér tubacione me ané t€ pompave t€ vecanta té betonit. Shpérndarja e betonit nga
gendra e pérgatitjes s& tij né objektin e largét té ndértimit, s mjet me i miré transportimi duke rugjtur
cilésiné e betonit, jané autopérzieréset (autobetonierat). Makinat pér transportimin e betonit dhe llagit
jané mjete té specializuara gé pérdoren pér té transportuar kéto materiale nga vendi i prodhimit (p.sh.
nyja e betonit ose vendi ku pérgatitet llagi) deri né vendin e pérdorimit (kantierin e ndértimit). Disanga
Ilojet kryesore t& makinave dhe pajiseve gé pérdoren pér kété géllim jané makinat pér transportimin e
betonit autobetonierét (Betoniera transportuese). Jané automjete me njé tambur rrotullues gé mbajné
betonin gjaté transportit pér té shmangur ngurtésimin. Tamburi rrotullohet ngadal € pér ta mbajtur
pérzierjen homogjene dhe té pérdorshme deri né momentin e derdhjes ka njé kapacitet prej 4 + 12 m3.
Pérparésité e kétyre makinerive jané se rugné cilésiné e betonit gjaté transportit, lehtésojné ngarkimin
dhe shkarkimin e tyre etj. Pompa e betonit &shté njé makiné gé kombinon systemin e pompimit me
tuba pér transportin e betonit né distanca ose lartési t& médha. Pompat i kemi disalloje si pompa me
krah teleskopike (pér ndértesa shumékatéshe), stacionare (pérdoret pér projekte té médha).

Pompat e betonit jané pajige té réndésishme té ndértimit sepse ato mundésojné transportimin e betonit
né distancadhe lartési ku metodat tradicionale nuk arrijné dot. Né vend gé betoni té transportohet me
karroca ose me kové, pompa e dérgon até népérmjet presionit dhe tubave metaliké, duke siguruar
shpgjtési, saktési dhe cilési né punés. Parimi i funksionimit té tyre éshté i kuptueshém, betoni shtyhet
pérparangady pistoné gé |évizin né ményré té alternuar. Né zemér té pompés ndodhet hinka ku hidhet
betoni nga mikseri. Hinka ka njé mikser té& vogél gé pérzien vazhdimisht materialin pér té mosu
ngurtésuar. Betoni futet me radhé né dy cilindrat e pompimit. Cdo cilindér ka njé piston metalik gé
|éviz pérpara e mbrapa kur njé piston térhiget, ai thith betonin brenda cilindrit, kur shtyhet pérpara, ai e
dérgon betonin drejt tubave. Ky proces zhvillohet né té nj&jtén kohé né té dy cilindrat, por me ritém té
kundeért, né ményré gé rrjedha e betonit t&€ mos ndal et asnjéheré. Lidhja ndérmijet cilindrave dhe
tubacionit béhet pérmes valvulés, njé pjesé metalike me formé té€ ngjashme me shkronjén “S”. Kjo
valvul kadetyrén té lidhet njé heré me cilindrin e majté dhe mé pas me cilindrin e djathté, duke kaluar
nga njé pozicion nétjetrin me ndihmén e presionit hidraulik. Né kété ményré, edhe kur njé piston po
thith betonin, tjetri po shtyn me forcé materiain dregjt tubave, dhe késhtu pompa arrin té krijojé rrjedhé
té vazhdueshme. Réndési té madhe né funksionimin e pompés ka sistemi hidraulik, i cili &shté burimi i
forcés sé pistonéve. Motori i pompés, zakonisht me nafté, vé né |évizje njé pompé hidraulike gé
gjieneron presion deri né 300 bar. Presioni i lartéi jep pistonéve fuqiné pér té shtyré betonin, i cili éshté
i réndé dhe pérmban kokrriza me dimensione deri né 16-20 mm. Sistemi hidraulik kontrollon [évizjen
evalvulés S dhe té stabilizatoréve apo krahéve té pompés, kur go éshté e montuar né kamion. Betoni,
nga anaetij, duhet té keté cilés té pérshtatshme gé té pompohet pa problem. Ai duhet té jeté
mjaftueshém i |éngshém pér té rréshgitur brenda tubave por jo ag i hollé sa té humbaseé cilésiné.



Brenda tubacionit krijohet njé shtresé e hollé [ubrifikuese e pérbéré nga pasté ¢imentoje gé lehtéson
rrjedhjen dhe mbron tubat nga konsumimi i shpejté. Kjo shtresé éshté thelbésore pér té& shmangur
bllokimet té cilat mund té démtojné pajisen ose té ndérpresin punén.

NEé rast se pompa éshté e pajisur me krah metalik, betonimi béhet edhe mé i lehté. Kjo strukturé
hidraulike lgjon dérgimin e betonit né kate té larta, né zona té ngushta ose té paarritshme. Krahu pérbéhet
nga disa segmente ¢eliku té lidhurame cilindra hidrauliké, dhelévizjaetij kontrollohet me telekomandé
nga operatori. Pas ¢do pérdorimi, pompa e betonit kérkon pastrim dhe mirémbajtje, sepse betoni i tharé
mund té démtojé tubat dhe pajigjet e brendshme. Tubacionet pastrohen me ujé dhe me njé sferé gome qé
shtyhet brenda tubave pér t’i pastruar nga brenda. Po ashtu, kontrollohen pistonét, valvula S dhe sistemi
hidraulik pér rrjedhje ose konsumim. Pompat e betonit jané pajise mekanike gé kombinojné forcén
hidraulike me funksionimin e sakté té pistonéve dhe valvulave. Ato e béné punén e betonimit mé té
shpgjté, mé cilésore dhe mé té sigurt. Edhe pse kané parime té thjeshta mekanike, ato lugjné njé rol
shumé té madh né ndértimet moderne dhe né pérmirésimin e proceseve té punés né kantier.

Pompa e llagit éshté njé makiné ndértimi qé shérben pér transportimin dhe aplikimin e llagit nga
mikseri ose depozita deri né vendin ku do té pérdoret zakonisht pér suvatim, injektim, mbushje ose
ngjitje materialesh ndértimi. Kjo pajige e bén punén mé té shpejté, té€ pastér dheté njétrajtshme,
krahasuar me pérzierjen dhe aplikimin manual. Pompa e llagit pérbéhet nga kazani I ushqimit, sistemi i
pompimit, tubacioni né t€ cilén kalon llagi, kompresori i gjrit dhe pistoleta e spérkatjes

Proceset e punés sé pompés, llaci hidhet né kazanin e pompés, sistemi pompues e shtyn materialin
me presion duke kaluar népérmjet zorrés pérmes ajrit té kompresuar hidhet mbi mur. Punétori e
nivelon dhe errafshon shtresén sipas nevojés.

Pompat e llagit I kemi disa 1lojésh si pompa helikoidale, me dy pistona, pneumatike, elektrike ose té
kombinuara.

Pompa e llacit pérdoret pér suvatime t&€ brendshme e t€ jashtme, ngjitje pllakash e materiale izoluese,
mbushje fugash, né ndértim muri,riparimbetoni etj. Kéo pompa kané ané e mira se kursginé fudi
punétore, kohé, kursginé materialin , punojné né lartési té& médha et

Llaci duhet téjetéi pérzier miré dhe paguré té médhenj. Tubat duhen pastruar menjéher € paspunés,
gé té mos ngurtésohet materiali. Pajiga kérkon mirémbajtje té rregullt té rotoréve, statoréve dhe
pistonéve. Punétori duhet té keté trajnim bazé pér pérdorim té sigurt. Pompa e llagit &shté njé pajige
shumé eréndésishme né ndértim, gé e bén punén meé té shpejté, mé té pastér dhe me cilési mé té larté,
duke zé&vendésuar metodat tradicional e té suvatimit manual .

8.5Autobetoni erat

Autobetonierat pérdoren pér transportimin e betoneve né ato raste kur objektet e ndértimit jané larg
impiantit té pérgatitjes sé betonit, ndérsa transportimi me ané té automjeteve vetéshkarkuese (né
largési mbi 5 km) nuk mund té sigurojé ruajtjen e cilésisé sé betonit (gjaté rrugés ndodh ndarjaetij né
shtresa). Pérfitimet e pérgatitjes sé betoneve né impiante té centralizuara e rrit shumé réndésiné e
pérdorimit té autobetonierave..

Autobetoniera éshté njé automjet i zakonshém, né ramén e te cilit jané vendosur tamburi pérzierési
betonit né formé dardhe dhe mekanizmat e vénjes né lévizje té tij. Kéto makina mund té shérbejné pér
dy gélime:

a) pér transportimin e pérzierjeve té betonit té pérgatitura mé paré;

b) pér pérgatitjen e betonit gjaté rrugés pér né objektin e ndértimit.



NE rastin e paré€ betoni i pérgatitur hidhet n€ tamburin e autobetonieres qé né€ impiantin e pérgatitjes.
Gjaté rrugés pér né objektin e ndértimit tamburi i autobetonieres rrotullohet me numér té vogél
rrotullimesh (4,5 + 6 rrot/min) duke vazhduar pérzierjen e métejshme té betonit, gjé gé bén té mundur
té ruhet njétrgjtésia dhe mosndarja né shtresa e betonit deri né njé largési transportimi 10 km , né rrugé
té forta dhe té sheshta deri 30 km. Né ato raste kur largésia e transportimit éshté mé e madhe, pézierja
e betonit pérgatitet drejtpérdrejt né autobetonieré gjaté rrugés pér né objekt.Rendimenti i
autobetonierave pércaktohet me ané té formul és:

60V .
P,,=—— m3/oré,
T

ku: V- vélimi i dobishém i tamburit né m3;
T-kohévazhdimi i njé udhé&timi;

{ pérbéhet nga koha e rrugés me ngarkesé dhe e asgj boshe, nga koha e ngarkimit té tamburit (4+5
min), e shkarkimit (2+3 min) dhe elarjes (1+1,5min) }.

Kapaciteti punuesi autobetonierave nuk duhet té jeté méi madh se 60% i vélimit gjeometrik tétyre,
gjaté ngarkimit t&€ komponenteve té thata, dhe 80% gjaté transportimit té betonit té pérgatitur
(kapaciteti gjeometrik i tamburit né autobetonierat 1&viz nga 1,6 deri ne 10 m3).

8.6 Makinat dhe pajiget pér ngjeshjen e pérzierjeve té betonit (vibratorét).

Vibratorét e betonit jané mjete té specializuara gé pérdoren né procesin e derdhjes sé betonit. Ato vijné
né forma té ndryshme, duke pérfshiré vibratoré dore, elektrikgé, pneumatiké dhe madje edhe me
frekuence té larté. Kéo pajige jané té projektuara pér té eliminuar flluskat e gjrit dhe boshlléget né
pérzierjen e betonit, duke siguruar njé pérfundim té dendur, té& géndrueshém dhe té [émuar. Vibratorét e
betonit lugjné njé rol jetésor né sigurimin e njé sipérfageje té 1émuar. Pér ngjeshjen e miré té betonit ka
mjaft réndé€si zgjedhja e drejté e regjimit t€ vibrimit dhe n€ veganti e shpejtésisé€ sé l1ékundjeve.
Shpejtésia e [ékundjeve né pamje té pérgjithshme éshté e lidhur me frekuencén dhe amplitudén sipas
Varésisé:

V=Awsinot ku A - amplitude ¢ I€kundjeve;w-shpejtésia kéndore.
Pér secilén pérbérje té betonit ka njé shpgjtés kufitare minimale té 1&kundjeve. Me rritjen e ngurtésisé
S8 betonit shpejtésia e nevojshme e vibrimit rritet. Betonet me mbushés té imét ngjeshen mé miré kur
frekuenca e |ékundjeve éshté mé e madhe dhe pé& amplituda mé té vogla.
Pé mbushés me pérmasa té médha éshté mé miré té zmadhohet amplitude e lekundjeve.
Sipas ményrés sé vénjes né lévizje, vibratorét ndahen né elektrike, pneumatike, hidraulike dhe me motor
me djegie té brendshme.
Vibratorét e betonit vijné né lloje té ndryshme. Disangallojet e vibratoréve jané vibratoré té brendshém,
me frekuencé té larté, me frekuencé té ul &, té jashtém, sipérfagésoré etj.
Vibratorét e brendshém zhyten direkt né pérzierjen e betonit, duke i béré ata shumeé efektivé né hegjen
e flluskave té gjrit dhe boshllégeve. Ato jané té pérshtatshme pér njé gamé té gjeré aplikimesh, duke
pérfshiré mure, kolona dhe pllaka. Vibratorét me frekuenceé té larté njihen pér dridhjet e tyre té shpgjta,
zakonisht gé variojné nga 10,000 deri né 17,000 dridhje né minuté. Kéta vibratoré jané idealé pér
pérzierjet e betonit me performanceé té larté, duke pérfshiré betonin veté-konsolidues, pasi ndihmojné né
shpérndarjen efektive té grimcave. Vibratorét me frekuencé té ulé funksionojné me njé ritém mé té
ngadalté, me frekuenca midis 5,000 dhe 9,000 dridhjeve né minuté. Kéta vibratoré pérdoren zakonisht
pér pérzierjet tradicional e té betonit dhe jané té shkél gyeshém pér konsolidimin e seksioneve mététrasha
té betonit. Vibratorét e jashtém jané té bashkangjitur né kallépe dhe e vibrojné betonin nga jashté. Ato
jané veganérisht té pérshtatshme pér sipérfage mé té médha dhe té sheshta, ku vibratorét e brendshém
mund té jené mé pak efikasé. Vibratorét sipérfagésoré pérdoren pér té vibruar shtresén e sipérme té
betonit pér té arritur njé pérfundim té lémuar. Ato jané vecanérisht té dobishme pér aplikimet dekorative
té betonit, si¢ éshté betoni i stampuar dhe sipérfaget e ekspozuara té agregatit. Vibratorét sipérfagésoré
vijné né forma té ndryshme, duke pérfshiré: vibratorét pér llag pérdoren pér té niveluar dhe [émuar



betonin e sapo derdhur. Ato shpesh vendosen né doré ose fiksohen né njé dérrasé llagi. Ngjeshésit me
pllaka pérdoren zakonisht pér ngjeshjen e tokés dhe asfaltit, por mund té pérdoren edhe pér té& vendosur
shtresén e sipérme té betonit. Masa me rul pérbéhet nga njé tub rul gé térhiget pérgjaté sipérfages s
betonit, duke siguruar njé pérfundim té njétrajtshém. Lundruesit jané mjete té€ médha dhe té sheshta gé
pérdoren pér té lémuar dhe niveluar sipérfagen e betonit.

Vibratorét e betonit jané mjete té specializuara gé pérdoren né procesin e derdhjes s betonit. Ato vijné
né formaté ndryshme, duke pérfshiré vibratoré dore, elektriké, pneumatiké dhe madje edhe me
frekuencé té larté. Kéto pajige jané té projektuara pér té eliminuar flluskat e gjrit dhe boshlléget né
pérzierjen e betonit, duke siguruar njé pérfundim té dendur, té& géndrueshém dhe té [émuar.M astar

vibrues.



Tema 9. Mekanizmat, vincat dhellojet etyre
9.1 Hyrje pér mekanizmat ngrités né ndértim

Né fushén e ndértimit, mekanizmat ngrités jané pajig e thelbésore gé mundésojné ngritjen, uljen dhe
zhvendosjen e materiaeve té rénda né lartési dhe distanca té ndryshme. Pér shkak té peshave té médha
me té cilat punohet si blloge betoni, elemente metalike, kallépe, pajise dhe materiale ndértimore
pérdorimi i mekanizmave ngrités éshté i domosdoshém pér té siguruar efikasitet, shpegjtési dhe mbi té
gjithasiguri né kantier. Kéta mekanizma bazohen né parime mekanike si leva, rroté-litar, ingranazhe
dhe sisteme hidraulike, g&¢ mundésojné shuméfishimin e forcés dhe kontroll té sakté té [évizjes. Né
ndértim pérdoren forma té ndryshme mekanizmash ngrités, duke filluar nga vingat kullé dhe vingat
teleskopiké deri te ngritéset elektrike dhe makinerité me krah hidraulik, té cilat pérshtaten me llojin
dhe fazén e punimeve. Réndésia e tyre né procesin e ndértimit éshté e pakrahasueshme: ato rrisin
produktivitetin, ulin lodhjen fizike té punétoréve dhe minimizojné rrezikun e aksidenteve. Me njé
pérdorim té duhur dhe me respektimin e masave té sigurisé, mekanizmat ngrités sigurojné gé

material et té transportohen me saktési, stabilitet dhe kontroll té ploté edhe né lartési té& médha.

Sipas konstruksionit dhe karkterit té punés, makinat ngritése gé pérdoren né ndértim, ndahen né dy
grupe kryesore, mkinaté thjeshta ( ngritésat ¢ ndértimit) dhe né vinga.

Né grupin e ngritésve té ndértimit b&né pjesé:

a) Krikot, gé shérbejné pér ngritjen e ngarkesave né lartési té€ vogla
b) Cikrikét e ndértimit shérbejné si mekanizém i veganté pér ngritjen dhe térheqjen e ngarkesave
0se mund té jené pjesé pérbérése né makina mé té ndérli
c) Talet edorés dhe elektrotalet gé shérbeiné pér ngritjen e ngarkesave dhe pér zhvendosjen etyre
népér linjén e njé shine té varur
d) Ashensorét e ndértimit shérbejné pér ngritjen e ngarkesave né platforma, né kafazé etj.
Né grupin e dyté b&jné pjesé lloje t€ ndryshme vingash:

a) Vincakulléjané métézakonshmit né ndértimin e godinave shumékatéshe.
b) Autovingat jan€ vinga t€ montuar mbi njé shasi kamioni t€ cilét 1€vizin shpejt dhe vendosen
lehtésisht.
¢) Vincamegoma pneumatike pérdoren né terrene té véshtira kané shasi té forte dhe stabilitet té
larté.
d) Vinca me zinxhiré jané vinga té réndé gé lévizin mbi zinxhiré kané kapacitet shumé té larté
ngritjgje dhe lévizin né balté ose terrene té buta.
e) Vinca Gantry (portali) jané vinga me kornizé té |arté gé |évizin né shina ose goma
f) Vinca hekurudhoréjané té montuar mbi shina hekurudhore.
g) Vincastacionarémekrah (Jib / Direk) dhe Derrek
h) Vingcame krah rrotullues té& montuar né koloné.
i) Vincga uré (Overhead) Vinga gé |&vizin né tavane. Pé&rdoren pér transport materialesh brenda
ndértesave.
}) Minivinga
k) Vincatévegjél pér hapésiraté ngushta. Pérdoren pér fasada, ambiente té brendshme, cati.
[) Vinga té specializuar ku pérfshihen vinga teleskopiké pér montim strukturash, ngarkim
shkarkim kamionésh dhe vinga elektriké.
Makinat ngritése té thjeshta realizojné kryesisht vetém zhvendogjen vertikal e te ngarkesave, prandg
pérbéhen vetém prej njé mekanizmi ngrités. Vincat mund t'i zhvendosin ngarkesat si né drejtim
vertikal ashtu dhe né drejtim horizontal. Prandaj ata pérve¢ mekanizmit té ngritjes sé ngarkesés mund
té kené dhe disa ose té gjitha mekanizmat e méposhtme: mekanizmin e rrotullimit te krahut,
mekanizmin e zhvendosjes horizontal e té ngarkesés, mekanizmin e ndryshimit té daljes sé krahut dhe
mekanizmin e l8vizjes s2 vingit. N€ varési té€ kushteve té pérdorimit t€ makinave, regjimi i punés i
mekanizmave té tyre mund té jeté i ndryshém. Ky ndryshim merret parasysh gjaté llogaritjes sé



1)

2)

3)

4)
5)
6)

mekanizmave dhe té konstruksionit metalik té& makinés ngritése (pér caktimin e koeficientit té
nevojshém té sigurimit né soliditet, t& koeficientit dinamik etj). Né makinat ngritése gé pérdoren né
ndértim dallohen tri regjime pune: i leht&, i mesém dhei réndé. Regjimi i punés pércaktohet nga kéta
faktoré:

koeficienti i pérdorimit té peshéngritjes s& mekanizmit

Kng = Jz—mm

Ku Q,,- vlefta mesatare e madhésisé sé ngarkesés sé ngritur gjaté turnit
Ku Qom- Ngarkesa nomikae

koeficienti i pérdorimit vjetor té& mekanizmit
=Da.
k”_365
Ku D, éshté numri | ditéve té punés s& makanizimit gjaté vitit.

Koeficienti | pérdorimit ditor t&é mekanizmit:

—0d
kq 24
Ku 0,4 éshté numri i oréve té punés sé makanizimit né dité.

Zgjatja e punés s& motorit té mekanizmit
Numri i hyrjes né veprim té mekanizmit né njé oré
Temperaturé e ambientit rrethues né gradé.

9.2 Vingat kullé t€ ndértimit

Vingat kullé zéné njé vend kryesor né makinat ngritése né ndértim. Ata shérbejné pér té realizuar jo
vetém zhvendosien e ngarkesave né sheshet e ndértimit, por dhe me vendosjen dhe montimin e
konstruksionit t& ndértimit. Pérdorimi i tyre ndihmon pér njé organizim mé racional té shesheve té
ndértimit. Atajané njé formé moderne e vingit ekuilibrues gé pérbéhet nga té nj&tat pjesé themelore.
Téfiksuar né toké né njé pllaké betoni (dhe ndonjéheré té bashkangjitur edhe né anét e strukturave),
vingat kullé shpesh japin kombinimin mé té miré té lartésisé dhe kapacitetit ngrités dhe pérdoren né
ndértimin e ndértesave té larta. Baza mé pas bashkangjitet né direk, gjé géi jep vingit lartésiné etij.
Métej, direku bashkangjitet né njésiné rrotulluese (ingranazh dhe motor) gé lgjon vingin té rrotullohet.
Né krye té njésisé rrotulluese ka tre pjesé kryesore té cilat jané: krahu i gjaté horizontal (krahu i
punés), krahu kundér-krahu mé i shkurtér dhe kabina e operatorit.



fig 9.2

Krahu i gjaté horizontal éshté pjesa e vincit gé mban ngarkesén. Kundér-krahu mban njé kundérpeshé,
zakonisht pre bllogesh betoni, ndérsa krahu e varé ngarkesén nga ska drejt gendrés sé vingit.
Operatori i vingit ose ulet né njé kabiné né majé té kullés ose e kontrollon vingin me telekomandé
radioje ngatoka. Né rastin e paré, kabina e operatorit zakonisht ndodhet né majé té kullés e
bashkangjitur né platformén rrotulluese, por mund té& montohet né krahun e ngritjes ose pjesérisht
poshté kullés. Grepi i ngritjes operohet nga operatori i vingit duke pérdorur motoré elektriké pér té
komanduar kabllot e litaréve pérmes njé sistemi rrotullash. Grepi ndodhet né krahun e gjaté horizontal
pér té ngritur ngarkesén, i cili pérmban edhe motorin e sg.

Sipas konstruksionit vingat kullé ndahen nétri grupe kryesore:
1) vinca me kullé té pal évizshme dhe me koké té rrotullueshme
2) vinca me platformé té rrotullueshme

3) vincame kullé té rrotullueshme.

Vincat me kullé té pal évizshme dhe me koké té rrotullueshme

Kullaetij e palévizshme e ankoruar fort né themel e betoni éshté baza mbi té cilén mbéshtetet i gjithé
sistemi. Qéndrueshméria e késaj kulle €shté thelbésore, sepse ajo duhet t’1 pérballoj€ jo vetém peshat e
rénda gé ngre vinci, por edhe forcat e erés, vibrimet dhe ndikimet e ndryshme atmosferike. Fiksimi né
njé vend e bén até té parashikueshém dhe té sigurt, duke krijuar kushte optimale pér njé proces pune té
pandérpreré. Népérmjet késgj baze té forté, vingi e pérmbush funksionin e tij kryesor gé té lehtésojé
ngritjen dhe zhvendosjen e materialeve né lartési ku dora e njeriut nuk mund té arrijé.

Vingat me platformeé té rrotullueshme pérfagésojné njé kategori té vecanté té pajigeve ngritése gé
bashkojné stabilitetin e strukturave fikse me fleksibilitetin e 1évizjes rrethore. Né thelb, kéta vincajané
ndértuar mbi njé platformé gé mund té rrotullohet plotésisht, duke u mundésuar operatoréve té
manovrojné ngarkesat né drejtime té ndryshme palévizur bazén e tyre. Kjo vegori i bén
jashtézakonisht té vliefshém né mjedise ku hapésira éshté e kufizuar, por kérkohen lévizje té sakta dhe
efikase. Platforma e rrotullueshme éshté zemra funksionale e kétij lloji vingi. Ajo zakonisht
pozicionohet mbi njé bazament té& géndrueshém, i cili siguron baraspeshé edhe kur ngrihen peshaté
médha.

Vingat me kullé té rrotullueshme pérfagésojné njé evolucion té réndésishém né teknol ogjiné e ngritjes,
duke bashkuar géndrueshmériné e njé strukture vertikale me fleksibilitetin e |évizjes rrethore. Né



pamje té paré, atai ngjajné shumé vingave klasiké té ndértimit, por dallimi kryesor géndron né aftésiné
e gjithé kull€s pér t’u rrotulluar, jo vet€ém e kokés apo e platformés sé sipérme. Kjo i jep kétij 1loji vingi
njé nivel téri manovrimi, duke e béré mé té pérshtatshém pér punime té gjera dhe té ndérlikuara. Kulla
rrotulluese krijon njé liri mé té madhe né drejtimin e ngarkesave. Ndryshe nga vincat ku vetém pjesae
sipérme mund té rrotullohet, kétu |évizja pérfshin té gjithé strukturén vertikale, duke siguruar njé kénd
mé té gjeré pune dhe njé kombinim té sakté té forcés me fleksibilitetin. Kjo vecori éshté thelbésore
sidomos kur punohet né kantieré me konfigurim té véshtiré, ku ngarkesat duhet té vendosen né pikaté
shumta pérreth zonés sé punés.

Montimi i njé vingi kulle éshté njé proces i réndésishém né ndértim, sepse vetém pasi montohet s
duhet, vingi mund té pérdoret né ményré té sigurt pér ngritjen e materialeve. Ky proces béhet nga ekipe
té specializuara dhe ndiget hap pas hapi gé gjithcka té funksionojé si duhet. Sé pari, pérgatitet baza e
vingit. Kjo bazé zakonisht éshté prej betoni dhe duhet té jeté shumé e forté, sepse mban té gjithé
peshén e vingit. Panjé bazé té géndrueshme, vingi mund té |évizé ose té humbasé ekuilibrin.Mé pas
fillon montimi i seksioneve té kullés. Kéto seksione
jané pjesét metalike gé vendosen njérambi tjetrén
dhe formojné lartésiné e vingit. Ato ngrihen me njé
ving tjetér dhe lidhen me bulona té forta. Cdo
seksion kontrollohet gé té jetéi drejté, sepse edhe
njé gabim i vogél mund té krijojé probleme né ; / o
lartési. R
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Kur kulla arrin lartésiné e duhur, montohet koka e
vingit, ku ndodhen kabina e operatorit dhe bomi
(bomi éshté pjesa horizontale e vingit kull€) gé
shtrihet horizontalisht. Né pjesén e pasme
vendosen kundérpeshat, té cilat e mbagné vingin té
balancuar kur ngrihen ngarkesat.
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Né fund béhet testimi i vingit. Kontrollohen g
lévizjet, frenat, rrotullimi dhe ngritja. Vetém kur s -

cdo gjé funksionon s duhet, vingi lgohet té
pérdoret né kantier. Montimi i njé vingi kulle éshté
njé proces gé kérkon kujdes, bashképunim dhe respektim té rregullave té sigurisé. Njé montim i sakté
siguron gé vingi té punojé miré dhe punétorét té jené té mbrojtur gjaté gjithé kohés.




9.3 Autovingat

Autovingat jané mjete té specializuara ngritése té€ montuara mbi shasi kamioni, té cilat pérdoren
gjerésisht né ndértim pér ngritjen, uljen dhe zhvendosen e materialeve té rénda. Ato kombinojné
funksionin e vingit me |évizshmériné e njé automjeti, duke i béré shumé té pérshtatshém pér punime té
ndryshme brenda dhe jashté kantierit. Falé fleksibilitetit dhe shpejtésisé sé vendosjes, autovingat jané
ndér mjetet mé té réndési shme ndihmeése né proceset e ndértimit modern. Njé autoving pérbéhet nga
disa pjesé kryesore: shasia e kamionit, kabina e drejtimit, kabina e operatorit, krahu teleskopik, si dhe
sistemi hidraulik gé e mundéson ngritjen. Njé rol té réndésishém lugjné edhe stabilizatorét, té cilét
hapen né té dy anét e automjetit pér té rritur géndrueshmériné gjaté ngritjes sé ngarkesave. Veté krahut
né distanca mé té médha se vingat e fiksuar. Pérparésia kryesore e autovingave éshté mobiliteti. Ata
mund té |évizin shpejt nga njé zoné pune né tjetrén pa pasur nevojé pér cmontim ose transport me
mjete té tjera. Kjo i bén shumé praktiké né kantieret ku punét ndryshojné vazhdimisht dhe material et
duhen zhvendosur né pikaté ndryshme té terrenit. Pér shembull, né ndértimin e njé godine
shumeékatéshe, autovingi mund té pérdoret pér té ngritur el emente betoni, panele, kallepe metalike,
tuba, hekur apo pajige té rénda té instalimeve.Né varési té nevojave té punés, autovincat mund té jené
me krah teleskopik, i cili zgjatet né seksione dhe arrin lartési té konsiderueshme, ose me krah gérshéré
(lattice boom), i cili éshté mé i pérshtatshém pér peshé shumé té madhe dhe stabilitet té larté.
Autovingat tel eskopiké pérdoren mé shpesh né ndértim, sepse jané mé té shpejté pér t’u vendosur dhe
kané manovrim mé té lehté né hapésira té kufizuara. Nga ana tjetér, autovincat me gérshéré pérdoren
kryesisht né punime té médha infrastrukturore, si instalimi i traréve té urave ose ngritja e strukturave té
médha metalike. Pérsai pérket transmisioneve, autovincat ndahen né:

1) auto vinga me nje motor, ku motori i vendosur né€ shasi vé né 1€vizje, népérmjet kutis€ s€ marrjes sé
fuqisé, té gjitha mekanizmat

2) autovinga me dy motoré, njéri pre té ciléve vé né [évizje mekanizmin e lévizjes, ndérsatjetri (i
vendosur né pjesén e rrotullueshme) vé né [évizje mekanizmin e ngritjes té rrotullimit dhe té
ndryshimit té daljes sé krahut

3) autovinga me nje motor dhe gjeneratoré, gé vihet né lévizje pérséri nga kutia e marrjes sé fuqisé dhe
ushgen me rrymé altemative trefazore té gjithé elektromotorét e mekanizmave té vecanté té vingit,

K éta autovinca karakterizohen nga njé manovrushméri e larté dhe shpejtési e madhe lévizjgje, gi€ géi
bén ata té leverdisshém né punime me vélime té vogla té objekteve té shpérndara. Siguria éshté njé
pjesé thelbésore e pérdorimit té autovingave. Cdo operim duhet té€ béhet nga njé operator i trginuar, i
cili njeh kufijté tekniké té pajiges, kapacitetin e ngritjes dhe kushtet e punés. Para ¢cdo ngritjeje, éshtée
domosdoshme gé stabilizatorét té hapen plotésisht dhe terreni té jeté i géndrueshém. Ngarkesa nuk
duhet té tejkal oj& kapacitetin e autovingit, pasi kjo mund té shkaktojé pérmbysien e mjetit ose démtim
serioz té pajiges dhe punonjésve. Po ashtu, operatori duhet té keté pamje té garté dhe té komunikojé
me sinjalistét gé e udhéheqin gjaté punés.

9.4. Vingcat Me Goma Pneumatike.

Vingat me goma pneumatike jané njé nga mjetet mé té réndési shme ngritése gé pérdoren né ndértim,
vecanérisht né terrene té hapura dhe té pabarabarta. Kéta vinga pérbéné njé kombinim té aftésisé sé
ngritjes sé ngarkesave té rénda dhe |évizjes € liré népér kantier, falé rrotave té tyre té médha me goma
pneumatike. Ké&to goma, té mbushurame ajér, u japin vingave stabilitet dnhe fleksibilitet té lartg, dukeu
pérshtatur me kushte té ndryshme té terrenit ku mjetet e tjera ngritése do té kishin véshtirési. Ndryshe
ngavingat stacionaré, té cilét géndrojné té fiksuar né njé piké té caktuar, vincat me goma pneumatike
janévingaté lévizshém. Kjo i lgjon ata té pozicionohen shpejt né vendin ku éshté e nevojshme té



ngrihen materiaet. Funcionaliteti i tyre mbéshtetet né njé shasi té forté, mbi té cilén éshté vendosur
kolona rrotulluese dhe krahu teleskopik. Krahu mund té zgjatet ose té térhiget pér té arritur lartési té
ndryshme zgjatjeje, né varési téllojit té materialit gé duhet ngritur. Karakteristika mé dalluese e kétyre
vingave jané gomat e médha pneumatike, té cilat u japin atyre pérparési té médha né terrene me balté,
zhavorr ose pluhur. Gomat thithin vibrimet dhe goditjet ngaterreni, duke e béré |évizjen mé té geté
dhe mé té sigurt. Kjo vecori éshté shumé e dobishme né kantieret e ndértimit, ku rrugét nuk jané
gjithmoné té rrafshéta ose té pérgatitura. Né sajé té gomave té tilla, vingat mund té afrohen shumé
prané zonés ku do té kryhet ngritja Fig9.4

Vincat me goma pneumatike pérdoren zakonisht pér
ngritjen e materialeve té rénda s traré betoni, shtylla,
panele metalike, struktura té parapérgatitura dhe
elemente té ngjashme. Pér shkak té stabilitetit té tyre té
lartg, ata mund té kryejné ngritje té sigurta edhe kur
terreni nuk éshtéi sheshté. Shumé prej tyre jané té
pajisur me stabilizatoré hidrauliké, gé hapen anash gjaté
ngritjes pér té rritur géndrueshmériné dhe pér té
shmangur rrezikun e pérmbysjes. Siguria éshté
gjithmoné njé faktor i réndésishém né pérdorimin e
vingave me goma pneumatike. Operatorét duhet té
respektojné peshén maksimale té lgjuar té ngritjes, té
kontrollojné terrenin pérpara pozicionimit dhe té sigurohen gé stabilizatorét jané hapur si¢ duhet. Po
ashtu, éshté e réndésishme gé vingi té& mos lévizé kur mban ngarkesé té varur, pasi kjo rrit rrezikun e
aksidenteve.

9.5. Vincat Me Zinxhiré

Vingat me zinxhiré jané mjete té fugishme ngritése, té cilat pérdoren né punime té rénda té ndértimit
dhe né terrene ku mjetet e tjera nuk mund té punojné me siguri. Ndryshe nga autovingat gé |évizin mbi
goma, vingat me zinxhiré kané si bazé |évizése dy zinxhiré té médhenj pre ¢eliku, té ngjashém me ato
té eskavatoréve. Kéta zinxhiré u japin vincave stabilitet té larté, shpérndarje té miré té peshés dhe
aftésiné pér té [évizur né terrene té buta, baltore ose té pabarabarta. Atajané té njohur pér kapacitetin
shumé té madh té ngritjes, duke gené té afté té ngrejné ngarkesa té rénda si traré betoni, elemente
metalike té& ndértesave t€ médha, pjesé té urave apo struktura industriale té pérmasave té médha.
Aftésia e tyre pér té punuar né kushte té véshtira &shté arsyeja pse shpesh shihen né projekte té médha
infrastrukturore si ndértimi i urave, centraleve, porteve, hidrocentraleve, apo montimi i strukturave té
rénda metalike.

Njé nga karakteristikat kryesore té vingave me zinxhiré éshté stabiliteti i jashtézakonshém. Zinxhiré
pérhapin peshén e pajises né njé sipérfage té gjeré, duke minimizuar zhytjen né toké dhe duke
siguruar gé vingi té mos humbasé ekuilibrin. Pér shkak té kétij stabiliteti, shumé vinga me zinxhiré
mund té ngritin ngarkesa mé té rénda se sa vingat me goma ose autovingat. Pér mé tepér, ata mund té
[évizin me ngarkesé té vogé té varur (dicka gé vingat me goma zakonisht e kané té ndaluar pér arsye
sigurie).

Ndértimi i vingave me zinxhiré pérfshin njé krah té gjaté gérshéré (lattice boom), i cili pérbéhet nga
elemente trekéndore metalike gé i japin forcé té madhe dhe peshé té lehté krahasuar me krahét
teleskopiké. Ky lloj krahu mund té zgjatet me seksione shtesé, duke arritur lartési shumé té médha dhe
rreze té gjeré pune. Pikérisht pér kété arsye, vingat me zinxhiré jané té domosdoshém kur kérkohet
ngritja e ngarkesave né distanca té largéta ose né lartési ekstreme.

Megjithése jané shumé té fugishém dhe té géndrueshém, vingat me zinxhiré kané edhe kufizime. Njé
pre tyre éshté shpejtésia e |évizjes ata jané té ngadalté dhe nuk mund té udhétojné né rrugé s
autovingat. Zakonisht transportohen né kantier me pjesé té gmontuara dhe montohen né vend. Po



ashtu, zinxhiré nuk jané té pérshtatshém pér sipérfage té forta té pé&funduara s asfati apo dyshemeja
e betonit té |émuar, sepse mund té shkaktojné démtime.

Siguria né pérdorimin e vingcave me zinxhiré éshté njé pjesé shumé e réndésishme e procesit té punés.
Pérpara ¢cdo pérdorimi, duhet té kontrollohet terreni, gjendja e zinxhiréve, lidhjet e krahut dhe
mekanizmat e frenimit. Operatorét duhet té jené té trajnuar pér té punuar me kété lloj vingi, pasi
S ngritjet e rénda dhe lartésité e médha kérkojné vendime té
‘% sakta dhe ndjekje té rregullave té rrepta té sigurisé.

Si konkluzion, vingat me zinxhiré jané ndér makinerité
mé té fugishme dhe mé té besueshme té pérdorura né
ndértim. Aftésiaetyre pér té punuar né terrene té
véshtira, kapaciteti i larté i ngritjes dhe stabiliteti i

%\ jashtézakonshém i b&né ato mjete t&é domosdoshme pér
] \}1 projektet e médha dhe komplekse.

Fig. 95

9. 6. Vinga Gantry (Portali)

Vincat Gantry jané vinca me kornizé té larté, me kémbé
metalike, gé [évizin mbi shina ose goma dhe pérdoren pér
ngritjen e ngarkesave té rénda. Vingat Gantry jané té njohur ndryshe si vinca portali, jané mjete té
médha ngritése té ndértuara mbi njé strukturé té larté metalike gé ngjan me njé porté. Kéta vinga
pérdoren pér ngritjen dhe zhvendosien e ngarkeﬁave té rénda né mjedise industriale, porte detare,

' magazina té médha dhe kantiere montimi ku
kérkohet efikasitet dhe stabilitet i larté. Ajo géi
vegon ngallojet etjeraté vingave éshté gqé korpusi i
tyre mbéshtetet mbi dy ose mé shumé kémbeé celiku,
té cilat formojné njé kornizé té madhe nén té cilén
kal ojné ngarkesat.

Struktura kryesore e njé vingi Gantry pérbéhet nga
trari horizontal i sipérm, i quajtur trupri kryesor ose
traversa, si dhe kémbét mbajtése gé lidhen me té.
Né traversé |éviz mekanizmi ngrités, i cili pérfshin

_ "'3 motorin, kabllot ose zinxhirét ngrités dhe karrarén
(shportén) ngritése. DIS&VI nga Gantry jané té pajisur me shina né toké, ndérsaté tjeré pérdorin rrota té

médha gome, duke u lgjuar té€ |évizin né sipérfage mé té gjera, sidomos né porte.

Vingat Gantry konsiderohen shumé efikasé pér shkak té kapacitetit t& madh té ngritjes. Atamund té
transportoj né ngarkesa té rénda né distanca horizontale duke |évizur pérpara-mbrapa mbi shina ose
sipérfage té sheshta. Njé pérparési e réndésishme e vingave Gantry éshté shtrirja e madhe e rrezes sé
punés ndryshe nga vingat me krah apo vingat stacionaré€, vingat Gantry mund té mbul ojné zona shumé
té gjera pune pa gené nevoja té zhvendosen shpesh. Kjo kursen kohé dhe energji dhe rrit efikasitetin e
proceseve industriale dhe ndértimore. Vingat Gantry kané stabilitet té larté falé kémbéve té tyre té forta
dhe bazés sé gjeré, cka u mundéson té punojné né ményré té sigurt edhe me ngarkesa shumé té rénda.

Megjithaté, vingat Gantry kané edhe mangésirasi kérkojné njé hapésiré té madhe pune dhe sipérfage té
sheshté pér té |évizur. Transportimi i tyre nga njé kantier né tjetrin shpesh kérkon ¢montim dhe pajige
speciale transporti. Pér kéto arsye, zakonisht pérdoren né ambiente té pérhershme ose ku ka sasi té
médha materiali qé duhen zhvendosur vazhdimisht.



Operatorét duhet té jené té trgjnuar miré pér té manovruar pajigen, té njohin kufijté e sg tekniké dhe té
pérdorin sistemet elektronike té kontrollit dhe sinjalizimit. Né fillim té ¢cdo ngritjeje, duhen kontrolluar

rrotat ose shinat, frenat, kabllot ngritése dhe kushtet atmosferike, sidomos kur ngarkesat jané té médha

dhe lartésité e ngritjes jané té konsiderueshme.

9.7. Minivinga ndértimi g€ transportohen lehté (portativ)

K éta vinga parashikohen té vendosen né catité ose né dritaret e ndértesave gé ngrihen dhe mund te
zhvendosen me lehtési, nga njé kat né tjetrin (mund té gmontohen dhe té€ montohen pa veshtirési).

Zakonisht kéta vinga pérdoren pér ngritje vertikal e té ngarkesave me peshé 150+-500 kg, ata pérdoren
atje ku nuk éshté e mundur, apo séshté ekonomike té vendosen ngrités mé té shtrenjté, si dhe né
punimet e ngarkim shkarkimit.

Sipas konstruksionit, kéta ndahen né dy grupe né vingaté vendosur lirisht dhe me vincaté kapur né
konstruksionet e ndértesés. Té parét kané ramé té rrotullueshme, me kundérpeshé gé e rendon pak
konstruksionin, por e zgjeron rrezen e pérdorimit té tyre. Té dytét d.m.th. vincat e kapur né
konstruksionet e ndéertesés jané shumé meé té | ehté por kérkojné kushte pér kapjen e tyre né ndértesé.

Né industri dhe kantiere ndértimi, ngritja e réndé éshté njé
aktivitet i pérditshém. Pér ta béré kété detyré mé efikase dne mé
4 té sigurt, pérdoren vinga. Megjithaté, jo té gjitha vendet e punés
8 kanéinstalime té pérhershme vincash dhe né raste té tilla, vinca
portativé portative vijné né ndihmé. Vinga portativ jané té
gjithanshém dhe ofrojné njé zgjidhje fleksibél pér ngritjen e

/.
et |

& : ngarkesave té rénda né njé séré mjedisesh. Njé nga avantazhet
: L7 kryesore té vincave portativ portativ éshté [évizshméria e tyre.
¢ Ato jané projektuar pér t'u montuar dhe gmontuar shpejt, duke i
I\ béré ato té lehta pér t'u zhvendosur nga njé vend pune né tjetrin,
= Ndryshe ngavingat e pérhershém, vingat portativé nuk kérkojné
- - pajige té specializuara ose lgje ndértimi, gjé gé kursen kohé dhe

p— para. Transportueshmériaetyrei bén gjithashtu njé zgjidhje

ideale pér ngritjen e ngarkesave té rénda né zona me akses té kufizuar.

Vinga portativ portativ jané shumé té gjithanshém dhe mund té pérdoren né shumé aplikacione té
ndryshme. Ato jané té njé séré madhésish dhe kapacitetesh peshe, duke i béré ato té pérshtatshme pér
ngritjen e ngarkesave té& madhésive dhe peshave té ndryshme. Vingat portativé pérdoren gjerésisht né
industri si ndértimi. Njé avantazh tjetér i vincave portativ portativ éshté pérballueshméria e tyre.
Krahasuar me vingat e pérhershém, vinga portativ jané shumé mé té liré. Ata gjithashtu nuk kérkojné
ndonjé modifikim themeli ose strukturor, gj€ gé ul mé tej koston etyre. P& mé tepér, vinga portativ jané
shumé té géndrueshme dhe kérkojné mirémbajtje minimale, duke i béré ato njé zgjidhje ngritjeje me
kosto efektive.

9. 8. 1Vincat stacionaré me krah (direk).

Vincat stacionaré me krah, té njohur edhe si vinga direk ose vinga Jib, jané pajige té réndésishme
ngritése gé pérdoren gjerésisht né kantieret e ndértimit, magazina dhe reparte prodhimi. Kéta vinga
kané njé formé té thjeshté, por tepér té pérdorshme: njé koloné vertikale (direk) e fiksuar fort né toké
dhe njé krah horizontal rrotullues, i cili mund té |évizé rreth kolonés pér té ngritur dhe zhvendosur
ngarkesa brenda njé rrezeje té caktuar pune. Falé késgj ndértese, vingat me krah jané njé zgjidhje
shumé praktike pér ngritjen e materialeve gé ndodhen afér njé zone té caktuar pune.

Funksionimi i tyre bazohet né kombinimin e disa mekanizmave té thjeshté ngritjeje. Né krah vendoset
njé ngrités elektrik ose manual, i cili 1éviz pérgjaté gjatésisé sé krahut, duke mundésuar ngritjen dhe
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uljen e ngarkesave. Krahét e vingit rrotullohen zakonisht nga 180° deri né 360°, gj€ qéi jep operatorit
fleksibilitet té madh pér té vendosur ngarkesén né pikén e duhur. Kjo rrotullim i kontrolluar éshté i
réndésishém sidomos né ambiente ku hapésira éshté e kufizuar, si p.sh. né punishte mekanike ose né
depo ku duhet 1évizur materiali me kujdes.

Njé pérparési e madhe e vingave direk éshté se ata nuk kané nevojé pér shumé hapésiré né dysheme.
Kolonae tyre e vetme z& pak vend, ndérsa krahun mund ta shtrijné e ta térheqin sipas nevojés. Kjo i
bén ideal & pér puné qé kérkojné ngritjen e ngarkesave té vogla ose té& mesme né njé zoné té pércaktuar,
pa pasur nevojé pér makineri té véllimshme. Ata pérdoren shpesh pér ngritjen e veglave, materiaeve té
ndértimit, elementeve metalike ose pjeséve mekanike né proces montimi.

Llojet kryesore té vingave stacionaré me krah jané dy: vingi Jib me koloné té vetme, i cili fiksohet né
toké dhe karrotullim té ploté, dhe vingi i montuar né mur, i cili fiksohet né strukturén e ndértesés dhe
kursen hapésiré né dysheme. Pérzgjedhja e llgjit varet nga hapésira e kantierit dnelloji i punimeve gé
kryhen. Nété dy rastet, ata ofrojné ngritje té sigurt dhe té kontrolluar, duke rritur efikasitetin e punés.

Siguria éshté njé element ky¢ né pérdorimin e kétyre
vingcave. Operatorét duhet té kontrollojné gjendjen e

litaréve, frenave dhe sistemit elektrik pérpara pérdorimit. R ——
Ngarkesa nuk duhet té tejkal ojé kapacitetin e lgjuar té ’37”’«&//

vingit, sepse kjo mund té shkaktojé prishjen e pgjisies ose ‘

rrezik pér punétorét. Po ashtu, zona e punés duhet té jeté e ) o

liré nga pengesat dhe punétorét e tjeré duhet té géndrojné larg rrezes sé ngritjes.

9. 8. 2 Vingi Derrick éshté njé ving me konstruksion té lehté, me bum fiks ose me ngritje kéndi, i cili
pérbéhet nga masti (kulla e shkurtér), bum (krah vingi), kontrabum dhe sistem tensioni me kabllo.
Pérdoret kryesisht pér cmontimin e vingave kullé né ndértesa té larta ose pér ngritjen e pajigeve té
réndané cati kur nuk ka mé akses pér ving kullé ose auto-ving.

Vinci Derrick transportohet me ashensor ndértimi ose me ving kullé né pjesé té vogla. Montimi béhet
drejtpérdrejt mbi njé bazament geliku ose me ané té sistemit me ballast né tarracé. Kabllot e tensionit
lidhen (pér stabilitet) me pika ankorimi né tarrac€. Vingi Derrick shérben pér ¢gmontimin dhe uljen
pjesé-pjesé té vingit kullé. Ngritjen ose uljen e pajiseve dhe material eve té mbetura pas mbarimit té
objektit. Ai ka kapacitete tipike ngritjeje nga 3 ton deri né 25 ton, né varési té modelit.

Vingi Derrick pérdoret pér té ulur pajiset e mbetura dhe materialet e veta té gmontimit deri né nivelin
ku mund té merren me ashensor ose auto-ving. Cmontohet pjesé-pjesé, fillimisht higet kontrabumi dhe
aksesorét pasta) ¢montohet bum-i kryesor mé pas ¢gmontohet masti dhe bazamenti. Pjesét e vogla
Zbriten né ményré manuale ose me ashensor ndértimi.Vingi Derrick pérdoret pér té lehtésuar
¢cmontimin e vingave kullé té vendosur né lartési ku nuk ka mé akses. Kur kufizimet hapésinore nuk
lejojné pérdorimin e auto-vingave té médhenj. Pesha e lehté e pjeséve té Derrick lgfon montim né
sipérfage me kapacitete té kufizuara mbajtjge.



Tema 10. Njohuri pé& makineri té specializuara dhe automatike.
10.1 Njohuri té pérgjithshme pé makinerité e specializuara dhe automatike né ndértim.

Makinerité e specializuara dhe automatike kané transformuar industriné e ndértimit duke rritur
produktivitetin, siguriné dhe saktésiné e punimeve. Pér shkak té kérkesés pér projekte mé té
shpgjta, mé cilésore dhe mé té sigurta, pérdorimi i pajigeve té teknologjisé sé avancuar éshté
béré pjesé thelbésore. Makinerité e specializuarajané pajige té ndértuara pér té kryer detyra
specifike g€ makinerité standarde nuk mund t’i kryejné me efikasitet ose saktési. Ato zakonisht
kané funksione té dizajnuara pér operacione té vecanta si: makineri pér shpime gjeoteknike,
pérpunim betoni, punime né lartési, ndértim rrugésh, stabilizim toke, punime tunelesh ose
minierash etj. Disa hga makinerité e specializuara né ndértim jané gér mues me zinxhir,
(trencher) pér hapje e kanaleve pér kabllo dhe tuba, buldozer € me pajig e speciale pér
rrafshim preciz& makineri pér shpime (drill rigs) gé pérdoren né gjeologji dhe themele,
makineri pér spérkatje betoni (shotcrete machines) pér né tunele dhe mbrojtje shpatesh
stabilizues toke (soil stabilizers) pér pérgatitjen e terrenit rrugor. Makinerité e specializuara
dhe automatike jané pajige gé pérdoren pér té kryer detyraté cilat kérkojné mé pak ndérhyrje
njerézore. Ato funksionojné me: sisteme hidraulike té avancuara, sensoré dhe GPS, kontroll
kompjuterik, robotiké etj.

Automatizimi po béhet standard né shumé sektoré té ndértimit, duke gellé: Rritje té efikasitetit,
Punimet kryhen mé shpeit dhe me mé pak gabime, Anaizé dhe monitorim né kohé reale.
Makinerité me sensoré transmetojné té dhéna pér: cilésiné e punimeve, pozicionin,

konsumimin e materialeve, mirémbajtjen, siguri mé e larté, mé pak punétoré ekspozohen né zona
té rrezikshme.

Makinerité e specializuara dhe automatike jané thelbésore pér ndértimin modern. Ato ulin kohén
dhe koston e projekteve, rrisin siguriné dhe saktésing, si dhe pérmirésojné cilésiné e rezultateve
finale. Me zhvillimin e teknologjisé, roli i tyre pritet té rritet edhe mé shumé né vitet e ardhshme.

10.2.Makinerité pér gérmime dhe punime né terren (me gps dhe sensoré).

Makinerité me gps dhe sensoré jané makineri té ndértimit (ekskavatoré, buldozeré, grejderé,
kompaktoré, trencher, €tj.) té pajisura me GPS me precizion té larté, sensorété pjerrésise, sensoré
té pozicionit dhelévizjes sé kovés, radar né disamodel e té avancuara, njési kontrolli kompjuterike,
monitor ose ekran kabine pér operatorin. Kéto sisteme punojné sé bashku pér té krijuar njé
makineri gjysmé-autonome ose plotésisht automatike.

Si funksionon teknologjia GPS né makinerité e gérmimit?

Dy antena GPS (zakonisht mbi kabiné dhe mbi krah) gjeolokalizojné makineriné me saktési dhe
pércaktojné orientimin e sgj. Relievi i terrenit dhe planet e projektit ngarkohen né kompjuterin e
makinerisé. Makineria njeh né kohé reale sa duhet té gérmojé, sa duhet té mbushé, nivelimin final
té kérkuar e ndjekjen automatike té nivelit. Né makinerité automatike (auto-grade / auto-cut)
kompjuteri kontrollon lévizjet, krahét 1&vizin veté né pozicionin e sakté, operatori thjesht ndjek



drejtimin.

Buldozerét me GPS + sensore rrafshojné terrenin sipas nivelit té projektuar, mbajné automatikisht
lartésiné e tehut dhe eliminojné gabimet e njeriut.

Grejderét pérdoren pér punime rrugore dhe shtresafinale. Kombinojné GPS RTK, robotike e L aser
telemetri. Japin saktési té larté né shtresat e asfaltit dhe bazamentit rrugor.

Makineri shpimi / ankimimi me guidim GPS pérdoren pér mikropilota, ankrime, shpime pilotike

Sensoret ndihmojné né saktésing e kéndit té shpimit, thellésiné dhe pozicionimin.Fig.10.2

Pérfitimet e makinerive me GPS dhe sensoré jané rritje e saktésisg, punojné me gabim shumé té
vogél, ideal pér infrastruktura, kanale, themele, reduktim i kostove, mé pak materiaeté
humbura, mé pak ripérpunime, mé shumé siguri, operatorét kané kontroll té garté dhe shmangin
zonaté rrezikshme, produktivitet i lartg, punojné mé shpejt dhe mé géndrueshém, dokumentim
automatik.

Makinerité moderne té ndértimit me GPS, sensoré dhe sisteme automatike té kontrollit jané béré
standard né projektet serioze té ndértimit. Ato rrisin jashtézakonisht efikasitetin, saktésiné dhe
Siguriné né puné.



10.3. Rigjet e automatizuara té shpimit né ndértim

Rigjet e automatizuara té shpimit pérb&né njé nga mjetet mé té domosdoshme té teknologjisé
moderne né fushén e ndértimit. Me zhvillimin e ndértimeve té médha, kérkesat pér themele té
sigurta dhe pér mbéshtetje té terrenit jané rritur ndjeshém. Pér kété arsye, rigjet jané béré njé
pjesé thelbésore e cdo kantieri, duke lgjuar ndérhyrje té sakta, té thella dhe té kontrolluara né
toké.

Né ndértim, pérdorimi i rigjeve ka disa géllime kryesore. shfrytézohen pér krijimin e pileve dhe
mikropileve, elemente té cilét sigurojné stabilitetin e ndértesave té larta, urave dhe strukturave té
rénda. Puset e hapura nga rigjet mbushen mé pas me beton ose me elementé celiku, duke krijuar
njé themel té forté dhe té géndrueshém. Kjo éshté vecanérisht e réndésishme né zona ku toka ka
kapacitet mbajtés té ulét, pasi themelet e thellajané ményra e vetme pér té garantuar siguri.

Njétjetér funksion i rigjeve éshté krijimi i ankorave dhe bulonimeve, té cilat pérdoren pér
stabilizimin e shpatave, gropave té gérmimit dhe mureve mbajtése té pérkohshme apo té
pérhershme. Kéto sisteme jané jetike né ndértimet urbane, ku hapésira shpesh éshté e kufizuar
dhe presioni i tokés duhet menaxhuar me kujdes. Rigjet e shpimit lejojné vendosjen e kétyre
elementeve né thellésiné dhe kéndin e sakté té kérkuar.

Né proceset gjeoteknike, rigjet luginé njérol po aq té réndésishém. Me to kryhen sonda, testime
té tokés dhe marrje mostrash gé shérbejné pér analizé né laborator. Kéto té dhéna ndihmojné
inxhinierét té kuptojné natyrén e terrenit dhe té projektojné ndértesa té sigurta, duke minimizuar
rreziget e carjeve, zhytjeve ose rréshaitjeve té tokés. Né shumé raste, kéto rigje té vogla pérdoren
edhe pér puset e ujit brenda zonave té ndértimit, duke siguruar furnizimin e pérkohshém gjaté
fazés sé punimeve.

Teknologjia e rigjeve né ndértim éshté e larmishme dhe zgjedhja e tyre varet nga kushtet e
terrenit dhe objektivat e projektit. Rigjet me vidé-spirale (Auger) pérdoren pér toka té buta dhe
punime me thellési té mesme, kryesisht né gjeotekniké dhe mikropile. Rigjet rrotulluese (Rotary)
jané té pérshtatshme pér toka mé té forta dhe pér themele té€ médha, ndérsarigjet DTH jané
ideale pér zonat me shkémb té forté, duke siguruar shpim efikas dhe té drejté. Nga ana tjetér,
teknologjia CFA (Continuous Flight Auger) Iejon shpimin dhe betonimin né té nj&tén kohé,
duke minimizuar rrezikun e shembjes s& pusit dhe duke rritur shpejtésiné e punés njé avantazh i
madh né projektet urbane.

Rigjet e shpimit té& automatizuara jané makina modern gé pérdoren pér té béré shpime té thellané
toké, sipér kérkime gjeologjike dhe pér ndértim. Ato kané sensoré dhe kompjuteré gé matin
thellésing, presionin dhe drejtimin e shpimit. Shumé nga proceset | kryené veté, pa pasur nevojé
pér punén e njeriut.

Ato garantojné siguriné e strukturave, krijojné themel et e nevojshme pér ndértesa té médha,
stabilizojné terrenet, mundésoj né studime gjeoteknike té sakta dhe lehtésojné instalimin e
infrastrukturés nén toké. Pérmes avancimeve teknologjike, rigjet jané béré mé té géndrueshme,
mé efikase dhe mé té sakta, duke kontribuar né ndértimet moderne gé shihen sot né mbaré botén.
Pér cdo projekt serioz ndértimi, rigjet jané njé prej faktoréve vendimtaré gé siguron cilési, saktés
dhe jetégjatési té strukturave.

10.4 Makinerité automatike pér prodhimin dhe transportin e betonit — teknologjia moderne.



Automatizimi ka revolucionarizuar industriné e ndértimit, duke rritur rendimentin, cilésiné dhe
siguriné e proceseve té punés. Njé ngafushat ku ky transformim éshté méi dukshém éshté
prodhimi dhe transporti i betonit. Makinerité moderne, té pajisura me sisteme elektronike té
kontrollit (PLC), sensoré inteligjenté, modul e telemetrie dhe softueré té menaxhimit, sigurojné
prodhim preciz dhe transport té€ géndrueshém té betonit, duke minimizuar gabimin njerézor dhe
kostot operative. Impiantet automatike pér prodhimin e betonit jané sisteme té kompletuara gé
krygné té gjitha hapat e prodhimit té betonit pa ndérhyrje té drejtpérdrejté té punétorit. Ato
menaxhojné automatikisht peshimin, dozimin, pérzierjen, monitorimin, kontrollin e cilésisé dhe
shkarkimin e betonit pérmes njé gendre kontrolli té kompjuterizuar.

Komponentét kryesoré té tyre jané silosét e ¢cimentos té pajisura me sensoré niveli, vibrues dhe
sisteme anti-bllokim, peshoret e agregateve dhe ¢imentos té bazuara né load cells, me saktési té
larté, transportuesit shiritoré automatiké pér furnizim e vazhdueshém té agregateve, mikseri
profesional me sensoré té rrotullimit dhe temperaturés.

Proces standard i njé& impianti full-automatic pérfshin peshimin automatik té agregateve sipas
recetés sé pérzgjedhur, dozimin e gcimentos, té kontrolluar nga softuer inteligjent, matja
automatike e ujit, e korrigjuar sipas lagéshtisé reale té agregateve, injektimi i aditivéve kimiké né
sasi shumé té sakta, pérzierja né mikser, me kohé té kontrolluar automatikisht, shkarkimi i
betonit drejt kamionit transportues.

Avantazhet kryesore né impiantet automatike pér prodhimin e betonit jané prodhimi i sakté dhei
standardizuar i betonit, reduktimi i kostos sé punés manual, rritja e kapacitetit dhe vazhdimésisé
sé prodhimit kontrolli i vazhdueshém i cilésisé né kohé reale dhe evidentimi dhe gjurmueshméria
totale falé sistemeve SCADA.

Kamionét e betonit me sistem automatik jané pajig e té avancuara gé transportojné betonin dhe
rugné cilésiné e tij deri né momentin e shfrytézimit. Ata kontrollojné né ményré automatike
shpgjtésing e rrotullimit té kazanéve, temperaturén e betonit, konsistencén (slump) dhe kohén e
pérzierjes gjaté transportit. Sensorét e integruar raportojné direkt né gendrén e kontrollit té
impiantit, duke siguruar gé té ndigen me pérpikéri recetat.

Mikserat me veté-ngarkim jané makineri ndér mé inovativet, pasi pérmbajné nj& impiant té vogél
betonimi té integruar brenda njé kamioni té vetém. Procesi i punés éshté i automatizuar
(ngarkimi automatik i agregateve me kovén e integruar, peshimi dhe dozimi automatik i
materiaeve, pérzierja automatike e betonit gjaté |évizjes dhe shkarkimi me precizion té larté.

Avantazhet e automatizimit reduktojné kostot. Né sgjé té recetave dhe reduktimit té humbjeve té
materialeve, kostojatotale e betonit ulet ndjeshém. Impiantet automatike punojné me kapacitete
té larta deri né shumé cikle pér minute pa ndérprerje té zgjatura.

Softuerét regjistrojné ¢do receté, ¢cdo ciké prodhimi dhe ¢do transport, duke krijuar transparencé
té ploté né procesin e betonimit.

Makinerité automatike pér prodhimin dhe transportin e betonit pérfagésojné njé hap t& madh né
modernizimin e industrisé sé ndértimit. Fal & integrimit té sistemeve elektronike, sensoréve
inteligjenté, telematikés dhe automatizimit, procesi i betonimit éshté bé&ré mé i shpejté, méi sakté
dhe méi sigurt.

10.5 Makinerité pér ngritje dhe montim me sisteme automatike né ndértim



Makinerité pér ngritje dhe montim jané ndér elementet mé té réndésishme té kétij transformimi,
duke u pajisur sot me sisteme automatike gé rrisin efikasitetin, siguriné dhe saktésiné e
proceseve té ndértimit. Teknologjité automatike po béhen njé standard i ri, sidomos né projekte
komplekse gé kérkojné koordinim té larté dhe pérdorim té pajigeve té specializuara.

Njé nga makinerité mé té réndésishme té kétij grupi jané vingat me sisteme automatike kontrolli.
K éta vincajané té pajisur me sensoré inteligjenté, kompjuteré industrial€, kamera dhe pajise pér
matjen e ngarkesés dhe géndrueshmérisé. Sistemet automatike monitorojné né kohé reale peshén
e ngarkesés, kéndin e lévizjes, shpejtésingé e ngritjes dhe kushtet e mjedisit. Né rast devijimi té
rrezikshém, pajiga paral g méron operatorin ose ndalon automatikisht funksionimin. Kjo rrit
ndjeshém siguriné e punonjésve né kantier dhe minimizon mundésiné e aksidenteve gé mund té
rezultojné nga mbingarkesa apo |évizjet e pakontrolluara.

Pérveg vincave, né kantier pérdoren edhe platforma ngritése automatike, té cilat shérbejné pér
vendogjen e punétoréve dhe pajigeve né lartési. Kéto platforma kané sisteme automatiké
balancimi, stabilizues elektroniké dhe mekanizma inteligjenté pér parandalimin e pérmbygjes.
Sensorét e integruar kontrollojné 1&vizjet dhe ndérhyjné automatikisht né rast rréshqitjee,
erérave té forta ose pozicionimit té€ gabuar. Teknologjité e tilla sigurojné gé punimet né fasada,
instalimet elektrike apo montimet metalike té kryhen me saktési dhe parrezik.

Njé tjetér aspekt i réndésishém éshté pérdorimi i robotéve montues, té cilét po béhen gjithnjé e
mé t€ zakonshém né€ vendosjen e elementéve té rénd€ dhe té€ véshtiré pér t’u trajtuar manualisht.
Robotét pérdoren sidomos né montimin e paneleve té fasadave, xhamave té réndé, traréve
metaliké dhe strukturave té tjera gé kérkojné precizion té larté. Falé sistemeve automatike té
matjes dhe |évizjes, ata arrijné saktési milimetrike dhe punojné né kushte ku njeriu do té
ekspozohg ndg rrezikut té larté. Kjo jo vetém rrit cilésiné e punimeve, por edhe zvogélon
lodhjen fizike té punétoréve.

Automatizimi né makinerité ngritése ka
gellé pérmirésime té dukshme né
menaxhimin e kohés dhe kostos. Proceset e
montimit béhen mé té shpejta, ndérsa
nevoja pér ndérhyrje manuale zvogél ohet.
Sensorét e avancuar, programet
kompjuterike dhe telemetrialgjojné
monitorimin e pajiseve edhe nga distanca,
duke ndihmuar teknikét té parandalojné 1
defektet dhe té planifikojné mirémbajtjen llil )
né kohé. Kjo ul kostot e ndalimit té punés LRI el 14,
dhe rrit jetégjatésin e pajisjeve. S ]

Né pérfundim, makinerité pér ngritje dhe montim me sisteme automatike pérfagésojné njé hap té
madh drejt modernizimit té sektorit té& ndértimit. Ato rrisin siguring, pé&rmirésojné cilésiné e
punimeve dhe b&né té mundur realizimin e projekteve mé té ndérlikuara né ményré mé té
shpegjté dhe mé efikase. Me pérparimin e métejshém té teknol ogjisé, pritet gé pérdorimi i kétyre
makinerive té zgjerohet edhe mé shumé, duke e béré kantierin e sé ardnmes mé té automatizuar,
mé té sigurt dhe mé produktiv.

10.6 Makinerité automatike pé ndértim rrugésh dhe asfaltim



Ndértimi i rrugéve éshté njé nga sektorét mé té réndésishém téinfrastruktures, i cili kérkon saktési
té larté, efikasitet dnhe koordinim té vazhdueshém mes makinerive dhe punonjésve. Me zhvillimin
e teknologjisé moderne, makinerité automatike pér ndértim rrugésh dhe asfaltim jané béré pjesé
thelbésore e kétij procesi, duke mundésuar realizimin e projekteve meé té shpejta, mé cilésore dhe
mé té géndrueshme. Automatizimi né kété fushé jo vetém pérmiréson produktivitetin, por edhe
redukton gabimet njerézore dhe rrit siguriné né kantier.

Njé ndér makinerité mé té réndésishme ne procesin e ndértimit té rrugéve jané asfaltuesit, té cilét

sot jané té pajisur me ! ROLLING  Ssteme automatike matjegje,
sensoré drgjtimi dhe kompjuteré industrialé gé
kontrollojné trashésiné THROU_GH dhe gjerésiné e shtresés s2
asfaltit. Kéto makina : RQADS- mund té funksionojné me
sislem GPS, lazer ose e ACompe ultratingull, duke siguruar

' ' Road Roler G
vendosien e asfaltit me oad Roller Guide

Automatizimi  bén té
njétrajtshme, gjé qé rrit
nevojén pér riparime té
Njé pjesé tjetér
asfatimit jané rulat
pérdorin teknologji

precizion shumé té larté.
mundur gé shtresa té jeté e
jetégjatésing e rrugés dhe ul
shpeshta. fig.10.6

thelbésore e procesit té
(rullojézat), té cilé sot
inteligjente pér té kontrolluar
presionin, shpejtésing . dhe numrin e kalimeve mbi
asfalt.  Sensorét e : s0. avancuar matin temperaturén,
dendésiné dherezistencén e shtr&e%se re, duke legjuar kompaktl min optimal né gdo moment. Kéto
sisteme automatike minimizojné rrezikun e shfagjes sé defekteve si carje, gropa ose deformime,
té cilat zakonisht ndodhin kur asfaltimi kryhet pa monitorim té sakté teknik. Fig 10.6

Né fazat e paraté punimeve, pérdoren makineri automatike pér nivelim dhe profilizim, té cilat
krijojné bazén e rrugés. Motograderét dhe buldozerét moderné jané té pajisur me sisteme GPS,
Total stationdhe pajige lazerike garantojné nivelimin perfekt té terrenit. Cilésia e bazés ndikon
drejtpérdrejt né jetégjatésing e shtresés sé asfaltit. Automatizimi né kété fazé redukton ndjeshém
kohén dhe saktésiné gé kérkohg mé paré me matje manuale.

Njé tjetér teknologji moderne gé po pérdoret gjerésisht né ndértimin e rrugéve éshté monitorimi
dhekontrolli i makinerive né kohéreale. Sistemet telematike, inxhinierét dhe tekniké mund té
ndjekin lévizjet, performancén dhe gjendjen teknike t& makinerive, duke planifikuar mé miré
punén dhe duke parandaluar defektet duke ulur vonesat dhe rrit produktivitetin e pérgjithshém té
projektit. Makinerité automatike gellin edhe pérfitime té médha pér siguriné e punonjésve.
Sistemet e paralggmérimit, sensorét anti-pérplage dhe ndalimi automatik né rast emergjence e
béné kantierin shumé mé té sigurt. Specialistét kané mé pak kontakt té drejtpérdrejté me zonat e
rrezikshme, ndérsa makinerité marrin pérsipér detyrat mé té véshtira dhe té rrezikshme.

Né fazén e gérmimit dhe nivelimit, pérdorimi i buldozeréve me GPS dhe sisteme Auto-Grade ka
reduktuar né ményreé drastike pasaktésité. Tehu i komanduar nga kompjuteri ndjek modelin 3D té
terrenit, duke siguruar njé saktési gé shpesh arrin deri né +2 cm. Grejderét moderné, té pajisur
me sensoré pjerrésie dhe stacione totale, mundésojné nivelim final preciz, ku operatori kamé
shumé rol mbikéqyrés sesa manual. Edhe ekskavatorét me sensorizim 3D lugné njérol té
réndésishém, duke treguar né ekran thellésiné dhe kéndin e gérmimit, cka shmang gérmimin e
tepért dhe kursen kohé e materiale.

Né fazén e pérgatitjes sé shtresave mbéshtetése, makinerité automatike sigurojné cilési té
géndrueshme. Stabilizatorét e tokés, falé kontrollit automatik té dozimit té ¢cimentos apo



gélgeres, arrijné pérzierje uniforme dhe strukturé té forté té tokés. Kompaktorét inteligjenté, té
pajisur me sensoré té densitetit dhe me GPS, i tregojné operatorit zonat gé kané nevojé pér mé
shumé ose mé pak kompaktim, duke shmangur si nénkompaktimin ashtu edhe mbikompaktimin.

Procesi i asfaltimit, njé ndér etapét mé té réndésishme pér cilésing e rrugés, ka pérfituar
ndjeshém nga automatizimi. Asfaltuesit moderné pérdorin sensoré ultrasoniké, laser screed dhe
kontroll 3D pér té rugjtur trashési té njétrajtshme té shtresés asfaltike. Kjo jo vetém rrit cilésing,
por edhe ul konsumin e materialit dne shpejton punimet. Rolerét inteligjenté pér kompaktimin e
asfaltit pérdorin harta termike pér té kontrolluar temperaturén e materialit né kohé reale dhe pér
té optimizuar procesin e kompaktimit, duke siguruar njé shtresé té forté dhe té géndrueshme.

Pérvec makinave, edhe sistemet telematike kané g ellé ndryshime té réndésishme né menaxhimin
e punimeve té rrugéve. Monitorimi né kohé reale i makinerive, analiza e produktivitetit dhe
raportet automatike ndihmojné inxhinierét t&€ marrin vendime mé efikase. Modelet digjitale 3D té
terrenit u mundésojné makinerive té punojné me saktési té larté, ndérsa dronét pérdoren pér
matje topografike, verifikim té punimeve dhe kontroll cilésie.

Pérfitimet e automatizimit jané té shumta dhe té prekshme: cilési mé e larté e shtresave rrugore,
jetégjatési mé e madhe e rrugéve, efikasitet i shtuar operativ, reduktim i kostove dhe rritje e
ndjeshme e sigurisé né puné. Automatizimi nuk ka pérmirésuar vetém performancén e
makinerive, por kandryshuar edhe filozofiné e ndértimit duke e béré até mé té sakté, mété
shpgjté dhe mé té besueshém. Né& kété ményré, ndértimi i rrugéve do té jeté gjithnjé e méi
orientuar dregjt teknologjisé, cilésisé dhe géndrueshmérisé.

9.7 Robotét ndértimoré dhe pérdorimi i tyre né kantier.

Né ndértim, robotika éshté pérdorimi i mjeteve té automati zuara pér té pérfunduar puné gé mé
paré kryheshin vetém nga njerézit si ndértimi | muraturés me tulla ose pllaka gipsi, derdhjae
betonit, kryerja e gérmimeve, shkatérrimi i ndértesave dhe montimi i strukturave etj

Robotika po pérdoret gjithnjé e mé shumé nga firmat dhe inovatorét né ndértim pér té
automatizuar detyraté véshtira dhe té shpeshta. Robotét tani po angazhohen pér mbikéqyrjen e
automjeteve dhe pajigeve, punimet e tokés, 1évizja e materialeve, ngritja e ngarkesave, derdhjae
betonit dhe pastrimi i zonave té ndértimit. Ata po japin kontribute té réndésishme né asgjésimin e
mbeturinave, detyrat e automatizuara dhe ndértimin e fabrikave jashté gyteteve. Robotika e
ndértimit éshté ende né fazat e sg té hershme. Ajo pritet ta bé&é procesin e ndértimit mé miqgésor
nda mjedisit dhe mé té pérparuar, gjé gé do té jeté njé pérmirésim i madh pér industriné.

Megjithé, kostot e lartafillestare, pérshtatjen e robotéve té rinj me sistemet ekzistuese dhe
trajnimet e operatoréve, ndértimi po shkon drejt automatizimit dhe robotét do té marrin role té
médha né té ardhmen.

Robotét ndértimoré vijné né forma dhe funksione té ndryshme. Disa prej tyre pérdoren pér puné
té pérséritshme dhe té sakta, s robotét e muraturés gé vendosin tulla me shpgjtési dhe saktési té
larté. Té tjeré shfrytézojné skaneré dhe sensoré pér té kryer detyra inspektimi, duke analizuar
démtimet strukturore apo defektet me shumé mé tepér precizitet sesa inspektimet manuae. Ka
edhe roboté té dizajnuar pér hegjen e mbetjeve, shpimin e hapésirave apo vendosjen e el ementéve
metaliké né struktura té médha, duke zévendésuar punét mé té rrezikshme dhe té lodhshme té
kantieréve.



Pérdorimi i robotéve gell pérfitime té shumta. Sé
pari, ata rrisin ndjeshém efikasitetin e punés. Njé
robot murature, pér shembull, mund té vendosé
mijéra tulla né dité, duke punuar me njé ritém .
konstant dhe palodhje. Kjo ul kohén e realizimit i
té projekteve. Sé dyti, robotét ofrojné njé cilés
métélartété punésfal é saktésisé sé sensoréve dhe |
algoritmeve té avancuara té kontrollit. Ndértimet 3%
béré me roboté kané mé pak gabime, praredukton g
nevojén pér riparime té mévonshme.

Njé tjetér pérfitim i réndésishém éshté siguria né
puné. Ndértimi éshté njé ndér sektoré& me mé
shumé aksidente, pér shkak té punés né lartési, ngarkesave té rénda, veglave té rrezikshme dhe
ekspozimit ndg kushteve té véshtira atmosferike. Robotét mund té marrin pérsipér detyra té
rrezikshme si prerja e betonit, manipulimi i materialeve té rénda, punimet né zona té larta apo né
ambiente té kontaminuara. Kjo redukton rrezikun pér punétorét dhe krijon kushte mé té sigurta
pune.

Pavarésisht kétyre sfidave, e ardhmja e robotéve ndértimoré éshté mjaft premtuese. Me rritjen e
kérkesés pér ndértime meé té shpejta, mé té sigurta dhe mé té géndrueshme, robotét do té lugjné njé
rol gjithnjé e mé té madh

9.8 Pérdorimi | dronéve dhe printeréve 3D né ndértim.

Industria e ndértimit po pérjeton njé revolucion teknologjik falé integrimit té dronéve dhe
printeréve 3D, té cilat po ndryshojné ményrén se si planifikohen, realizohen dhe monitorohen
projektet. Kéto dy teknologji té avancuara po gellin efikasitet, saktési dhe ulje té kostove, duke i
dhéné sektorit té& ndértimit mundési té reja pér inovacion dhe zhvillim té géndrueshém.

Dronét, si pajige agjrore té telekomanduara, jané béré njé mjet i domosdoshém pé mbikégyrjen
dhe analizimin e terreneve. Né ndértim, ata pérdoren pér skanim 3D té zonave té médha, krijimin
e hartave topografike dhe vézhgimin e progresit t€ punimeve né kohé reale. Krahasuar me metodat
tradicionale té matjes, dronét ofrojné njé shpejtési shumé mé té larté, duke mbuluar sipérfage té
gierame njé saktési gé shpesh i kalon metodat manuale. Pér mé tepér, ata reduktojné rrezikun pér
punonjésit, nuk kané nevojé té ekspozohen né terrene té véshtira ose té rrezikshme.

Njé nga pérfitimet mé té médha té dronéve éshté aftésia pér té monitoruar progresin e projekteve.
Fotot dhe videot e marrangalart lgjojné inxhinierét té identifikojné devijime nga projekti fillestar
dhe té marrin vendime mé té shpejta e mé té sakta, rritjen e transparencés dhe pérmirésimin e
menaxhimit té kohés dhe burimeve. Dronét pérdoren pér inspektimin e strukturave si ura, fasada,
cati apo elementé té larté, ku inspektimi manual do téishtei rrezikshém ose i kushtueshém. Kéto
inspektime g rore ndihmojné né identifikimin e defekteve strukturore gé mund té mos vihen re nga
toka.

Printerét 3D kané transformuar ményrén e ndértimit té strukturave. Teknologjia e printimit 3D né
ndértim bazohet né depozitimin e shtresave té materialit zakonisht beton t& modifikuar pér té
krijuar formadhe strukturaté plota. Ky proces eliminon nevojén pér kallépe tradicional e, redukton



sasiné e materialeve té humbura dhe shkurton kohén e ndértimit né ményré drastike. Ndértesa gé
normalisht kérkojné javé apo muaj, né disa raste mund té ngrihen brenda disa ditésh.

Peérfitimi kryesor i printeréve 3D né ndértim éshté mundésia pér té krijuar forma komplekse dhe
dizajne moderne gé do té ishin shumé té véshtira apo té kushtueshme me metodat tradicionale.
Printimi 3D kontribuon né géndrueshmériné mjedisore, pasi shumé printeré pérdorin materiae té
riciklueshme ose pérzierje ekologjike, duke ulur ndjeshém ndikimin ambiental té ndértimit.

Njé tjetér fushé ku printimi 3D po luan njé rol té réndésishém éshté ndértimi | banesave té shpejta
dhe ekonomike. Né zonat e goditura nga katastrofa natyrore, printerét 3D mund té pérdoren pér
ndértimin e strehave emergjente né njé kohé rekord. Po ashtu, shumé vende po e shohin kété
teknologji si zgjidhje pér krizén e strehimit, pasi ndértimi 3D ul ndjeshém koston e ndértimit.
Kombinimi i dronéve dhe printeréve 3D pérbén njé pérparim edhe mé té madh. Droné mund té
pérdoren pér té monitoruar procesin e printimit, pér té kontrolluar saktésiné e ndértimit dhe pér té
mbledhur té& dhéna gé pérdoren pér pérmirésimin e dizgnit. Ky bashképunim teknologjik rrit
efikasitetin dhe cilésiné e ndértimeve.

Pérdorimi i dronéve dhe printeréve 3D né ndértim po e con industriné drejt njé epoke té re ku
shpgjtésia, siguria dhe inovacioni géndrojné né gendér té proceseve. Kéto teknologji jo vetém gé
pérmirésojné produktivitetin dhe ulin kostot, por edhe hapin perspektiva té regja pér formén dhe
ményrén e ndértimit té strukturave té sé ardnmes. Integrimi i tyrei ploté né industriné e ndértimit
éshté njé hap i réndésishém drejt modernizimit dhe zhvillimit té géndrueshém urban. . Kombinimi
i robotikés me inteligiencén artificiale, printimin 3D dhe dronét pritet té krijojé kantieré té
automatizuar ku ndérhyrja e njeriut do té jeté minimale, ndérsa produktiviteti maksimal.

9.8/1 Inventari | mjeteve dhe pajigeve né ndértim.

Né ndértim, inventari i mjeteve, makinerive dhe pajigeve té punés ka njé réndés té madhe. Ai
ndihmon gé kantieri té jetéi organizuar dhe gé punaté kryhet né ményré té sigurt dhe efikase.
Inventari tregon se cilat makina dhe mjete jané né dispozicion, né ¢faré gjendjee ndodhen dhe
ku ndodhen, gjé gé lehtéson planifikimin e punimeve dhe parandal on ndérprerjet e punés pér
shkak té mungesés s pajigeve.

Inventari ndihmon edhe né siguriné né puné. Makinerité dhe pajiget e mirémbgjturarrisin
siguriné e punonjésve dhe reduktojné rrezikun e aksidenteve. Kontrolli i rregullt i gjendjes sé
tyre ndihmon zbulimin e defekteve para se ato té shkaktojné probleme.

Njéinventar i miré pérfshin jo vetém makinerité e médha s buldozerét, ekskavatorét dhe
asfaltuesit, por edhe mjetet e vogla, pajiget personale té punonjésve dhe materialet ndihmése.
Regjistrimi i tyre ndihmon gé ¢do gjé té jeté né vendin e duhur dhe té pérdoret né ményré té
duhur.

Inventari ndihmon gjithashtu né menaxhimin e materialeve dhe kostove. Ai mundéson
pérdorimin racional té pajigeve dhe zvogélon humbjet ose démtimet e materialeve ndértimore.
Pérmes inventarit, drejtuesit mund té planifikojné mirémbajtjen e rregullt t&€ makinerive dhe té
vendosin pér blerjen ose zévendésimin e pgjiseve gé nuk jané funksionale.

Né pérfundim, inventari i mjeteve, makinerive dhe pajigeve té punés &shté njé pjesé themelore e

cdo projekti ndértimi. Ai garanton organizim, siguri, pérdorim racional té pajiseve dhe kryerjeté
punimeve me cilés té larté dhe né kohé. Pa njé inventar té sakté, puna né kantier do téishtemée
ngadalshme, mé e rrezikshme dhe mé e shtrenjté.



Inventari i mjeteve dhe pajigeve né ndértim éshté njé proces i réndésishém gé ndihmon né
organizimin dhe menaxhimin e kantierit. Ai siguron gé ¢cdo making, pajige apo mjet pune té jeté
né vendin e duhur, i funksionueshém dhe i pérdorur né ményré té sigurt.

Procesi i inventarit kryhet né disa hapa kryesoré:

a).Listimi 1 mjeteve dhe pajisjeve:

S€ pari, regjistrohen t€ gjitha makinerité, mjetet e vogla dhe pajisjet qé pérdoren né kantier. Kjo
pérfshin buldozerét, ekskavatorét, grejderét, asfaltuesit, si dhe veglat dhe pajisjet personale té
punonjésve. Cdo mjet duhet t&€ keté njé emér, numér identifikimi ose shenjé t€ vecanté pér ta
dalluar nga té tjerét.

b). Kontrolli i gjendjes:

Pas listimit, kontrollohet gjendja e ¢do pajisjeje. Verifikohet nése makina ose mjeti €shté
funksional, nése ka démtime ose pjesé t€ konsumuara. Ky hap ndihmon né identifikimin e
makinerive qé€ kané nevoj€ pér mirémbajtje ose riparim.

¢). Vendosja e pajisjeve né vend:

Pajisjet duhet t& organizohen né vendet e caktuara né€ kantier. Makinerit€ e mé€dha qéndrojné né
zona t€ sigurta dhe té leht€sisht t& aksesueshme, ndérsa mjetet e vogla dhe pajisjet personale
ruhen né dhoma ose rafta t€ pércaktuara.

d). Regjistrimi né sistem ose libér inventari.

Té dhénat e mbledhura pér secilin mjet regjistrohen né njé libér inventari ose né sistem digjital.
Ky regjistrim pérfshin emrin e pajisjes, numrin identifikues, gjendjen, vendndodhjen dhe datén e
kontrollit. Né kantierét moderné, shpesh pérdoren edhe aplikacione kompjuterike pér inventar, gé

e b&né mé té lehté gjurmimin dhe menaxhimin e pajigeve.

e). Kontrolli dhe pérditésimi i inventarit: Inventari nuk éshté vetém njé proces njé heré. Ai
duhet té kontrollohet dhe pérditésohet rregullisht. Cdo makiné e re, mjet i marré me qira, apo
mjet gé del nga pérdorimi, duhet té regjistrohet ose té higet ngalista. Ky hap ndihmon né
mbajtjen e njé inventari té sakté dhe té besueshém gjaté gjithé kohés.

Tema 11. Njohuri pér teknikat e sigurimit dhe mirémbajtjes s€ mjeteve dhe
makinerive né ndértim

11. 1. Njohuri té pérgjithshme pér teknikat e sigurimit né puné

Shéndeti dhe siguria né vendin e punés jané shumé té réndésishme pér secilin punonjés né
industriné e ndértim. Kjo pasi té gjithé punétorét déshirojné té punojné né njé atmosferé té sigurt
dhe té mbrojtur. Shéndeti dhe siguriajané faktori kryesor pér té gjithaindustriné e ndértim me
géllim promovimin e mirégenies sé té punésuarve dhe punédhénésve. Eshté detyré dhe
pérgjegjési morale e kompanisé ndértuese té kujdeset pér siguriné dhe shéndetin e punonjésve.
Cdo person gé largohet nga shtépia etij pér né puné né méngjes, duhet té kthehet né shtépiné e
tij me shéndet t&€ miré. A e keni imagjinuar ndonjéheré se njé person i dashur i jug mund té mos
kthehet kurré né shtépi? Apo té pranoni njé telefonaté gé ai/gjo gé éshté né spital pér shkak té
ndonjé incidenti t& ndodhur né puné? Epo ja, kjo éshté njé ndér arsyet kryesore pse &shté i
domosdoshém krijimi i njé mjedis té sigurt né puné.

Ka shumé punonjés gé nuk shgetésohen pér rreziget e tyre né puné. Por, éshté e réndésishme gé
té vézhgoni edhe rrethanat e punés sé bashképunétoréve/kolegéve tug). Pasi té njiheni me rreziget



e vecanta gé ndodhin né vendin tugj té punés, atéheré kjo do t'ju ndihmojé né zvogélimin e
rrezikut dhe t'ju lgjojé té merrni hapat paraprak.

Siguria éshté njé nga ¢éshtjet mé té médha dhe éshté plotésisht éshté pérgjegjésia e menaxheréve
dhe pronaréve té biznesit gé té sigurohen gé punonjésit e tyre jané duke punuar né njé mjedis té
sigurt apo jo.

Menaxhmenti duhet ti sigurojé dhe vazhdimisht ti motivojé eti nxité punonjésit gé né kété
ményré ata do té jené mé aktiv né procesin e punés. Ndérkaq, ju duhet tadini se edhe ju
gjithmoné duhet té diskutoni pér ambientin e punés tuaj, me personat pérgjegjés, né kété meényré
sé bashku ju do té krijoni njé ambient mé té sigurté pér té punuar. Gjate zbatimit te punimeve
duhet te respektohen me rigorozitet te gjitha kerkesat per Sigurine dhe Shendetin ne Pune ne
perputhje me legjislacionin ne fuqi, kushtet teknike si dhe praktikat me te mira.

11. 2. Rreziget e vecanta gé ndodhin né vendin e punés

a) Zvogélimi i stresit

Shumica e té punésuarve nuk jané té afté dhe té shéndetshém pér shkak té orarit té tyre té
ngarkuar, i cili pérfshin orarin e gjaté té punés, presionin e punés dhe konfliktet gé ndodhin me
bashképunétoret, kolegét apo shefin. Dhe, té gjitha kéto mund té shkaktojné depresion tek
punonjésit. Gjithashtu, kjo jo vetém gé ndikon né jetén e tyre profesionale, por gjithashtu krijon
shgetésime edhe né jetén e tyre personale. Eshté miré gé té filloni té kujdeseni pér shéndetin tuaj,
duke béré pushime té rregullta, do té jeté mé miré gé ju té planifikoni punét e juaja né pérputhje
me rrethanat dhe té menaxhoni gjérat pér té zvogé uar stresin tug né vendin e punés.

b) Pérdorimi i mjeteve né ményré té duhur

Merrni masat paraprake dhe té pérshtatshme kur pérdorni makineri ose ndonjé mjet tjetér té
punés, éshté rreziku méi madh i siguriséti pérdorni skelat si shkallé apo kur pérdorni njé mjet té
punés pér ndonjé puné tjetér. Pra, gjithmoné rekomandohet ti pérdorni mjetet e duhura gé té
zvogéloni mundésingé e démtimit né vendin e punés.

c) Qéndroni vigjilent

Ka shumé punonjés gé zakonisht komprometojné ose injorojné kércénimet dhe paral g mérimet
paraprak dhe pér shkak té késaj, ndodhin njé numér i konsiderueshém démtimesh apo me
fatalitet né vendin e punés.

d) Informoni mbikégyrésin (menaxherin) tuaj né lidhje me kushtet e pasigurta né puné

Eshté e réndésishme gé té vazhdoni té azhurnoni mbikéqyrésit tuaj pér rreziget ose rreziget gqé
ndodhin né vendin e punés. Ata jané té detyruar ligjérisht té sigurojné gé punonjésit e tyre jané
duke punuar njé mjedis té shéndetshém dhe té sigurt.

€) Pérdorni asistencé mekanike

Kurdo gé déshironi t& mbani ose ngrini pajige apo gjératé rénda, atéheré duhet té pérdorni njé
rrip transportieri, ose priunjer. Ka shumé rrezige té pérfshira, nése pérpigeni té ngrini dicka gé
éshté mé e réndé, ajo mund té ndikojé negativisht tek ju, dhe mund té ¢ojé né démtim té
muskujve.

f) Vendosni shenjat e daljes emergjente ku jané lehtésisht té arritshme

Né rast se ekziston njé urgjencé, do t'ju duhet gasje té shpejté pér dalje emergjente.

g) Ulja e stresit né vendin e punés

Stresi te ¢do punonjés ose tek ndonjé bashképunétor/kolegé, mund té ¢ojé né depresion dhe né
probleme té pérgendrimit né puné. Dhe arsye a kryesore pérfshin, orarin e zgjatur té punés,
presionin e punés, pasiguriné e punés dhe ¢éshtjet gé paragiten tek bashképunétoret, kolegét ose



profesionistét.

h) Pérdorni pajiget e duhura té sigurisé

Eshté thel bésore gé té mbani mjetet e duhura té pajisjeve mbrojtése gjaté punés tuaj. Pajisjet
mund té jené né c¢farédo forme si, kufje pér mbrojtje té veshéve, kapele mbrojtése, doréza, syze
té sigurisé dhe cdo pajigetjetér gé kérkohet té vishni gjaté punés. Kéo mjete do t'i parandal ojné
punétorét nga incidentet gé ndodhin né vendin e punés.

k) Uluni né pozicion té duhur

Nése duhet té punoni ulur, atéheré éshté thelbésore gé té mbani géndrimin e duhur. Ju duhet té
mbani supet tuaja drejt pér té shmangur ndonjé problem me shtyllén kurrizore.

Siguria éshté njé nga ¢éshtjet mé té médha dhe éshté plotésisht éshté pérgjegjésia e menaxheréve
dhe pronaréve té biznesit gé té sigurohen gé punonjésit e tyre jané duke punuar né njé mjedis té
sigurt apo jo.

Menaxhmenti duhet ti sigurojé dhe vazhdimisht ti motivojé eti nxité punonjésit gé né kété
ményreé ata do té jené mé aktiv né procesin e punés. Ndérkaq, ju duhet tadini se edhe ju
gjithmoné duhet té diskutoni pér ambientin e punés tuaj, me personat pérgjegjés, né keté meényré
s& bashku ju do té krijoni njé ambient mé té sigurté pér té punuar. Gjate zbatimit te punimeve
duhet te respektohen me rigorozitet te gjitha kerkesat per Sigurine dhe Shendetin ne Pune ne
perputhje me legjislacionin ne fuqi, kushtet teknike si dhe praktikat me te mira.

11. 3. Réndésia e déshmi sé sé aftésive profesional e té pérdoruesit t& makinerive pér punime
ndértimit
Né grupin e gjeré té makinave, mekanizmave e pajigesve pé mekanizimin e punimeve té
ndértimit. pérfshihen: makinat gérmuese té dheut (buldozerét, skreperét, autogrejderét,
ekskavatorét etj); makinat e copétimit, larjes dhe seleksionimit t& materialeve té ndértimit;
makinat e pérgatitjes sé llageve dhe betoneve; makinat e ngarkimit, shkarkimit e transportit té
materiaeve etj. Sot éshté rritur dhe fugizuar vazhdimisht industria e ndrtimit, duke siguruar njé
mekanizim té gjeré té proceseve té véshtira e véllimore té ndértimit. Tashmé pérmirésimi i
teknol ogjisé sé punimeve té ndértimit ka kthyer sheshet e ndértimit né sheshe montimi. Industria
mekanike prodhon sot njé numér t& madh makinash e mekanizmash ndértimi si: betonierg, vinga,
makina larése dhe seleksionuese té materialeve, inerte té ndértimit, transportieré etj. Pérdorimi i
tyre ka béré té rritet shkalla e mekanizimit té punimeve té ndértimit. Pérdorimi i tyre ka arritur
afro 90% né pérgatitjen e betoneve dhe té [lageve, né 1&vizjen e dherave, né transportin vertikal té
ngarkesave «tj.
Pér respektimin e teknikave té sigurimit dhe mirémbajtjes sé makinerive né ndértim, pérdoruesit
e makinerive té rénda pér punime ndértimi jané persona gé zotéronjné njohuri té& mjaftueshme
teoriko-praktike pér pérdorimin e makinerive té rénda pér punime ndértimi. Kétu hyjné té gjitha
makinerité teknologjike, té cilat jané makina vetél évizése ose gé térhigen, me rrota ose me
zinxhir. Makinerité e rénda té ndértimit sipas vendimit té Drejtorisé s& Pérgjithshme té
Shérbimeve té Transportit Rrugor (DPSHTRR) emértohen sipas déshmive té aftésive
profesionale té cilat ndahen si mé poshté:

e Makineri gérmimi e ngarkimi dherash: vetéshkarkues, ngarkues-transportues,
ekskavatoré, fadroma, ekskavatoré té kombinuar me pgjige shtesé, lopata ngarkuese (me
goma dhe me zinxhir€). Manovratoréve u jepet: “Déshmi pér Ekskavatoristé” (pér mjete
me goma ose me zinxhiré);



e Makineri gérmimi, shtyrje, nivelimi e ngjeshje dherash, apo shpim toke: buldozeré,
traktoré, skreper, greidera (nivelues), rulo vibrues, shtruese asfalto-betoni, sonda shpimi
vetélévizése. Manovratoréve u jepet “Déshmi pér Buldozeristé” (me goma ose me
zinxhiré);

e Makineri ndértimi mbi bazé automjeti: autovinga, autobetoniere, autobetonpompa,
autobitumatrine pér punume né rrugé e autosonda. Manovratoréve u jepet “Déshmi pér
Automakinist”.

Pérdoruesit e makinerive té rénda té ndértimit me rrota gome, pérpara se té marrin déshminé e
aftésisé profesionale duhet té jené pajisur detyrimisht edhe me lgje drejtimi automjetesh té |éshuar
nga DPSHTRR.

11. 4. Mirémbajtja e makinerive né ndértim

Makinerité e ndértimit jané njé nga asetet mé té réndésishme dhe mé té kushtueshme né ¢do
ndértim. Nga ekskavatorét dhe buldozerét e médhenj deri te ngarkuesit e vegjél dhe vincat, kéto
pajis e operojné né kushte shumé té véshtira dhe kérkojné njé nivel té larté mirémbajtjeje pér té
funksionuar né ményré optimale dhe pér té pasur jetégjatési té gjaté. Mirémbajtja e vazhdueshme
éshté njé proces ky¢ gé garanton funksionimin efikas, uljen e kostove operative dhe rritjen e
sigurisé né vendin e punés.

a) Makinerité e ndértimit punojné né kushtet mé ekstreme
Né dallim nga automjetet e zakonshme, makinerité e ndértimit pérballen me sfida té médhasi:
- Puné intensive me ngarkesa té rénda dhe presion té vazhdueshém mbi motor dhe pjesé
mekanike
- Kushtet e motit, pérfshiré pluhurin, lagéshting, temperaturat e larta dhe té uléta
- Terrene té pabarabarté, shpesh me rrezige pér démtime mekanike.
Kéto kushte i b&né makinerité té jené mé té ndjeshme ndag] konsumit té pjeséve dhe kérkojné
monitorim dhe mirémbajtje té vazhdueshme pér té shmangur defektet serioze.

b) Réndésia e vajit né funksionimin e motorit t& makinerive té ndértimit
Pse mirémbajtja éshté jetike pér makinerité e ndértimit dhe pse kontrolli dhe ndérrimi i rregullt i
vgjit té motorit &shté njé nga komponentét mé té réndésishém té kétij procesi. Né mungesé té
vgit té duhur ose me cilési té dobét, motori rrezikon té pérjetoj& démtime té rénda, té cilat jo
vetém shkurtojné jetén e pajiges, por edhe shkaktojné ndal esa té paplanifikuara gé ngadal ésojné
progresin e punés. Vaji i motorit éshté komponenti thelbésor pér funksionimin e cdo makinerie.
Vi i motorit:
- Siguron lubrifikimin e vazhdueshém té pjeséve té motorit duke reduktuar férkimin dhe
konsumimin;
- Ndihmon né ftohjen e motorit, duke shpérndaré nxehtésiné gjaté punés intensive;
- Parandalon grumbullimin e mbetjeve dhe papastértive brenda motorit;
- Mbron motorin nga ndryshku dhe korrozioni;
- Pérmiréson efikasitetin e karburantit dhe performancén e pérgjithshme.

¢) Mirémbajtjaerregullt evajit
Njé nga praktikat mé té réndésishme né mirémbajtjen e makinerive té ndértimit éshté kontrolli i
rregullt i nivelit dhe cilésisé sé vgjit té motorit, s dhe ndérrimi sipas udhézimeve té prodhuesit.
- Kontralli i vazhdueshém parandal on funksionimin me vaj té ndotur ose me nivel té ulét;
- Ndérrimi né kohéi vajit ndihmon né mbajtjen e motorit té pastér dhe té lubrifikuar miré;
- Mirémbajtja e filtrave té vgjit dhe pjeséve té tjera té lidhura éshté po ashtu e domosdoshme pér
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té siguruar funksionim té pandérpreré;
- Kjo praktiké redukton ndjeshém rrezikun e démtimeve serioze dhe shpenzimet e paplanifikuara
pér riparime.
d) Investimi némirémbajtjen e vajit
Njé nga praktikat mé té réndésishme né mirémbajtjen e makinerive té ndértimit éshté investimi
né mirémbajtjen e vajit dhe rezulton né&:
- Rritje té jetégjatésisé sé motorit dhe pjeséve mekanike;
- Pérmirésim té performancés s& makinerive, me funksionim mé té geté dhe konsum mé té ulét té
Karburantit;
- Ulje té kostove operative duke shmangur ndérprerjet dhe riparimet e kushtueshme;
- Siguri mé té madhe né vendin e punés, pasi makinerité funksionojné né ményré optimale dhe
jané mé té besueshme.
e) Kontrolli i vajit né makinerité e ndértimit
Procesi i kontrollit té vajit &shté njé nga pjesét mé bazike té mirémbajtjes, por duhet béré me
kujdes dhe né intervale té rregullta. Hapat kryesoré pérfshijné:
- Kontrollin e nivelit té vajit né motorr né fillim té ¢do dite pune
- Vlerésimin e ngjyrés dhe pastértisé sé vajit pér té identifikuar ndotjet apo degradimin
- Ndérrimin e vgjit sipas rekomandimeve té prodhuesit dhe volumit té punés
- Pérdorimin e vajrave dhe filtrave cilésoré gé i pérshtaten specifikimeve teknike té makinerisé
Pér operatorét gé nuk jané té specializuar, rekomandohet trgjnim ose pérdorim i teknikéve
profesionisté.
f) Sguria dhe mirémbajtja dy elementé té pandashém
Mosmirémbajtja e vazhdueshme mund té ¢ojé né ndalime té papritura té makinerive né kantier,
defekte té rénda dhe madje edhe aksidente gé mund té rrezikojné jetén e operatoréve dhe té
tjeréve né zoné. Pér kété arsye, cdo kompani serioze ndértimi investon né programe rigoroze
mirémbajtje e gé pérfshijné monitorimin e vazhdueshém dhe shérbimin teknik profesional.
Si pérfundim, makinerité e ndértimit jané asetet mé té gmuara té ¢cdo projekti dhe mirémbajtjae
tyre e vazhdueshme éshté themeli pér efikasitet dhe siguri. Né kété proces, mirémbajtjae vgjit té
motorit éshté njé nga aspektet mé thelbésore gé nuk duhet anashkaluar. Njé plan i miré
mirémbajtjeje, i pérbéré nga kontrolle té rregullta, ndérrime té kujdesshme té vgjit dhe monitorim
i vazhdueshém teknik, ndihmon né zgjatjen e jetégjatésisé sé makinerive dhe uljen e kostove
operacionale.



